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Canal interno

S I G E Novas classes de insertos série PR20

As novas classes de insertos da série PR20 proporcionam maior vida util da ferramenta

As novas classes de insertos da série PR20
proporcionam maior vida util da ferramenta

Diametro minimo de corte de g8mm com
design de 2 arestas

Também disponivel porta-ferramentas
para torno automatico

@ Série PR20
Para aco e aco inoxidavel

B G & &




Canal interno

SIGE

O porta-ferramentas com fixagao por parafuso proporciona excelente escoamento dos cavacos
Melhor controle dos cavacos com quebra-cavacos moldado

1 Novas classes série PR20 para uso geral
A tecnologia de revestimento MEGACOAT NANO EX proporciona longa vida util

Novas classes para usinagem de canal e corte
' M=GACOAT
Série PR20 @ NANO EX | o

PR2025 é a 12 recomendacao para aco e aco inoxidavel
A excelente resisténcia ao desgaste e a fratura proporciona vida util longa da ferramenta

Proporciona vida util longa da ferramenta e alta estabilidade, com a combinacao de

Nanocamadas de revestimentos com alto teor de aluminio

-Novo revestimento para usinagem de canal-

Como a maior parte da usinagem de canal é continua, o progresso do desgaste dos insertos é rapido
Desafios

A vida util da ferramenta é reduzida devido a deterioracdo do acabamento superficial, da precisdo da usinagem, rebarbas etc.

. MEGACOAT NANO EX é revestimento especial composto de nanocamadascom alto teor de aluminio desenvolvida com tecnologia exclusiva da KYOCERA
SOLUCAO

Resolve os desafios de usinagem com excelente resisténcia ao desgaste, dureza em altas temperaturas e resisténcia a deformacdo plastica

Comparacéo da dureza Vickers conforme a temperatura

Caracteristicas do revestimento (Avaliacio interna) (Avaliacao interna)
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Corte Revestimento especial em nanocamadas Tecnologia Unica (Patente solicitada)
transversal ida atil Excelente resisténcia 0 processo de revestimento exclusivo melhora o
doinserto Longa vida uti . ,

ao desgaste e a fratura desempenho do revestimento de nanocamadas

Sobreposicao de nanocamadas com alto teor de aluminio, de aluminio

adicionadas com material de alto ponto de fusao e diferentes )

@ -~ concentraces suprime a precipitacio de cristais hexagonais | Mantém a estrutura
L i : e proporciona uma excelente resisténcia a oxidacao cristalina ctibica e
A et maximiza as propriedades
Usinagem estavel | Alta tenacidade do revestimento | do aluminio (Al
Multicamadas Refinamento dos gréos Computacio gréfica
Supressao da propagacao de trincas através da otimizacao das tensdes internas

1



2 0 porta-ferramentas com fixacao por parafuso 3
proporciona excelente escoamento dos cavacos

Porta-ferramentas com fixagao do inserto por parafuso e um grande
bolséo para saida possibilita um excelente escoamento dos cavacos

Grande bolsao

Fixagdo por parafuso

Fixacdo convencional

-

Face de contato

Reduz a vibracao por seu rigido
sistema de fixacao de inserto

Fixa o inserto firmemente a partir das duas faces de contato

Face de contato

Excelente controle dos cavacos com 2 arestas

Excelente escoamento dos cavacos com o quebra-cavacos moldado

Comparacgdo do escoamento do cavaco (Avaliacio interna)
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Controle do cavaco
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Controle do cavaco
instavel e batidas

Controle do cavaco
instavel e batidas

Condigoes de corte : Vc = 100 m/min, ap = 2.0 mm, Didm. minimo do furo @16, Com refrig.
Material : SCM415
SIGER1612C-EH, GER300-020CM

#8mm minimum cutting diameter

Comparagao do escoamento do cavaco

(Avaliacao interna)
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Stable chip control

Concorrente C

) .
—

Controle do cavaco instavel

Condicoes de corte :Vic =50 m/min,ap = 1.25 mm, =002 mm/rev,
Diam. minimo do furo @8, Com refrig. Material : SCM415
SIGEROB08A-EH, GER200-010A

5 Diversas op¢oes de porta-ferramentas
para torno automatico

Pode ser fixado
pela luva

Diametro da haste compativel com torno automatico

0 comprimento em balan¢o da ferramenta pode ser reduzido
com a aplicacéo de luva préxima a extremidade da haste

O porta-ferramentas é firmemente fixado pela luva, o que
elimina a vibracao ao aplicar em tornos automaticos

Luva aplicavel

O comprimento do balan¢o é
ajustavel com uma combinacéo de
luvas e portaferramentas




Insertos aplicéveis (Quebra-cavacos retificados)

Indicacdo de uso P | Aco carbono / Liga de aco @ © | O
@ :Levemente interrompido /| M | Aco inoxidavel @ | O
T2escolha . -
OF Egvemtmte interrompido/_K | Ferro fundido )
€5coina N | Metais néo ferrosos
@ Contjnuo/12 escolha - ! — °
O:Continuo/22escolha | S | Liga deftitanio [
Dimensées (mm) HESHON eGaconT| Cermet| Metal duro
- N N o Porta-ferramentas
Forma Descricao I N I = @ e
e CWI|CDX| RE|WIT[INSL| S D1| & | & | 8 | = | = aplicaveis
Mostrado sentido direito E |l x| 2|0 | =
GER/L  100-005A 1.00 [ ] [ J R R
120-005A 1.20 0.05 e e R SIGE %/L0808A-EH
1 N
125-005A 1.25/ 1.5 6.69| 6.5(2.58/ 25| @ [ J R SIGE */.0808A-WH
Wi 150-010A 1.50 o e | o & °
| @ ] 200-010A 2.00 ' ® o R R
2 - 2 GER/  100-005B 1.00 e | o &R °
% Rm RE ‘é_} 120-005B 1.20 0.05 [ ] [ J R R
o~ CW+0.025 125-005B 1.25 [ ] [ J R
%@D SIGE R/L..B-EH
145-010B 1.45 [ ] [ J R R
] R/ B-
ol 150-010B 150] 22| 01346 8231827 "o g | R g:gER/ .Léisv\ll-lv-lgo
200-010B 2.00 [ J [ J [ J [}
250-020B 2.50 02 e o ) R
300-020B 3.00 ’ [ [ [ [}
o
% GER 100-050AR 1.00 0.5 R R R SIGERO808A-EH
IS 1.5 —6.69| 6.5 |2.58| 2.5 SIGERO808A-WH
S 200-100AR 2.00 1.0 R R
e °
2 GER  100-050BR  [1.00 05 R | R R | SIGER..B-EH
§ 2.2 —8.46| 8.2 |3.18| 2.7 SIGER...B-WH
= 200-100BR 2.00 1.0 R R R | SIGER...B-WH-90
- CDX mostra a profundidade do canal possivel. @ :ltens standard R:Somente sentido direito disponivel
- Os insertos s&o vendidos em caixas com 10 pegas.
Condigées de corte recomendadas % 1- recomendacdo ¥ 22 recomendacao
Quebra-cavacos retificados : GE R/|...A(R), GE R/,....B(R)
Classes recomendadas (Vc : m/min) (1) f para canal (mm/rev)
3
(2) f para torneamento (mm/rev) S
Material | ot Ge | MEGACOAT | Cermet | Metal duro g
(3) ap para torneamento (mm) §
Qo
GE R/L 100 ~ 200 - 010A GE R/L 100~ 200-010B o
PR2025 PR1225 TN6020 KW10 100 ~ 200 - 100AR 100 ~ 200 - 100BR | GE /L 250 ~300- 0208
A . « . N (1)0.01~0.03 (1)0.02 ~ 0.04 (1)0.02 ~ 0.04
¢o carbono ) ~ ~ ~
GaCaic) 50 ~ 80 50~ 80 50~ 80 (2)0.01 ~0.03 (2)0.02 ~0.04 (2)0.02 ~0.04
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
T * & % (1)0.01 ~0.03 (1) 0.02 ~ 0.04 (1) 0.02 ~ 0.04
iga de aco B - - ~
(SCM etc) 50 ~ 80 50 ~ 80 50 ~ 80 (2)0.01 ~0.03 (2) 0.02 ~0.04 (2) 0.02 ~ 0.04
(3) Méx. 0.05 (3) Méx. 0.05 (3) Max. 0.1
Aco inox- N N (1)0.01 ~0.03 (1)0.01 ~0.03 (1)0.01 ~0.03
idavel - - (2)0.01 ~0.03 (2)0.01 ~0.03 (2)0.01 ~0.03
(SUS304 etc.) >0~ 80 50~80 < < ?
g (3) Méx. 0.05 (3) Méx. 0.05 (3) Méx. 0.1 Com
Ferro (1)0.01 ~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04 refrig.
: *
fundido - - - (2)0.01 ~0.03 (2) 0.02 ~0.04 (2) 0.02 ~0.04
(FC, FCD etc.) 30~ 80 ; ; :
p DA% (3) Méx. 0.05 (3) Méx. 0.05 (3) Méx. 0.1
(1)0.01 ~0.03 (1)0.02 ~ 0.04 (1) 0.02 ~ 0.04
Aluminio - - - 50 ;k100 (2) 0.01 ~0.03 (2) 0.02 ~0.04 (2) 0.02 ~0.04
(3) Max. 0.1 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2
(1)0.01 ~0.03 (1) 0.02 ~0.04 (1) 0.02 ~0.04
Latao - - - 50 :ﬁ 00 (2)0.01 ~0.03 (2) 0.02 ~ 0.04 (2) 0.02 ~ 0.04
(3) Max. 0.1 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2

*Use PR2025, PR1225, KW10 para torneamento com largura de aresta de 1mm. (GE R/ 100-005A/100-005B)



Insertos aplicéveis (Quebra-cavaco moldado)

Indicacao de uso P | Aco carbono/ Liga de ago @ © | O
@ : Levemente interompido /| M | Aco inoxidavel @ | O
T2escolha . -
O: Iigvemclerr]\te interrompido/_K | Ferro fundido ©)
€5coina N | Metais nao f
@ Continuo/12 escolha ,e as né? ?rmsos L
O:Continuo/22escolha | S | Liga de titanio Py
Dimensdes (mm) WEGHKOM vecaconT| Cermet| Metal duro
Forma Descricdo v | m | 9] w [ o | Portaferramentas
e CWI[CDX|RE|WI[INSL| S |D1| & | 2 | 8 | = | £ aplicaveis
Mostrado sentido direito E | Eg| 0| =
GER 150-010CM 1.50 R R
0.1
200-010CM 2.00 R R
| SIGER...C-EH
250-020CM 2.50(2.5 5.8 |11.48/4.05/2.8| R R SIGER...C-WH
SIGER...C-WH-90
300-020CM 3.00 0.2 R R
8 350-020CM  [3.50 R | R
ke
g GER  150-0100M |150/30/ R | R
S 200-010DM  |2.00 ' R | R
g 230-020DM  2.30] 3.2 R | R
£ _ 250-020DM  |2.50 6.8 1644/5.05/34| R | R SIGER2020D-EH
] GER150-010DM~200-010DM
3 GER150-010EM~200-010EM 300-020DM  |3.00 0.2 R R
S~ o
8 W1 350-020DM  [3.50| 4.5 R | R
< 400-020DM  [4.00 R | R
o GER  150-010EM [1.5030] _ R | R
200-010EM  [2.00/32| R | R
GER230-020DM~250-020DM
GER250-020EM~400-020EM 250-020EM  |2.50 4s R R
P 300-020EM  [3.00| R | R
9.54[21.66|5.55| 4.4 SIGER...E-EH
A 350-020EM 3.50 R R
z 551(0.2
400-020EM 4.00 R R
] 450-020EM 450 R | R
GER300-020DM~400-020DM B
GER450-020EM~500-020EM 500-020EM 5.00 R R

- CDX mostra a profundidade do canal possivel.
- Os insertos sao vendidos em caixas com 10 pegas.

@ :ltens standard R:Somente sentido direito disponivel

Condicoes de corte recomendadas * 12 recomendacio ¥ 22 recomendagéo

Quebra-cavaco moldado : GER...CM, GER...DM, GER...EM

Classes recomendadas
L (1) f para canal (mm/rev)
(2) f para torneamento (mm/rev)
MNEAG[\?(E(EQT MEGACOAT 13
(3) ap para torneamento (mm) %
Material =
GER 150 ~200- 010CM | GER 250 ~ 350 - 020CM g
o
PR2025 PR1225 | GER150~200-010DM GER 230 ~ 250 - 020DM | GER 300 ~ 400 - 020DM
GER 150 ~ 200 - 010EM GER 250 ~ 300 - 020EM | GER 350 ~ 400 - 020EM | GER 450 ~ 500 - 020EM
Aco (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.12 (1) 0.04 ~0.12 (1) 0.05~0.12 (1) 0.05~0.12 (1) 0.05~0.12
carbono 60 ~*1 60 60 ?1 60 (2)0.03 ~ 0.1 (2)0.03~0.1 (2) 0.04 ~ 0.1 (2) 0.05~0.1 (2) 0.05~0.1 (2) 0.05~0.1
(SxxCetc) (3) Méx. 1.0 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5
oy N . (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.1 (1)0.04 ~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 c
iga de aco - - - ~ ~ ~ om
(SCM etc) 60 ~ 140 60 ~ 140 (2)0.03 ~0.1 (2)0.03 ~0.1 (2)0.04 ~0.1 (2)0.05 ~ 0.1 (2)0.05 ~ 0.1 (2) 0.05 ~ 0.1 refrig.
(3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5
Aco (1) 0.03 ~0.08 (1) 0.03 ~0.08 (1) 0.04 ~0.08 (1) 0.05 ~ 0.1 (1) 0.05 ~ 0.1 (1)0.05~0.1
inoxidavel 60 f1 10 60 f\ﬂ 10 (2)0.03 ~0.1 (2)0.03 ~0.1 (2)0.04 ~0.1 (2) 0.05 ~0.1 (2) 0.05 ~0.1 (2) 0.05 ~0.1
(SUS304etc) (3) Méx. 1.0 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5 (3) Méx. 1.5




Insertos aplicéveis (Quebra-cavacos retificados)

Indicacdo de uso P | Aco carbono / Liga de aco (™) ® O
@ : Levemente interompido /| M | Aco inoxidavel ")
Taescolha -
© :Levemente interrompido K | Ferro fundido )
o: %o%stciﬂng/ 12 escolha N Memis né? ffa'"osos L4
O:Continuo/22escolha | S | Liga de titanio )
Dimensées (mm) WEGHKOM vecaconT| Cermet| Metal duro
Forma Descrigao 9 a5 e |
N CWI[CDX| RE |WIfINSL| S D1 | & | 2 | 8 | = | £ aplicaveis
Mostrado sentido direito e e Z [C] 2
GER/L  100-005C 1.00 [ [ [ [
120-005C 1.20 0.05 [ J [ R R
125-005C 1.25 ' e | o R )
140-005C 140 | | R R[R|R
145-010C 1.45 [ [ R
8 150-010C 1.50 [} ® R ® SIGE R/L..C-EH
g 170-010C 1.70| 2.5 01 5.8(1148/4.05/3.1| R R R SIGE R/L...C-WH
~ 185-010C 1.85 ’ R | R R SIGE R/-..C-WH-90
195-010C 1.95 R R R
200-010C 2.00 | [ ] [ ) R [ )
250-020C 2.50 (] ° [ ) [ )
300-020C 3.00 0.2 [ [} [ R
350-020C 3.50 [ ] [ ) R
GER/L  100-005D 1.00 0.05 [ ] [ ] R [ )
140-005D 1.40| 2.5 7 [ [ R R
145-010D 1.45 [ J [ R R
150-010D 1.50 ° [ ] [ ) [ )
170-010D 11.70 3.0 [ [ R R
185-010D 1.85/ 77| 0.1 R R R
T HE e o o |
GER100-005D~280-020D = . [} [ ] [ ] R
> 225-010D 225 | 6.8 |16.44/5.05| 3.6 ° ° R SIGE R/L2020D-EH
Jﬁ 230-020D 2.30(3.2 [ J [ R R
S 250-020D  |2.50 o o R
RE 280-020D 2.80 R R R
CW=0.03 300-020D 3.00 0.2 [ J [ J [} [
. GER300-020D~400-020D 330-020D 330 . R R R
350-020D 3.50 & R R R
400-020D 4.00 [ J [ R R
§ GER/L  100-005E 1.00| 2.5 |0.05 [ [ R R
g 150-010E 1.50 YEEERE
~ 170-010E 1.70 3.0 [ [ R R
185-010E 185 04 [ J [ R R
195-010E 1.95 ’ e | o R
200-010E 2.00 [ ] [ ] R [ )
225-010E 225132 | R R R R
230-020E 2.30 R R [ R
250-020E 2.50 [ ] [ ] [ ) [ )
275-020E 2.75 9.54|2166|5.55| 46| R R R SIGE R/L...E-EH
280-020E 2.80 4.5 [ J [ R R
300-020E 3.00 [ ] [ ] () [ )
330-020E 3.30 02 [ [ R R
+0. 350-020E 3.50 ’ [ J [} [ R
GER450-020E~500-020E 400-020E 4,00/ 5.5 [ ] [} R [ ]
430-020E 4.30 R R R R
450-020E 4.50 R R R R
460-020E 4.60| 6.5 R R R
500-020E 5.00 [ ] [ ] R R
« o GER 200-100CR 2.00 1 1.0 | R R R SIGER.C-EH
% o 250-125CR 2.50/2.5(1.25/5.8|1148/4.05/3.1| R R R SIGER:::C—WH(—...)
5 g' 300-150CR 3.00 1.5 R R R
s3 GER 200-100DR 2.00{3.2|1.0 R R R
N 300-150DR 30004515 6.8 |16.44/5.05| 3.6 = = = SIGER2020D-EH

- CDX mostra a profundidade do canal possivel. @ :ltens standard R:Somente sentido direito disponivel
- Os insertos sao vendidos em caixas com 10 pecas.



Condicoes de corte recomendadas * 12 recomendagio ¥ 22 recomendagao

Quebra-cavacos retificados : GE r/,...C(R), GE R/...D

(R), GER/....E

CIass?\s/crgigmg?adas (1) f para canal (mm/rev)
@ Metal (2) f para torneamento (mm/rev)
MEGACOAT | Cermet
MEGACOAT duro
NANOEX (3) ap para torneamento (mm)
E GER/L100~200-010C | GE R/L 250 ~ 350- 020C '§
o 200- 100CR 250~300-150CR s
[~ [
= 8
GE R/L200~ 280- 020D GE R/L.300 ~400-020D
R & - R ) -
PR2025 | PR1225 | TN6020 | GW15 |GE R/ 100~ 145-010D | GE R/L 150~ 195 -010D 200- 10008 2015008
R e -
GER/LIO0-01E(GE150~195-010 | 20T O g, 35 330- e GER/L350~430- 020 |GE /450~ 500-00F
Aco *x | % | % (1) 0.03 ~0.08 |(1)0.03~0.08 |(1)0.04~0.09 |(1)0.04~0.09 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.12
carbono | 60~ | 60~ | 120~ - 1(2)0.03~0.08 [(2)0.03~0.08 |(2)0.04~0.09 |(2)0.04~0.09 [(2)0.05~0.1 (2)0.05 ~ 0.1 (2)0.05 ~0.1
(SoCetc)| 140 | 140 | 180 (3)Méx.03 |(3)Max.03 |(3)Max.03 |(3)Méx.03 |(3)Méx.05 |(3)Méx.05 |(3)Méx.05
Liga *x | % | % (1)0.03 ~0.07 |(1)0.03~0.07 |(1)0.04~0.08 |(1)0.04~0.08 |(1)0.05~0.1 [(1)0.05~0.1 |(1)0.05~0.1
deaco | 60~ | 60~ | 100~ | - [(2)0.03~0.1 [(2)0.03~0.1 |(2)0.04~0.08 |(2)0.04~0.08 [(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1 [(2)0.05~0.1
(SCMetc)| 120 | 120 | 160 (3)Méx.03 |(3)Méx.03 |(3)Méx.03 |(3)Méx.03 |(3)Méx.05 |(3)Méx.05 |(3)Méx.05
Stainless | & | 4 | (1)0.03 ~0.07 |(1)0.03~0.07 |(1)0.04~0.08 |(1)0.04~0.08 |(1)0.05~0.1 [(1)0.05~0.1 |(1)0.05~0.1
steel | 60~ | 60~ | 70~ | - [(20.03~0.1 [(2)0.03~0.1 [(2)0.04~0.08 |(2)0.04~0.08 |(2)0.05~0.1 [(2)0.05~0.1 [(2)0.05~0.1 )
(=2
(Uiserc) 110 | 110 | 130 B)Méx.03  [B)Max.03  [@)Max.03 [B)Méx.03 [B)Méx.05 |[B)Max.05 |B)Max.05 | =
Ferro * (1) 0.03 ~0.08 |(1)0.03~0.08 [(1)0.04~0.09 |(1)0.04~0.09 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.12 g
(fgng'gB } ; - | 60~ [(2)0.03~0.08 |(2)0.03~0.08 |(2)0.04~0.09 |(2)0.04~0.09 |(2)0.05~0.1 [(2)0.05~0.1 [(2)0.05~0.1 <
etc) 10 |3)Max.03  |[3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Méx.03  |(3)Méx.0.5 |(3)Max.0.5  |(3)Max.0.5
x |(11005~0.12 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.15 |(1)0.05~0.15 |(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15
Aluminio | - - - | 150~ [(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.12 [(2)0.05~0.15 |(2)0.05~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15
300 [3)Max.05 |B)Max.05 |B)Max.05 |B)Max.05 |3)Max.0.8 |3)Max.0.8 | (3) Max.0.8
x [(10.05~012 [(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.15 |(1)0.05~0.15 |(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15
Latdo - - - | 100~ |(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.15 |(2)0.05~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15
250 [3)Méx.05 |(B)Méx.0.5 |(3)Max.0.5 |()Max.0.5 |(3)Max.08 |(3)Max.0.8 | (3)Max.0.8
*Use PR2025, PR1225, KW10 para torneamento com largura de aresta de Tmm. (GE R/L100-005A/100-005B)
Linha
P
- , ()
Forma
Quebra-cavacos retificados Quebra-cavaco moldado Quebra-cavacos retificados
R
Descricao ((iiiR/L.l-\"I‘!\ GE R/L...B| GER...BR |GER...CM | GER...DM GER..EM GE R/L...C| GER...CR| GER/...D |GER..DR GE R/L...E
8 Largura 1.0 1.0 1.0 1.5 20|30 25|35|45 1.0 20 10(15(20(3.0 15(20(25|35|45
< 1 1 1 15] 1 (1520 ¢ 1 1 1 4 1 1 1 120(3.0(1.0] ? 1 1 i 1
4 do canal 20 3.0 20 35 25140 304050 35 3.0 145|195 (2.8 | 4.0 195 2.3 (334350
7 6.5 6.5
‘ 6 55 557
Z?cg:gi 45 45 451145 45
disponl'vel 3.0 3.2 3.0 3.2 3.0 3.2 3.2 3.0 3.2
(mm) 55 55 25 25 25—25 25
—T—15
1
g | Diam min.de | o 010012 |0l4016| 020 | 025032040 014,016 020 025,032,040
[
€
) SIGE R/ SIGE R/L..| SIGER/L SIGE R/L
E ExcellentBar | oo e SIGE #/..B-EH cen | 20200-EH SIGER...E-EH SIGE /L...C-EH 2020D-EH SIGE R/L...E-EH
©
5 |Barra com haste| SIGE R/ SIGE R/L... SIGE R/L... } ) SIGE R/L... ) .
& | de metal duro |0808A-WH B-WH(-90) C-WH(-90) C-WH(-90)




Inserto aplicavel e angulo de saida (a) ap6s a instalacao do inserto

Descricao Quebra-cavacos retificados a Quebra-cavaco moldado a
GE R/L100-005A ~ GE R/.200-010A .

SICIERL TR AR GER100-050AR ~ GER200-100AR > - -
10108-EH GE ®/1100-005B ~ GE R/.300-020B s i i
1210B-EH GER100-050BR ~ GER200-100BR
1412C-EH

GE R/L100-005C ~ GE R/1350-020C . .
1612C-EH GER200-100CR ~ CER300.150CR 8 GER150-010CM ~ GER350-020CM 10
1616C-EH

GE R/L100-005D~ GE R/.400-020D . .
2020D-EH CER200-100DR ~ CER300-1500R 9 GER150-010DM ~ GER400-020DM 10
2525E-EH
3232E-EH GE R/L100-005E ~ GE R/1500-020E 10° GER150-010EM ~ GER500-020EM 10
4032E-EH

GE R/L100-005A ~ GE #/.200-010A .

SIEERL BRI GER100-050AR ~ GER200-100AR > - -
1010B-WH
12108-WH GE R/1100-005B ~ GE R/1300-020B s i i
1008B-WH-90 GER100-050BR ~ GER200-100BR
1210B-WH-90
1412C-WH

GE R/L100-005C ~ GE R/1350-020C . .
1612C-WH CER200-100CR ~ CER300.150CR 8 GER150-010CM ~ GER350-020CM 10
1412C-WH-90

aindica o angulo de saida no centro da largura da aresta apds a instalagédo do inserto

Faixa aplicavel das ferramenta de canal interno (SIGE e SIGC)

Profundidade do canal (mm)

80

6.0

4.0

20

4
Usinagem de canal interno raso
) precisao SIGC

28 210

212 014 016 220

Diametro minimo de corte (mm)

25

32

240



SIGE Excellent Bar (com furo de refrigeracao)

Furode Furode
refrigeraco refrigeracdo
H
LF
Fig. 2
Furode Furode
refrigeracdo refrigeracdo
[ L ,' S ——
— - i = sz =
H
H -
A haste 1612C-EH é do tipo com 3 faces de corte
LF (superior, inferior e um lado)
Fig.3 Fig. 4
Fufrqde i
o refrigeracao
- i 1 ] S
;E Y N Pt
Furode
refrigeracdo
i
S
O
H
Inserto sentido direito para porta-ferramenta sentido direito. Mostrado sentido direito
Inserto sentido esquerdo para porta-ferramenta sentido esquerdo.
Dimensodes do porta-ferramentas
jam. mi 9 Pecas de reposicao
Disponibi- Didm. min. ' ) 3, ¢ IEPOSIG
1 decorte Dimensées (mm) c Parafuso
lidade 9] < Chave
(rm) 2 de fixacao
Descricao @ |Forma Inserto aplicavel
: @
R | L |[DMIN|DCON| H LF | LH | WF | CDX| 3 =
E E
SIGER/L 0808A-EH | @ | @ | 8 8 72 [ 100 | 20 | 48 | 1.5 | Sim | Fig. 1 | SB-2045TRN - - FT-6 GE R/L..A/AR
SIGER/L 1010B-EH | @ | ® | 10 25 | 6.2 Fig. 1 GE®/L.B
10 | 9 | 125 2.2 | Sim SB-2255TR - DT-7 - GE R/L."BR
1210B-EH | @ | @ | 12 30 7 Fig. 2
SIGER/L 1412C-EH | @ | @ | 14 33 | 8 Fig.3
12 | 114150 GER/L...C
1612CEH | @ | @ 20 | 85 | 2.5 | Sim | Fig.4 | SB-2570TR - - FT-8 GER ..CM
16 GER ..CR
1616C-EH | @ | ® 16 | 15 | 160 | 36 9 Fig.5
SIGER/L 2020D-EH | @ | @ | 20 | 20 | 19 | 180 | 40 |12.1| 45 | Sim | Fig.5 | SB-3080TR - - FT-10 GE R/L..D/DM/DR
SIGER/L 2525E-EH | @ | @ | 25 | 25 | 24 | 200 | 45 | 156 Fig.5
. ) GER/L..E
3232E-EH (@ | @ | 32 220 | 55 | 19 | 6.5 | Sim | Fig.5 | SB-4085TR FT-15 - -
GER ..EM
32 | 304
4032E-EH | @ | ® | 40 250 | 45 | 23 Fig.6

O CDX mostra a distancia do porta-ferramentas até a aresta de corte. Profundidade do canal disponivel: "CDX" do inserto

@ tens standard



SIGE Barra antivibratéria de metal duro (Com furo de refrigeracao)

Furo de
refrigeracdo

| L E /2
[T = o
''''' & A Sl - 2
— D e
| o H
<G LH
LF
Fig. 1
Furo de
refrigeracao
(4 o
b o
] a
H ]
[ ] LF
7777777 — Fig.2
f ! (i
<) /)7 Furode
refrigeracdo
=
! : S
3 o
e ) a
]
LF
Fig.3
Inserto sentido direito para porta-ferramenta sentido direito. Mostrado sentido direito
Inserto sentido esquerdo para porta-ferramenta sentido esquerdo.
Dimensoées do porta-ferramentas
- (Didmmin, ] Pecas de reposicio
D';ggg'eb" decorte Dimensées (mm) § Parafuso de ch
(mm) 2| E fixacdo ave
Descricao ‘T IS Inserto aplicével
SR @)
R | L [DMIN/DCON| H LF | LH | WF | CDX 'g =
g E
SIGE R/L 0808A-WH | @ | ® | 8 8 |72 |125| 28 | 48 | 1.5 | Sim | Fig. 1| SB-2045TRN - FT-6 GE R/L..A/AR
SIGER/L 1010B-WH | ® | @ | 10 125 | 35 | 6.2 GE /LB
109 2.2 | Sim | Fig.1| SB-2255TR DT-7 - CE VL BR
1210B-WH | @ | @ | 12 140 | 45 7
SIGER/L 1412CWH | @ | ® | 14 150 | 50 | 8.7 Fig.2 GE R/L...C
12 | 114 2.5 | Sim SB-2570TR - FT-8 GE R/-..CM
1612CWH | ® | @ | 16 180 | 20 | 85 Fig.3 GE R/-..CR

O CDX mostra a distancia do porta-ferramentas até a aresta de corte. Profundidade do canal disponivel: "CDX" do inserto

@ :Itens standard



SIGE Barra antivibratoria de metal duro (Com furo de refrigeracéo * Para torno automatico)

LH S
R 9 Furode _
- 42 Q refrigeracdo
| w e = —
— SR T
wi S
. i LU
LF
Fig. 1
(/0% Furode _
Q refrigeracdo
] e
@ Y /AL H
e
LF
Fig. 2
Inserto sentido direito para porta-ferramenta sentido direito. Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas Consultar a préxima pagina para as luvas aplicaveis
Dis- | Diam. i, g, Pecas de reposicdo
ponibi- | decorte Dimensodes (mm) © Parafuso de
idade | (m) ) fixagao Clirey
Descricao “§ Forma Inserto aplicavel
g
R |DMIN|DCON| H LF LH LU | WF | CDX 'g ‘g’
5
[N
SIGER 1008B-WH-90 [} 10 8 7.2 25 | 5.6 GER .B
90 15 2.2 | Sim | Fig.1| SB-2255TR FT-7 GER "'BR
1210B-WH-90 [} 12 10 | 94 30 | 6.6
SIGER 1412C-WH-90 [} 14 12 | 114 | 90 15 35 | 74 | 25 | Sim | Fig.2 | SB-2570TR FT-8 GE R/L...C/CM/CR

O CDX mostra a distancia do porta-ferramentas até a aresta de corte. Profundidade do canal disponivel: "CDX" do inserto

O LH mostra o comprimento minimo do balanco (distancia da aresta de corte até o plano traseiro).

10

@ : [tens standard




Luva aplicével (Para torno automatico)

LF H/2__H1 10 25
H/2._H1 10, 25 ?‘
- ——
T —a (A e 8 Hof =
{0 1= () B S s
, = = T
2 45
.#.1 L2
7777770077 _ A
) — E g ] g
Lado de instalagdo do - C = Lado de instalagdo do T L ——— =
porta-ferramentas porta-ferramentas
Fig. 1 Fig.2
Pecas de reposicao
= Dimensces (mm) Parafuso de
= fixacao Ll Fabricante da
Descricao 2 Forma S maquina aplicavel
8 (Ordem aleatéria)
Z | DCB |DCON| HDD |DCB, | H | H1 | LF | L2 & /
- [
SHA 0820120 8 20 14 12 19 | 9.25 | 120 — Fig. 1
1020120 | ® | 10 EGURO
SHA 0825.0-135| ® 8 1 HS6X4P Lw-3 TSUGAMI
10250-135| ® | 10 | 25 14 | 24 | 115|135 | 17 |Fig.2 CITIZEN MACHINERY
1225.0-135| @ 12 16
SHA ~ 0819-120 he 8 19.05| 14 12 18 | 875 | 120 - Fig. 1
1019-120 [ ] 10 ' ' g-
SHA  0820-120 [ ] 8
20 14 12 19 | 9.25 | 120 - Fig.1
1020120 | ® | 10 9 HS6X4P LW-3 CITIZEN MACHINERY
SHA 0825.4-120| @ 8 14
1025.4-120| ® 10 254 14 | 244 12 120 17 | Fig.2
1225.4-120| @ 12 16
oHA D8221B | @ | 8 14 STAR MICRONICS
1022-125 [} 10 22 14 21 10 125 - Fig. 1 HS6X4P Lw-3 NOMURA DS
1222-125 ([ ] 12 16
SHA  0823-120 [ ] 8 14
1023-120 [ ] 10 23 14 22 10.5 | 120 16 | Fig.2 HS6X4P Lw-3 NOMURA DS
1223-120 [J 12 16

Comprimento do DCB ... 45mm (todos os tipos SHA)
Selecionar o DCB da luva para corresponder a dimensao DCON do porta-ferramentas.
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