THE NEW VALUE FRONTIER

% KYOCERA R o PR1625

MEGACOAT NANO para Canais Rasos

oo PR16.25

/]

Longa Vida e Estabilidade na Usinagem de Canais Rasos

Repertério Completo, Largura do Canal de 0.33mm a 4.8mm

Disponivel também Quebra-Cavaco GM com Excelente Controle do
Cavaco

Quebra-Cavaco GM



MEGACOAT NANO para Canais Rasos

MEGACOAT NANO

PR1625

Longa Vida e Estabilidade na Usinagem
de Canais Rasos

PR1215

PR1625

Uso Geral

Continuo

Baixa « Velocidade de Corte = Alta

Interrompido  |Interrompido Severo

8 +

Usinagem Estavel e Excelente Resisténcia ao Desgaste

Substrato de metal duro com grande estabilidade e revestimento MEGACOAT NANO, excelente resisténcia a adesao, alta tenacidade

e dureza

Longa Vida Util da Ferramenta, mesmo em usinagens interropidas como Tambor de Freio e eixo de transmissao

Comparacao da Resisténcia a Fratura (Avaliacao Interna)

Foi possivel continuar a usinagem MAIOR

PR1625

Vida Util

Concorrente A da ferramenta

Concorrente B

Concorrente C

N=2 Valor Médio
1,500,000 2,000,000
Ndmero de Impactos

0 500,000 1,000,000

Comparacao de Resisténcia ao Desgaste [Corte Continuo]
(Avaliagao Interna)

Apresenta melhor resisténcia ao desgaste em corte continuo
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Concorrente A

Largura do inserto 3 mm Material: SCM440 (ref.: AISI 4140), com 16 Ranhuras, Usinagem de
Canal Externo

PR1625

Concorrente C

Convencional A

Condigdes de Corte: Vc = 120 m/min, f = 0.1 mm/rev, d = 1.5 mm, Largura do inserto 3 mm
Material: SCM435 (ref: AISI 4135), Corte Continuo, com Refrig.

MEGACOAT NANO Propriedades do Revestimento Especial com Nano-camadas PR1625

Camada superficial

especial com resisténcia (Avaliacao Interna)
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Comparacao do Coeficiente de Desgaste
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Descricao dos Itens Standard

(mm) (mm)
o T osm | 305 | ae | i oot | Descigio | IC | S| D1 [t e
GBA43 _ 1270 | 476 | 55 | P A?ggijfebggf/ 0 GBA32 _ 9525 | 318 | 44 | P A?gg?irebi\)&?/ N
GBA43R/L480 | 12.70 5.00 5.5 M | Aco Inoxidavel | @ GBA43 _ 12.70 4.76 55 M | Ao Inoxidével | @
MEGA MEGA
Dimensao (mm) | COAT Dimensao (mm) | COAT
Inserto Descricao R Inserto Descricao A9
Inserto com Sentido CW | CDX| RE PRT625 Inserto com Sentido CW [CDX| RE PR1625
mostra o Sentido Direito R|L mostra o Sentido Direito R|L
GBA32R/L 033-005""|0.33 | 0.8 LX) Quebra-Cavaco GBA32R/L 140-010GM | 1.40 01 @@
050-005 2| 0.50 | 1.2 o0 Moldado 150-020GM | 1.50 o0
075-005 | 0.75 o0 175-020GM | 1.75 35 L)
095-005 | 0.95 005 @@ 185-020GM | 1.85| 7~ | 0.2 (@ | @
100-005 | 1.00 ) 200-020GM | 2.00 [ 2N )
110-005 [1.10] 2.0 oo 230-020GM | 2.30 o0
120-005 |1.20 PYIPS 250-030GM | 2.50 L)
125-020 | 1.25 ole 265-030GM | 2.65 [ BN J
130-020 1130 ole 300-030GM | 3.00 50 03 (@@
140-020 | 1.40 °ole 330-030GM | 3.30 o0
145020 | 145 = 350-030GM | 3.50 L)
150-020 | 1.50 o o 400-040GM | 4.00 04 @@
Full-R GBA32R/L 200-100R | 2.00 1.00 | ®
160-00 | 1,69 02 o 300150 |300| > [150 @
179020 L1701 55 °2 GBA32WL 100058 | 1.00| 20 |050 @ ®
175-020 | 1.75 [ BN ] . . .
200-020 | 2.00 PYIPS 150-075R 1.50 35 075/ @@
225-020 |2.25 o0 200-100R | 2.00 1.00 @ | ®
250-020 |2.50 o0 250-125R | 2.50 4 125|@|®
300-020 |3.00 o0 300-150R | 3.00 0 150 @ |®
GBA43R/L 125-010 125 20 01 |®|® 400-020R |4.00| 5.0 |2.00|®|®
125-020 O[C ‘AdimenséoCDXmostraaprofumdidadeusinéve\docana\ ‘ @ itens Standard
140-020 | 1.40 02 @|®
145-020 | 1.45 ® ® | Porta-Ferramentas Aplicaveis
150010 | 1.50 01 |@|e Descricdo do Inserto Descricao do Porta-Ferramenta
150:020 ®|® [GBA32%L_ KGBA /L ... 16 (JCT)
170-020 |1.70 o0 KGBAS Ur . 16
175-020 |175]| ,. |02 |®|® KIGBA L/ ... 16 (Interno)
185-020 | 1.85 ®/® | GBA43R/L125~230... KGBAR/L ... 22-15 (JCT)
195-020 | 1.95 hdld KGBASL/R ... 22-15
200010 |, . 01 @@ KIGBAL/R ... 22 (Interno)
200-020 i GBA43 R/L 250~330... KGBAR/L ... 22-25 (JCT)
225-020 |2.25 02 @@ KGBAS LR ... 22-25
230-020 |2.30 o0 KGBAR/L ... 22-25T5
250-010 01 @@ KGBAS /R ... 22-25T5
250-030 250 LX) KIGBA L/R ... 22 (Interno)
265-030 |2.65 03 |@|® GBA43 R/L 350~480... KGBAR/L ... 22-35 (JCT)
280-030 | 2.80 ) KGBAS L/r ... 22-35
300-010 01 @@ KIGBA L/Rr ... 22 (Interno)
300-030 300 o0 ~
325-030 | 3.25 03 |e Angulo de Saida apés a Instalacdao do Inserto GBA
330-030 330! 5.0 °ole (Porta-Ferramentas para Canal Externo)
350-010 01 @@ . Angulo de Saida
—— 1 3.50 Descricao do Inserto
350-030 03 @@ Externo | Interno
400-010 01 |®|® Para GBA32 R/ OOO-OO
400-040 400 o0 Para GBA43 R/ OOO-OO +10° | +1°
430-040 |4.30 [ 2N J Para GBA43 R/L 100-050R ~ 300-150R (Full-R)
450-040 | 4.50 | 04 "gTe| |ParaGBA43 R/L400-200R (FullR) +14° | 45°
480-040 | 4.80 S Para GBA43 R/L 150-020GM* +10° +1°
I _ ] Para GBA43 R/L 175-020GM ~ 265-030GM* +15° +6°
‘ A dimensao CDX mostra a profundidade usindvel do canal ‘ @ Itens Standard
Para GBA43 R/L 300-030GM ~ 400-040GM* +12° +3°

*1.Tolerancia de largura da aresta do GBA32 R/L 033-005: 0.33
*2.Tolerancia de largura da aresta do GBA32 R/L 050-005: 0.50

*Angulo de Safda no centro da largura da aresta ap6s a instalacéo do inserto




Porta-Ferramentas Aplicaveis

*Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas, consulte o folheto sobre 0 GBA

para canais externos e internos e o catélogo geral de produtos da Kyocera

Porta-Ferramentas para Canal Externo

<KGBA>

Tamanho da haste: 20x20, 25x25

Mostrado sentido direito do Inserto
-Inserto no Sentido Direito para Porta-Ferramenta no Sentido Direito, Inserto no
Sentido Esquerdo para Porta-Ferramenta no Sentido Esquerdo

Porta-Ferramentas para Usinagem de Canal Externo
(Compativel com Refrigeracao em Alta Pressao)

<KGBA-JCT>

Tamanho da haste: 20x20, 25x25

Mostrado sentido direito do Inserto
-Inserto no Sentido Direito para Porta-Ferramenta no Sentido Direito, Inserto no
Sentido Esquerdo para Porta-Ferramenta no Sentido Esquerdo

<KGBAS>

Tamanho da haste: 20x20, 25x25

Mostrado sentido direito do Inserto

-Inserto no Sentido Esquerdo para Porta-Ferramenta no Sentido Direito, Inserto no

Sentido Direito para Porta-Ferramenta no Sentido Esquerdo

<KIGBA>

Tamanho da haste: @25, 232
Diam. min. de corte: @30, 240

Mostrado sentido direito do Inserto

Porta-Ferramentas para Usinagem de Canais Internos

-Inserto no Sentido Esquerdo para Porta-Ferramenta no Sentido Direito, Inserto no

Sentido Direito para Porta-Ferramenta no Sentido Esquerdo

Condicoes de Corte Recomendadas *: 12Recomendacio

Insertos GBA (Quebra-cavaco Retificado)

(Com Refrig.)

) (1) para Usinagem de Canais (mm/rev)
Velocidade (2) para Torneamento (mm/rev)
Material R i Cor;e d (3) ap para Torneamento (mm)
S GBAOO AL GBAOO AL GBAOO AL GBAOO AL GBAOO R
033-120-... 125-225- ... 230-325-... 330-350-... 400-480 - ...
* (1)0.03-0.08 (1) 0.04 -0.09 (1) 0.05-10.1 (1)0.05-0.12 (1)0.05-0.12
Aco Carbono 80-180 (2) Nao Recomendado (2) 0.04 -0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1 (2) 0.05-0.1
(3) Nao Recomendado (3) Max.0.3 (3) Max.0.5 (3) Max.0.5 (3) Max.0.8
* (1)0.03-0.07 (1) 0.04-0.08 (1) 0.05-0.09 (1)0.05-0.1 (1)0.05-0.1
Liga de Aco 80— 160 (2) Nao Recomendado (2) 0.04-0.08 (2) 0.05-0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
(3) Ndo Recomendado (3) Max.0.3 (3) Max.0.5 (3) Max.0.5 (3) Max.0.8
* (1)0.03-0.07 (1) 0.04 - 0.08 (1) 0.05-0.09 (1)0.05-0.1 (1)0.05-0.1
Aco Inoxidavel 60-130 (2) Nao Recomendado (2) 0.04 -0.08 (2) 0.05-0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
(3) Nao Recomendado (3) Méx.0.3 (3) Méx.0.5 (3) Méx.0.5 (3) Méx.0.8

As condi¢des de corte acima s&o para usinagem de canais externos. Ajuste a velocidade do corte e a taxa de avango 20% menores para canais internos

Insertos GBA (Quebra-Cavaco GM)

(Com Refrig.)

(1) para Usinagem de Canais (mm/rev)

Vzlocidade (2) para Torneamento (mm/rev)
Material Recoer::;;z da (3) ap para Torneamento (mm)
. GBA43 R/L 175-020GM - | GBA43 R/L 250-030GM -
R H R H R H
m/min GBA43 R/L140-010GM | GBA43R/L 150-020GM 230-020GM 350-030GM GBA43 R/L 400-040GM
* (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.12 (1)0.03-0.12 (1)0.04-0.15 (1)0.05-0.15
Aco Carbono 80 - 200 (2) 0.03-0.08 (2) 0.03-0.08 (2) 0.03 -0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
(3) Max.0.2 (3) Max.0.3 (3) Méax.0.3 (3) Max.0.5 (3) Méx.0.8
* (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.12 (1)0.03-0.12 (1)0.04-0.15 (1)0.05-0.15
Liga de Aco 80-180 (2)0.03-0.08 (2)0.03-0.08 (2)0.03-0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
- (3) M&x.0.2 (3) M&x.0.3 (3) Max.0.3 (3) M&x.0.5 (3) Max.0.8
* (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.1 (1)0.04-0.12 (1)0.04-0.12
Aco Inoxidavel 60130 (2) 0.03-0.08 (2) 0.03-0.08 (2) 0.03-0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
(3) Max.0.2 (3) Max.0.3 (3) Méax.0.3 (3) Max.0.5 (3) Méx.0.8

As condigbes de corte acima sao para usinagem de canais externos. Ajuste a velocidade do corte e a taxa de avango 20% menores para canais internos

*A linha GBA possui uma grande variedade de classes para diversos materiais e condi¢des diferentes, além do PR1625
*Para mais detalhes, consulte o folheto sobre 0 GBA para canais externos e internos e o catalogo geral de produtos da Kyocera
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