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Revestimento PVD para Superligas Resistentes ao Calor

PR115S/PR120S &

Maior vida util da ferramenta para usinagem de ﬂ"
superligas resistente ao calor ,.!'

Substrato exclusivo de metal duro resistente ao calor e
tecnologia de revestimento PVD recém-desenvolvida
"MEGACOAT TOUGH"

M=GACOAT
TOUGH | Hrsa |

Quebra-cavacos especializados para superligas resistentes ao calor disponiveis (SQ/SG/SX)
Também estao disponiveis insertos positivos para usinagem de pecas pequenas



Revestimento PVD para Superligas Resistentes ao Calor

PR1155/PR120S

0 exclusivo substrato de metal duro com excelentes propriedades de resisténcia ao calor e a nova tecnologia de
revestimento “MEGACOAT TOUGH" proporcionam maior vida util da ferramenta para a usinagem de superligas
resistentes ao calor. Baixo esforco de corte e usinagem estavel com quebra-cavacos especializados (SQ/SG/SX)

Maior vida util da ferramenta para usinagem de superligas resistente ao calor

Na usinagem de superligas resistentes ao calor que podem suportar altas temperaturas acima de 1,000°C,

é provavel que a peca usinada endureca causando danos ao inserto rapidamente. . _
Diminuicao dos

Craterizacio danos causados
erizac por entalhamento
Deterioracdo do controle de .
Ocorréncia de rebarbas

cavacos, etc. <Imagem do inserto danificado >

Diminuicao dos danos de
desgaste por entalhamento
Rugosidade da superficie

Deterioracao da precisao dimensional, etc.

Desgaste por abrasao
Esforco de corte
Aumento da temperatura de corte

SOLUCAO

Com excelente resisténcia ao calor, ao desgaste
e estabilidade, alcancando uma longa vida util e
usinagem estavel de superligas resistentes ao calor

- Excelente resisténcia ao calor : Exclusivo substrato de metal duro
- Para controlar o desgaste : O novo revestimento “MEGACOAT TOUGH”

- Baixo esforco de corte M G ACOAT

e usinagem estavel : Quebra-cavacos especializados( SQ/SG/SX) TOUGH

¥

HRSA(Superliga Resistente ao Calor) ;
Resisténcia Excepcional. Maxima Vida Util da Ferramenta.



Estudos de Casos
SOLUCAO (1) Pecas de avidao Superliga resistente ao calor a base de Ni

Condigbes de corte : Vc = 30 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.08 mm/rev, Com refrig.
CCGT09T304MFP-GQ PR115S

Vida util Vida util

®»

O PR115S proporciona uma vida util da ferramenta 1.3
vezes maior na usinagem de pecas de avido, por sua
uma alta resisténcia ao calor.

(Avaliagao do usuario)

SIIVENCY- ) Fcasaramotores demaquinasagricoles. (EEYIINIGITNY Parafuso SUS304

Condi¢oes de corte : Vc =45 m/min, ap = 0.4 mm, f = 0.15 mm/rev, Condigoes de corte : Vc = 135 m/min, ap = 1.5 mm , f = 0.25 mm/rev,
Com refrig. WNMG080408MQ PR120S Com refrig. TNMG160408MQ PR120S

Vida util ; Vida util Vida util Vida atil

o o

O PR120S proporciona uma maior vida util em todas as Maior vida util em aco inoxidavel
seis arestas e assegura uma usinagem estavel
(Avaliacao do usuario) (Avaliacao do usuario)
Maior vida util em superligas resistentes ao calor Permite a usinagem de pecas pequenas de ao inoxidavel
Desempenho em usinagem do INCONEL718 Desempenho em usinagem do SUS316L
PR115S PR120S PR120S

Condigao da aresta de corte apds 7.4 min de usinagem

Condicéo da aresta de corte apds 15 min de usinagem Comparacéo da resisténcia ao desgaste
(Avaliagao interna)

(Avaliagdo interna)

(Avaliacao interna) Comparacdo da aresta de corte (apds 50 min)
PR120S (SG) R pR1205 -

PR115S (SG)

ANt & Convencional A
T . 0.08

0.06

0.04

Concorrente D Concorrente E =
002 Boas condiges da aresta de corte.

Usinagem estavel mesmo apés

Desgaste da face do flanco(mm)

[} R ¢ i o i 100 minutos
{i‘-’ ; | ierendd demo por 0
: . entalhamente) 0 2 N e =
Tempo de corte (min)
Condigbes de corte : Condigoes de corte : Condigoes de corte : Vc = 150 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.08 mm/rev,
Ve =60 m/min, ap =0.5 mm, f=0.1 mm/rev, Vc =40 m/min, ap =0.5 mm, f=0.1 mm/rev, Com refrig., SUS316L, Tipo DCGT11T304

Com refrig. INCONEL718 Tipo CNMG120408 Com refrig. INCONEL718 Tipo CNMG120408



2 Substrato de metal duro exclusivo com excelente resisténcia ao calore o
Novo revestimento “MEGACOAT TOUGH”

PR1 1 SS Abrange uma ampla gama de aplica¢des de usinagem de materiais de baixa usinabilidade
12 recomendacao para acabamento corte continuo de superligas resistentes ao calor

Longa vida util da ferramenta e usinagem estavel em corte interrompido de superligas resistentes ao calor
P R 1 2 OS 12 recomendacdo para acabamento corte continuo a levemente interrompido em usinagem de aco inoxidavel
Possibilidade de maior vida util da ferramenta na usinagem de aco inoxidavel

Baixa «— Velocidade de Corte — Alta

S Superligas Resistentes ao Calor Mapa de Aplicacio M Aco Inoxidével Mapa de Aplicacio
PRO0SS (° D <
2
S
V]
L
©
L
o
3
PR1535 g PR1535
\ - =
3
Continuo Interrompido Continuo Interrompido
(Acabamento) (Desbaste) (Acabamento) (Desbaste)
Substrato de Metal Duro e Revestimento B ‘

< Vista em corte > S —

M GACOAT O “MEGACOAT TOUGH” tem uma camada adesiva especial
TOUGH w1, Camada esistente ao desgaste Camada ATICrN

Anpelicula espessade PVD elimina o desgaste por abrasao

Camada TiAIN
Excelente resisténcia a oxidacdo para
eliminar a craterizacao

Melhor adesao do revestimento com
controle de entalhamento

k d -
¥ \ .. .
J ! Especializado em superligas
4. Substrato de metalduro exclusivo SRR PRBRITRRIII P

=4 2. Camada intermediaria

st 3. Camada adesiva especial

|



1. Camada resistente ao desgaste

A pelicula espessa de PVD elimina o desgaste por abrasao

Reduz os danos por entalhamento com sua estrutura de
graos ultrafinos

Danos ao revestimento durante a usinagem de superligas resistentes ao calor (magem)

10 }) \ ' )
"‘3‘ \‘!“E ‘!“l %h"’.g’ Usinagem‘ -. ‘.

PR115S/PR120S

A estrutura ultrafina da

I; 1

membrana controla a quebra :Es‘tgtgy_rvqque,g‘@cgyvl_trgﬁrlogf
« X '(Elimi eformacaoplastica)s’

dos graos finos ':.E_l'_’l‘_'ﬂf._.‘l‘i?rmagaol’:'.i“'ﬁf)'.
t‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘-‘

A quebra de graos e seu
desprendimento reduz o
desgaste e ruptura

Camada intermediaria

Substrato de metal duro

3. Camada adesiva especial
C de delaminagao (Lc1
Camada de interface entre a camada (A‘alsgaagaoeint:n:;mnagao (Let)
principal e o substrato de metal duro,
alta afinidade e adesao aprimorada

1.5

Adesividade

e

Resultados do teste de riscamento

Taxa de resisténcia a delaminagao (Lc1)
=

05

Carga de delaminacéo (Lc1) PR120S ConcorrenteF

M=GACOAT
TOUGH | Hrsn |

S F

T

. o7 o

2. Camada intermediaria

A camada TiAIN oferece resisténcia superior a oxidacao
Controla a craterizagdo

Comparacao da craterizagao (Avaliagio interna) Apés usinagem por 50 min

Convencional A

Condicoes de corte : Vc = 150 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.08 mm/rev,
Com refrig. SUS316L Tipo DCGT11T304

4. Substrato de metal duro exclusivo

Substrato de metal duro para usinagem de superliga resistente ao calor
Excelentes propriedades térmicas com alta condutividade térmica

PR115S PR120S

graos finos’e/grossos Estruturadelgraosiencorpados;
Excelente resisténcia ao calor Excelente resisténcia ao calor e
estabilidade



Novos designs de quebra-cavacos (SQ/SG/SX) aprimoram a estabilidade de usinagem

Quebra-cavaco SQ de média usinagem a acabamento

Aumento da vida util da ferramenta e melhoria da produtividade no
desbaste médio ao acabamento de superligas resistentes ao calor

Beneficios do quebra-cavaco SQ
Temperatura reduzida na aresta de corte — Vida (til da ferramenta prolongada
Reduz a formagdo de rebarbas — Prolonga a vida til da ferramenta e methora a eficiéncia

Comparacao da temperatura da aresta (Simulacao) (avaliagio interna)

Quebra-cavaco SQ Convencional B

Condicoes de corte : Vc =40 m/min, ap=1.0 mm, f=0.15 mm/rev,
Sem refrig. Tipo CNMG120408
Material : Superliga resistente ao calor a base de Ni

0 recém-desenvolvido quebra-cavaco reduz a temperatura da aresta de corte, isso melhora
avida Util da ferramenta e a eficiéncia de usinagem em aplicagdes de semi-acabamento.

Quebra-cavaco SG para desbaste

Permite o desbaste de superligas resistentes ao calor

Beneficios do quebra-cavaco SG
Formato bem balanceado da face de saida — Prolongada vida (il da ferramenta
Design de quebra-cavaco com fundo raso — Controle uniforme dos cavacos

Comparacdo da resisténcia ao desgaste (avaliacio interna)

M Quebra-cavaco SG - Convencional
I Convencional B

Quebra-cavaco SG —

100 160
Comprimento de corte (m)

Desgaste da face do flanco (mm)

0 design especial da face de saida
diminui a temperatura da aresta de corte

Alcancado o design ideal com
tecnologia de simulagao

Aresta de corte inclinada

=

Comparacao do esforco de corte (avaliagso interna)
300

Inclinada no (-) sentido negativo

Eficaz para a eliminacdo de
rebarbas e reducao de entalhe

Il Quebra-cavaco SQ
M Concorrente G

I8 Concorrente H /

0 02

)
S
S

Forca radial (N)

o
S

06
ap (mm)

08

Condigoes de corte :
Ve =40 m/min, f=0.15 mm/rev, Com refrig, Tipo CNMG120408
Material : Superliga resistente ao calor a base de Ni

=

Quebra-cavaco padrao

Controle estavel dos cavacos durante
aplicagdes de usinagem pesada

Formato da face de saida
bem equilibrado

Design de alta resisténcia e baixo
esforco de corte

Condigdes de corte :
Vc =80 m/min, ap =
Material : INCONEL718

1.0 mm, f=0.20 mm/rev, Com refrig., Tipo CNMG120408

Quebra-cavaco SX para desbaste de alta eficiéncia

O design inclinado

Favor consultar a contracapa para

diminui a temperatura

Maior eficiéncia para desbaste de superligas
resistentes ao calor

Beneficios do quebra-cavaco SX

Temperatura de aresta diminuida

— Vida util da ferramenta prolongada

Elimina a formacéo de rebarba

— Maiores profundidades de corte

Diminuicéo das forcas radiais

— Elimina a formacao de rebarba na
aresta e melhora a eficiéncia

informagoes sobre precaucoes no
uso do quebra-cavaco SX.

na aresta de corte

Alcancado design ideal por

Design exclusivo de tecnologia de simulagao

aresta de corte

(Inserto com sentido) '

+ Angulo de inclinacdo de 60° (quando instalado no

porta-ferramentas) g

* Pode serinstalado nos

+ Angulo de saida de 12° porta-ferramentas padréo

da KYOCERA (DCLN/PCLN)
Aresta de com a troca do calgo SX
corte inclinada

correspondente

* Inserto face Unica com sentido




Disponibilidade (Negativo) Classe M

FoiiE® Dimensodes (mm) wlul;n Dimensoes (mm) w|wn|ln
Descricao Didmetro| Raioda E 8 E Formato Descricao Diametro| Raioda E 8 g
"Senedo Dt L. ESpessta g v pona | & | & | & LG Bspesira e o pomah| & | & | &
CNMG 1204045Q 04 |0 @ DNMG 150404MS 04 | ®|0|®
1204085Q | 12.70 | 4.76 | 5.16 | 0.8 |® | ® 150408MS | 12.70 | 4.76 | 516 | 0.8 |® | @ | ®
1204125Q 12 |e|e@ 150412MS 12|e|e|e
CNMG 1606125Q 12 |e|e@ DNMG 150604MS 04 | @|0|®
————115.875|6.35 | 6.35 _—
1606165Q 16 @@ 150608MS | 12.70 | 635 |5.16 | 0.8 |® |® | ®
CNMG 1906125Q 1005 | 635 | 7.54 12|e| @ Médio-Desbaste 150612MS 12|0|0|e
1906165Q | Tl 16| e e DNMG 150404MU 04 | @|0|®
—— 11270 |4.76|5.16
150408MU 08 @ |e|®
CNMG 120404MQ 04 |0 |0|@
DNMG 150604MU 04 | ®|0|®
12.70 | 476 | 5.16 — 11270635 5.16
120408MQ 08 |@|®|® Médio-Desbaste 150608MU 08 | @ @ @
Medi ’ DNMG 1504085G 08 |@|e|e@
Acabamento-Médio 1270 | 476 | 5.16
CNMG 120404MS 04 |0lee @\ 1504125G 12|00
@ 120408MS 08 |@|e|@ TS | DNMG 15060856 08 |e|e|e
Sl —— 11270 | 476 | 5.16 ———11270|635|5.16
S 120412MS 120 |0|e Desbaste 1506125G 12|0|0|e
120416MS 16 |0 0@
Médio-Desbaste SNMG 120404MQ 04 | @ |0|@
CNMG 120404MU 04 |0 |0|® @
— os/q 12.70 | 4.76 | 5.16
120408MU | 12.70 | 476|516 | 08 |® |® | ® o
120412MU ‘ole| o] 120408MQ 08 | @|e|®
12|00 Acabamento-Médio
CNMG 160608MU 08 |e|e|e@ SNMG 120404MS 04 | ®|0|@
160612MU |15.875|635|6.35| 1.2 |@ |® | ® ;’ = 120408MS 08 @ 0@
160616MU 6|0 e|e = 2042w | 270|701 T Te e
CNMG 190612MU 1905 | 635 | 7.04 12 |e|@ | @ Médio-Desbaste 120416 MS 16 o|®| @
Médio-Desbaste 190616MU 16 || o @
— SNMG 190612MU 12 |e|0|e
CNMG 120404TK 04 | @0 @ v.A_ 19.05 | 6.35 | 7.94
1270 | 4.76 | 5.16 — 190616MU 16|0|e|e@
120408TK 08 |@e|@|® Médio-Desbaste
Médio-Desbaste SNMG 120408SG 08 | @@ | @
CNMG 1204085G 08 |e|e|@® 1204125G 1270476316 12|09 0@
11270 | 476 5.16 —
1204125G 12|00 @ SNMG 1506125G 12|0|@
CNMG 1606125G 12 |e|0|e | 1506165G 15875) 6351635 16 |0|®
—— 115875/ 635 6.35 —
160616SG 16 |e|o|@ SNMG 1906125G 12 (@@
" 119.05|6.35|7.94
CNMG 1906125G 120 |0|@ ole
———————19.05 | 6.35 | 7.94 Desbaste 1906165G 16
Desbaste 1906165G 16|e0|e|e®
A TNMG 160404MQ 04 | ®|0|®
CNMM 1204XR/-SX | 12.70 [4.42 |5.16| - |e@ | @ s
Vo) 9.525 | 4.76 | 3.81
CNMM 1606X%/-5X | 15.875|5.96 | 635 | - |® | ® — 160408MQ 08 |@|o|e@
Acabamento-Médio
Desbaste/ R/, - _ 2
Desbaste/ | CNMM 1906X-5X | 19.05 | 5.93 | 7.94 oo | TNMG 160402N5 0z .
DNMG 1504045Q 04 |@| @ Yol 160408MS | 9.525 | 4.76 | 3.81| 0.8
1504085Q | 12.70 | 4.76 [5.16 | 0.8 | ® | ® Médio Dosbacte 160412MS 12
1504125Q 12 |e|e@
TNMG 160404MU 04  @|o|®
DNMG 1506045Q 04 @@
1506085Q | 12.70 | 635 | 5.16 | 0.8 _@‘ 5525 | 476/ 381
A . . l o ) S — |
= 160408MU 08 | @|e|®
1506125Q 12 (e o Médio-Desbaste
DNMG 150404MQ 04 |@|0|@ TNMG 1604085G 08 @ |e|®
—— 11270 | 476 | 5.16 ——19525|4.76|3.81
150408MQ 08 |e|e|e@ 1604125G 12]|0|0|e
DNMG 150604MQ 04 |@|0|@ TNMG 2204085G 08 @|e|®
———112.70| 635 | 5.16 ————11270 | 476 | 5.16
Acabamento-Médio 150608MQ 08 |e|e|e Desbaste 2204125G 12|0|0|e

Os insertos CNMM.. . XR/|-SX s&o de uma face, com 2 arestas de corte

@ : [tens Standard



Dlsponlbllldade (Negativo) Classe M

Dimensodes (mm) alglw Dimensodes (mm) alglw
Formato Descricao . Didmetro| Raioda | = | = | = Formato Descricao . Didmetro| Rdode | = | = | =
I.C.  |Espessura deFuro ponahpp] & | £ | & I.C. |Espessura deFuro ok & | £ | &
VNMG 160404MQ 04 | @ @ | @ WNMG 080404MQ 04 | ®@|o@ | @
9.525 | 4.76 | 3.81 12.70 | 4.76 | 5.16
160408MQ 08 |® @ @ 080408MQ 08 |®e e | @
VNMG 160404MS 04 | @@ | @ WNMG 080404MS 04 | @@ | @
160408MS | 9.525 476|381 08 (@ | ® | ® 080408MS | 12.70 |4.76 |5.16 | 0.8 |® |® | ®
Médio-Desbaste 160412MS 12|e|@|@ 080412MS 12 |e|@|@
_ |VNMG 160404MU 04 (@@ | @ WNMG 080404MU 04 | @ @ | @
@.} 9.525 | 4.76 | 3.81 1270 | 476 | 5.16
160408MU 08 |® e | @ 080408MU 08 |®e|e® | @
Médio-Desbaste Médio-Desbaste
VNMG 160404SG 04 |®@|@ | @ /\ WNMG 080408SG 08 |e|e | @
9.525 | 4.76 | 3.81 ﬂiﬁ.& 1270 | 476 | 5.16
1604085G 08 |®e e | @ — 080412SG 12 |@ @ | @
Desbaste Desbaste
@ : Itens Standard
DISpOnlbllldade (Negativo) Classe G
Dimensoes (mm) A § E Dimensdes (mm) a § @
Formato Descricao Didmetrol Raioda | = | = | —= Formato Descricao Didmetra Raiods | = | = | —
LC.  |Espesua o e | poniahi | & | | & LG TEPsUB  do uro | ponah ) | 5 | 5 | &
CNGG 120402MFP-SK <02 |elele é TNGG 160401MFP-SK <01 |®| @ ®
12.70 | 4.76 |5.16 u 160402MFP-SK | 9.525 |4.76|3.81| <02 |® | @ |®
Acabamento-Médio / 120404MFP-SK <04 | @@ @ . — |
Aresta Afada  Polda bamento lédo] 160404MFP-SK <04 @@ ®
resta Afiada / Polida
L ISl Sz O] O L VNGG 160402MFP-SK <02 |e|e|e
12.70 |4.76 | 5.16 9.525 |4.76 |3.81
Acabamento-Médio / 150404MFP-SK <04  ©® ©® @ Acabamento-Médio / 160404MFP-SK <04 | ® ® ©
Aresta Afiada / Polida Aresta Afiada / Polida

Inserto com o raio da ponta R (RE) com o sinal menor que (por ex. <0.1, <0.2 etc.)
indica modelos com tolerancia negativa para o raio da ponta R (RE)

Faixa de Atuagéo do Quebra-cavaco (ap Indica a profundidade de corte radial)

@ : [tens Standard

Superligas Resistentes ao Calor

(Tipo CNMG/CNMM12)
4
SX
_ 3 MS/
£ MU  SG
Z_ 2
©
. |
0 0.1 02 03 04 05
f (mm/rev)

Faixa de Aplicacao

Acabamento
ap:0.2-1.0mm

Médio-Desbaste
ap:0.5-40mm

Meédio-Desbaste
ap:0.5-40mm

Quebra-cavaco Recomendado

Quebra-cavaco J@

Controle de entalhes

Quebra-cavaco

SG

| ~ Quebra-cavaco
Problema: Superficies acabada, controle do cavaco Baixo Esforco de Corte/
Controle do Cavaco
Faixa de Aplicacao
:05-20
UoGer 0320
ecomendacad . Quebra-cavaco xﬁ/\, Controle de Danos
Problema : Superficies acabada, MS \“‘/ na Aresta de Corte
controle do cavaco Quebra-cavaco
MU Baixo Esforco de Corte/
Controle do Cavaco

Quebra-cavaco

SX

Minimizar Rebarbas
= Maiores Profundidades de Corte



Condic¢6es de Corte Recomendadas

. Faixa de N Quebra-cavaco (lasse Min. - Recomendagao — Max.
EEE] Aplicacao dlie Recomendado | Recomendada Ve (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Continuo PR115S 25-45-70
Acabamento |——— MQ 02-0.5-1.0 0.05-0.1-0.2
Levemente Iterrompido PR120S 25-40-60
Continuo PR115S 25-45-70
- SQ 03-0.5-15 0.1-0.17-0.35
Acabamento- | Levementelnterompido PR120S 25-40-60
Médio Continuo PR115S 25-45-70
- SK 05-1.0-15 0.03-0.05-0.1
Levemente Interrompido PR120S 25-40-60
Continuo PR115S 25-45-70
Levemente Interrompido MU PR120S 25-40-60 05-1.0-20 0.1-0.15-0.3
Severamente nterompido PR1535 25-30-45
Superligas Continuo PR115S 25-45-70
Resistentes ao | Médio-Desbaste | Levemente nterompido MS PR120S 25-40-60 05-1.0-2.0 0.1-0.15-0.3
Calor Severamente nterompido PR1535 25-30-45
Continuo PR115S 25-45-70
Levemente Iterrompido TK PR120S 25-40-60 1.0-2.0-3.0 0.12-0.2-03
Severamente nterompido PR1535 25-30-45
Continuo PR115S 25-45-70
Levemente Iterrompido SG PR120S 25-40-60 05-2.0-4.0 0.1-0.3-04
Severamente nterompido PR1535 25-30-45
Desbaste .
Continuo PR115S 25-45-70
Levemente Interrompido SX PR120S 25-40-60 05-2.0-4.0 0.15-0.3-0.45
Severamente nterompido PR1535 25-30-45
Continuo PR120S
Acabamento - MQ 100-140-180 05-1.0-15 0.05-0.1-0.15
Interrompido PR1535
- Continuo PR120S
Acabaf’r@nto - SK 80-120-150 05-1.5-20 0.03-0.05-0.1
Médio Interrompido PR1535
A Continuo PR120S 0.1-0.15-025
Inoxidavel - MU 80-120-150 1.0-2.0-3.0
o Interrompido PR1535 0.15-0.25-0.3
(Austenitico)
o Continuo PR120S 0.15-0.2-0.3
Médio-Desbaste - MS 80-120-150 1.0-2.0-3.0
Interrompido PR1535 02-03-04
Continuo PR120S 0.1-0.2-0.3
- TK 80-120-150 1.0-2.0-4.0
Interrompido PR1535 02-03-04
Continuo PR120S
Acabamento - MQ 80-100-120 05-1.0-15 0.05-0.1-0.15
Interrompido PR1535
» Continuo MU PR120S 80— 100—120 1.0-2.0-3.0 0.1-0.15-0.25
Aco Ino>f|davel Interrompido PR1535 T 0.15-0.25-0.3
(Endurecivel por -
s o Continuo PR120S 0.15-0.2-0.3
Precipitado) | Médio-Desbaste - MS 80-100-120 1.0-2.0-3.0
Interrompido PR1535 02-0.3-04
Continuo PR120S 0.1-0.2-0.3
- TK 80-100-120 1.0-2.0-4.0
Interrompido PR1535 02-03-04
O niimero em negrito indica um valor central da condicao de corte recomendada
Aco Inoxidavel Faixa de Aplicagao Quebra-cavaco Recomendado
(Tipo CNMG12)
: ST
ap:05-15mm :
MU ms Baixo Esforco de Corte/
- 3 Controle do Cavaco
£ Acabamento-Médio  Quebra-cavaco 2
g 2 0. e
© ap:10-30mm Mg & Controle de Danos
1 | na Aresta de Cortf Quebra-cavaco
Problema : Superficies acabada, controle MU Baixo Esforco de Corte/
0 0.1 02 03 04 05 do cavaco Controle do Cavaco
f (mm/rev)




Disponibilidade (positivo)

Dimensdes (mm) gl Dimensdes (mm) Qlgla
Formato Descricao Dimeto| Raoda | Angulo| = | = | 2 Formato Descricao Diameto| Raoda |Angulo| = | = | 2
1.C. 948 ey pona Ao | &5 | & 598503 by o e Alvi] 5 | & | &5
CCGT 0602005MFP-SKS <0.05 [ 2K 2K J DCGT 070201MFP-SK <0.1 o o e
060201MFP-SKS | 6.35 |2.38| 3 |<0.1| 7° (@ | ® | @ 070202MFP-SK | 6.35(2.38| 3 |<0.2| 7° |®@|® | @
- 060202MFP-SKS <0.2 [ 2K 2K J 070204MFP-SK <0.4 o o e
CCGT 09T3005MFP-SKS <0.05 (2K 2K ) DCGT 11T301MFP-SK <0.1 [ AN 3K )
09T301MFP-SKS 9525/3.97| 2.7 <0.1 70 [ 2K 2K J Acabamento / 11T302MFP-SK {9.525|3.97| 47 |<0.2| 7° |® |® | @
——9. A . Aresta Afiada / o
Acabamento/ 09T302MFP-SKS <02 olele " polida 11T304MFP-5K <04| |o|o|e
Aresta Afiada / I
Polida 09T304MFP-SKS <0.4 [ AN AN J DCGT 070201MFP-GQ <0.1 [ AN BN )
CCGT 060201MFP-SK <0.1 [ AN AN J 070202MFP-GQ | 6.35 |2.38| 3 (<0.2| 7° (@ |® | @
. 060202MFP-SK | 6.35 |2.38| 3 [<0.2| 7° (@ |® @ 070204MFP-GQ <0.4 [ AN AN )
@ 060204MFP-5K <0.4 ool DCGT 11T301MFP-GQ <0.1 oo
CCGT 09T301MFP-SK <0.1 [ AN AN J 11T302MFP-GQ (9.525|3.97| 4.7 |<0.2| 7° (@ | @ | @
] Acabamento-Médio / T
Acabamento / 09T302MFP-SK |9.525(3.97| 4.7 |<02| 7° | @ | @ | @| | AestaAfacs /poiis 11T304MFP-GQ <04 olole
Aresta Afiada / |
Polida 09T304MFP-SK <0.4 [ 2K 2K} DCMT 070202MQ 35 238 3 0.2 . e 0 o
— 635 |2 °
CCGT 060201MFP-GQ <0.1 [ AN BN J Q 070204MQ 0.4 [ AN BN )
. 060202MFP-GQ | 6.35 |2.38| 3 [<02| 7° (@ |@® | @ DCMT 11T304MQ 04 e o e
~ Acabamento- ———195253.97| 47 7°
< 060204MFP-GQ <04 [ 2K BN J Médio 11T308MQ 0.8 [ AN 3K}
CCGT 09T301MFP-GQ <0.1 [ 2N BN J _@_ VCGT 110301MFP-SKS <0.1 [ AN BN ]
09T302MFP-GQ |9.525|3.97|4.7 |<0.2| 7° (@ | @ | @ Acabamento / 110302MFP-SKS | 6.35 |3.18/ 2.8 |<0.2| 7° |® | ® | @
Acabamento-Médio / 1 Aresta Afiada / ]
Aresta Afiada / Polida 09T304MFP-GQ <04 [ 2K 3K ) Polida 110304MFP-SKS <0.4 (AN 3K )
CCMT 09T304MQ 0.4 ol ole _@_ VPGT 110301MFP-SKS <0.1 [ AN 3K )
o 952513.97! 4.7 70 Acabamento / 110302MFP-SKS | 6.35 |3.18| 3 |<0.2|11°|® | ® | ®
: ! ' Aresta Afiada / -
Acabamento- 09T308MQ 038 IO Polida 110304MFP-SKS <04 bl dl ot
Médio
@ : Itens Standard
DCGT 0702005MFP-SKS <0.05 [ 2K BN J Inserto com o raio da ponta R (RE) com o sinal menor que (por ex. <0.1, <0.2 etc.)
m 6351238 3 [<01| 7° @@ |® indica modelos com tolerancia negativa para o raio da ponta R (RE)
070202MFP-SKS <0.2 ® o o
@ DCGT 11T3005MFP-SKS <0.05 [ 2K K J
117301MFP-SKS <0.1 [ 2K BN J
—— 9.525(3.97| 4.7 7°
Acabamento / 11T302MFP-SKS <0.2 [ 2K 3K}
Aresta Afiada / .
Polida 11T304MFP-SKS <0.4 ool @




Faixa de Atuacao do Quebra-cavaco (ap Indica a profundidade de corte radial)

Superligas Resistentes ao Calor

ap (mm)

(Tipo DCGT/DCGT11)

GQ
SK

0 0.05

0.1 0.15

f (mm/rev)

Aco Inoxidavel

Faixa de Aplicacéo

Acabamento
ap:0.5-20mm

Acabamento-Médio
ap:1.0-25mm

Faixa de Aplicacéo

Quebra-cavaco Recomendado

p Faixa de Aplicagéo
Quebra-cavaco _ Uso Geral/ ap:0.1-05mm

I 12 Recomendagéo‘ Quebra-cavaco
>

Controle de Cavacos

O

A

Problema : Controle do cavaco em
baixa remog¢ao

:
Largura do quebra-cavaco de acordo com a faixa de ap
= Pode ser aplicado em uma ampla gama de condi¢ées

Quebra-cavaco

GQ

Quebra-cavaco Recomendado

(Tipo DCGT/DCGT11) ‘ o
3 Acabamento Quebra-cavaco 8 Vantagem Faixa de Aplicagéo
_ 2p:05-15mm - UsoGeral/ _ @:01-05mm
£ cea | r Recomendagao‘ Quebra-cavaco Controe de Cavacos
£, >
3 (" SK Problema : Controle do cavaco em
baixa remog¢ao
1 Acabamento-Médio Quebra-cavaco
sKs | ap:10-25mm GQ Largura do quebra-cavaco de acordo com a faixa de ap
— = Pode ser aplicado em uma ampla gama de condi¢ées
0 0.05 0.1 0.15
f (mm/rev)
Condi¢oes de Corte Recomendadas
Material Faixa de Quebra-cavaco Classe Min. - Recomendagéo — Max.
Aplicacao Recomendado Recomendada Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
PR115S 25-45-70 0.05- 0.1 -0.15
MQ PR120S 25-40-60 05-1.0-15 ' T
PR1535 25-30-45 0.08-0.15-0.2
PR115S 25-45-70
0.1-0.3-05 0.03-0.05-0.1
Acabamento SKS PR120S 25-40-60
Superligas PR1535 25-30-45 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
Resistentes ao Calor PR115S 25-45-70 051020 003 0.08 - 0.12
SK PR120S 25-40-60 T ' ’ '
PR1535 25-30-45 05-1.5-3.0 0.05-0.1-0.15
PR115S 25-45-70
Acabamento- 10-1.5-25 0.02-0.05-0.08
Médio GQ PR120S 25-40-60
PR1535 25-30-45 1.0-3.0-5.0 0.04-0.07-0.1
MO PR120S 80-100-120 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
PR1535 60-80-100 05-1.0-15 0.08-0.15-0.2
Acab SKs PR120S 80-100-120 0.1-0.3-05 0.03-0.05-0.1
cabamento
Aco Inoxidavel PR1535 60 -80 - 100 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
(Austenitico) o« PR120S 80-100-120 05-1.0-2.0 0.03-0.08-0.12
PR1535 60-80-100 05-1.5-3.0 0.05-0.1-0.15
Acabamento- - PR1205 80-100- 120 10-1.5-25 0.02-0.05-0.08
Médio PR1535 60-80-100 1.0-3.0-50 0.04-0.07 - 0.1
MO PR120S 40-60-280 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
PR1535 30-50-70 05-1.0-15 0.08-0.15-0.2
Acab SKS PR120S 40-60-80 0.1-0.3-0.5 0.03-0.05-0.1
- cabamento
Ao Inoxidavel PR1535 30-50-70 03-0.5-10 0.05-0.1-0.15
(Endurecivel por
Precipitacdo) o« PR120S 40-60 - 80 05-1.0-20 0.03-0.08 - 0.12
PR1535 30-50-70 05-1.5-3.0 0.05-0.1-0.15
Acabamento- - PR120S 40-60 - 80 1.0-1.5-25 0.02-0.05 - 0.08
Médio PR1535 30-50-70 1.0-3.0-5.0 0.04-0.07 - 0.1

O niimero em negrito indica um valor central da condicao de corte recomendada
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Precaucoes de Uso do Quebra-Cavaco SX

1. Altura da Aresta de Corte

O centro da altura da aresta de corte da ponta é inclinado em 60
graus, conforme as partes circuladas na imagem abaixo.

Ponto da altura do centro

(Sentido direito)

3. Porta-Ferramenta Aplicavel
O inserto do quebra-cavaco SX requer um calco diferente dos insertos convencionais.
N&o sao necessarias modificagoes adicionais no porta-ferramentas
quando séo utilizados os porta-ferramentas aplicaveis da KYOCERA.

Aresta de corte em 60 graus

Descricao do Inserto

CNMM1204X R/1-SX

2. Prof. de corte recomendada

A profundidade de corte recomendada nao é maior do que o angulo de
inclinacdo de 60° no entanto, é possivel obter profundidades de corte maiores.

Prof. de corte recomendada | Max. Profundidade

esericao Tomeamento Externo (mm)| Faceamento (mm)
CNMM1204X R/ -SX 0.5-2.0-40 2.0
CNMM1606X R/L-SX 05-25-45 2.0
CNMM1906X R/ -SX 0.5-3.0-5.0 2.5

1 Prof. de Corte para Faceamento
P
Prof. de Corte para
Tomeamento Externo

Taxade Avango

TaxadeAvango

(Sentido direito)
(Sentido direito)

4. A porcéo nao usinada varia com o tamanho do inserto

A porcdo nédo usinada é mostrada abaixo.

CNMM1606X R/-SX

CNMM1906X R/-SX

L Montante Remanescente (mm) Z
Descricao
-

Porta-Ferramenta = Calgo para R/
Aplicavel (KYOCERA) Calgo Padréo Quebra-cavaco SX Ezmml igzi R; L zi :; iz

DCLN R/ 2020K-12 L . -
DCLNR/i2525M-12 | DC44 | DCaac CNMM1906X ¥/-SX | 54 | 36

PCLN R/LZOZOH_‘l 2 (Sentido direito)
PCLN R/ 2020K-12

PCLNR/A2525M-12 | 42N | LCANC

PCLN R/13225P-12

PCLN R/ 2525M-16

PCLN®/3232P-16 | -C53N | LCS3NC

PCLN R/13232P-19 LC-63 LC-63-C

N&o é recomendada para torneamento interno

5. Faceamento

O faceamento é possivel, mas recomenda-se o torneamento.
A aresta de corte pode ficar abaixo do centro em operagoes de
faceamento. Sobrara uma saliéncia no centro da peca de trabalho.

Peseiize Facegr?wsevri\?onc()mm)
CNMM1204X R/ -SX 0.75
CNMM1606X R/L-SX 0.85
CNMM1906X R/ -SX 1.05

0 KYOCERA

KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda.
Rua Jornalista Angela Martins Vieira, 90 — Eden — CEP 18103-013 — Sorocaba — SP

Tel : (15) 3227 3800 | ct@kyocera-componentes.com.br | www.kyocera-componentes.com.br

O Quebra-Cavaco SX foi Exclusivamente Projetado
para Desbaste de Alta Eficiéncia.

Ele Difere dos Insertos Convencionais nos
seguintes pontos.

* Inserto de face Unica com 2 arestas

* Requer um calco dedicado

* Sobra uma porgdo nao usinada no canto
(ver 4. A porcédo nédo usinada varia de acordo com o
tamanho da inserto)

* A posicdo do inserto fica abaixo do centro durante o
faceamento (ver 5. Faceamento)

E proibida a cépia ou reproducéo de qualquer
parte deste folheto sem aprovacao prévia.

© 2023 KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda.
CP483_PT_05/2023



