! KYOCERD Série K

Broca de fundo plano de alto desempenho

Broca de fundo plano
de alto desempenho

Série

Novas brocas de fundo plano

com tecnologia de revestimento exclusiva
proporciona longa vida util da ferramenta,
usinagem estdavel e de alta precisao

M=GACOAT
NANO EX | soid |

Excelente para uma ampla gama de aplicacoes em
furacao incluindo escareamento

Alto desempenho e economia em broca de fundo plano

Novo KDZ-HP tipo C com refrigeracao

interna para usinagem de aco inoxidavel @

K-series

Let your potential shine




KDZ design inovador da aresta de corte

série KDZ

Design inovador
da aresta de corte

I Excelente em diversas aplicacbes em furacao

Acabamento
de Face Interna

Escareamento Furacdo em placa fina Processamento em torno automatico Expanséo de furo



V

K-series

Let your potential shine

Diversos estilos disponiveis

Orientada a estabilidade

’ Aresta reforcada

Aresta afiada

KDZ-HP

Baixa resisténcia

A\
N

Regular O Regul
Total 111 Items Total 91 Items Total 146 Items Total 182 Items
Diam. do furo 1.0~212.0 Diam. do furo 3.0~212.0 Diam. do furo 1.0~220.0 Diam. do furo ©3.0~212.0
Haste longa LS Tipo C com refrigeracao
Disponivel NOVO  jnterna para usinagem de
(23.0~212.0) aco inoxidavel
Disponivel e NOVO™
(23.0~212.0)
Tipo padrao Usinagem estavel e de alta precisao
Alta estabilidade em diversos com afinamento do cavaco no cinzel

ambientes de usinagem « Melhor precisdo ao tocar na peca

« Longa vida util da ferramenta com a tecnologia
de revestimento MEGACOAT NANO EX

» Usinagem precisa e estavel mesmo em furacao
de superficies cilindricas ou curvas. (KDZ-HP é o
recomendado)

« Cantos com fase plana

« Canal com formato especial proporcionando
excelente escoamento do cavaco

« Longa vida util da ferramenta com a tecnologia
de revestimento MEGACOAT NANO EX

mesmo em
situacoes dificeis
de perfuragao

Acabamento de fundo plano apés furacédo Rebaixamento em superficie inclinada/furo piloto para processo secundario

P



Computagao grafica

Revestimento a base de TiAIN

Resisténcia superior ao desgaste

Revestimento a base de AICrN
Excelente lubricidade e resisténcia de adesao
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filme para maior tenacidade
lubricidade e com resist

. Excelente resisténcia ao desgaste e a fratura
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para otimizar o desempenho em furacao

Um revestimento exclus

\\\\\ ﬁ

%
EE




Desafios gerais em furacao

Devido a diferenca de velocidade entre a aresta externa e
0 centro, sdo necessarios diferentes designs de aresta de
corte para prolongar a vida util da ferramenta Comparagao das condi¢des da aresta de corte na furagao (avliscio interna)
KDZ (MEGACOAT NANO EX) Concorrente A

Velocidade
de furagao

Alta

Canto

Velocidade
defuracio

Baixa

Centro

E necessério resisténcia a adeséo e ao lascamento

Adesédo

Condicoes de Corte: Vc = 80 m/min, f = 0.06 mm/rev,
Diam. de corte @3, Profund. de perfuragao: 6 mm Com refrig. externa Material: S50C

KDZ com MEGACOAT NANO EX

Resisténcia ao desgaste Resisténcia a adesao Resisténcia ao lascamento

Oferece alta resisténcia para furacao de precisao

Formato exclusivo para um excelente desempenho de usinagem

KDZ

| | Lateral e Superficie de saida

" \ /
Grande bolsao i .
e 7 ~
para saida do cavaco / D
excelente escoamento | |
\ /
do cavaco -

KDZ-HP

O design especial melhora o
afinamento e o escoamento
do cavaco

Lateral

R

Reducao da carga

no centro da aresta de corte N&o hé beiral e uma superficie de saida é formada a partir da aresta de corte

Forcas de impacto reduzidas ao tocar a peca proporcionam uma usinagem
estavel e de alta preciséo (~@12)

Comparacao de simulacao da formacao do cavaco (Imagem) (uiiscio intera)

KDZHP

Quebra finamente os cavacos em pequenos pedagos



Desempenho em furagao (Avaliagio interna)

Comparacao da resisténcia ao desgaste

0.1

0.075

0.05

0.025

Largura do desgaste do flanco (mm)

Concorrente A

Concorrente B

—

KDZ

6mm Condicao da aresta

Concorrente A

Concorrente B

400 600 600 800
Quantidade de furos

Condigdes de corte: Vc = 80 m/min, f = 0.06 mm/rev, Diam. de corte @3, Profundidade de perfuracdo: 6 mm Com refrig. externa Material: S50C

A KDZ atenua o desgaste. Menos adesao e lascamento
Alta resisténcia ao desgaste, resisténcia a adesao e ao lascamento

Estudos de casos

Pecas automotivas S25C

n=6,000 min" (Vc =55 m/min)
Vf=115 mm/min (f = 0.02 mm/rev)
Profund. de perfuracdo 3 mm Com refrig. externa KDZ0300X3.0SO60N

Numero de pecas

Bom
>

Concorrente C 600 pes/broca Condicao
da aresta

Condicao da aresta

KDz Concorrente C

A KDZ oferece resisténcia superior ao desgaste e usinagem estavel

(Avaliacdo do usuario)



Novo KDZ-HP tipo C com refrigeragao interna

Usinagem estavel e de alta precisdo com cinco vantagens

Aresta resistente e afiada, dificil de se conseguir com
ferramentas convencionais

Design especial para reducao
da espessura do cavaco

Alta rigidez e excelente controle do cavaco

Canto:

.
Especificagoes de beiral plano d ffD
h S

Afiado e resistente a lascamento

B Micro-honeamento ‘.E},

= 5
Mantém a afiacédo e melhora a resisténcia ao \ f '

desgaste

Formato exclusivo do canal

Escoamento do cavaco e rigidez otimizadas

B Margem dupla

Usinagem de alta precisdo com orientagdo mais
precisa

Solucao Excelente resisténcia ao desgaste em usinagem de aco inoxidavel

Comparacao da resisténcia ao desgaste (Avaliaco Interna)

0.08
B KDZ-HP (Tipo Q)
M Concorrente D
0.06 W Concorrente E

0.04

0.02

Desgaste maximo da aresta (mm)

0 350 700 1,050 1,400
Quantidade de furos

Condiao de desgaste do flanco (apds a furacao de 1,232 furos)

KDZ-HP
(Tipo C)

Concorrente D

Concorrente E
(Ap6s a furagao
de 924 furos)

Condicoes de corte: Vc =80 m/min, f = 0.07 mm/rev, H = 12 mm, Refrigeracao Interna
Material: SUS304

KDZ-HP (Tipo C) apresentou menor adesao a
aresta de corte
Proporciona excelente resisténcia ao desgaste

Comparacao do esforgo de corte (Avaliaco Interna) Comparacao de formacdo de rebarbas (avliaczo interna)

Z 2000 -

2 KDZ-HP (Tipo C)
>

a i P :

E 15w Poucos discos (Altura da rebarba: 0.16 mm) Muitos discos (Altura da rebarba: 0.28 mm)
oo Esforco de corte

©

I~

=

@ 1,000

[

£ MENOS

S

o 500
©

o

=

2 ° S
% KDZ-HP  Concorrente F =

] !

(Tipo C)

Condi¢oes de corte: n = 3,180 min’!, Vf = 795 mm/min, Profundidade de Condigdes de corte: n = 3,800 min!, Vf = 950 mm/min, Profundidade de furagéo 12 mm,
furagdo 10 mm, com refrig. (Refrig. Interna) Diametro de corte @10mm com refrig. (Refrig. Interna) Didmetro de corte 10mm Material: S50C

Material: S50C

KDZ-HP (Tipo C) tem menor esforco de corte. Boa afiacdo e poucos discos remanescentes.
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KDZ Curta

Sem furos

A profundidade de furacao padrao é 1.5 D (1.5 x DC).

Revestimento  de refrig.
1 = lyiletal Mﬁ:ﬁgcg(n
|9 ) e
PRI E~—>[|g | <
LCF — Angulo  Diam. da haste
dahélice  DCON tolerancia
- =3
OAL
(DC=~012)
Descrics o Dimensodes (mm) Deserics o Dimensées (mm)
escricao Ispon. Tolerancia do escricao Ispon. Tolerancia do
DC |peende ) LCF | LN | DCON | OAL DC |perepde®l LCF | LN | DCON | OAL
KDZ0100X1.5S040N | @ 1.0 _8'01 0 3 4 4 50 KDZ0370X1.5S060N | @ | 3.7
KDZ0110X1.5S040N | @ 1.1 0 KDZ0380X1.5S060N | @ | 3.8 0
20.010 3.5 4.5 4 50 20.012 12 13 6 60
KDZ0120X1.5S040N | @ 1.2 : KDZ0390X1.5S060N | @ | 3.9 :
KDZ0130X1.5S040N | @ 1.3 _8_01 0 4 5 4 50 KDZ0400X1.5S060N | @ | 4.0
KDZ0140X1.5S040N | @ 1.4 _8.01 0 45 5.5 4 50 KDZ0410X1.5S060N | @ | 4.1
KDZ0150X1.5S040N | @ 1.5 0 KDZ0420X1.5S060N | @ | 4.2 _8012 13 14 6 60
5 6 4 50 ’
KDZ0160X1.55040N | @ | 1.6 | 2010 KDZ0430X1.55060N | @ | 4.3
KDZ0170X1.5S040N | @ 1.7 _8.01 0 55 6.5 4 50 KDZ0440X1.5S060N | @ 4.4
KDZ0180X1.5S040N | @ 1.8 KDZ0450X1.5S060N | @ | 4.5 _8.012 14 15 6 60
KDZ0190X1.5S040N | @ 1.9 _8.01 0 6 7 4 50 KDZ0460X1.5S060N | @ 4.6
KDZ0200X1.5S040N | @ 20 KDZ0470X1.5S060N | @ | 4.7
KDZ0210X1.5S040N | @ 2.1 KDZ0480X1.5S060N | @ 4.8 _8.012 15 16 6 60
KDZ0220X1.5S040N | @ 22 _8.01 0 7 8 4 50 KDZ0490X1.5S060N | @ 49
KDZ0230X1.5S040N | @ 23 KDZ0500X1.5S060N | @ | 5.0
KDZ0240X1.5S040N | @ 24 KDZ0510X1.5S060N | @ | 5.1 0
. 0012 | 16 | 17 6 60
KDZ0250X1.5S040N | @ 25 -0.010 8 9 4 50 KDZ0520X1.5S060N | @ 5.2 :
KDZ0260X1.5S040N | @ 26 KDZ0530X1.5S060N | @ 53
KDZ0270X1.5S040N | @ 2.7 KDZ0540X1.5S060N | @ 54
KDZ0280X1.5S040N | @ 2.8 0 4 50 KDZ0550X1.5S060N | @ 55 _8012 17 18 6 60
| 9 10 :
KDZ0290X1.55040N | @ | 29 | 0010 KDZ0560X1.55060N | @ | 5.6
KDZ0300X1.5S060N | @ 3.0 6 60 KDZ0570X1.5S060N | @ | 5.7
KDZ0310X1.5S060N | @ 3.1 KDZ0580X1.5S060N | @ | 5.8 _8'012 18 19 6 60
KDZ0320X1.5S060N | @ 32 _8'01 5 10 11 6 60 KDZ0590X1.5S060N | @ | 5.9
KDZ0330X1.5S060N | @ | 3.3 @: Itens standard
KDZ0340X1.5S060N | @ 34
KDZ0350X1.55060N | @ |35 | 355 | 11| 12 | 6 | 60
KDZ0360X1.5S060N | @ 3.6



KDZ Curta

Sem furos
de refrig.

Metal [ vecACoAT
duro NANOEX

° =
P E~——=l1&g g
LCF — Angulo  Diam. da haste
dahélice  DCON toleréncia
= kN
OAL
(DC=~012)
o . o Dimensdes (mm) o . oi Dimensdes (mm)
escricao Ispon. TiEenenah escricao Ispon. Tl e
DC |praiicamol LCF | LN | DCON | OAL DC |pamixtamal LCF | LN | DCON | OAL
KDZ0600X1.5S5060N | @ | 6.0 _8.01 5 6 | 60 KDZ0920X1.55100N | @ | 9.2
KDZ0610X1.55080N | @ | 6.1 | 19 | 21 KDZ0930X1.55100N | @ | 93 |
2015 8 | 70 0015 | 29| 31 | 10 | 80
KDZ0620X1.55080N | @ | 6.2 : KDZ0940X1.55100N | @ | 9.4 .
KDZ0630X1.55080N | @ | 6.3 KDZ0950X1.55100N | @ | 9.5
KDZ0640X1.55080N | @ | 64 | KDZ0960X1.55100N | @ | 9.6
0015 | 20 | 22 8 70 .
KDZ0650X1.55080N | @ | 6.5 : KDZ0970X1.5S100N | @ | 9.7 | go15 | 30 | 32 | 10 | 80
KDZ0660X1.55080N | @ | 6.6 KDZ0980X1.55100N | @ | 9.8
KDZ0670X1.55080N | @ | 6.7 KDZ0990X1.55100N | @ | 99 |
! 10 | 80
KDZ0680X1.55080N | @ | 68 | Ooc | 21 | 23 | 8 | 70 KDZ1000X1.55100N| @ | 100| 201° | 31 | 33
KDZ0690X1.55080N | @ | 6.9 KDZ1010X1.5S120N | @ | 10.1 _8.018 12 | 100
KDZ0700X1.55080N | @ | 7.0 KDZ1020X1.55120N | @ | 10.2
KDZ0710X1.55080N | @ | 7.1 _8_015 2 | 24 | 8 | 70 KDZ1030X1.55120N | @ | 103 _8.018 32 | 34 | 12 | 100
KDZ0720X1.55080N | @ | 7.2 KDZ1040X1.55120N | @ | 104
KDZ0730X1.5S080N | @ | 7.3 KDZ1050X1.55120N | @ | 10.5
KDZ0740X1.5S080N | @ | 7.4 _8015 23 | 25 | 8 | 70 KDZ1060X1.55120N | @ | 106|
: ) 33 | 35 | 12 | 100
KDZ0750X1.55080N| @ | 7.5 KDZ1070X1.55120N | @ | 107 | 018
KDZ0760X1.5S080N | @ | 7.6 KDZ1080X1.55120N | @ | 108
KDZ0770X1.55080N | @ | 7.7 | KDZ1090X1.55120N | @ | 109
Qo015 | 24| 25| 8 |70 0
KDZ0780X1.55080N | @ | 7.8 : KDZ1100X1.55120N| @ |110| oq1g | 34 | 36 | 12 | 100
KDZ0790X1.5S080N | @ | 7.9 KDZ1110X1.55120N | @ | 11.1
KDZ0800X1.55080N | @ | 8.0 8 | 70 KDZ1120X1.55120N | @ | 112
KDZ0810X1.55100N | @ |81 | 9 25 | 27 KDZ1130X1.55120N | @ | 13| 2 35 | 37 | 12 | 100
0.015 o | e 0.018
KDZ0820X1.5S100N | @ | 8.2 KDZ1140X1.55120N | @ | 114
KDZ0830X1.5S100N | @ | 83 KDZ1150X1.55120N | @ | 115
KDZ0840X1.5S100N | @ | 8.4 _8.01 5| 26 | 28 | 10 | 8 KDZ1160X1.55120N | @ | 116
KDZ0850X1.5S100N | @ | 85 KDZ1170X1.55120N | @ | 117 _8.018 36 | 38 | 12 | 100
KDZ0860X1.5S100N | @ | 8.6 KDZ1180X1.55120N | @ | 118
KDZ0870X1.55S100N | @ | 8.7 _8.01 s | 27 | 29 | 10 | 80 KDZ1190X1.55120N | @ | 119
KDZ0880X1.5S100N | @ | 8.8 KDZ1200X1.55120N | @ | 120 _8.018 37 | 39 | 12 | 100
KDZ0890X1.5S100N | @ | 8.9 @: Itens standard
KDZ0900X1.55100N | @ | 9.0 | 315 | 28 | 30 | 10 | 80
KDZ0910X1.5S100N | @ | 9.1

A profundidade de furagao padrao é 1.5 D (1.5 x DC).



KDZ Regular

i Sem furos
Revestimento  de refrig.
. BEE
) ) 2 uro
PriE~—>=lg |
LCF — Angulo  Diam. da haste
dahélice  DCON tolerancia
20°
LN ——
OAL
(DC=~012)
o o o Dimensdées (mm) b . o Dimensdes (mm)
escricao ispon. = escricao ispon. =
DC |flerdndadol cp | LN | DCON | OAL DC |[Oleranciadol ycp | N | DCON | OAL
KDZ0300X3.0S060N | @ 3.0 _8 010 KDZ0480X3.0S060N | @ | 4.8 0
. . 21 22 6 60
KDZ0310X3.05060N | @ | 31| o 14| 15| 6 | 60 KDZ0490X3.05060N | @ | 49 | 0012
KDZ0320X3.05060N | @ |32 | 0012 KDZ0500X3.05060N | @ | 5.0
KDZ0330X3.0S060N | @ 33 0 KDZ0510X3.0S060N | @ | 5.1 _8012 23 24 6 60
15 16 6 60 :
KDZ0340X3.05060N | @ | 3.4 | 0012 KDZ0520X3.05060N | @ | 5.2
KDZ0350X3.0S060N | @ 35 KDZ0530X3.0S0O60N | @ | 5.3 0
20.012 24 25 6 60
KDZ0360X3.0S0O60N | @ 3.6 KDZ0540X3.0S0O60N | @ | 5.4 !
KDZ0370X3.05060N | @ |37 | Sq1, | 17 | 18 | 6 | 60 KDZ0550X3.05060N | @ |55 | 341, | 25 | 26 | 6 | 60
KDZ0380X3.0S060N | @ 3.8 KDZ0560X3.0S0O60N | @ | 5.6
KDZ0390X3.0S060N | @ 3.9 KDZ0570X3.0S060N | @ | 5.7 0
20.012 26 27 6 60
KDZ0400X3.0S060N | @ | 4.0 0 KDZ0580X3.0S060N | @ | 5.8 :
20.012 19 20 6 60
KDZ0410X3.0SO60N | @ | 4.1 : KDZ0590X3.0S060N | @ | 5.9
KDZ0420X3.0S060N | @ | 4.2 KDZ0600X3.0S060N | @ | 6.0 _8.01 > 28 6 60
KDZ0430X3.0S060N | @ | 4.3 _8.012 20 21 6 60 KDZ0610X3.0S080N | @ | 6.1
KDZ0440X3.0S060N | @ | 44 KDZ0620X3.0S080N | @ | 6.2 0 28
| 29 | 8 | 70
KDZ0450X3.05060N | @ | 4.5 KDZ0630X3.05080N | @ | 63 | 01
KDZ0460X3.0S060N | @ | 4.6 _8.012 21 22 6 60 KDZ0640X3.0S080N | @ | 64
KDZ0470X3.0S060N | @ | 4.7 KDZ0650X3.0S080N | @ | 6.5 _8.01 5 30 31 8 70
A profundidade de furagéo padrdo é 2.0 D (2.0 x DC). @: Itens standard
Recomenda-se a furagdo intermitente quando a profundidade de furagdo for 2D ou
superior
Vantagens da broca de fundo plano
Formato do fundo Furacdo em superficie inclinada
KDz !
! Estavel
7 Quase Minimiza : (Reduza o
uniforme rebarbas i avanco)
Broca & %% gg
standard TI | — retmiiod i
gualao cumulo de i Instavel
R ¢ ato do Rebarba rebarba |
fundo ‘




KDZ Regular

Sem furos
de refrig.

- Metal
i T z = P
BT E=—-[1%" HE ,
LCF 1 Angulo  Diam. da haste
dahélice  DCON tolerancia
LN 20°
OAL >
(DC=~012)
o o i Dimensdes (mm) b o oi Dimensodes (mm)
escricao Ispon. A escricao Ispon. An
DC |joleréndiadol | cg | LN | DCON | OAL DC [folerénciadol " cg | LN | DCON | OAL
KDZ0660X3.05080N | @ | 66 | KDZ0950X3.0S100N | @ | 95
| 30 | 31| 8 | 70
KDZ0670X3.05080N | @ | 67 | °01° KDZ0960X3.05100N | @ | 9.6
KDZ0680X3.05080N | @ | 68 | KDZ0970X3.05100N | @ |97 | 3o | 42 | 43 | 10 | 80
! 31 | 32| 8 | 70 :
KDZ0690X3.05080N | @ | 69 | °01° KDZ0980X3.0S100N | @ | 9.8
KDZ0700X3.05080N | @ | 7.0 KDZ0990X3.0S100N | @ | 9.9
KDZ0710X3.05080N | @ | 7.1 KDZ1000X3.05100N | @ [100| /s 45 | 10 | 80
KDZ0720X3.05080N | @ |72 | Ooc | 32 [ 33 | 8 | 70 KDZ1010X3.05120N | @ | 101 | o 45
: ) 46 | 12 | 100
KDZ0730X3.05080N| @ | 7.3 KDZ1020X3.05120N| @ |102| 0018
KDZ0740X3.05080N | @ | 7.4 KDZ1030X3.05120N | @ | 103 | o
) 46 | 47 | 12 | 100
KDZ0750X3.05080N| @ | 7.5 KDZ1040X3.05120N| @ | 104 | 0018
KDZ0760X3.05080N | @ | 7.6 KDZ1050X3.05120N| @ | 105
KDZ0770X3.05080N | @ | 7.7 | 95c | 34 | 35 | 8 | 70 KDZ1060X3.05120N| @ | 106
KDZ0780X3.05080N | @ | 7.8 KDZ1070X3.05120N | @ |107| 9.5 | 47 | 48 | 12 | 100
KDZ0790X3.05080N | @ | 7.9 KDZ1080X3.05120N | @ |108
KDZ0800X3.05080N | @ | 8.0 36 | 8 | 70 KDZ1090X3.05120N | @ | 109
KDZ0810X3.0S100N | @ | 8.1 KDZ1100X3.05120N| @ |[110
KDZ0820X3.05100N | @ |82 | 3..c | 36 KDZ1110X3.05120N | @ | 11.1
: 37 | 10 | 80
KDZ0830X3.0S100N | @ | 83 KDZ1120x3.05120N | @ |112| 9.6 | 51 | 52 | 12 | 100
KDZ0840X3.05100N | @ | 84 KDZ1130X3.05120N | @ | 113
KDZ0850X3.0S100N | @ | 85 KDZ1140X3.05120N | @ |114
KDZ0860X3.05100N | @ | 86 | 9.c | 38 | 39 | 10 | 80 KDZ1150X3.05120N| @ | 115
KDZ0870X3.0S100N | @ | 87 KDZ1160X3.05120N| @ |116
KDZ0880X3.0S100N | @ | 88 KDZ1170X3.05120N| @ |[117| © 53 | 54 | 12 | 100
So15 | 39| 40 | 10 | 80 0018
KDZ0890X3.05100N | @ |89 | KDZ1180X3.05120N| @ |[118
KDZ0900X3.0S100N | @ | 9.0 KDZ1190X3.05120N | @ | 119
KDZ0910X3.0S100N | @ | 9.1 KDZ1200X3.05120N | @ [120| O 15 | 54 | 54 | 12 | 100
KDZ0920X3.05100N| @ | 92 | 8c | 40 | 41 | 10 | 80 @ Itens standard
KDZ0930X3.0S100N | @ | 9.3
KDZ0940X3.0S100N | @ | 9.4

A profundidade de furagao padrdo é 2.0 D (2.0 x DC).
Recomenda-se a furacdo intermitente quando a profundidade de furacéo for 2D ou
superior
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KDZ-HP Curta

30°(@3~:60°)
5

) Sem
Revestimento  de refrig.

furos

A profundidade de furacao padrao é 1.5 D (1.5 x DC).

1

= Metal
& g f]-}-————- gl B ¢
LCF <7
LN Angp}oda Diam. dahaste ~ Diam. da haste
fig1 OAL hélice  DCONtolerancia DCON tolerancia
. 20°
—
(DC=~012) (DC=012.5~)
of I ‘ 3z
% Dt - |I> gl
LCF(LN)
fig.2 OAL
R o Dimensoes (mm) Descrics . Dimensdes (mm) :
escricao ispon. TEeeaeh Formato escricao ispon. Teaead ormato
DC |piarr Bxtama| LCF | LN |DCON| OAL DC | gz Bxtarng) LCF | LN |DCON| OAL
KDZ0100X1.5S040N-HP | @ | 1.0 _8‘010 35|43 | 4 | 50 | fig.1 KDZ0440X1.5S060N-HP | @ | 4.4
KDZ0110X1.5S040N-HP | @ | 1.1 _8.010 39 47| 4 | 50 | fig.1 KDZ0450X1.55060N-HP | @ |[4.5 _8.012 14 | 15 6 | 60 | fig.1
KDZ0120X1.5S040N-HP | @ | 1.2 _8.010 43 |51 | 4 | 50 | fig. KDZ0460X1.5S060N-HP | @ |4.6
KDZ0130X1.5S040N-HP | @ | 1.3 _8.010 4.7 | 55| 4 | 50 | fig. KDZ0470X1.5S060N-HP | @ |[4.7
KDZ0140X1.55040N-HP | @ | 1.4 _8.010 51 (59| 4 | 50 | fig.1 KDZ0480X1.5S060N-HP | @ | 4.8 _8.012 15116 | 6 | 60 | fig.1
KDZO150X1.55040N-HP | @ | 1.5| 3010 |55 63| 4 | 50 | figa KDZ0490X1.55060N-HP | @ | 4.9
KDZO160X1.55040N-HP | @ | 1.6| O 010 |57 | 65| 4 | 50 | figa KDZ0500X1.55060N-HP | @ | 5.0
KDZ0170X1.5S040N-HP | @ | 1.7 _0 59 67| 4 50 | fig.1 KDZ0510X1.5S060N-HP | @ | 5.1
9010 So12 | 16117 | 6 | 60 | fig
KDZ0180X1.5S040N-HP | @ |1.8| 010 | 61 69| 4 | 50 | fig1 KDZ0520X1.55060N-HP | @ |5.2|
KDZO190X1.55040N-HP | @ | 1.9| 3010 |63 |71 | 4 | 50 | figa KDZ0530X1.55060N-HP | @ | 5.3
KDZ0200X1.55040N-HP | @ |2.0| 3010 | 65|73 | 4 | 50 | figa KDZ0540X1.55060N-HP | @ | 5.4
KDZ0210X1.55040N-HP | @ |2.1| 3010 |69 77| 4 | 50 | figa KDZ0550X1.55060N-HP | @ |5.5| 0.1y | 17 |18 | 6 | 60 | figa
KDZ0220X1.5S040N-HP | @ |2.2 _8.010 73|81 | 4 | 50 | fig.l KDZ0560X1.55060N-HP | @ |5.6
KDZ0230X1.5S040N-HP | @ |2.3 _8_010 7.7 | 85| 4 | 50 | fig.l KDZ0570X1.5S060N-HP | @ |5.7
KDZ0240X1.5S040N-HP | @ |2.4 _8.010 8.1 (89| 4 | 50 | fig.1 KDZ0580X1.5S060N-HP | @ |5.8 _8.012 18 | 19 | 6 | 60 | fig.1
KDZ0250X1.5S040N-HP | @ | 2.5 _8'010 85|93 | 4 | 50 | fig.1 KDZ0590X1.5S060N-HP | @ |5.9
KDZ0260X1.55040N-HP | @ | 2.6 _8,010 88|95 | 4 | 50 | fig.l KDZ0600X1.5S060N-HP | @ | 6.0 _8012 19 | 21 6 | 60 | fig.1
KDZ0270X1.5S040N-HP | @ |2.7 _o 9.19.8| 4 | 50 | fig.1 KDZ0610X1.5S080N-HP | @ | 6.1
5:010 Qo5 | 19| 21| 8 | 70| fig
KDZ0280X1.55040N-HP | @ |2.8| 9410 | 93 [10.0| 4 | 50 | fig.1 KDZ0620X1.5S080N-HP | @ |6.2 :
KDZ0290X1.5S040N-HP | @ | 2.9 _8.010 9.5 10.3| 4 | 50 | fig.1 KDZ0630X1.5S080N-HP | @ |6.3
KDZ0300X1.5S060N-HP | @ | 3.0 _O 9 10 | 6 | 60 | fig.l KDZ0640X1.5S080N-HP | @ |[6.4
Q.00 Qs | 20| 22| 8 | 70 | fig1
KDZ0310X1.5S060N-HP | @ | 3.1 KDZ0650X1.5S080N-HP | @ | 6.5 :
KDZ0320X1.5S060N-HP | @ | 3.2 _8.01 2 10 | 1 6 | 60 | fig.1 KDZ0660X1.5S080N-HP | @ |6.6
KDZ0330X1.5S060N-HP | @ |3.3 KDZ0670X1.5S080N-HP | @ | 6.7
KDZ0340X1.5S060N-HP | @ |3.4 KDZ0680X1.5S080N-HP | @ |6.8 _8.015 21 | 23 8 | 70 | fig.1
KDZ0350X1.55060N-HP | @ |3.5| 3005 | 11| 12 | 6 | 60 | fig1 KDZ0690X1.55080N-HP | @ | 6.9
KDZ0360X1.5S060N-HP | @ | 3.6 KDZ0700X1.5S080N-HP | @ | 7.0
KDZ0370X1.5S060N-HP | @ |3.7 KDZ0710X1.5S080N-HP | @ | 7.1 _8_015 22 | 24 | 8 | 70 | fig.1
KDZ0380X1.5S060N-HP | @ | 3.8 0 KDZ0720X1.5S080N-HP | @ |7.2
0012 | 12113 6 | 60| fig
KDZ0390X1.5S060N-HP | @ | 3.9 ) KDZ0730X1.5S080N-HP | @ | 7.3
KDZ0400X1.55060N-HP | @ | 4.0 KDZ0740X1.55080N-HP | @ [7.4| O .05 | 23 | 25 | 8 | 70 | figa
KDZ0410X1.5S060N-HP | @ | 4.1 KDZ0750X1.5S080N-HP | @ |7.5
KDZ0420X1.5S060N-HP | @ | 4.2 _8.01 5 | 13| 14| 6 | 60 | fig1 @ Itens standard
KDZ0430X1.5S060N-HP | @ | 4.3




KDZ-HP Curta

A profundidade de furagao padrao é 1.5 D (1.5 x DC).
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30°(@3~:60°)
X et S
® s : DHEE ¢
LCF <7 =
LN Anguloda  Didm.dahaste  Didm. da haste
fl 9.1 O AL he’zli;e DCON tolerancia DCON tolerancia
-2
o ‘ (DC=~012) (DC=012.5~)
CPie "
LCF(LN) ‘
fig.2 OAL |
Descricao Dispon. TOIerénlc?al:;ensoes ] Formato Descricao Dispon. Toae I?i(rjnensées ) Formato
DC |piar bty LCF | LN |DCON| OAL DC |pamiica @l LCF | LN |DCON| OAL
KDZ0760X1.55080N-HP | @ | 7.6 KDZ1090X1.55120N-HP | @ [10.9
KDZ0770X1.55080N-HP | @ |7.7| | 2|2 |8 | 70| 6ga KDZ1100X1.55120N-HP | @ [11.0 _8_018 34 | 36 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0780X1.55080N-HP | @ |7.8| 001> KDZ1110X1.55120N-HP | @ |11.1
KDZ0790X1.55080N-HP | @ | 7.9 KDZ1120X1.55120N-HP | @ [11.2
KDZ0800X1.5S080N-HP | @ | 8.0 _8.015 25 | 27 | 8 | 70 | fig.1 KDZ1130X1.55120N-HP | @ |11.3 _8_018 35 | 37 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0810X1.5S100N-HP | @ [8.1| _ KDZ1140X1.55120N-HP | @ [11.4
KDZOB20X1 SSTOONHP | @ | 82| 0015 | 2| %7 | 10| 80 flo KDZ1150X1.55120N-HP | @ 115
KDZ0830X1.55100N-HP | @ |8.3 KDZ1160X1.55120N-HP | @ [11.6
KDZ0840X1.55100N-HP | @ | 8.4 _8.0]5 26 | 28 | 10 | 80 | fig.1 KDZ1170X1.55120N-HP | @ |11.7 _8.018 36 | 38 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0850X1.55100N-HP | @ |8.5 KDZ1180X1.55120N-HP | @ |11.8
KDZ0860X1.55100N-HP | @ | 8.6 KDZ1190X1.55120N-HP | @ [11.9
KDZ0870X1.5S100N-HP | @ | 8.7 _8.015 27 | 29 | 10 | 80 | fig.1 KDZ1200X1.55120N-HP | @ [12.0 _8_018 37 | 39 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0880X1.55100N-HP | @ |8.8 KDZ1250X1.55120N-HP | @ [12.5 4 | 4
KDZ0890X1.55100N-HP | @ |8.9 KDZ1300X1.55120N-HP | @ [13.0] 43 | 43 _
KDZ0900X1.55100N-HP | @ [9.0| O 1o | 28 | 30 | 10 | 80 | figa KDZ1350X1.55120N-HP | @ [13.5] 0018 | 44 | 44 121100 fig2
KDZ0910X1.55100N-HP | @ | 9.1 KDZ1400X1.55120N-HP | @ [14.0 45 | 45
KDZ0920X1.55100N-HP | @ |92 KDZ1450X1.55120N-HP | @ [14.5 47 | 47
KDZ0930X1.5S100N-HP | @ |9.3| i KDZ1500X1.55120N-HP | @ |15.0 _8_018 48 | 48 | 12 | 115 | fig.2
KDZ0940X1.55100N-HP | @ |9.4| “0-01> 29| 31|10 80 ) fig KDZ1550X1.55120N-HP | @ [15.5 50 | 50
KDZ0950X1.55100N-HP | @ | 9.5 KDZ1600X1.55160N-HP | @ [16.0 _8'018 52 | 52 | 16 | 115 | fig.1
KDZ0960X1.55100N-HP | @ | 9.6 KDZ1650X1.55160N-HP | @ [16.5 53 | 53
KDZ0970X1.5S100N-HP | @ | 9.7 _8.015 30 | 32 | 10 | 80 | fig.1 KDZ1700X1.55160N-HP | @ [17.0] 54 | 54 _
KDZ0980X1.55100N-HP | @ | 9.8 KDZ1750X155160N-HP | @ [17.5| 0018 |56 |56 | O | fig2
KDZ0990X1.55100N-HP | @ 9.9 31 | 33 | 10 | 80 | fig1 KDZ1800X1.55160N-HP | @ |[18.0 57 | 57
KDZ1000X1.55100N-+HP | @ |10.0] 0913 KDZ1850X1.55160N-HP | @ [18.5 59 | 59
KDZ1010X1.55120N-HP | @ |10.1 _8.018 31| 33 | 12 | 100 | fig.1 KDZ1900X1.55160N-HP | @ |19.0 _8_021 60 | 60 | 16 | 125 | fig.2
KDZ1020X1.55120N-HP | @ |10.2 KDZ1950X1.55160N-HP | @ [19.5 62 | 62
KDZ1030X1.55120N-HP | @ {10.3 _8.018 32 | 34 | 12 | 100 | fig.1 KDZ2000X1.55200N-HP | @ {20.0 _8'021 63 | 63 | 20 | 125 | fig.1
KDZ1040X1.55120N-HP | @ [10.4 @ Itens standard
KDZ1050X1.55120N-HP | @ [10.5
KDZ1060X1.55120N-HP | @ |10.6| .
KDZ1070X1.5ST20NHP | @ |107| -0.018 | 33| 35 | 12100 ) figd
KDZ1080X1.55120N-HP | @ [10.8




KDZ-HP Curta (Haste longa)

Sem furos
de refrig.

= J e H & (@
_ N J NANOEX

I e — E‘* Zl dhb——— g duro

— &t } L =1 Angulo  Diam. da haste

o LCF | LN | O;‘AfL ‘ g f‘ cF - ‘ | /f ‘ dal;’)lzce DCON tolerancia
} OAL | ~—
(DC=~012)
Descricao Dispon. TOIeréng;zr;ensoes (mm) Formato Descricao Dispon. T Al?imensées (mm) Formato
DC |Joleréndadol ) ¢k | LN |DCON| OAL DC |Joleréndadol | cp | N |DCON| OAL

KDZ0300X1.55060N-HPL | @ [3.0| 8510 | 90 | 30 | 6 | 100 | fig KDZ0760X1.55060N-HPL | MTO | 7.6
KDZ0310X1.55060N-HPL | MTO | 3.1 31 KDZ0770X1.55060N-HPL | MTO | 7.7| _
KDZ0320X1.55060N-HPL | MTO 3.2 8015 | 10 | 32 | 6 | 100 | fig.1 KDZO780X1 55060NHL | w10 | 78| 0015 | 24| 31| 6 120 fl9
KDZ0330X1.55060N-HPL | MTO |3.3 33 KDZ0790X1.55060N-HPL | MTO |7.9
KDZ0340X1.55060N-HPL | MTO |3.4 34 KDZ0800X1.55080N-HPL | @ | 8.0 80 fig.1
KDZ0350X1.55060N-HPL | @ [3.5| S5 | 11 | 35 | 6 | 100 fig. KDZ0810X1.55080N-HPL | MTO | 8.1| Q015 | 25 sl &1 a2
KDZ0360X1.55060N-HPL | MTO | 3.6 36 KDZ0820X1.55080N-HPL | MTO | 8.2
KDZ0370X1.55060N-HPL | MTO |3.7 37 KDZ0830X1.55080N-HPL | MTO | 8.3 315
KDZ0380X1.55060N-HPL | MTO 3.8 | 38 ] KDZ0840X1.55080N-HPL | MTO | 8.4 _8_015 26 8 | 130 | fig.2
KDZ0390X1 5S06ONHPL | T | 3.9| 0012 | 12 [39 | © | 100 fiof KDZ0850X1.55080N-HPL | @ | 8.5 3
KDZ0400X1.55060N-HPL | @ | 4.0 40 KDZ0860X1.55080N-HPL | MTO | 8.6
KDZ0410X1.55060N-HPL | MTO | 4.1 41 KDZ0870X1.5S080N-HPL | mTO | 8.7 _8.015 27 . 8 | 130 | fig.2
KDZ0420X1.5S060N-HPL | MTO | 4.2 _8.012 13 | 42 | 6 | 100 | fig.1 KDZ0880X1.55080N-HPL | MTO | 8.8 32.5
KDZ0430X1.55060N-HPL | MTO | 4.3 43 KDZ0890X1.55080N-HPL | MTO | 8.9
KDZ0440X1.55060N-HPL | MTO | 4.4 44 KDZ0900X1.55080N-HPL | @ |9.0| §o15 | 28 |32.5| 8 | 130 fig2
KDZ0450X1.5S060N-HPL | @ | 4.5 _8.012 14 | 45 | 6 | 100 | fig.1 KDZ0910X1.5S080N-HPL | MTO | 9.1
KDZ0460X1.55060N-HPL | MTO | 4.6 46 KDZ0920X1.55080N-HPL | MTO | 9.2
KDZ0470X1.5S060N-HPL | MTO | 4.7 47 KDZ0930X1.5S080N-HPL | MTO | 9.3| i
KDZ0480X1.55060N-HPL | MTO [4.8| 9015 | 15 | 48 | 6 | 100 | fig1 KDZ0340K1 SSOBONHPL | 7o | 9.4| 0015 | 2% |325) 8 | 130 fla2
KDZ0490X1.55060N-HPL | MTO | 4.9 49 KDZ0950X1.55080N-HPL | @ | 9.5
KDZ0500X1.55060N-HPL | @ | 5.0 50 KDZ0960X1.55080N-HPL | MTO | 9.6
KDZ0510X1.55060N-HPL | MTO |5.1] 51 _ KDZ0970X1.55080N-HPL | MTO [9.7| Q015 | 30 [33.5| 8 | 130 fig2
KDZ0520X1 5S060NHPL | o | 5.0| 0012 | 1® [Ty | © |11 e KDZ0980X1.55080N-HPL | MTO | 9.8
KDZ0530X1.55060N-HPL | MTO | 5.3 53 KDZ0990X1.55080N-HPL | MTO |9.9| 345| 8 | 130 fig2
KDZ0540X1.55060N-HPL | MTO | 5.4 54 KDZ1000X1.55100N-HPL | @ [10.0] 0915 | 37 | 100 fig.1
KDZ0550X1.55060N-HPL | @ [5.5| Sg1p | 17 | 55 | 6 | 110 | figa KDZ1010X1.55100N-HPL | MTO [10.1] 3 518 355 0| " [hg2
KDZ0560X1.5S060N-HPL | MTO | 5.6 56 KDZ1020X1.5S100N-HPL | MTO |10.2 35.5
KDZ0570X1.5S060N-HPL | MTO | 5.7 57 KDZ1030X1.55100N-HPL | MTO [10.3 _8.018 32 10 | 150 | fig.2
KDZ0580X1.55060N-HPL | MTO | 5.8 | S, | 18 | 58 | 6 | 110 fig KDZ1040X1.55100N-HPL | MTO |10.4 %
KDZ0590X1.55060N-HPL | MTO | 5.9 59 KDZ1050X1.55100N-HPL | @ |10.5
KDZ0600X1.55060N-HPL | @ | 6.0| 3415 60 fig.1 KDZ1060X1.55100N-HPL | MTO |10.6| _
KDZ0610X1.55060N-HPL | MTO | 6.1| 19 6 | 120 KDZI070K1 SSTOONHRL | Mo |107| 0018 | 33 |36:3] 10 150 fig2
KDZ0620X1.55060N-HPL | mTO | 6.2 “0-015 » fig2 KDZ1080X1.55100N-HPL | MTO |10.8
KDZ0630X1.55060N-HPL | MTO | 6.3 KDZ1090X1.55100N-HPL | MTO [10.9
KDZ0640X1.55060N-HPL | MTO | 6.4 | i KDZ1100X1.5S100N-HPL | @ |11.0 _8.018 34 [37.5] 10 | 150 | fig.2
KDZ0650X1 5S06ON-HPL | @ | 65| 0015 | 20 |23 6 | 120 fle2 KDZ1110X1.55100N-HPL | MTO |11.1
KDZ0660X1.55060N-HPL | MTO | 6.6 KDZ1120X1.55100N-HPL | MTO |11.2
KDZ0670X1.55060N-HPL | MTO | 6.7 KDZ1130X1.55100N-HPL | MTO [11.3] 015 | 35 |38.5| 10 | 150 | fig2
KDZ0680X1.5S060N-HPL | MTO | 6.8 _8.015 21 | 30 | 6 | 120 | fig.2 KDZ1140X1.5S100N-HPL | MTO |11.4
KDZ0690X1.55060N-HPL | MTO | 6.9 KDZ1150X1.55100N-HPL | @ [11.5
KDZ0700X1.55060N-HPL | @ | 7.0 30 KDZ1160X1.55100N-HPL | MTO |11.6
KDZ0710X1.55060N-HPL | MTO | 7.1 | 9 015 | 22 05| & | 120 fig2 KDZ1170X1.55100N-HPL | MTO [11.7| 3 016 | 36 |39.5| 10 | 150 | fig2
KDZ0720X1.5S060N-HPL | MTO | 7.2 KDZ1180X1.55100N-HPL | MTO (11.8
KDZ0730X1.55060N-HPL | MTO | 7.3 KDZ1190X1.55100N-HPL | MTO |11.9
KDZ0740X1.55060N-HPL | MTO | 7.4 | §q1c | 23 |30.5| 6 | 120 | fig2 KDZ1200X1.55120N-HPL | @ |12.0] 8415 | 37 | 120 | 12 | 170 | fig.1
KDZ0750X1.5S060N-HPL | @ | 7.5 @: Itens standard  MTO: Fabricado sob encomenda

A profundidade de furacao padrao é 1.5 D (1.5 x DC).
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KDZ-HP Regular

. Semfuros  Anguloda Didm. da haste
Revestimento  de refrig. hélice  DCON Tolerancia

@ af== 3 HE ¢ =50
Il__cl:\lF 4 (DC=~012)
OAL
o i Dimensdes (mm) o i Dimensodes (mm)

Descricao | Dispon "y rokrindadol™ ¢ [ |y | pcon | oL Descricao | Dispon "y rolerincadol™ | i [ |y | pco | OAL
KDZ0300X3.05060N-HP | @ | 3.0 | S o0 | 14 | 15 | 6 | €0 KDZ0760X3.0S030N-HP | @ | 7.6
KDZO310X3.0S060NHP | @ | 3.1 | s |6 | e KDZ0770X3.05080N-HP | @ | 7.7 | 4 a5 | s | 70
KDZ0320X3.05060N-HP | @ | 3.2 | 0:012 KDZ0780X3.05080N-HP | @ | 7.8 | 0-01°
KDZ0330X3.05060N-HP | @ | 3.3 | KDZ0790X3.05080N-HP | @ | 7.9
KDZ0340X3.05060NHP | @ | 3.4 | 0012 | P 10 00 KDZ0800X3.05080N-HP | @ | 8.0 | 3o | 36 | (36) | 8 | 70
KDZ0350X3.0S060N-HP | @ | 3.5 KDZ0810X3.05100N-HP | @ | 8.1
KDZ0360X3.0S060N-HP | @ | 3.6 KDZ0820X3.0S100N-HP | @ | 8.2 |
KDZ0370X3.05060N-HP | @ | 3.7 | So05 | 17 | 18 | 6 | 60 KDZOB30X3.05100NHP | @ | 8.3 | 0015 | ¢ | 37 | 10 | 80
KDZ0380X3.0S060N-HP | @ | 3.8 KDZ0840X3.05100N-HP | @ | 8.4
KDZ0390X3.0S060N-HP | @ | 3.9 KDZ0850X3.0S100N-HP | @ | 8.5
KDZ0400X3.0S060N-HP | @ | 4.0 | KDZ0860X3.05100N-HP | @ | 8.6 | 3o | 38 | 39 | 10 | 80
KDZ0410X3.05060N-HP | @ | 4.1 | 0012 O B KDZ0870X3.0S100N-HP | @ | 8.7
KDZ0420X3.0S060N-HP | @ | 4.2 KDZ0880X3.0S100N-HP | @ | 8.8 |
KDZ0430X3.0S060N-HP | @ | 4.3 _8_012 20 | 21 6 | 60 KDZ0890X3.0S100N-HP | @ | 8.9 | 001> 91 40 10 80
KDZ0440X3.0S060N-HP | @ | 4.4 KDZ0900X3.0S100N-HP | @ | 9.0
KDZ0450X3.0S060N-HP | @ | 4.5 KDZ0910X3.0S100N-HP | @ | 9.1
KDZ0460X3.0S060N-HP | @ | 4.6 KDZ0920X3.05100N-HP | @ | 9.2 | 9o | 40 | 41 | 10 | 80
KDZ0470X3.05060N-HP | @ | 4.7 | S0y | 21 | 22 | 6 | 60 KDZ0930X3.0S100N-HP | @ | 9.3
KDZ0480X3.0S060N-HP | @ | 4.8 KDZ0940X3.05100N-HP | @ | 9.4
KDZ0490X3.0S060N-HP | @ | 4.9 KDZ0950X3.0S100N-HP | @ | 9.5
KDZ0500X3.05060N-HP | @ | 5.0 KDZ0960X3.0S100N-HP | @ | 9.6
KDZ0510X3.05060N-HP | @ | 5.1 | So0s | 23 | 24 | 6 | 60 KDZ0970X3.05100N-HP | @ | 9.7 | S5 | 42 | 43 | 10 | 80
KDZ0520X3.0S060N-HP | @ | 5.2 KDZ0980X3.0S100N-HP | @ | 9.8
KDZ0530X3.05060N-HP | @ | 53 | KDZ0990X3.05100N-HP | @ | 9.9
KDZ0540X3.05060N-HP | @ | 5.4 | “0-012 Sl I KDZ1000X3.05100N-HP | @ | 10.0| oo | 45 | (45) | 10 | 80
KDZ0S50X3.05060N-HP | @ | 55 | S0, | 25 | 26 | 6 | 60 KDZ1010X3.05120N-HP | @ | 10.1|
KDZ0560X3.0S060N-HP | @ | 5.6 KDZ1020X3.05120N-HP | @ |10.2| -0-018 e 1200
KDZ0570X3.05060N-HP | @ | 5.7 | o KDZ1030X3.05120N-HP | @ [10.3|
KDZ0580X3.0S060N-HP | @ | 5.8 | 0-012 A R KDZ1040X3.0S120N-HP | @ |10.4| 0:018 o | A7 | 1200
KDZ0590X3.0S060N-HP | @ | 5.9 KDZ1050X3.05120N-HP | @ | 10.5
KDZ0600X3.05060N-HP | @ | 6.0 | S5 | 28 | (28) | 6 | 60 KDZ1060X3.05120N-HP | @ | 10.6
KDZ0610X3.05080N-HP | @ | 6.1 KDZ1070X3.05120N-HP | @ [10.7| O oo | 47 | 48 | 12 | 100
KDZ0620X3.05080N-HP | @ | 6.2 | KDZ1080X3.05120N-HP | @ | 10.8
KDZ0630X3.05080N-HP | @ | 6.3 | 0:015 BB 870 KDZ1090X3.0S120N-HP | @ | 10.9
KDZ0640X3.0S080N-HP | @ | 6.4 KDZ1100X3.0S120N-HP | @ | 11.0
KDZ0650X3.0S030N-HP | @ | 6.5 KDZ1110X3.0S120N-HP | @ | 11.1
KDZ0660X3.05080N-HP | @ |66 | O ..o | 30 | 31 | 8 | 70 KDZ1120X3.05120N-HP | @ [11.2| O ..o | 51 | 52 | 12 | 100
KDZ0670X3.05080N-HP | @ | 6.7 KDZ1130X3.05120N-HP | @ | 11.3
KDZ0680X3.05080N-HP | @ | 6.8 | KDZ1140X3.05120N-HP | @ | 11.4
KDZ0690X3.05080N-HP | @ | 6.9 | “0-013 S I I KDZ1150X3.0S120N-HP | @ | 11.5
KDZ0700X3.05080N-HP | @ | 7.0 KDZ1160X3.0S120N-HP | @ | 11.6
KDZ0710X3.0S080N-HP | @ | 7.1 KDZ1170X3.05120N-HP | @ [11.7| O o0 | 53 | 54 | 12 | 100
KDZ0720X3.05080N-HP | @ | 7.2 | O | 32 | 33 | 8 | 70 KDZ1180X3.05120N-HP | @ | 11.8
KDZ0730X3.05080N-HP | @ | 7.3 KDZ1190X3.05120N-HP | @ | 11.9
KDZ0740X3.05080N-HP | @ | 7.4 KDZ1200X3.05120N-HP | @ |12.0| O o1g | 54 | (54 | 12 | 100
KDZ0750X3.0S080N-HP | @ | 7.5 _8_01 5 34 35 8 70 @ Itens standard

A profundidade de furagao padrao é 2.0 D (2.0 x DC).
Recomenda-se a furacdo intermitente quando a profundidade de furacéo for 2D ou superior
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KDZ-HP Regular (com furo de refrigeracao) Tipo C

) Comfuros ~ Angulo ~ Didm.dahaste
Revestimento  de refrig. dahélice  DCON toleréncia

Metal MEGACOAT ol
duro NANOEX ~—

o
£
|
DCON

(DC=~012)
o o o Dimensbes (mm) o 5 Dimensdes (mm)
escricao ispon. anci escricao ispon. andi
pc [lencadol e [y | pcon | oaL g PO pc [Terindadol g ||| peon | oaL
KDZ0300X3.05030CHP | @ [ 3.0 | 8410 | 135 | 155 | 3 | 68 KDZ0760X3.05080CHP | @ | 7.6 342 | 36.2
KDZ0310X3.05040C-HP | @ 3.1 14.0 | 16.0 KDZ0770X3.0S080C-HP | @ 7.7 34.7 | 36.7
KDZ0320X3.05040CHP | @ | 3.2 14.4 | 16.4 KDZ0780X3.05080C-HP | @ | 7.8 | So15 | 351 | 371 | 8 | 94
KDZ0330X3.05040CHP | @ |33 | 8415 | 149 [ 169 | 4 | 72 KDZ0790X3.05080CHP | @ | 7.9 35.6 | 37.6
KDZ0340X3.0S040C-HP | @ 3.4 153 | 17.3 KDZ0800X3.0S080C-HP | @ 8.0 36.0 | 38.0
KDZ0350X3.0S040C-HP | @ 3.5 158 | 17.8 KDZ0810X3.0S090C-HP | @ 8.1 36.5 | 38.5
KDZ0360X3.0S040C-HP | @ 3.6 16.2 | 18.2 KDZ0820X3.0S090C-HP | @ 8.2 36.9 | 38.9
KDZ0370X3.05040C-HP | @ 3.7 16.7 | 18.7 KDZ0830X3.0S090C-HP | @ 8.3 _8.015 374 | 394 9 100
KDZ0380X3.05040CHP | @ | 3.8 | Sy | 17.1 | 191 | 4 72 KDZ0840X3.05090C-HP | @ | 8.4 37.8 | 39.8
KDZ0390X3.0S040C-HP | @ 3.9 17.6 | 19.6 KDZ0850X3.0S090C-HP | @ 8.5 38.3 | 40.3
KDZ0400X3.05040C-HP | @ | 4.0 18.0 | 20.0 KDZ0860X3.05090C-HP | @ | 8.6 38.7 | 40.7
KDZ0410X3.0S050C-HP | @ 4.1 18.5 | 20.5 KDZ0870X3.0S090C-HP | @ 8.7 39.2 | 41.2
KDZ0420X3.05050C-HP | @ | 4.2 18.9 | 20.9 KDZ0880X3.05090CHP | @ | 8.8 | .5 | 39.6 | 416 | 9 100
KDZ0430X3.0S050C-HP | @ | 4.3 _8_01 5 | 194 | 214 5 80 KDZ0890X3.0S090C-HP | @ | 8.9 40.1 | 42.1
KDZ0440X3.0S050C-HP | @ 4.4 19.8 | 21.8 KDZ0900X3.0S090C-HP | @ 9.0 40.5 | 42.5
KDZ0450X3.0S050C-HP | @ 4.5 20.3 | 22.3 KDZ0910X3.0S100C-HP | @ 9.1 41.0 | 43.0
KDZ0460X3.05050C-HP | @ | 4.6 20.7 | 22.7 KDZ0920X3.05100C-HP | @ | 9.2 41.4 | 43.4
KDZ0470X3.0S050C-HP | @ 4.7 21.2 | 23.2 KDZ0930X3.0S100C-HP | @ 9.3 41.9 | 439
KDZ0480X3.05050CHP | @ | 4.8 | Sy, | 216 | 236 | 5 | 80 KDZ0940X3.05100CHP | @ | 9.4 423 | 443
KDZ0490X3.0S050C-HP | @ | 4.9 22.1 | 24.1 KDZ0950X3.0S100C-HP | @ | 9.5 0 42.8 | 44.8
10 106
KDZ0500X3.05050CHP | @ | 5.0 225 | 245 KDZ0960X3.05100C-HP | @ | 9.6 | 0015 | 432 | 4522
KDZ0510X3.0S060C-HP | @ 5.1 23.0 | 25.0 KDZ0970X3.0S100C-HP | @ 9.7 43.7 | 45.7
KDZ0520X3.05060C-HP | @ 5.2 23.4 | 25.4 KDZ0980X3.0S100C-HP | @ 9.8 44.1 | 46.1
KDZ0530X3.05060CHP | @ | 53 | §q15 | 23.9 | 259 | 6 82 KDZ0990X3.05100C-HP | @ | 9.9 44.6 | 46.6
KDZ0540X3.05060C-HP | @ | 5.4 243 | 26.3 KDZ1000X3.0S100C-HP | @ | 10.0 45.0 | 47.0
KDZ0550X3.0S060C-HP | @ 5.5 24.8 | 26.8 KDZ1010X3.0S110C-HP | @ | 10.1 455 | 47.5
KDZ0560X3.0S060C-HP | @ 5.6 25.2 | 27.2 KDZ1020X3.0S110C-HP | @ | 10.2 459 | 47.9
KDZ0570X3.05060C-HP | @ 5.7 25.7 | 27.7 KDZ1030X3.0S110C-HP | @ | 10.3 _8.01 g | 46.4 | 484 1 116
KDZ0580X3.05060CHP | @ | 5.8 | $q1, | 261 | 281 | 6 82 KDZ1040X3.05110CHP | @ | 10.4 46.8 | 48.8
KDZ0590X3.0S060C-HP | @ 5.9 26.6 | 28.6 KDZ1050X3.0S110C-HP | @ | 10.5 47.3 | 49.3
KDZ0600X3.0S060C-HP | @ | 6.0 27.0 | 29.0 KDZ1060X3.05110CHP | @ | 10.6 47.7 | 49.7
KDZ0610X3.0S070C-HP | @ 6.1 27.5 | 29.5 KDZ1070X3.0S110C-HP | @ | 10.7 48.2 | 50.2
KDZ0620X3.05070C-HP | @ | 6.2 27.9 | 29.9 KDZ1080X3.05110CHP | @ | 10.8| 915 | 48.6 | 50.6 | 11 116
KDZ0630X3.05070C-HP | @ | 6.3 _8_01 5 | 28.4 | 304 7 88 KDZ1090X3.0S110C-HP | @ | 10.9 49.1 | 51.1
KDZ0640X3.05070C-HP | @ 6.4 28.8 | 30.8 KDZ1100X3.0S110C-HP | @ | 11.0 49.5 | 51.5
KDZ0650X3.05070C-HP | @ 6.5 29.3 | 31.3 KDZ1110X3.0S120C-HP | @ | 11.1 50.0 | 52.0
KDZ0660X3.05070C-HP | @ | 6.6 29.7 | 31.7 KDZ1120X3.05120C-HP | @ | 11.2 50.4 | 52.4
KDZ0670X3.0S070C-HP | @ 6.7 30.2 | 32.2 KDZ1130X3.05120C-HP | @ | 11.3 50.9 | 52.9
KDZ0680X3.05070CHP | @ | 6.8 | 5 | 30.6 | 326 | 7 | 88 KDZ1140X3.05120CHP | @ | 11.4 51.3 | 533
KDZ0690X3.0S070C-HP | @ 6.9 31.1 | 33.1 KDZ1150X3.0S120C-HP | @ | 11.5 0 51.8 | 53.8
12 122
KDZ0700X3.05070CHP | @ | 7.0 315 | 335 KDZ1160X3.05120CHP | @ | 11.6| 0018 | 522 | 5402
KDZ0710X3.05080C-HP | @ 7.1 32.0 | 34.0 KDZ1170X3.0S120C-HP | @ | 11.7 52.7 | 54.7
KDZ0720X3.0S080C-HP | @ 7.2 32.4 | 34.4 KDZ1180X3.0S120C-HP | @ | 11.8 53.1 55.1
KDZ0730X3.0S080C-HP | @ | 7.3 _8.01 5 | 329 | 349 8 94 KDZ1190X3.05120C-HP | @ | 11.9 53.6 | 55.6
KDZ0740X3.0S080C-HP | @ | 7.4 33.3 | 35.3 KDZ1200X3.05120C-HP | @ | 12.0 54.0 | 56.0
KDZ0750X3.0S080C-HP | @ 7.5 33.8 | 35.8 @: Itens standard

A profundidade de furagao padrao é 2.0 D (2.0 x DQ).
Recomenda-se a furacéo intermitente quando a profundidade de furacéo for 2D ou superior
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Condicoes de corte recomendadas

KDZ
Material Aplicagao D|am.fn>;§;no e o1 22 23 o4 o5 26 28 210 212
Rotacdo (min™) 19,500 11,200 8,300 6,200 5,000 4,200 3,200 2,500 2,100
Aco estrutural
Aco carbono
B Taxadeavanco | 34, 380 520 520 520 520 520 450 450
(mm/min)
Rotacdo (min™) 19,000 10,000 7,200 5,400 4,400 3,600 2,700 2,200 1,800
Aco liga
SCM, SNCM Taxa d
axadeavanco | 35 320 450 450 450 450 450 400 400
' (mm/min)
l Rotacdo (min™) 16,000 8,000 3,900 2,900 2,300 1,900 1,500 1,200 1,000
Aco pré-endurecido /
(30~45HRC) ' Taxa d
axadeavanco | 5, 210 210 210 210 210 210 190 190
(mm/min)
Furacdo em
mergulho | piacio (min") | 16,000 | 10,000 | 7,200 | 5400 | 4400 | 3,600 | 2,700 | 2,200 | 1,800
Ferro fundido nodular
FCD400 Taxa d
axadeavanco | 54 300 390 390 390 390 390 340 340
(mm/min)
Rotacdo (min™) 20,000 | 20,000 17,800 13,100 10,500 8,900 6,700 5,400 4,500
Liga de aluminio
A7075 Taxa d
axadeavanco | 54 850 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270
(mm/min)
. - Rotacdo (min’") 20,000 | 20,000 13,100 10,000 8,000 6,700 5,000 4,000 3,400
Liga de aluminio
fundido
ACADC Taxadeavanco | 5, 750 820 820 820 820 820 820 820
(mm/min)
Precaugoes
- Esta ferramenta foi projetada especialmente para furacdo em mergulho e NAO é recomendada para Tipo regular Tipo curto
corte trar sal
- Recomenda-se o uso de fluido refrigerante 6 6 P *f didade d
- Ajuste 0 ap para se adequar a rigidez da maquina e ao comprimento em balango Profundidade de fl:?aggo I1.§D?1 ASexDC)
- Recomenda-se a furacéo intermitente quando a profundidade de furagéo for 2D ou superior furagéo 2D (2xDC) ou menor
« Use mandril e maquina com a maior rigidez possivel ou menor ¥
+Néo é recomendada para furacao de aco inoxidavel (SUS 304, SUS 316)
- Podem ser necessarias modificacdes nas condigdes de corte ao atravessar uma superficie inclinada,

dependendo do dngulo de inclinagdo (Figura a Direita)
Quando a inclinagao do material for de 30° ou menos, reduzir a taxa de avanco abaixo de 50%
Quando inclinagéo da peca for acima de 30°, reduzir a rotagdo para 70% ou menos e a taxa de avango para

309% ou menos
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Condicoes de corte recomendadas

KDZ-HP
Diam.
Material Aplicacédo | externoDC | o1 |91.5| 02 |02.5| 93 |23.5| 04 |04.5| 05 | 06 | 98 [ 010 | 212 | 614 | 016 | 218 | 620
(mm)
Rotacao
S 20,700(13,800(11,1509,200 {9,100 | 7,800 | 6,800 | 6,100 |5,500 |4,600 |3,500 {2,800 |2,300 |1,800 | 1,600 |1,400 | 1,300
Aco estrutural (min)
Aco carbono
55400, 45C Taxa de
avanco 350 | 350 | 430 | 430 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 480 | 480 | 480 | 480
(mm/min)
Rotacdo 4 500/11,700| 9,600 | 7,650 | 7,200 | 6,200 | 5,400 | 4,800 | 4,400 {3,600 | 2,700 | 2,200 | 1,800 | 1,500 | 1,350 | 1,200 | 1,100
(min") I 1 1 1 1 r 1 1 1 1 r 1 I 1 i 1 1
Alo liga
SCM, SNCM Taxa de
avanc¢o 290 | 290 | 380 | 380 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 420 | 420 | 420 | 420
' (mm/min)
l Rotacao 9,600 |6,400 | 5,570 |4,460 |3,900 |3,400 |2,900 |2,600 |2,300 | 1,900 | 1,500 |1,200 | 1,000 | 850 | 750 | 650 | 600
. o ) k . , , , , , , . . , /
Aco pré- / (min™)
endurecido Taxa de
(30~45HRC) avanco 120 | 120 | 170 | 170 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 200 | 200 | 200 | 200
(mm/min)
Furagdo em
. mergulho | Rotacao ;5 444110 600(10,360| 8,200 | 7,200 | 6,200 | 5,400 | 4,800 | 4,400 |3,600 | 2,700 | 2,200 | 1,800 | 1,550 | 1,350 | 1,200 | 1,100
Ferro fundido (min’)
nodular
FCD400 Taxa de
avanco 220 | 250 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 360 | 360 | 360 | 360
(mm/min)
Rotacao 39,800 26,600 23,000 (18,500{17,80015,200{13,10011,800{10,500 | 8,900 | 6,700 |5,400 |4,500 |3,800 | 3,400 |3,000 | 2,700
(min) i i / ), , / ' i i i , , ) ' , / '
Liga de aluminio
A7075 Taxa de
avanco 900 |1,000 |1,270 {1,270 |1,270 {1,270 {1,270 {1,270 |1,270 {1,270 |1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270 | 1,270
(mm/min)
Rotacao
. - 7 29,000 (19,200117,500(14,000{13,10011,500{10,000 | 8,800 | 8,000 | 6,700 | 5,000 |4,000 |3,400 |2,900 |2,500 |2,200 |2,000
Liga de aluminio (min)
fundido
AC. ADC Taxa de
! avang¢o 550 | 550 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820
(mm/min)
Precaugoes
- Esta ferramenta foi projetada especialmente para furagdo em mergulho e NAO é recomendada para Tipo regular Tipo curto
corte transversal
+ Recomenda-se o uso de fluido refrigerante 6 6 1 )
- Ajuste 0 ap para se adequar a rigidez da maquina e ao comprimento em balango Profundidade de nggg;ghdgg%dngC)
- Recomenda-se a furagdo intermitente quando a profundidade de furagéo for 2D ou superior furacdo 2D (2xDC) ou menor ’
« Use mandril e maquina com a maior rigidez possivel ou menor )
+Néo é recomendada para furacao de aco inoxidavel (SUS 304, SUS 316)
« Podem ser necessarias modificacdes nas condigdes de corte ao atravessar uma superficie inclinada,

dependendo do dngulo de inclinagdo (Figura a Direita)
Quando a inclinagao do material for de 30° ou menos, reduzir a taxa de avanco abaixo de 50%
Quando inclinagéo da peca for acima de 30°, reduzir a rotagdo para 70% ou menos e a taxa de avango para

309% ou menos
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Condicoes de corte recomendadas

KDZ-HP Curto (Haste longa)

Material Aplicacdo | Diam. externo DC (mm) 23 3.5 o4 4.5 o5 6 8 210 212
Aco estrutural Rotagao (min™") 10,600 | 9,100 8,000 7,100 6,400 5,300 4,000 3,200 2,700
Aco carbono
SS400, S45C Taxa de avanco (mm/min) 830 830 830 830 830 830 830 830 830
Acoliga Rotacdo (min™') 9,500 8,200 7,200 6,400 5,700 4,800 3,600 2,900 2,400
SCH, SNCM 1 Taxa de avanco (mm/min) | 630 630 630 630 630 630 630 630 630
Aco pré-endurecido Rotagdo (min™') 7,400 6,400 5,600 5,000 4,500 3,700 2,800 2,200 1,900
(30~45HRC) Taxa de avanco (mm/min) | 365 365 365 365 365 365 365 365 365
Ferro fundido Furacdo em Rotacdo (min™") 9,600 8,200 7,200 6,400 5,700 4,800 3,600 2,900 2,400
nodular FCD400 | mergulho | 1 e ovanco mm/min) | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475
Liga de aluminio Rotacdo (min™') 12,700 | 10,900 | 9,600 8,500 7,600 6,400 4,800 3,800 3,200
Gt Taxa de avanco (mm/min) | 1,050 | 1,050 | 1,050 | 1,050 | 1,050 | 1,050 | 1,050 | 1,050 | 1,050
Liga de aluminio Rotagao (min™) 9,500 | 8,200 | 7,200 | 6,400 | 5,700 | 4,800 | 3,600 | 2,900 | 2,400
fundido
AC, ADC Taxa de avanco (mm/min) 675 675 675 675 675 675 675 675 675
Precaugoes Tipo curto
- Esta fi ta foi projetada especialmente para furacdo em mergulho e NAO E recomendada para *
sa 0
! . ) Profundidade de
- Recomenda-se o uso de fluido refrigerante furacao 1D (1xDC)
« Ajuste 0 ap para se adequar a rigidez da méaquina e ao comprimento em balango ou menor
« Use mandril e maquina com a maior rigidez possivel
- Nao é recomendada para furagao de aco inoxidavel (SUS 304, SUS 316)
« Podem ser necessarias modificacoes nas condicoes de corte ao atravessar uma superficie inclinada,
dependendo do angulo de inclinagéo (Figura a Direita) Diam. externo (gDC)
Quando a inclinagdo da pega for de 30° ou menos, reduza a taxa de avango em 50%
Quando a inclinagdo da pega for 30° ou mais, reduza a rotagao em 70% e a taxa de avango em 30%
KDZ-HP (Tipo C)
Material Aplicacdo | Diam. externo DC (mm) 23 o4 25 26 28 210 212
Aco estrutural Rotagao (min™") 10,600 7,950 6,350 5,300 3,980 3,180 2,650
Aco carbono
S5400, S45C Taxa de avanco (mm/min) 750 750 750 750 750 750 750
Acoliga Rotacdo (min™') 9,550 7,160 5,730 4,770 3,580 2,860 2,390
SChA, SNCM Taxa de avanco (mm/min) | 700 680 630 600 600 600 600
Aco pré-endurecido Rotagdo (min™') 5,300 3,980 3,180 2,650 1,990 1,590 1,330
(30~45HRC) l Taxa de avanco (mm/min) | 300 300 300 300 300 280 280
Aco inoxidavel Rotacdo (min™") 7,430 5,570 5,100 4,240 3,180 2,550 2,120
SUS304 Taxa de avanco (mm/min) | 400 400 400 500 500 500 500
Ferrofundidonodular Furagdo em Rotacdo (min™') 9,550 7,160 5,730 4,770 3,580 2,860 2,390
FCD400 mergulho X
Taxa de avanco (mm/min) 580 580 500 500 500 450 450
Liga de aluminio Rotagdo (min™') 18,000 13,500 10,800 9,000 6,800 5,400 4,500
A7075 Taxa de avanco (mm/min) | 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270
Liga de aluminio Rotagao (min™) 13,100 10,000 8,000 6,700 5,000 4,000 3,400
fundido
AC, ADC Taxa de avango (mm/min) 900 900 850 850 850 850 850
Precaucoes Tipo regular
« Esta ferramenta foi projetada especialmente para furacdo em mergulho e NAO E recomendada para
corte transversa e

+ Recomenda-se o uso de fluido refrigerante

« Ajuste o ap para se adequar a rigidez da maquina e ao comprimento em balan¢o

+ Recomenda-se a furagdo intermitente quando a profundidade de furagao for 2D ou superior

« Use mandril e maquina com a maior rigidez possivel

- Podem ser necessarias modificacdes nas condicoes de corte ao atravessar uma superficie inclinada,
dependendo do angulo de inclinagao (Figura a Direita)

Quando a inclinagéo da pega for de 30° ou menos, reduza a taxa de avango em 50%

Quando a inclinagéo da pega for 30° ou mais, reduza a rotagao em 70% e a taxa de avango em 30%
« Se a evacuacao de cavacos for insuficiente na profundidade de perfuracao especificada, é recomendével fazer um peck ou alterar as condicoes de corte
« A pré-perfuracdo é recomendada se o corte for instavel
« Recomenda-se a pré-perfuracao e a bicagem para a usinagem de aco inoxidavel
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K-series

Let your potential shine

Desenvolvida a partir do compromisso de equilibrar diversas exigéncias,
a série K cria solu¢des inovadoras e abrangentes em ferramentas sélidas.
A KYOCERA constantemente ultrapassa as fronteiras tecnolégicas para beneficiar a sociedade.

Impressione com inovacao, dé vida aos seus produtos com a série K!

«

i
KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda. E proibida a copia ou reproduczo de qualquer
parte deste folheto sem aprovacao prévia.
Rua Jornalista Angela Martins Vieira, 90 — Eden — CEP 18103-013 — Sorocaba - SP © 2023 KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda

Tel : (15) 3227 3800 | ct@kyocera-componentes.com.br | www.kyocera-componentes.com.br CP475-1_PT



