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(J Introduccion
Linea KDA

La Nueva Serie K esta Ahora Disponible para un Excelente
Rendimiento de Taladrado Versatil

El equilibrio perfecto entre el rendimiento y el costo

El extenso repertorio cubre una amplia gama de aplicaciones

KDA Taladro Solida Universal de Carburo

- -

CIFICaCIoN:

L1
(>

SP

Diametro : @3~@16 (disponible cada 0.1mm) 1HLL L
X Tolerancia = |m7| Diam. de Corte (m7),@ Diam. de Vastago (h6)

‘ : . 3D . . S
€ 4 Tipo N = .4 Tipo C: =
. . . .7 :J :J
Sin agujero de refrigeracion con Agujeros de refrigeracion
Disefio de Refrigerante Pasante

Proporciona una mayor eficiencia y un
mecanizado estable en acero inoxidable, etc. 4

Disefio universal sin agujero de refrigeracion.
Estilo econémico para el mecanizado con

refrigerante externo. y.
« 22°~32°| 23.0 +0.002 ~ +0.012
Angulo ] Angulo @31~ 06 +0.004 ~ +0.016
de Punta =] de Hélice 26.1 ~ 210 +0.006 ~ +0.021

2101 ~ 216 +0.007 ~ +0.025

Material aplicable : Acero, Acero Inoxidable, Hierro Fundido, etc.

Total : 524 articulos




Mecanizado estable con forma uUnica

El nuevo disefo de borde ondulado conduce a un excelente equilibrio de
afilado y tenacidad, que permiten un mecanizado estable.

Forma de borde curvo

i~ LS
Corte afilado -
y borde ’ -
resistente % s &
a oy S

45 ) Condicion de la viruta (evaluacion interna)
Disefio especial del canal

Excelente evacuacion
de virutas y alta rigidez

Condiciones de corte:
Vc =80 m/min, f = 0.14 mm/rev, H =24 mm,
Con Refr.Interna BT 50 @ 6 (5D) Tipo C

2

Recubrimiento de alto rendimiento mantiene una larga vida
util de la herramienta

Excelente resistencia al desgaste y al calor con el recubrimiento de Cromo Aluminio (AICr)

Comparacion de resistencia al desgaste (Evaluacion interna)

m KDA Quebra
%1 m Competidor A Condiciones de corte:
B Competidor B Vc = 120 m/min,
E = f=0.23 mm/rev,
® H =24 mm
§ om . :
& Con Refr. Interna C50, competldor B
0.01 BT 50, 6 mm, 5xD, tipo C @
0 500 1,000 1500 2000 2500

Cant. de agujeros mecanizados

Compatible con una amplia variedad de materiales

Compatible no solo con el mecanizado de acero al carbono, sino también con el
mecanizado de acero para moldes, acero inoxidable, hierro fundido, etc.

Acero Inoxidable X5CrNi18-9 (evaluacion interna)
Quebra

Aleacion de Acero 42CrMo4 (32 HRC) (evaluacion interna)

030 m KDA
02 B Competidor A

008

H KDA

006 B Competidor A

£ 020 B Competidor B B B Competidor B
= £
o o T 0
2 010
& 5 002
005
0 200 400 600 800 1,000 1,200 0 500 1,000 1,500 2,000

Cant. de agujeros mecanizados Cant. de agujeros mecanizados

Condiciones de corte: \ic = 100 m/min, f = 0.15 mm/rev,
H=24mm, ConRefr.Intema, BT50, @6 mm, 5xD,tipo C

- T

Condiciones de corte: Vc = 80 m/min, f = 0.14 mm/rev, H = 24 mm,
Con Refr. Interna, BT 50 , 6 mm, 5xD, tipo C
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Benericios
Cliente

‘D
=/

v" Aumento de la productividad

» Aumento de la velocidad de corte

> Reduccion del taladrado intermitente
v Vida util de la herramienta prolongado

Beneficio al Cliente

Coste de la herramienta y coste de mecanizad

Exito, 87% Reduccién del Coste Total J
(o)

v,

. | |

Buena relacion coste-eficacia

= -
Alto :
rendimiento /

Aumento de la vida util de la

herramienta y productividad con

N Mejorar el mecanizado
: con un buen equilibrio entre
baja fuerza de corte en altas

y contribuir a la
condiciones de corte ) renciinichiepelcoste reduccion de costes

|

l Beneficio de la KDA mejor relacion coste-eficacia

(USD) .7
A Aleacion de Acero

5000 (500pzs/USD5,000/AM0)

Condiciones de corte:

Vc = 60m/min

f = 0.2mm/rev

L=38 mm, Con Refr. Interna
M/C

Herramienta : 9.8 (5D) O/H

4000 oKDA

oComp W

Coste (USD/Afio)
N w
o o
o o
o o

(000pzs/HSD2300/An0) XKDA puede reducir el coste :
2,500USD/afio ! (| 50%)
iMejore la vida atil de la herramienta

0 &

» (pzs/e) z eiach
; " o0 o -~ oo, Y obtenga mas beneficios!

Vida dtil
Coste total (20.000 pgs/mes)

1000




Aleacion de Acero

. r Aplicacion: Taladrado
m: Construccion P

Nombre de la pieza: Piezas de conexién
Maquina: Centro de mecanizado [=————-
Material: Aleacion de Acero (SCH) I . 'Productividad
v S
Gl 51000

Propuesta: Reducir el Tiempo del Ciclo

Resultado : Mejora del tiempo de ciclo

Competidor: N Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:
K . Taladro @10 mm. Vc = 80 m/min KDA1000X03S100N
Ve = 40 m/min Grado: Taladro HSS f=014 m{n/rev Grado : Metal Duro
f = 0.08 mm/rev (Recubrimiento PVD) : (Recubrimiento AICr)

Con Refr. Externa Con Refr. Externa

Tiempo de ciclo : 5min. / pieza Tiempo de ciclo : 0.5 min / partes

ldl Vida util [ Bajo costo e )

Competidor : N
DA KDA § -90%

Vida util de la herramienta prolongada

Elimina el taladrado de punto y el taladrado intermitente. Reduce el tiempo de ciclo y los costes. )

S—

Aleacion de Acero ' | I |‘ ' i I | e

. s Aplicacion: Taladrado
m: Construccion P
Nombre de la pieza: Piezas de conexién |
Maquina: Centro de mecanizado _l
Material: Aleacion de Acero (SKD) 3 ‘Productividad

Propuesta: Reducir el Tiempo del Ciclo 1414!1@6)
—u = /

Resultado : Mejora del tiempo de ciclo

Competidor: N Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado : Condiciones de corte Taladrado:
Vc = 25 m/min Taladro @7 mm. Vc = 60 m/min KDAO700X03S080N

Grado: Taladro HSS f = 0.06 mm/rev Grado : Metal Duro

= 0.1
S O el (Recubrimiento PVD) (Recubrimiento AlCr)

Con Refr. Externa Con Refr. Externa
Taladrado intermitente 10 veces Taladrado intermitente 2 veces

Vida atil : 200 pzs Vida atil : 500 pzs

b= Bajocosto o)

Competidor : N
- 0)e;
KDA KDA § -40%

Vida util de la herramienta prolongada

KDA puede aumentar la velocidad de corte y reducir el taladrado intermitente. Reducir el tiempo de ciclo y extender la vida Util de la herramienta
——T
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. . Aplicacion: Taladrado
Cindustria B Maguinaria

Nombre de la pieza: Piezas de molde
Maquina: Centro de mecanizado
Material : Acero para moldes
Propuesta: Reducir el Tiempo del Ciclo
Resultado Mejora del tiempo de ciclo

Productividad

600«

Competidor: W Propuesta de KYOCERA
p p
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado :
< . Taladro @5.0 mm. Vc = 40 m/min KDAO500X05S060N

Ve = 40 m/min Grado: Taladro HSS f=0.10 m{n/rev Grado : Metal Duro
f = 0.025 mm/rev (Recubrimiento PVD) : £ (Recubrimiento AlCr)
Con Refr. Externa Con Refr. Externa

Tiempo de ciclo : 250 agujeros/hora Tiempo de ciclo : 1,500 agujeros/hora

@ Vida util

400 pzs./borde

& Bajo costo——ce)
Competidor : W
(O W 1,000 pesporie 150% KDA ' 58@%)

Vida util de la herramienta prolongada
KDA puede mejorar la vida util de la herramienta y la productividad. Reducir el coste de funcionamiento.

Y.

Aplicacion: TaIadrado
(industria |} Maguinaria

Nombre de la pieza : Placa
Maquina: Centro de mecanizado
Material : Acero al Carbono (S50C) 'Productividad
Propuesta: Reducir el Tiempo del Ciclo Y
400%
Resultado Mejora del tiempo de ciclo

Competidor : W Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:
Vc = 20 m/min Taladro ©6.8 mm. Vc = 40 m/min KDA0680X05S080N

Grado: Taladro HSS f = 0.10 mm/rev Grado : Metal Duro

f = 0.05 mm/rev (Recubrimiento PVD) (Recubrimiento AICr)

Con Refr. Externa Con Refr. Externa

Vida atil : 40 pzs Vida atil : 400 pzs

N = Bajo costo —o ) ]

Competidor : W Flgespus

n KDA § -70%

Vida util de la herramienta prolongada
iKDA puede reducir 400% el tiempo de ciclo y extender 900% la vida util de la herramienta!

v
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. o Aplicacion: Taladrad

Nombre de la pieza: Tubo

Maquina: Centro de mecanizado
Material: Acero al carbono de corte libre (SUM)
Propuesta: Mejorar la vida util

Resultado : Mayor vida util

Productividad

300«

Competidor : W Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:
Ve =Som/mIN] o See e Dok A AR o e
;; S';8mnrmev (Recubrimiento PVD) :: S'Sﬁ% eV (Recubrimiento AICH
Con Refr. Externa Con Refr. Externa
Vida atil : 5,000 pzs Vida atil : 7,000 pzs

[~ Bajocosto o)

Competidor : W -y
- 0)/4
kDA KDA § -60%

Vida util de la herramienta prolongada

El recubrimiento KDA mantiene una larga vida Gtil de la herramienta y una vida util de la herramienta de hasta un 40%.

.

Aleacion de Acero i I |

[industria H Automotriz___ e
[

Nombre de la pieza: Piezas de anillo
Maquina: Centro de mecanizado

Material : Aleacion de Acero (SCM) / _
Propuesta: Reducir el Tiempo del Ciclo <

Resultado : Mayor vida util ‘

Productividad

Competidor : W Propuesta de KYOCERA

Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:

V4 ] Taladro ©@9.4 mm. Ve = 80 3 KDA0940X03S100N
18 S il Grado : Taladro HSS c_ /Al Grado : Metal Duro
f = 0.2 mm/rev o f = 0.2 mm/rev RO

(Recubrimiento PVD _ (Recubrimiento AICr)
ap =25 mm ap =25 mm
Con Refr. Externa Con Refr. Externa
Vida atil : 3,000 pzs Vida util : 3,600 pzs

= Bajocosto e
Competidor : W [ERUO0F*29/ "N

KDA § -40%

Vida util de la herramienta prolongada

Aumento de la velocidad de corte en un 30% y obtuvo una vida Gtil de la herramienta un 20% mas larga. Reduce totalmente el coste y consigue una orden.
T
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Acero forjado i T

Industria H Automotriz I
[ ]

Nombre de las piezas: Piezas automotrices
Maquina: Centro de mecanizado
Material : Acero forjado

Productividad

Propuesta: Mejorar la vida util

> — - —
- e B 45%
Resultado : Mayor vida util

Competidor: W Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:
pa . Taladro @9 mm. Ve = 45 m/min KDA0910X03S100N
¥: 0 8? Q{nn}lrgv Grado: Metal Duro f =008 min/rev Grado : Metal Duro
‘ (Recubrimiento TiAIN) _ (Recubrimiento AICr)
ap =12 mm ap =12 mm
Con Refr. Externa Con Refr. Externa
Vida util : 700 pzs Vida atil : 1,100 pzs

dl Vida util I Bajo costo o)
Competidor ;W

DA KDA § -20%

Vida util de la herramienta prolongada

iMayor vida util de la herramienta y de la productividad gracias al nuevo recubrimiento AlCr!

Acero forjadb

Aplicacion: Taladrado

Material : Acero forjado

[ —
Nombre de la pieza: Tubo "
Maquina: Centro de mecanizado
Propuesta: Mejorar la vida util By

(

Resultado : Mayor vida util

Competidor: Z Propuesta de KYOCERA

Condiciones de corte Taladrado : Condiciones de corte Taladrado:

£ . Taladro @10 mm. Vc = 35 : KDA1000X05S100N
VS il Grado : Metal Duro i iy Grado : Metal Duro
f = 0.08 mm/rev (Recubrimiento TiAIN) f = 0.08 mm/rev (Recubrimiento AlCr)
ap =45 mm ap =45 mm
Con Refr. Externa Con Refr. Externa

Vida atil : 800 pzs/borde Vida atil : 1,100 pzs

[~ Bajocosto s
Competidor : Z

o KDA § -30%

Vida atil de la herramienta prolongada
iObtenga una mayor vida Util de la herramienta gracias al nuevo recubrimiento AlCr!

[ 71



Aplicacion: Taladro de Desbaste

Cindustria B Automotriz —

Nombre de la pieza: Matriz
Maquina: Centro de mecanizado l 1
Material : Acero al Carbono (S450Q) = Prodiictividad
Propuesta: Mejorar la vida util > '

iy 1,800
Resultado : Mayor vida util J!’ < ‘J J s

Competidor: Z Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:
:'; Sgg mm/rev (Recubrimiento TiAIN) :: S.gomnr:]rérev (Recub.rimiento AlCr)
Con Refr. Externa Con Refr. Externa

Vida atil : 30 pzs Vida atil : 60 pzs

Competidor : Z
- | '_'_! gr/
KDA 60 pzs./borde ﬂ@@ KDA _,41']5 _/@

Vida util de la herramienta prolongada

El recubrimiento AICr de KDA reduce el desgaste y aumenta la resistencia a las altas temperaturas

Y.

. Aplicacion: Taladrado
(industria § Automotriz — J4
Nombre de la pieza: Engranaje
Maquina: Centro de mecanizado
Material : Acero al Carbono
Propuesta : Reduccién de costes

Resultado : Mayor vida util

Productividad

10%

Competidor: N Propuesta de KYOCERA
Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado:
Ve = 45 m/min Taladro @4 mm. OH Vc = 60 m/min KDA0400X05S060C

Grado: Metal Duro f = 0.10 mm/rev (OH)

f =0.12 mm/rev Grado : Metal Duro

(Recubrimiento PVD)

ap = 18 mm ap = 18 mm N
Con Refr. Externa Con Refr. Externa (Recubrimiento AlCr)
Vida atil : 800 pzs Vida util : 1,500 pzs

@ Vida il [ Bajo costo =)

Competidor : N

\
o KDA § -40%

Vida util de la herramienta prolongada

KDA puede proporcionar un taladrado estable porque tiene un angulo de punt

a de 2 pasos mas el recubrimiento AICr

[8]



Acero Inoxidable

m: Pecas de maquinas

Nombre de la pieza: Piezas de maquinas
Maquina: Centro de mecanizado
Material : Diversos (SUS, SCM etc)
Propuesta: Mejorar la vida util

Resultado : Mayor vida util

Competidor: C
Condiciones de corte Taladrado:

Hiln

Aplicacion: Taladrado
Productividad

-
] x}t 350%

Propuesta de KYOCERA

Condiciones de corte Taladrado :

Vc = 50 m/min Ealaocliro l\?T .|5Dmm. Ve = 70 m/min <KsDAd115|(\)/|X23|S|1J 20N
f=0.1 mm/rev g2 el BLIT) f = 0.25 mm/rev rado . Vietal Luro
ap =15 mm (Recubrimiento TiAIN) ap = 15 mm (Recubrimiento AICr)

Con Refr. Externa Con Refr. Externa

Vida atil : 500 pzs Vida atil : 2,700 pzs

lal Vida util I Bajo costo o)

Competidor : C Vo,
o KDA § -80%

Vida util de la herramienta prolongada

iMas de 4 veces mas de vida Util de la herramienta y también mejor productividad a través de la aplicacién adecuada de las herramientas)!

. Aplicacion: Taladrado
(industria | Automotivo

Nombre de la pieza: Piezas de anillo
Maquina: Centro de mecanizado
Material : Acero Inoxidable (SUS)
Propuesta : Reduccion de costes

Resultado : Mayor vida util

Competidor: Z

Productividad

Propuesta de KYOCERA

Condiciones de corte Taladrado: Condiciones de corte Taladrado :
£ . Taladro ©10.8 mm Vc = 30 m/min KDA1080X03S120N
Ve =S0im/min Grado : Taladro HSS _ / Grado : Metal Duro
f = 0.1 mm/rev S f=0.12 mm/rev R
(Recubrimiento PVD) _ (Recubrimiento AlCr)
ap = 10 mm ap = 10 mm

Con Refr. Externa
Vida atil : 1,000 pzs

il Vida dtil
Competidor : Z [HC[ONTH PN

KDA 2,900 pzs./borde ﬂ@@

Con Refr. Externa
Vida util : 2,900 pzs

I Bajo costo e )

KDA § -60%

Vida util de la herramienta prolongada

Aumente la velocidad de avance y obtenga el triple de vida util de la herramienta. Incluso contra el HSS, obtuvo una mayor vida Util de la herramienta y redujo el costo total.
T
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