EZ Bar

{g I(H D E E Ra Mecanizado Interno Pequefho

Mecanizado Interno Pequeio

serie EZ Bar

Linea Completa para una Amplia Gama de Pequeiias Aplicaciones de Mecanizado Interno

Seleccion de la herramienta adecuada en un simple paso
Facil ajuste y alta precision
Cuatro rompevirutas para una amplia gama de aplicaciones de mecanizado

- Soluciones de Mecanizado Interior
para Numerosos Procesos -

Rompevirutas G
Orientado al Control de Virutas




Mecanizado Interno Pequeio

serie EZ Bar

Gran Linea de Herramientas para un Amplio Rango de Aplicaciones

1 Aplicaciones de Mecanizado

Gran Linea de Herramientas. Seleccion de la herramienta adecuada en un simple paso

Torneado Interno : :
Biselado de 45 Grados Copiado

EZBC = P16 EZBP =» P15

APMX 0.3 ~ 1.0 mm
Compatible con
copiado de 45 grados

Soporta una amplia gama de
Aplicaciones de Mecanizado Interior

1.2 Recomendacion /
Uso General
Tipo alcance
extendido disponible

Borde Resistente
Usocenerad = P8,10~11 [LAEED

G @ Excelente Rendimiento

de Control de Virutas

Orientado al » P8 PR1 725

Control de Virutas

Acabado /
Orientado al Afilado

= P9,11 PR1725
Baja Fuerza de Corte -
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Angulo de Inclinacién de 90 Grados EZBF = P13

NB i Grado de Inserto GWO05 para
el Mecanizado de Aluminio
Disponible

= P12

Sin Rompevirutas

G

Escariado Posterior EZBT = P14 Planeado Interior  Perfilado Interno EZVB = P14




1 Aplicaciones de Mecanizado

Ranurado

Tolerancia de la anchura de la ranura de alta precisién + 0.03mm

Ranurado Interno
EZG = P19

Ranurado Frontal
EZFG =» P20

Anchura de laranura 1.0 ~ 3.0 mm

Dos diferentes
longitudes de voladizo (LU) disponibles
Anchura de laranura 0.5 ~ 2.0 mm

Soporta el mecanizado de tornillos métricos M4

Roscado Interior Pequefio
EZT =p P21

Soporta una Amplia Gama de Pequenos Didmetros de Mecanizado

Min. Didm. de Corte (mm)
Aplicacion Detalles Descripcion 2 ‘ 23 ‘ o4 ‘ 5 ‘ 26 ‘ a7 ‘ 28 ‘ @9 ‘ 210

Escariado EZB

Angulo de Inclinacién de 90 Grados EZBF
Escariado Posterior EZBT
Torneado Interno Copiado EZBP
Planeado Interior * Perfilado Interno EZVB

Biselado de 45 Grados EZBC

EZ Bar PLUS
Ranurado Interno EZG
Ranurado

Ranurado Frontal* EZFG

Roscado Roscado Interno Pequeno* EZT

* Para el Ranurado Frontal, indica el Diam. de Ranurado Frontal Min.
* Para el Roscado Interior Pequeno, indica el didmetro minimo del agujero piloto.



2 Rompevirutas

4 Rompevirutas y Nuevo Recubrimiento PVD PR 1725 para una Amplia Gama de Procesos de Mecanizado

Rompevirutas H (sin Angulo de Inclinacién)
1.2 Recomendacioén / Uso General

ap recomendado : Mas de 0.2mm

Rompevirutas F (con Angulo de Inclinacién)
Acabado / Orientado al Afilado

ap recomendado : Menos de 0.2mm

Rompevirutas NB (sin Rompevirutas)
Mecanizado de Metales no Ferrosos

N WPEN Disponible

GWO05 Grado de Inserto para el
Mecanizado de Aluminio Disponible

N WPEN Disponible

En el Sentido Izquierdo Disponible (Tipo HP)

PCD.CBN Insertos Disponibles

GWoO05 Grado de Inserto para el
Mecanizado de Aluminio Disponible

Rango de Rompevirutas Aplicables

Rompevirutas H

05

Rompevirutas G (Con Angulo de Inclinacién)

Orientado al Control de Virutas 04
€ 03
£
Q.
©

") e—r—
0.1

Rompevirutas G

Rompevirutas F

WAL Disponible 0

Comparacion del Rendimiento de Corte

Comparacion del Control de Virutas

Rizos de Virutas Estables y Buena Rotura de Virutas

Rompevirutas G Competidor (Con Angulo de Inclinacién)

. . J-F'v-\x\‘ ’ \_".__gw‘____g
03 O / 03 | % ) m
‘%_,».H“l s 2 K"‘?ﬁ" !
& e S, = SR | B
E o2 (8 2@ 3| X £ 0, RN e
o g oo e S a e *,,f
© e Wi — © ] %
. s o I T ‘
S d e p————
005 S I RN ] s 005 7 5
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f (mm/rev) f(mm/rev)

Condiciones de Corte: Vc = 80 m/min, Con Refr.
Pieza de Trabajo: S45C (Evaluacion interna)

0.05 0.07 0.10

f (mm/rev)

Comparacion de Acabado Superficial

Excelente Acabado Superficial

Rompevirutas G
Ra=0.52pm

(pm) Ampliacion vertical : X 2,000 Ampliacion horizontal : x 155.84
5 N .
O PR e e
-5
0.0 0.1 0.2 0.3 04 0.5

Competidor (Con Angulo de Inclinacién)
Ra=1.40pm

Ampliacion vertical : X 2,000 Ampliacion horizontal : x 155.84

(um)
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Uso de [a Herramienta : RE = 0.05 mm, Didmetro del Vdstago @4 (Evaluacion interna)



2 Rompevirutas

,F\il:cevl:c:r’m'ento MEGACOAT NANO PLUS Mantiene una larga vida util de la herramienta y un excelente
ubrimi
de PVD acabado superficial. Gran Rendimiento en Aplicaciones de Mecanizado de Piezas Pequeiias

La larga vida util de la herramienta conduce al tiempo de ciclo mejorado
El excelente acabado superficial sin roturas reduce los costos de control de calidad

Requiere un
Mejor Acabado
Superficial

Reduccién
de Costes con
una Mayor Vida
Util dela
Herramienta

Desafios Integracion de
del Cliente Herramientas para

MEGACOAT® NANO PLUS v

Inoxidable
AITiN/AICKN Pelicula nano-laminada con resistencia superior al desgaste y resistencia a la adhesién PR1725
Excelente acabado superficial y larga vida util de la herramienta MEGACOAT NANQ PLUS

Proporciona Mejores Soluciones

B Capa superficial exclusiva ~ Comparacion del Coeficiente de Desgaste
de alta lubricidad (Evaluacion Interna)
| e — . 08
@—— Capa de AITiN dealto
< Reduce el agrietamiento > _ contenido de aIurT1|n|o . 07
- Altas dureza / Resistencia
Reduce dafios anormales tales | |G e Y
como el astillado debido al ala oxidacion 7 06
aumento de la capa de laminacion | IEEEE—— 2
. Z i
e e e | I Copa e AICrN optimizada s
recubrimientos convencionales . . X (7}
Superior resistencia S 04
I ; (3 adhesion £
[ © 03
o
O
0.2
Substrato resistente de carburo
de micro-grano 0.1
Alta estabilidad

PR1725 ConveRcionaI Convegcional

Superior Resistencia al Desgaste y al Astillado Excelente Acabado Superficial

Alta dureza con las propiedades de la capa de pelicula nano-laminada
La optimizacion del estrés interno reduce el astillado

Aplicable a varios materiales de piezas de trabajo Alta estabilidad de mecanizado

Excelente resistencia a la oxidacién. Las propiedades superiores de
alta temperatura mantienen un buen rendimiento en acero, acero

La capa superficial especial con gran lubricidad reduce la adhesion

El substrato resistente de carburo de micro-grano proporciona un

inoxidable y acero de facil mecanizacion mecanizado estable
SOLUCION 1 Mejora de la eficiencia del mecanizado. Vida ttil de la herramienta 2,8 veces mas larga
Partes Automotivas (S45C) w
SOLUCION
25 -
I EZ Bar PR1725 18,000 pzs./borde Vida Util
‘- -
Convencional
" | = I Convencional C _ 6,300 pzs./porde
L
Ve =50 m/min La barra EZ (PR1725) mostré una vida util de la herramienta
ap=0.2mm .
U e 2.8 veces mas larga que la barra convencional C
on Refr.
EZBR035035HP-015F PR1725 (Evaluacion del Usuario)



3 Manguito

Facil Ajuste y Alta Precision

Para manguitos CT con agujeros para liquido refrigerante y manguitos HP con funcion
de posicionamiento, la longitud del voladizo se puede ajustar moviendo el perno de ajuste

Flujo de liquido refrigerante uniforme gracias al disefio especial de la cabeza

Liquido Refrigerante
Pasante : EZH-CT

El perno
de Ajuste se
puede Mover

Longitud del
Voladizo

Disefo de alta precision mediante el
contacto con la extremidad de la barra
(Inclinada) con el perno de ajuste

Extremidad de la Barra (Inclinada) ——————————= =

Perno de Ajuste 77

Con Estructura de Ajuste EZ : EZH-CT, EZH-HP




3 Manguito

Una gran Linea de Herramientas que pueden ser Personalizadas para Sus Demandas de Mecanizado

Como seleccionar los manguitos

Seleccionar entre tres tipos de manguitos

EZH-CT EZH-HP EZH-ST

Con Estructura de Ajuste EZ Con Estructura de Ajuste EZ Sin Estructura de Ajuste EZ
Liquido Refrigerante Pasante

La Barra EZ evita desviaciones con una sujecién de alta rigidez

El perno de ajuste evita que la barra gire durante el mecanizado

EZ Bar Competidor

Fijacion por tornillos desde arriba Fijacion por tornillos desde arriba

El perno de ajuste evita la rotacion de la barra

Comparacion de la Desviacion del Diametro de Corte (evaluacion interna)

EZ Bar Competidor A

5 5
Gran deflexion tras

sustituir la barra cuatro veces

Y

_5 \)s\\
\:\\
—10 | M 1ra.Vez
[ 2da.Vez \\/\\_‘/ 4
v

-10 | M 1ra.Vez

Desviacion del Diametro de Corte (um)

Desviacién del Diametro de Corte (um)

M 2da.Vez
-15 3ra.Vez -15 3ra.Vez
4ta.Vez 4ta.Vez v
-20 =20
0 5 10 15 20 25 30 35 0 5 10 15 20 25 30 35

Tiempo de Corte (min) Tiempo de Corte (min)

Condiciones de Corte : Vc = 66 m/min, ap = 0.1 mm, f = 0.02 mm/rev, Con Refr. (aceite) Pieza de Trabajo : SK4



4 Barra Solida

4 Seleccionar la barra HP para alta precisidon y la barra ST para la reduccién
de costes para el Taladrado (las tolerancias son diferentes)

HP zB-HpP) ST (ezB-sT)

Cavidad de Virutas Cavidad de Virutas

Parte Plana del Vastago

Alta Precisao

Parte Plana del Vastago

Orientado al Costo

N 12°

Tolerancia |Desplazamiento Direccién Altura del Borde|  Min. Diam.
| de la Barra (WF) Longitudinal (L) | de Corte (Y) del Agujero
| T3 = -
Y[ ow L ‘ +0.05 mm/ Igual al Diam.
= o HP £0.025mm | £0.05mm om el Vistago
¥

T l - ~— Diferente al

ST +0.06 mm +0.1 mm +0.06 mm / Diam. del

0mm .
Vastago

EZ Bar PLUS » -

La Barra Sélida de Alta Precision con la Conveniencia de los
Insertos Indexables Reduce los Costos de Mecanizado Didmetro Minimo del Agujero 5 mm

Didmetro Minimo del Agujero 5 mm Reduce los Tiempos de Instalacién en 1/3

Se pueden seleccionar barras de metal duro o de acero en funcion La estructura de ajuste EZ presenta tiempos de montaje mucho mas
de lafinalidad del mecanizado bajos en comparacion con las barras de escariado convencionales

Barra EZ Indexable

Comparacién de Tiempo de Montaje (evaluacién interna)

.

= ABAJO
(7]
< 30
Barra de Metal Duro Barra de Acero
17.2
0

EZ Bar Barra de Escariado
PLUS (Tipo SCLC)

*Valores medios de 5 pruebas



EZB BRIGEEL AT

Escariado : Rompevirutas H 5 § 50
Q § ~=
- Sin Angulo de Inclinacién 11°7¢ . HD = =3} S
« Borde Resistente (Uso General) \1/0 é, o & !
& =l w Q
14t [ LF |
( %77 g 30° |
. Detalle del Rompevirutas =1 I ; T
« Se Muestra el Sentido Derecho _—
@ Escariado : Rompevirutas G 5° 0§ 5
o £ -
,1\5 = T
« Orientado al Control de Virutas J@ 7:" b — 7% >
0° o o/
o 2 &L &
— ==l Y12l w Q
[
A < Detalle del Rompevirutas LF |
— - 30° X |
v I | T
« Se Muestra el Sentido Derecho !
Dimensiones de laBarraEZ HP [LUSiZEdE000
Min. Grado
Diém. del Dimensiones (mm) MEGACOAT
L f MEGACOAT Carburo X i
Descripcion Agujero NANO PLUS Manguito Aplicable
PR1725 PR1225 GWO05
DMIN DCON H LF LU WF WF, RE
L R L R L
EZBR/L  020020HP-008H 2 2 1.8 32 8 0.85 025 | 0087 | @ e | o o EZH020...
025025HP-008H 008" | @ e | o | o
25 2.5 23 35 10.5 1.1 0.25 02 EZH025...
025025HP-015H 0.15 ** ® °
030030HP-008H 008" | @ e o | e
3 3 27 38.9 13 1.35 03 o EZH030...
030030HP-015H 0.15* ° °
035035HP-008H 008" | @ e | o | o
35 3.5 3.2 419 15 1.6 04 B EZHO35...
035035HP-015H 0.15* ° °
040040HP-008H 008" | @ e o | e
4 4 36 48.8 20 1.85 04 o EZH040...
040040HP-015H 0.15* ° °
045045HP-008H 008" | @ e | o | o
45 45 4.1 51.1 225 2.1 05 B EZHO045. ..
045045HP-015H 0.15* ° °
050050HP-008H 008" | @ e o | e
5 5 46 58.1 25 235 05 e EZH050...
050050HP-015H 0.15* ° °
060060HP-008H 008" | @ e | o | o
6 6 56 66.1 30 285 0.6 e EZH060...
060060HP-015H 0.15* ) ®
070070HP-008H 008" | @ e o | e
7 7 6.3 73.8 35 33 0.7 R EZH070...
070070HP-015H 0.15* ° °
080080HP-008H 008" | @ e | o | o
8 8 72 84.8 40 3.75 0.8 e EZH080...
080080HP-015H 0.15* ) ®
@ EZBR  020020HP-005G 2 2 1.65 31.8 8 0.55 025 | 0.05*" ° EZH020...
025025HP-005G 0.05 = °
—— 25 25 2.15 34.8 10.5 0.8 03 v EZH025...
025025HP-015G 0.15* ®
030030HP-005G 0.05 **' °
— 3 3 25 387 13 1.05 0.4 o EZH030...
030030HP-015G 0.15* ®
035035HP-005G 0.05 200" °
—— 35 35 3 41.7 15 1.3 05 ™ EZHO35...
035035HP-015G 0.15* °
040040HP-005G 0.05 **' °
———— 4 4 3.45 48.7 20 1.55 05 v EZH040...
040040HP-015G 0.15* °
045045HP-005G 0.05 00" °
———————————— 45 45 3.95 50.9 225 1.8 0.7 v EZHO045...
045045HP-015G 0.15* ®
050050HP-005G 0.05 **°' °
— 5 5 43 57.8 25 2.05 0.7 oy EZH050...
050050HP-015G 0.15* °
060060HP-005G 0.05*% °
6 6 5.15 65.7 30 255 0.9 ™ EZH060...
060060HP-015G 0.15* °
070070HP-005G 0.05 **°' )
——— 7 7 6.15 73.7 35 3.05 1 = EZH070...
070070HP-015G 0.15* ®
080080HP-005G 0.05*%" °
8 8 7.1 84.8 40 3.55 1 ™ EZH080...
080080HP-015G 0.15* °

Tolerancia (del perno referencia): Desplazamiento +0.025mm, Longitud Total £0.05mm, Altura del Borde +0.05/0mm
*Consultar P7 para los detalles de las tolerancias

Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza

@ : Std. Articulo



EZB BRCIGEELCAMETGT

Escariado : Rompevirutas F 2 § o
7° Y g 5
- Con Angulo de Inclinacién :}: 7%? S
« Corte Alado (Acabado) 31° \1/ éﬁ’ § (9 i
W/ N LU Q
& LF
30° X |
o ) 1 k T
- Se Muestra el Sentido Derecho 18 Detalle del Rompevirutas f
Dimensiones de la Barra EZ HP | LElZ b
Min. Grado
Didm. del Dimensions (mm) MEGACOAT MEGACOAT G .
Descripcion Agujero NANO PLUS arburo %;I?cgaubllt:
PR1725 PR1225 GW05
DMIN DCON H LF LU WF WF RE
R L R L R L
EZBR  020020HP-005F 2 2 1.8 32 8 0.85 0.25 | 0.05* ® ° EZH020...
025025HP-005F 005" | @ [
25 25 23 35 105 1.1 03 w002 EZH025...
025025HP-015F 0.15* ) ®
030030HP-005F 0.05 ' ® Y
3 3 2.7 389 13 1.35 0.4 0w EZH030...
030030HP-015F 0.15* ™ °
035035HP-005F 0.05 ="' ° ®
35 35 3.2 419 15 1.6 0.5 w002 EZH035...
035035HP-015F 0.15* ) )
040040HP-005F 0.05 ' ® Y
4 4 3.6 48.8 20 1.85 0.5 0w EZH040...
040040HP-015F 0.15* ® ®
045045HP-005F 0.05 ="' ° Y
45 45 4.1 51.1 225 2.1 0.7 w002 EZHO045...
045045HP-015F 0.15* ® )
050050HP-005F 0.05 ' ® Y
5 5 46 58.1 25 235 0.7 0w EZH050...
050050HP-015F 0.15* ® ®
060060HP-005F 0.05 ="' ° °
6 6 5.6 66.1 30 2.85 0.9 002 EZH060...
060060HP-015F 0.15* ) )
070070HP-005F 0.05 ' ° Y
7 7 6.3 73.8 35 33 1 o0 EZH070...
070070HP-015F 0.15*" ° Y
080080HP-005F 0.05 " ° Y
8 8 7.2 84.8 40 3.75 1 oo EZH080...
080080HP-015F 0.15* ) ®

Tolerancia (del perno referencia): Desplazamiento +0.025mm, Longitud Total £0.05mm, Altura del Borde +0.05/0mm
*Consultar P7 para los detalles de las tolerancias

Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza

@ : Std. Articulo



EZB BRCIGEEEANTT M Esc

Escariado : Rompevirutas H

s

- Sin Angulo de Inclinacién
« Borde Resistente (Uso General)

i — &
140& ‘
R 30°7<
’ |y — —— T
« Se Muestra el Sentido Derecho Detalle del Rompevirutas 4‘“
Dimensiones de laBarra EZ HP | JUElZE5 00T Tipo de alcance extendido
Min Didm. Dimensions (mm) Ldo
Descripcion del g MEGACOAT Manguito
*Longitud del Voladizo Aplicable
DMIN | DCON H LF LU WF WF. RE PR1225
No.1 | No.2 | No3 | No4
EZBR  020020HP-008H-LT 2 2 1.8 36 12 12.5 8.5 - - 0.85 025 [ ) EZHO020...
025025HP-008H-LT 2.5 2.5 2.3 395 15 155 | 115 - - 1.1 ’ [ ] EZHO025...
030030HP-008H-LT 3 3 2.7 479 18 225 185 145 = 1.35 0.3 [ ] EZH030...
035035HP-008H-LT 35 35 | 32 | 519 | 21 | 255|215 | 175 | - L 0.08 %" [ ] EZHO35...
040040HP-008H-LT 4 4 36 | 60.8 28 325 | 285 | 245 | 205 | 1.85 ’ o EZH040...
050050HP-008H-LT 5 5 4.6 73.1 35 40.5 | 355 | 305 | 255 | 235 0.5 [ ] EZHO050...
060060HP-008H-LT 6 6 5.6 83.1 42 475 | 425 | 375 | 325 | 285 0.6 [ ] EZH060...
Tolerancia: Desplazamiento +0.025mm, Longitud Total £0.05mm, Altura del Borde +0.05/0mm Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
*Consultar P7 para los detalles de las tolerancias. * En caso de que la longitud del voladizo se mencione en cursiva, se requiere un inserto modificado @ Std. Articulo

Alcance Extendido (:--HP----LT) Longitud del Voladizo de la Barra T (mm)

Descrindié Perno de Ajuste de la Posicién
escripcion
p No.1 No.2 No.3 No.4
EZBR 020020HP-008H-LT 125 8.5 - - .
025025HP-008H-LT 15.5 11.5 - - — : AJ ey pl
i T
030030HP-008H-LT 22.5 18.5 14.5 - ' ] \K‘ -+ T d
035035HP-008H-LT 25.5 215 175 - T No.1 No.3
040040HP-008H-LT 325 | 285 | 245 | 205 No2 Nod
050050HP-008H-LT 40.5 355 30.5 255
060060HP-008H-LT 47.5 425 375 325
*En caso de que la longitud del voladizo se mencione en cursiva, se requiere un inserto modificado
Compatibilidad de la Barra EZ
Barra EZ Compatibles con Barras de Puntas Convencionales
Barra
) EZB e« HP EZB e ST HPB ««« (EOL)
Manquito
1%
EZH «- CT v4 v4 \/(Compatible)
"%
EZH «-« HP v4 v4 \/(Compatible)
“
EZH o ST J V4 V (Compatible)
o o *1: Algunos didmetros de barras de puntas convencionales son incompatibles
PSH .- (EOL) \/(Compatlble) \/(Compatlble) / *2 : Utilice barras de puntas convencionales sin los pernos de ajuste. La longitud del voladizo de la barra no es ajustable

Sistema de Identificacion de la Barra EZ

EZ B R 020 020 HP - 008 H

T
‘ Simbolo de [a Barra (Barra E2) ‘ Aplicacion Sentido de la Barra Min. Didm. del Agujero Diam. del Vastago Precision Esquina-RIRE) Rompevirutas
B:Barra de Escariado R:Sentido derecho 020:2mm 020:2mm HP: Alta Precision 005:0.05mm . ARomlpe&/irrtaIS' i
L+ Sentido izquierdo 025:2.5mm 025:2.5mm ST Estandar 008:0.08 mm (5nAngulode nc' nadér)
H-LT: Rompevirutas
015:0.15mm (Alcance Extendido)
Rompevirutas G
(Con Angulo de Inclinacion)
Rompevirutas F

(Con Angulo de Inclinacién)

NB:: Sin Rompevirutas

10



EZB BRCIGEELCAMETGT

Escariado : Rompevirutas H 5 N
5° M 42
= s N = - S
- Sin Angulo de Inclinaciéon 11° 70 f )
« Borde Resistente (Uso General) \AJZ <i—" o (9%
| &1 =l w Q
— 14& /\‘, LE
<— t
E ] 30° X ]
Detalle del Rompevirutas = i ! T
+ Se Muestra el Sentido Derecho I
Escariado : Rompevirutas F 2. y .
4 Con Angulo de Inclinacié o é\ =
« Con Angulo de Inclinacién @ —F = = J R
« Corte Alado (Acabado) 120 E - §
[V,
,f[:p( N N AR ‘ $
— N LF
Detalle del Rompevirutas 30°7< |
A ] ! T
+ Se Muestra el Sentido Derecho }
Dimensiones de laBarraEZ ST | ellhicllonileds
Min. Grado
o Didm. del Dimensiones (mm) MEGACOAT Manguito
Descripcidn Agujero NaNopLys |  MEGACOAT Aplicable
DMIN DCON H LF L WF WF, RE PR1725 PR1225
EZBR  020017ST-008H 2 1.7 1.5 27.3 7 0.79 0.19 0.08 %" ® ® EZHO017...
025020ST-008H 0.08*%%" ) ®
2.5 2 1.82 32 8 0.94 0.16 002 EZH020...
025020ST-015H 0.15* ° °
030025ST-008H 0.08 %' Y ®
3 25 23 35 10.5 1.19 0.15 o EZH025...
030025ST-015H 0.15* ° °
035030ST-008H 0.08*%%" ) )
35 3 238 39 13 1.44 0.18 w002 EZH030...
035030ST-015H 0.15* ° °
040035ST-008H 0.08 **" [ ®
4 35 33 42 15 1.69 0.24 o EZHO35...
040035ST-015H 0.15* ° ®
045040ST-008H 0.08*%%" ) )
45 4 3.8 49 20 1.94 027 002 EZH040...
045040ST-015H 0.15* ° °
055050ST-008H 0.08 **" ° °
55 5 48 58.2 25 244 0.33 o EZH050...
055050ST-015H 0.15* ° ®
065060ST-008H 0.08*%%" ) )
6.5 6 5.8 66.2 30 294 0.38 002 EZH060...
065060ST-015H 0.15* ° °
075070ST-008H 0.08 **" ° °
75 7 6.8 74.2 35 3.44 0.44 s EZH070...
075070ST-015H 0.15* ° °
EZBR  020017ST-005F 2 1.7 1.5 27.3 7 0.79 0.2 0.05 **' ) ) EZHO017...
025020ST-005F 0.05 ' ° °
2.5 2 1.82 32 8 0.94 0.16 002 EZH020...
025020ST-015F 0.15* ™ °
030025ST-005F 0.05 =% ) )
3 25 23 35 10.5 1.19 0.2 Y EZH025...
030025ST-015F 0.15* ) )
035030ST-005F 0.05 ' Y °
35 3 238 39 13 1.44 0.26 002 EZH030...
035030ST-015F 0.15* ° ®
040035ST-005F 0.05 =% ) °
4 35 33 42 15 1.69 0.33 00 EZHO35...
040035ST-015F 0.15* ) ®
045040ST-005F 0.05*%" [ °
45 4 3.8 49 20 1.94 0.31 ) EZH040...
045040ST-015F 0.15* ™ ®
055050ST-005F 0.05 %' ) °
55 5 48 58.2 25 244 0.45 Y EZH050...
055050ST-015F 0.15* ° ®
065060ST-005F 0.05 ' Y °
6.5 6 5.8 66.2 30 2.94 0.59 002 EZH060...
065060ST-015F 0.15* ™ ®
075070ST-005F 0.05*%' ) °
75 7 6.8 74.2 35 3.44 0.65 o EZH070...
075070ST-015F 0.15* ° ®

Tolerancia: Desplazamiento +0.06mm, Longitud Total £0.1mm, Altura del Borde +0.06/0mm
*Consultar P7 para los detalles de las tolerancias

1

Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ : Std. Articulo
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« Se Muestra el Sentido Derecho
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« Se Muestra el Sentido Derecho Fig.3 Tipo EZBRO40-EZBR070
Dimensiones de la Barra EZ Sin Rompevirutas (PCD * CBN)
Min. Grado
Didm. del Dimensiones (mm) MEGA
Aqujero WS carburo| CORT | PCD
Descripcion Dibujo (BN Manguito Aplicable
< ) = =Y
DMIN DCON H LF w WF WF. RE = = = I
& = 2 <

EZBR 020017-005NB 2 1.7 15 27.3 7 0.79 0.2 ° ° EZHO17...
025020-005NB 2.5 2 1.82 32 8 094 | 0.16 ) ) EZH020...
030025-005NB 3 2.5 23 35 10.5 119 | 0.16 ° ° EZHO25...
035030-005NB 3.5 3 2.8 39 13 144 | 019 ° ° EZH030...
040035-005NB 4 3.5 33 42 15 1.69 0.25 0.05 *00"® Fig.1 ® ® EZH035...
045040-005NB 45 4 3.8 49 20 194 | 028 ) ) EZH040...
055050-005NB 55 5 48 58.2 25 244 | 033 ° ° EZHO050...
065060-005NB 6.5 6 5.8 66.2 30 294 | 039 ™ ° EZH060...
075070-005NB 7.5 7 6.8 742 35 344 | 045 ° ° EZHO070...

EZBR 030030-003NB 3 3 2.6 38.8 13 1.25 0.3 Fig.2 ° EZH030...
040040-003NB 4 4 3.6 488 20 1.75 ° EZH040...
050050-003NB 5 5 46 58.1 25 225 05 0.035 =09 ° EZHO050...
060060-003NB 6 6 56 66.1 30 2.75 ' ° EZHO060...
070070-003NB 7 7 6.6 74.1 35 3.25 Fia3 ) EZH070...

1g.

EZBR  040040-003NB 4 4 3.6 488 20 1.75 9 ° EZH040...
050050-003NB 5 5 46 58.1 25 2.25 05 0,035 2907 ™ EZHO050...
060060-003NB 6 6 56 66.1 30 2.75 ’ ’ ° EZHO060...
070070-003NB 7 7 6.6 74.1 35 3.25 ™ EZHO070...

Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ : Std. Articulo
Preparacion del Borde
Grado Preparacién del Borde Notas

PR1225 - GWO05

Borde Afilado

KBNO5M

TO0815

0.08 mm x Borde de Corte Biselado de 15°

KPDO0O1

Borde Afilado

12
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Detalle del Rompevirutas =9 i

« Se Muestra el Sentido Derecho

Dimensiones de la Barra EZ

Min. Di@m. Dimensiones (mm) Grado
Descripcion del Agujero MEGACOAT Manguito Aplicable
DMIN DCON H LF LU WF WF, LBB RE PR1225
EZBFR 030030-008 3 3 25 37.7 12 12 0.45 1.5 0.08 %" ° EZH030...
040040-008 4 4 3.45 44.6 16 1.65 0.55 2.0 0.08*" [ EZH040...
050050-015 5 5 43 527 20 2.15 0.7 24 0.150% ° EZH050...
060060-015 6 6 5.15 59.6 24 2.55 0.85 2.8 0.15*0% [ EZH060...
Tolerancia : Desplazamiento +0.05mm, Longitud Total +0.05mm, Longitud Total +0.05/0mm Consultar P1 para los detalles de las tolerancias
*Consultar P7 para los detalles de las tolerancias @ : Std. Articulo
Precauciones \/Recomendado ® No Recomendado

1. No se recomienda el mecanizado en el agujero ciego

v

Agujero ciego

Agujero escalonado

2.Si el borde de corte frontal sobrepasa la linea central de la pieza de trabajo, puede producirse una rotura
® Puede Producirse una Rotura

Didmetro min. de taladrado de @ 4 : 1.9 mm de longitud del borde de corte frontal
Taladrado descentrado

3. No se recomienda el planeado
Puede Producirse una Rotura

13
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Detalle del Rompevirutas == — H — 4 ——< T
« Se Muestra el Sentido Derecho
Dimensiones de la Barra EZ
Min. idm. Dimensiones (mm) Grado
Descripcion del Agujero MEGACOAT Carbide Manguito Aplicable
DMIN DCON H LF ] WF WF RE PR1225 GW05
EZBTR  040040-005 4 4 345 48.7 20 1.7 1.2 0.05 e [ ] [ ] EZH040...
050050-005 5 5 43 58.7 25 2.15 15 ’ [ ] [ ] EZHO050...

Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ : Std. Articulo

EZVB 1[o)dq1=r-1e (o)l [qhi=lasleo) | Planeado Interior - Perfilado Interno

£
E? I — —
0 & < @%
LH Q
LF

40 S

~== - ~ T
Detalle del Rompevirutas
« Se Muestra el Sentido Derecho
Dimensiones de la Barra EZ
LI, Dimensiones (mm) Grado
Descripcion del Agujero MEGACOAT Manguito Aplicable

DMIN DCON H LF LH WF WF. RE PR1225
EZVBR 035030-010 35 3 238 38 8 0.22 ° EZH030...
045040-010 45 4 38 43 10 o1y |02 0.7 2001 ° EZH040...
055050-010 5.5 5 4.8 50.2 12 ' 0.29 ' [ ] EZHO050...
065060-010 6.5 6 5.8 55.2 14 0.32 [ ) EZHO060...

Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ Std. Articulo
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. Se Muestra el Detalle del Rompevirutas
Sentido Derecho
Dimensiones de la Barra EZ
Min. Diém. A Grado
o 3 Dimensiones (mm) -
Dimensiones de la Barra EZ del Aqujero MEGACOAT | Manguito Aplicable
DMIN DCON H LF ] WF WF. LBB RE APMX PR1225
EZBPR 020020-005-08 31.8 8 [ ]
020020-005-10 2 2 1.65 338 10 0.55 0.35 1.0 0.05*% 03 ) EZH020...
020020-005-12 358 12 [ ]
030030-005-12 377 12 oon [ ]
3 3 25 1.05 0.45 1.2 0.05" 0.4 EZHO030...
030030-005-15 40.7 15 ()
040040-015 4 4 345 487 20 1.65 0.65 1.5 0.15%°% 0.6 ° EZH040...
050050-015 5 5 43 57.8 25 2 1.1 22 0.15%% 0.8 ® EZH050...
060060-015 6 6 5.15 65.7 30 245 1.35 25 0.15% 1 ° EZH060...
Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ : Std. Articulo
Comparacic')n del Control de Virutas (Evaluacién interna)
Copiado
EZBP Competidor B i e o
b = ot
“ K
06 06 5 1. { i i
Sy ~ 3 r—
£ £ [ag, o
£ 03 E 03§ % i ! A
Q Q By M
© © ok ]
Condiciones de Corte : Vc = 80 m/min, Con Refr.
Pieza de Trabajo : S45C (214)
0.1 0.1 EZBPRO40040-015 PR1225
0.02 0.03 0.05 0.02 0.03 0.05
f (mm/rev) f (mm/rev)

EZBP mostré una mejor rotura de viruta en una amplia gama de aplicaciones de mecanizado en comparacion con el competidor B

Escariado
EZBP i Competidor B Y
osf £ ) 06 § 5
"/ et |k B
i i)
T | s T = o,
E o3 ¢ £ 03[} & ¢ Y
a b a - 3 f
< - © e Sy L .
~ Condiciones de Corte : Vc = 80 m/min, Con Refr.
= = : Pieza de Trabajo : S45C (214)
01 o 01 i - & EZBPR040040-015 PR1225
Unstable Chip Control| | = ;.4 g}
0.02 0.03 0.05 0.02 0.03 0.05
f (mm/rev) f (mm/rev)
EZBP mostré un mejor control de virutas que el competidor B
Condiciones de Corte Recomendadas
Grado de Inserto EZBPR020020-005- EZBPR030030-005-
. . (Ve : m/min) 08/10/12 12/15 EZBPR040040-015 EZBPR050050-015 EZBPR060060-015
Pieza de Trabajo MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev) Notas
PR1225 ap f ap f ap f ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion =
(S45C+ SCM) 30~ 100 ~03 ~0.05 ~04 ~ 0.05 ~ 0.6 ~0.05 ~0.8 ~ 0.05 ~1.0 ~0.05 ;ch
Acerolnoricable 30~ 80 ~03 | ~005 | ~04 | ~005 | ~06 | ~005 | ~08 | ~005 | ~10 | ~o005 | &

15




EZBC [l EELBRGIE (8 Biselado de 45 Grados ‘
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5 e = Q
- LF
T 30
. Se Muestra el Detalle del Rompevirutas T F—————1f
Sentido Derecho
Dimensiones de la Barra EZ
Min. Diam. I Grado
Aaa ; Dimensiones (mm) o
Descripcién del Agujero MEGACOAT Manguito Aplicable
DMIN DCON H LF ] WF WF, LBB RE PR1225
EZBCR 050050-020-15 47.8 15 [}
5 5 43 215 1.2 1.8 EZHO050...
050050-020-20 52.8 20 (]
060060-020-18 53.7 18 00 [ J
6 6 5.15 2,65 1.9 25 0.2™ EZH060...
060060-020-24 59.7 24 [ J
070070-020-21 59.7 21 [}
7 7 6.2 3 2.5 3.1 EZH070...
070070-020-42 80.7 28 [ )
Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ Std. Articulo
Comparacién del Control de Virutas (Evaluacién interna)
Escariado
EZBC . Competidor C
1 T ks | .
07|ty | menrg | or| WP 2w | g
Control e Virutas Inestable: ¥
€ = A S €
£ oala” =g é\'\o" E 04 '(;“e NN i\
= 2 YO 3 S B
g LEETT o e g o (oﬁo\&e}rutﬂslnestable AN
Condiciones de Corte : Vc = 80 m/min, Con Refr.
gl & g Pieza de Trabajo : SUS304 (214)
021 3 " 1 02 & & | " i, EZBCR050050-020-15 PR1225
Control de Virutas Inestable
0.02 0.04 0.06 0.02 0.04 0.06
f (mm/rev) f (mm/rev)
EZBC redujo la obstruccion de virutas y mostré un control estable de virutas
Biselado
EZBC Competidor C
07 & 9 " 07 “@T (8 h
Control de Virutas Inestable | Control de Virutas Inestable
£ £ -
£ 04 e iy b2 E o4 - ®
5 &
Condiciones de Corte : Vc = 80 m/min, Con Refr.
s g Pieza de Trabajo : SUS304 (214)
02) =& ' = § u 0.2 § = EZBCR050050-020-15 PR1225
0.02 0.04 0.06 0.02 0.04 0.06
f (mm/rev) f (mm/rev)

EZBC mostré una mejor evacuacion de virutas y un mejor control de virutas en grande D.O.C. en comparacion con el competidor C

Condiciones de Corte Recomendadas

G’(a\;’f,dnﬁ /'r']‘iﬁ;m EZBC050050-020-15/20 EZBC060060-020-18/24 EZBC070070-020-21/42
MRy MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev) Notas
PR1225 ap f ap f ap f
Acero al Carbono + Acero de Aleacion -
(545C+SCM) 30~100 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ;:i
Acero Inoxidable s
(5US304) 30~80 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 (]

16




Condiciones de Corte Recomendadas

Rompevirutas H EZB-HP «Tipo H EZB-ST < Tipo H
Grado de Inserto ) )
(Ve : m/min) Tipo EZB020/025 Tipo EZB030/035
Pieza de Trabajo MEGACOAT Notas
NANO PLUS MEGACOAT Carburo ap (mm), f (mm/rev)
PR1725 PR1225 GW05 ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion
(S45C+ SCM) 30 ~120 30 ~ 100 - ~03 ~0.03 ~0.4 ~ 0.04 §
Acero Inoxidable ‘é:‘;
(5US304) 30 ~ 100 30 ~80 - ~0.2 ~0.02 ~03 ~0.03 <
o
Metales o Ferrosos - - ~ 100 ~03 ~005 ~04 ~0.06
(Aluminio « Laton)
Grado de Inserto . Tipo EZB050/055/060/
(Vc: m/min) VDL 065/070/075/080
Pieza de Trabajo MEGACOAT Notas
NANO PLUS MEGACOAT Carburo ap (mm), f (mm/rev)
PR1725 PR1225 GW05 ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion
(545C+SCM) 30 ~120 30 ~ 100 - ~ 0.45 ~ 0.07 ~0.5 ~0.1 .
Acero Inoxidable ;“2
(5US304) 30 ~ 100 30 ~ 80 - ~0.35 ~0.05 ~04 ~0.07 <
o
Metales no Ferrsos - - ~100 ~ 045 ~0.1 ~05 ~0.15
(Aluminio « Latdn)
Rompevirutas H (Tipo Largo)
G’(a\j’("_ te );ff\;m Tipo EZ8020/025/030/035 Tipo EZB040/050/060
Pieza de Trahajo MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev) i
PR1225 ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion =
(545C+SCM) 30~ 60 ~03 ~0.05 ~04 ~0.1 g
Acero Inoxidable 5
(5US304) 20 ~ 40 ~0.25 ~0.05 ~03 ~0.07 )
Rompevirutas G
Grado de Inserto Tipo EZB020/025 Tipo EZB030/035 Tipo EZB040/045/050/060/070/080
(Ve : m/min)
Pieza de Trabajo MEGACOAT Notas
NANO PLUS ap (mm), f (mm/rev)
PR1725 ap f ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion o
(545C+SCM) 30~ 120 ~0.25 ~0.03 ~03 ~ 0.05 ~0.35 ~0.07 E’
Acero Inoxidable s
(5US304) 30~ 100 ~0.2 ~0.02 ~0.25 ~0.03 ~03 ~0.05 ]
Rompevirutas F EZB-HP «+ Tipo F EZB-ST - Tipo F
Grado de Inserto . . ) Tipo EZB050/055/060/
(Ve: m/min) Tipo EZB020/025 Tipo EZB030/035 Tipo EZB040/045 065/070/075/080
Pieza de Trabajo MEGACOAT Notas
NANO PLUS MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev)
PR1725 PR1225 ap f ap f ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion o
(545C+SCM) 30~ 120 30~ 100 ~0.03 ~ 0.05 ~03 ~0.07 ~03 ~0.07 ;qc_’
Acero Inoxidable ~ 02 ~02 5
o
(5US304) 30~ 100 30~ 80 ~0.02 ~0.03 ~0.25 ~ 0.05 ~0.25 ~0.05 V]
Rompevirutas NB (Sin Rompevirutas)
Grado de nserto Tipo EZB020/025 Tipo EZB030/035 Tipo EZB040/045 Laslalisy
) ) (Ve : m/min) 065/075
Pieza de Trabajo Notas
MEGACOAT Carburo ap (mm), f (mm/rev)
PR1225 GW05 ap f ap f ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion
(S45CSCM) 30~ 100 - ~03 ~0.03 ~0.4 ~ 0.04 ~0.45 ~0.07 ~05 ~0.1 y
Acero Inoxidable ;ﬂ;}
(SUS304) 30~ 80 - ~0.2 ~0.02 ~03 ~0.03 ~0.35 ~0.05 ~04 ~0.07 <
V)
Metales o Ferrcsos - ~100 ~03 ~0.05 ~04 ~0.06 ~045 ~0.07 ~05 ~0.1
(Aluminio « Laton)
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Condiciones de Corte Recomendadas

Rompevirutas NB (Sin Rompevirutas)
Grado de Inserto (Vc : m/min) Tipo EZB030 Tipo EZB040/045 Tipo EZB050/060/070
Pieza de Trahajo MEGACOAT CBN PO ap (mm), f (mm/rev) ez
KBNO5M KPD001 ap ap f ap f
Metales no Ferrosos =
(Aluminios Latén) - ~ 300 - ~0.45 ~0.1 ~05 ~0.15 ;“:_’
Materiales Duros 5
(Acero Tratado Térmicamente) ~ 100 - ~ 007 ~0.03 ~0.10 ~0.05 ~0.15 ~ 007 Y
EZBF (Angulo de Inclinacién de 90 Grados)
Grado de Inserto EZBFR050050/
' ' e e EZBFR030030-008 EZBFR040040-008 060060-015
Pieza de Trabajo Notas
MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev)
PR1225 ap f ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion o
(545 SCM) 30~ 100 ~0.2 ~0.05 ~03 ~0.05 ~0.5 ~0.05 3
Acero Inoxidable 5
(5US304) 30~ 80 ~0.2 ~0.05 ~03 ~0.05 ~05 ~0.05 (]
EZBT (Escariado Posterior)
rado de Inserto (Vc : m/min ipo ipo
Grado de (Ve : m/min) Tipo EZBTR040 Tipo EZBTR050
Pieza de Trabajo MEGACOAT Carburo ap (mm), f (mm/rev) Notas
PR1225 GW05 ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion
(545 +SCM) 30~ 100 - ~0.07 ~0.1 y
Acero Inoxidable 3::3
(SUS304) 30 ~ 80 - ~ 045 ~0.05 ~0.5 ~0.07 <
V)
Metales no Ferrosos
(Aluminio « Laton) - 30~100 ~ 01 ~0.15
EZVB (Escariado - Planeado Interior - Perfilado Interno)
Grado de Inserto (Vc : m/min) Tipo EZVB035 Tipo EZVB045 Tipo EZVB055/065
Pieza de Trabajo MEGACOAT ap (mm), f (mmirev) Notas
PR1225 ap ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion =
(545 - SCM) 30~ 100 ~0.05 ~0.04 ~0.07 ~0.07 ~0.1 ~0.07 ;“:_’
Acero Inoxidable 5
(5US304) 30~ 80 ~0.03 ~0.03 ~0.05 ~0.05 ~0.07 ~0.05 ]
EZBP (Copiado)
TE I EZBPRO20020-005- | EZBPRO30030-005- | k7pprosonq0-015 |  EZBPROSO0S0-015 |  EZBPROGOOGO-O1S
) ) (Vc: m/min) 08/10/12 12/15
Pieza de Trabajo Notas
MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev)
PR1225 ap f ap ap f ap f ap f
AceroalCabono - AcefodeAleadon 30~ 100 ~03 | ~005 | ~04 | ~005 | ~06 | ~005 | ~08 | ~005 | ~10 | ~005 | &
(S45C+ SCM) ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ;“2
Acerolnoricable 30~ 80 ~03 | ~005 | ~04 | ~005 | ~06 | ~005 | ~08 | ~005 | ~10 | ~005 | &
EZBC (Biselado de 45 Grados)
e EZBC050050-020-15/20 EZBC060060-020-18/24 EZBC070070-020-21/42
) ) (Ve : m/min)
Pieza de Trabajo Notas
MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev)
PR1225 ap f ap f ap f
Acero al Carbono « Acero de Aleacion =
(45 SCM) 30~ 100 ~07 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ~07 ~0.06 3
Acero Inoxidable 5
(5US304) 30~ 80 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 (]
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« Se Muestra el Sentido Derecho

& Detalle del Rompevirutas

Dimensiones de la Barra EZ

Min. Didm. e i) MEGACOAT |  Carburo .
Descripcion del Agujero Dibujo | PR1225 GW05 'Xlslr:gaugltg
DMIN | CW™® | RE DCON H LF 1] WF WF, (DX R|L|R|L
EZGR/L 040040-050 0.5 [ ) [ ) [ )
040040-100 1.0 . [ ] [ ] [ ]
040040-150 4 15 4 345 447 12 1.7 1 Fig.2 ° ° ° EZH040..
040040-200 2.0 [ ] [ ] [ ]
050050-100 1.0 [) [) [)
050050-150 5 1.5 5 43 5238 2.15 1.5 [ [ [ EZHO050..
050050-200 2.0 20 [ ) [ ) [ ]
060060-100 1.0 roons 0 e o @
060060-150 6 1.5 0.05 6 5.15 60.7 2.65 [ ) [) [ ) EZH060..
060060-200 2.0 Fig.1 [ ] [ ] [ )
070070100 10 “Tele | @
070070-150 7 1.5 3.05 2 (] (] (]
070070-200 2.0 [ ] [ ) [ )
080070-100 1.0 7 6.2 63.7 25 ° ° ° EZHO070..
080070-150 8 1.5 345 [ ] [ ) [ )
080070-200 2.0 [ ] [ ] [ ]
EZGR 030030-050S 0.5 [
030030-100S 3 10 3 2.5 38.7 5 1.25 0.8 ° EZH030..
040040-050S 0.5 (]
040040-100S 1.0 [
040040-1505 4 15 4 3.45 44.7 8 1.7 1 ° EZHO040..
040040-200S 2.0 [ ]
050050-100S 1.0 [ )
050050-150S 5 1.5 5 43 528 2.15 1.5 (] EZHO050..
050050-2005 2.0 roons 0 Fiao | @
060060-1005 10 | 005 9 o
060060-150S 6 1.5 6 5.15 60.7 2.65 [ EZHO060..
060060-200S 2.0 10 [ ]
070070-100S 1.0 [ ]
070070-150S 7 1.5 3.05 2 [ )
070070-200S 2.0 [ )
080070-1005 1.0 7 6.2 63.7 ° EZHO070..
080070-150S 8 1.5 3.45 (]
080070-200S 2.0 [
CDX : Profundidad de Ranurado Disponible Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
Descripcion: Con el sufijo "S" indica un tipo corto @ : Std. Articulo
Condiciones de Corte Recomendadas
EZGR060060-...
Grado de Inserto EZGR040040-... EZGR070070-...
(Vi : m/min) . EZGR050050-... EZGR080070-...
Pieza de Trabajo T e EZGR040040-...S EZGRO60060-...S Notas
EZGR050050-... EZGR070070-...S
MEGACOAT Carburo EZGR080070-...S
PR1225 QW05 f (mm/rev)
Acero al Carbono « Acero de Aleacion *
(SxxC+ SCM) 30~ 100 - ~0.02 ~0.03 ~0.05 }
Acero Inoxidable * Z':_’
(SUS304) 30~ 80 - ~0.01 ~0.02 ~0.03 5
* (o]
Metales no Ferrosos - ~300 - ~0.05 ~0.08
% : 1.2 Recomendacién
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EZFG

Ranurado

Ranurado Frontal

Ny 3
CDX <y S
% K o DX &
3 / H I B
g e 5
= w2 &
[} =IO LU
z Detalle del Borde & ‘ LF
2 |
e 15°}/>~
T ot
T Y -
B ~
« Se Muestra el Sentido Derecho
Dimensiones de la Barra EZ
Didm. del Ranurado . .
Descripatn Frontal (MIN.) Dimensiones (mm) MEGACOAT Carburo Manguto
DAXN QW | RE | DCON | H F | w | w | ox RPRmSL RGWOS . (GIELS
EZFGR/L  050040-100 1.0 15
t 5 4 38 | 450 | 12 19 LI EZHO040..
050040-150 15 2.0 e | o | o
EZFGR/L  060050-100 1.0 15 e | o | o
060050-150 6 15 | S 48 532 25 24 25 e o | o EZHO050..
060050-200 20 |005 3.0 e | o | @
EZFGR/L  080070-100 1.0 20 e o | o
080070-150 15 25 e | o | o
8 7 6.8 64.2 25 3.4 EZH070..
080070-200 20 30 e o | o
080070-300 3.0 ' e o | o
CDX : Profundidad de Ranurado Disponible Los Barras se Venden en Cajas con 1 Pieza
@ : Std. Articulo
Condiciones de Corte Recomendadas
Grado de Inserto EZFGR050040-100 EZFGR050040-150
, , (Ve: m/min) EZFGRO60050-100 EZFGRO60050-150 A EZFGRO80070-300
Pieza de Trabajo MEGACOAT | Carburo EZFGR080070-100 EZFGR080070-150 Notas
PR1225 GW05 f (mm/rev)
Acero al Carbono « Acero de Aleacion *
oo SCH] 30100 - ~0.02 ~0.03 ~0.04 ~0.05 §
Acero Inoxidable * E"
US304) 30~ 80 - ~0.01 ~0.02 ~0.02 ~0.03 c
v
*
Metales no Ferrosos - ~300 ~0.03 ~0.05 ~0.06 ~0.08

% : 1.2 Recomendacion

Sistema de Identificacion de la Barra EZ (Ranurado Interno, Ranurado Frontal)

EZ

G

R 030

030 - 050 S

‘ Simbolo de la Barra (Barra £Z) ‘ Aplicacion Sentido dela Barra Min. Diém. del Agujero Didm. del Vastago Anchura dela Ranura Tipo
G:Roscado Interno R: Sentido Derecho 030:3mm 030:3mm 050:0.5 mm §:Tipo Corto
- N R R (Dimension LU)
FGRanurado Frontal L+ Sentido lzquierdo : : 100:1.0mm
Didm. del Ranurado Frontal 150:1.5mm
050:5mm 200:2.0mm

20




EZT Roscado Roscado Interior Pequefo
PNA § §
Q Q
| \ |
i J
iy ‘_l ° w 0o /
= - =/ PDX |[|PDX £
PDX & ppx LU
LF
Detalle del Borde
307
i \ -
+ Se Muestra el Sentido Derecho 7= Il B §
Dimensiones de la Barra EZ
Vin.Didm. Dimensiones (mm) MEGA Carburo s plialles
o del Aguero COAT étri i a Naci i
Descripcion ) Métrica Unicada Tuberia Nacional Americana
DMIN [DCON| H | LF | LU | WF |WF.|PDX| RE | PNA |PR1225| GWO5 |Rosca Aplicable | Paso (mm) | Rosca Aplicable |Paso (TPI) A[lfl(i)cszflgle Paso (TPI)
Ay M4 o mayor - No.8-32UNC -
EZTR 030025-60-002 | 3.0 | 25 |23 350(65(1.19/1.0 |05 . ) ° (M3.5 0 mayor) 0.35~0.8 No:8-36UNF o mayor 36 ~32 = =
A 0.02 M4.5 o mayor ~ No.10-24UNC ~
035030-60-002 35 30 [28(39.0{9.0 (144 1.2 |06 [ ) [ ) (M45 0 mayor) 0.5~1.0 No.8-36UNF o mayor 36~24 - -
M5 o mayor No.12-24UNC
040035-60-004 | 4.0 | 3.5 |33 |42.0(11.0{1.69| 1.2 | 0.6 o ) ° (M6 0 mayor) 0.75~1.25 No.12-28UNF o mayor 28 ~20 - .
M7 o mayor 1/4-20UNC
050040-60-004 5.0 4.0 | 3.8 (45.0/16.0{1.94| 1.3 |0.65 oo [ ] [ ] (M6 0 mayor) 0.75~1.5 1/4-28UNF 0 mayor 28~18 - -
e 0.04 M8 o mayor N 5/16-18UNC - 1/4NPT
060050-60-004 6.0 50 | 48|53.2|119.5|2.44| 1.6 | 0.8 [ ) [ ) (M7 0 mayor) 0.75~1.5 5/16-24UNF 0 mayor 24~16 3/8NPT 18
ey M9 o mayor ~ 3/8-16UNC - 1/4NPT o
070060-60-004 7.0 6.0 | 5.8 (61.2|1245(294|20 | 1.0 [ ) [ ) (M8 0 mayor) 0.75~1.75 3/8-24UNF 0 mayor 24 ~16 mayor 18,14
Whitworth Tubo Paralelo / Tubo Cénico
EZTR 060050-55-008 | 60 |50 |48 |532(195(244| 16|08 o | o |WIOTPI240 | 5, 5o | GI/160mayor | 5o - -
so01s| 550 mayor R1/16 o mayor
080070-55-008 | 80 | 7.0 | 68 |64.2|245(344| 20 | 10 0085 o | o |WNTPI00 | 55 4g | Gl/Bomayor | 55,4 | _ -
mayor R1/8 o mayor
Para Tuberia Nacional Americana (NPT), use EZTR.-60-004. Consulte la Pagina 22
Consulte la contraportada para los manguitos aplicables
ap & Nro. de Pases (Métrica)
Paso |Totala Nro. de
(mm) (mm)p pases | 1Pase |2Pases | 3Pases | 4Pases | 5Pases | 6 Pases | 7 Pases | 8 Pases | 9 Pases |10 Pases|11 Pases| 12 Pases |13 Pases| 14 Pases | 15 Pases| 16 Pases | 17 Pases | 18 Pases | 19 Pases | 20 Pases
(Veces)
0.5 0.3 9 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 0.02
07 | 042 ] 10 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.02
0.75 | 045 10 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
08 | 048 11 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.03
1.00 | 0.61 12 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
1.25 | 0.77 14 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
150 | 093 | 17 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
1.75 1.1 20 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
ap & Nro. de Pases (Whitworth)
| Totalap | o-de
pases | 1Pase | 2Pases | 3Pases | 4Pases | 5Pases | 6Pases | 7Pases | 8Pases | 9Pases |10 Pases| 11 Pases | 12 Pases | 13 Pases | 14 Pases | 15 Pases | 16 Pases | 17 Pases
(TPI/pulg.) | (mm) (Veces)
24 0.65 13 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.03 0.03
20 0.81 15 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.03 0.03
18 0.91 17 0.07 | 007 | 007 | 0.07 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 0.05 | 0.05 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0.03
ap & Nro. de Pases ((Unificada)
TP | Total ap | Nro-de
pases | 1Pase | 2Pases | 3 Pases | 4 Pases | 5Pases | 6 Pases | 7 Pases | 8 Pases | 9 Pases |10 Pases| 11 Pases |12 Pases | 13 Pases| 14 Pases| 15 Pases | 16 Pases | 17 Pases| 18 Pases
(TPl/pulg.)| (mm) (Veces)
36 0.44 10 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 0.05 0.05 0.04 | 0.03 0.02 0.02
32 0.5 11 0.06 0.06 | 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 | 0.04 | 0.03 0.03 0.03
28 0.55 12 0.07 0.06 | 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.04 | 0.04 | 0.03 0.03 0.03
24 0.65 12 0.07 | 0.07 | 006 | 006 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.03
20 0.78 14 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 | 0.06 0.06 | 0.06 0.06 | 0.05 0.05 0.04 | 0.04 | 0.03
18 0.88 17 0.07 | 0.07 | 007 | 006 | 006 | 0.06 | 0.06 | 006 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 004 | 004 | 0.04 | 0.03 | 0.03
16 0.99 18 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 | 0.06 0.06 | 0.06 0.06 | 0.06 0.05 0.05 0.05 0.05 0.04 | 0.04 0.04 | 0.03
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Condiciones de Corte Recomendadas

Grado de Inserto Recomendada (Vc: m/min) |  <Nota>
Pieza de Trabajo MEGACOAT Carburo
PR1225 GWO5
Acero al Carbono « Acero de Aleacion * _
(S45C. SCM435) 30~50
Acero Inoxidable * _
(SUS304) 30 ~ 50
Metales no Ferrosos _ *
(Aluminio « Laton) 30~ 50

% : 1.2 Recomendacion

Aplicacion en Rosca para Tuberia Paralela y Cénica

de piezas de pequeio diametro a altas velocidades

2) Se recomienda el uso de liquido refrigerante

1) La velocidad de corte estandar es Vc = 30 ~ 50 m/min
El avance de mesa puede no seguir las condiciones previstas en el mecanizado

Tubo Paralelo : G (PF), Rp (PS)

Tubo Cénico : R, Rc (PT) (BSPT)

Rosca Aplicable Roscado Interno Roscado Rosca Aplicable Roscado Interno Roscado
Externo Externo
TPI % o | Roscado TPI < o | Roscado
Simbolo (TPI/pulg.) | = & | Internodel Simbolo (TPI/pulg.) | = & | Internodel
(Simbolo Anterior) nserto £ 3| MismoRadio (Simbolo Anterior) R £ 3| MismoRadio
&= | deRaiz &= | deRaiz
© e EZTR 060050-55-008 | 6.56 R/ 166_F;C 16 EZTR 060050-55-008 | -
28 0.12 28 0.12
G1/g ey R 1/g, Rc /g ce_
(PF 1/g) 080070-55-008 | 8.57 (PT /) 080070-55-008 | -
G1/y R1/4,Rc /4
(PF 1/2) 1145 (PT 1/a) 5
19 EZTR 080070-55-008 0.18 19 EZTR 080070-55-008 0.18
G3/g 14.95 R3/g,Rc3/g _
(PF 3/g) ) (PT 3/g)

Cuando se utiliza el "tipo EZT" para el roscado de Tubos Paralelos/Tubos Conicos, las esquinas de la rosca se vuelven afiladas debido a su perfil parcial, y la forma no seré la misma que la forma estandar de los Tubos Paralelos/Tubos Cénicos

ap & Nro. de Pases (Tubo Paralelo / Tubo Cénico)

Nro. de
1Pl | Total ap pases | 1Pase | 2Pases | 3 Pases | 4 Pases | 5Pases | 6Pases | 7 Pases | 8 Pases | 9 Pases |10 Pases| 11 Pases| 12 Pases| 13 Pases | 14 Pases | 15 Pases | 16 Pases | 17 Pases | 18 Pases
(Pl/pulg)| (mm) (Veces)
28 | 0.61 12 | 007 | 007 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 [ 0.05 [ 0.05 | 0.04 | 0.04 | 003 | 0.03
19 | 095 | 18 | 007 | 0.07 | 007 | 007 | 006 | 006 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 003 | 0.03
Aplicacion para NPT
Roscado Interno
Rosca Aplicable TP Inserto
)| Portaherramientas - -
(TPV/pulg. Perfil Parcial | Perfil Completo
1
{;:,L“;r 27 No Hay Herramientas Disponibles
/a4 NPT . EZTR060050-60-004
3/g NPT 18 | ManguitoEZH | £71R070060-60-004 -
1/2NPT .
3/, NPT 14 Manguito EZH EZTR070060-60-004 -
1 -
/2 NPT 14 SINR16165-16 B 16IR1ANPT
3/4 NPT SINR20165-16
Aplicacion para Rosca NPTF
NPTF es la rosca para sellado de tubos sin utilizar ningin material de sellado
El simbolo de la rosca es similar al del NPT, pero la tolerancia es diferente a la del NPT, por lo que los insertos anteriores no estan disponibles para NPTF
ap & Nro. de Pases (Tuberia Nacional Americana)
TPl | Total ap Nro. de
pases | 1Pase | 2Pases | 3 Pases | 4Pases | 5Pases | 6Pases | 7 Pases | 8 Pases | 9 Pases |10 Pases| 11 Pases| 12 Pases |13 Pases| 14 Pases| 15 Pases| 16 Pases | 17 Pases | 18 Pases | 19 Pases
(Pl/pulg)| (mm) (Veces)
18 | 123 | 16 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.02 | 0.02
14 | 156 | 19 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 003 | 0.03 | 0.02
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EZ Bar PLUS (Barra de

Escariado Indexable)

Dimensiones del Portaherramientas

Insertos Aplicables : [J045X... = CC..03...

J050X... = CC..03..
[J060X..= CC..04.. [J070X..=CC.04..

[J080X... = CC..06..

<S-SCLC>

Longitud Méxima del Voladizo L/D = 3

« Inserto con Sentido Izquierdo para Portaherramlentas en el Sentido Derecho

dlsgr—o=y o

®
@oﬁ
DCON|

Fig.1

Fig.2

« Se Muestra el Sentido Derecho

e

e

Fig.3

GAMO 9"

DCON

<C-SCLC>

Longitud Méxima del Voladizo L/D = 5

« Se Muestra el Sentido Derecho

o

DCO!

GAMO

DCON

- Inserto con Sentido Izquierdo para Portaherramlentas en el Sentido Derecho
Siw
2 ;E E@ =03
qc; LH LF M

I @:A e

T
DCON

eamo 9

Fig.4 Fig.5 Fig.6
Min, Digm. g g ) Piezas de Repuesto
tock del Agujero Dimensianes (mm) j':' Agujero Tornillo de Sujecién Llave )
L =5 7 o Manguito
Descripcién GAMO | £ & |paralig.| Dibujo Aplicable
R DMIN | DCON H LF LH WF S | Refr. % p
S045X-SCLCR03-050EZP [) 5 4.5 4.3 424 = 2.5 15° Fig.1 SB-1635TR EZHO045...
S050X-SCLCRO3-060EZP [ ) 6 5 4.7 48.4 9 3 13° 02 Fig.2 FT6 EZH050...
Acero | SO60X-SCLCR04-070EZP [ ] 7 6 5.7 54.4 10 3.5 ’ No Fig.2 SB-2035TR EZHO060...
S070X-SCLCR04-080EZP [ ] 8 7 6.7 604 | 103 4 11° 9: EZH070...
S080X-SCLCR0O6-100EZP (] 10 8 7.5 69.5 133 5 14° 0.4 Fig.3 SB-2545TR FT-8 EZHO080...
C045X-SCLCR0O3-050EZP [ ) 5 4.5 4.3 514 - 2.5 15° Fig.4 SB-1635TR EZHO045...
C050X-SCLCRO3-060EZP [) 6 5 4.7 58.4 9 3 13° 02 Fig.5 FT6 EZH050...
Carburo | CO60X-SCLCR04-070EZP [ ) 7 6 5.7 66.4 10 3.5 ’ No Fia.5 SB-2035TR EZH060...
C070X-SCLCRO4-080EZP [ ) 8 7 6.7 744 11 4 11° 9 EZH070...
C080X-SCLCRO6-100EZP [ ] 10 8 7.5 85.5 14 5 14° 0.4 Fig.6 SB-2545TR FT-8 EZHO080...
@ : 5td. Articulo
. . . Insertos Aplicables :[J070X... = TB..06...
Dimensiones del Portaherramientas [C1080X.. = TP..09..
<S-STL> Longitud Méxima del Voladizo o o
D=3 g‘mq‘? ! = Su® J 1 7}2
g HE ; S e ; i S
H [a)] B o
GAMO g GAMO =R
LF LF
e e
« Se Muestra el Sentido Derecho O#é;:‘;:, G’%ﬁ
- Inserto con Sentido Izquierdo i i
para Portaherramientas en el Sentido Derecho Fig.1 Fig.2
<C-STL> Ilj)gg:itsud Méxima del Voladizo g N q‘; — g o q‘; =
al= als S
L B e
GAMO = LH GAMO = LH LF
,,)Q
« Se Muestra el Sentido Derecho OMi, 0’%%:&
« Inserto con Sentido Izquierdo ¥
para Portaherramientas en el Sentido Derecho Fig.3 Fig.4
Min. Didm. . . = . Piezas de Repuesto
Stock |l Dimensiones (mm) = Agl;lrzm Tomill deSujedén] _ Llave P
Descripcion GAMO | B = pa Dibujo 9
£ | Liq. =) Aplicable
R DMIN | DCON | H LF LH WF | WFR =
Z | Refr. é
Steel S070X-STLBRO6-080EZP * [ ] 8 7 6.7 | 604 | 10.3 4 0.4 12° 0.2 Fig.1 SB-2035TR FT-6 EZH070...
S080X-STLPR09-100EZP [ ) 10 8 75 695 | 133 5 0.5 10° 0.4 No Fig.2 SB-2545TR FT-8 EZH080...
Carbide C070X-STLBR0O6-080EZP * [ ) 8 7 6.7 | 744 11 4 0.4 12° 0.2 Fig.3 SB-2035TR FT-6 EZHO070...
C080X-STLPR09-100EZP [ ) 10 8 7.5 | 855 14 5 0.5 10° 0.4 Fig.4 SB-2545TR FT-8 EZH080...

Insertos *TB**06**08 no se pueden utilizar
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EZ Bar PLUS (Barra de Escariado Indexable)

Dimensiones del Portaherramientas

Insertos Aplicables : [1050X... = WB..06.. [J060X..=WB..06...

[1070X... = WB..08..

<S-SWUB> Longitud Méxima del Voladizo L/D = 3 <C-SWUB> Longitud Maxima del Voladizo L/D = 5
g W I "771 (T\ ;TV/ =z g w | H—; (T\ L( =z
S 1 ——19 iz ——— \J—19
| GAMO 5 GAMO :
930 — N )
<= 2’}( &= e s e
| . 3 1 f N
+ Se Muestra el Sentido Derecho Fig.1 + Se Muestra el Sentido Derecho Fig.2
« Inserto con Sentido Izquierdo para Portaherramientas en el Sentido Derecho « Inserto con Sentido Izquierdo para Portaherramientas en el Sentido Derecho
Min. Dim. ; ; o Piezas de Repuesto
Stock del Agujero Dimensiones (mm) < | Agujero Tornillo de Sujecion Llave )
e =% " e Manguito
Descripcién GAMO | 8 = |paralig.| Dibujo N
RO|DMIN | DCON| H | LF | LH | wr SR = /f§ gRlCh
EX eft.
g E
S050X-SWUBR06-060EZP [ ] 6 5 4.7 48.4 9 3 15° EZH050...
Steel S060X-SWUBR06-070EZP [ ) 7 6 5.7 54.4 10 3.5 13° 0.2 No Fig.1 SB-2035TR FT-6 EZH060...
S070X-SWUBR08-080EZP [ ) 8 7 6.7 604 | 10.3 4 15° EZH070...
C050X-SWUBR06-060EZP [ ] 6 5 4.7 58.4 9 3 15° EZH050...
Carbide | C060X-SWUBR06-070EZP [) 7 6 5.7 66.4 10 3.5 13° 0.2 No Fig.2 SB-2035TR FT-6 EZH060...
C070X-SWUBR08-080EZP [ ) 8 7 6.7 744 11 4 15° EZH070...
@ : Std. Articulo
Con Agujero para Liqg.Refr.
Manguito Ap||cab|e y Estructura de Ajuste EZ
L LF
O
% L2 -
a =
% === B S
It RN
LPR|. L3 No.1 40 08
2 Agujeros para Liq. Refr. NO.2 (profynd. externa del agujero) 2 Agujeros paraLiq, Refr No. (Profund. externa del agujero)
Agujero de 92.5 (para el oy Agujero de 2.5 (para el o
% Perno del Ajuste) y tornillo M3 Q(J Perno del Ajuste) y tornillo M3 Q(J
S \ S
_, 8| v N 8 N
(Lado de Instalacion de la Barra EZ) = - \ / T (Lado de Instalacién dela Barra E2) P — \ / T
Fig.1 H Fig.2 H
Dimensiones del Manguito
’ . Longitud del Voladizo de la Barra*LPR (mm)
Descripcién Stock Ll ) Configuracion del Perno de Ajuste | Dibujo | Barra EZ Bar Aplicable
DCB | DCON | HDD | DCB: H LF L1 L2 13 L4 No.1 | No2 | No3 | No.4

EZH 01719CT-120 [ ] 19.05 18 120 305
01720CT-120 [ ] 20 19 120 i
01722CT-135 [ ) 1.7 22 13 6 21 135 16 8 16 41.5 7.5 35 - - Fig.1 EZBR...017...
01725.0CT-135 [ ) 25 24 135 305
01725.4CT-120 [ ) 254 244 | 120 }

EZH 02019CT-120 [ ) 19.05 18 120 305
02020CT-120 [ ) 20 19 120 EZBR/L...020...
02022CT-135 [ ] 2 22 13 6 21 135 16 8 20 41.5 8.5 45 - - Fig.1
020250CT-135 | @ 25 24 | 135 205 EZBPR...020...
02025.4CT-120 [ ) 254 244 120 }

EZH 02519CT-120 [ ) 19.05 18 120 305
02520CT-120 [ ] 20 19 120 EZBR/L...025...
02522CT-135 (] 25 22 13 6 21 135 16 8 20 41.5 11 7 - - Fig.1
02525.0CT-135 ° 25 24 | 135 205 EZTR...025...
02525.4CT-120 (] 254 244 120 )

EZH 03019CT-120 [ ] 19.05 18 120 305 EZB®/...030...
03020CT-120 [ ) 20 19 120 } EZBFR...030...
03022CT-135 [ ) 22 21 135 41.5 " EZVBR...030...

3 13 6 16 8 21 13.5 9.5 55 - Fig.2
03025.0CT-135 ) 25 24 [ 135 9 EZBPR...030...
30.5 EZGR...030...
03025.4CT-120 [ ] 254 244 | 120 EZTR...030...

EZH 03519CT-120 ° 19.05 18 | 120 311
03520CT-120 [ ) 20 19 120 ) EZB®/....035
03522CT-135 [ ) 35 22 13 6 21 135 16 8 21 415 | 155 1.5 7.5 - Fig.2
03525.0CT-135 ° 25 24 | 135 11 EZTR...035...
03525.4CT-120 [ ) 254 244 | 120 )

*1. L3 muestra la longitud del DCB  *2. LPR muestra la longitud del voladizo de la Barra EZB (excepto para el tipo largo) cuando se fija al manguito

Elegir los manguitos (DCB) para que coincidan con la dimensién DCON de la barra
Un agujero en el extremo posterior del manguito esta preparado para el roscado Rc1/8. Modificar mediante un proceso adicional si es necesario. La dureza del cuerpo es 42HRC
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Con Agujero para Liq.Refr.
y Estructura de Ajuste EZ

Manguito Aplicable
LF
L1
2] |
! 1 x
al— i
o f£——-
T ki
LPR L3 No.1 No.3 )
No.2 No4 X,
(Profund. externa del agujero) *‘2_’ Solo EZH08.CT
[ee]
Agujero de 2.5 (para el © 63”
L4 Pemo del Ajuste) y tornillo M3 Q
o
o
La forma del agujero a _/7 @
para lig. refr. del EZH07..CT (Lado de Instalacion C ; T
es como se muestra I
en la figura encima 2 Agujeros para Lig. Refr. de la Barra EZ) ‘
Fig.3 H
Dimensiones del Manguito
. . Longitud del Voladizo de [a Barra™2LPR (mm)
y Dimensiones (mm) = : - .
Descripcién Stock Configuracion del Perno de Ajuste | Dibujo |Barra EZ Bar Aplicable
DCB | DCON | HDD | DCB: H LF L1 L2 13 L4 No.1 | No2 | No3 | No4
EZH 04019CT-120 ° 19.05 18 | 120 EZB F/1...040...
327 EZBFR...040...
04020CT-120 [ ] 20 19 120 EZBTR...040...

. EZVBR...040...
04022CT-135 [ ] 4 22 13 6 21 135 16 8 22 415 | 205 | 165 125 8.5 Fig.3 EZBPR...040...
04025.0CT-135 [ ) 25 24 135 EZGR/L...040...

327 EZFG ®/....040...
04025.4CT-120 [ ) 254 244 120 EZTR...040...
EZH 04519CT-120 () 19.05 18 120 300
4520CT-12 2 1 12 '
04520CT-120 ° 0 9 0 23 | 185 | 14 | 95 | EZB R/L...045...
04522CT-135 [ ) 4.5 22 16 6 21 135 18 9 23 44.0 Fig.3
(14) | (95) | () (=) _045X-...-050EZP
04525.0CT-135 ° 25 24 | 135 300
04525.4CT-120 ° 254 244 | 120 '
EZB ®R/....050...
EZH 05019CT-120 19.05 18 | 120
o 30.0 EZBFR...050...
’ EZBTR...050...
05020CT-120 ° 20 19 | 120 EZVBR. 050
255 | 205 155 | 105 X EZBPR...050...
05022CT-135 ° 5 22 16 6 21 135 | 18 9 26 | 44.0 (155) | (105) | () o Fig3 | c7pcR. 050,
EZG®R/....050...
05025.0CT-135 ° 25 24 | 135 00 EZFG R/,...050...
05025.4CT-120 254 244 | 120 ’ EZTR...050...
suSlF ° : : _050X...-060EZP
EZH 06019CT-120 ™ 19.05 18 | 120 EZB F/1...060...
30.0 EZBFR...060...
06020CT-120 ° 20 19 | 120 EZVBR...060...
305 | 255 | 205 | 155 | _ EZBPR...060...
06022CT-135 [ ] 6 22 16 7.4 21 135 18 9 28 41.5 (185) | (135 | ) A Fig.3 EZBCR...060...
06025.0CT-135 [ ] 25 24 135 EZG ®/L...060...
30.0 EZTR...060...
06025.4CT-120 [ ] 254 244 120 _060X...-070EZP
EZH 07019CT-120 ® 19.05 18 | 120 300 EZB */,...070...
07020CT-120 ) 20 19 | 120 ' EZBCRR~--070~--
355 | 305 | 255 | 205 | _ EZG ®/....070...
07022CT-135 [ ) 7 22 16 74 21 135 18 9 29 44.0 215) | (165) | (11.5) “) Fig.3 EZFG ®/L...070...
07025.0CT-135 [ ] 25 24 135 300 EZTR...070...
07025.4CT-120 ° 254 244 | 120 ' _070X...-080EZP
EZH 08019CT-120 [ ) 19.05 18 120 340
08020CT-120 ° 20 19 | 120 405 | 355 | 305 | 255 | _ _ |EZB®/L...080...
08022CT-135 ° 8 22 16 86 | 21 135 | 18 9 33 | 440 245 | (05 | 145 | O Fig3 | sox.. -100E2P
08025.0CT-135 ° 25 24 | 135 340 ’ ’ : -
08025.4CT-120 ® 254 244 | 120 )

*1. L3 muestra la longitud del DCB *2. LPR muestra la longitud del voladizo de la Barra EZB (excepto para el tipo largo) cuando se fija al manguito.
Elegir los manguitos (DCB) para que coincidan con la dimension DCON de la barra
Un agujero en el extremo posterior del manguito esta preparado para el roscado Rc1/8. Modificar mediante un proceso adicional si es necesario. La dureza del cuerpo es 42HRC(excepto EZH080CT )

Estructura Interna de EZH-CT

() Elvalor indica la longitud del voladizo cuando se instala barra de escariado de acero (EZ Bar PLUS)

@ : Std. Articulo

Perno de Ajuste
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Piezas (para Manguitos EZH-CT)

Piezas de Repuesto
; Perno de Ajuste Tornillo de Sujecion )
Descripcion Perno de Ajuste (para el Perno del Ajuste) Llake (para la Barra) Llave Para el Ajuste de[a Barra EZ
\% Q [l
y S \\\¥ Tornillode Sujecién (.
HS4x4
EZH 017..CT-. o 2
W HS3X4P LW-1.5 LW-1.5 —»H<—— *Paradidmetros inferiores a 03,
bedC1 R (para el perno del ajuste y || Torque de Apriete ] utilizar LW-1.5 y HS3X4P
025..CT-.. LCP025097 plfve.':jdénfqe fugats ()je a INe mp HS3X4P quu?ﬁiﬁp”e‘e (La misma pieza del perno del ajuste)
| Iquido refrigerante,
030...CT-..
EZH 035.CT-. é
040..CT-.. HS3X4P o
045..CT-. LCPozsogy | (paraclpernodelajustey|  LW-15 LW-2 ‘\ Manguito
050..CT-.. prevencion qe fugas de Torque de Apriete HS4X4P Torque de Apriete — ~
060..CT liquido refrigerante) INem (para la Barra) Nem Parala sujecion del perno de ajuste y la
NS ara la Barra o3 pon . i iecio
Bt P prevencion de fugas de liquido refrigerante Torillode Sujecion
R Llave Perno de Ajuste
HS3X3pP LW-1.5 [0 LCP025097
080..CT-.. LCP0O25110 | (parael perno del austey prevencion . L LCP025110
de fugas de iguido refrigerante) CREN | Tornillo de Sujecion
e HS3x4P Longitud del
1) Si el didm. del vastago es de @2.5mm o 2) Si el diam. del vastago es de @3mm, HS3x3P voladizo modificable

menos, utilice el tornillo de sujecién (HS3X4P) utilice el tornillo de sujecién (HS3X4P)

Para el Perno de Ajuste
Para la prevencion de fugas de liquido~ 2 pzs
Para EZ Bar 2pzs

2pzs Para el Perno de Ajuste
Para la prevencion de fugas de liquido~ 4 pzs

Para EZ Bar 3pzs

2pzs

Procedimiento de Montaje de la Barra EZ (Manguito EZH-CT)

Cémo utilizar el perno de ajuste y prevenir las fugas de liquido (Fig. 4)
(1) Coloque el perno de ajuste en el agujero. Presionelo hacia dentro del manguito, utilizando la llave "LW-1.5"
(2) Aprietar el tornillo de sujecion para el perno de ajuste (HS3X4P, HS3X3P) utilizando la llave (LW-1.5) desde ambos lados del manguito
(3) Colocar los tornillos de sujecién (HS3X4P, HS3X3P) en los agujeros para la prevencion de fugas de liquido, utilizando la llave (LW-1.5) y fijelos desde ambos lados del manguito

Cémo Fijar la Barra (Fig.5)
(1) Con la cavidad de virutas hacia arriba, ajustar la barra en el manguito. Presionar la inclinacién del extremo de la barra contra el perno de ajuste
Asegurarse de que la barra no gira (Fig.6)
(2) Aprietar el tornillo de sujecion con la llave "LW-2"y je la barra
(Si el didmetro del vastago es de 3 mm o menor, utilizar la "LW-1.5")

Perno de Ajuste

Extremidad de la Barra (Inclinada)

Tomillo de Sujecion (para la
Prevencion De Fugas de Lig. Refr) 7

Tomillo de Sujecion
(para la Prevencion De Fugas de Lig. Refr)

Cavidad de Virutas

Fig.4 Como Utilizar el Perno de Ajuste Fig.5 Como Fijar la Barra Fig.6 Barra Sujeta

Sistema de Identificacion del Manguito

EZ
EL

CT -

H 020
1T 1 T

19
-

120
_I__I
Longitud Totaldel Manguito

‘ Simbolo de a Barra (Barra EZ) ‘ Aplicacion Diémetro del Vastago del Barra EZ Didmetro del Vastago del Manguito Simbolo de Precision

H : Manguito 020:2.0 mm ‘ 025:2.5mm 19:19.05 mm ‘25.4 1254 mm CT : Con Agujero para Lig. 120:120 mm ‘ 135:135mm

Refr. y Estructura de Ajuste EZ
HP : Estructura
de Ajuste EZ

ST : Estandar
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Estructura
de Ajuste EZ

Manguito Aplicable
LF LF
L1
I I
il i
I ]
LPR| L3 |Noq N LPR| L3 M
No.2 H H
(Punto de Entrada del Perno de Ajuste: Ambos Lados) I (Punto de Entrada del Perno de Ajuste: Ambos Lados) n
S @ ‘ S
O T
a i
. 2 L 1 T . 2 1 { S 1 T
(Lado de Instalacion (Lado de Instalacion ‘
de la Barra EZ) de la Barra EZ) — ‘ ‘
) )
@ ) C
N Fig.2 N
Dimensiones del Manguito
’ . Longitud del Voladizo de la Barra™ LPR (mm)
L Dimensiones (mm) — - o )
Descripcién Stock Configuracion del Perno de Ajuste | Dibujo Barra EZ Bar Aplicable
DCB | DCON | HDD | D(B: H LF L1 L2 13 | Noa1 | No2 | No3 | No4
EZH 01716HP-100 ) 16 15 | 100
01719HP-120 ) 19.05 18 | 120
01720HP-120 ) 20 19 | 120 B B )
T i ° 17— 13 6 5 T35 16 8 16 | 75 | 35 Fig.1 EZBR...017...
01725.0HP-135 ) 25 24 | 135
01725.4HP-120 ) 254 244 | 120
EZH 02016HP-100 ) 16 15 | 100
02019HP-120 ) 19.05 18 | 120
02020HP-120 ) 20 19 | 120 ~ ~ ) EZB ®/1...020...
02022HP-135 ° 2 | B 8 21 [ 0 8| 0|8 |4 Fig1 EZBPR...020...
02025.0HP-135 ) 25 24 | 135
02025.4HP-120 ) 254 244 | 120
EZH 02516HP-100 D) 16 15 | 100
02519HP-120 ) 19.05 18 | 120
02520HP-120 ) 20 19 | 120 ~ B ) EZB R/L...025...
02522HP-135 e | X[ 2| B |8 s 0|8 20 7 Fig1 EZTR...025...
02525.0HP-135 ) 25 24 [ 135
02525.4HP-120 ) 254 244 | 120
EZH 03016HP-100 ° 16 15 | 100 EZB ®/....030...
03019HP-120 ) 19.05 18 | 120 EZBFR...030...
03020HP-120 ° 20 19 | 120 ) EZVBR...030...
03022HP-135 ° 35 | B 8 21 [ass | 10 8 | 2|35 95 55 Fig2 EZBPR...030...
03025.0HP-135 ° 25 24 [ 135 EZGR...030...
03025.4HP-120 ) 254 244 | 120 EZTR...030...
EZH 03516HP-100 ) 16 15 | 100
03519HP-120 ° 19.05 18 | 120
03520HP-120 ) 20 19 | 120 ~ ) EZBR/L...035...
03522HP-135 o | P[22 B |6 [ s 160 8 | 22|15 TS Fig-2 EZTR...035...
03525.0HP-135 ) 25 24 | 135
03525.4HP-120 ) 254 244 | 120
EZH 04016HP-100 ° 16 15 | 100 EZB R/L...040...
04019HP-120 ° 19.05 18 | 120 EZBFR...040...
04020HP-120 20 19 | 120 ELBIR...090...
- )
4 13| 6 16 | 8 | 24 | 205 | 165 | 125 | 85 | Fig4 EZVBR...040...
04022HP-135 ® 22 21 | 135 EZBPR...040...
EZG ®/1...040...
04025.0HP-135 ° 25 24 | 135 EZFG /....040...
04025.4HP-120 ° 254 244 | 120 EZTR...040...

*1. L3 muestra la longitud del DCB *2. LPR muestra la longitud del voladizo de la Barra EZB cuando se fija al manguito
Elegir los manguitos (DCB) para que coincidan con la dimensién DCON de la barra

Piezas (Para Manguitos EZH-HP)

@ : Std. Articulo

Piezas de Repuesto
Perno de Ajuste Tornillo de Sujecidn (para el Perno del Ajuste) Llave Tornillo de Sujecion (para la Barra) Llave
Descripcién S S

EZH 017..HP-. LW-1.5 LW-1.5

g;g:g- LCP025140 HS3X‘.‘P Torque de Apriete HS3X4P Torque de Apriete
..HP-.. (para el Perno de Ajuste y la Barra) IN-m IN-m

030...HP-..

EZH 035..HP-.
040...HP-..
045._HP-. LW-1.5 LW-2
050...HP-.. LCP025140 HS3X4P Torque de Apriete HS4X4pP Torque de Apriete
060...HP-.. INem 2N+m
070..HP-.
080...HP-..
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Estructura
de Ajuste EZ

Manguito Aplicable
LF LF ‘
Q L1 ‘
I & D, I
AR R | a o ‘ ST : q
e Q= S e
deiim it ‘E[ * L] A ‘j
No.1No.3 I LPR L3 No.1 No.3 H
A No.2 No4 4 No.2 No4 H
(Punto de Entrada del Perno de Ajuste: Ambos Lados) " (Punto de Entrada del Perno de Ajuste: Ambos Lados) "
S ] S o S
Q,,( F 8 /'
- [ T T - ! T
(Lado de Instalacion Nl (Lado de Instalacion 7] ‘
de la Barra EZ) i O(\ de la Barra EZ) L ‘ !
% | 2
Fig.3 Fig.4 3
Dimensiones del Manguito
) ) Longitud del Voladizo de la Barra™ LPR (mm)
L Dimensiones (mm) - - . )
Descripcién Stock Longitud del Voladizo de la Barra | Dibujo | Barra EZ Bar Aplicable
DCB | DCON | HDD | DCB: H LF L1 [2 | "3 | Nol | No2 | No3 | No4
EZH 04516HP-100 [) 16 15 100 4 = Fig.3
04519HP-120 [ ) 19.05 18 120
04520HP-120 D) 45 20 16 6 19 | 120 253 23 | 185 | 14 | 95 EZBR/....045...
04522HP-135 ° ’ 22 21 [ 135 | 18 9 “ 1 (14 | @5 | =) | () | Fig4 | _045X...-050EZP
04525.0HP-135 [ ] 25 24 135
04525.4HP-120 [ ] 254 244 | 120
EZH 05016HP-100 ° 16 15 | 100 | 4 - Fig3 | EZB™....050...
EZBFR...050...
05019HP-120 [ ] 19.05 18 120 EZBTR...050...
EZVBR...050...
05020HP-120 [ ] 20 19 120 255 | 205 | 155 | 105 EZBPR...050...
5 16 6 29 EZBCR...050
05022HP-135 ° 22 21 135 18 9 (15.5) | (10.5) | () ) | Fig4
EZG ®/....050...
05025.0HP-135 [ ] 25 24 135 EZFG R/L...050...
EZTR...050...
05025.4HP-120 o 254 244 | 120 _050X...-060EZP
EZH 06016HP-100 [ ) 16 15 100 4 = Fig.3 EZB®/....060...
N EZBFR...060...
06019HP-120 [ ] 19.05 18 120 EZVBR...060. ..
06020HP-120 [ ] 20 19 120 305 | 255 | 205 | 155 EZBPR...060...
6 16 8 31 )
06022HP-135 ° 22 21 135 | 18 9 (18.5) | (13.5) | (-) (-) | Fig4 EZBCRR---060---
EZG ®/...060...
06025.0HP-135 [ ) 25 24 135 EZTR.. 060...
06025.4HP-120 [ ] 254 244 | 120 _060X...-070EZP
EZH 07016HP-100 [ ) 16 15 100 4 - Fig.3 EZB®/....070...
07019HP-120 [ ) 19.05 18 120 EZBCR...070...
07020HP-120 [ ) - 20 16 8 19 120 33 355 | 305 | 255 | 205 EZG ®/,...070...
07022HP-135 [ ) 22 21 135 18 9 (21.5) | (16.5) | (11.5) | (-) Fig.4 EZFG R/L...070...
07025.0HP-135 [ ) 25 24 135 EZTR...070...
07025.4HP-120 [ ] 254 244 | 120 _070X...-080EZP
EZH 08019HP-120 [) 19.05 18 120
08020HP-120 [ ) 20 19 120 405 | 355 | 305 | 255 ) EZB %/,...080...
08022HP-135 [ ) 8 22 16 8.4 21 135 18 9 37 Fig.4 080X... ~100EZP
08025.0HP-135 ) 25 24 [ 135 (24.5) | (19.5) | (145) | () _080X...
08025.4HP-120 [ ) 254 244 | 120
*1. L3 muestra la longitud del DCB  *2. LPR muestra la longitud del voladizo de la Barra EZB cuando se fija al manguito @ Std. Articulo
() Elvalorindica la longitud del voladizo cuando se instala barra de escariado de acero (EZ Bar PLUS)
El valor indica la longitud del voladizo cuando se instala barra de escariado de acero (EZ Bar PLUS)
Procedimiento de Montaje de la Barra EZ (Manguito EZH-HP)
Extremidad de la Perno
Como Utilizar el Perno de Ajuste (Fig.5) Barra (Inclinada) de Ajuste
(1) Colocar el perno de ajuste en el agujero Fig.5
(2) Presionarlo hacia dentro del manguito, utilizando la llave "LW-1.5" Cémo Utilizar
(3) Aprietar el tornillo de sujecion "HS3X4P" con la llave "LW-1.5" para jar el tornillo de ajuste :IJ,S;ZO de
Cémo Fijar la Barra (Fig.6) ®
(1) Con la cavidad de virutas hacia arriba, ajustar la barra en el manguito. Presionar la inclinacion ? Fig.6
del extremo de la barra contra el perno de ajuste. Asegurarse de que la barra no gira (Fig.7) o!% Coémo Fijar ga\Gdad
. . N N - e Virutas
(2) Aprietar el tornillo de sujecién con la llave "LW-2"y jar la barra la Barra

(Si el didmetro del vastago es de 3 mm o menor, utilizar la "LW-1.5")
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NO Ajustable

Manguito Aplicable
LF
L1
. L3
\xoo L2 2,
[a) w \ [a)
[a) : [a)
T i [ T
g i 8
) /] =YK
1 1
(Lado de Instalacion | T (Lado de Instalacion | T
de la Barra EZ) de la Barra EZ)
Dimensiones del Manguito
L Dimensiones (mm) . .
Descripcién Stock = Dibujo Barra EZ Bar Aplicable
DCB DCON HDD HDD: DCB: H LF L1 L3 L4
EZH 01712ST-80 ° 12 16 11 80 20 16 Fig.1
01716ST-100 [ ] 16 15 100
01719ST-120 [ ) 19.05 18 120
01720ST-120 ° 1.7 20 13 19 120 16 16 - EZBR...017...
- - 1g..
01722ST-135 ° 22 21 135 E
01725.0ST-135 [ ] 25 24 135
01725.4ST-120 [ ) 254 24.4 120
EZH 02012ST-80 ° 12 16 11 80 20 16 Fig.1
02016ST-100 ° 16 15 100
02019ST-120 [ ) 19.05 18 120
EZB ®/....020...
02020ST-120 ° 2 20 13 19 120 20
- 16 - Fig.2 EZBPR...020...
02022ST-135 ® 22 21 135
02025.0ST-135 [ ) 25 24 135
02025.4ST-120 [ ) 254 244 120
EZH 02512ST-80 ° 12 16 11 80 20 16 Fig.1
02516ST-100 [ ] 16 15 100
02519ST-120 [ ) 19.05 18 120
EZBR/....025...
02520ST-120 [ ] 25 20 13 19 120 20
- 16 - Fig.2 EZTR...025...
025225T-135 ° 22 21 135
02525.0ST-135 [ ] 25 24 135
02525.45T-120 [ ) 254 244 120
EZH 03012ST-80 [ ] 12 16 1" 80 20 16 Fig.1
R
03016S5T-100 ° 16 15 100 EZB7/...030...
03019ST-120 [ ] 19.05 18 120 EZBFR...030...
EZVBR...030...
03020ST-120 [ ] 3 20 13 19 120 21 .
TSI ) - n 135 16 - Fig.2 EZBPR...030...
_ s EZGR...030...
03025.0ST-135 ° 25 24 135 EZTR...030...
03025.45T-120 [ ] 254 244 120
EZH 03512ST-80 [ ) 12 16 11 80 20 16 Fig.1
03516ST-100 [ ) 16 15 100
035195T-120 ° 19.05 18 120
EZBR/....035...
03520ST-120 [ ] 35 20 13 19 120 22
- 16 - Fig.2 EZTR...035...
03522ST-135 [ ] 22 21 135
03525.0ST-135 [ ) 25 24 135
03525.4ST-120 ° 254 244 | 120
EZH 04012ST-80 ® 12 16 11 80 20 16 Fig.1 EZBR/....040...
040165T-100 ° 16 15 100 EZBFR...040...
040195T-120 ° 19.05 18 | 120 EZBTR...040...
04020ST-120 ® 4 20 13 19 120 24 EZVBR...040...
- 16 - Fig.2 EZBPR...040...
040225T-135 ° 22 21 | 135 EZG ®/L...040...
04025.0ST-135 [ ] 25 24 135 EZFG ®/L...040...
04025.4ST-120 ° 25.4 244 | 120 EZTR...040...

*L4 muestra la longitud del DCB

Elegir los manguitos (DCB) para que coincidan con la dimensién DCON de la barra
El perno de ajuste no se puede instalar en los manguitos EZH-ST. Para ajustar el voladizo de la barra, utilizar los manguitos EZH-CT / HP
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NO Ajustable

Manguito Aplicable
LF
L1 LF
% I
i | ]
1] I
i
H o H
. |9
- ( ., 0o
(Lado de Instalacién ! ; . T (Lado de Instalacion 1} T
de la Barra EZ) N — (/o$ de la Barra EZ)
Fig.3 <
Dimensiones del Manguito
Dimensiones (mm)
Descripcion Stock = Dibujo Barra EZ Bar Aplicable
> DB | DCON | HDD | HDD: | DCB: | H F oo ] B | @ ! >
EZH 050125T-80 ° 12 11 80 20 Fig3 | EZBR®/...050...
05016ST-100 16 15 100 - B Figa | CZBFR...050...
- d 9. EZBTR...050...
050195T-120 ° 19.05 18 120 EZVBR...050...
EZBPR...050...
05020ST-120 ° 5 20 16 - 6 19 120 - 29 EZBCR...050...
050225T-135 ° 22 21 135 18 9 Fig2 | EZGP®/...050...
05025.05T-135 ° 25 24 | 135 EZFG "/....050...
EZTR...050...
05025.45T-120 ([ ] 254 24.4 120 _050X...-060EZP
EZH 060125T-80 ° 12 11 80 20 B Fig3 | EZBR/...060...
06016S5T-100 Y 16 15 100 - Fig.4 EZBFR...060...
06019ST-120 ° 19.05 18 | 120 EZVBR...060...
06020ST-120 ° 6 20 16 - 8 19 120 - 31 EZBPR...060...
EZBCR...060...
060225T-135 ° 22 21 135 18 9 Fig2 | E7G%,.. 060...
06025.0ST-135 o 25 24 135 EZTR...060...
06025.45T-120 ° 254 244 | 120 _060X...-070EZP
EZH 070125T-80 ° 12 11 80 20 ~ Fig.3
07016ST-100 ° 16 15 100 - Fig4 | EZBR/...070...
070195T-120 ° 19.05 18 | 120 EZBCR...070...
070205T-120 ° 7 20 16 - 8 19 120 - 33 EZG */...070...
EZFG ®/,...070...
070225T-135 ° 22 21 135 18 9 Fig2 | EZTR...070...
07025.0ST-135 ] 25 24 135 _070X...-080EZP
07025.45T-120 ° 254 244 | 120
EZH 080165T-100 ° 16 15 100 - - Fig.4
08019ST-120 ° 19.05 18 120
080205T-120 ° . 20 6 B 64 19 120 _ 37 EZBR/,...080...
080225T-135 ° 22 ’ 21 135 18 9 Fig.2 | _O80X...-100EZP
08025.0ST-135 ° 25 24 135
08025.45T-120 ° 254 244 | 120

*L4 muestra la longitud del DCB

Elegir los manguitos (DCB) para que coincidan con la dimensién DCON de la barra
El perno de ajuste no se puede instalar en los manguitos EZH-ST. Para ajustar el voladizo de la barra, utilizar los manguitos EZH-CT / HP

Piezas (Para Manguitos EZH-ST)

@ : Std. Articulo

Piezas de Repuesto Barra EZ Bar Aplicable EZ Bar PLUS
Tornillo de Sujecion Llave EZB-HP EZBF EZBT esc
Desdrindié iy X
escripcion S EZB-HP-LT EZVB EZBP S/C-STLB(P)
& EZB-ST EZBC EZG S/CSWUB
EZB-NB EZFG EZT
EZH 017..ST-. EZBR...017... -
LW-1.5 -
020...ST-.. EZB®/,...020... EZBPR...020-...
HS3x4P Torque de Apriete
025..5T-.. Nem EZB ®/....025... EZTR...025-... -
030..ST-.. EZB ®R/....030... EZ_R...030-... -

EZH  035..ST-. EZBR/...035... EZTR...035-... -
040...ST-.. LW-2 EZBR/....040... EZ_R...040-... -
050...ST-.. K EZB®/,...050... EZ_R...050-... _050X-...-060EZP

HS4x4P Torque de Apriete
060...ST-.. 2N.m EZBR/,...060... EZ_R...060-... _060X-...-070EZP
070..ST-.. EZB®/,...070... EZ_R...070-... _070X-...-080EZP
080...ST-.. EZB®/....080... - _080X-...-100EZP
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Manguitos Aplicables por Fabricantes de Maquinas

Descripcion del Manguito

Barra EZ Bar Aplicable

EZH-CT m— Didm. delVistago T S T Diam. del | Fabricante de Maquina
(Estructura de Ajuste EZy (ndabie) EZH-ST del Manguit £8 B G IR ETL EZBarPLUs | Vastago Aplicable
con Agujero para Lig. Refr.) J DCON (mm) i DCON (mm)
EZH 017125T-80 EZBR  ..017.. B 17
020125T-80 EZBR/L ..020.. EZBPR..020-... 2
025125T-80 EZBR/L ..025.. EZ__ ..025-. 25
030125T-80 EZBF/L ..030.. EZ__ ..030-.. 3
- - 035125T-80 12 [EzZBRA ..035. EZ__ ..035-. = 35 | (Maquinas Generales)
040125T-80 EZBF/L ..040.. EZ__ ..040-.. 4
050125T-80 EZBF/L ..050.. EZ__ ..050-.. 5
060125T-80 EZBF/L ..060.. EZ__ ..060-.. 6
070125T-80 EZBR  ..070.. EZ__ .070-.. 7
EZH 01716HP-100 EZH 017165T-100 EZBR  ..017.. - 17
02016HP-100 020165T-100 EZBRL ..020.. EZBPR..020-... 2
02516HP-100 025165T-100 EZBR/L ..025.. EZ__ .025-. 25
03016HP-100 030165T-100 EZBR/L ..030.. EZ__ .030-.. - 3
03516HP-100 035165T-100 EZBR/L ..035.. EZ__ ..035-. 35
- 04016HP-100 040165T-100 16 [EZBRL ..040.. EZ__ ..040-.. 4 (Méaquinas Generales)
04516HP-100 5 EZBR/L ..045. = 5/c045X- .-050EZP | 45
05016HP-100 050165T-100 EZBF/L ..050.. EZ__ ..050-.. 5/c050X- ..-060EZP 5
06016HP-100 060165T-100 EZBF/L ..060.. EZ__ ..060-. 5/c060X- ..-070EZP 6
07016HP-100 070165T-100 EZBR _ ..070.. EZ__ ..070-.. 5/c070X- ..-080EZP 7
- 080165T-100 EZBF/L ..080.. - 5/c080X- ..-100EZP 8
EZH 01719CT-120 EZH 01719HP-120 EZH 017195T-120 EZBR  ..017.. B 17
02019CT-120 02019HP-120 020195T-120 EZBF/L ..020.. EZBPR..020-... 2
02519CT-120 02519HP-120 025195T-120 EZBF/L ..025.. 025-... 25
03019CT-120 03019HP-120 030195T-120 EZBR/L ..030.. .030-... - 3
03519CT-120 03519HP-120 035195T-120 EZBR/L ..035.. .035-.. 35
04019CT-120 04019HP-120 040195T-120 1905 [EZBRL ..040.. .040-... 4 Citizen Machinery
04519CT-120 04519HP-120 B EZBR/L ..045.. B S/C045X- .-050EZP | 45
05019CT-120 05019HP-120 050195T-120 EZBR/L ..050.. EZ__ ..050-.. 5/c050X- _..-060EZP 5
06019CT-120 06019HP-120 060195T-120 EZBR/L ..060.. EZ__ ..060-. 5/c060X- ..-070EZP 6
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZBR _ ..070.. EZ__ ..070-.. 5/c070X- ..-080EZP 7
08019CT-120 08019HP-120 080195T-120 EZBR/L ..080.. = 5/c080X- ..-100EZP 8
EZH 01720CT-120 EZH 01720HP-120 EZH 017205T-120 EZBR _ ..017.. B 17
02020CT-120 02020HP-120 020205T-120 EZBF/L ..020.. EZBPR..020-... 2
02520CT-120 02520HP-120 025205T-120 EZBF/L ..025.. EZ__ .025-. 25
03020CT-120 03020HP-120 030205T-120 EZBF/L ..030. EZ__ ..030-.. - 3 Eguro
03520CT-120 03520HP-120 035205T-120 EZBF/L ..035.. EZ__ ..035-.. 35 Tsugami
04020CT-120 04020HP-120 040205T-120 20 [EZBRL ..040.. EZ__ ..040-.. 4 " )
04520CT-120 04520HP-120 = EZBR/L ..045.. = 5/c045X- ..-050EZP 45 Citizen Machinery
05020CT-120 05020HP-120 050205T-120 EZBR/L ..050.. EZ__ .050-.. 5/c050X- .-060EZP 5 (Maquinas Generales)
06020CT-120 06020HP-120 060205T-120 EZBR/L ..060.. EZ__ ..060-.. 5/c060X- ..-070EZP 6
07020CT-120 07020HP-120 070205T-120 EZBR  ..070.. EZ__ .070-.. 5/c070X- ..-080EZP 7
08020CT-120 08020HP-120 08020ST-120 EZBR/L ..080.. = 5/c080X- ..-100EZP 3
EZH 01722CT-135 EZH 01722HP-135 EZH 017225T-135 EZBR  ..017.. B 17
02022CT-135 02022HP-135 020225T-135 EZBR/L ..020.. EZBPR..020-... 2
02522CT-135 02522HP-135 025225T-135 EZBR/L ..025.. EZ__ ..025-. 25
03022CT-135 03022HP-135 030225T-135 EZBR/L ..030.. EZ__ ..030-.. - 3
03522CT-135 03522HP-135 035225T-135 EZBR/L ..035.. EZ _ ..035-.. 3.5 Star Micronics
04022CT-135 04022HP-135 040225T-135 22 [EzBRL .040.. EZ__ ..040-.. 4 Nomura DS
04522CT-135 04522HP-135 - EZBF/L ..045. - S/c045X- .-050EZP | 45 Tsugami
05022CT-135 05022HP-135 050225T-135 EZBF/L ..050.. EZ__ ..050-.. 5/c050X- ..-060EZP 5
06022CT-135 06022HP-135 060225T-135 EZBF/L ..060.. EZ__ ..060-.. 5/c060X- ..-070EZP 6
07022CT-135 07022HP-135 070225T-135 EZBR  ..070.. EZ__ ..070-.. 5/c070X- ..-080EZP 7
08022CT-135 08022HP-135 080225T-135 EZBR/L ..080.. - 5/c080X- ..-100EZP 8
EZH 017250CT-135 | EZH 017250HP-135 | EZH 01725.05T-135 EZBR  ..017.. - 17
02025.0CT-135 02025.0HP-135 02025.05T-135 EZBR/L ..020.. EZBPR ..020-... 2
02525.0CT-135 02525.0HP-135 02525.05T-135 EZBR/L ..025.. 25
03025.0CT-135 03025.0HP-135 03025.05T-135 EZBR/L ..030.. - 3 Eguro
03525.0CT-135 03525.0HP-135 03525.05T-135 EZBR/L ..035.. 35 Tsugami
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.05T-135 25 [EZBRL ..040.. 4 » i
04525.0CT-135 04525.0HP-135 = EZBR/L ..045.. = 5/c045X- .-050EZP | 45 Citizen Machinery
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 EZBF/L ..050.. EZ__ ..050-.. 5/c050X- ..-060EZP 5 (Méaquinas Generales)
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.05T-135 EZBF/L ..060.. EZ__ ..060-.. 5/c060X- ..-070EZP 6
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.05T-135 EZBR  ..070.. EZ__ ..070-.. 5/c070X- ..-080EZP 7
08025.0CT-135 08025.0HP-135 08025.05T-135 EZBF/L ..080.. - 5/c080X- ..-100EZP 8
EZH 017254CT-120 | EZH 017254HP-120 | EZH 01725.45T-120 EZBR  ..017. - 17
020254CT-120 02025.4HP-120 02025.45T-120 EZBF/L ..020.. EZBPR..020-... 2
025254CT-120 02525.4HP-120 02525.45T-120 EZBRIL ..025.. EZ__ .025-. 25
03025.4CT-120 03025.4HP-120 03025.45T-120 EZBR/L ..030.. EZ__ .030-.. - 3
035254CT-120 03525.4HP-120 03525.45T-120 EZBR/L ..035.. EZ__ .035-. 35
040254CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 254 [EZBRL ..040.. EZ__ ..040-.. 4 Citizen Machinery
045254CT-120 04525.4HP-120 = EZBR/L ..045.. = 5/c045X- .-050EZP | 45
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 EZBR/L ..050.. EZ__ ..050-. |%c050X- ..-O6OEZP 5
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 EZBR/L ..060.. EZ_ .060-.. | 5/c060X- ..-070EZP 6
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZBR _ ..070.. EZ___ ..070-. |%c070X- ..-OB0EZP 7
08025.4CT-120 08025.4HP-120 08025.45T-120 EZBF/L ..080.. = 5/c080X- ..-100EZP 8

- Elegir los manguitos (DCB) para que coincidan con la dimensiéon DCON de la barra

- El Perno de Ajuste no se puede instalar en los manguitos EZH-ST. Para ajustar el voladizo de la barra, utilizar los manguitos EZH-CT / HP
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