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Broca Plana

Serie 2ZDK-HP

|

Nueva Generacion de Broca de Punta Plana para Mecanizado de Alta Precision en una Amplia Gama de Aplicaciones

Mecanizado Estable en una Amplia Gama de Aplicaciones, Incluyendo Escariado y Taladrado en Superficies Cilindricas
El Borde del Cincel con curva en S Reduce los Golpes durante el Mecanizado
Expansion de la Linea de Tipo Corto 2ZDK-HP

Nuevo 2ZDK-HP-OH con Liquido Refrigerante Interno para
el Mecanizado de Acero Inoxidable

Con Liquido Refrigerador Interno
2ZDK-HP-OH




Broca Plana

Serie 2ZDK-HP

Préxima Generacién de Broca de Punta Plana. Mecanizado Estable en una Amplia Gama de Aplicaciones, Incluyendo Escariado y

Taladrado en Superficies Cilindricas. Tipo OH con Liquido Refrigerante Interno para el Mecanizado de Acero Inoxidable

o) ll[ed[e]'} Great solution fora variety of machining applications
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Escariado de Agujeros Fresado Profundo Torneado en Tornos Expansion de Agujeros
en Placa Fina Automaticos

Agujeros de fondo plano con

Taladrar un agujero guia y un
una sola herramienta

contrataladro al mismo tiempo

Taladrado en Superficies Cilindricas
y Curvadas
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Acabado de Fondo Plano después del Taladrado Escariado en Superficie Inclinada/
Spotting para Proceso Secundario

Grande linea

Tipo Estandar

Taladrado Con agujero de

econdémica refrigeracion (OH)

Grande linea con Mecanizado de alta
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MEGACOAT NANO Alta dureza y excelente resistencia a la oxidacién con un Nano Recubrimiento Multicapa especial
Mecanizado estable y una larga vida ttil de la herramienta




2ZDK-HP

Tipo Estandar Econédmico

Grande Linea con 2 Profundidades de Taladrado Disponibles

Ampliada de la Gama de Diametros de Taladrado con Nuevos
Estilos de Vastago Largo

El Borde del Cincel con Curva en S Proporciona Resultados de
Mecanizado de Alta Precision y Estables

: W7 Fuerzas de Impacto Reducidas al Ingresar a la Pieza de Trabajo que Proporcionan un
Borde del Cincel Especial Excelente Control de Vibracion para una Perforacion de Alta Precision

Comparacion de Fuerza de Corte (Evaluacion Interna)
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Condiciones de Corte: n = 1,800 min™', Vf = 400 mm/min, Profundidad de Taladrado 10 mm, Sin Refr.
Didm. de Taladrado @12 mm (Regular) Pieza de Trabajo: S50C

Excelente evacuacion de Comparacion de la simulacién de generacidn de virutas (Imagen) (Fvaluacién Interna)

virutas y rompe finamente las
virutas en pequeiios trozos 2ZDK-HP

Suprime daios del borde de
corte con una menor fuerza de Virutas

de corte en el centro del
borde de corte

La Baja Fuerza de Corte Minimiza las Rebabas

La Baja Fuerza de Corte con el Fondo Plano y Comparacién de la Formacion de Rebaba (Evaluacion Interna)
el Borde de Corte Afilado Minimiza las Rebabas 27DK-HP e

Disefio de Baja Fuerza de Corte del Borde de la Esquina

Rebaba Pequeiia Rebaba Grande

Condiciones de Corte: n = 1,800 min’', Vf = 300 mm/min, Profundidad de Taladrado 15 mm, Con
Refr. Didm. de Taladrado @ 12 mm (Regular) Pieza de Trabajo: SCM 435

2



Excelente Rendimiento de Corte aluacion interna)

Taladrado en Superficie Plana

Diam. de Taladrado: @ 3.5 mm

Mecanizado Estable y de Alta Precisién con Menos
Variacion en el Diametro del Agujero
Excelente Condicion del Borde de Corte

Diametro del Agujero
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Condiciones de Corte: n = 6,000 min”, Vf = 360 mm/min, Profundidad de Taladrado 5 mm
Con Refr. Diam. de Taladrado @ 3.5 mm (Regular) Pieza de Trabajo: SCM 440

Borde de Corte después del Mecanizado de 500 agujeros

2ZDK-HP Competidor A
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Taladrado en Superficies Cilindricas

Diam. de Taladrado: @ 3.5 mm

Mecanizado Estable y de Alta Precision con Menos
Variacion en el Diametro del Agujero

Diametro del Agujero (#3.5mm)
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Taladrado en Superficie Cilindrica

2ZDK-HP Competidor A Competidor B
de)

Condiciones de Corte: n = 7,000 min™, Vf = 420 mm/min, Con Refr, Didm. de Taladrado @ 3.5
mm (Regular) Pieza de Trabajo: Tubo de Acero al Carbono @ 17.3 mm (Espesor 3.2 mm)

Diam. de Taladrado: 12 mm

El tipo de vastago largo proporciona una mejor estabilidad

Define la cantidad de voladizo mas larga (122 mm)
Comparacion de rendimiento sin agujero piloto

El competidor presenté vibraciones y rotura debido a la
gran cantidad de voladizo.

La 2ZDK-HP reduce las fuerzas de impacto al entraren la
pieza de trabajo y proporciona un mecanizado estable sin
agujeros piloto

2ZDK-HP  14°aguiero JllCompetidor A 1°aguiero llCompetidor C 7°agujero
5 e - — D
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Condiciones de Corte: n = 2,400 min™', Vf = 600 mm/min, Profundidad de Taladrado 12 mm
Con Refr. Didm. de Taladrado @ 12 mm (Regular, vastago largo) Pieza de Trabajo: SCM 440

Diam. de Taladrado: ¢ 12 mm

Minimiza la Variacion del Diametro del Agujero
incluso a Tasas de Avance tan Altas como 0.3mm/rev.
Mecanizado Estable sin Obstruccion de las Virutas

Diametro del Agujero (212mm)
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Acabado Superficial y Virutas
2ZDK-HP Competidor C
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Condiciones de Corte: n = 1,800 min™!, Vf = 540 mm/min, Con Refr, Didm. de Taladrado @ 12
mm (Regular) Pieza de Trabajo: Tubo de Acero al Carbono @ 25 mm (Espesor 4 mm)



Agujero para Liquido Refrigerante para un
2 2 D K- H P- o H Mecanizado Eficiente y Estable de Acero Inoxidable

Broca de Punta Plana con Liquido Refrigerante Interno para Acero Inoxidable

El liquido refrigerante interno puede duplicar la eficiencia del mecanizado.
Reduce la obstruccion de virutas y las roturas

Acero Inoxidable con Liquido Refrigerante Interno (Evaluacion Interna)

2ZDK-HP-OH

(Liquido Refrigerante Interno)

Convencional

Ocurrieronobstruccion'de,virutasy, roturas

(Liquido Refrigerante Externo)

Mecanizado

Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.2 mm/rev, Con Refr. Interna Condiciones de Corte: Vc =40 m/min, f = 0.1 mm/rev, Con Refr. Externa

=10) R0 e [0)\\ [ 2ZDK-HP-OH (Liquido refrigerante interno) mostrd una eficiencia de mecanizado 1.5 veces mayor. Mayor precision de mecanizado

(Evaluacion del usuario)

Parte de Eﬁ@f{ﬁgf l isnuc’?ii;ﬁ(f;is Eficiencia de Mecanizado

maquina Eficiencia de
X ! 2ZDK-HP-OH V£=260mm/min Mecanizado
@78

SUS 304 (Liquido Refrigerante Interno)
f=0.15mm/rev
Competidor .
(Liquido Refrigerante Externo) Vf— 1 7 3 mm/min
f=0.Tmm/rev
n=1,730 min" (Vc = 60 m/min), Vf = 260 mm/min (f = 0.15 mm/rev),
Profundidad de Taladrado 4-5 mm, Con Refr. Interna y Externa  Didm. de Taladrado @ 11

SOLUCION 2

La vida de la herramienta fue 1.5 veces mas larga que la del Competidor A con liquido refrigerante interno

(Evaluacion del usuario)

:Ietza d,e il Vida Util vid U |
utomaovi Mecanizado de ida Uti
Equwalente agujero cruzado (Liquido Refrigerante Interno) 2I400 pzs/taladro
al SUS 630 M~ oo
- ompetidor A 1 600
Liquido Refrigerante Interno 4 pzs/taladro

Liquido Refrigerante Externo 1 ’ooo pzs ftaladro

n = 2,500 min" (Vc = 75 m/min), Vf =~ 320 mm/min (~ f = 0.13 mm/rev),
Profundidad de Taladrado 16 mm, Con Refr. Didm. de Taladrado @ 9.6



Diseno Optimizado para un Rendimiento de Corte Avanzado

Mecanizado de alta precision y estable con cinco ventajas

Tanto el afilado como la resistencia del borde, que son dificiles
de conseguirse con herramientas convencionales

1 Borde del Cincel Especial p) Esquinas: Fase Plana
Alta rigidez y excelente control de viruta Afilado y resistencia al astillado

R-Recto
De doble cara

3 Forma Unica de Canal 4 Micro-Honeado 5 Doble Margen

Evacuacion de virutas y rigidez optimizadas Mantiene el afilado y mejora la resistencia a la abrasién Mecanizado de alta precision con accion de orientacion

i)
\ A

Comparacién de Resistencia al
Desgaste (Evaluacion interna)

Micro-honeado

Borde afilado

i ——

Condiciones de Corte: n = 3,800 min™, Vf = 950 mm/min, Profund. de Taladrado 20 mm
Con Refr. Interno  Didm. de Taladrado @ 10 mm  Pieza de Trabajo: S 45 C

Comparacioén de la Fuerza de Corte Comparacién de la Formacion de Rebaba
(Evaluacion Interna) (Evaluacion Interna)
3,000 P 5 —
2ZDK-HP-OH (Liquido Refr. Interno) Competidor A (Liquido Refr. Interno )
Fuerza de corte
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2IDK-HP-OH  Competidor A Sin discos (Altura de la rebaba: 0.15 mm)
(Liquido (Liquido
Refr. Interno) Refr. Interno)

Condiciones de Corte: n = 3,180 min", Vf =800 mm/min, Profundidad de Taladrado 12 mm Condiciones de Corte: n = 3,800 min!, Vf = 950 mm/min, Profundidad de Taladrado 20 mm,
Con Refr. Diam. de Taladrado @ 12 mm  Pieza de Trabajo: SCM 440 Con Refr. Diam. de Taladrado @ 10 mm  Pieza de Trabajo: S 45 C

La 2ZDK-HP-OH es menor en fuerza de corte. No ha quedado ningun disco y el afilado es bueno.

SUS 304 Cutting Performance Comparison (internal evaluation)

2ZDK-HP-OH (Liquido Refr. Interno) Competidor A (Liquido Refr. Interno)

Eficiencia del

Vf=760mm/min Me(!anizado Vf=630mm/min

Condiciones de Corte: n = 2,650 min”, Profundidad de Taladrado 24 mm, Con Refr. Didm. de Taladrado @ 12 mm

La 2ZDK-HP-OH mostrd 1.2 veces mas eficiencia de mecanizado en el mecanizado de acero inoxidable. También present6 un diametro de
corte estable y un buen control de viruta.



2ZDK-HP items de Stock Profundidad de Taladrado

Cantidad de Canales (Z) =2 /-\ngu\o de Hélice: 20°
O 1 138 Ol N T~ N 3
4 2 Qb 18
© B : | :
LN LCF(LN) ‘
Fig.1 OAL Fig.2 OAL |
L, Dimension (mm) L Dimension (mm)
Descripcion Stock DC ] (e T (N | DCON | OAL Forma Descripcion Stock DC BT (cr T (N | DCON | OAL Forma
Tolerancia Tolerancia
2ZDKO10HP-15D| @ | 1.0 -8.010 35| 43 4 50 |Fig.1 2ZDKO050HP-1.5D| @ | 5.0
2ZDKO11HP-1.5D| @ | 1.1 | ¢ 39| 47 4 50 |Fig.1 2ZDKO051HP-1.5D| @ | 5.1
2010 S0 | 16| 17 | 6 | 60 |Fig.1
2ZDKO012HP-1.5D| @ | 12| 4410 | 43| 5.1 4 50 |Fig.1 2ZDK052HP-15D| @ | 5.2 :
2ZDK013HP-15D| @ | 1.3 _8.010 47 | 55 4 50 |Fig.1 2ZDK053HP-15D| @ | 5.3
2ZDK014HP-15D| @ | 1.4 _8.010 51| 59 4 50 |Fig.1 2ZDK054HP-15D| @ | 5.4
2ZDK015HP-1.5D| @ | 1.5 78.010 55| 63 4 50 |Fig.1 2ZDKO055HP-1.5D| @ | 5.5 ,8'012 17 | 18 6 60 |Fig.1
2ZDK016HP-15D| @ | 1.6 —g.om 57| 65 4 50 |Fig.1 2ZDK056HP-1.5D| @ | 5.6
2ZDK017HP-15D| @ | 1.7 -g.om 59| 6.7 4 50 |Fig.1 2ZDK057HP-15D| @ | 5.7
2ZDK018HP-15D| @ | 1.8 _8.010 6.1 | 6.9 4 50 |Fig.1 2ZDK058HP-1.5D| @ | 5.8 _3_012 18 | 19 6 60 |Fig.1
2ZDKO19HP-15D| @ | 1.9 _8.010 63| 7.1 4 50 |Fig.1 2ZDK059HP-1.5D| @ | 5.9
2ZDK020HP-1.5D| @ | 2.0 -8.010 65| 73 4 50 |Fig.1 2ZDK060HP-1.5D| @ | 6.0 _8_012 19 | 21 6 60 |Fig.1
2ZDK021HP-1.5D| @ | 2.1 | ¢ 69| 7.7 4 50 |Fig.1 2ZDK061HP-1.5D| @ | 6.1
o0 s | 19| 21 | 8 |70 [Fig.
2ZDK022HP-1.5D| @ | 22| ;410 | 73| 8.1 4 50 |Fig.1 2ZDK062HP-15D| @ | 6.2 ’
2ZDK023HP-15D| @ | 2.3 -8.010 7.7 | 85 4 50 |Fig.1 2ZDK063HP-15D| @ | 6.3
2ZDK024HP-15D| @ |24 | ¢ 8.1 | 89 4 50 |Fig.1 2ZDK064HP-15D| @ | 6.4
2010 S5 | 20| 22 | 8 |70 Fig.
27ZDK025HP-1.5D| @ | 25| 4410 | 85| 93 4 50 |Fig.1 2ZDK065HP-1.5D| @ | 6.5 ’
2ZDK026HP-15D| @ | 2.6 -3.010 88| 95 4 50 |Fig.1 2ZDK066HP-1.5D| @ | 6.6
2ZDK027HP-15D| @ | 2.7 _8.010 9.1| 9.8 4 50 |Fig.1 2ZDK067HP-15D| @ | 6.7
2ZDK028HP-15D| @ | 2.8 -8.010 9.3 | 10.0 4 50 |Fig.1 2ZDK068HP-1.5D| @ | 6.8 ,8‘015 21 | 23 8 70 |Fig.1
2ZDK029HP-15D| @ | 2.9 -8.010 9.5] 103 4 50 |Fig.1 2ZDK069HP-15D| @ | 6.9
2ZDK030HP-1.5D| @ | 3.0 -3.010 9 10 6 60 |Fig.1 2ZDK070HP-15D| @ | 7.0
2ZDK031HP-1.5D| @ | 3.1 2ZDK071HP-15D| @ | 7.1 ,8'015 22 | 24 8 70 |Fig.1
2ZDK032HP-15D| @ | 3.2 _8.01 o |10 M 6 60 |Fig.1 2ZDK072HP-15D| @ | 7.2
27DK033HP-15D| @ | 3.3 27ZDK073HP-15D| @ | 7.3
27ZDK034HP-15D| @ | 3.4 2ZDK074HP-15D| @ | 7.4 78_015 23 | 25 8 70 |Fig.1
2ZDK035HP-1.5D| @ | 3.5 -3.01 , | N 12 6 60 |Fig.1 2ZDK075HP-15D| @ | 7.5
2ZDK036HP-1.5D| @ | 3.6 2ZDK076HP-15D| @ | 7.6
2ZDK037HP-15D| @ | 3.7 27ZDK077HP-1.5D| @ | 7.7 | 24 | 25 8 70 | Fia1
ig.
2ZDK038HP-1.5D| @ |38 | 2ZDKO78HP-1.5D| @ | 7.8 | " g
0012 | 12| 13 6 60 |Fig.1
2ZDK039HP-15D| @ | 3.9 ’ 2ZDK079HP-15D| @ | 7.9
2ZDK040HP-15D| @ | 4.0 2ZDK080HP-1.5D| @ | 8.0 _8.015 25 | 27 8 70 |Fig.1
2ZDK041HP-15D| @ | 4.1 2ZDK081HP-1.5D| @ | 8.1 | , )
0 . 0015 | 25| 27 10 80 |Fig.1
27ZDK042HP-1.5D| @ | 42| 44, | 13| 14 6 60 |Fig.1 2ZDK082HP-1.5D| @ | 8.2
2ZDK043HP-15D| @ | 4.3 2ZDK083HP-15D| @ | 8.3
2ZDK044HP-15D| @ | 4.4 2ZDK084HP-15D| @ | 8.4 ,8.015 26 | 28 10 80 |Fig.1
2ZDK045HP-15D| @ | 4.5 -8.01 | 14| 15 6 60 |Fig.1 2ZDK085HP-1.5D| @ | 8.5
2ZDK046HP-15D| @ | 4.6 2ZDK086HP-1.5D| @ | 8.6
2ZDK047HP-15D| @ | 4.7 2ZDK087HP-15D| @ | 8.7 ,8‘015 27 | 29 10 80 |Fig.1
2ZDK048HP-15D| @ | 4.8 -3.01 > | 15] 16 6 60 |Fig.1 2ZDK088HP-1.5D| @ | 8.8
2ZDKO049HP-15D| @ | 49 @ : Stock estandar

La Profundidad de Taladrado estandar es de 1.5 D (1.5 x DC).



2ZDK-HP items de Stock Profundidad de Taladrado

Cantidad de Canales (7) =2 Angulo de Hélice: 20°

= i =
I e RES SOk e &
LCF *
LN LCF(LN) ‘
Fig.1 OAL Fig.2 OAL |
L, Dimension (mm) L, Dimension (mm)
Descripcion Stock DC B (| (N | DCON | OAL Forma Descripcion Stock DC PEREEol (| 1N | DCON | OAL Forma
2ZDKO089HP-1.5D| @ | 8.9 2ZDK115HP-1.5D| @ [11.5
2ZDKO090HP-1.5D| @ | 9.0 ,8.01 5| 28| 30 10 | 80 |Fig.1 2ZDK116HP-15D| @ [11.6
2ZDK091HP-1.5D| @ | 9.1 2ZDK117HP-15D| @ |11.7 _8_018 36 | 38 12 | 100 |Fig.1
2ZDK092HP-1.5D| @ | 9.2 2ZDK118HP-15D| @ [11.8
2ZDK093HP-1.5D| @ | 93| . 2ZDK119HP-1.5D| @ |11.9
0015 | 29 | 31 10 | 80 |Fig.1 ) -
2ZDK094HP-15D| @ | 9.4 : 2ZDK120HP-1.5D| @ |12.0| 415 | 37 | 39 12 | 100 |Fig.1
2ZDK095HP-1.5D| @ | 9.5 2ZDK125HP-1.5D| @ [12.5 41 | 41
2ZDK096HP-1.5D| @ | 9.6 2ZDK130HP-1.5D| @ |13.0| 43 | 43 .
0 . 0018 12 100 | Fig.2
2ZDK097HP-15D| @ | 9.7 | (15 | 30 | 32 10 | 80 |Fig.1 2ZDK135HP-1.5D| @ [13.5 44 | 44
2ZDK098HP-1.5D| @ | 9.8 2ZDK140HP-1.5D| @ |14.0 45 | 45
27ZDK099HP-1.5D| @ | 9.9 | . 2ZDK145HP-1.5D| @ |14.5 47 | 47
0015 | 31| 33 10 | 80 |Fig.1 0 .
2ZDK100HP-1.5D| @ |10.0 2ZDK150HP-1.5D| @ |15.0| o415 | 48 | 48 | 12 | 115 |Fig.2
2ZDK101HP-1.5D| @ [10.1 _8‘018 31| 33 12 | 100 |Fig.1 2ZDK155HP-1.5D| @ |15.5 50 | 50
2ZDK102HP-1.5D| @ |10.2 2ZDK160HP-1.5D| @ [16.0 _8'018 52 | 52 16 | 115 |Fig.1
2ZDK103HP-1.5D| @ |10.3 ,8.018 32| 34 12 | 100 |Fig.1 2ZDK165HP-1.5D| @ |16.5 53| 53
2ZDK104HP-15D| @ [10.4 2ZDK170HP-1.5D| @ |17.0| 54 | 54 .
0018 16 | 115 |Fig.2
2ZDK105HP-1.5D| @ |10.5 2ZDK175HP-1.5D| @ [17.5 ’ 56 56
2ZDK106HP-1.5D| @ |10.6| | . 2ZDK180HP-1.5D| @ |18.0 57 | 57
0018 | 33| 35 12 | 100 | Fig.1
2ZDK107HP-15D| @ (10.7| ™ 2ZDK185HP-1.5D| @ [18.5 59 | 59
2ZDK108HP-1.5D| @ [10.8 2ZDK190HP-1.5D| @ [19.0 _8'021 60 | 60 16 | 125 |Fig.2
2ZDK109HP-1.5D| @ [10.9 2ZDK195HP-1.5D| @ [19.5 62 | 62
2ZDK110HP-1.5D| @ [11.0 ,8‘018 34 | 36 12 | 100 |Fig.1 2ZDK200HP-1.5D| @ (20.0 _8.021 63 | 63 20 | 125 |Fig.1
2ZDK111HP-1.5D| @ |11.1 @ : Stock estandar
2ZDK112HP-15D| @ |11.2
2ZDK113HP-1.5D| @ [11.3| S, | 35| 37 | 12 |100 Fig.1
2ZDK114HP-15D| @ [11.4
La Profundidad de Taladrado estandar es de 1.5 D (1.5 x DQ).
Comparacion con la Broca Estandar
Taladrado en
Formato del Fondo Rebabas Superficie Inclinada
. . Mecanizado
Casi Minimiza Estable
uniforme Rebabas (Bajé el Avance)
Broca Estandar
L ) Igual que /
t el Formato Acumulacion Mecanizado
del Fondo Rebabas de Rebabas Inestable




2ZDK-HP items de Stock Profundidad de Taladrado Tipo vastago Iargo@

Programado para ser lanzado en etapas en 2020

Tipo véstago Iargo Cantidad de Canales (2) = 2 Angulo de Hélice: 20 °
T =
CHi=————— f)e
| T | | ‘
Fig.1 ' OAL | Fig.2
Descripcion Stock S Exeri Dimensién {mm) Forma Descripcion Stock PN DimensiGn {mm) Forma
DC |PmEeror g | [N | DCON | OAL DC |mEeror g | [N | DCON | OAL
27DKO30HP-1.5D-LS | @ | 3.0 | 95,0 (9.0 1300 | 6 | 100 |Fig.1 2IDK076HP-1.5D-LS |MTO| 7.6
2IDK031HP-1.5D-LS |MTO| 3.1 31.0 2ZDKO77HP-1.5D-LS |MTO| 7.7 | )
2ZDK032HP-1.5D-LS |MTO| 3.2 10.0| 32.0 2DK078HP-150-15 |MTO)| 7.8 | 0015 | 240|310 6 1120 Fig.2
2ZDK033HP-1.5D-LS |MTO| 3.3 33.0 2IDKO79HP-1.5D-LS |MTO| 7.9
2IDK034HP-1.5D-LS |MTO| 3.4 34.0 2IDK080HP-1.5D-LS | @ | 8.0 80.0 Fig.1
2IDK035HP-15D-LS | @ | 3.5 11.0] 35.0 2IDK081HP-1.5D-LS |MTO| 8.1 25.0
2IDK036HP-1.5D-LS |MTO| 3.6 36.0 27DK082HP-1.5D-LS |MTO| 8.2 | 315
2IDK037HP-1.5D-LS |MTO| 3.7 37.0 2IDK083HP-1.5D-LS |MTO| 8.3 | 0015 8 130 Fig.2
2IDK038HP-1.5D-LS |MTO| 3.8 38.0 2IDK084HP-1.5D-LS |MTO| 8.4 26.0
2IDK039HP-1.5D-LS |MTO| 3.9 120 39.0 2IDK085HP-1.5D-LS | @ | 8.5 320
27DK040HP-15D-LS | @ [ 4.0 | 051, 400 | 6 |100|Fig.1 2IDK086HP-1.5D-LS |MTO| 8.6 320
2IDKO4THP-1.5D-LS |MTO| 4.1 410 2ZDK087HP-1.5D-LS |MTO| 8.7 27.0
2IDK042HP-15D-LS |MTO| 4.2 13.0] 42.0 27DK088HP-1.5D-LS |MTO| 8.8 | 5 | 1z0|Fen
2IDK043HP-1.5D-LS |MTO| 4.3 430 2IDK089HP-1.5D-LS |MTO| 8.9 | 0015 125
2IDK044HP-1.5D-LS |MTO| 4.4 440 2IDK090HP-1.5D-LS | @ | 9.0 28.0
2IDK045HP-15D-LS | @ | 4.5 14.0| 45.0 2IDK09THP-1.5D-LS |MTO| 9.1
2IDK046HP-1.5D-LS |MTO| 4.6 46.0 2ZDK092HP-1.5D-LS |MTO| 9.2
2IDK047HP-1.5D-LS [MTO| 4.7 47.0 27DK093HP-1.5D-LS |MTO| 9.3 | )
So1s |290/ 325 | 8 |130|Fig.2
2IDK048HP-1.5D-LS |MTO| 4.8 15.0| 48.0 2IDK094HP-1.5D-LS |MTO| 9.4
2IDK049HP-1.5D-LS |MTO| 4.9 49,0 2IDK095HP-15D-LS | @ | 9.5
2IDK050HP-1.5D-LS | @ | 5.0 50.0 2IDK096HP-1.5D-LS |MTO| 9.6
2IDKO51HP-1.5D-LS |MTO| 5.1 51.0 22DK097HP-1.5D-LS |MTO| 9.7 | 30.0| 335 )
16.0 Sos 8 | 130|Fig.2
2ZDK052HP-1.5D-LS |MTO| 5.2 52.0 2ZDK098HP-1.5D-LS |MTO| 9.8
2ZDK053HP-1.5D-LS |MTO| 5.3 53.0 2IDK099HP-1.5D-LS |MTO| 9.9 31.0| 345
27DK054HP-1.5D-LS |MTO| 5.4 | 5401 o g m_— 27DK100HP-1.5D-LS | @ [10.0| 0,5 [31.0{100.0| 10 | 150 |Fig.1
2IDK055HP-1.5D-1S | @ | 5.5 | 0012 |17,0| 55.0 2IDK101HP-1.5D-LS |MTO|[10.1 310/ .,
2IDK056HP-1.5D-LS |[MTO| 5.6 56.0 2IDK102HP-1.5D-LS |MTO|[10.2
2IDK057HP-1.5D-LS |MTO| 5.7 57.0 2IDK103HP-1.5D-LS |MTO|[10.3 320
2IDK058HP-1.5D-LS |MTO| 5.8 18.0| 58.0 22DK104HP-1.5D-LS |MTO|10.4| 360 )
0018 10 | 150 |Fig.2
2ZDK059HP-1.5D-LS |MTO| 5.9 59.0 2IDK105HP-1.5D-LS | @ [10.5
27DK060HP-15D-LS | @ | 6.0 | 04y, [19.0/ 60.0 | 6 | 120 |Fig.1 2IDK106HP-1.5D-LS |MTO|10.6 330! 365
2IDK061HP-1.5D-LS |MTO| 6.1 2IDK107HP-1.5D-LS |MTO|[10.7
2IDK062HP-1.5D-LS |MTO| 6.2 190) 290 2IDK108HP-1.5D-LS |MTO|10.8
2IDK063HP-1.5D-LS |MTO| 6.3 2IDK109HP-1.5D-LS |MTO[10.9
2IDK064HP-1.5D-LS |MTO| 6.4 500! 295 2IDK110HP-1.5D-1S | @ [11.0 34.0| 375
2IDK065HP-15D-LS | @ | 6.5 2ZDK111HP-1.5D-LS |MTO|11.1] )
Sots 10 | 150 |Fig.2
2IDK066HP-1.5D-LS |MTO| 6.6 2IDK112HP-1.5D-LS |MTO|11.2
2IDK067HP-1.5D-LS [MTO| 6.7 2IDK113HP-1.5D-LS |MTO|[11.3 35.0| 385
22DK068HP-1.5D-LS |MTO| 6.8 | 0,15 [21.0{30.0 | 6 | 120 Fig.2 2IDK114HP-15D-LS |MTO|11.4
2IDK069HP-1.5D-LS |MTO| 6.9 2IDK115HP-1.5D-LS | @ [11.5
2IDKO70HP-15D-LS | @ | 7.0 30.0 2IDK116HP-1.5D-LS |MTO|11.6
2IDKO71HP-1.5D-LS |MTO| 7.1 220| . 2ZDK117HP-1.5D-LS [MTO|11.7| 94,5 360/ 39.5 | 10 | 150 |Fig.2
2IDK072HP-1.5D-LS |MTO| 7.2 2IDK118HP-1.5D-LS |MTO|11.8
2IDKO73HP-1.5D-LS |MTO| 7.3 2IDK119HP-1.5D-LS |MTO|[11.9
2IDK074HP-15D-LS |MTO| 7.4 230/ 30.5 22DK120HP-15D-LS | @ (12,0 0., [37.0[120.0| 12 | 170 |Fig.1
27DK075HP-1.5D-LS ® |75 @ : Stock estdndar  MTO : Fabricado bajo pedido

La Profundidad de Taladrado estandar es de 1.5 D (1.5 x DC).



2ZDK-HP items de Stock Profundidad de Taladrado

Cantidad de Canales () = 2 Angulo de Hélice: 20 °

La Profundidad de Taladrado estdndar es de 3.0 D (3.0 x DC).

e e g
LCF | —
Fig.1 LN ‘ OAL ‘
|
Descripcién Stock 0 D‘?[,‘}'E,E;,}ﬁi'f“DIEansan(;dn ) TRE Forma Descripcion Stock 0 D“'}g’;‘ef:,ﬁg’;""D"Ln(insan(? 1l DN | OAL Forma
2ZDK030HP-3D | ® (3.0 | 5,0 | 14| 15 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK076HP-3D | ® | 7.6
2ZDKO31HP-3D | @ [3.1| , . 2ZDKO77HP-3D | ® | 7.7 | | .
27DK032HP3D | @ |32 | 002 | 4] 12| 6 1 60 JFgd 22DK078HP3D | @ | 78| 0015 | 34| 3| 8 |70 |Fio
2ZDK033HP-3D | ® (33| , , 2ZDKO79HP-3D | @ | 7.9
2ZDK034HP3D | @ |34 | 0012 | 12| 161 6 1 60 Figd 2ZDK08OHP-3D | ® | 8.0 | 04,5 | 36 | (36) | 8 | 70 |Fig.1
2ZDK035HP-3D | @ |35 2ZDKO81HP-3D | ® | 8.1
2ZDK036HP-3D | ® | 3.6 2ZDKO82HP-3D | ® |82 | | | @ | | o |F
27ZDK037HP-3D | ® (37| S0, | 17| 18 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK083HP-3D | @ |83 | 0 '
2ZDK038HP-3D | ® | 338 2ZDK084HP-3D | ® | 84
2ZDK039HP-3D | @ | 3.9 2ZDK085HP-3D | @ | 85
2ZDK040HP-3D | ® |40 | , , 2ZDK086HP-3D | ® |86 | 5,5 | 38 | 39 | 10 | 80 Fig.1
2ZDKO41HP3D | @ |41 | 0012 | 19 20 | 6 1 60 IFig 2ZDK087HP-3D | ® | 8.7
2ZDK042HP-3D | @ | 4.2 2ZDK088HP-3D | ® |88 | | _
27DK043HP-3D | ® |43 | S, | 20| 21 | 6 | 60 |Fig.1 22DK089HP3D | @ | 89 | 005 | 30| 40 | 10 180 [Fig
2ZDK044HP-3D | @ | 4.4 2ZDKO90HP-3D | ® | 9.0
2ZDK045HP-3D | @ | 4.5 2ZDK091HP-3D | ® | 9.1
2ZDK046HP-3D | ® | 4.6 2ZDK092HP-3D | ® | 92| 5.5 | 40 | 41 | 10 | 80 |Fig.1
2ZDK047HP-3D | @ |47 | 5., | 21| 22 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK093HP-3D | @ | 9.3
2ZDK048HP-3D | @ | 4.8 2ZDK094HP-3D | @ | 9.4
2ZDK049HP-3D | @ | 4.9 2ZDK095HP-3D | @ | 9.5
2ZDK050HP-3D | @ | 5.0 2ZDK096HP-3D | ® | 9.6
2ZDKO51HP-3D | @ |51 | 5., [ 23| 24 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK097HP-3D | ® | 9.7 | 515 | 42| 43 | 10 | 80 [Fig.1
2ZDK052HP-3D | @ | 5.2 2ZDK098HP-3D | ® | 9.8
2ZDK053HP-3D | @ |53 | , wl 5 | 6 || 2ZDK099HP-3D | @ | 9.9
2ZDK054HP-3D | @ |54 | 0012 : 2ZDK100HP-3D | ® |10.0| 04,5 | 45 | (45) | 10 | 80 |Fig.1
2ZDK055HP-3D | ® |55 5., | 25| 26 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK101HP-3D | @ |10.1| ,
Sois | 45| 46 | 12 | 100 |Fig.1
2ZDK056HP-3D | @ | 5.6 2ZDK102HP-3D | @ |10.2
2ZDK057HP-3D | @ [5.7 | , 4 2ZDK103HP-3D | ® [10.3| | .
27DK0S8HP3D | @ | 58| 0012 | 26| 27| 6 | €0 Fig 2ZDK104HP-3D | @ |10.4) 0018 | 46| 47 | 12 [100Fig
2ZDK059HP-3D | @ | 5.9 2ZDK105HP-3D | @ |10.5
2ZDK060HP-3D | ® 6.0 | 5., (28 | (28) | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK106HP-3D | ® |10.6
2ZDK061HP-3D | @ | 6.1 2ZDK107HP-3D | ® (10.7| 5., | 47 | 48 | 12 | 100 |Fig.1
2ZDK062HP-3D | @ |62 | , . 2ZDK108HP-3D | ® [10.8
22DK063HP3D | @ |63 | 005 | 28| 2| 8 |70 [Figd 2ZDK109HP-3D | @ [10.9
2ZDK064HP-3D | @ | 6.4 2ZDK110HP-3D | ® [11.0
2ZDK065HP-3D | @ | 6.5 2ZDK111HP-3D | @ |11.1
2ZDK066HP-3D | ® |66 | 5,05 (30| 31 | 8 | 70 |Fig.1 2ZDK112HP-3D | ® [11.2| S .0 | 51 | 52 | 12 |100 Fig.1
2ZDK067HP-3D | ® | 6.7 2ZDK113HP-3D | @ |11.3
2ZDK068HP-3D | ® | 6.8 | , . 2ZDK114HP-3D | @ |11.4
2ZDK069HP3D | @ |69 | 005 | 31| 32 8 |70 |Fig1 2ZDK115HP-3D | @ |11.5
2ZDK070HP-3D | ® | 7.0 2ZDK116HP-3D | ® [11.6
2ZDK071HP-3D | @ | 7.1 2ZDK117HP-3D | ® |11.7| 5416 | 53| 54 | 12 | 100 [Fig.1
2ZDK072HP-3D | @ |7.2| 5,5 (32| 33 | 8 | 70 |Fig.1 2ZDK118HP-3D | @ 1138
2ZDK073HP-3D | @ |73 2ZDK119HP-3D | @ [11.9
2ZDK074HP-3D | @ | 7.4 2ZDK120HP-3D | @ (12,0 5., | 54 | (54) | 12 |100 Fig.1
2ZDK075HP-3D | ® | 75| 545 | 34| 35 | 8 | 70 |Fig.1 ®:Stock estandar



2ZDK-HP-OH items de Stock Profundidad de Taladrado @

Cantidad de Canales (Z) = 2 Angulo de Hélice: aprox. 30 °
=
B
Descripcion Stock o . Dimensién (mm) Forma Descripcion Stock = . Dimensién (mm) Forma
DC |Pam.Bxetor) g | [N | DCON | OAL DC |Pam.Beton) g | [N | DCON | OAL

27DK030HP-3D-0H | @ | 3.0 -8.010 13.5| 15.5 3 68 |Fig.1 2IDK076HP-3D-O0H | @ | 7.6 34.2| 36.2
27DK031HP-3D-0H | @ | 3.1 14 | 16 2IDK077HP-3D-OH | @ | 7.7 | 34.7| 36.7 .
27DK032HP-3D-0H | @ | 3.2 144| 164 2IDK078HP-3D-0H | @ | 7.8 | 0915 |3571] 37.1 8 94 |Fig1
27DK033HP-3D-0H | @ | 3.3 14.9| 16.9 2IDK079HP-3D-OH | @ | 7.9 356/ 37.6
27DK034HP-3D-0H | @ | 3.4 15.3] 17.3 27DK080HP-3D-0H | @ | 8.0 _gms 36 | 38 8 94 |Fig.1
27DK035HP-3D-0H | @ | 3.5 -8.012 15.8| 17.8 4 72 |Fig.1 27DK081HP-3D-0H | @ | 8.1 36.5| 385
27DK036HP-3D-0H | @ | 3.6 16.2| 18.2 27DK082HP-3D-0H | @ | 8.2 36.9| 389
27DK037HP-3D-0H | @ | 3.7 16.7| 18.7 27DK083HP-3D-0H | @ | 8.3 374 394
27DK038HP-3D-0H | @ | 3.8 17.1) 191 2IDK084HP-3D-0H | @ | 8.4 37.8| 39.8
2IDK039HP-3D-0H | @ | 3.9 17.6| 19.6 2IDK085HP-3D-0H | @ | 8.5 73.015 38.3] 403 9 | 100 |Fig.1
2IDK040HP-3D-0H | @ | 4.0 -3.012 18 | 20 4 72 |Fig.1 27DK086HP-3D-0H | @ | 8.6 38.7| 40.7
27DK041HP-3D-0H | @ | 4.1 18.5] 20.5 2IDK087HP-3D-0H | @ | 8.7 39.2| 41.2
2IDK042HP-3D-0H | @ | 4.2 18.9] 20.9 27DK088HP-3D-0H | @ | 8.8 39.6| 41.6
27DK043HP-3D-0H | @ | 4.3 194| 214 27DK089HP-3D-0H | @ | 8.9 40.1| 421
2IDK044HP-3D-0H | @ | 4.4 19.8| 21.8 27DK090HP-3D-0H | @ | 9.0 _8‘015 40.5| 42.5 9 | 100 |Fig.1
2IDK045HP-3D-0H | @ | 4.5 _8.012 20.3] 223 5 80 |[Fig.1 27DK091HP-3D-0H | @ | 9.1 41 | 43
2IDK046HP-3D-0H | @ | 4.6 20.7| 22.7 27DK092HP-3D-0H | @ | 9.2 414| 434
2IDK047HP-3D-0H | @ | 4.7 21.2| 232 27DK093HP-3D-0H | @ | 9.3 41.9| 439
2IDK048HP-3D-0H | @ | 4.8 216 23.6 2IDK094HP-3D-0H | @ | 9.4 42.3| 443
2IDK049HP-3D-0H | @ | 4.9 22.1] 241 27DK095HP-3D-0H | @ | 9.5 _8.015 428|448 | 10 |106 |Fig.1
27DK050HP-3D-0H | @ | 5.0 -8.012 225|245 5 80 |[Fig.1 2IDK096HP-3D-0H | @ | 9.6 43.2| 45.2
27DK051HP-3D-0H | @ | 5.1 23 | 25 2IDK097HP-3D-0H | @ | 9.7 43.7| 45.7
27DK052HP-3D-0H | @ | 5.2 234|254 27DK098HP-3D-O0H | @ | 9.8 44.1| 46.1
27DK053HP-3D-0H | @ | 5.3 239 259 27DK099HP-3D-0H | @ | 9.9 44.6| 46.6
2IDK054HP-3D-0H | @ | 5.4 2431 263 2DK100HP-3D-0H | @ [10.0 _84015 45 | 47 10 | 106 |Fig.1
2IDK055HP-3D-0H | @ | 5.5 -8.012 24.8| 26.8 6 82 |Fig.1 2IDK101HP-3D-0H | @ |10.1 45.5| 47.5
2IDK056HP-3D-O0H | @ | 5.6 25.2| 27.2 27DK102HP-3D-0H | @ |10.2 45.9| 47.9
27DK057HP-3D-0H | @ | 5.7 25.7| 27.7 27DK103HP-3D-0H | @ |10.3 46.4| 484
2IDK058HP-3D-0H | @ | 5.8 26.1| 28.1 2IDK104HP-3D-0H | @ 104 46.8| 48.8
2IDK059HP-3D-0H | @ | 5.9 26.6| 28.6 2IDK105HP-3D-0H | @ |10.5 ,8.018 473|493 | 11 |116 |Fig.1
27DK060HP-3D-0H | @ | 6.0 -3.012 27 | 29 6 82 | Fig.1 27DK106HP-3D-O0H | @ [10.6 47.7| 49.7
27DK061HP-3D-0H | @ | 6.1 27.5| 29.5 2IDK107HP-3D-0H | @ |10.7 48.2| 50.2
2IDK062HP-3D-0H | @ | 6.2 2791 29.9 27DK108HP-3D-O0H | @ |10.8 48.6| 50.6
27DK063HP-3D-0H | @ | 6.3 28.4| 304 2IDK109HP-3D-0H | @ |10.9 49.1| 51.1
2IDK064HP-3D-0H | @ | 6.4 28.8| 30.8 2/DK110HP-3D-0H | @ |11.0 _8‘018 49.5| 515 | 11 |116 |Fig.1
2IDK065HP-3D-0H | @ | 6.5 _8.015 29.3] 313 7 88 |Fig.1 2IDK111HP-3D-0H | @ |11.1 50 | 52
2IDK066HP-3D-0H | @ | 6.6 29.7| 31.7 2IDK112HP-3D-0H | @ [11.2 50.4| 52.4
2IDK067HP-3D-0H | @ | 6.7 30.2| 32.2 2/DK113HP-3D-0H | @ |11.3 50.9| 52.9
2IDK068HP-3D-0H | @ | 6.8 30.6| 32.6 2IDK114HP-3D-0H | @ 114 51.3] 533
2IDK069HP-3D-0H | @ | 6.9 31.1] 331 2IDK115HP-3D-0H | @ |11.5 _8.018 51.8| 538 | 12 |122|Fig.1
2IDK070HP-3D-O0H | @ | 7.0 -8.015 31.5] 335 7 88 |Fig.1 2IDK116HP-3D-O0H | @ |11.6 52.2| 54.2
2IDK071HP-3D-0H | @ | 7.1 32| 34 2IDK117HP-3D-0H | @ |11.7 52.7| 54.7
2IDK072HP-3D-0H | @ | 7.2 324 344 2IDK118HP-3D-0H | @ |11.8 53.1] 55.1
2IDKO73HP-3D-0H | @ | 7.3 _8.015 329| 349 8 94 |Fig.1 2IDK119HP-3D-0H | @ |11.9 53.6| 55.6
2IDK074HP-3D-0H | @ | 7.4 333|353 27DK120HP-3D-0H | @ [12.0 _84018 54 | 56 12 | 122 |Fig.1
2IDK075HP-3D-O0H | @ | 7.5 33.8| 35.8 @ : Stock estdndar

La Profundidad de Taladrado estandar es de 3.0 D (3.0 x DC).
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Condiciones de Corte Recomendadas

2ZDK-HP Profund. de Taladrado Corto:ap=1.5DC Regular:ap =2DC
Pieza de Trabajo D‘amet’(?nﬁ;‘ff"°’°( 1 15| 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 | 6 | 8 10| 12|14 |16 | 18|20
pcero strctunal Ao Garbono | o™ 20,700|13,800|11,150] 9,200] 9,100| 7,800| 6,800| 6,100| 5,500 4,600 3,500 2,800 2,300| 1,800 1,600 1,400| 1,300
S5400, 45 fsa e e 350 350 430| 430| 520 520 520 520 520 520 520| 520 520| 480 480 480| 480
I Revohindeisilo 117,500/ 11,700| 9,600| 7,650| 7,200) 6,200/ 5400| 4,800| 4,400| 3,600| 2,700/ 2,200| 1,800| 1,500| 1,350| 1,200/ 1,100
SC, SN foade ance 290| 290 380 380 450 450 450| 450| 450| 450 450| 450| 450| 420| 420| 420| 420
—. feohcindsslo | 9,600| 6,400| 5,570| 4,460| 3,900| 3,400/ 2,900 2,600| 2,300| 1900|1500/ 1,200| 1,000 850| 750/ 650 600
(30~45HRQ) fsa e e 120 120 170| 170 210| 210| 210] 210| 210 210| 210| 210 210] 200| 200 200/ 200
P Revocindeislo 115,900/ 10,600|10,360| 8,290| 7,200) 6,200/ 5400| 4,800| 4,400| 3,600| 2,700/ 2,200| 1,800| 1,550| 1,350| 1,200/ 1,100
Fo40 fsa e e 220 250/ 39| 390| 390 390 390 390 390| 390 390| 390| 390| 360 360| 360| 360
N Revoucindeiuslo | 39,800| 26,600/ 23,000| 18,500| 17,800/ 15,200/ 13,100| 11,800| 10,500| 8,900| 6,700/ 5,400| 4,500| 3,800| 3,400| 3,000| 2,700
foade ance 900| 1,000| 1,270| 1,270| 1,270 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270 1,270
Aleacion de Aluminio REV°'”‘(‘:"T:}"“$)'””“"° 29,000 19,200| 17,500| 14,000/ 13,100 11,500| 10,000| 8,800| 8,000| 6,700| 5,000| 4,000/ 3,400 2,900/ 2,500| 2,200 2,000
de Fundicion
AC,ADC foa e e 550| 550| 820| 820 820| 820 820| 820| 820 820| 820| 820 820| 820/ 820| 820 820
27DK-HP Tipo véstago largo Profund. de Taladrado: ap = 1DC 27ZDK-HP-OH Profund. de Taladrado: ap = 3DC
PiezadeTabajo |"TRE| 3| 35| 4 |45| 5 | 6 | 8 | 1012 PezadeTabajo || 3| 4 | s 8 [ 10|12
AceroBstructural - "0 #510110,600 | 9,100/8,000(7,100/6,400|5,300|4,000|3,200(2,700| | Acerofstrucural | eI 19.600| 7,950| 6,3505,300/3,980(3,180|2,650
"Siosisc | Pohme | g0 3ol g0| s3] s30| 80| s30] 830| 830 Siosisc | Pohme |00 750l 70| 750| 750] 750| 750
4 (mm/min) ! (mm/min)
Neadindedcern | onest "] 9,500 8,200/7,200|6,4005,700|4,800(3,600|2,900(2400| | pcisndecern | o) | 9.550| 7,160| 5,730|4,770|3,580| 2,860 2,390
SURSNCM | Teafehanc | 630 630| 630| 630| 630| 630| 630 630| 630 SRSNCM | Teadehane | 700 680| 630 600| 600| 600| 600
pceropre-enduredido| oy 1°| 7,400| 6,400(5,600|5,000|4,500|3,700|2,800(2,200(1.900| | yeuro pre-endureddo |-y | 5:300] 3,980| 3,180(2,650|1,990|1,590| 1,330
BO~45HRO | Teafehanc | 365 365 365 365 365 365 365 365 365 (O~45HRQ | Teatehane | 309 300| 300| 300| 300| 280| 280
Hierro Fundido R‘*V"'”‘(“"m"mdf)'””“”“ 9,600/ 8,200/7,20016,400|5,700|4,8003,600|2,9002,400 . Re”°'“‘fﬂ:}nd,?)'””‘i"° 7,430| 5,570 5,10014,240/3,180|2,550(2,120
Nodular
FCDA00 lidehane | 475 a75| 475| 475| 475| 475 475 475| 475 SUs304 Tuadehane | 400| 400| 400| 500/ 500 500| 500
Neacionde Auminio | ondeusol.2,700|10,900|9,600|8,500 7,600|6,400| 4,800 3,800 3,200 Hiero undido "0 8e#ol g 550\ 7,160/ 5,730|4,770|3,580] 2,860 2,390
Nodular
fisade e | 1,050/ 1,050(1,050(1,050/1,050|1,050/1,050/1,050(1,050 FCD400 feadehance | 580| 580|500 500 500/ 450| 450
" i [Revolucion del Husillo Revolucién del Husillo
Aeadn deAumiio LS 1) 9,500 8,2007.200]6,400]5700/4,800{3,60012.90012400] | ey o) |18900]13,500|10,8005,000]6,800]5400]4,500
Tasa de Avance A7075 Tasa de Avance
AGADC plehane | 675 675| 675| 675 675 675| 675 675 675 Rlehane | 1,270| 1,270| 1,270|1,270|1,270|1,270[1,270
leaccn de Aluminio (% ¢4 #51113,100|10,000| 8,000/6,7005,000|4,000 3,400
de Fundicion
Tasa de Avance
AGADC tema© | 900| 900| 850| 850| 850| 850| 850
Precauciones
« Esta herramienta esta especialmente disefiada para
fresado profundo y NO se recomienda para torneado 27DK-HP-OH
transversal « Se recomienda el uso de liquido 9 9

« Se recomienda el uso de liquido refrigerante

« Ajuste la ap para adaptarse a la rigidez de la maquina y la
longitud del voladizo

« Utilice un mandril y maquina con la mayor rigidez posible

« Se recomienda el taladrado intermitente cuando la profundidad
de taladrado es 2D o excedente

« Es posible que se requieran modificaciones en las condiciones
de corte al cortar una superficie inclinada, dependiendo del
angulo de inclinacion (Figura a la Derecha)
Cuando lainclinacién de la pieza de trabajo sea de 30° o
menos, reduzca la tasa de avance en un 50%
Cuando la inclinacién de la pieza de trabajo sea de 30° 0 mas,
reduzca la revolucion en un 70% vy la tasa de avance en un 30%
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refrigerante interno
« Si hay una evacuacion insuficiente de
virutas en la profundidad de taladrado
especificada, se recomienda el taladrado
intermitente o cambiar las condiciones
de corte

« Se recomienda el pretaladrado si el corte
es inestable

« Se recomienda el pretaladrado y el
taladrado intermitente para el mecanizado
de acero inoxidable

« Se recomienda el taladrado intermitente
cuando la profundidad de taladrado es 2D
o excedente
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Profund. de Taladrado
1.5 DCo menor

Didm. Exterior (DC)

Profund. de Taladrado
2DCo menor
(OH: 3DC 0 menor)

Diam. Exterior (DC)
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