Introdugdo

MagicDrill DRA

Insertos aplicéveis

Haste cilindrica SS

Acessério chanfrador para SS-DRA
Haste flangeada SF

MagicDrill DRC

Insertos aplicéveis
Haste cilindrica SS

Acessério chanfrador para SS-DRC
Haste flangeada SF

MagicDrill DRV

Insertos aplicaveis

Porta-ferramenta

Acessério chanfrador para DRV

Luva ajustavel (DRV/DRZ)

MagicDrill DRZ

Insertos aplicaveis
Porta-ferramenta

MagicDrill DRW

Insertos aplicdveis
Porta-ferramenta

Micro Broca

GM - Uso geral

KM - Ferro fundido

FTP - Perfil tipo plano

HQP - Precisao / para aco carbono

HQS - Para materiais de baixa usinabilidade/aco inoxidavel
SS-DRA 1.5 DC

SS-DRA3 DC

SS-DRA 5 DC

SS-DRA 8 DC

SF-DRA1.5DC
SF-DRA3DC
SF-DRA5DC
SF-DRA 8 DC
SF-DRA12DC

SS-DRC3 DC
SS-DRC5 DC
SS-DRC8 DC

SF-DRC3 DC
SF-DRC5 DC
SF-DRC8 DC

LCMT/SCMT (aresta periférica)
LCMT/SCMT (aresta central)
DRV2DC

DRV3DC

DRV 4DC

DRV 5DC

DRV 6 DC

T
DRZ2DC
DRZ3DC
DRZ4DC
DRZ5DC
DRZ-R

WCMT
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Introdugdo

Linha de produtos

Diam. da broca
Tipo Formato (Profundidade Aresta de corte Observagdes
de furacao)
Tipo modular com Linha
97.94~925.50 | arestasduplas
130 [F=— = =R
Y/
07.94~933.0 SF-DRA
DR s )
912~925.5 Acessorio
(12D) @* chanfrador
® K4 Fixacdo por parafuso
Tipo modular com Linha
arestas duplas
¢7.94~025.99
DRC (3D/5D/8D) Acessério
chanfrador
® K34 Autofixagdo
Arestas centrais e Formato do cavaco (Material: C50) diam. da broca 20
periféricas especializadas
. b/./ Cavaco da aresta periférica Q
- " 012~060 S/
u DRV (2D/3D/4D Aresta periférica W‘
18 50/6D) (avacos da aresta central i
b4 e
©
=]
[N
® K50 Aresta central
Revestimento prateado
913~@59 Arestas centrais e Formato do cavaco (Material da peca: C50) diam. da broca 923
(2D/3D) periféricas em um inserto
313~050
#
DRZ (4D) & o0 o &, 3
® K76 027 ~g50 (avaco da arestaperiférica e
(5D @ée %95 9
DRZ-CR Cavaco da aresta central
[Com capsula] 2[;3/(;%74[)
(Feito sob encomenda) ( )
® K85
Precaucao

Ao furar a pega, um disco pode ser projetado.

A protecdo adequada da maquina é necessaria para evitar lesdes e ferimentos.
A tampa de seguranca é necessdria para os tornos convencionais a fim de

evitar acidentes.

K2



Introdugdo

Diam. da broca
Tipo Formato (Profundidade Aresta de corte Observacoes
de furacdo)
Arestas centrais e
periféricas emuminserto | Item especial feito sob
encomenda pelo cliente
DRW 960~
(Feito sob encomenda) (1D/2D/3D)
0 tipo de fixacdo integral BT também 0 didmetro maximo de furaco é 9200.
estd disponivel
® K90

Mapa de aplica¢oes da série MagicDrill

Precisao de corte

=

—~

Q
>

DRA /DRC

Parafuso de Fixacdo ~ Autofixacao

©7.94~025.50(DRA) &

©7.94~925.99(DRC)
Baixo custo de usinagem
Pode substituir de broca sélida

~—

DRV
212~60
Excelente controle dos cavacos
Baixo custo de usinagem
2D~6D

DRW
260~

Usinagem de diametros
grandes

|
>
08 212 Diam. da broca 260 Grande

K3

TV
Furacao {‘
N



MagicDrill DRA
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Broca modular de alta eficiéncia

MagicDrill D RA

Excelente precisao de furo com design de baixo esforco de corte

5 vantagens para furacoes dificeis

Design com baixo esforco de corte
melhora a precisao do furo

Afiacdo especial da aresta em “S”reduz a forca de

empuxo e controla a vibragao
Imagem da

aresta de corte

DRA Broca padrao

Comparacao do esforco de corte (Avaliagao interna)

4,000

3,000

2,000

Forca de reacéo axial (N)

1,000

DRA (GM) Concorrente B Concorrente C

Condigoes de corte: Vc = 120 m/min, f = 0.25 mm/rev

Diam. da broca 914, L/D = 5, profundidade da furacao 45 mm, com refrig., material: C50

Nucleo mais espesso limita a
deflexao

Maior precisdo do furo, com menor deflexdo, gragas
ao seu nucleo 20% mais espesso em comparacdo ao
Concorrente A.

Comparacéo da

Concorrente A

Comparacao de Circularidade - Cilindricidade (Avaliacdo interna)

DRA (GM)

Concorrente E

Concorrente D

Circularidade 18.7 ym

Cilindricidade 23.6 ym

Condigbes de corte: Vc = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev
Diam. da broca @14, L/D =5, ponto de medicéo 55 mm,
com refrig., material: C50

B Bom controle do cavaco e corte suave em furacao profunda

Reducdo da espessura do cavaco para um escoamento estavel.
O canal auxiliar e bolsdo mais largo (5D, 8D) permite um escoamento mais suave.

Comparacédo dos cavacos
(Avaliacdo interna)

VTN i
SR ” "R & - PRSE
-t - o Ry A
3 g‘,‘ P 2; "\&Aﬂ o g
% e & bagy, AT e
(E;i\;r;gg)o 5 e g d RSy, S e R M

DRA (GM) Concorrente F Concorrente G

Condigoes de corte: Vc = 60 m/min, f = 0.2 mm/rev, Didm. da broca 914, L/D =5
Profundidade da furagdo 70 mm, com refrig., material: X5CrNi1810

K4

Suporte 5D

Canal auxiliar
(Auxilia 0 escoamento do cavaco)



MagicDrill DRA

4

Facil substituicao do inserto

Substituicdo do inserto sem remover o parafuso

O revestimento MEGACOAT NANO de classe PR1535 para diversos tipos de aco a aco inoxidavel,
com a combinacao de um substrato resistente e um revestimento nano camadas especiais.

Troque o inserto sem
remover o parafuso

@)

Encaixar o inserto no porta-ferramentas
(alinhe a face do inserto na posigao do parafuso)

Longa vida util e usinagem estavel para diversos materiais

Propriedades do revestimento

40
35
30
25

Dureza (GPa)

20

MEGACOAT NANO
TiCN ¢
i
{ ]
STAIN ®,iccAcoAT
.TiN
400 600 800 1,000 1.200 1,400
Temperatura de inicio de oxidacao (°C)
|III Baixa Resisténcia a oxidagao Alta

12 recomendacéo

Comparacao da resisténcia ao desgaste (Avaliagao interna)

020 |- M DRA (PR1535)
B Concorrente H
M Concorrente |

Desgaste (mm)

Aco / Ao inoxidavel | Ferro fundido
PR1535 PR1525

Fixe o inserto apertando o parafuso

Y
Furacao &‘
\SW

0 10 20 30 40 50 60 70
Tempo de corte (min)

Condigdes de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev
Diam. de furagao 914, L/D = 5, profundidade da furagdo 45 mm, com refrig., material: 42CrMo4

Estudos de caso

Suporte ST44-2

Vc =70 m/min (n = 1,240 min™)
f=0.23 mm/rev (Vf = 285 mm/min)
Profundidade da furagao 100 mm
Com refrigeracéo interna

Com furo central

SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Furo de passagem

Tempo de corte

Concorrente J
@18-7D
(Broca modular)

0 concorrente J aplicou furacdo intermitente (“pica-pau”) para evitar a obstrucao
pelos cavacos. 0 DRA controlou o escoamento do cavaco em avanco continuo.
(Avaliagdo do Usudrio)

Placa X5CrNi1810

Vc =60 m/min (n=2,120 min™)
f=0.12 mm/rev (Vf = 254 mm/min)
Profundidade da furacao 15 mm
Com refrigeracéo interna
SS10-DRA090M-3

DA0900M-GM PR1535

Furo passante

Quantidade de furos
Concorrente K
9-3D 100

(Broca modular)

0 DRA aumentou a vida dtil em 5 vezes em comparagdo com o Concorrente K.
0 DRA manteve a usinagem estavel e um excelente acabamento superficial com
menor ruido de corte. (Avaliacéo do Usuério)
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (GM - Uso geral)

Aoinoiidivel _[O[@] M|
Metais ndo ferrosos N
Dimensao Tolerdncia  |Metal
(mm) (mm) duro
D Porta-ferramentas
Inserto Descricdo — el
oc | pL | K8 | K8 @ K18~K21
(min.) | (max.) [R: 83 K24~K28
DA 0794M-GM 794 | 134 ®:0
0800M-GM 8 1.35 ( H J
0810M-GM 8.1 | 137 0 |40 ®:®| SF12-DRA0SOM-O)
0820M-GM 82 | 138 ’ @ @®| SS10-DRA0SOM-O
0830M-GM 83 14 (O J
0840M-GM 84 | 1.42 (O J
DA 0850M-GM 85 | 1.44 (M J
0860M-GM 8.6 | 1.46 (X} SF12-DRADBSM-O
0870M-GM 87 [ 148 | 0 [+0.022|@ @] (o e
0880M-GM 8.8 | 1.49 (X J
0890M-GM 89 | 1.51 (M J
DA 0900M-GM 9 |15 o0
0910M-GM 9.1 | 154 30 .
0920M-6M 92 [156 | 0 |+002(e @f TIZOMM
0930M-GM 93 | 1.58 o0
0940M-GM 94 | 1.59 ( ]
DA 0950M-GM 9.5 | 1.61 (3 )
! 0960M-GM 96 | 163 ® O RSSO
. N
0970M-GM 9.7 | 1.65 0 (+0.022|@:@® $510-DRAO9SM-C)
0980M-GM 9.8 | 1.67 (X J
v 0990M-GM 9.9 | 1.68 (O J
l' DA 1000M-GM 0 |17 +002(0 @
7 1010M-GM 101 | 172 +0.027 (@' ® SFI6.ORATOMO
9 1020M-GM 102 (174 0 |+0027 (@ @ (Lo
O 1030M-GM 103 | 1.75 +0.027 |@:®
g 1040M-GM 104 | 177 +0027|@' ®
L DA 1050M-GM 105 | 1.79 )
; 1060M-GM 106 | 1.81 [ 3 J SF16-DRATOSM-O
| - -O
DRA Uso gera 1070M-GM 10.7 | 1.83 0 ([+0.027|@ @ $512-DRAOSM-C)
1080M-GM 108 | 1.85 [ 3 ]
DRC 1090M-GM 109 | 1.86 [ 3 ]
DA 1100M-GM 1 | 187 3 )
DRV 1110M-GM 111 | 1.89 ® O RAIONC
1120M-GM 1.2 | 191 0 (40027 @@ SS12-DRATTOM-O)
DRZ T130M-GM 13|19 oo
1140M-GM 1.4 | 1.94 (M J
DRW DA 1150M-GM 15 | 1.96 o0
| 1160M-GM 11.6 | 1.98 o0 SFI6-DRATTSMO
Micro 1170M-GM n7| 2 0 |+0.027|@® ; -
broca SS12-DRA115M-CO
| 1180M-GM 11.8 | 2.01 ( ]
1190M-GM 119 | 2.03 ( 3 ]
DA 1200M-GM 12 |20 (3 )
1210M-GM 12.1 | 2.05 (O J SF16-DRATION-O
1220M-GM 122 | 2.07 0 [+0.027|@ @ SS14-DRAT20M-C)
1230M-GM 123 | 2.08 (O J
1240M-GM 124 | 21 ( H J

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Nao é a tolerancia da dimenséo do furo.

Condigoes de corte recomendadas @ K30

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (GM - Uso geral)

Aoioidael _|O]®] M|
Metais ndo ferrosos N
Dimensédo Tolerancia  [Metal
(mm) (mm) duro
oD Porta-ferramentas
Inserto Descricdo el
: oo | e | 8 | & [T ] ®Kis-kai
(min.) | (méx.) [R: 8 K24~K28
DA 1250M-GM 125 | 212 (M J
1260M-GM 126 | 2.14 (O J SFI6-DRATZSM-O
1270M-GM 127 | 2.16 0 ([+0.027|@ @ SS14-DRAM25M-C)
1280M-GM 128 | 2.17 (X J
1290M-GM 129 | 2.19 (O J
DA 1300M-GM 13 2.2 (X}
1310M-GM 131|222 (X} SFIDRATON-O
1320M-GM 132 | 2.24 0 (+0.027|@: @ 51 4—DRA130M-C
1330M-GM 133 | 225 (M J
1340M-GM 134 | 2.27 (O J
DA 1350M-GM 135 | 229 (1)
1360M-GM 136 | 231 CH )
SF16-DRA135M-O
1370M-GM B7(233 | 0 |+007 (@@ ol
1380M-GM 138 | 2.35 CH)
1390M-GM 139 | 236 ( H )
DA 1400M-GM 14 | 233 (O J
1410M-GM 141 | 234 (M J SF16-DRATAM-O
a N
1420M-GM 142 | 236 0 ([+0.027|@ @ $516-DRATAOM-O)
1430M-GM 143 | 238 (X J
1440M-GM 144 | 24 (M J
DA 1450M-GM 145 | 242 CH) y
1460M-GM 146 | 243 ( H ) SFI6-DRATASH-O ’A
1470M-GM 147 | 245 0 [+0.027|@:® $516-DRAMSM-O U
1480M-GM 148 | 247 (M ) o
1490M-GM 149 | 249 30 %
DA 1500M-GM 15 | 2.52 [ 3 ] 5
1510M-GM 15.1 | 2.54 [ 3 J L
Uso geral 1520M-GM 152 | 2.55 (i)
1530M-GM 153 | 2.57 [ 3 J
1540M-GM 154 | 2.59 0 4007 ®:®| SF20-DRAT5OM-O
1550M-GM 15.5 | 2.61 ’ @ @®| SS16-DRATSOM-O
1560M-GM 15.6 | 2.63 [ X J
1570M-GM 15.7 | 2.65 (M}
1580M-GM 15.8 | 2.66 o0
1590M-GM 15.9 | 2.68 ( M}
DA 1600M-GM 16 | 2.69 [ 3 ]
1610M-GM 16.1 | 2.71 (M}
1620M-GM 16.2 | 2.73 (M}
1630M-GM 163 | 2.75 (M J
1640M-GM 16.4 | 2.76 0 4007 ®:®| SF20-DRAT60M-O)
1650M-GM 16.5 | 2.78 ’ ® ®| SS18-DRAT6OM-O
1660M-GM 166 | 2.8 (M J
1670M-GM 16.7 | 2.82 (M J
1680M-GM 16.8 | 2.84 (X J
1690M-GM 16.9 | 2.86 (O}

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Ndo é a tolerancia da dimensao do furo.

Condigoes de corte recomendadas @ K30

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (GM - Uso geral)

Clo]
| ]
Aoioidael _|Ol®] M|
Q8
Metais ndo ferrosos N
Dimensédo Tolerancia  [Metal
(mm) (mm) duro
oD Porta-ferramentas
Inserto Descricdo — el
o || B | K @ K18~K21
(min.) | (méx.) [R: 8 K24~K28
DA 1700M-GM 17 | 2.86 (M}
1710M-GM 17.1 | 2.88 L J
1720M-GM 1721 29 (M J
1730M-GM 173 | 2.92 (M J
1740M-GM 174 | 2.93 0 4007 ®:®| SF20-DRAT70M-O
1750M-GM 175 | 2.95 ’ @ @®| SS18-DRAT7OM-O
1760M-GM 17.6 | 297 (O J
1770M-GM 17.7 | 2.99 (O J
1780M-GM 17.8 | 3.01 o0
1790M-GM 179 | 3.03 ( M}
DA 1800M-GM 18 | 3.04 +0.027 (@: @
1810M-GM 18.1 | 3.06 +0.033(@:@®
1820M-GM 18.2 | 3.07 +0.033(@:@®
1830M-GM 183 | 3.09 +0.033 (@@
1840M-GM 184 | 3.1 0 +0.033 |@: @ | SF25-DRA18OM-O)
1850M-GM 185 | 3.13 +0.033|@: @] S520-DRA180M-O
1860M-GM 186 | 3.15 +0.033(@: @
1870M-GM 18.7 | 3.7 +0.033(@:@®
1880M-GM 188 | 3.18 +0.033(@:@®
1890M-GM 189 | 3.2 +0.033(@:@®
. DA 1900M-GM 19 | 321 [ H )
" 1910M-GM 191 | 3.23 [ 3 J
l I ' 1920M-GM 192 | 3.25 [ 3 J
o 1930M-GM 193 | 3.27 CH )
xa 1940M-GM 194 | 3.29 0 |+0033 @®:®| SF25-DRAT9OM-O)
© 1950M-GM 195 | 33 7 |@i@| SS20-DRAT19OM-O
e 1960M-GM 196 | 3.32 ()
1970M-GM 197 | 334 (M}
1980M-GM 19.8 | 3.36 ( H )
DRA 1990M-GM 199 | 3.38 o0
DA 2000M-GM 20 | 337 oo
DRC Uso geral 2010M-GM 201 | 339 oo
| 2020M-GM 202 | 3.41 (X J
DRV 2030M-GM 203 | 3.43 L J
—] 2040M-GM 204 | 3.45 0 |+0033 ® @ SF25-DRA200M-O
DRZ 2050M-GM 20.5 | 3.46 ’ @ @®| 5525-DRA200M-O
— 2060M-GM 20.6 | 3.48 (O J
DRW 2070M-GM 20.7 | 3.5 (O J
— 2080M-GM 20.8 | 3.52 (M J
mlécfg 2090M-GM 209 | 3.54 o0
DA 2100M-GM 21 | 3.54 0 |+0033 o0 5F25-DRA210M-(}
2150M-GM 215 | 3.63 ’ ® @ S525-DRA210M-O
DA 2200M-GM 22 |37 0 |+0033 ®:®| SF25-DRA220M-O)
2250M-GM 2251 38 7 |@i@| $S25-DRA220M-CO
DA 2300M-GM 23 | 387 0 |+0033 ® ®| SF25-DRA2OM-O)
2350M-GM 235 | 3.9 7 |@i@| $525-DRA23OM-C
DA 2400M-GM 24 | 404 0 |+003 @ ®| SF25-DRA240M-O
2450M-GM 245 | 413 7 |@ @ $525-DRA240M-O
DA 2500M-GM 25 42 0 |+0033 ® @ SF25-DRA250M-O
2550M-GM 255 | 429 ’ @ @ SS32-DRA250M-C)
DA ;gggmgm 22;5 ig 0 |[+0.033 : : SF32-DRA260M-O)

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Nao é a tolerancia da dimenséo do furo.

Condigoes de corte recomendadas @ K30

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (GM - Uso geral)

Aoioidael _|Ol®] M|
Metais ndo ferrosos N
Dimensédo Tolerancia  [Metal
(mm) (mm) duro
PVD | Porta-ferramentas
Inserto Descricdo 8 @ T aplicdveis
K25~K27
PET P (min.) | (max) 88 K25
DA 2700M-GM 27 | 499 (M J
a -O
| 2750M-GM 375 | 5.00 0 [+0.033 oo SF32-DRA270M-C
DA 2800M-GM 28 | 473 o0 N
2850M-GM 285 | 483 0 [+40.033 e SF32-DRA28OM-O
7 DA 2900M-GM 29 | 49 oo
2950M-GM 295 | 501 0 +0.033 PSP SF32-DRA290M-C
DA 3000M-GM 30 | 5.07 +0.033(@:@®
3050M-GM 305 [517 | 0 |+0030|e @ SHORIONC
DA 3100M-GM 31 | 5.26 ( H ) .
3150M-GM 315 | 537 0 [+0.039 °0 SF32-DRA310M-O
DA 3200M-GM 32 | 541 (X J
Uso geral 3250M-GM 32.5 | 551 0 [+0.039|® @®| SF32-DRA320M-O
3300M-GM 33 | 5.62 ( H J

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Nao é a tolerancia da dimenséo do furo.

Condigoes de corte recomendadas @ K30

Sistema de identificacao da descricao (inserto)

DAIQOOQ 'VTI-I ( )I

| Inserto para DRA | |Diém.da broca (mm)| |Métrica

Furacao t’

Inserto

GM: Uso geral, KM: Ferro fundido

FTP: Perfil tipo plano

HQP: Inserto de alta preciso (para Aco)
HQS : Materiais de baixa usinabilidade

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (KM - Ferro fundido)

Metais ndo ferrosos N
E
Dimensdo Tolerancia |3
(mm) (mm) &
= Porta-ferramentas
Inserto Descricao E et s
¢ 6 | @ | ®KsK21
DC | L[, ° ||  K2a~k28
(min.) | (mdx.) | =
DA 0794M-KM 7.94 | 1.82 O
0800M-KM 8 1.85 O
0810M-KM 8.1 | 1.89 0 0,022 LI| SF12-DRA0SOM-O
0820M-KM 82 | 193 F002211 Ss10-DRAosoM-O
0830M-KM 83 | 1.98 O
0840M-KM 84 | 2.02 O
DA 0850M-KM 8.5 | 2.06 O
0860M-KM 86 | 2.1 | SF12-DRAGBSMO
0870M-KM 8.7 | 214 0 |+0.022(C] SS10-DRA085M-O
0880M-KM 88 | 219 O
0890M-KM 89 | 2.23 O
DA 0900M-KM 9 2.02 |
0910M-KM 9.1 | 2.06 O
SF12-DRA09OM-O
0920M-KM 92 [ 211 0 |+0022|7 (0 pmaosontCo
0930M-KM 93 | 215 0
0940M-KM 94 | 219 O
DA 0950M-KM 9.5 | 223 |
0960M-KM 9.6 | 2.27 O SF12-DRAGSSMO
- =\
0970M-KM 9.7 | 232 0 [+40.022|] §510-DRA09SM-C)
¥ 0980M-KM 9.8 | 236 O
7 " | 0990M-KM 99 | 24 O
u DA 1000M-KM 0| 22 +0.022|0)
18 1010M-KM 10.1 | 2.24 +0.027 | SF16-DRAT0OMO
& 1020M-KM 102228 0 |+0027|0)| sy prwioonco
5 1030M-KM 103 | 232 +0.027 |
L 1040M-KM 104 | 237 +0.027 |CJ
DA 1050M-KM 105 | 2.41 O
DRA 1060M-KM 106 | 245 O
SF16-DRA105M-O
1070M-KM 10.7 | 2.49 0 [+40.027| §512-DRAT0SM-C)
DRC 1080M-KM 108 | 253 O
Ferro fﬁndido 1090M-KM 109 | 2.57 O
DRV DA 1100M-KM 1 | 25 O
] 1110M-KM 1.1 | 254 | SF16-DRATIOMO
DRZ 1120M-KM 12[259 | 0 |+0027|0 sy paniionco
] 1130M-KM 113 | 2.63 O
DRW 1140M-KM 1.4 | 2.67 O
— DA 1150M-KM 151|271 O
{\)Arlo(crg 1160M-Ki 161 275 1 srisoratisuO
1170M-KM N7 28 | 0 |+0027|0 ) prnisico
1180M-KM 11.8 | 2.84 |
1190M-KM 119 | 2.88 |
DA 1200M-KM 12 | 2.68 O
1210M-KM 121 | 272 O SF16-DRATZOMO
1220M-KM 122 | 276 0 [+40.027| SS14-DRA120M-C)
1230M-KM 123 | 28 O
1240M-KM 124 | 2.85 O
DA 1250M-KM 125 | 289 O
1260M-KM 126 | 293 |
- -
1270M-KM 127 | 297 0 |+0.027 (] SS14-DRA125M-O)
1280M-KM 12.8 | 3.01 O
1290M-KM 129 | 3.06 O

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Néo é a tolerancia da dimensao do furo.

Condigdes de corte recomendadas @ K30

[7: Excluido d - 4l 0s insertos DA sdo vendidos em caixas de 1 peca
: Excluido do préximo catalogo
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (KM - Ferro fundido)

Metais nao ferrosos N Metais nao ferrosos N
ol =
Dimensao Tolerancia |3 Dimensao Tolerdndia |5
(mm) (mm) £ (mm) (mm) 13
= Porta-ferramentas - Porta—fgrr’am.entas
- o aplicaveis Desaricio =|  aplicaveis
esaliio o | O @KEK ‘ 6 | @ ] @K1s-K21
K24~K28 DC | pL |, ° || K24~K28
DC PL (min.) | (méx) |12 (min.) | (max.) g
A T300MAKM B |28 - DA 1800M-KM 18 | 3.79 +0.027 |00
1310M-kM 131 | 287 Ol sFr6oRB00O 1810M-KM 181 | 3.83 +0.033 |0
1320M-KM 132 (292 | 0 [+0027|0| S514-DRAT3OM-O [P 182 | 3.88 +0.03310)
1330M-kM 133 | 29 0 1830M-KM 183 | 3.92 +0.033 |0
G |20 o [ mms
=} .. + A a -\
DA 1350M-KM 135 | 3.04 0
360K 16 | 308 - 1860M-KM 18.6 | 4.04 +0.033|0)
1370M_KM 57155 | o |vo0x || SFeorssmO 1870M-KM 18.7 | 4.08 +0.033|0
: e + $514-DRA135M-C) 1880M-KM 188 | 413 +0.033 |0
R 138\ 3.17 - 1890M-KM 189 | 417 +0.033|0
13500 139 | 321 - DA 1900M-KM 19 | 397 o
DA 1400M-KM 14 | 3.04 O 1910M:KM 101 | 201 -
mgm m 2(1)2 0 0027§ SFI6-DRATAON- 19200 192 ) 405 =
SO el B +0 | ssieoRaraon.C) 1930M-KM 193 | 409 o
1440M-KM 14‘4 3‘21 - 1940M-KM 194 | 4.14 o |40 (| SF25-DRAT90M-O
. S 1950M-KM 195 | 418 93215 s520-DRA190M-O
DA 1450M-KM 145 | 3.25 O 1960M-KM 196 | 422 0
1460M-KM 146 | 33 O 1970M-KM 19.7 | 426 O
SF16-DRA145M-O : -
1470M-KM 147 | 334 | 0 |+0.027|C SS16-DRATASM-C) 1980M-KM 198 | 43 0O
1480M-KM 148 | 3.38 0 1990M-KM 199 | 435 0
LM, b} 149 | 342 - DA 2000MKM 0 | 422 O "
DA 1500M-KM 15 | 324 O 2010M-KM 201 | 424 O ' I E
1510M-KM 1511 3.28 - 2020M-KM 202 | 428 0
1520M-KM 152 1333 - 2030M-KM 203 | 433 0 z%
1530M-KM 153 1337 - 2040M-KM 204 | 437 | |0 oo ) SF2s-DRA200MO) ®
1540M-KM 154 | 3.41 0 |+0027 CI| SF20-DRA150M-O 2050M-KM 205 | 441 +0. 1| S$S25-DRA200M-CO u:E
1550M-KM 155 | 345 T ] $516-DRATSOM-C 2060M-KM 206 | 445 o
1560M-KM 156 | 3.49 0 2070M-KM 207 | 449 O
1570M-KM 157 1 3.54 0 2080M-KM 208 | 454 O
1580M-KM 158 | 3.58 0 2090M-KM 209 | 458 ]
15900 KM 159 | 362 = DA 2100M-KM 201438 ||| ss-oRA2ioN-O
DA 1600M-KM 16 | 3.4 0 2150M-KM 215 | 459 09331 5] ss25-DRA210M-O
ggmm 12; 3‘5‘1 j DA 2200M-KM 2 [ass [ ] gl s omszn e
i e 2250M-KM 25 | 476 0531 5] ss25-DRA220M-0
1630M-KM 163 | 3.55 0 —
1640M-KM 16436 | o |Loo| | sPoomemo DA 2300N-KM B ATE g gz || T DRABONC)
1650M-KM 165 | 3.64 05| ss18-RAT60M-O 2350M-KM 35 | 494 L] S525-DRA23OM-C)
1660M-KM 16.6 | 3.68 ] DA 2400M-KM 24 491 0 10,033 [J| SF25-DRA240M-O
1670M-KM 167 | 3.72 0 2450M-KM %5 | 512 9321 s525-DRA240M-O
1680M-KM 16.8 | 3.76 0 DA 2500M-KM 25 | 508 | | oa 0| SF2s-ORA2SOM-O)
1690M-KM 16.9 | 3.81 a 2550M-KM 255 | 5.29 70| $S32-DRA250M-O
DA 1700M-KM 17 | 361 O
1710M-KM 17.1 | 3.65 0
1720M-KM 17.2 | 3.69 0
1730M-KM 173 | 374 0
1740M-KM 174378 | | oo (0] SF20-DRATTONO)
1750M-KM 17.5 | 3.82 D] ss18-DRa170M-O
1760M-KM 176 | 3.86 0
1770M-KM 177 | 39 0
1780M-KM 17.8 | 3.95 0
1790M-KM 179 | 3.99 0
k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Ndo é a tolerancia da dimenséo do furo. Condiges de corte recomendadas @ K30

[ Excluido d - 1 0s insertos DA sdo vendidos em caixas de 1 peca
: Excluido do préximo catalogo

K11



MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (FTP - Perfil tipo plano)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos N
Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) sl
duro
VD Porta-ferramentas
Inserto Descricio aplicaveis
¢ oc oo | o | B | 18 [T ] @Kis-K21
(min.) | (méx.) [R:83 K24~K28
DA 0800M-FTP 8 @ :@®| SF12-DRA0SOM-O)
0830M-FTP g3 | 20| 04| 0 |T0020g ol ssio-DRAcsOM-O
DA 0850M-FTP 8.5 ® @ SF12-DRA0SSM-O
08B0M-FTP gg | 20| 04| 0 |T0020g | ssio-oRAcss-O
DA 0900M-FTP 9 ®:®| SF12-DRA0IOM-O)
0930M-FTP o3 | 3 |08 ] 0 |H0021g ol ssio-RACIOM-O
SF12-DRA095M-O
DA 0950M-FTP 95 | 3 | 043 | 0 |+0022(@ @ oo
DA 1000M-FTP 10 33 | 046 0 +0.022 |®: @| SF16-DRAT00M-O
1030M-FTP 10.3 i ’ +0.027 |@:@| SS12-DRAT0OM-O
DA 1050M-FTP 10.5 ®:®| SF16-DRA10SM-O)
1080M-FTP 108 | 33| 04| O |H007 g g ssizpRar0sMO
SF16-DRAT1OM-O
DA 1100M-FTP M [ 34 05| 0 |+0027|@ @ o oo
SF16-DRAT15M-O
DA 1150M-FTP M5 | 34| 05 | 0 (40027 @ @ ol
SF16-DRAT20M-O
DA 1200M-FTP 12 (37 (033 | 0 |+0.027|@ @ (e
DA 1250M-FTP 125 ® ®| SF16-DRAT2SM-O
' 1270M-FTP ny| 3|08 0 [T g g ssis-nRaTaSM-O
A SF16-DRAT30M-O
u 1300M-FTP 1339056 | 0 |+0.027|@ @ (Lo
o
'S SF16-DRAT35M-O
o 1350M-FTP 135139 | 056 | 0 (40027 @@ ol
>
i SF16-DRAT40M-O
1400M-FTP [ 42| 06 | 0 |+0027|@ @ nt i
SF16-DRAT45M-O
DRA E 1450M-FTP 145142 | 06 | 0 (40027 (@@ (ol
Perfil tipo plano DA 1500M-FTP 15 ® ®| SF20-DRAT50M-O
PRC 1550M-FIP 155 | 44| 065 | 0 110027\ g g ssiepRarsom-O
DA 1600M-FTP 16 ®:®| SF20-DRA16OM-O)
DRV
o 1650M-FTP 65| 40| 07| O |H007 g gl ssigpRar60MO
DRZ DA 1700M-FTP 17 ©®:®| SF20-DRAT70M-O
] 1750M-FTP s | 2 |0 O [T g g ssisoRarzoMO
DRW DA 1800M-FTP 18 5 08 0 +0.027 |®:@®| SF25-DRA18OM-O
- 1850M-FTP 18.5 ’ +0.033 |@:@| S520-DRA18OM-O
{‘)Ar';c’g DA 1900M-FTP 191 3 Loss | o looss|®®| S25oRAtsom-O
— 1950M-FTP 19.5 ’ ' 777 |@i @] SS20-DRAT9OM-O
DA 2000M-FTP 20 ®:®| 5F25-DRA200M-O)
2050M-FTP 05 | 7|90 0 |H0033 g gl ssas-pRA200MO
DA 2100M-FTP 21 ® @ SF25-DRA210M-O
2150M-FTP 21.5 6 095 0 |+0033 @ @ S5S25-DRA210M-O
DA 2200M-FTP 22 ®:®| SF25-DRA220M-O)
2250M-FTP ns | 8| T 0 T8 g el ssas-oR220MO
DA 2300M-FTP 23 ® @ SF25-DRA23OM-O
2350M-FTP 35| 66 [ 105 0 |H00331g gl ssrspRazzoM-O
DA 2400M-FTP 24 ®:®| SF25-DRA240M-O)
2450M-FTP us | 88 | V1| O | H0033 g gl ssas-pRA2eOMO
DA 2500M-FTP 25 ®:®| SF25-DRA250M-C)
2540M-FTP w4 T[T 0 |00 g gl ssa2-oRR2sOM-O

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Ndo é a tolerancia da dimensao do furo.
Aplicével a suportes 1,5D, 3D, 5D, 8D e 12D. O furo preparado (0,5xDC) é necessario ao usar o suporte 8D/12D.

Condig¢des de corte recomendadas @ K30

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Margem Dupla
Inserto de alta precisao para abilidade/ Usinagem de aco

Usinagem de aco PR1525 inoxidavel PR1535
Diam. da broca Diam. da broca
27.94 ~319.9 28.00 ~219.5

Ponta especial de duas fases e margem dupla Ponta especial de duas fases e margem dupla

Usinagem de alta precisdo com menor oscilacéo radial ~ Melhoria da estabilidade de materiais de baixa usin-

abilidade e de aco inoxidavel durante as operacdes
de usinagem

Para materiais de baixa usin-

Ponta especial de duas fases Margem dupla Formato do canal exclusivo

m

Suprime desvios ao tocar a peca Otimizado para usinagem de Superior controle de cavaco
Melhoria da resisténcia da aresta materiais de dificil corte Evita danos as paredes do furo
de corte Melhoria da resisténcia ao calor

Furacao c,

Excelente superficie acabada

Inserto de alta precisao Para materiais de baixa usinabilidade/
para Usinagem de aco H Q P Usinagem de Aco inoxidavel H QS
Comparacao do esforco de corte ao entrar na peca

(Avaliagao interna) INeone]

= DRA (HQP)

= Concorrenter L
(Para usinagem de alta precisao)

4,500

N)

Comparacdo de resisténcia ao desgaste (Avaliacio interna)

3,000

Forca de reagao axial

0.30
1500 E 025
E d £ '
ntrada suave na peca g 020
0 025 050 075 100 &
7 y 5 015 DRA (HQS)
v vy Tempo de corte (s) E
o > +
N g 010 = DRA (HQS)
Condigoes de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 30 mm, com refrig. & 05 = Concorrente O
Material: S50C 016 (3D) e - m Concorrente P
0 5 10 15
(omparacao do acabamento Tempo de corte (min)
superficial da parede do furo
ST Detalhe do canto Detalhe do cinzel
(Avaliagdo interna)
D v p:
el R 00m  HES X155 (ApéS 14 min de usinagem)
= gg?éjaigfg::rmal E;ttu()rilg?nserto Normal sem fratura  Fratura no cinzel
4,0 umRz -
b RO, DA 105 DA (05
[mm]
Condiges de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, com refrig. Condicoes de corte: Ve = 20 m/min, f = 0.15 mm/rev, Diam. da broca @14.5 (3D)
Material: S50C 216 (5D) Profundidade da furagdo 40 mm, com refrig. (Interno/Externo), Material: Inconel 718, BT50

K13



MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (HQP - Precisao / para aco carbono)

Metais ndo ferrosos N
B
Dimenséo Tolerancia |3
(mm) (mm) g
Porta-ferramentas
. S| aplicveis
Inserto Descricao " " 1> @ K18~K21
DC | PL . | K24~K28
(min.) | (mdx.) [
DA 0794M-HQP 7941 19 [
0800M-HQP 8 [ 191 ®
0810M-HQP 81 | 193 0 |+00m2 @/ SF12-DRA0SOM-O
0820M-HQP 82 | 194 77| @] SS10-DRA0SOM-O
0830M-HQP 83 | 196 ®
0840M-HQP 84 | 198 [
DA 0850M-HQP 85 | 1.99 [
0860M-HQP 86 | 2.01 [ ] SF12-DRAGBSMO
- =\
0870M-HQP 87 | 2.03 0 [+0.022|@® §510-DRAOSSM-C)
0880M-HQP 88 | 2.05 [
0890M-HQP 89 | 2.06 [
DA 0900M-HQP 9 [219 )
0910M-HQP 91 | 221 | RN
0920M-HQP 92 [ 222 0 |+0022(@| i b
0930M-HQP 93 | 224 [
0940M-HQP 94 | 2.26 [
DA 0950M-HQP 9.5 | 227 [}
0960M-HQP 96 | 2.29 [
SF12-DRA095M-O
0970M-HQP 97 [ 231 0 [+0022|@| L\ b
Vi 0980M-HQP 98 | 232 [
" 0990M-HQP 99 | 2.34 [
u DA 1000M-HQP 10 | 235 +0.022 | @
8 1010M-HQP 10.1 | 236 +0.027 | @ SF16-DRATOOM-O
2 - -
g 1020M-HQP 10.2 | 238 0 [+0.027 |@ §512-DRAT0OM-C)
5 1030M-HQP 103 | 24 +0.027 | @
L :1 1040M-HQP 104 | 2.41 +0.027 | @
| [ [oa 1050M-HQP 105 | 243 °
1060M-HQP 106 | 2.44 ®
DRA SF16-DRAT05M-O
1070M-HQP 107|246 | 0 |+0027 (@] (o o
DRC RY 1080M-HQP 108 | 2.47 )
Precisdo 1090M-HQP 109 | 2.49 )
DRV DA 1100M-HQP 1| 265 °
1110M-HQP 1.1 | 267 [ SF16-DRATIONO
DRZ 1120M-HQP 12268 | 0 |+0.027|@| o bi e
1130M-HQP 13| 27 [
DRW 1140M-HQP 14| 272 [
| DA 1150M-HQP 15| 273 [
aﬂicro 1160M-HQP 116 | 275 O DRSO
roca ! ¥e)
] 1170M-HQP 1.7 | 2.76 0 |+0.027 |@ SS12-DRATISM-O)
1180M-HQP 1.8 | 278 [ ]
1190M-HQP 19| 28 [
DA 1200M-HQP 12 | 279 [
1210M-HQP 121 | 281 [

SF16-DRA120M-O
1220M-HQP 122 | 282 0 |+0.027 |®@ S514-DRA120M-O)
1230M-HQP 123 | 2.84 [
1240M-HQP 124 | 2.86 [

DA 1250M-HQP 125 | 2.87 °

1260M-HQP 126 | 2.89 [ ] SF16-DRATZSMO

- =\

1270M-HQP 127 | 291 0 [+0.027 |@ SS14-DRA125M-O)
1280M-HQP 128 | 2.92 [ ]
1290M-HQP 129 | 2.94 [

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Néo é a tolerancia da dimensao do furo.

Condigdes de corte recomendadas @) K31

°:! dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (HQP - Precisao / para aco carbono)

Metais ndo ferrosos N
=
Dimensdo Tolerancia |3
(mm) (mm) &
= Porta-ferramentas
. S| aplicaveis
Inserto Descricdo = @ K18~K21
DC PL k8 k8 K24~K28
(min.) | (mdx.) | =
DA 1300M-HQP 13 | 298 [ ]
1310M-HQP 131 2.99 [ ] SF16-DRATIOMO
1320M-HQP 13.2 | 3.01 0 [+0.027 |@ SS14-DRAT30M-O)
1330M-HQP 13.3 | 3.02 [
1340M-HQP 134 | 3.04 [
DA 1350M-HQP 135 | 3.06 °
1360M-HQP 13.6 | 3.07 [ SFI6-DRATISMO
1370M-HQP 13.7 | 3.09 0 [+0.027|@ SS14-DRAT35M-O)
1380M-HQP 138 | 3.1 [
1390M-HQP 139 | 3.12 [
DA 1400M-HQP 14 |31 )
1410M-HQP 141 | 3.2 °
SF16-DRA140M-O
1420M-HQP 142|314 | 0 |+0027 (@] (oo
1430M-HQP 143 | 3.16 [
1440M-HQP 144 | 3.7 [
DA 1450M-HQP 145 | 3.19 [
1460M-HQP 146 | 3.21 [ SF16-DRATSMO
1470M-HQP 147 | 3.22 0 [+0.027 |@ §516-DRAT4SM-C)
1480M-HQP 148 | 3.24 [ ]
1490M-HQP 149 | 3.25 [ '
DA 1500M-HQP 15 | 333 ® l '
1510M-HQP 15.1 | 335 [
1520M-HQP 15.2 | 3.36 ° S
1530M-HQP 153 | 3.38 [ g"
1540M-HQP 1541339 | | o @] SF20-DRATSON-O) é
1550M-HQP 155 | 341 ’ ®| SS16-DRAT50M-O
1560M-HQP 156 | 3.42 [
1570M-HQP 15.7 | 3.44 [
1580M-HQP 15.8 | 3.46 [
Pciséo 1590M-HQP 159 | 347 [
DA 1600M-HQP 16 | 3.55 [
1610M-HQP 16.1 | 3.57 °
1620M-HQP 16.2 | 3.58 °
1630M-HQP 163 | 3.6 )
1640M-HQP 164 | 3.62 0 |+0027 @/ SF20-DRA160M-O
1650M-HQP 165 | 3.63 " |@| SS18-DRAT60M-C
1660M-HQP 16.6 | 3.65 [
1670M-HQP 16.7 | 3.66 [
1680M-HQP 16.8 | 3.68 )
1690M-HQP 169 | 3.69 )
DA 1700M-HQP 17 |33 °
1710M-HQP 17.1 | 375 °
1720M-HQP 172|377 °
1730M-HQP 173 | 378 °
1740M-HQP 174 | 38 o 4007 ®| SF20-DRAT70M-O
1750M-HQP 17.5 | 3.81 ’ @®| S518-DRA170M-CO
1760M-HQP 176 | 3.83 [
1770M-HQP 17.7 | 3.84 [
1780M-HQP 17.8 | 3.86 [
1790M-HQP 179 | 3.88 [

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Néo é a tolerancia da dimensao do furo.

Condicoes de corte recomendadas @ K31

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (HQP - Precisao / para A¢o carbono)

Metais nao ferrosos N
e
Dimens&o Tolerancia |3
(mm) (mm) é
Porta-ferramentas
Inserto Descricao E (LIS
| @ K18~K21
oc | p | K& | K8 K24~K28
(min.) | (mdx.) | =
DA 1800M-HQP 18 | 3.97 +0.027 |®@
1810M-HQP 18.1 | 3.98 +0.033 (@
1820M-HQP 18.2 4 +0.033 (@
1830M-HQP 183 | 4.02 +0.033|@
1840M-HQP 184 | 4.03 0 +0.033 |@| SF25-DRAT80M-O
1850M-HQP 185 | 4.05 +0.033 |@| $520-DRA180M-C
1860M-HQP 18.6 | 4.06 +0.033 (@
1870M-HQP 18.7 | 4.08 +0.033 (@
1880M-HQP 18.8 | 4.09 +0.033 |®@
1890M-HQP 189 | 4M +0.033|@
DA 1900M-HQP 19 | 42 °
1910M-HQP 19.1 | 422 [
1920M-HQP 19.2 | 423 [
1930M-HQP 193 | 425 [
- 1940M-HQP 194 | 4.26 ®| SF25-DRAT9OM-O
Predséo 1950MHP | 195 | 428 | O [T003 @] ssa0-oRaro0m-O
1960M-HQP 196 | 4.29 [
1970M-HQP 19.7 | 431 [
1980M-HQP 19.8 | 433 [
1990M-HQP 199 | 434 [

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Ndo é a tolerancia da dimensao do furo.

Condicoes de corte recomendadas @ K31

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 peca
: Item standart
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MagicDriII DRA Insertos aplicaveis

Inserto DRA (HQS - Para materiais de baixa usinabilidade / aco inoxidavel)

Aonoidaed 8] M|
Metais nao ferrosos N
=
Dimensdo Tolerancia |3
(mm) (mm) z
=! Porta-ferramentas
. = aplicaveis
Inserto Descricdo = @ K18~K21
oc | e | ' | 8 | Kaa-k28
(min.) | (mdx.) |2

DA 0800M-HQS 8 1.76 0 |+002 ®| SF12-DRA0SOM-CO
0820M-HQS 82 | 178 | @| SS10-DRA0SOM-C)

DA 0850M-HQS 85 | 1.82 [ ] SF12-DRAOBSM-O

- -
0870M-HQS 87 | 1.85 0 ([+0.022|@ §510-DRAOSSM-O)
0880M-HQS 88 | 1.86 [ ]

DA 0900M-HQS 9 | 197 °

SF12-DRAOYOM-O
0930M-HOS 93 [ 200 | 0 [+0022|@| L\
0940M-HQS 94 | 202 [ ]

DA 0950M-HQS 9.5 | 2.03 O RS
0970M-HQS 97 [ 205 0 |+0.02|® Sm:DRAO%MB
0980M-HQS 9.8 | 2.06 °

DA 1000M-HQS 10 | 237 +0.022 |® SF16.DRATOOM-O
1030M-HQS 103 | 2.21 0 [+0.027|® S512-DRAT0OM-O)
1040M-HQS 10.4 | 2.22 +0.027 |®

DA 1050M-HQS 105 | 2.3 0 4007 @®| SF16-DRA105M-O
1080M-HQS 108 | 2.27 7 |@| SS12-DRA10SM-O

SF16-DRAT10M-O

DA 1100M-HQS 1m | 238 0 [+0.027 | @ SS12-DRATION-O)
SF16-DRA115M-O) 7

DA 1150M-HQS 05 244 | 0 [+002|e| TN "
SF16-DRA120M-O) U

DA 1200M-HQS 12 | 25 0 [+0.027 | @ §S14-DRA120M-C) 18

DA 1250M-HQS 125|257 | | Lo o07|®| SFEDRAISMO &
1260M-HQS 126 | 2.58 @] SS14-DRAT25M-O u:E

SF16-DRA130M-O)

DA 1300M-HQS 13268 | 0 [+0027|@| (o bl

DA 1350M-HQS 135 | 274 0 400 @/ SF16-DRAT35M-O
1390M-HQS 13.9 | 278 @ SS14-DRA135M-O

DA 1400M-HQS 14 | 279 0 |+0027 @/ SF16-DRA140M-O
1420M-HQS 14.2 | 2.81 “|@| SS16-DRAT4OM-CO

SF16-DRA145M-O)

DA 1450M-HQS 14.5 | 2.85 0 [+0.027|@ §516-DRAT4SM-O)

DA 1500M-HQS 15 | 2.9 [ ]
1520M-HQS 15.2 | 2.99 [ ] SE20-DRATSOMO
1530M-HQS 53] 3 0 [+0027 (@] o onC
1550M-HQS 15.5 | 3.02 [ ]
1570M-HQS 15.7 | 3.04 [ ]

DA 1600M-HQS 16 | 318 °
1610M-HQS 16.1 | 32 °

SF20-DRA160M-O
1620M-HQS 162|321 0 |+0027 (@] (o
1630M-HQS 163 | 3.22 [}
1650M-HQS 16.5 | 3.25 [}

DA 1700M-HQS 17 | 338 [ ] SE20-DRATTOMO
1750M-HQS 17.5 | 3.44 0 [+0.027 | @ §518-DRAT70M-C)
1770M-HQS 17.7 | 3.46 [ ]

DA 1800M-HQS 18 | 359 +0.027 |@ SF25-DRATBOMO
1810M-HQS 18.1 | 3.6 0 [+0.033|® S520-DRA180M-O)
1850M-HQS 18.5 | 3.65 +0.033|®

DA 1900M-HQS 19 | 379 °

SF25-DRA19OM-O)
1930M-HQS 193 | 3.82 0 |+0.033|® §520-DRA190M-C)
1950M-HQS 19.5 | 3.84 [}

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Nao é a tolerancia da dimenséo do furo.

Condicoes de corte recomendadas @ K31

°: dard Os insertos DA sao vendidos em caixas de 1 pega
: Item standar
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MagicDriII DRA Haste cilindrica SS

SS-DRA (Profundidade da furagao : 1.5 x DC)

LU
o
8 PL LS %
OAL O
° 1.5D
°
PL indica a distancia entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17
Dimensodes do porta-ferramenta
Peqas de reposi¢ao
3
Di a & Ori
ISE=Blan) 1 ParafusP de Chave Chave 5 Acessorio
Desaricio s = fixagao Insertos aplicaveis chanfrador
s & § @ K6~K17 aplicavel
. e ® K22
E| 23| = 2 O
EIEIE|E|u|s g
$S10- DRA08OM-1.5 ® | 794 | 849 66.2 | 12.8 DA0794M-...~DA0840OM-...
DRA085M-1.5 ® | 85 |89 67.5 | 13.5 DA0850M-...~DA08IOM-...
10 40 |Sim| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-1.5 ®| 9 9.49 68.7 | 143 DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-1.5 ® | 95 |99 70 15 DA0950M-...~DA0990M-...
SS12- DRA100M-1.5 ® | 10 1049 76.2 | 158 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-1.5 ® | 10.5 | 10.99 715 | 16.5 DA1050M-...~DA1090M-...
Vi 12 45 |Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
ﬂ DRAT10M-1.5 o 11 [nav| 79713 DAT100M-...~DA1140M-...
l ' DRAT15M-1.5 ® | 1151199 81 18 DA1150M-...~DA1190M-...
o $S14- DRA120M-1.5 ® | 12 |1249 822 | 188 DA1200M-...~DA1240M-...
UT
DRA125M-1.5 ® | 125 (1299 83.5 | 195 DA1250M-...~DA1290M-...
g 14 45 |Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA
5 DRAT30M-1.5 ® | 13 |1349 84.7 | 20.3 DA1300M-...~DA1340M-...
w- DRA135M-1.5 ® | 135 13.99 86 21 DA1350M-...~DA1390M-...
$S16- DRA140M-1.5 ® | 14 |1449 90.2 | 21.8 DAT400M-...~DA1440M-...
DRA DRA145M-1.5 ® [ 145 (1499 |16 | 91.5 | 22.5 | 48 |Sim| HS-3048TRP DTP-6 - DA1450M-...~DAT490M-... $32-CH16-DRA
DRA150M-1.5 ® | 15 [1599 95 24 DA1500M-...~DA1590M-...
DRC $S18- DRATGOM-1.5 ®| 16 |1699]| | 985|255 | DAT600M-...~DAT690M-...
18 48 |Sim| HS-3048TRP DTP-6 - $32-CH18-DRA
DRV DRA170M-1.5 ® | 17 [17.99 101 27 DA1700M-...~DA1790M-...
$S20- DRA180M-1.5 ® | 18 |[18.99 106.5 | 28.5 DA1800M-...~DA1890M-...
20 50 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRZ DRAT90M-1.5 ® | 19 |19.99 109 | 30 DAT900M-...~DA1990M-...
—— $S25- DRA200M-1.5 ® | 20 |20.99 1751 315 DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-1.5 ®| 21 |21.99 120 | 33 DA2100M-...~DA2150M-...
Micro DRA220M-1.5 ® | 22 |2299|25|123.5| 345 |56 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
broca DRA230M-1.5 ® | 23 |2399 126 | 36 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-1.5 ® | 24 |2499 1285 37.5 DA2400M-...~DA2450M-...
$S32- DRA250M-1.5 ® | 25 | 25532 135 | 39 |60 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -
Sistema de identificacao da descricao (porta-ferramenta)
OO - DRA OOO M|- O
L Il | L |
3 3 3 1 3
Tipo de haste||Diam. da haste (mm Diam. minimo do inserto| [ Métrica Profundidiade de furacdo
1.5(LU = 1.5xDQ)
S5 : Haste cilindrica 3 (LU =3xDQ)
SF: Haste flangeada 5 (LU = 5xDQ)
8 (LU =8xDQ)
12(LU =12xDQ)

@ : ltem standard
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MagicDrill DRA Haste cilindrica S

SS-DRA (Profundidade da furagéo : 3 x D()

LU
U PL LS 2
o OAL )
O
- 3D
PL indica a distancia entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17
Dimensodes do porta-ferramenta
Peqas de reposi¢ao
2
Di 3 o 2q
e o Parafus? de Chave Chave Acessbrio
Desaricio s = fixagao Insertos aplicaveis chanfrador
: 2 E @ K6~K17 aplicével
. = g o ® K22
= =1 = — fireg
EIEIB[B|uw b / ﬁ
$S10- DRA08OM-3 ® | 794 | 849 79 | 255 DA0794M-...~DA0840OM-...
DRA085M-3 ® | 85 | 899 81 | 27 DA0850M-...~DA08B9IOM-...
10 40 |Sim| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-3 ® 9 |949 83 | 285 DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-3 ® | 95 |99 85 30 DA0950M-...~DA0990M-...
SS12- DRA100M-3 ® | 10 1049 92 | 315 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-3 ® | 10.5 | 10.99 9% | 33 DA1050M-...~DA1090M-...
12 45 |Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
DRAT10M-3 ® | 11 |11.49 97 | 345 DA1100M-...~DA1140M-...
DRAT15M-3 ® | 1151199 99 36 DA1150M-...~DA1190M-...
$S14- DRA120M-3 ® | 12 |1249 101 | 37.5 DA1200M-...~DA1240M-... o
DRA125M-3 ® | 125 | 1299 103 | 39 DA1250M-...~DA1290M-... S
14 45 |Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA ol
DRA130M-3 ® | 13 |1349 105 | 405 DA1300M-...~DA1340M-... 5
DRA135M-3 ® | 135 13.99 107 | 42 DA1350M-...~DA1390M-... =
$S16- DRA140M-3 ® | 14 |1449 112 | 435 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA145M-3 ® | 145149916 | 114 | 45 |48 |Sim| HS-3048TRP DTP-6 - DA1450M-...~DA1490M-... $32-CH16-DRA
DRA150M-3 ® | 15 |1599 119 | 48 DA1500M-...~DA1590M-...
$S18- DRA160M-3 ® | 16 |16.99 18 124 | 51 48 |sim| Hs-3048TRP DTP-6 DA1600M-...~DA1690M-... 632-CH18-DRA
DRA170M-3 ® | 17 [17.99 128 | 54 DA1700M-...~DA1790M-...
$S20- DRA180M-3 ® | 18 |18.99 135 | 57 DA1800M-...~ DA1890M-...
20 50 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRA190M-3 ®| 19 |19.99 139 | 60 DA1900M-...~DA1990M-...
$S25- DRA200M-3 ® | 20 |20.99 149 | 63 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-3 ® | 21 |21.99 153 | 66 DA2100M-...~DA2150M-...
DRA220M-3 ® | 22 |2299(25| 158 | 69 |56 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
DRA230M-3 ® | 23 |29 162 | 72 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-3 ® | 24 |2499 166 | 75 DA2400M-...~DA2450M-...
$S32- DRA250M-3 ® | 25 | 25532 174 | 78 |60 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -

@ : ltem standard
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MagicDrill DRA Haste cilindrica S

SS-DRA (Profundidade da furagdo : 5 x D()

LU ,
Lﬁg_ ______ _W_
PL LS 2
| =
al OAL s
)
° 5D
PL indica a distancia entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17
Dimensodes do porta-ferramenta
Peqas de reposi¢ao
g
Dimensa =) Gri
imensao (mm) g Parafus? de Chave Chave Acessorio
Desaricio s = fixagao Insertos aplicaveis chanfrador
: 2 E @ K6~K17 aplicével
. = g o ® K22
£ = = — fired
EIEIB[B|uw b / ﬁ
$510-  DRAOSOM-5 ® | 794 | 849 9% | 425 DA0794M-...~DAOB4OM-...
DRAO85M-5 ®| 85 | 899 99 | 45 DAO850M-...~DAOBIOM-...
10 40 [Sim| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-5 ®| 9 |949 102 | 47.5 DA09OOM-...~DAO940M-...
DRA095M-5 ®| 95 |99 105 | 50 DA0950M-...~DAO9IOM-...
$S12- DRA100M-5 ®| 10 |1049 113 | 525 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-5 ® | 105 |10.99 116 | 55 DA1050M-...~DA1090M-...
y 12 45 [Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
" DRA110M-5 o 11 [149 120 | 575 DA1100M-...~DAT140M-...
l ' DRA115M-5 ®| 1151199 123 | 60 DA1150M-...~DA1190M-...
o $S14-  DRA120M-5 ®| 12 |1249 126 | 625 DA1200M-...~DA1240M-...
UT
DRA125M-5 ® | 125 |12.99 129 | 65 DA1250M-...~DA1290M-...
ol 14 45 [Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA
5 DRA130M-5 ®| 13 |1349 132 | 67.5 DA1300M-...~DA1340M-...
& DRA135M-5 ®| 1351399 135 | 70 DA1350M-...~DA1390M-...
516~ DRAT40M-5 ®| 14 |1449 141 | 725 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA DRA145M-5 ® | 145 (1499 (16| 144 | 75 |48 |Sim| HS-3048TRP | DITP-6 - DA1450M-...~DA1490M-... $32-CH16-DRA
| DRA150M-5 ®| 15 |1599 151 | 80 DA1500M-...~DA1590M-...
DRC SS18-  DRAT6OMS ®| 16 [1699| | 158 | 85 A DAT600M-...~DAT690M-..
18 48 |Sim| HS-3048TRP | DTP-6 - $32-CH18-DRA
- DRA170M-5 ®| 17 |17.99 164 | 90 DA1700M-...~DA1790M-...
$520-  DRA180M-5 ®| 18 |1899 173 | 9 DA1800M-...~DA1890M-...
20 50 [Sim| HS-4067TRP |  DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRZ DRA190M-5 ®| 19 |19.99 179 | 100 DA1900M-...~DA1990M-...
1 |Ss25-  DRA200M-5 ®| 20 |2099 191 | 105 DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-5 ® | 21 (2199 197 | 110 DA2100M-...~DA2150M-...
Mico DRA220M-5 ® | 22 (2299(25| 204 | 115 |56 |Sim| HS-4067TRP | DITP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
broca DRA230M-5 ®| B3 |29 210 | 120 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-5 ®| 24 |2499 216 | 125 DA2400M-...~DA2450M-...
§532-  DRA250M-5 ®| 25 | 255 (32| 226 | 130 |60 |Sim| HS-4067TRP | ~DIP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -
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MagicDrill DRA Haste cilindrica S

SS-DRA (Profundidade da furagéo : 8 x D()

LU
. ~— S E%X _______ )
B==
PL LS 2
) =
a OAL 5
|
5 8D
PL indica a distancia entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17
Dimensodes do porta-ferramenta
Peqas de reposi¢ao
2
Di 3 o 2q
e o Parafus? de Chave Chave Acessbrio
Desaricio s = fixagao Insertos aplicaveis chanfrador
: 2 E @ K6~K17 aplicével
. = g o ® K22
= =1 = — fireg
EIEIB[B|uw b / ﬁ
$S10- DRA08OM-8 ® | 794 | 849 121 | 68 DA0794M-...~DA0840OM-...
DRA085M-8 ® | 85 | 899 126 | 72 DA0850M-...~DA08IOM-...
10 40 |Sim| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-8 ® 9 |949 130 | 76 DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-8 ® | 95 |99 135 | 80 DA0950M-...~DA0990M-...
SS12- DRA100M-8 ® | 10 1049 144 | 84 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-8 ® | 10.5 | 10.99 149 | 88 DA1050M-...~DA1090M-...
12 45 |Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
DRA110M-8 ® | 11 |11.49 154 | 92 DA1100M-...~DA1140M-...
DRA115M-8 ® | 1151199 159 | 96 DA1150M-...~DAT190M-...
$S14- DRA120M-8 ® | 12 |1249 163 | 100 DA1200M-...~DA1240M-... o
DRA125M-8 ® | 125 | 1299 168 | 104 DA1250M-...~DA1290M-.... S
14 45 |Sim| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA ol
DRA130M-8 ® | 13 |1349 172 | 108 DA1300M-...~DA1340M-... 5
DRA135M-8 ® | 135 13.99 177 | 112 DA1350M-...~DA1390M-.... =
$S16- DRA140M-8 ® | 14 |1449 184 | 116 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA145M-8 ® | 145149916 | 189 | 120 | 48 |Sim| HS-3048TRP DTP-6 - DA1450M-...~DA1490M-... $32-CH16-DRA
DRA150M-8 ® | 15 |1599 199 | 128 DA1500M-...~DA1590M-...
$S18- DRA160M-8 ® | 16 |16.99 18 209 | 136 48 |sim| Hs-3048TRP DTP-6 DA1600M-...~DA1690M-... 63-CH18-DRA
DRA170M-8 ® | 17 [17.99 218 | 144 DA1700M-...~DA1790M-...
$S20- DRA180M-8 ® | 18 |18.99 230 | 152 DA1800M-...~DA1890M-...
20 50 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRA190M-8 ®| 19 |19.99 239 | 160 DA1900M-...~DA1990M-...
$S25- DRA200M-8 ® | 20 |20.99 254 | 168 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-8 ® | 21 |21.99 263 | 176 DA2100M-...~DA2150M-...
DRA220M-8 ® | 22 |2299(25| 273 | 184 |56 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
DRA230M-8 ® | 23 |29 282 | 192 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-8 ® | 24 |2499 291 | 200 DA2400M-...~DA2450M-...
$S32- DRA250M-8 ® | 25 | 25532 304 | 208 |60 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -
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MagicDriII DRA Acessorio chanfrador para SS-DRA

Acessorio chanfrador

o F
“ 8
= )
@ J Faixa de ajuste da profundidade
. ~ v de perfuracio
Dimensodes
o remrrefTiT Diam. da haste da broca Dimensao (mm) o
Descricdo Disponibilidade » Insertos aplicaveis
aplicavel DB DCON BD LF [ V(Max.)
$20-CH10-DRA [ 10 20 39 110 52 18
$32-CH12-DRA ° 12 32 43 130 62 24
$32-CH14-DRA [ ] 14 32 45 130 62 24
(T1273-45DA
$32-CH16-DRA [ ] 16 32 47 141 62 24
$32-CH18-DRA [ ] 18 32 49 145 62 24
$32-CH20-DRA ° 20 32 53 150 62 245
Insertos aplicaveis
MEGACOAT NANO Dimensdo (mm)
Inserto Descriao
E PRIS35 wi 3
(T1273-45DA [ 13.54 3.97
w1 s |
Profundidade da furacao e dimensao do chanfro oo
U i
e |
UT —
U
g |
=z
DRA be
DRC Diam. da broca (mm) Profundidade da furagdo (mm)
Dimens&o do chanfro (mm)
oAV DC T (broca 3D) T (broca 5D) T (broca 8D) Suporte do chanfro aplicavel
min. max. min. max. min. max. min. méx. Ts Ts max.
DRz 7.94 8.49 125 20 18 36 8 60
8.50 8.99 125 215 21.5 385 48 64
DRW 25 8 $20-CH10-DRA
9.00 9.49 12.5 23 24 4 52 68
Micro 9.50 9.99 12.5 245 27.5 435 57.5 72.5
broca 10.00 1049 155 2% py) 16 52 76
10.50 10.99 16 27.5 245 48.5 56 80
4 8 $32-CH12-DRA
11.00 11.49 16.5 29 27 51 60 84
11.50 11.99 17.5 30.5 29.5 53.5 64 88
12.00 12.49 18 32 32 56 68 92
12.50 12.99 19 34 35 59 725 96.5
4 8 $32-CH14-DRA
13.00 13.49 19.5 35.5 37.5 61.5 76 100
13.50 13.99 20 36.5 39.5 63.5 80 104
14.00 14.49 21 385 42.5 66.5 84.5 108.5
14.50 14.99 21.5 40 45 69 88.5 1125 4 8 $32-CH16-DRA
15.00 15.99 225 4.5 47.5 7.5 925 116.5
16.00 16.99 24 44.5 52.5 76.5 100.5 1245
4 8 $32-CH18-DRA
17.00 17.99 255 47.5 57.5 81.5 108.5 132.5
18.00 18.99 27.5 51 64 87 121 141
4 8 $32-CH20-DRA
19.00 19.99 29.5 54 69 92 129 149

Ts: Profundidade maxima de chanfro com condi¢6es de corte recomendadas para DRA
Ts méx. : E necessario ajustar as condigdes de corte, como reduzir o avango para 50% e/ou a velocidade de corte.
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MagicDriII DRA Acessério chanfrador para SS-DRA

Pecas de reposicao
Para fixacao da haste Para montagem dos insertos
Acessério chanfrador Parafuso de ajuste
Grampo Parafuso de fixacdo Plugue Grampo Parafuso de fixacdo Chave
Chave Chave T o
Descricio hexagonal @ %) hexagonal (Nam) @ % - /
(mm) = (mm) =
$20-CH10-DRA A-12X22 (P-CH10 12
6 HS8X8 4
$32-CH12-DRA AJ-16X30 (P-CH12 15
3 CHIDRA A-20X30 8 Sl HS10K10 ° 2 BNP6 COON WeX18N DTM-15
$32-CH16-DRA (P-CH16 30
HS12X10 6
$32-CH18-DRA (P-CH18 30
AJ-22X35 10
$32-CH20-DRA (P-CH20 HS16X10 8 45

Como usar o acessorio chanfrador DRA

1. Monte a broca DRA no acessério chanfrador. (Fig. 1

—

2. Instale um inserto e aperte temporariamente com folga entre a
aresta de corte e o corpo DRA. (Fig. 2)

Folga Aperto parcial

Parte de Folga

Fig. 2 Instalagdo dos Insertos

DRA

(Tipo SS) Acessorio chanfrador

Fig. 1 Montagem do DRA

3. Ajuste a profundidade de furagdo girando o parafuso de ajuste 4. Alinhe a aresta do canal e a parte preta do alivio da broca
com a chave hexagonal. (Fig. 3) girando a broca DRA na posicdo mostrada na Fig.4

Parafuso de fixacdo

ol Alinhamento
ugares)

Profundidade
da furago,

Comprimento H

Ajustavel

Parafuso de ajuste

Furacao @

Aresta do canal

Profundidade da furaéo
(Apos ajuste)

Parte com folga

Fig. 3 Ajuste da Profundidade de Furacao Fig.4 Alinhamento do DRA
5. Aperte os dois parafusos de fixagdo para DRA 6. Aperte os insertos enquanto pressiona levemente a aresta do
(consulte a tabela 1. para o torque recomendado) inserto contra a parte com alivio (Fig. 5).

(Torque recomendado 3.5N-m)
Tabela 1 Torque recomendado

Aperto Completo

Parafuso de fixacdo
Acessério chanfrador Torque recomendado  (Chave hexagonal
(N-m) (mm)
$20-CH10-DRA 12 s
$32-CH12-DRA 15
$32-CH14-DRA 20 5
$32-CH16-DRA 30 6 Presséo leve
$32-CH18-DRA 30
$32-CH20-DRA 45 8

Fig.5 Aperto completo

Precaucoes

- Os grampos e os parafusos de fixacdo dos insertos precisam ser substituidos
regularmente

- Com o adesivo de travamento de rosca é aplicado ao parafuso de ajuste.
Podera perder eficacia se os parafusos forem usados por muito tempo.
Recomenda-se a substituicdo regular.

- Favor ndao mexer nos plugues.

- O acessorio chanfrador é compativel com a Haste Cilindrica SS-DRA.
N&o pode ser usado com Haste Flangeada SF-DRA.

- O chanfrador requer dois insertos de chanfro. Usar somente um inserto nao
é recomendado.

- Somente remova inteiramente os parafusos de fixacao ao substitui-los.
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MagicDriII DRA Haste flangeada SF

SF-DRA (Profundidade da furagao : 1.5 x DC)

v
>
L
LU I
a
O ©
a| Pt LFS LS Z
OAL 9
1.5D
PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17
Dimensodes do porta-ferramenta
Pegas de reposi¢ao
=
Dimenséo (mm) &'|  Parafusode
k] ) Chave Chave
Descricio = 2| firagao Insertos aplicaveis
¢ 2 = @ K6~K17
o
£ 2l= = | § 3 ©
EIEIE| 2|8 v s|E / ﬁ
SF12-  DRAOSOM-1.5 ® | 7.94 | 849 712 | 262 | 128 DAO794M-...~DA084OM-...
DRA085M-1.5 ®| 85 | 899 725 | 275 | 135 DA0B50M-...~DAO8IOM-...
12 45| 16 |Sim| HS-2524TRP - FTP-5
DRA09OM-1.5 ®| 9 |949 737 | 287 | 143 DAO900M-...~DAO94OM-...
DRA095M-1.5 ®| 95 |99 75 | 30 | 15 DA0950M-...~DAO99OM-...
SF16-  DRAT00M-1.5 ®| 10 |1049 792 | 312 | 158 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-1.5 ® | 105 | 10.99 805 | 325 | 165 DA1050M-...~DA1090M-...
ﬂ DRAT10M-1.5 o 11 [1ao| [827]347] 173 DAT100M-...~DAT140M-...
l ' DRAT15M-1.5 ® | 115 |11.99 84 | 36 | 18 DA1150M-...~DA1190M-...
HS-2534TRP - FTP-5
o DRAT20M-1.5 o 12 |1249 852 | 37.2 | 188 ) DA1200M-...~DA1240M-...
< 16 48120 [Sim
o DRA125M-1.5 ® | 125 |12.99 86.5 | 385 | 19.5 DA1250M-...~DA1290M-...
©
5 DRAT30M-1.5 ®| 13 |1349 87.7 | 397 | 203 DA1300M-...~DA1340M-...
& DRA135M-1.5 ® | 135 |13.99 89 | 41 | 2 DA1350M-...~DA1390M-...
DRAT40M-1.5 ®| 14 |1449 90.2 | 422 | 218 DAT400M-...~DA1440M-...
HS-3048TRP |  DTP-6 -
DRA DRA145M-1.5 ® | 145 1499 915 | 435 | 225 DA1450M-...~DA1490M-...
~ | |SF20-  DRA150M-15 ®| 15 |1599 97 | 47 | 4 DA1500M-...~DA1590M-...
DRC DRAT60M-1.5 ® | 16 |16.99 201005 | 505 | 25.5 | 50 | 25 |Sim| HS-3048TRP | DIP-6 - DA1600M-...~DA1690M-...
DRV DRA170M-1.5 ®| 17 |17.99 103 | 53 | 27 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25-  DRAT80M-1.5 ®| 18 |1899 112.5| 565 | 28.5 DA1800M-...~DA1890M-...
DRZ DRAT90M-1.5 ®| 19 |19.99 15 | 59 | 30 DA1900M-...~DA1990M-...
] DRA200M-1.5 ®| 20 |2099 117.5] 615 | 315 DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-1.5 ® | 21 (2199 120 | 64 | 33 ) DA2100M-...~DA2150M-...
25 56 | 32 |Sim| HS-4067TRP |  DTP-7 -
Mico DRA220M-1.5 | 2 |29 1235 675 | 345 DA2200M-...~DA2250M-...
broca DRA230M-1.5 ®| B3 |29 126 | 70 | 36 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-1.5 ®| 24 |2499 1285 | 725 | 37.5 DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-1.5 ®| 25 | 255 31| 75 | 39 DA2500M-...~DA2550M-...

Sistema de identificacao da descri¢ao (porta-ferramenta)

OO - DRA OO0 M- O

L 11 |
3 3 1 3
. s s - . . Profundidade de furacdo
Tipo de haste||Diam. da haste (mm Diam. minimo do inserto| [ Métrica =
1.5(LU = 1.5xDQ)
§S: Haste cilindrica 3 (LU =3xDQ)
SF : Haste flangeada 5 (LU = 5xDQ)
8 (LU =8xDQ)
12(LU = 12xDQ)

@ : ltem standard
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MagicDriII DRA Haste flangeada SF

SF-DRA (Profundidade da furagéo : 3 x D()

DCSFMS

[ 1 |[DcsFms

I
® =g

LFS LS

Fig. 1 Fig. 2 3D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17

DCONP

DCONM®

Dimensodes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
8
Di a &
sty (51 ParafusP de Chave Chave
Descricio g E| o firecdo Insertos aplicaveis
¢ 2 S| @ K6~K17
s
S|l Bz = | == ©
E|E|8| 3|8 |uv s / ﬁ
SF12- DRA08OM-3 ® | 794 | 849 84 39 | 255 L DA0794M-...~DA084OM-...
DRA085M-3 ® | 85 |89 86 41 27 1 DA0850M-...~DAO8IOM-...
12 45 | 16 |Sim—— HS-2524TRP - FTP-5
DRA09OM-3 ®| 9 9.49 88 43 | 285 L1 DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-3 ® | 95 |99 90 45 30 1 DA0950M-...~DA0990M-...
SF16- DRA100M-3 ® | 10 1049 95 47 | 315 L DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-3 ® | 10.5 | 10.99 97 49 33 1] DA1050M-...~DAT090M-...
DRAT10M-3 ® | 11 |11.49 100 | 52 | 345 L1 DA1100M-...~DAT140M-...
DRAT15M-3 ® | 1151199 102 | 54 36 1 DA1150M-...~DAT190M-...
—1 HS-2534TRP - FTP-5
DRA120M-3 ® | 12 |1249 104 | 56 | 375 1 DA1200M-...~DA1240M-... o
16 48 | 20 | Sim —— 2
DRA125M-3 ® | 125 1299 106 | 58 39 1 DA1250M-...~DAT290M-... (v
— ©
DRAT30M-3 ® | 13 |1349 108 | 60 | 40.5 L1 DA1300M-...~DA1340M-... 5
DRA135M-3 ® | 135 13.99 10 | 62 42 1 DA1350M-...~DAT390M-... w-
DRA140M-3 ® | 14 |1449 M2 | 64 | 435 1 DA1400M-...~DA1440M-...
——1 HS-3048TRP DTP-6 -
DRA145M-3 ® | 145 | 14.99 114 | 66 45 1 DA1450M-...~DA1490M-...
SF20- DRA150M-3 ® | 15 |1599 121 n 48 L1 DA1500M-...~DAT590M-...
DRAT60M-3 ® | 16 [1699]20| 126 | 76 51 |50 25 |Sim L1 HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DAT690M-...
DRA170M-3 ® | 17 [17.99 130 | 80 54 1 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25-  DRA180M-3 ® | 18 |18.99 141 | 85 57 1] DA1800M-...~DA1890M-...
DRAT90M-3 ® | 19 |19.99 145 | 89 60 1] DA1900M-...~DAT990M-...
DRA200M-3 ® | 20 |20.99 149 | 93 63 L1 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-3 ® | 21 |21.99 153 | 97 66 1 DA2100M-...~DA2150M-...
25 56 | 32 |Sim—— HS-4067TRP DTP-7 -
DRA220M-3 ® | 22 |2299 158 | 102 | 69 L DA2200M-...~DA2250M-...
DRA230M-3 ® | 23 |2399 162 | 106 | 72 1] DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-3 ® | 24 |2499 166 | 110 | 75 L1 DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-3 ® | 25 |2599 170 | N4 | 78 1 DA2500M-...~DA2550M-...
SF32- DRA260M-3 ® | 26 2699 178 | 120 | 81 i DA2600M-...~DA2650M-...
DRA270M-3 ® | 27 |27.99 181 | 123 | 84 | 2] DA2700M-...~DA2750M-...
DRA280M-3 ® | 28 |28.99 185 | 127 | 87 | 2 DA2800M-...~DA2850M-...
DRA290M-3 ® | 29 (299932 189 | 131 9 |58]39 Simi HS-50100TRP | DTPM-15 - DA2900M-...~DA2950M-...
DRA300M-3 ® | 30 (3099 193 | 135 | 93 i DA3000M-...~DA3050M-...
DRA310M-3 ® | 31 |31.99 19 | 138 | 9% | 2] DA3100M-...~DA3150M-...
DRA320M-3 o 32 33 200 | 142 | 99 2 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : ltem standard
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MagicDriII DRA Haste flangeada SF

SF-DRA (Profundidade da furagéo : 5 x D()

} ‘ !DCSFMS
3
|
T

\ 1] ‘DCSFMS

® =
5D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17

DCON

DCONP®

Dimensodes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
]
Dimensao &
o @ ParafusP (E Chave Chave
Descricio g E| o firecdo Insertos aplicaveis
¢ = 2= @ K6~K17
'g
| El=z| 2| == ©
E|E|8| 3|8 |uv s / ﬁ
SF12- DRA08OM-5 ® | 794 | 849 101 56 | 42.5 L DA0794M-...~DA084OM-...
DRA0O85M-5 ® | 85 |89 104 | 59 | 45 1 DA0850M-...~DA08IOM-...
12 45 | 16 |Sim—— HS-2524TRP - FTP-5
DRA09OM-5 ®| 9 9.49 107 | 62 | 475 L DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-5 ® | 95 |99 10 | 65 50 1 DA0950M-...~DA0990M-...
SF16- DRA100M-5 ® | 10 1049 116 | 68 | 525 L DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-5 ® | 10.5 [10.99 m | n 55 L DA1050M-...~DA1090M-...
" DRAT10M-5 ® | 11 |11.49 123 | 75 | 575 L DA1100M-...~DAT140M-...
l I ' DRAT15M-5 ® | 1151199 126 | 78 60 1 DA1150M-...~DAT190M-...
—1 HS-2534TRP - FTP-5
o DRA120M-5 ® | 12 |1249 129 | 81 | 625 1 DA1200M-...~DA1240M-...
3 16 48 | 20 |Sim{—
On DRA125M-5 ® | 125 (1299 132 | 84 65 1 DA1250M-...~DA1290M-...
2 L
5 DRAT30M-5 ® | 13 |1349 135 | 87 | 675 L DA1300M-...~DA1340M-...
w- DRA135M-5 ® | 135 13.99 138 | 90 70 1 DA1350M-...~DAT390M-...
DRA140M-5 ® | 14 |1449 141 93 | 725 1 DA1400M-...~DA1440M-...
— HS-3048TRP DTP-6 -
DRA DRA145M-5 ® | 145 | 14.99 144 | 9% 75 1 DA1450M-...~DA1490M-...
SF20- DRA150M-5 ® | 15 |1599 153 ] 103 | 80 L DA1500M-...~DAT590M-...
DRC DRA160M-5 ® | 16 [16.99]20| 160 | 110 | 8 |50|25 SimL HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DAT690M-...
DRV DRA170M-5 ® | 17 [17.99 166 | 116 | 90 1 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25- DRA180M-5 ® | 18 |[18.99 179 | 123 | 95 L DA1800M-...~DA1890M-...
DRZ DRA190M-5 ® | 19 |19.9 185 | 129 | 100 1] DA1900M-...~DA1990M-...
— DRA200M-5 ® | 20 |20.99 191 | 135 | 105 L DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-5 ®| 21 |21.99 197 | 141 | 110 e DA2100M-...~DA2150M--..
25 56 | 32 |Sim—— HS-4067TRP DTP-7 -
Micro DRA220M-5 ® | 22 |2299 204 | 148 | 115 L DA2200M-...~DA2250M-...
broca DRA230M-5 ®| 23 |239 210 | 154 | 120 L1 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-5 ® | 24 |2499 216 | 160 | 125 L DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-5 ® | 25 |2599 222 | 166 | 130 1 DA2500M-...~DA2550M-...
SF32- DRA260M-5 ® | 26 2699 232 | 174 | 135 L DA2600M-...~DA2650M-...
DRA270M-5 ® | 27 |27.9 237 | 179 | 140 | 2 | DA2700M-...~DA2750M-...
DRA280M-5 ® | 28 |28.99 243 | 185 | 145 L DA2800M-...~DA2850M-...
DRA290M-5 ® | 29 |29.99|32| 249 | 191 | 150 |58 |39 |Sim L HS-50100TRP | DTPM-15 - DA2900M-...~DA2950M-...
DRA300M-5 ® | 30 (3099 255 | 197 | 155 L DA3000M-...~DA3050M-...
DRA310M-5 ® | 31 |31.9 260 | 202 | 160 | 2 | DA3100M-...~DA3150M-...
DRA320M-5 o 32 33 266 | 208 | 165 2 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : ltem standard
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MagicDriII DRA Haste flangeada SF

SF-DRA (Profundidade da furacéo : 8 x D()

Wl w
w | g 3|
® s =1 =
g P LFs Ls £ s | e
OAL S &
o
[a)
Fig. 1 Fig.2 8D
PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17
Dimensodes do porta-ferramenta
Pecas de reposicao
8
Di a &
sty (51 ParafusP de Chave Chave
Descricio g E| o firecdo Insertos aplicaveis
g 2 2= @ K6~K17
'g
| El=z| 2| == ©
E|E|8| 3|8 |uv s / ﬁ
SF12- DRA0O8OM-8 ® | 794 | 849 126 | 81 68 L DA0794M-...~DA084OM-...
DRA0O85M-8 ® | 85 |89 131 | 86 72 1 DA0850M-...~DAO8IOM-...
12 45 | 16 |Sim—— HS-2524TRP - FTP-5
DRA09OM-8 ® 9 |949 135 | 90 76 L1 DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-8 ® | 95 |99 140 | 95 80 1 DA0950M-...~DA0990M-...
SF16- DRAT00M-8 ® | 10 1049 147 | 99 84 L DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-8 ® | 10.5 | 10.99 152 | 104 | 88 1] DA1050M-...~DAT090M-...
DRAT10M-8 ® | 11 |11.49 157 | 109 | 92 L1 DA1100M-...~DAT140M-...
DRAT15M-8 ® | 1151199 162 | 114 | 9% 1 DA1150M-...~DAT190M-...
1 HS-2534TRP - FTP-5
DRA120M-8 ® | 12 |1249 166 | 118 | 100 1 DA1200M-...~DA1240M-... o
16 48 | 20 | Sim —— )
DRA125M-8 ® | 125 1299 171 | 123 | 104 1 DA1250M-...~DAT290M-... O
— ©
DRAT30M-8 ® | 13 |1349 175 | 127 | 108 L1 DA1300M-...~DA1340M-... 5
DRA135M-8 ® | 135 13.99 180 | 132 | 112 1 DA1350M-...~DAT390M-... w-
DRA140M-8 ® | 14 |1449 184 | 136 | 116 1 DA1400M-...~DA1440M-...
—— HS-3048TRP DTP-6 -
DRA145M-8 ® | 145 | 1499 189 | 141 | 120 1 DA1450M-...~DAT490M-...
SF20- DRA150M-8 ® | 15 |1599 201 | 151 | 128 L1 DA1500M-...~DAT590M-...
DRA160M-8 ® | 16 |1699|20| 211 | 161 | 136 |50 | 25 |Sim L1 HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DAT690M-...
DRA170M-8 ® | 17 [17.99 220 | 170 | 144 1 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25-  DRA180M-8 ® | 18 |18.99 236 | 180 | 152 1] DA1800M-...~DA1890M-...
DRA190M-8 ®| 19 |19.99 245 | 189 | 160 1] DA1900M-...~DA1990M-...
DRA200M-8 ® | 20 |20.99 254 | 198 | 168 L1 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-8 ® | 21 |21.99 263 | 207 | 176 1 DA2100M-...~DA2150M-...
25 56 | 32 |Sim—— HS-4067TRP DTP-7 -
DRA220M-8 ® | 22 |2299 273 | 217 | 184 L DA2200M-...~DA2250M-...
DRA230M-8 ® | 23 |2399 282 | 226 | 192 1] DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-8 ® | 24 |2499 291 | 235 | 200 L1 DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-8 ® | 25 |2599 300 | 244 | 208 1 DA2500M-...~DA2550M-...
SF32- DRA260M-8 ® | 26 2699 313 | 255 | 216 i DA2600M-...~DA2650M-...
DRA270M-8 ® | 27 |27.99 321 | 263 | 224 L DA2700M-...~DA2750M-...
DRA280M-8 ® | 28 |28.99 330 | 272 | 232 | 2 DA2800M-...~DA2850M-...
DRA290M-8 ® | 29 |29.99|32| 339 | 281 | 240 |58 39 |Sim L HS-50100TRP | DTPM-15 - DA2900M-...~DA2950M-...
DRA300M-8 ® | 30 (3099 348 | 290 | 248 i DA3000M-...~DA3050M-...
DRA310M-8 ® | 31 |31.99 356 | 298 | 256 | 2] DA3100M-...~DA3150M-...
DRA320M-8 o 32 33 365 | 307 | 264 2 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : ltem standard
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MagicDriII DRA Haste flangeada SF

SF-DRA (Profundidade da furagao : 12 x DC)

DCSFMS

@ pr======—A

LFS LS
OAL

DCON"®

12D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢ao
A 2
. T § Parafus? de (have Chave
Descricio g £ fixagdo Insertos aplicaveis
3 = @ K6~K17
= 5 |l=| o < ...g_
AREE 2w LS 3 / ﬁ

SF16- DRA120M-12 ® | 12 |1249 216 | 168 | 150 DA1200M-...~DA1240M-...

DRA125M-12 ® | 1251299 223 | 175 | 156 H-2534TRP i FIP-5 DA1250M-...~DA1290M-...

DRAT30M-12 ® | 13 |1349 1 229 | 181 | 162 481 20 lsim DA1300M-...~DA1340M-...

DRA135M-12 ® | 135 13.99 236 | 188 | 168 DA1350M-...~DA1390M-...

DRA140M-12 ® | 14 |1449 242 | 194 | 174 DA1400M-...~DA1440M-...

HS-3048TRP DTP-6 -

DRA145M-12 ® | 145 | 14.99 249 | 201 | 180 DA1450M-...~DA1490M-...

M SF20- DRA150M-12 ® | 15 [1599 265 | 215 | 192 DA1500M-...~DAT590M-...

e DRAT60M-12 ®| 16 |1699|20| 279 | 229 | 204 |50 | 25 |Sim| HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DAT690M-...

o DRA170M-12 ® | 17 [17.99 292 | 242 | 216 DA1700M-...~DA1790M-...

13 SF25- DRA180M-12 ® | 18 |[18.99 312 | 256 | 228 DA1800M-...~DA1890M-...

g DRAT90M-12 ® | 19 [19.99 325 | 269 | 240 DA1900M-...~DAT990M-...

w- DRA200M-12 ® | 20 |20.99 338 | 282 | 252 DA2000M-...~DA2090M-...

DRA210M-12 ® | 21 |21.99 351 | 295 | 264 . DA2100M-...~DA2150M-...

25 56 | 32 |Sim| HS-4067TRP DTP-7 -

DRA DRA220M-12 ® | 22 |2299 365 | 309 | 276 DA2200M-...~DA2250M-...

| DRA230M-12 ®| 23 |29 378 | 322 | 288 DA2300M-...~DA2350M-...

DRC DRA240M-12 ® | 24 |2499 391 | 335 | 300 DA2400M-...~DA2450M-...

DRV DRA250M-12 ® | 25 | 255 404 | 348 | 312 DA2500M-...~DA2550M-...
DRZ
DRW
Micro
broca

@ : ltem standard
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MagicDrill DRA

Haste flangeada SF
Pecas de reposicao
Parafuso de fixagdo Descricao Chave Descricao Torque de aperto (N-m)
HS-2524TRP FIP-5 05
HS-2534TRP
DTP DTP-6 0.8
HS-3048TRP
HS-4067TRP P DTP-7 12

Furacao @

K29



MagicDrill DRA

Condicoes de corte recomendadas
Uso geral GM / Ferro fundido KM

(lasses recomendadas il "
. n (min Diam. da broca DC (mm
Material /N (m/min) (min”) (mm)
PR1535 PR1525 f (mm/rev) 08 011 014 018 922 025 029 033
. n (min”) 3,980-7,160 | 2,890-5210 | 2,270-4,090 | 1,770-3,180 | 1,450-2,600 | 1,270-2,290 | 1,100-1,980 | 970-1,740
Aco baixo carbono
100-180 | 100-180 f(mm/rev) 0.12-0.24 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.4 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-045 0.2-0.45
n (min”) 3,980-5970 | 2,890-4,340 | 2,270-3,410 | 1,770-2,650 | 1450-2,170 | 1,270-1,910 | 1,100-1,650 | 970-1,450
Aco carbono
100-150 | 100-150 f (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-031 0.16-036 0.16-0.4 0.2-045 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45
e n (min”) 2,790-4,780 | 2,030-3470 | 1,590-2,730 | 1,240-2,120 | 1,010-1,740 | 890-1530 | 770-1320 | 680-1,160
Iga de aco
gadeas 70-120 70-120 f (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.4 0.2-045 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45
3 n (min”) 1,990-3,580 | 1,450-2,600 | 1,740-2,050 | 880-1590 | 720-1,300 | 640-1,150 550-990 490-870
= Aqo ferramentas 50-90 50-90
g = = f (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.22 0.11-0.25 0.11-028 0.14-0.32 0.14-0.32 0.14-0.32 0.14-0.32
2 n (min”) 1,590-2,790 | 1,160-2,030 | 910-1590 | 710-1,240 | 580-1,010 510-890 440-770 390- 680

Aqo inoxidavel 0.1-0.24 0.1-0.24 0.12-03 0.15-03 0.15-03 0.15-0.35 0.15-035 0.15-0.35

*Uma taxa de avango de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furacdo atinja 0.5 x DC.

* *
40-70 40-70 f(mm/rev)

o n (min”) 3,580-6,760 | 2,600-4920 | 2,050-3,870 | 1,590-3,010 | 1300-2,460 | 1,150-2,170 | 990-1,870 | 870-1,640
Ferro fundido cinzento
90-170 90-170 f (mm/rev) 0.14-0.29 0.14-0.37 0.19-0.43 0.19-0.45 0.24-0.45 0.24-045 0.24-0.45 0.24-045
, n (min”) 1,590-4,780 | 1,160-3,470 | 910-2,730 | 710-2,120 | 580-1,740 | 510-1530 | 440-1320 | 390-1,160
Ferro fundido nodular
40-120 40-120 f (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.4 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45
= o n (min”) 3,580-6,760 | 2,600-4920 | 2,050-3,870 | 1,590-3,010 | 1300-2,460 | 1,150-2,170
*= | Ferrofundido cinzento -
= 90-170 f (mm/rev) 0.17-035 | 019-042 | 023-053 | 025-060 | 032-060 | 032-0.60
~§ _ n (min”) 1,590-4,780 | 1,160-3,470 | 910-2,730 | 710-2,120 | 580-1,740 | 510-1,530
£ | Ferrofundido nodular -
K2 40-120 f (mm/rev) 0.12-0.24 0.17-036 0.21-048 0.24-0.60 0.27-0.60 0.27-0.60

As condicbes de corte recomendadas acima sao para o tipo 1.5D/3D.

Conforme a profundidade de furagdo aumenta (1.5D/3D — 5D — 8D — 12D), a velocidade de corte e as taxas de avanco precisam ser reduzidas.
Taxa de avango recomendada : Tipo1.5/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos

Velocidade de corte e taxa de avango recomendadas: Tipo8D=80% ou menos, tipo 12D=70% ou menos

*':1a recomendagao Y22 recomendagao

Rebaixamento FTP

. i (Iass/e\s/;e(c;r}];r;:;das n (min”) Diém. da broca DC (mm)
Material
l' PR1535 PR1525 f(mm/rev) 08 o1 014 018 022 025
9 Ao biko carbano n (min”) 3,150- 6,000 2,300-4,350 1,800 - 3,400 1,400 - 2,650 1,150- 2,200 1,000- 1,900
o 80-150 80-150 f(mm/rev) 0.12-024 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.40 0.20-045 0.20-045
5 n (min”) 3,150-4,750 2,300-3,450 1,800- 2,700 1,400- 2,100 1,150-1,750 1,000-1,500
- o Ago carbono 80-120 80-120 f(mm/rev) 0.12-024 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.40 0.20-045 0.20-045
% ) n (min”) 2,800-4,750 2,000-3,450 1,600- 2,700 1,250-2,100 1,000-1,750 900-1,500
bitt é Liga deaco 70-120 70-120 f(mm/rev) 0.12-024 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.40 0.20-0.40 0.20-045
DRC _:; n (min”) 1,600- 2,800 1,150- 2,000 900-1,600 700-1,250 600-1,000 500- 900
< Ago ferramentas 40-70 40-70 f(mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.22 0.11-0.25 0.11-0.28 0.14-030 0.14-032
DRV n (min”) 1,600 - 2,800 1,150- 2,000 900-1,600 700-1,250 600-1,000 500- 900
Aco inoxidavel 40f70 40%70 ¢ 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.15-0.24 0.15-0.24 0.15-0.28
DRZ (mm/re) *Uma taxa de avango de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furagdo atinja 0.5 x DC.
o e * n (min”) 2,800- 5,600 2,000- 4,050 1,600 - 3,200 1,250- 2,500 1,000 - 2,000 900-1,800
DRW Ferto fundido dnzento 70-140 70-140 f(mm/rev) 0.14-029 0.14-037 0.19-0.43 0.19-0.45 0.24-045 0.24-045
{\)mm, Ferro fundido nodular e e n (min”) 1,600 - 4,000 1,150-2,900 900-2,750 700-1,750 600-1,450 500-1,250
roca 40-100 | 40-100 f(mm/rev) 0.12-0.24 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.40 0.2-045 0.2-045
* As condigdes de corte recomendadas sdo para furagao em superficie plana *:12 recomendagao 7¢:22 recomendacéo

Em furagao em plano inclinado mostram a profundidade do topo da peca

Defina a taxa de avango em 50% ou menos quando o angulo de inclinagao for de 30° ou menos. Defina a taxa de avango em 30% ou menos quando o angulo de inclinagdo for superior a 30°
N&o é recomendado furar na transversal. Aplicavel a suportes 1.5D,3D,5D,8D e 12D. O furo preparado (0.5xDC) é necessario ao usar o suporte 8D/12D

Taxa de avan¢o recomendada : Tipo 1.5/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos

Velocidade de corte e taxa de avango recomendadas: Tipo 8D=80% ou menos, tipo 12D=70% ou menos
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MagicDrill DRA

Inserto de alta preciséo para aco HQP

LR L n (min) Diam. da broca DC (mm)
Material Ve(m/min)
PR1525 f (mm/rev) 08 o1 014 018
a
S n (min”) 3,180-7,160 2,310-5,210 1,810- 4,090 1,410-3,180
2 Aqo baixo carbono 80-180
g f (mm/rev) 0.12-024 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
5
g n (min”) 3,180-7,160 2,310-5210 1,810- 4,090 1,410-3,180
= Aco carbono 80-150
= f (mm/rev) 0.12-024 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
g n (min”) 2,790-4,780 2,030-3,470 1,590-2,730 1,240-2,120
= Liga de aco 70-120
f (mm/rev) 0.12-024 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
n (min”) 1,990- 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880- 1,590
Aco ferramenta 50-90
f (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.2 0.11-023 0.11-0.26

Precaucéo : As condi¢bes de corte recomendadas acima sao para o tipo 1.5D/3D. Conforme a profundidade de furacdo aumenta (1.5D/3D—5D—8D—12D), as taxas de avanco precisam ser reduzidas.
Taxa de avango recomendada : Tipo 1.5D/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos, tipo 8D/12D=70% ou menos

Materiais de dificil corte / aco inoxidavel HQS

Ths recomgndadas/ n (min”) Diam. da broca DC (mm)
Material Ve(m/min)
PR1535 f(mm/rev) 08 o1 014 018
s n (min”) 1,590 - 1,990 1,160 - 1,450 910-1,140 710- 880
=2
§ Aco inoxidavel 40-50 0.08-0.12 0.10-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
§ f(mm/rev) *Uma taxa de avango de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furacdo atinja 0.5 x DC.
= Recomenda-se a combinacdo de refrigeracdo interna e externa
E n (min”) 600 - 800 430-580 340-450 270-350
g | Hgaresitente 15-20 0.08-0.12 0.08-015 0.10-0.15 0.12-018
= ao calor f (mm/rev) T . . : S—
£ ma taxa de avanqo de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furacao atinja 0.5 x DC.
= Recomenda-se a combinacao de refrigeracdo interna e externa
n (min”) 1,190-1,590 870-1,160 680-910 530-710
Liga de titanio 30-40 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
f(mm/rev)

*Uma taxa de avanqo de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furacdo atinja 0.5 x DC.
Recomenda-se a combinagdo de refrigeracdo interna e externa

Precaucdo : As condices de corte recomendadas acima sao para o tipo 1.5D/3D. Conforme a profundidade de furagao aumenta (1.5D/3D—5D—+8D—12D), as taxas de avanco precisam ser reduzidas.
Taxa de avango recomendada : Tipo 1.5D/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos, tipo 8D/12D=70% ou menos
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MagicDrill DRA

Refrigeracao * Nao é recomendado usinar sem refrigeracao.

Refrigeracao interna

Recomenda-se a combinacao de refrigeracdo interna e externa No caso de refrigeracao externa

Profundidade da furacéo inferior a 1DC Aco inoxidavel, ou furagao em de alto avanco

Torno : Até 3D
Centro de usinagem até 1.5D

Como fixar os insertos

7 ’A n Instale o inserto no porta-ferramenta na direcdo correta /
47

18 B Aperte o parafuso de fixacao do inserto > Tenha cuidado com o lado do inserto
& @ K29 a
>
[
DRA ’
DRC
* 1 Em cada substituicao, remova as impurezas do alojamento do inserto usando ar comprimido.
DRV * 2 Certifique-se de que as superficies de posicionamento do inserto estejam em pleno contato com o porta-ferramentas.
DRZ
DRW ~ . . .
Precaucoes com desvio / alinhamento do eixo
Micro
broca

Broca estatica

Broca rotativa

MAX. 0.02mm
MAX. 0.02mm
'l
)
DRA pode ser fixada em suportes para haste cilindrica ou com pinga, o desvio da Nao utilize mandril cuja superficie de fixagao esteja deformada.
linha de centro deve ser inferior a 0,02mm entre a peca e a broca. O desvio do centro do mandril deve ser inferior a de 0,02 mm.
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Cuidados para a fixacao no centro de usinagem

Como fixar DRA
Mandril hidraulico, mandril térmico, pinga, etc. Mandril de fixacao lateral

Mandril hidraulico
Mandril térmico Fixar DRA nestes mandris

Cuidados para usinagem com suporte 8D/12D Precauc¢oes para quebra-cavacos KM

Usinagem recomendada

Exemplo de mandril de fixacao lateral

Superficie fundida (bruta)
) Faca um ponto central usando o DRA tipo 1.5D/3D/5D.

. Diminua o avango para 0,15 mm/rev até que o diametro total da broca tenha
(Furo de centro deve ter pelo menos metade do diametro da broca)

penetrado na peca
B3 Em seguida, faga o furo usando DRA (tipo 8D/12D).

Diminua a taxa de avango enquanto
o cinzel penetra na pega até que o
diametro total seja alcancado

E DRA 8D/12D

- |
o
| 2

O

v
Y
Furacado {,
N\

Usinagem do furo de

centro
Pecas de trabalho aplicaveis Processos nao recomendados
Aplicago Forr::gt: da Cuidados Aplicagao Formato da peca Aplicagdes Formato da peca
1. Ao usinar ao inoxiddvel, para profundidades de furo de até
fic 0,5DC, mantenha a taxa de avanco abaixo de 0,15 mm/rev.
Superficie L i ) *Expanso do furo *Superficie inclinada
plana 2. Arefrigeracdo interna é recomendada para uma remogdo
fluida de cavacos. Para o aco inoxidavel, recomenda-se a
combinacdo de refrigeracdo interna e externa.
1. Fixe as placas empilhadas firmemente para garantir que
Placas ndo deslizem durante a usinagem. Aplicagdes Formato da peca Aplicagdes Formato da peca
empilhadas
Meia parede *Expensao do furo O
1. Ao usinar furos concavos, ajuste a taxa de avanco até a metade do
Superficie avango recomendado menos para usinagem de furo continuo.
concava 2. Utilize furagdo "pica-pau" se os cavacos ndo quebrarem na
entrada. *Usinagem possivel com FTP e porta-ferramentas 1.5D
1. Epossivel a furacio v ® [
na linha de centro do
Tubos tubo. : @ co C) :
2. Nao usinarem
superficies curvas Furo no centro *Furo na
superficie curva

* Usinagem possivel com FTP e porta-ferramentas 1.5D
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MagicDriII DRC Insertos aplicaveis

Inserto DRC (SC - Aco carbono, Liga de a¢o e ferro fundido)

(=]
Dimensao Tolerancia |3
(mm) (mm) |2
= porta-ferramentas
. S| aplicveis
Inserto Descricdo " . @ K37~K39
DC | PL |, oy |w|  K42~K44
(min.) | (mdx.) |2
DC 0794M-SC 7.94 | 137 °
0800M-SC 8 | 138 °
0810M-SC 81| 14 | | oox|®]| SFrzoRcosoM-O
0820M-SC 82 | 142 %" |@| ss10-DRCOBOM-O
0830M-SC 83 | 143 °
0840M-SC 84 | 145 °
DC 0850M-5C 85 | 147 °
0860M-SC 86 | 148 °
- -O
0870M-5C 87 [ 15 | 0 |+002|e| LD
0880M-SC 88 [ 152 °
0890M-SC 89 | 154 °
DC 0900M-SC 9 | 155 °
0910M-SC 9.1 | 157 O RO
0920M-5C 92 [ 159 | 0 [+0.02(®@ SS]O:DRCOQOM:S
0930M-SC 93 | 161 °
0940M-5C 94 | 1.62 °
DC 0950M-5C 9.5 | 164 °
0960M-SC 96 | 1.66 RO
0970M-5C 97 | 167 | 0 [+0.022|@| (1o b oo
0980M-SC 98 | 1.69 ° '
0990M-5C 99 | 171 °
DC 1000M-SC 10 | 172 +0.022|®@
1010M-SC 10.1 | 174 +0.027|@
7 1020M-5C 102176 | 0 |+0027|@| SO
l ' 1030M-5C 103 | 178 +0.027|®
1040M-SC 104 | 18 +0.027|®@
2 DC 1050M-5C 105 | 1.81 °
& 1060M-SC 106 | 1.83 O DRCIOSHC
3 1070M-SC 107 [ 185 | 0 |+0.027 (@] (o
1080M-SC 108 | 1.86 °
1090M-SC 109 | 1.88 °
DRA DC 1100M-SC 1|19 °
—— 1110M-SC 1.1 191 | DRI
DRC 1120M-SC M2 [ 193 | 0 |+0.027|@| (b
— 1130M-SC 113 | 195 °
DRV 1140M-5C 114 | 197 °
—] DC 1150M-SC 1.5 | 1.98 °
DRZ 1160M-SC 16| 2 ORI
—— 1170M-SC N7 1202 0 |+0.027|@| (o bod o
DRW 1180M-SC 118 | 204 °
1190M-SC 119 | 2.06 °
Micro
broca DC 1200M-SC 12| 207 °
— 1210M-SC 121 | 2.09 | DRCION
1220M-SC 122211 0 |+0.027 (@] ()b
1230M-5C 123 | 212 ° ‘
1240M-SC 124 | 214 °
DC 1250M-5C 125 | 216 °
1260M-SC 126 | 217 O e DRCISHC
1270M-5C 027 (219 | 0 |+0027|@] o rbe e
1280M-SC 128 | 221 °
1290M-SC 129 | 223 °
DC 1300M-SC 13|24 °
1310M-SC 131 | 226 O RN
1320M-SC 132228 | 0 |+0027|@| . 4:DRC130M:5
1330M-SC 133 ] 23 °
1340M-SC 134 | 231 °

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Ndo é a tolerancia da dimensao do furo.

Condicdes de corte recomendadas @) K46

°: dard 0s insertos DC sdo vendidos em caixas de 1 peca
: Item standar
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MagicDriII DRC Insertos aplicaveis

Inserto DRC (SC - Aco carbono, Liga de a¢o e ferro fundido)

o
Dimenséo Tolerancia |3
(mm) (mm) é
Porta-ferramentas
Inserto Descricao g (LI
| @ K37~K39
oc | pL | B | K8 K42~K44
(min.) | (max.) g
DC 1350M-SC 135 (233 [ J
1360M-SC 136 | 235 [ J SF16-DRCT3SMO
1370M-SC 13.7 | 236 0 [+0.027 |@ SS14-DRCT3SM-O)
1380M-SC 13.8 | 238 [ ]
1390M-SC 139 | 24 [ J
DC 1400M-SC 14 | 2.41 o
1410M-SC 141 | 243 [} SFIG-DRCHOIMO
1420M-5C 142|245 0 [+0027|@| (o
1430M-SC 143 | 247 [
1440M-SC 144 | 249 [
DC 1450M-SC 145 | 25 °
1460M-5C 146 | 2.52 [ ] SF16-DRCISMO
1470M-5C 147 | 2.54 0 [+0.027 |@ §516-DRCIASM-O)
1480M-SC 148 | 2.55 [
1490M-SC 149 | 2.57 [
DC 1500M-5C 15 | 259 °
1510M-5C 151 26 °
1520M-5C 152 | 262 °
1530M-SC 153 | 2.64 [ J SEN-DRCISOMO
1540M-SC 154 | 2.66 0 [+0.027 |®@ §516-DRCTS0M-0)
1550M-SC 15.5 | 2.68 [ J
1560M-SC 156 | 2.7 [ ]
1570M-SC 157 | 271 [ ]
1580M-SC 158 | 2.73 [ '
DC 1600M-SC 16 | 2.76 [ ] l '
1610M-SC 16.1 | 2.78 [
1620M-SC 162 | 28 ° S
1630M-5C 163 | 281 ° o
1640M-5C 164 | 2.83 ®| $F20-DRCI60M-O 5
1650M-5C 165 285 | O 1077 |g] ssis-oRcieom-O o
1660M-SC 16.6 | 2.87 )
1670M-SC 16.7 | 2.89 [
1680M-SC 168 | 29 [ ]
1690M-SC 169 | 2.92 [ ]
DC 1700M-5C 17 | 293 °
1710M-5C 171 | 2.95 °
1720M-5C 172 | 297 °
1730M-5C 173 | 2.99 °
1740M-SC 741 3 || g |®] srovRazonO
1750M-5C 175 | 3.02 : @/ SS18-DRC170M-O
1760M-5C 17.6 | 3.04 [
1770M-5C 17.7 | 3.06 [
1780M-5C 17.8 | 3.08 [
1790M-5C 17.9 | 3.09 [
DC 1800M-5C 18 | 31 40027 |®
1810M-5C 181 | 3.12 +0033|®@
1820M-SC 182 | 3.14 +0.033 | @
1830M-SC 183 | 3.16 +0.033 | @
1840M-SC 184 | 3.18 0 +0.033 |@| SF25-DRC18OM-C
1850M-SC 185 | 3.19 +0.033 |@| S520-DRC180M-O
1860M-SC 186 | 3.21 +0.033 | @
1870M-SC 187 | 3.23 +0.033 | @
1880M-SC 188 | 3.25 +0.033 | @
1890M-SC 189 | 3.27 +0.033 | @

k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Nao é a tolerancia da dimenséo do furo.

Condigdes de corte recomendadas @) K46

°: dard 0s insertos DC sdo vendidos em caixas de 1 peca
: Item standar
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MagicDriII DRC Insertos aplicaveis

Inserto DRC (SC - Aco carbono, Liga de a¢o e ferro fundido)

Dimensao Tolerancia %
(mm) (mm) g Porta-ferramentas
o aplicaveis
Inserto Descricao £ ® K37~K39
o | k,8 k? . K42~K44
(min.) | (mdx.) |2
DC 1900M-SC 19 | 3.28 [}
1910M-SC 19.1 | 3.29 [}
1920M-SC 19.2 | 3.31 [}
1930M-SC 193 | 333 )
1940M-SC 19.4 | 335 0 4003 @®| SF25-DRC1I90M-O
1950M-SC 19.5 | 337 77 |@]| $520-DRC190M-O
1960M-SC 196 | 3.39 [ )
1970M-SC 19.7 | 34 o
1980M-SC 19.8 | 3.42 [ )
1990M-SC 199 | 3.44 [ )
DC 2000M-5C 20 | 3.45 ®
2010M-5C 20.1 | 3.47 ®
2020M-5C 20.2 | 3.48 ®
2030M-5C 203 | 35 [}
2040M-5C 204 | 3.52 [} SF25-DRO0OM-O
2050M-5C 20.5 | 3.54 0 |+0.033|®@ $525-DRC20OM-C)
2060M-5C 20.6 | 3.56 [}
2070M-5C 20.7 | 3.58 [}
2080M-5C 20.8 | 3.59 [ )
2090M-5C 20.9 | 3.61 [ )
2099M-5C 2099 | 3.63 [ )
DC 2100M-5C 21 | 362 0 40033 @/ SF25-DRQ1OM-O
2150M-5C 215 | 371 7 |@| SS25-DRC210M-CO
Y DC 2200M-5C 22 | 379 0 40033 @| SF25-DRC220M-O
l' 2250M-5C 22.5 | 3.88 77 @] SS25-DRC220M-O
DC 2300M-5C 23 | 397 0 40033 ®| SF25-DRC230M-O
18 2350M-5C 23.5 | 4.06 777 @] SS25-DRC230M-O
& DC 2400M-SC 2 (40| | @] srsoRasomO
2 2450M-5C 245 | 423 77 |@| SS25-DRC240M-O
DC 2500M-5C 25 | 431 [} SF25-DROSOM-O
— 2550M-5C 255 | 44 0 |+0.033|®@ $532-DRO2SOM-C)
DRA 2599M-5C 25.99 | 4.49 [}
T k8 é a tolerancia da dimensao do inserto. Nao é a tolerancia da dimensao do furo.
Condicdes de corte recomendadas @) K46
DRV

DRZ Sistema de identificacao da descri¢ao (nserto)
DRW

= DICIOOOO M]-
broca
’—T T I I T
¥ >
Indica a broca Categoria | Diam. da broca (mm) | | Métrica
C: Autofixacao

Autocentrante SC: Cinzel de aco
Refrigeracéo Direta

Quebra-cavacos

°: dard 0s insertos DC sdo vendidos em caixas de 1 peca
:Item standar
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MagicDriII DRC Haste cilindrica SS

SS-DRC (Profundidade da furacao : 3 x DC)

@ | == —— -
+JL LS
OAL 3D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

DC
DCON he

Dimensodes do porta-ferramenta

Dimensao (mm) S| Pegas de reposicao Acessbrio
- gl - | . £ Insertos aplicdveis chanfrador
Descrigo § g £ § = | wls|= Chave ® K34~K36 aplicavel
o o |8 @ =
= || = S @ K40
$S10- DRCO80OM-3 ® | 794 | 849 79 | 255 DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-3 ® | 85 | 899 81 27 : WDRC17 DC0850M-SC~DCO890M-SC
10 40 |Sim| ) $20-CH10
DRC090M-3 ®| 9 |949 83 | 285 (Chave inclusa : WDRC) DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRCO95M-3 ® | 95 |99 85 30 DC0950M-SC~DCO990M-SC
SS12- DRC100M-3 ® | 10 |1049 92 | 315 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-3 ® | 10.5 [10.99 94 33 . WDRC17 DC1050M-SC~DC1090M-SC
12 45 |Sim| ) $32-CH12
DRC110M-3 ® | 11 |1149 9% | 345 (Chave inclusa : WDRC10) DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-3 ® | 1151199 98 36 DC1150M-SC~DC1190M-SC
$S14- DRC120M-3 ® | 12 |1249 101 | 375 DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-3 ® | 125 (1299 103 | 39 i WDRC17 DC1250M-SC~DC1290M-SC
14 45 |Sim| ) $32-CH14
DRC130M-3 ® | 13 |1349 105 | 40.5 (Chave inclusa : WDRC12) DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-3 ® | 135 (13.99 107 | 42 DC1350M-SC~DC1390M-SC
$S16- DRC140M-3 ® | 14 |1449 M2 | 435 DC1400M-SC~DC1440M-SC 18
DRC145M-3 ® | 145 149916 | 114 | 45 |48|Sim WDRC17 DC1450M-SC~DC1490M-SC $32-CH16 k.-é“
DRC150M-3 ® | 15 [1599 18 | 48 *(Chave inclusa : WDRC14) DC1500M-SC~DC1580M-SC E
SS18-  DRC160M-3 ®| 16 |16.99 122 | 51 ) DC1600M-SC~DC1690M-SC
18 48 |Sim $32-CH18
DRC170M-3 ® | 17 |17.99 127 | 54 DC1700M-SC~DC1790M-SC
$520- DRC180M-3 ® | 18 |[18.99 2 133 | 57 50 Isim DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-3 ® | 19 [19.99 137 | 60 DC1900M-SC~DC1990M-SC
$S25-  DRC200M-3 ® | 20 |2099 147 | 63 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-3 ® | 21 |21.99 151 66 WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-3 ® | 22 |2299|25| 156 | 69 |56 |Sim DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-3 ® | 23 |23.99 160 | 72 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-3 ® | 24 |2499 164 | 75 DC2400M-SC~DC2450M-SC
$532- DRC250M-3 ® | 25 |2599|32| 172 | 78 |60 |Sim DC2500M-SC~DC2599M-SC

*“WDRC17" disponivel somente para reposicao avulsa da chave.

Sistema de identificacao da descri¢ao (Porta-ferramenta)

OO - DRIC] OO0 M- O
T e T s

. Diam. da . Categoria Diam. minimo fori Profundidade de furacdo
Tipode haste (| | -0 (mm) Indicaabroca T Autoacio do inserto (mm) Métrico 30 = 300)
$5.: Haste cilindrica Autocentrante 5(LU = 5xDCQ)
SF: Haste flangeada Refrigeragéo Direta 8(LU = 8xDQ)

@ : ltem standard
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MagicDrill DRC Haste cilindrica S

SS-DRC (Profundidade da furacao : 5 x DC)

@ == i

*Ji OAL - 5 D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

DC
DCON he

Dimensodes do porta-ferramenta

Dimensao (mm) S| Pegas de reposicao Acessbrio

- gl - | . £ Insertos aplicdveis chanfrador

Descri¢do g— €| 2 g 2w |s|2 @ ® K34~K36 aplicével

218 |S s @ K40
$S10- DRCO8OM-5 ® | 794 | 849 97 | 42.5 DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-5 ® | 85 | 899 100 | 45 : WDRC17 DC0850M-SC~DCO890M-SC

10 40 |Sim| ) $20-CH10
DRC0O90M-5 ®| 9 |94 103 | 47.5 (Chave inclusa : WDRC8) DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRCO95M-5 ® | 95 |99 107 | 50 DC0950M-SC~DCO990M-SC
$S12- DRC100M-5 ® | 10 |1049 15 | 525 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-5 ® | 10.5 [10.99 118 | 55 . WDRC(17 DC1050M-SC~DC1090M-SC

12 45 |Sim| ) $32-CH12
DRC110M-5 ® | 11 [11.49 121 | 57.5 (Chave inclusa : WDRC10) DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-5 ® | 1151199 124 | 60 DC1150M-SC~DC1190M-SC
$S14- DRC120M-5 ® | 12 |1249 127 | 625 DC1200M-SC~DC1240M-SC
v DRC125M-5 ® | 125 (1299 130 | 65 i WDRC(17 DC1250M-SC~DC1290M-SC

14 45 |Sim| ) $32-CH14
U DRC130M-5 ® | 13 |1349 133 | 67.5 (Chave inclusa : WDRC12) DC1300M-SC~DC1340M-SC
7 DRC135M-5 ® | 135 |13.99 137 | 70 DC1350M-SC~DC1390M-SC
18 $S16- DRC140M-5 ® | 14 |1449 143 | 725 DC1400M-SC~DC1440M-SC

% DRC145M-5 ® | 145 149916 | 146 | 75 |48|Sim WDRC(17 DC1450M-SC~DC1490M-SC $32-CH16
2 DRC150M-5 ®| 15 |1599 152 | 80 *(Chaveinclusa : WDRC14) DC1500M-SC~DC1580M-SC
$S18-  DRC160M-5 ®| 16 |16.99 158 | 85 . DC1600M-SC~DC1690M-SC

18 48 |Sim $32-CH18
DRA DRC170M-5 ® | 17 |17.99 165 | 90 DC1700M-SC~DC1790M-SC
] $520- DRC180M-5 ® | 18 |[18.99 2 173 | 95 50 Isim DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC DRC190M-5 ® | 19 [19.99 179 | 100 DC1900M-SC~DC1990M-SC
S §S25-  DRC200M-5 ® | 20 |20.99 191 | 105 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRV DRC210M-5 ® | 21 |21.99 198 | 110 WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC
— | DRC220M-5 ® | 22 |2299|25| 204 | 115 | 56 |Sim DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRZ DRC230M-5 o B [nY 210 | 120 DC2300M-5C~DC2350M-5C
DRW DRC240M-5 ® | 24 |2499 216 | 125 DC2400M-SC~DC2450M-SC
$532- DRC250M-5 ® | 25 |2599|32| 227 | 130 | 60 |Sim DC2500M-SC~DC2599M-SC

,t\)Arlo(crg *“WDRC17" disponivel somente para reposicao avulsa da chave.

@ : ltem standard
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MagicDrill DRC Haste cilindrica S

SS-DRC (Profundidade da furacao : 8 x DC)

LU

@ |-
*Ji OAL -
8D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

DCON "®

Dimensodes do porta-ferramenta

Dimensao (mm) S| Pegas de reposicao Acessbrio
- gl - | . £ Insertos aplicdveis chanfrador
Mg § £ | 5 S| Ww LS| Chave @ K34~K36 aplicével
2| = | s @ K40
$S10- DRCO80OM-8 ® | 794 | 849 1225| 68 DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-8 ® | 85 | 899 127 | 72 . WDRC17 DC0850M-SC~DCO890M-SC
10 40 |Sim| ) $20-CH10
DRC090M-8 ®| 9 |94 1315 76 (Chave inclusa : WDRC8) DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRCO95M-8 ® | 95 |99 137 | 80 DC0950M-SC~DCO990M-SC
$S12- DRC100M-8 ® | 10 |1049 146.5| 84 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-8 ® | 10.5 [10.99 151 88 . WDRC(17 DC1050M-SC~DC1090M-SC
12 45 |Sim| ) $32-CH12
DRC110M-8 ® | 11 [11.49 1555 92 (Chave inclusa : WDRC10) DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-8 ® | 1151199 160 | 96 DC1150M-SC~DC1190M-SC
$S14- DRC120M-8 ® | 12 |1249 164.5| 100 DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-8 ® | 125 (1299 169 | 104 i WDRC(17 DC1250M-SC~DC1290M-SC
14 45 |Sim| ) $32-CH14
DRC130M-8 ® | 13 |1349 173.5| 108 (Chave inclusa : WDRC12) DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-8 ® | 135 |13.99 179 | 112 DC1350M-SC~DC1390M-SC
$S16- DRC140M-8 ® | 14 |1449 186.5| 116 DC1400M-SC~DC1440M-SC 18
DRC145M-8 ® | 145 149916 | 191 | 120 | 48 |Sim WDRC(17 DC1450M-SC~DC1490M-SC $32-CH16 %
DRC150M-8 ®| 15 |1599 200 | 128 *(Chaveinclusa : WDRC14) DC1500M-SC~DC1580M-SC Z
$518- DRC160M-8 ®| 16 |16.99 209 | 136 . DC1600M-SC~DC1690M-SC
18 48 |Sim $32-CH18
DRC170M-8 ® | 17 |17.99 219 | 144 DC1700M-SC~DC1790M-SC
$520- DRC180M-8 ® | 18 |[18.99 2 230 | 152 50 Isim DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-8 ® | 19 [19.99 239 | 160 DC1900M-SC~DC1990M-SC
$525- DRC200M-8 ® | 20 |20.99 254 | 168 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-8 ® | 21 |21.99 264 | 176 WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-8 ® | 22 |2299|25| 273 | 184 | 56 |Sim DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-8 ® | 23 |23.99 282 | 192 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-8 ® | 24 |2499 291 | 200 DC2400M-SC~DC2450M-SC
$532- DRC250M-8 ® | 25 |2599|32| 305 | 208 |60 |Sim DC2500M-SC~DC2599M-SC

*“WDRC17" disponivel somente para reposicao avulsa da chave.

@ : ltem standard
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MagicDriII DRC Acessério chanfrador para SS-DRC

Acessorio chanfrador

LS

DCON
BD

e e p——— N T

/

Profundidade de furacao de ajuste

\4 do comprimento
Dimensoes
- i Didm. da haste da broca Dimensgo (mm) Insertos aplicaveis
Descricao Dispon. L,
aplicavel DCB DCON BD LF Ls v @ Ka1

$20-CH10 [ ) 10 20 29 122 52 17 (T08T2-45A
$32-CH12 [ ) 12 38 133 21
$32-CH14 [ ] 14 40 137 16

32 62 (T1273-45A
$32-CH16 [ J 16 4 141 19
$32-CH18 [ ) 18 47 144 15

O acessorio chanfrador é dedicado para a haste cilindrica SS SS-DRC.
N&o pode ser usado para haste flangeada SF-DRC.

Profundidade da furacao e dimensao do chanfro

2 M i>8.

o
]
O
©
S
=)
L

DRA Diam. da broca (mm) Profundidade da furagao (mm) Dimensdo do chanfro (mm)
- = T(broca 3D) T(broca 5D) T(broca 8D) E Suporte do chanfro aplicavel
min. méXx. min. méx. min. méx. min. méx. Ts 100 Ts max.
DRY 7.94 8.49 1 19 21 37 47 63
DRZ 8.50 8.99 12 21 24 40 51 67
25 5.0 $20-CH10
9.00 9.49 12 23 27 43 56 72
DRW
9.50 9.99 13 25 31 47 61 77
Micro
broca 10.00 10.49 13 26 28 49 60 81
10.50 10.99 14 28 31 52 64 85
35 7.0 $32-CH12
11.00 11.49 14 30 34 55 69 90
11.50 11.99 15 32 37 58 73 94
12.00 12.49 15 30 4 56 79 94
12.50 12.99 17 32 44 59 83 96
40 8.0 $32-CH14
13.00 13.49 19 34 47 62 88 103
13.50 13.99 21 36 51 66 93 108
14.00 14.49 19 37 50 68 94 112
14.50 14.99 21 39 53 Al 98 116 4.0 8.0 $32-CH16
15.00 15.99 25 43 59 77 107 125
16.00 16.99 30 44 66 80 117 131
40 8.0 $32-CH18
17.00 17.99 35 49 73 87 127 141

Ts 100: Dimensao max. do chanfro em avango completo.
Ts méx.: Dimensdo max. do chanfro em reducao de avango de 50%.
@ : ltem standard (A dimensdo méxima do chanfro usinado é possivel sem "pica-pau")
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MagicDrill DRC

Acessorio chanfrador para SS-DRC

Insertos aplicaveis

- BRI L ey Suporte do chanfro aplicavel
Inserto Descricdo K40
w1 s PRO315 ®
OH CTO8T2-45A 8 283 ° $20-CH10
45°
$32-CH12
w S (T12T3-45A 1 3.98 () 2
$32-CH18

Método de uso do acessoério chanfrador DRC

I. Ajuste da profundidade de furacao

Chave hexagonal (4)

Inserto de chanfro A Parafuso de ajuste (1)

Profund. de furacdo

Insira a broca no suporte do chanfro.

Em seguida, monte temporariamente o inserto de chanfro A.

Gire o parafuso de ajuste (1) com a chave hexagonal (4) para ajustar a
profundidade de furacéo T.

lll. Fixe a broca

—

Chave hexagonal (4) Parafuso de instalagéo da broca (2)

Aperte os parafusos de fixacao da broca (2) com a chave hexagonal (4).
(Ao usar um torquimetro, consulte a tabela abaixo)

Pecas de reposicao

1. Verificacao de localizacao da broca

C

Bolsao

Parafuso de
instalacao
da broca (2)

Gire a broca de modo que a extremidade inferior do inserto de chanfro A
esteja alinhada com a folga do corpo B da broca.

Ajuste de forma que a ranhura C e os parafusos de encaixe da broca (2)
fiquem alinhados conforme a figura acima.

IV. Instalacao do inserto de chanfro

Chave(5)

Pressionar levemente

7

Parafuso de montagem do inserto (3)

Inserto de chanfro A

Pressione o inserto de chanfro A levemente na broca e aperte o parafuso
de montagem do inserto (3) com a chave (5).

. Torque ) Parafuso de encaixe Parafuso de montagem
Acessério chanfrador (Nm] Parafuso de ajuste (1) dabroca (2) do inserto (3) Chave hexagonal (4) Chave (5)

$20-CH10 10 AJ-6X38 FS-10 MT-3 LW-3 DT-9
$32-CH12 15 AJ-8X44-9.5 FS-12 LW-4
$32-(H14 20 Fs-14

MT-4 DT-15
$32-CH16 30 AJ-10X46 FS-16 LW-5
$32-(H18 45 Fs-18

@ : ltem standard
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MagicDriII DRC Haste flangeada SF

SF-DRC (Profundidade da furacao : 3 x DC)

LCF g

Ly - 1 &5

[9)

; -l
—Se=r—
LFS LS 2
3 5
- ) 3D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensodes do porta-ferramenta

Dimensao (mm) 3| Pegas de reposicao
- S| = | a2 Insertos aplicaveis
Descrigao g 5 § § 2 |z|slwls E g A @ K34~K36

SF12- DRCO8OM-3 ® | 794 | 849 86 |41(35]26 DC0794M-SC~DC0840M-SC

DRCO85M-3 ® | 85 | 899 2 88 | 433727 55 | 16 Isim WDRC17 DC0850M-SC~DCO890OM-SC

DRC090M-3 ®| 9 |94 9 |[45(39]29 *(Chave indlusa : WDRC8) DC0900M-SC~DCO940M-SC

DRCO95M-3 ® | 95 |99 92 | 474130 DC0950M-SC~DCO990M-SC

SF16- DRC100M-3 ® | 10 |1049 97 494332 DC1000M-SC~DC1040M-SC

DRC105M-3 ® | 10.5 [10.99 99 |51]45(33 WDRC(17 DC1050M-SC~DC1090M-SC

DRC110M-3 ® | 11 |11.49 101 | 53|47 (35 *(Chave inclusa: WDRC10) DC1100M-SC~DC1140M-SC

DRC115M-3 ® | 1151199 103 [55(49 |36 DC1150M-SC~DC1190M-SC

DRC120M-3 ® | 12 |1249 1 106 |58 |52 |38 18| 20 Isim DC1200M-SC~DC1240M-SC

v DRC125M-3 ® | 125 (1299 108 | 60 |54 |39 WDRC(17 DC1250M-SC~DC1290M-SC

ﬂ DRC130M-3 ® | 13 |1349 110 | 62 | 56 | 41 *(Chave inclusa: WDRC12) DC1300M-SC~DC1340M-SC

U DRC135M-3 ® | 135 (13.99 12 | 64|58 |42 DC1350M-SC~DC1390M-SC

18 DRC140M-3 ® | 14 |1449 114 | 66 | 60 | 44 DC1400M-SC~DC1440M-SC

g DRC145M-3 ® | 145 1499 116 | 68 | 62 | 45 WDRC(17 DC1450M-SC~DC1490M-SC

é SF20- DRC150M-3 ® | 15 [1599 122 | 72|66 |48 *(Chave inclusa : WDRC14) DC1500M-SC~DC1580M-SC

DRC160M-3 ®| 16 |1699]|20| 126 |76 | 70 [ 51 | 50 | 25 |Sim DC1600M-SC~DC1690M-SC

DRA DRC170M-3 ® | 17 |17.9 131 [ 81[75|54 DC1700M-SC~DC1790M-SC

SF25- DRC180M-3 ® | 18 |[18.99 141 | 85|79 |57 DC1800M-SC~DC1890M-SC

DRC DRC190M-3 ® | 19 [19.99 145 | 89|83 |60 DC1900M-SC~DC1990M-SC

o DRC200M-3 ® | 20 |20.99 149 |93 |87 |63 DC2000M-SC~DC2099M-SC

DRV DRC210M-3 ® | 21 |21.99 % 153 [ 97 [ 91| 66 56 | 32 Isim WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC

— | DRC220M-3 ® | 22 |229 158 102] 96 | 69 DC2200M-SC~DC2250M-SC

DRZ DRC230M-3 o| 3 |B% 162 106|100 72 DC2300M-SC~DC2350M-5C

] DRC240M-3 ® | 24 [2499 166 |110{104| 75 D(2400M-SC~DC2450M-5C

DRW DRC250M-3 ® | 25 |2599 170 [114{108| 78 DC2500M-SC~DC2599M-SC
ft\)ﬂrlécrg *“WDRC17" disponivel somente para reposico avulsa da chave.

Sistema de identificacao da descri¢ao (Porta-ferramenta)

OO - DRIC] OO0 M- O
T e T s

. Diam. da . Categoria Diam. minimo fori Profundidade de furacdo
Tipode haste (| | -0 (mm) Indicaabroca T Autoacio do inserto (mm) Métrico 30 = 300)
$5.: Haste cilindrica Autocentrante 5(LU = 5xDCQ)
SF: Haste flangeada Refrigeragéo Direta 8(LU = 8xDQ)

@ : ltem standard
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MagicDriII DRC Haste flangeada SF

SF-DRC (Profundidade da furacao : 5 x DC)

LCF

I | ocsems
I

O s=———=

DC

DCON s

OAL

5D

PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensodes do porta-ferramenta

Dimensao (mm) 3| Pegas de reposicao
- S| = | a2 Insertos aplicaveis
Descrigao g S § § 2 |z|slwls E g A @ K34~K36
SF12- DRCO8OM-5 ® | 794 | 849 104 |59 |53 |43 DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-5 ® | 85 | 899 2 107 | 62|56 |45 55 | 16 Isim WDRC17 DC0850M-SC~DCO890OM-SC
DRC090M-5 ®| 9 |949 110 | 65|59 |48 * (Chave indlusa : WDRCB) DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRCO95M-5 ® | 95 |99 14 {69 |63 |50 DC0950M-SC~DCO990M-SC
SF16- DRC100M-5 ® | 10 |1049 120 [ 72 | 66 | 53 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-5 ® | 10.5 [10.99 123 | 75(69 |55 WDRC17 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-5 ® | 11 |1149 126 |78 (72|58 *(Chave inclusa : WDRC10) DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-5 ® | 1151199 129 [ 81 (75|60 DC1150M-SC~DC1190M-SC
DRC120M-5 ® | 12 |1249 1 132 [ 84|78 |63 18| 20 Isim DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-5 ® | 125 (1299 135 | 87| 81|65 WDRC(17 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-5 ® | 13 |1349 138 |90 | 84| 68 *(Chaveindlusa : WDRC12) DC1300M-SC~DC1340M-SC @
DRC135M-5 ® | 135 |13.99 142 {94 (88|70 DC1350M-SC~DC1390M-SC
DRC140M-5 ® | 14 |1449 145 (97 (91|73 DC1400M-SC~DC1440M-SC lg
DRC145M-5 ® | 145 1499 148 |100| 94 | 75 WDRC(17 DC1450M-SC~DC1490M-SC %
SF20- DRC150M-5 ® | 15 |1599 156 [106|100| 80 *(Chaveindlusa : WDRC14) DC1500M-SC~DC1580M-SC é
DRC160M-5 ® | 16 |1699]20| 162 [112{106 85 | 50 | 25 |Sim DC1600M-SC~DC1690M-SC
DRC170M-5 ® | 17 |17.9 169 [119(113| 90 DC1700M-SC~DC1790M-SC
SF25- DRC180M-5 ® | 18 |[18.99 181 125119 95 DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-5 ® | 19 |19.99 187 [131]125]100 DC1900M-SC~DC1990M-SC
DRC200M-5 ® | 20 |2099 193 [137[131{105 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-5 ® | 21 |21.99 % 200 (144(138|110 56 1 32 Isim WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-5 ® | 22 |229 206 [150(144|115 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-5 ® | 23 |23.99 212 [156(150(120 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-5 ® | 24 |2499 218 |162(156125 DC2400M-SC~DC2450M-SC
DRC250M-5 ® | 25 |2599 225 [169(163|130 DC2500M-SC~DC2599M-SC

*“WDRC17" disponivel somente para reposico avulsa da chave.

@ : ltem standard
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MagicDriII DRC Haste flangeada SF

SF-DRC (Profundidade da furacao : 8 x DC)

LCF
(%2}
a
,7< 77777777777 2 k‘ng,i,img,ki
] PL —L
LFS LS >
OAL 9 8 D
o
PL indica a distancia entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36
Dimensodes do porta-ferramenta
Dimensao (mm) 3| Pegas de reposicao
- S| = | a2 Insertos aplicaveis
Descrigao g S § § 2 |z|slwls E g A @ K34~K36
SF12- DRCO80OM-8 ® | 794 | 849 129 [ 84 (79 | 68 DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-8 ® | 85 | 899 2 134 1189|8372 55 | 16 Isim WDRC17 DC0850M-SC~DCO890OM-SC
DRC090M-8 ®| 9 |949 138 | 938876 * (Chave indlusa : WDRCB) DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRCO95M-8 ® | 95 |99 144 199 |93 |80 DC0950M-SC~DCO990M-SC
SF16- DRC100M-8 ® | 10 |1049 151 [103[ 97 | 84 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-8 ® | 10.5 [10.99 156 108|102 | 88 WDRC17 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-8 ® | 11 |11.49 160 |112]107 92 *(Chave inclusa : WDRC10) DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-8 ® | 1151199 165 [117{111] %6 DC1150M-SC~DC1190M-SC
DRC120M-8 ® | 12 |1249 1 169 [121{116/100 18| 20 Isim DC1200M-SC~DC1240M-SC
v DRC125M-8 ® | 125 (1299 174 1126|120{104 WDRC17 DC1250M-SC~DC1290M-SC
" DRC130M-8 ® | 13 |1349 178 |130(124{108 *(Chave inclusa: WDRC12) DC1300M-SC~DC1340M-SC
U DRC135M-8 ® | 135 |13.99 184 1136(130(112 DC1350M-SC~DC1390M-SC
18 DRC140M-8 ® | 14 |1449 188 [140(134|116 DC1400M-SC~DC1440M-SC
% DRC145M-8 ® | 145 1499 193 |145]139(120 WDRC(17 DC1450M-SC~DC1490M-SC
é SF20- DRC150M-8 ® | 15 [1599 204 [154(148|128 *(Chave inclusa : WDRC14) DC1500M-SC~DC1580M-SC
DRC160M-8 ® | 16 |1699]20| 213 [163[157[136 50 | 25 |Sim DC1600M-SC~DC1690M-SC
DRC170M-8 ® | 17 |17.9 223 (173|167|144 DC1700M-SC~DC1790M-SC
DRA SF25- DRC180M-8 ® | 18 |[18.99 238 (182(176]152 DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC DRC190M-8 ® | 19 [19.99 247 [191(185|160 DC1900M-SC~DC1990M-SC
] DRC200M-8 ® | 20 |2099 256 200194 (168 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRV DRC210M-8 ® | 21 |21.99 % 266 (210(204|176 56 | 32 Isim WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC
— | DRC220M-8 ® | 22 |229 275 (219(213|184 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRZ DRC230M-8 o B [nY 284 (228(222{192 DC2300M-5C~DC2350M-5C
] DRC240M-8 ® | 24 |2499 293 [237]231(200 D(2400M-SC~DC2450M-5C
DRW DRC250M-8 ® | 25 |2599 303 |247241|208 DC2500M-SC~DC2599M-SC
,t\)Arlo(crg *“WDRC17" disponivel somente para reposico avulsa da chave.

@ : ltem standard
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MagicDrill DRC

Chave
Dimensdo (mm)
Formato Descricao Observagoes
A B C
-WDRC17(chave de tipo mdltiplo) possui quatro pontos de
entrada de inserto.
WDRC17 77 52 - (aso esteja usando um inserto variando de DC1700M-
SCaDC2099M-SC, use o ponto de entrada impresso como
"917.00~020.99".
-WDRC17 pode ser usada em vez da chave WDR(8~14.
WDRC8 910.2
WDRC10 0122 e ,
3 33 esCricao e Impressa nesta drea.
WDRC12 014.2
WDRC14 017.2

Método para trocar os insertos MagicDrill DRC

Como montar insertos
,(\ 1. Fixe o suporte da broca no mandril. Para a troca do inserto,
§ 8 fixe o mandril na méquina ou no presetter de ferramentas.

2. Use ar comprimido para remover a poeira.

3. Fixe o inserto no suporte.
(Use luvas para proteger as maos contra qualquer perigo.)

4. Gire levemente no sentido hordrio.
(Use luvas para proteger as maos contra qualquer perigo.)

5. Alinhe a chave corretamente com o inserto.

6. Certique-se de que a chave esteja alinhada com as ranhuras
da chave no inserto.

(Exibicao de alinhamento inadequado)

» v ‘ Ranhura para chave

7. Gire a chave no sentido anti-hordrio lentamente.
8. Concluido.

Como desmontar insertos

1. Use ar comprimido para remover impurezas.
2. Alinhe a chave corretamente com o inserto.

3. Certique-se de que a chave esteja alinhada com as
ranhuras da chave no inserto.

4. Gire a chave no sentido anti-horario.

5. Assim que destravado, o inserto pode ser girado com os
dedos.
(Use luvas para proteger as maos contra qualquer perigo.)

6. Remova o inserto.
(Use luvas para proteger as maos contra qualquer perigo.)

K45
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MagicDrill DRC

Condicoes de corte recomendadas

Condigdes de corte Didm. da broca DC (mm) -
Material Dul_:'egza v n (min”) §
(HE) i) o8 610 012 014 016 018 620 025 E
f(mm/rev) =]
Ao baixo $5400 o5 | w00 L (min) |4,780 - 7,170{3,820 - 5,7303,180 - 4,780(2,730 - 4,090|2,390 - 3,580{2,120 - 3,180(1,910 - 2,870|1,530 - 2,290
carbono $10C~525¢C f(mm/rev) | 0.11 - 020 | 0.13 - 0.24 | 0.14 - 028 [0.17 - 0.32]0.19 - 0.35]0.23 - 038 [0.25 - 0.41|0.30 - 0.50
$30~S58C w00 | 100150 " (min) {3,980 - 5,970(3,180 - 4,780|2,650 - 3,980(2,270 - 3,410|1,990 - 2,990|1,770 - 2,650|1,590 - 2,390|1,270 - 1,910
(Recozido) f(mm/rev) | 0.13 - 024|015 - 029|017 - 033 [0.19 - 0.36|0.22 - 0.41]0.25 - 0.46 [ 0.28 - 0.48|0.32 - 0.60
n(min") |3,180 - 4,780(2,550 - 3,820(2,120 - 3,180{1,820 - 2,730|1,590 - 2,390|1,420 - 2,120{1,270 - 1,910|1,020 - 1,530
Aco carbono 250 80-120
$300~558¢ f(mm/rev) | 0.13 - 0.21[0.15 - 025 |0.18 - 031[0.21 - 039]0.23 - 045|025 - 053 [0.28 - 0.61|0.38 - 0.64
(Tratado n(min") |1,990 - 2,990(1,590 - 2,390{1,330 - 1,990|1,140 - 1,710|1,000 - 1,490| 880 - 1,330| 800 - 1,190 640 - 960
termicamente) 300 50-75
f(mm/rev) | 0.11 - 0.19 [ 0.12 - 023 |0.16 - 0.28 [0.21 - 032]0.23 - 035|025 - 0.41|0.28 - 041|032 - 045
SCM,SCr w0 | 709 n (min) {2,790 - 3,780|2,230 - 3,030{1,860 - 2,520|1,590 - 2,160{1,390 - 1,890 1,240 - 1,680|1,110 - 1,510| 890 - 1,210
(Recozido) f(mm/rev) | 0.15 - 0.28 [ 0.16 - 035 |0.21 - 037 [0.23 - 046|0.25 - 0.46 | 0.25 - 051 |0.30 - 051|035 - 0.60
75 | 705 n(min") |2,790 - 3,780(2,230 - 3,030{1,860 - 2,520{1,590 - 2,160|1,390 - 1,890| 1,240 - 1,680{1,110 - 1,510| 890 - 1,210
ead f(mm/rev) | 0.11 - 0.21[0.14 - 025|019 - 030 [0.21 - 033]0.23 - 037|028 - 0.43 | 0.28 - 046|032 - 0.58
1ga de aco
goest SCM,SCr w0 | 609 n(min") 12,390 - 3,580(1,910 - 2,870(1,590 - 2,390|1,360 - 2,050|1,190 - 1,790{1,060 - 1,590| 960 - 1,430| 760 - 1,150| «
(Tratado ) f(mm/re) | 011 - 019012 - 0.23]0.16 - 026|018 - 031|021 - 0.33]0.23 - 036|025 - 038|030 - 0.50| &
termicamente, =
w0 | 5070 n(min") | 1,990 - 2,990/1,590 - 2,390|1,330 - 1,990/1,140 - 1,710/1,000 - 1,490] 880 - 1,330] 800 - 1,19 640 - 960 |
f(mm/rev) | 0.11 - 0.20 [ 0.12 - 0.23 | 0.16 - 0.25 [0.17 - 0.29|0.18 - 0.32]0.20 - 036 | 0.23 - 038 0.28 - 0.50
SUS304 m | 0.5 n(min") 12,390 - 3,180{1,910 - 2,550{1,590 - 2,120{1,360 - 1,820{1,190 - 1,590|1,060 - 1,420| 960 - 1,270| 760 - 1,020
— SUs316 f(mm/rev) | 0.11 - 0.19 [ 0.12 - 023 | 0.16 - 0.26 [0.18 - 031]0.21 - 0.33]023 - 036 | 0.25 - 0.380.28 - 0.42
0 Inoxiaave!
k n (min) {1,990 - 2,790(1,590 - 2,230{1,330 - 1,860|1,140 - 1,590(1,000 - 1,390| 880 - 1,240| 800 - 1,110| 640 - 890
SUS630 300 | 50-70

f(mm/rev) | 011 - 020|012 - 023|016 - 025|017 - 029 0.18 - 032|020 - 036 | 0.23 - 038|025 - 0.40
n(min) |4,780 - 6,770|3,820 - 5,410|3,180 - 4,510|2,730 - 3,870|2,390 - 3,380 2,120 - 3,010{1,910 - 2,710/1,530 - 2,170
FCIS0~FQ00 | 180 | 120-170
Ferro fundido f(mm/rev) | 0.17 - 032|020 - 037|023 - 043027 - 048|030 - 0.5 | 033 - 0.61|033 - 061|040 - 0.74
cinzento n(min) |3,580 - 4,780 2,870 - 3,820|2390 - 3,180|2,050 - 2,730/1,790 - 2,3901,590 - 2,120/1,430 - 1,910/1,150 - 1,530
FQS0~FGS0 | 260 | 90-120
f(mm/rev) | 0.14 - 0.25 | 0.16 - 031|019 - 035|023 - 042|026 - 0.47 | 028 - 0.53 | 030 - 058|036 - 0.70
n(min) {2,390 - 3,580/ 1,910 - 2,870|1,590 - 2,390|1,360 - 2,050|1,190 - 1,790 1,060 - 1,590 960 - 1,430| 760 - 1,150
FCDA00~FCDS00 | 160 |  60-90
Ferro fundido f(mm/rev) | 0.14 - 0.25 | 0.16 - 030 | 0.19 - 035|022 - 040 | 0.4 - 045028 - 0.51|0.28 - 056|034 - 0.67
nodular n(min) |1,590 - 2,5901,270 - 2,070|1,060 - 1,730| 910 - 1,480| 800 - 1,290 710 - 1,150| 640 - 1,040| 510 - 830
FCD600~FCD800 | 250 40-65
f(mm/rev) | 010 - 019|012 - 022 0.14 - 025|016 - 031|019 - 035|023 - 051|025 - 053|030 - 0.60

o
]
O
©
S
=]
L

DRA Conforme a profundidade de furagao aumenta (3D—> 5D— 8D), as taxas de avan¢o devem ser reduzidas.

DRC

DRV

DRZ Graficos de referéncia

DRW Condigdes de corte: material da peca de aco tratado termicamente (Dureza 240hb) Vc = 80m/min, com refrig.
Micro Anci :
broca Poténcia requerida Torque
100
120
L~ %
100 } f=0.45mm/rev}/ 80 //
70 /
8.0
% = 60 [ f=0.45mm/rev |
g L~ Z
2 6o [ l $ 50
3 6 | f=0.35mm/rev | g
/ " 40
]
40 —— 30 —
f=025mmirev] | _—— | f=0.35mm/rev | =
20
20 — —
/ﬂwmm/rev . [ f=0.25mm/rev | ———
E:,:" : % f=0.15mm/rev
A 0 A
o 0 12 14 16 18 20 22 24 26 " 0 12 14 16 18 20 22 24 26
Diam. da broca DC [mm] Diam. da broca DC [mm]
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Refrigeracao

1. Recomenda-se a refrigeragao interna. 2. Em caso de uso de sistema de refrigeracéao 3. A usinagem a seco nao é recomendada.
externa. I
r N N N I B B S - .-

v v

No centro de usinagem horizontal Torno: Até 3D

v

Centro de usinagem vertical: Até 1.5D

A refrigeragdo interna é recomendada para o centro de usinagem horizontal porque a refrigeragao externa pode nao ser eficiente para lubrificar

a aresta porque a ferramenta esta girando. L ’ _
Cuidados de uso M
Alinhamento do eixo .&

1. Broca estatica 2. Broca rotativa g
[V

max.
0.02mm

—»

Pode ser fixada em suportes para haste cilindrica ou com pinga, Néo utilize mandril cuja superficie de fixacao esteja deformada.
o desvio da linha de centro deve ser inferior a 0.02mm entre a peca e a broca. O desvio do centro do mandril deve ser inferior a de 0.02 mm.

Cuidados para instalacao no centro de usinagem

Como fixar DRC,
12 escolha Mandril hidraulico, Mandril térmico, Pinga, etc.
22 escolha Mandril de fixacao lateral

Mandril hidraulico
Fixar DRC
Mandril térmico = Nestes
mandris

Pinca

Exemplo de mandril de fixacao lateral
22 escolha

12 escolha
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Processo aplicavel
Aplicacdes AL Precaucdes para usinagem
plicag dapeca UCOEs para usinag

Supefficie plana

1. Devido a0 bom controle de cavaco, a furagao intermitente (pica-pau) ndo é necessdria para
0 Aco Baixo Carbono.

2. Ao usinar SUS304, para profundidades superiores a 2.5D, utilize a furaao intermitente
(pica-pau).

3. Para ter uma remocdo suave dos cavacos, recomendamos a refrigeracdo interna.

Placas empilhadas

1. Fixe as placas empilhadas firmemente para garantir que ndo
escorrequem durante a usinagem.

. ) . Furo original Proxi
1. Se a sobreposicao for até 1/3 x DC, a usinagem Euiro original, Préximeo furo

SR A=y

) é possivel.
Expansao do furo / J
DC 1/3 x DC ou menos
1. Ao usinar furos concavos, ajuste as taxas de avanco até a metade da usinagem
P em corte continuo.
Superficie concava
1. £ possivel furar no centro do tubo. v S .
Tubos 2. Ndo usinar em dreas de superficie curvas. . @ . ,

Usinagem da parte central  Usinagem da parte curva da superficie

Processo nao recomendado

Aplicacao Formato da peca
Superficie
inclinada \
‘1’
Meia parede
<>
Expansao do furo
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Comparacao da precisao de usinagem

Condicao de corte e ponto de medicao

<Condicdes de corte> Lado da entrada
Material da peca de trabalho 45 ; '
Ve 100m/min -
f 0.2mm/rev, 0.3mm/rev ol <
Profundidade da furacao H Furo de passagem (40mm) Lo ~
! ; | Ponto de
Refrigerante Com refrigeracdo interna I i medicéo
Ferramenta 914-Tipo 3D v Lado da saida
Mdquina Centro de usinagem
Circularidade
1) Circularidade (f=0.2mm/rev)
Broca indexdvel Broca sélida de metal duro
KYOCERA Concorrente F Concorrente B Concorrente C Concorrente N
. PR R R T . G A-TFry
et = N & i S 7'\.\ 5 / ™ ‘. e ’
s / "\L ‘/ 1 ¥ ’\‘ 4 N\
/ \ [ 1 / ‘ \
W [ 1 e - ! - { - - | -
| I | / g | 5
\ 8 4 2 & o | .
g \ > ¢ v Y.
Circularidade : 5.5um Circularidade : 22.5um Circularidade : 6.4um Circularidade : 9.8um Circularidade : 5.2um
(Avaliacdo interna)
2) Circularidade (f=0.3mm/rev) @
Broca indexdvel Broca sélida de metal duro o
KYOCERA Concorrente F Concorrente B Concorrente C Concorrente N w©,
. « % - % E
4 S o s, =}
“ = Y, = % 1 \} ; L
\ | et ey ,;‘. f——t + 4 .;. :4' - I { L T 4‘ T e
- Ta—— b — " ot - \ ) 1 2 b
|- oA [« K 1 5
\ - \ \ 7 + v\ 1 4
v . v O 4 o
" e ' e T P g
< o~ « Targy T
Circularidade : 10.7um Circularidade : 15.2um Circularidade : 12.0um Circularidade : 11.8um Circularidade : 12.3um
(Avaliagdo interna)
Comparacao do diam. do furo (f=0.3mm/rev)
1) Comparacao com broca indexavel 2) Comparagao com broca sélida de metal duro
14.03 14.03
= 1,060 furos = 1,060 furos
_E, ° [ X J (KYOCERA) 5 (KYOCERA)
£ nuppwt —— o 3 1402
5 o® M g (C300fu{og' (4
g n - g oncorrente
S 1201 [l S 1401
s . Comorinet s AR
oncorrente oncorrente
e = ' S Y
£ 1400 o £ 1400 -
£ £ A,
& ]
a a | 140 furos
13.99 | | | L L L 13.99 (Cpncorrente N) . . .
10 20 30 40 50 60 70 20 10 20 30 40 50 60 70
Tempo de corte (min) Tempo de corte (min)
(Avaliagdo interna) (Avaliagdo interna)
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DRA

DRC

DRV

Broca de inserto intercambiavel de alta eficiéncia

MagicDrill D Rv

Insertos econdmicos com 4 arestas de corte.
Excelente escoamento do cavaco para profundidade maxima de até 6D.

Excelente precisao de furacao com menor variacao no diametro de corte
Design de baixo esforco de corte para furos de até 6D

Maior espessura do nucleo, menor vibracao com design de baixo esforco de corte

Comparagao da espessura do nucleo Comparagao da variagdo do diametro Comparacdo do esforco de corte
(Avaliagao interna) (Avaliagao interna) (Avaliagao interna)
3,000
€ 0.25
= 2,500
£ M DRV <
- . % 020 Il Concorrente B £ 2000
O S S
- . g 0.15 % 1,500
3 S 1,474
£ o010 S £ 1,000
S 4
DRV Concorrente A S
S 005 500
s 0
0 50 100 DRV Concorrente C
Profundidade do furo (mm)
Condigoes de corte: Vc = 150 m/min, f = 0,06 mm/rev Condigbes de corte: Vc = 200 m/min, f = 0.12 mm/rev
Diam. da broca 220(5D), com refrig. Material: C50 Diam. da broca 20(3D), com refrig. Material: C50

Design exclusivo com melhor controle de fluxo do cavaco

IEHEN e ®  Cavacos com pactos e escoamento suave

Insertos externos e internos com padrdes
diferentes para facilitar a identificacao

B

Comparacao do formato do cavaco da aresta de corte do inserto externo (Avaliacdo interna)

- Diametro do Cavaco P
Aresta de Corte em U

DRV: 10mm Concorrente D: 12mm

Condiges de corte: Vc = 150 m/min, f = 0,06 mm/rev, Diam. da broca 20(3D), com refrig. material: C50

e/ Excelente escoamento do cavaco, com cavacos mais leves e menor atrito

Peso por unidade de comprimento

do cavaco gerado pela aresta central Comparagao do passo do cavaco gerado
(Avaliacdo interna) pela aresta central (Avaliacdo interna)
DRV
80mg/mm T
Concorrente E m | | i
Aresta de corte curva 151mg/mm “ DRV: 1.2mm ConcorrenteE: ~ P@so dos cavacos
0.5mm

Condigoes de corte: Vc = 250 m/min, f = 0.08 mm/rev, Didm. da broca 20(5D), com refrig. material: X5CrNi18 10

K50



MagicDrill DRV

Inserto CVD na aresta periférica para usinagem
de alta eficiéncia

Aresta central: PVD
(PR1535)

Aresta periférica: CVD

(CA520D/CA415D)
Usmagem em alta veIocnda(;lel e alta eficiéncia disponivel com a combinacgéo
de insertos CVD (Aresta periférica) e PVD (Aresta central)

Velocidade de corte recomendada (Valor maximo) Comparacao de resisténcia ao desgaste (Avaliacao interna)
300
0.4
Il DRV (CA520D)
€ 200 € 03 M Concorrente F (CVD)
£ £ [ Concorrente G (CVD)
£ &
> 100 g
o
0.1
0
CVD (CA520D ) PVD (PR1225) 0 10 20 30 40 50
Tempo de corte (min)
Diam. da broca 920(3D) material: C50 Condigbes de corte: Vc = 200 m/min, f = 0.12 mm/rev, Diam. da broca 20(3D) , com refrig.
Material: 41Cr4

Insertos econdmicos com 4 arestas de corte

4 tipos de quebra-cavacos para varias aplicacoes de usinagem
Quebra-cavaco GM de uso geral Quebra-cavaco GH

Quebra-cavaco para usinagem de aco
Usinagem de furo profundo estavel com
baixo esforco de corte

12 recomendacao para usinagem de ferro fundido
aplicavel em corte interrompido de aco
Redugéo de defeitos comuns na usinagem de furo

\/ passante

Formato da aresta otimizado

para vérias aplicacdes de Aresta reforcada

usinagem com borda negativa

Secdo A-A Secdo B-B
Comparacao do controle de cavaco Comparacao de cavacos remanescentes
Quebra-cavaco SM para usinagem de aco inoxidavel (Avaliagao interna) (Avaliacao interna)
Controle do cavaco estavel na usinagem de
ago inoxidavel aderente A ) DRV
Reduz o cavaco emaranhado no corpo do i r’e.sta N A N (Quebra-
periférica
cavacos SM)

suporte
= \_/
Aresta asm— T ax ’
Corte afiado e Concorrente |

5 central
" grande angulo =
Secao C-Ct .
de saida DRV (Quebra-cavaco SM)  Concorrente H Cavacos remanescentes
Condigdes de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.1 Mm/rev Condicoes de corte: Vc = 150 m/min, f = 0.08 Mm/rev
diam. da broca @20(3d) diam. da broca @25(5d)
prof. de furagdo 60mm prof. de furacdo 98mm
com refrig., material: X5CrNi18 10 com refrig., material: X5CrNi18 10
Quebra-cavacos XM para usinagem de ago macio e ago Comparacao do controle de cavaco (Avaliagao interna)
estrutural baixo carbono
G 3 Controle de cavaco estavel com N
aresta de corte externa Aresta e S\t —
periférica s
Excelente controle do Aresta A v
cavaco com largura do central
quebra-cavaco variado
SecdoD-D  SecaoE-E DRV (Quebra-cavaco XM)  Concorrente J

Condigoes de corte: Vc = 200 m/min, f = 0.12 mm/rev
miam. da broca ©16(3D), prof. de furacdo 48 mm
com refrig., material: 55400
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LCMT (aresta periférica)

Classificagdo de uso

Y : Furagdo em alta velocidade e alta eficiéncia Aco inoxidavel
Y : Orientado pora usinagem estavel

Metais nao ferrosos

Dimensdo (mm)

g O | 40 | byt ferramentas
< D |S|  aplicaveis

Inserto Descricio b= @ K56, K58
| S | DI RE| L [ W AN |ggly  K60,K62
2 38  kes

LcMT 030203-GH-E 2| 2 23 | 03 | 554 | 44 7 |®:®|®

$20-DRV...M--03
LcmT 030203-GM-E 2| 2 23 | 03 | 554 | 44 7 |e:e|@®

LCMT 030203-SM-E 20 2 [ 23|03 |554] 44 | 7 (1)

Aco inoxidavel

Condicoes de corte recomendadas @ K70~K71

Grafico de selecao de quebra-cavaco

4

% %, P K
9 (Ao carbono / Ao liga) (Ferro fundido)
U
o
=]
B v
Aco baixo carbon g
DRA 0 bél)fo rbono, Aco de médio a alto carbono
Materiais aderentes
DRC
DRV . . s
Sem tratamento térmico Orientado para resisténcia a fraturas ou tratamento térmico Orientadoa esforgo Orientado a esisténcia
DRZ I de corte afraturas
v v
Micro Corte continuo Corte interrompido
broca +
Baixo esforco e corte l

A 4 v A 4

Aresta tenaz
Quebra-cavaco GH

Uso geral

Quebra-cavacos GM

v
Aresta tenaz
Quebra-cavaco GH

v v
Para ago macio Uso geral
Quebra-cavaco XM Quebra-cavaco GM

(avacos emaranhados Quebra

v

Para ago macio Aresta tenaz
Quebra-cavaco XM Quebra-cavaco GH

@ : ltem standard
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SCMT (aresta periférica)

(lassificacdo de uso
Y : Furagdo em alta velocidade e alta eficiéncia
Y : Orientado pora usinagem estavel
Metais nao ferrosos
" Dimensao (mm)
£ (VD || Porta-ferramentas
Inserto Descri¢do § aplicaveis
El 10| S | D1 | RE| AN [oigly| @®K56~K64
2 32
SCMT 040205-GH-E 41 48 | 22 | 24 | 05 7 |® ®|®| S.-DRV..M--04
SCMT 050205-GH-E 41525 26 | 24 | 05 7 |® ®|®| S.-DRV..M--05
s SCMT 060205-GH-E 41 64 | 28 | 29 | 05 7 |® ®|®| S.-DRV..M--06
Bl SCMT 070305-GH-E 41765) 32 | 35| 05 7 |® ®|®| S.-DRV..M--07
tan | SCMT 090405-GH-E 41 9.1 4.1 4 0.5 7 |® ®|®| S.-DRV..M--09
SCMT 110406-GH-E 41 N 45 | 46 | 0.6 7 |® @@ S.-DRV.M-+-11
Arestatenaz  ISoMT 140508.GHE | 4| 138 | 5 | 57 | 08 | 7 |® ®|®@| S.DRV.M: 14
SCMT 170608-GH-E 41168658 |69 | 08 | 7 |®@ @@ S.-DRV.M-+-17
SCMT 040205-GM-E 41 48 | 22 | 24 | 05 7 |® @@ S.-DRV..M--04
SCMT 050205-GM-E 41525 26 | 24 | 05 7 |® ®|®| S.-DRV..M--05
s SCMT 060205-GM-E 41 64 | 28 | 29 | 05 7 |® ®|®| S.-DRV..M--06
% E SCMT  070305-GM-E 4(765]32|35]|05]| 7 |@ @@ S.-DRV.M--07
G tan | SCMT 090405-GM-E 41 91 4.1 4 0.5 7 |® ®|®| S.-DRV..M--09
SCMT 110406-GM-E 41 N 45 | 46 | 06 7 |® @@ S.-DRV.M-+-11
Usogeral ST 140508-GM-E |4 ] 138] 5 [ 57 [ 08| 7 [@ @|®| s -DRV.M- 14
SCMT 170608-GM-E 41168658 |69 | 08 | 7 |®@ @@ S.-DRV.M-+-17
SCMT 040205-SM-E 41 48 | 22 | 24 | 05 7 ®|(®| S.-DRV..M-+04
SCMT 050205-SM-E 41525 26 | 24 | 05 7 ®|®| S.-DRV..M--05
SCMT 060205-SM-E 41 64 | 28 | 29 | 05 7 ®|®| S.-DRV..M--06
SCMT 070305-SM-E 41765| 32 | 35| 05 7 ®|®| S.-DRV..M--07 L '
SCMT 090405-SM-E 41 91 4.1 4 0.5 7 ®(®| S.-DRV..M--09 ‘ "
SCMT 110406-SM-E 41 N 45 | 46 | 06 7 ®(®| S.-DRV.M-+11
Aco inoxidavel o
SCMT 140508-SM-E 41138 | 5 57 | 08| 7 ®|®| S.-DRV..M--14 S,
SCMT 170608-SM-E 41168658 | 69 | 08 | 7 ®|®| S.-DRV..M--17 g
SCMT 040205-XM-E 41 48 | 22 | 24 | 05 7 ®|(®| S.-DRV..M-+04 L
SCMT 050205-XM-E 41525] 26 | 24 | 05 7 ®|®| S.-DRV..M--05
- s SCMT 060205-XM-E 41 64 | 28 | 29 | 05 7 ®|®| S.-DRV..M--06
r ﬁ k@ o B SCMT 070305-XM-E 41765| 32 | 35| 05 7 ®|®| S.-DRV..M--07
LL*# =] £=2 v [SCMT  090405-XM-E 4] 91 | 41| 4 [ 05| 7 ®|®| S.-DRV..M--09
. SCMT 110406-XM-E 41 1N 45 | 46 | 06 7 ®(®| S.-DRV.M-+-11
Acobao @rbono ooy 140508 XME | 4| 138 | 5 | 57 | 08 | 7 | @|® S.DRV.M 14
SCMT 170608-XM-E 41168658 | 69 | 08 | 7 ®|®| S.-DRV..M--17

Condigoes de corte recomendadas @ K70~K71

@ : ltem standard

K53



MagicDriII DRV Insertos aplicaveis

LCMT (aresta central)
(lassificagdo de uso
Aco inoxiddvel
¥ : Furacdo em alta velocidade e alta eficiéncia
Metais ndo ferrosos N
e
i =]
Dimenséo (mm) An(%;l Iz g
g =| Porta-ferramentas
< | aplicaveis
Inserto Descricao < | @ K56,K58
= |  K60,K62
3| S D1 RE L | W1 | AN 2 K64
LCMT 030205-GH-I 20 2 23 | 05 | 537 | 416 7 |@
LCMT 030205-GM-| 20 2 23 | 05 | 537 | 416 7 |®]|S20-DRV..M--03
LCMT 030205-SM-I 20 2 23 | 05 | 537 (416 | 7 |@
Aco inoxidavel

Condigoes de corte recomendadas @ K70~K71

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

@ : ltem standard
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Insertos aplicaveis

@ : ltem standard

Condicoes de corte recomendadas @) K70~K71

K55

SCMT (aresta central)
(lassificacdo de uso
Aco inoxiddvel
¥ : Furacdo em alta velocidade e alta eficiéncia
Metais nao ferrosos N
=
i Dimensédo (mm) An(%;llo %
= =
= | Porta-ferramentas
Inserto Descri¢do § Z|  aplicdveis
Slc | s | ;| Re| AN |, DR
SCMT 040209-GH-I 41 5 22 | 24 | 09 7 |®| S.-DRV..M--04
SCMT 050210-GH-I 4157 | 26 | 24 1 7 |®| S.-DRV..M--05
SCMT 060210-GH-I 4169 | 28 | 29 1 7 |®| S.-DRV..M-—-06
SCMT 070310-GH-I 4182 | 32 | 35 1 7 |®| S.-DRV..M-—-07
SCMT 090410-GH-I 4198 | 41 4 1 7 |®| S.-DRV..M-—-09
SCMT 110410-GH-| 41119 | 45 | 46 1 7 |®| S.-DRV.M--11
Arestatenaz — TSoMT  140510GH1 | 4| 149 | 5 | 57 | 1 | 7 |®| S.DRV.M- 14
SCMT 170610-GH-I 41179 | 658 | 6.9 1 7 |®| S.-DRV..M-+17
SCMT 040209-GM-| 41 5 22 | 24 | 09 7 |®| S.-DRV..M--04
SCMT 050210-GM-| 4157 | 26 | 24 1 7 |®| S.-DRV..M--05
SCMT 060210-GM-| 4169 | 28 | 29 1 7 |®| S.-DRV..M--06
SCMT 070310-GM-| 4182 | 32 | 35 1 7 |®| S.-DRV..M-—-07
SCMT 090410-GM-| 4198 | 41 4 1 7 |®| S.-DRV..M-—-09
SCMT 110410-GM-| 41119 | 45 | 46 1 7 |®| S.-DRV.M-—-11
Usogeral st 140510-6M-L 4] 149 5 [ 57| 1 | 7 [e] s.pRv.mr14
SCMT 170610-GM-| 41179 | 658 | 6.9 1 7 |®| S.-DRV..M-+17
SCMT 040209-SM-1 41 5 22 | 24 | 09 7 |®| S.-DRV..M--04
SCMT 050210-SM-| 4157 | 26 | 24 1 7 |®| S.-DRV..M-+-05 .
SCMT 060210-SM-| 4169 | 28 | 29 1 7 |®| S.-DRV..M-—-06 =
SCMT 070310-SM-| 41 82 | 32 | 35 1 7 |®| S.-DRV..M-—-07 &
SCMT 090410-SM-| 4198 | 41 4 1 7 |®| S.-DRV..M-—-09 o
o SCMT 110410-SM-| 4019 45 | 46 | 1 | 7 |®] S-DRV.MT1 S
Aoinodddvel  TooMr 140510 SM1 | 4| 149 | 5 | 57 | 1 | 7 |®] S.ORV.M—14 £
SCMT 170610-SM-I 41179 | 658 | 6.9 1 7 |®| S.-DRV..M-+17 L
SCMT 040209-XM- 415 22 | 24 | 09 7 |®| S.-DRV..M-1-04
SCMT 050210-XM-I 4157 | 26 | 24 1 7 |®| S.-DRV..M-+-05
s SCMT 060210-XM-I 4169 | 28 | 29 1 7 |®| S.-DRV..M--06
3 SCMT 070310-XM-I 4182 | 32 | 35 1 7 |®| S.-DRV..M--07
tan | SCMT 090410-XM-I 4198 | 41 4 1 7 |®| S.-DRV..M-—-09
. SCMT 110410-XM-| 41119 | 45 | 46 1 7 |®| S.-DRV.M-—-11
Acobabo @rbono ooy 1205104M1 | 4] 149 | 5 | 57 | 1 | 7 |®] S.DRV.M 14
SCMT 170610-XM-| 41179 | 658 | 6.9 1 7 |®| S.-DRV..M-+-17



MagicDriII DRV Porta-ferramenta DRV

DRV (Profundidade da furacdo : 2 x D()

OAL
LFS
Ly |
A b1 8¢
M o Y
I B 9
Dimensdes do porta-ferramenta
’E‘ Pecas de reposicdo
5 8| %
< Dimensdo (mm) | £ | Parafusode
gl £ & T | fuago (have (have (have Insertos aplicaveis
Descricao 23 5| B P
a8 é % g ® K52~K55
S vl 5 =
“loc|Bl 28| w E | £ E % %
[=]
$20- DRV120M-2-03 | ®| |12 ] 82|39 | 24 +0.25
DRV125M-2-03 [ ] 12.5 83 | 40 | 25 | 0.2 LCMT030203- 1 -E (Periférica)
DRVI30M-2-03 o] 2 [ | ™ s [ 01 |26 |7 "o |22 - e | LWT030205- 1 (Central)
DRV135M-2-03 [ 13.5 8 | &2 | 27 +0.1
$20- DRV140M-2-04 | @ | 14 92 | 49 | 28 +0.4
DRV145M-2-04 [ ] 14.5 93 | 50 | 29 .| +0.35 SCMT040205- 1 +E (Periférica)
DRVISOM-2-04 o] 2[5 | ™[0 [ 51 30 |7 " [03 [P - e | SCMT040209- 1+ (Central)
' DRV155M-2-04 [ ] 15.5 95 | 52 | 3 +0.25
l ' S25- DRV160M-2-05 | ®| | 16 ] 10 | 56 | 32 +0.4
o DRV165M-2-05 | @ | 165 | M| 57 | 33 +0.35
13 DRV170M-2-05 [ ] 17 112 58 | 34 | +03 SCMT050205- 1 -E (Periférica)
g DRVI75M-2-05 fo| 2 [rs| P [ 59 | 35 | 2 [ [roas |22 Fire | SOMT050210< T+ (Cental)
. DRV180M-2-05 (®| [ 18| [14]60 36 +0.2
DRV185M-2-05 [ ] 18.5 15| 61 | 37 +0.15
DRA S25- DRV190M-2-06 | ® | 119 ] 13| 59 | 38 +0.65
| DRV195M-2-06 | ® | ﬂ 1141 60 | 39 +0.6
" DRIOON-206 I e e SCMT060205- 1 +E (Periférica)
DRV DRV205M-2-06 | @] 2)205/25[ 16| 62 | 41 |32 Sim| 0.5 |[SB-2555TRP| DTPM-8 - - SCMT060210- 1 -I (Central)
DRV210M-2-06 | @ | | 21 | 17| 63 | 42 +0.45
DRZ DRV215M-2-06 (o 5] 18|64 |43 +035
— DRV220M-2-06 [ ] 22 19| 65 | 44 +0.3
DRW S25- DRV225M-2-07 | @ | [225] 120 | 66 | 45 +0.9
Micro DRV230M-2-07 | @ | | 23 | 121 67 | 46 +0.8
broca DRV235M-2-07 | ® | ﬁ 122 | 68 | 47 +0.75
DRV240M-2-07 | ® | 3 | 24 | 2 123 | 69 | 48 3 |sim +0.7 s8-30607P | DTPM-10 i i SCMT070305-1-E (Periférica)
DRV245M-2-07 o] " s T[] 70| 4 +0.65 SCMTO70310- T+ (Central)
DRV250M-2-07 | @ | | 25 | 1251 71 | 50 +0.6
DRV255M-2-07 | ® | ﬂ 126 | 72 | 51 +0.5
DRV260M-2-07 [ ] 26 127 73 | 52 +0.45
$32- DRV270M-2-09 & | 27 136 | 77 | 54 +1.05
DRV280M-2-09 | @ | | 28 | 1381 79 | 56 +0.95
DRV290M-2-09 [ ] 29 140 | 81 | 58 .| +0.85 SCMT090405-—1-F (Periférica
DRV300M-2-09 o | 2 [0 |2 [a | 8 [0 | Mo || DA ’ ) SCMT090410- 1+ ((Central) )
DRV310M-2-09 o] [31]| w8 |6 +06
DRV320M-2-09 [ ] 32 146 | 87 | 64 +0.5
Em caso de furagdo com ajuste do didmetro (offset), reduza a taxa de avango para 0,08mm/rev ou menos. Condi¢oes de corte recomendadas @ K70
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucéo de problemas @) K67

@ : ltem standard

K56



MagicDrill DRV

Porta-ferramenta DRV

Dimensdes do porta-ferramenta

’E‘ Pecas de reposicao
2 2 2
= Dimensao (mm) 2| € | Panafusode
=| & g = fixacio Chave Chave Chave o
T gl E| = ¢ Insertos aplicaveis
dE H @ K53, K55
S vl 5 =
“loc |8 2|8 |w E = % \\é) % %
[=)
S40- DRV33OM-2-11 o [33] [1e1] 9266 +1.25
DRV340M-2-11 o] [34] [163] 94 [ e +1.15
DRV350M-2-11 o] [35] [1es] 9 [ 70 +1
DRV360M-2-11 (@ | 2 [ 36 |40 167 98 | 72 |49 |sim| +0.9 |sB-4o86TRP| DTPM-I5 | - - ggm:gﬁgj : j:f((ciel:g:')‘a)
DRV370M-2-11 o] [37] [1e9]100] 74 +08
DRV380M-2-11 o| [38] [wi]102] 7 +065
DRV390M-2-11 o [39] [m3]104] 78 +0.55
S40- DRV4OOM-2-14 o T[4 [a8r]12] s +175
DRV410M-2-14 o] [a]| [w[m]w +1.6
DRV420M-2-14 o] |af [wsluslal | [+s
DRV430M-2-14 o] [ s3] [187]18] 86 +1.4
DRVA40M-2-14 o] [, [e[w]s| | [+3] ) ] Tpg | SCMTIA0S08< 1 -E Periéica
DRV4SOM-2-14 o "4 |91 [12] % +1.15 | S0120TRPH SCMT140510-T+1 (Central)
DRVAGOM-2-14 (o] [46| [193]14] 2 +1.05
DRV470M-2-14 o] [a7] [19s]126] w4 +0.95
DRVAB0M-2-14 (o [w]| [0[89 || [os
DRV490M-2-14 o [w]| [19]130] 9 +07
S40- DRVS0OM-2-17 o [so| [198]129]100 2.1
DRVS10M-2-17 o] [ s ] [200]31] 102 +1.95
DRV520M-2-17 o] [52] [202]133]104 +1.85
DRV530M-2-17 (o] [ s3] [204]135]106]59| [+175
DB o e LS AL 18 SCMT170608-1 £ (Periférica)
DRVS50M-2-17 (@ | 2 [ 55 |40 208139 110 [sim| +1.5 [sB-6o130mRR| - : P2 | 0610 ) Centa)
DRVS60M-2-17 o] [s6] [20]wi]m2 +14
DRVS70M-2-17 DREIREEEE +13
DRVS80M-2-17 o s8] [24fws|me| | [+us
DRVS90M-2-17 o] [s9] [2e]47]8 +1.05
DRV60OM-2-17 o [o]| [28]mo]n0 +0.95

Em caso de furagdo com ajuste do didmetro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE).

Tolerancia do diam. do furo (Tipo 2D)

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
012- 060 +g'3°

* 0s valores acima sdo estimados.

Esses valores podem variar devido as condigdes de maquina, peca, fixagao e parametros de corte.

@ : ltem standard

Condicoes de corte recomendadas @) K70
Resolucao de problemas @) K67

Furacao @

K57



MagicDriII DRV Porta-ferramenta DRV

DRV (Profundidade da furacdo : 3 x D()

OAL

i

A

DCSFEMS

3D

Dimensdes do porta-ferramenta

= Pecas de reposicdo
5 sl =
< Dimensdo (mm) | £ | Parafusode
gl £ & T | fuago (have (have (have Insertos aplicaveis
Descricao 23 5| B P
a8 g % g ® K52~K55
S vl 5 =
“loc|Bl 28| w E | £ E % %
[=]
$20- DRV120M-3-03 | ®| |12 ] 94 | 51 | 36 +0.25
DRV125M-3-03 [ ] 12.5 9 | 53 | 375 | 0.2 LCMT030203- 1 -E (Periférica)
DRV130M-3-03 o] 2[5 [ [ 54 |30 |7 ™" [zous |22 - Fire | LOMT030205< 1 (Central)
DRV135M-3-03 [ 13.5 99 | 56 |40.5 +0.1
$20- DRV140M-3-04 | @ | 14 106 | 63 | 42 +0.4
DRV145M-3-04 [ ] 14.5 108 | 65 [ 435 .| +0.35 SCMT040205- 1 +E (Periférica)
DRVISOM-3-04 o] 2[5 | ™ [0 [ 66 | a5 | ™" [0 [P - e | SCMT040209- 1+ (Central)
' DRV155M-3-04 [ ] 15.5 11| 68 |46.5 +0.25
l ' 5. DRVIGOM-3-05 (o 16| [126] 724 +04
o DRV165M-3-05 | @ | 165 | 127 | 73 [ 495 +0.35
13 DRV170M-3-05 [ ] 17 129 75 | 51 | +03 SCMT050205- 1 -E (Periférica)
g DRVI75M-3-05 [o| 2 [175|” [0 ] 76 [s25] 2 [ [roas |2 2| Fire | SOMT050210< T+ (Cental)
. DRV180M-3-05 (o | 18] [132] 78|54 +02
DRV185M-3-05 [ ] 18.5 133 | 79 [ 555 +0.15
DRA S25- DRV190M-3-06 | ® | 119 ] 132| 78 | 57 +0.65
| DRV195M-3-06 | ® | ﬁ 134 | 80 |58.5 +0.6
DRC DRV200M-3-06 o [0 [15][8 |6 +0.55 o
o8V DRV205M-3-06 (@ | 2 [205] 25 137] 8 [615] 32 |sim| +05 |sBassstRe| DTPM8 | - . iﬁmgggﬁ?ﬁf((c'fn'{f:;‘a)
DRV210M-3-06 | @ | | 21 | 138 | 84 | 63 +0.45
DRZ DRV215M-3-06 (@] [215] |10 8 |645 +035
— DRV220M-3-06 [J 22 141 | 87 | 66 +0.3
DRW S25- DRV225M-3-07 | @ | [225] 142 | 88 |67.5 +0.9
Micro DRV230M-3-07 | @ | | 23 | 1441 90 | 69 +0.8
broca DRV235M-3-07 | ® | ﬁ 145 | 91 [ 705 +0.75
DRV240M-3-07 | @ | ) A 2% 147193 | 72 3 |sim +0.7 SB-3060TRP | DTPM-10 ) ) SCMT070305-1-E (Periférica)
DRV245M-3-07 (@ | " 25| {148 94 [135 +0.65 SCMT070310< 1+ (Centra)
DRV250M-3-07 | @ | | 25 | 150 9% | 75 +0.6
DRV255M-3-07 | ® | ﬂ 151 97 [ 765 +0.5
DRV260M-3-07 [ ] 26 1531 99 | 78 +0.45
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,08mm/rev ou menos. Condigoes de corte recomendadas @ K70
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @) K67

@ : ltem standard

K58



MagicDrill DRV

Porta-ferramenta DRV

Dimensdes do porta-ferramenta

Furacao @

’E‘ Pecas de reposicao
2 2 2
= Dimensao (mm) 2| € | Panafusode
=| & g = fixacio Chave Chave Chave o
T gl E| = ¢ Insertos aplicaveis
218 H @ K53, K55
S vl 5 =
“loc |8 2|8 |w E = % \\é) % %
(=}
$3- DRV265M-3-09 (o [265] [161]102]795 +1.15
DRV270M-3-09 o] [z7]| [1e3]104] 81 +1.05
DRV275M-3-09 o | [275] 164 ] 105 ] 825 +1
DRV280M-3-09 (o [28] [1es[107] 84 +0.95
DRV285M-3-09 ®| [285] |167]108]855 +09
DRV290M-3-09 o [ [169[10]sr| | |[+085 SCMT090405-1-E (Periférica)
DRV295M-3-09 (o] 2 [205 | [0 [ [ass] ' [ as | PP OO | SCMT090410< 1+ (Cental)
DRV300M-3-09 o] [30]| [m[m]w +0.75
DRV305M-3-09 o] [305] [m]1ma]as +0.65
DRV310M-3-09 o] [3n]| [ws][e] 9 +06
DRV315M-3-09 o] [315] [176] 117 ] %45 +0.55
DRV320M-3-09 o [3n]| [ws][n9] o +05
S40- DRV33OM-3-11 o [ ] [1oa]12s] 9 +1.25
DRV340M-3-11 o| [34] [197]128]102 +1.15
DRV350M-3-11 o] [35] [200]131] 105 +1
DRV360M-3-11 (@ | 2 [ 36 |40] 203 134] 108 ] 49 |sim| +09 |sB-4086TRP| DTPM-1S | - - ggm:gmj : j:f((cieﬂ‘::')‘a)
DRV370M-3-11 o] [37] [206]37[m +08
DRV380M-3-11 o] [38] [209[140]114 +0.65
DRV390M-3-11 o| [39] [2m2[m3][m7 +0.55
S40- DRV4OOM-3-14 o [w| [2i]12]120 +175
DRV410M-3-14 o] 41| [24]155] 13 +16
DRV420M-3-14 o] |af [wlm|us] | [+
DRV430M-3-14 o] [ s3] [20]161]129 +1.4
DRV440M-3-14 o] ], [mlw]m| | [+3] s ) ] rpg0 | SCHTI40508< - (Priérical
DRV450M-3-14 ° 4 236 | 167 | 135 +1.15 | 50120TRPH SCMT140510-C1+ (Central)
DRVAGOM-3-14 (o] [46| [29]1m0] 38 +1.05
DRV470M-3-14 o] [w]| 2] 3] +0.95
DRV4B0M-3-14 (o [ | [ass ||| [Chos
DRV490M-3-14 o [w]| [us][m9]w +07
S40- DRVS0OM-3-17 o [0 [ae[179]150 +2.1
DRVS10M-3-17 o] [s1] [asi]is2]1s3 +1.95
DRV520M-3-17 o [s2| [2s4]185]156 +1.85
DRV530M-3-17 o] [ [2s7]ws[s9]s9| [+175
DRSNS e e AR 18 SCMT170608- 1 -E (Periférica)
DRVS50M-3-17 (@ | 2 [ 55 |40 263 [ 194 ] 165 | [sim| +1.5 [sB-6o30TRR| - : P2 | 70610 1 Centa)
DRVS60M-3-17 o| [ 56| [266]197] 168 +1.4
DRVS70M-3-17 o] [57] [269]200] 17 +13
DRVS80M-3-17 o] [ [mfas]m] | [+05
DRVS90M-3-17 o] [s9| [25]20s]177 +1.05
DRV60OM-3-17 o [60| [278]209]180 +0.95

Em caso de furacdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE).

Tolerancia do diam. do furo (Tipo 3D)

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
012060 0

* 0s valores acima sdo estimados.

Esses valores podem variar devido as condigoes de maquina, pega, fixacao e parametros de corte.

@ : ltem standard

Condicdes de corte recomendadas @ K70
Resolucao de problemas @) K67

K59



MagicDriII DRV Porta-ferramenta DRV

DRV (Profundidade da furacdo : 4 x DC)

A== 2 ‘é‘
1 g Y
== g
Dimensdes do porta-ferramenta
’E‘ Pecas de reposicdo
3 gl =
< Dimensdo (mm) | £ | Parafusode
s| £ g = fixagdo (have (have (have Insertos aplicaveis
Descricao 23 5| B P
a8 é § g ® K52~K55
S vl 5 =
“loc|Bl 28| w E | £ E % %
(=)
S20- DRV120M-4-03 | ®| |12 ] 106 | 63 | 48 +0.25
DRV125M-4-03 [ ] 12.5 108 | 65 | 50 | 0.2 LCMT030203- 1 +E (Periférica),
DRV130M-4-03 o] 2[5 [0 &7 |52 ] ™" [zous |22 - Fire | LOMT030205< 1 (Central)
DRV135M-4-03 [ 13.5 12| 69 | 54 +0.1
S20- DRV140M-4-04 | @ | 14 120 77 | 56 +0.4
DRV145M-4-04 [ ] 14.5 122|179 | 58 .| +0.35 SCMT040205- 1 +E (Periférica)
DRVISOM-4-04 o] 2[5 | ™ [ [ 1 [ o0 | ™" 03 [P - e | SCMT040209- 1+ (Central)
' DRV155M-4-04 [ ] 15.5 126 | 83 | 62 +0.25
l ' $25- DRV16OM-4-05 o 16| [142] 88|64 +04
o DRV165M-4-05 L ﬁ 1441 90 | 66 +0.35
la DRV170M-4-05 [ ] 17 146 | 92 | 68 | +03 SCMT050205- 1+ (Periférica)
g DRV75M-4-05 (o] 2 [17s|” s [ o0 | 70 |2 [ [roas |22 - Fire | SOMT050210< T+ (Cental)
- DRV180M-4-05 o 18| [150] 9 [ 72 +0.2
DRV185M-4-05 [ 18.5 152| 98 | 74 +0.15
DRA §25- DRV190M-4-06 | ® | i 151 97 | 76 +0.65
| DRV195M-4-06 L ﬂ 1531 99 | 78 +0.6
" DRIOON-06 R 055 SCMT060205- 1 +E (Periférica)
DRV DRV205M-4-06 L 2 ﬂ 25| 157 | 103 | 82 |32 |Sim| +0.5 |SB-2555TRP| DTPM-8 - - SCMT060210- 1 -I (Central)
DRV210M-4-06 | @ | L 159 | 105 | 84 +0.45
DRZ DRV215M-4-06 (| 25| |16 107 86 +035
— DRV220M-4-06 [ ] 2 163 | 109 | 88 +0.3
DRW S25- DRV225M-4-07 | @ | [225] 165 [ 111 | 90 +0.9
Micro DRV230M-4-07 | @ | A 167 | 113 | 92 +0.8
broca DRV235M-4-07 L ﬁ 169 | 115 | 94 +0.75
DRV240M-4-07 L ) A 2% 71| 17| 96 3 |sim +0.7 SB-3060TRP | DTPM-10 ) ) SCMT070305-1-E (Periférica)
DRV245M-4-07 (o " {aus| T {319 98 +0.65 SCMT070310< 1+ (Centra)
DRV250M-4-07 | @ | i 175 | 121 | 100 +0.6
DRV255M-4-07 L E 177 | 123 | 102 +0.5
DRV260M-4-07 [ 26 179 | 125 | 104 +0.45
$32- DRV270M-4-09 & | 27 190 | 131 | 108 +1.05
DRV280M-4-09 | @ | A 194 | 135 | 112 +0.95
DRV290M-4-09 [ ] 29 198 | 139 | 116 .| +0.85 SCMT090405-—1-F (Periférica
DRV300M-4-09 T | 2 30 | 202 |1 [0 | 1 [P o5 | B3573TRP| DIPN-IO ’ ) SCMT090410- T+ ((Central) )
DRV310M-4-09 (o 31| [206] 147|124 +056
DRV320M-4-09 [ ] 32 210 | 151 | 128 +0.5
Em caso de furacdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,06 mm/rev ou menos. Condicdes de corte recomendadas @ K70
Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucdo de problemas @ K67

@ : ltem standard

K60



MagicDrill DRV

Porta-ferramenta DRV

Dimensdes do porta-ferramenta

’E‘ Pecas de reposicao
2 2 2
= Dimensao (mm) 2| € | Panafusode
=| & g = fixacio Chave Chave Chave o
T gl E| = ¢ Insertos aplicaveis
dE H @ K53, K55
S vl 5 =
“loc |8 2|8 |w E = % \\é) % %
[=)
S40- DRV33OM4-11 o [ [a7]18]m32 +1.25
DRV340M-4-11 o [34]| [231]162]136 1.5
DRV350M-4-11 o] 35| [235]166 ] 140 +1
DRV360M-4-11 (@] 2 [ 36 |40 239170 [ 144 | 49 |sim| +0.9 |sB-4o86TRP| DTPM-5 | - - ggm:gﬁgj : j:f((ciel:g:')‘a)
DRV370M-4-11 o] [37]| [243[174] 148 +08
DRV330M-4-11 o] [3]| [w][ms]1n +0.65
DRV390M-4-11 o [39] [as1]2]1s +0.55
S40- DRVAOOM-4-14 o 4| T[261]192]160 +175
DRVATOM-4-14 (o [41]| [265]196 [ 164 +16
DRVA20M-4-14 o [ [w[ao]mws| | [+5
DRVA30M-4-14 o] [a], [[m]|m +14
DRVA40M-4-14 of [ [ar[as]we| | [+3] s ) ] Tpg | SCMTI0S08< 1 -E Periéica
DRVASOM-4-14 o| "4 | [281]212]10 +1.15 | S0120TRPH SCMT140510-T+1 (Central)
DRVAGOM-4-14 (o) [ ] [ass[awefae] 1 [+10s
DRVA70M-4-14 o [ [289]20]1ss8 +0.95
S50 DRVABOM-4-14 o] [ [23]24]192 +08
DRVASOM-4-14 o [P [ [as|19s|”| [0z
S50 DRVS0OM-4-17 o [s0| [208]229]200 2.1
DRVS10M-4-17 o] [s1]| [302]233] 204 195
DRVS20M-4-17 o] [s2] [306]237]208 1185
DRVS30M-4-17 o] [s3] [30]oan[2n2]s9| [+175
DB e L 18 SCMT170608-1 £ (Periférica)
DRVS50M-4-17 (@ | 2 [ 55 |so[318 249 220 [sim| +15 [sBeorsorRr - . P20 | 061011 Cental)
DRVS60M-4-17 o] [s6| [32]253]2: +14
DRVS70M-4-17 o] [57] [326]257] 28 +13
DRVS80M-4-17 o] [ [sofw|m]| | [+5
DRVS90M-4-17 o [ 59| [334]265 ] 236 +1.05
DRV60OM-4-17 o [e| [33]29] 240 +0.95

Furacao @

Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,06 mm/rev ou menos.
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE).

Tolerancia do diam. do furo (Tipo 4D)

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
012-039 035
0
040- 060 +0640

*0s valores acima sdo estimados.

Esses valores podem variar devido as condigdes de maquina, peca, fixagdo e parametros de corte.

@ : ltem standard

Condicoes de corte recomendadas @) K70
Resolucao de problemas @) K67

K61



MagicDriII DRV Porta-ferramenta DRV

DRV (Profundidade da furagdo : 5 x DC)

OAL

)
|
|
|
I
DCON
DCSFMS

5D

Dimensdes do porta-ferramenta

’E‘ Pecas de reposicdo
3 L gl %
§ Dimens3o {mm) gl E Rt Chave Chave Chave
S g ; = g | fiagio Insertos aplicaveis
g g|s g = @ K52~K55
£ S| &
S 2| 5 £
— i =2 < N—/
“loc|E|2|8|wl|E 2 ‘é % %
= a 3]
[=]
S20- DRV120M-5-03 [J 12 18| 75 | 60 .| +0.25 LCMT030203- 1 +E (Periférica),
—1 2120 27 |Si SB-2037TRP - FTP-6 -
DRVI30M-5-03 NN EIREAEIG S LCMT030205-11 (Central)
S20- DRV140M-5-04 [ ] 14 1341 91 | 70 | +04 SCMT040205- 1 -E (Periférica)
—1 2 20 27 |5 SB-2037TRP - FTP-6 -
DRVI50M-5-04 o| |5 | 7139w |5 " 03 SCMT040209- 1+ (Central)
S25- DRV160M-5-05 [J 16 158 | 104 | 80 +0.4 SCMTO050205- £ (Perférica)
1, 5] : <1 +E (Periférica
DRV170M-5-05 | @] 2| 17 |25]163]109] 8 |32 Sim| +0.3 [SB-2041TRP - FTP-6 - SCMT050210- 1 -| (Central)
DRV180M-5-05 [ ] 18 168 | 114 | 90 +0.2
M $25- DRVI9OM-5-06 o [ | [wm0]ne] s +0.65
0 DRV200M-5-06 [J 20 175 | 121 | 100 +0.55 -E (Periféri
— 2 s 32 {sim SB-2555TRP | DTPM-8 | - .| SMTO6020S I (Periférical
o DRV210M-5-06 | @ | 21 180 | 126 | 105 +0.45 SCMT060210-1+I (Central)
13 DRV220M-5-06 [ ] 22 185 | 131 | 110 +0.3
S o orvzomsor o | B 190 | 136 | 115 +08
L
DRV240M-5-07 [ ] 24 195 | 141 | 120 +0.7 H iféri
— 2 s 32 {sim SB-30607RP | DTPM-10 | - S| SMTO70305 I (Periférical
DRV250M-5-07 | @ | 25 200 | 146 | 125 +0.6 SCMT070310-1- (Central)
DRA DRV260M-5-07 [ ] 26 205 | 151 130 +0.45
$32- DRV270M-5-09 | @ | 27 217 | 158 | 135 +1.05
DRC DRV280M-5-09 o] [3] (@[] +0.95
DRV290M-5-09 [ ] 29 227 | 168 | 145 +0.85 - iféri
DRV R == k) A1 [sim SB-3573TRP| DIPM-10 | - - SCMT090405-1-+£ Periférica)
DRV300M-5-09 | @ | 30 232 | 173 | 150 +0.75 SCMT090410- 1! (Central)
DRZ DRV310M-5-09 | ® | 31 237 | 178 | 155 +0.6
— DRV320M-5-09 [J 32 242 | 183 | 160 +0.5
DRW S40- DRV330M-5-11 | @ | 33 260 | 191 | 165 +1.25
Micro DRV340M-5-11 | @ | 34 265 | 196 | 170 +1.15
broca DRV350M-5-11 ° 35 270 | 201 | 175 +1 S
— | . | . - [ -E (PeriTerica
DRV360M-5-11 | @ | 2| 36 [ 40| 275|206 | 180 | 49 |Sim| +0.9 |SB-4086TRP| DTPM-15 - - SCMT110410-1 - (Central)
DRV370M-5-11 | @ | 37 280 | 211 | 185 +0.8
DRV380M-5-11 | @ | 38 285 | 216 | 190 +0.65
DRV390M-5-11 [ ] 39 290 | 221 | 195 +0.55
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,05 mm/rev ou menos. Condigoes de corte recomendadas @ K71
Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @) K67
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MagicDriII DRV Porta-ferramenta DRV

Dimensdes do porta-ferramenta

’E‘ Pecas de reposicao
g o gl =
t Dimensdo (mm) &| € | Parafusode
a | = - Chave Chave Chave L
Descricio S|z £ = fixacao Insertos aplicaveis
: &l e =] s @ K53, K55
£ s g
2 = || w2 2|5 5 | &
Sloc|g|l2|g|wl|E g =
(=) O 1%}
S40- DRV400M-5-14 | ® | 40 301 | 232 | 200 +1.75
DRV410M-5-14 | @ | 41 306 | 237 | 205 +1.6
DRV420M-5-14 | ® | 42 311 | 242 | 210 0 +1.5
DRV430M-5-14 | @ | 43 0 316 | 247 | 215 +14
DRV440M-5-14 | ® | 5 44 321 | 252 | 220 Sim +1.3 SB- ) ) T1P-20 SCMT140508- 1 - (Periférica)
DRV450M-5-14 [ ] 45 326 | 257 | 225 +1.15 | 50120TRPH SCMT140510-1- (Central)
DRV460M-5-14 | ® | 46 331 262 | 230 5 +1.05
DRV470M-5-14 ° 47 336 | 267 | 235 +0.95
S50- DRV480M-5-14 | ® | 48 50 341 | 272 | 240 5 +0.8
DRV490M-5-14 [ ] 49 346 | 277 | 245 +0.7
S50- DRV500M-5-17 | @ | 50 348 | 279 | 250 +2.1
DRV510M-5-17 | @ | 51 353 | 284 | 255 +1.95
DRV520M-5-17 | @ | 52 358 | 289 | 260 +1.85
DRV530M-5-17 | @ | 53 363 | 294 | 265 | 59 +1.75
DRV540M-5-17 [ ] 54 368 | 299 | 270 +1.65 SCMT170608- 1+ (eriférica)
—1 [ ) -1 -E (Periférica
DRV550M-5-17 | @ | 2| 55 50| 373|304 | 275 Sim| +1.5 [SB-60130TRP - - TTP-20 SCMT170610- 1 -| (Central)
DRV560M-5-17 | @ | 56 378 | 309 | 280 +1.4
DRV570M-5-17 | @ | 57 383 | 314 | 285 +1.3
DRV580M-5-17 | ® | 58 388 | 319 | 290 6 +1.15
DRV590M-5-17 | @ | 59 393 | 324 | 295 +1.05
DRV600M-5-17 [ 60 398 | 329 | 300 +0.95
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,05 mm/rev ou menos. Condigoes de corte recomendadas @ K71 @j
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucéo de problemas @) K67
2
O
o
Tolerancia do diam. do furo (Tipo 5D) Z
DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
012-039 035
0
040- 960 +°(')4°

*0s valores acima sdo estimados.
Esses valores podem variar devido as condigdes de maquina, peca, fixagdo e parametros de corte.
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MagicDriII DRV Porta-ferramenta DRV

DRV (Profundidade da furacéo : 6 x DC)

OAL

DCSEMS

6D

Dimensdes do porta-ferramenta

= Pecas de reposicdo
=
5 o 8|
< Dimensao (mm) &'| £ | Parafusode
- 3| = e Chave Chave Chave : lcivet
Descrigéo s = % g nsertos aplicaveis
203 HIE @ K52~K55
£ =
S 2| S| £
—_ A =2 < N/
“lc|E|2|8|wl|E 2 ‘é % %
8 = %
(=)
S20-  DRVI20M-6-03 ° 12 30| 87 | n +0.25 T +E (Periféri
°, 20 37 |sim $B-2037TRP ) F1P-6 ) LCMT030203-C1-E (Periférica)
DRVI30M-6-03 ° 13 136 | 93 | 78 +0.15 LCMT030205-1 -1 (Central)
$20-  DRVI4OM-6-04 ° 1 148 | 105 | 84 | +o4 SCMT040205-C 1 £ (Periféica)
— 2 —— 20 7S SB-2037TRP| - FIP-6 -
DRV150M-6-04 o| "5 |7 a1 w0 03 SCMT040209- 1 I (Centra)
$25-  DRVIGOM-6-05 ° 16 174 [ 120 | 96 +04 ——
P o | . -1 -t (PeriTerica
DRV170M-6-05 (@] 2| 17 |25( 180 ] 126 | 102 | 32 |Sim| +03 |sB-2041TRP| - FIP-6 - CT0S0210- 1 Centra)
DRV180M-6-05 ° 18 186 | 132 | 108 +0.
M $25- DRVI9OM-6-06 o] 19| [189] 135114 +0.65
. DRV200M-6-06 ° 2 195 | 141 | 120 +0.55 £ (Periféri
— 2 s 32 {sim SB-2555TRP| DTPM-8 | - .| SMTO6020S I (eriférical
o DRV210M-6-06 o] 7| 201 | 147 [ 126 +0.45 SCMT060210-C (Centra)
S DRV220M-6-06 ° n 207 | 153 | 132 +03
S [ orvzome07 o] [ 213 159 | 138 +08
L
DRV240M-6-07 ° 24 219 | 165 | 144 +07 £ (Perifer
— 2 s 32 {sim SB-30607RP | DTPM-10 | - .| SMTO70305 I (eriférical
DRV250M-6-07 o] "5 25 [ 171 150 +06 SCMT070310-- (Centra)
DRA DRV260M-6-07 ° 2% 31177 156 +0.45
 [s32 DRV270M-6-09 o] [ 24 | 185 | 162 +1.05
DRC DRV280M-6-09 (o [ 28] [250]191] 168 +0.95
DRV290M-6-09 ° 29 256 | 197 | 174 +0.85 £ (Perifér
DRV {2 % A [Sim SB-3573TRP| DIPM-10 | - - SCMT090405-1-+£ Periférica)
DRV300M-6-09 o] " |30 262 | 203 | 180 +075 SCMT090410-01 - (Centra)
DR DRV310M-6-09 DRE 268 | 209 | 186 +06
BN DRV320M-6-09 ° 3 74| 215 [ 192 +05
DRW S40-  DRV330M-6-11 o] |33 293 | 224 [ 198 +1.25
o DRV340M-6-11 o] |34 299 | 230 | 204 +1.15
broca DRV350M-6-11 ° 35 305 | 236 | 210 +1 T O06- £ B
— | . | . - -k (Periterica
DRV360M-6-11 @ | 2 [ 36 | 40311 [ 242 [ 216 | 49 |sim| +0.9 |sB-4086TRP| DITPM-15 - - ST 10410 1 1 Contr)
DRV370M-6-11 BDRE 317 | 48 | m2 +08
DRV380M-6-11 o] |38 323 | 254 | 28 +0.65
DRV390M-6-11 ° 39 329 | 260 | 234 +0.55
S40-  DRVAOOM-6-14 o] [ 31 | 72| a0 +175
DRV4TOM-6-14 o] [ 347 | 278 | 46 +16
DRVA20M-6-14 ° ) 353 | 284 | 252 +15 . £ (Perifér
o0, 40 49 |sim B ) ) P20 SCMT140508-1-E (Periférica)
DRVA30M-6-14 ° B 359 | 290 | 258 +14 | 50120TRPH SCMT140510-C1 - (Centra)
DRV440M-6-14 o] [w 365 | 296 | 264 +13
DRVAS0M-6-14 ° 45 31| 302 | 270 +1.15
$50-  DRVS00M-6-17 ° 50 398 | 329 [0 | [ 42 —
P | . -1 -t (Periterica
DRV550M-6-17 (@ | 2 [ 55 |50 428359330 [sim| +1.5 [sB-6o130RR| - - P2 | 0610 ) Centa)
DRV60OM-6-17 ° 60 158 [ 389 [ 360 [64| [ +0.95

Condicoes de corte recomendadas @ K71

Em caso de furagao com ajuste do didmetro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,04 mm/rev ou menos. N
¢ ) op Resolucao de problemas @) K67

Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE).
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MagicDrill DRV

Porta-ferramenta DRV

Tolerancia do diam. do furo (Tipo 6D)

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
012-039 045
0
040- 060 +°(')5°

*0s valores acima sdo estimados.

Esses valores podem variar devido as condigdes de méquina, pega, fixagao e parametros de corte.
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MagicDrill DRV

Guia para selecao das classes dos insertos

Selecione CVD para a aresta periférica para executar furacao em alta velocidade e alta eficiéncia. Usinagem de alta eficiéncia, resisténcia a
abraséo e longa vida util da ferramenta.

Selecione PVD para a aresta periférica para usinagem estavel e um melhor acabamento superficial.

PVD é recomendado para a aresta periférica quando ocorre variagao ou quando néo for possivel usinagem com torno, mesmo que

as condi¢bes de corte sejam aumentadas.

Furacdo em alta velocidade e alta eficiéncia Orientado para usinagem estavel
(12 recomendacéo para usinagem com torno)
Aresta periférica: CVD (CA520D/CA415D) Aresta central: PVD (PR1535). Aresta periférica: PVD (PR1225). Aresta central: PVD (PR1535).

VZ

Cuidados na usinagem

ol l Em caso de furo passante, um disco pode ser gerado na saida do furo
—r— " ] ;Qx, -!‘I‘|=‘ e projetado para fora.

No caso de maquinas sem carenagem ou tampa, como no caso de tornos
de uso geral, certifique-se de instalar prote¢des contra essas projecgoes.
Disco

Formato do fundo do furo DRV (mm)

=]
o
UT
U
o
=)
[N

Tamanho DC A Tamanho DC A Tamanho DC A Tamanho DC A
DRA doinserto do inserto doinserto do inserto
12.0 19.0 26.5 40.0
DRC 1.2 1.9
— 125 19.5 12 27.0 41.0
DRV 03 0.70
13.0 20.0 27.5 42.0
DRZ 13.5 06 20.5 28.0 13 43.0 20
14.0 21.0 28.5 44.0
13 14
DRW 145 215 290 450 bC
I 04 1.0 09
Micro 15.0 20 295 46.0 21 !
I
broca 155 25 w | 470 :
160 30 305 ' 480 ?
12 22 |
16.5 " 235 31.0 49.0 ‘_’L—L:*
17.0 ' 24.0 31.5 50.0 20 |
05 — 07 1 — 15 — !
17.5 245 320 51.0
18.0 25.0 33.0 52.0 2.1
12 13
185 25.5 34.0 1.5 53.0
26.0 35.0 54.0
1 36.0 17 55.0 2.2
37.0 1.6 56.0
38.0 57.0
23
39.0 1.7 58.0
59.0
24
Comum para as brocas 2D, 3D, 4D, 5D, 6D 60.0

* Os valores acima sao estimados (variagao de aproximadamente +0,1Tmm dependendo do material e das condi¢des de corte).
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MagicDriII DRV Resolugao de problemas
Resolucao de problemas (DRV / DRZ)
Problema Condicao (ausa Medidas corretivas

0 didgmetro do furo usinado fica menor

(no fundo do furo)

A (Entrada)

Ndo ocorre problema na entrada,
no entanto, o didmetro do furo fica
gradualmente menor no fundo

do furo.

A>B

Bloqueio por cavacos (Cavacos presos
na aresta periférica ou interna)
Escoamento deficiente (cavacos
emaranhados nas arestas externa ou

interna)

Alterar as condicdes de corte
- Aumentar a velocidade de corte
- Reduzir a taxa de avango

@ K70, K71, K87

0 didmetro do furo usinado fica maior

(no fundo do furo)

Néo ocorre problema na entrada,
no entanto, o diametro do furo fica
gradualmente maior no fundo do

furo.

A<B'

Bloqueio por cavacos na aresta
central. Escoamento deficiente com
cavacos emaranhados na aresta

central.

Alterar as condigdes de corte

- Aumentar a velocidade de corte
- Reduzir a taxa de avango

@ K70, K71, K87

Verifique o didmetro do niicleo remanescente
@ K74,K75
@ K88, K89

0 diametro do furo fica menor

(a partir da entrada do furo)

0 didmetro do furo fica menor a
partir da entrada.

(No torneamento)

Ajuste inadequado do diametro
do furo.

Em caso de uso de torno, use o eixo X e ajuste
o diametro do furo.

@ K74
@Kss

Sem nticleo remanescente na

aresta central.

Ajuste a altura do centro.
K74, K75
@ K88, K89

Indicacao da vida util da ferramenta MagicDrill (DRV/ DRZ)

Como avaliar a vida dtil da ferramenta

Indicacdo de avaliagdo da vida il da ferramenta

Avaliacdo da condicao da ferramenta e
do desgaste do inserto

-Quando um inserto € novo, o porta-ferramentas fica ligeiramente curvado durante a furacao (portanto, o didmetro de corte fica ligeiramente maior.)
Assim que a furacao for concluida, o porta-ferramentas voltara a posicao normal.
Nenhuma marca de ferramenta aparecera na superficie acabada.

(Isso depende da peca e das condicdes de corte. Uma leve marca da ferramenta pode aparecer se o esforco de corte no diametro externo for muito baixo.)

-Quando um inserto estd no fim de sua vida util, gradualmente, a parte do canto do inserto se desgasta. O porta-ferramentas nao deflete levemente
para fora, e sim para dentro. Apés o fim da furacdo, o porta-ferramentas retorna a posicao normal. Ao recuar um porta-ferramentas,
sob esta condicdo, a aresta de corte do inserto deixa marcas de ferramenta na superficie acabada da peca.

Verificagdo do didmetro do furo

Quando o didgmetro do furo € medido, e subitamente mostra um didmetro pequeno.
Nesse caso, o inserto pode estar gasto e deve ser trocado.

Verificagdo da superficie do lado da saida

(aso o desgaste do inserto aumente, as rebarbas da entrada do furo usinado tornam-se maiores.
Esta é uma indicagdo clara de que a ferramenta deve ser trocada.

Variagdo do ruido de furacao

0 ruido de furacdo leve no inicio transforma-se em ruido lento, que contém ruido de vibracdo.

Variagdo da vibracdo

Amedida que o fim da vida util da ferramenta se aproxima, ha mais vibragao e o ruido de furacdo se altera.
No entanto, ao furar didmetros menores, esses fatores sao dificeis de identificar.
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MagicDriII DRV Acessorio chanfrador para DRV

Acessorio chanfrador

Max. Profundidade de Perfuragao T LF
70
===
Dimensoes
. o L Dimens&o (mm) L Pegas de reposicao
Descricdo Disponibilidade Brocas aplicaveis Insertos aplicéveis - -
BD DCB LF Parafuso de fixacdo (Chave Parafuso de fixagdo Chave
$25-DRV165M-()-05
DRV-CH17 [ ] $25-DRVI70M-()-05 47 16.2 30
$25-DRV175M-()-05
DRV-CH18 [ ] $25-DRV180M-()-05 47 172 30
$25-DRV185M-()-05
DRV-CH19 o $25-DRVI90M-()-06 49 18.2 30
$25-DRV195M-()-06
DRV-CH20 [ ] $25-DRV200M-( )-06 49 19.2 30
$25-DRV205M-()-06
DRV-CH21 [ ] $25-DRV210M-()-06 49 20.2 30
$25-DRV215M-)-06 HHEXT8 wes
DRV-CH22 [ ] $25-DRV220M-()-06 49 212 30 CH0503-45 $B-3080TR FT-10
$25-DRV225M- ()07
DRV-CH23 L $25-DRVZ30M-O)-07 51 22 30
$25-DRV235M- (O)-07
DRV-CH24 [ ] $25-DRV240M-()-07 51 232 30
$25-DRV245M-(O)-07
DRV-CH25 [ ] $25-DRV250M-()-07 53 24.2 30
$25-DRV255M-()-07
. DRV-CH26 [ ] $25-DRV260M-()-07 53 25.2 30
$32-DRV265M-()-09
l' DRV-CH27 [ ] $32-DRV270M-( -9 64 26 35 HH8X20 LW-6
S Profundidade méx. de furacéo e dimensdo do chanfro
g 20°
=} %)
[ /_\/ -
DRA
-
DRC
~ DC //
DRV
DRZ Diam. da Broca (mm) Profundidade max. de furagdo t (mm) Dimensao max. do chanfro (mm) esea T e ar oy
DC 20 drill 30 drill 4 drill 5D drill 6D drill Ts aplicavel
DRW 0165 05 7 335 = = ORV-CH1
Mo | 017 15 185 35.5 525 69.5
b e 017.5 25 20 375
roca - - - - -
- 18 35 215 39.5 57.5 755 DRV-CH1
018.5 45 23 45 - -
DRV-CH19
19 55 245 835 62.5 81.5
019.5 6.5 26 455 - -
RV-CH2
020 75 275 475 67.5 87.5 DRV-CH20
020.5 8.5 29 495 - -
821 95 30.5 515 725 935 DRV-CH21
0215 105 32 535 - -
2. DRV-CH22
022 15 335 55.5 715 99.5 g
022.5 125 35 57.5 - -
023 135 36.5 59.5 825 105.5 DRV-CH23
0235 145 38 61.5 - -
024 155 39.5 63.5 87.5 111.5 DRV-CH24
024.5 16.5 M 65.5 - -
RV-CH2
025 17.5 05 67.5 925 117.5 DRV-CH25
025.5 185 44 69.5 - -
026 19.5 455 715 97.5 1235 DRV-CH26
026.5 - 47 - - -
DRV-CH27
027 165 35 75.5 97.5 124.5

@ : ltem standard
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MagicDriII DRV Acessorio chanfrador para DRV

Insertos aplicaveis

Dimensao (mm) MEGACOAT NANO Acessbrio chanfrador
Inserto Descri¢ao L
w1 s PR1535 aplicével
CH0503-45 7.05 3.18 [ J DRV-CHOO

Como instalar o acessorio chanfrador

Parafuso de fixacao

Inserto de chanfro

Identificacdo na aresta central

Y
Furacao {\,
N

Instrucdes

Inserto de chanfro

1. Instale o acessério no suporte DRV de modo que a marcacao "-"
na lateral do acessorio esteja alinhada com o canal da aresta central
(veja aimagem).

2. Ajuste a posicdo para evitar interferéncia entre os insertos de
chanfro, cumes do acessdrio chanfrador e os canais do corpo da
broca. Em sequida, aperte o parafuso de fixacdo com o torque

recomendado abaixo.
Canal da aresta central
Aresta
central
Torque de fixagao recomendado

Descrigdo Torque (N m) Parafuso de fixacdo Chave
DRV-CH17~CH26 10 HH6X18 LW-5
DRV-CH27 14 HH8X20 LW-6

@ : ltem standard
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MagicDrill DRV

Condicoes de corte recomendadas DRV 2D-4D (Com refrig.)

(lasse recomendada (Condicdes de corte Vc : m/min) Dism. d Tipo de broca
Material Metal duro revestido PVD Metal duro revestido CVD blrzl:; D(ai 2D~3D \ 4D
PR1225 CA520D (A415D i f(mm/rev)
GM | GH XM SM | GM GH XM SM | GM GH GM GH M SM oM GH XM SM
012-013.5 - - - 0.04-0.06 - - 0.04-0.06
014-015.5 - - 0.04-0.09 | 0.04-0.07 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.07
016-0185 - - 004010 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.08
Aco baixo * | % * | % 019-022 s - 0.04-0.12 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.10 | 0.04-0.08
carbono 120-200 [ 120-200 150-280 | 150-280 022.5-026 - - 0.04-0.14 | 0.06-0.10 - - 0.04-0.12 | 0.05-0.10
026.5-032 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.10 - - 0.04-0.12 | 0.05-0.10
033-039 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.10 - - 0.06-0.12 | 0.05-0.10
040-060 - - 0.06-0.16 | 0.08-0.12 - - 0.06-0.16 | 0.05-0.10
012-0135 | 004014 | 0.04-0.14 - 0.04-0.10 | 004010 | 0.04-0.10 - 0.04-0.08
014-0155 | 004-0.14 | 0.04-0.14 | 0.04-010 | 0.04-010 | 0.04-010 | 004010 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08
T e T T T e 016-0185 | 006016 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12 | 006012 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 004010 | 0.05-0.10
Aco carbono - - 019026 | 0.08-0.20 | 0.08-020 | 006014 | 0.06-0.14 | 0.07-0.16 | 007016 | 0.04-0.12 | 0.05-0.12
100-180100-1801 100-180100-180 150-280 150-260 150-280 150-260 0265032 | 008020 | 008020 | 0.060.14 | 0.060.14 | 0.07-016 | 007-0.16 | 0040.12 | 0.05-0.12
033-039 | 008-020 | 0.08-020 | 006016 | 006-0.14 | 007-0.16 | 0.07-0.16 | 0.06-0.14 | 0.05-0.12
040-060 | 0.08-0.20 | 0.08-020 | 006018 | 0.06-0.14 | 0.07-0.16 | 007016 | 0.06-0.16 | 0.05-0.12
012-0135 | 004012 | 0.04-0.12 - - 0.04-0.10 | 0.04-0.10 - -
014-0155 | 004014 | 0.04-0.14 - - 0.04-0.10 | 0.04-0.10 - -
_ N I O 016-0185 | 006-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - R
Acoliga - - - 019-026 | 0.08-0.20 | 0.08-0.20 - 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - -
100-160100-160 100-160 140-220|140-220] 140-220 0265032 | 008020 | 0.08:0.20 - - 007016 | 0.07-0.16 - -
033-039 | 0.08-0.20 | 0.08-0.20 - - 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - -
040-060 | 0.08-0.20 | 0.08-0.20 - R 0.07-0.16 | 0.07-0.16 = R
012-0135 | 004008 | 0.04-0.08 - - 0.04-007 | 0.04-0.07 - -
014-0155 | 004008 | 0.04-0.08 - - 0.04-007 | 0.04-0.07 - -
|« a1« 016-0185 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.05-0.10 | 0.05-0.10 - -
Aco - - - - - 019-026 | 0.08-0.15 | 0.08-0.15 - E 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - R
ferramenta | 2%1°0 | 80150 130-210/130-210 0265032 | 0080.15 | 0.080.15 - - 0060.12 | 006012 - -
033039 | 008015 | 0.08-0.15 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - -
040-060 | 008015 | 0.08-0.15 - - 006012 | 006-0.12 = -
012-013.5 - - - 0.04-0.10 - - - 0.04-0.08
: 014-615.5 - - - 0.04-0.10 - - - 0.04-0.08
w N N 016-018.5 - - - 0.06-0.12 - - - 0.05-0.11
U Acoinoxiddvel | - - - - - - - - 919-026 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12
o 70-140 140-200 026.5-032 - - - 006-0.14 - - - 0060.12
S 033-039 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12
g 040-060 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12
2 012-0135 | 008014 | 0.08-0.14 - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - R
0140155 | 008014 | 0.08-0.14 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - -
016-018.5 | 008018 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - -
DRA Ferrofundido | * * - - - - - - X 019026 | 008020 | 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - -
cinzento | 100-150{100-150 150-2201150-20 56753 | 008020 | 0.08-0.20 - - 008-018 | 0.08-0.18 - -
DRC 033039 | 008020 | 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - -
040-060 | 008020 | 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - -
012-0135 | 008-0.12 | 0.08-0.12 - - 006010 | 0.06-0.10 - -
DRV 014-0155 | 008012 | 0.08-0.12 - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - -
) X . 016-0185 | 008016 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - -
DRZ Ferrofundido | * - - - - - - ” * 019-026 | 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - -
nodular | 80-120 | 80-120 120-180 120180 56703 | 0080.18 | 0.08-0.18 - - 0080.16 | 0.080.16 - -
DRW 933-039 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - -
040-060 | 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - -
Micro
broca - E recomendado o uso de refrigerago interna. %: 12 Recomendagdo  v<:22 Recomendagio
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Condicoes de corte recomendadas DRV 5D-6D (Com refrig.)

(lasse de inserto recomendada (Condigdes de corte Vc: m/min) N Tipo de broca
ol Metal duro revestido PVD Metal duro revestido CVD LR 5D \ 6D
Materia PR1225 (A520D Caaisp | brocabC fmm/rev)
GM [ GH | XM | M | GM [ GH | XM [ sM | M [ GH | ™ [ GM | G | XM | SM | GM | GH | XM | SM
012-013.5 - - - 0.03-0.05 - - - 0.03-0.05
014-15.5 - - 0.04-0.07 | 0.04-0.06 - - 0.04-0.06 | 0.04-0.06
016-018.5 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.06 - - 0.04-0.06 | 0.04-0.06
Ago baixo * % * * 019-022 5 - 0.040.10 | 0.04-0.07 5 - 0.04-0.07 | 004-0.07
carbono ) T 1202001202000 © |150-280|150-280| ) 022.5-026 - - 0.04-0.12 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.07
026.5-032 - - 0.040.12 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.07
033-039 - - 0.05-0.12 | 0.04-0.10 - - 0.04-0.09 | 0.04-0.08
040-060 - - 0.06-0.14 | 0.04-0.10 - - 0.06-0.12 | 0.04-0.08
012-0135 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - 0.04-0.07 | 0.03-0.05 | 0.03-0.05 - 0.03-0.05
014-0155 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.07 | 0.04-007 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06
* % " % * % % % 016-0185 | 0.05-0.10 | 0.050.10 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07
Ago carbono - - 019-026 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.05-0.10 | 0.05-0.10 | 0.06-0.10 | 0.06-0.10 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08
100-180 100-180 100-180 100-180 150-280 | 150-280 130260 150-280 0265032 | 006-0.12 | 0.06-0.12 | 0.05-012 | 005010 | 0.06:0.10 | 0.06:0.10 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08
033-039 | 0060.12 | 0.06-0.12 | 0.050.12 | 005-0.10 | 0.06-0.10 | 0.06-0.10 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08
040-060 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.060.12 | 005-0.10 | 0.06-0.10 | 0.06-0.10 | 0.06-0.10 | 0.05-0.08
012-0135 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.03-0.05 | 0.03-0.05 - -
014-0155 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - -
* % . * % % 016-0185 | 0.05-0.10 | 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - -
Acoliga o0 160 100160 100160| | 140220 0220 a0z ’ ’ ook | 006012 | 006012 - . 006010 | 006010 . .
0265-032 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - -
033-039 | 0.060.12 | 0.06-0.12 - - 0.060.10 | 0.06-0.10 - -
040-060 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - -
012-0135 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - - 0.03-0.05 | 0.03-0.05 - -
014-0155 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - - 0.04-0.05 | 0.04-0.05 - -
Ao . x “ x 016-0185 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - -
- - - - - - 019-026 | 0.05-0.10 | 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - -
ferramenta | g9-150 | -150 130-210130-210 0265032 | 005010 | 005010 2 - 005-008 | 0.05-0.08 B -
033-039 | 0.05-0.10 | 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - -
040-060 | 0.05-0.10 | 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - -
012-013.5 - - - 0.04-0.08 - - - 0.03-0.05
014-15.5 - - - 0.04-0.08 - - - 0.04-0.06
« N 016-018.5 - - - 0.04-0.10 - - - 0.04-0.09
Acoinoxidavel | - - - - - - - - 019-026 - - - 0.06-0.12 - - - 0.06-0.10 7
¢ 70-140 140-200 0265032 5 - S 006-0.12 S - s 0.06-0.10 ﬁ
033-039 5 - 5 0.06-0.12 5 - s 0.06-0.10 l '
040-060 - - - 0.06-0.12 - - - 0.06-0.10
012-0135 | 0.04-010 | 0.04-0.10 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - ,8
014-0155 | 0.04-0.10 | 0.04-0.10 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - &
Ferto . N » N 016-0185 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - - 5
) - - - - - - 019-026 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - - 0.060.12 | 006-0.12 - - i
fundido | 100-150 100-150 150-220150-20 5365537 | 0.060.14 | 006-0.14 - - 006012 | 006012 - -
dinzento 033-039 | 006-0.14 | 0.06-0.14 - - 0.060.12 | 0.06-0.12 - -
040-060 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 5 - 0.060.12 | 0.06-0.12 > -
012-0135 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.03-0.05 | 0.03-0.05 - -
014-0155 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - -
Ferro - x “ x 016-0185 | 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - -
fundido - - - - - - 019-026 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - -
nodular | 20 | B0 120-180|120-180 5565632 | 0.06-012 | 0.06-0.12 2 - 006-0.10 | 006-0.10 2 -
033-039 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - -
040-060 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 | 0.06-0.10 - -
E Recomendado o uso de Refrigeragéo Interna. %: 12 Recomendacdo  v: 22 Recomendagéo
Condic¢oes de corte por aplicacao
Aplicagoes Supefficie lisa Superficie inclinada Meio cilindrico Expansao do furo | Superficie pré-perfurada |  Superficie concava Placas empilhadas
<> ¥ > <&>
Material .’ \ ‘ @
Ve (m/min) Veja acima 120 (Recomendado inserto PVD para aresta periférica) Indisponivel
Superficie concava:
recomenda-se a
metade das condi¢des
f(mm/rev) Veja acima Recomenda-se a metade das condi¢des acima indicadas acima indicadas Nao recomendado
Parte solida:
Veja acima
Refrigeracdo interna Sim Néo recomendado
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Luva ajustavel (DRV/DRZ)
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DRW

Micro
broca

SHE

L2

Dimensdes do porta-ferramenta

Dimensao (mm)
Descricao 2| m = * Faixa de ajuste do diam. Faixa de ajuste da altura de centro
S|E[S|DF|L2[13]L4]LS
SHE 2025-43 ®(20(25(41| 436|343 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
2532-48 ® | 25(32(49 38 ] )5 48 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
3240-53 ®(32(40(58|6 43| 7|53 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
4050-63 ® |40 |50 |74 4913 |63 +0.6~-0.2 +0.3~-0.2

Avescala de ajuste de didmetro refere-se ao diametro de corte.

@ : ltem standard
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Luva ajustavel (DRV/DRZ)

1. Ajuste do diametro ~ Para centro de usinagem ~ Ajuste da altura do centro ~ Poucos problemas de ajuste

de altura para tornos ~

@ Faixa de ajuste do didmetro (mm) @Faixa de ajuste da altura de centro (mm)
ex.) Broca @ 30mm N N
Diam. da haste Faixa de ajuste Diam. da haste Faixa de ajuste
020 020
025 +0.4~-0.2 825 +0.2~-0.15
932 932
240 +0.6~-0.2 040 +0.3~-0.2

Como usar a luva ajustavel

1. Ajuste do diametro do furo durante a furacao
1. Alinhe a marca da escala na periferia do flange da luva com o centro do plugue de refrigeracéo da broca (Fig. 1)
2. Para fazer o diametro do furo maior, gire a luva na direcéo (+) e para reduzir, gire a luva na direcao (-).
3. Para girar a luva, insira a chave fornecida com a broca no furo na periferia do flange para girar a luva.

4. Usando o parafuso inferior do mandril de fixacéo lateral, aperte firmemente a broca diretamente pela abertura da luva.
O parafuso superior deve ser levemente apertado para que a luva nao seja danificada.

Atencao:
-Né&o indicado para mandril tipo pinca.
- O valor da escala na luva é uma referéncia.

Parafuso superior (apertar levemente)
Confira o diametro de corte depois do ajuste.

| =

Fig. 2 (DRV)

Parafuso inferior
(Apertar firmemente)

Escala

DRV

Escala Parafuso superior (apertar levemente)

| =

Fig. 2 (DRZ)

Parafuso inferior
(apertar firmemente)

Plugue de refrigeracao

DRz

Fig. 1 (DRZ

(Exemplo de ajuste do diametro do furo +0,4 mm)

2. Ajuste da altura de centro para tornos

A maioria dos problemas encontrados em um torno mecanico sao desvios da

altura do centro. A altura do centro é apropriada se houver um nucleo de cerca 0,5 mm
de diametro no centro do furo. (Fig. 3)

O ajuste da altura do centro é necessario quando:

e s eecseessecssesssessecssesssesseessecssesssesseesseesseessessecssecssesssessessesssesssessn00s

: @Sem nicleo remanescente ouse 49 O didametro do ntcleo for superiora 1 mm. :
1. Alinhe a broca com a face externa do inserto paralela ao eixo X da torre da ferramenta. (Fig. 4)
2. Alinhe a escala na face do flange da luva para a marca de referéncia (DRV) ou no centro do plugue de refrigeracdo (DRZ).

3. Quando ndo houver nenhum nucleo, gire a luva na direcdo (+) para tornar o nticleo maior e, quando o didmetro do nucleo for superior a
1 mm, gire a luva na direcdo (-) para reduzir o nucleo.

4. Para girar a luva, insira a chave fornecida com a broca no furo da periferia do flange depois gire a luva.
5. Apds concluir o ajuste, aperte a broca diretamente pela abertura da luva.

Atencéo : Dependendo do nivel de ajuste da altura do centro, o diametro do furo pode mudar. Recomenda-se que o diametro
do furo seja verificado apds o ajuste da altura do centro.
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Micro
broca

Instalacao no torno Tore

1. Aface superior do inserto externo deve estar paralela ao eixo X para
permitir o corte deslocado. (O didametro de corte pode ser alterado
movendo o eixo X).

2. Recomenda-se ajustar o inserto externo conforme mostrado na Fig. 1
com o inserto externo voltado para o operador. (Fig. 1) (Também é
possivel usa-lo ajustando-o na posigao inversa a 180°)

Se o torno tiver duas torres, para instalar a broca na torre inferior, o
inserto externo deve ser ajustado para ficar voltado ao operador.
(Também é possivel usé-lo ajustado em posicao inversa a 180°)

Fig. 1 Instalado no torno

Ajuste do diametro de corte

1. Ajuste do diametro de corte

1. O didmetro é ajustado movimentando o eixo X.
A diregdo do movimento do eixo X depende da posicao do porta-ferramentas.

2. Para fazer o diametro do furo maior, deslize a ferramenta ao longo do eixo X na direcéo do lado externo do inserto. (Fig. 2, Fig. 3) Para fazer o
diametro do furo menor, deslize a ferramenta ao longo do eixo X na direcdo oposta.
(Este movimento de deslocamento do eixo é chamado de “offset”)
Certifique-se de ndo deixar o didametro do furo menor do que diametro da broca em 0,2 mm ou mais. Caso contrario, o porta-ferramentas
interferird no furo feito. (Fig. 4)
ex.) Quando utilizar broca 20, o didgmetro do furo ndo deve ser menor que 19,8 mm.

2. Limite de deslocamento do diametro de corte

Para o limite maximo do didametro, consulte “Deslocamento méx. (Radial)” na tabela Dimensdes do porta-ferramentas. (A figura da tabela
mostra quanto é possivel deslocar a broca na direcdo radial. )

Ao usar broca 220, por exemplo, é possivel fazer um furo de até 21,1 uma vez que o "Deslocamento max. (Radial)” é de +0,55mm.

Superficie plana

Flange

by
Dia. de Corte
Me'70r o

Aresta periférica

Eixy

X,
; a
auin,

Aresta periférica

L/
(=
/

Fig. 3 Inserto externo virado para baixo . X .
Fig. 2 Inserto externo virado para cima Fig. 4 Deslocamento excessivo (para diametros de furo pequeno)

/
i‘
74

i —
Centro da broca /'~—__Centro do eixo

Ajuste da altura do centro

1. Altura do centro do inserto interno

Ao instalar o inserto interno conforme mostrado na Fig. 1, ele sera posicionado cerca de 0,05 mm abaixo do
centro. (Fig. 5)

Esta é a posicdo normal da altura do centro e a broca foi projetada para usinar nesta condicao.

No entanto, caso a torre do torno esteja fora do centro o inserto interno podera ser colocado acima ou abaixo do
centro.

Para uma furacao estével, é essencial verificar a altura do centro com cuidado.

2. Como verificar a altura do centro Fig. 5 Visao frontal da broca
Para verificar a altura do centro do inserto interno, veja o nucleo que permanece no centro do fundo do furo.

(Fig. 6)

Se a altura do centro estiver na posicdo normal, ficard um ntcleo com cerca de 0,5 mm de didmetro apds a Nucleo (aprox. de 0,5mm de diametro)
usinagem.

O ajuste da altura do centro sera necessario no caso do diametro do nucleo ser 1 mm ou maior.
*Para verificagdo da altura do centro usinar aproximadamente 10 mm de profundidade com uma taxa de
avanco de 0,1 mm/rev ou menor.

Fig. 6 centro do nucleo
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3. Ajuste da Altura do Centro

a) Quando néo houver nucleos remanescentes e houver danos a aresta préximo ao centro da broca.
Isso ocorre quando o inserto interno esta posicionado acima da altura do centro. (Fig. 7)

Fig. 7 Quebra do inserto préximo do centro da broca

Instalacao inicial Rotagdo 180° Posi¢do aprimorada do inserto interno
[Como Aj ustar] (Inserto interno posicionado acima normal) (Inserto interno posicionado abaixo normal)

Aresta central /

1. Instale a broca girando em 180°.

Eiry i
A maioria dos problemas serd resolvida por este método. (Fig. 8 fox G g,
P p ( 9 ) %ﬂi”la Ty / Centro do eixo

Centro do eixo

Aresta central

Aresta cgntra

Centro da broca

A
Centro da broca_~ /

’ Aresta central

Vista ampliada préximo do centro Vista ampliada préximo do centro

Fig. 8

[Como Ajustar]

2. Se o didmetro do nicleo ficar muito grande apés o ajuste acima, gire a f\mz
broca 90° no sentido anti-hordrio conforme a Fig. 9 (o inserto externo =
esta posicionado para baixo) e ajuste a altura do centro movendo a
ferramenta na diregdo do eixo X.

(No entanto, isso tornard impossivel ajustar o didmetro de corte.)
Atencdo: Ao instalar a broca na direcdo oposta (o inserto externo estara
posicionado acima), o diametro de corte serd menor, o que podera fazer com Aresta central
que o corpo da broca interfira com o furo realizado.

A melhor solucdo é reajustar a posicao do centro da prépria torre.

/
/ Centro do eixo
/

Furacao

Aresta periférica

Vista ampliada préximo do centro
Inserto interno posicionado muito abaixo do centro

Fig.9

b) Nucleo com diametro excessivamente grande (superiora 1 mm)
Isso ocorre quando o inserto interno est4 excessivamente abaixo do centro.
Essa condicéo prejudica o escoamento do cavaco e um ajuste é necessario.

[Como Ajustar]

Instale a broca girando 90° conforme a Fig. 10. (0 inserto externo estard
posicionado no lado superior) e ajuste a altura do centro movendo a
ferramenta na direcdo do eixo X.

(No entanto, isso tornard impossivel ajustar o didmetro de corte.)
Atencdo: Ao instalar a broca na direcao oposta (o inserto externo estard
posicionado abaixo), o didmetro do furo ficard menor, o que pode fazer
com que o corpo da broca interfira com o furo realizado.

A melhor solugdo é reajustar a posicao do centro da propria torre.

Fig. 10
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Insertos aplicaveis

Furacao {

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

[
[
O
Metais ndo ferrosos [ ] N
Dimensao (mm) An(?,;]lo Metal duro
PVD | - | Porta-ferramentas
Inserto Descri¢do aplicaveis
S D1 RE | INSL | W1 | AN |5 wislo @ K78~K85
SIZiE(E
ZCMT 050203 2381 23 | 03 | 59 5 7 |®®® ® S.-DRZ..-05
ZCMT 067204 28 | 25 | 04 7 6 7 |®® ®® S.-DR...-06
o [ ZMT 080304 318 | 29 | 04 | 97 | 82 7 |®® ®® S.-DRZ..-08
I RE <
[ T | ZCMT 107304 397 | 44 | 04 | 12 (104 | 7 |@@®:@®@® S.-DR..-10
_REE
=l ﬁ ZCMT 127306 397 | 56 | 06 | 143|128 | 7 |@:®: @@ S.-DRL.-12
Uso geral ZCMT 150408 476 | 56 | 08 [ 178|158 | 7 |@:®: @@ S.-DRL..-15
ZCMT 200608 635] 65 | 08 | 228 |23 | 7 ®(® S.-DR...-20
ZCMT 050203SP 2381 23 | 03 | 59 5 7 ®:®® S.-DR..-05
- z, | ZIMT 06T204SP 28 | 25 | 04 7 6 7 ®:®(@® S.-DR..-06
g [ ZCMT_ 0803045P 38129 | 04 | 97 |82 7 ®e®| S.-DR..-08
ﬁ ZCMT 107304SP 3.97 | 44 | 04 | 12 [ 104 | 7 ®:®® S.-DRZ.-10
Furagdo mais profunda / ICMT 12T304SP 397 | 56 | 04 | 143|128 | 7 ®:®@® S.-DRL.-12
Baixo esforco de corte
ZCMT 1504065P 476 | 56 | 06 | 17.8 | 158 | 7 ®:®® S.-DR.L.-15
RE~ ﬁ ZCMT 050203SU 2381 23 | 03 | 59 5 7 [ 3 S..-DRZ....-05
)¢ P
L
ZCMT 06T2045U 28 | 25 | 04 7 6 7 [ 3 S..-DRZ....-06
Aco inoxidavel

Caracteristicas do quebra-cavaco SP
1. Menor esforco de corte com grande angulo de saida.
2. Orientado para controle de cavacos de materiais aderentes, como aco inoxidavel ou a¢o macio.
3. Insertos maiores tém raio R(RE) menor do que insertos com quebra-cavaco padrao e podem reduzir as rebarbas.

@ : ltem standard
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MagicDriII DRZ Insertos aplicaveis

Selecao de quebra-cavaco (ZCMT)

Tamanho do inserto ZCMT05 ZCMT06 ZCMT08
Material Quebra-cavaco Standard SP SU Standard SP SU Standard P
Profundidade defuragdo | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D
Ago baixo carbono w| % * | % | K| - | Y Kook |k || | Y | Y | LAR.dB. ¢
Ago carbono * | k| Yo [N K| K| - x| k|| K| | K - K k|| K| | K
Aco liga * | k| Y| K| | k| - L AR AR SRS RAEI ¢ - L AR AR RS REI ¢
Ago ferramenta * | k| Yo [N K| K| - x| k|| K| | K - K k|| K| | K
Aco inoxidavel AERAS * | k| k| | X YW | Ve | k[ k| k| | Y LR AR ¢
Ferro fundido | k| k| K| Y| Y| - [k | k| | Y| - ko[ k| k| | Y |
Ligas de aluminio Yo | Yo | Yo | k| k| k|- AR b S - ARG b S ¢
Latdo | k| k| K| Y| Y| - o[k | k| | Y| - * |k | k| Y| |
Ligas de titanio Yo% ek Kk K- wWoOw Wk kK - woOw Wk ok Kk
Tamanho do inserto ICMT10 ICMT12 ICMT15 ICMT20
Material Quebra-cavaco Standard SP Standard SP Standard SP Standard
Profundidade de furagdo | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D
Ago baixo carbono PAdIbAG | k| k| k| K| K * | k| k| K| Y| ¥ AR 2R 4B 4B 4B 4B ¢
Aco carhono LAR. AR AR dR dn'an 4B db db dR dR dRidnidl db db db dRAdRdRiaR dD db dbh dib di
Aco liga LAR. AR AR dR dn'an 4B db db dR dR dRidnidl db db db dRAdRdRiaR dD db dbh dib di J
Ago ferramenta L. AR . dh-db‘an-dRidb db db 4B dRidbidRidiidb db db db dR‘aRidbiaRidb db db db b ¢
Ago inoxidavel PAdIbAG | k| k| k| K| * | k| k| K| Y| oY k| k| k| k| k| Kk
Ferro fundido LI SR SR SR-En-dn-dn-ab db 4B AR SR AR AR AR-an 4B db . db AR AR AR AR AR SR SR ¢
Ligas de aluminio dRidniairdl db 4B 4B dh-diidRidiidh db db db diidRidRrdRidn db db db dh db db J
Latdo LAR. 4B 2R AR AR An:dR dD db db db db'dR:dR dRrdn db 4B db JR-dR dRAdR+ER g dib
Ligas de titanio dRidniairdl db 4B 4B di-diidRidiidh db db dBb dbidRidRrdiidn db db db dh db db J
0O quebra-cavaco standard (sem simbolo) pode funcionar melhor no corte interrompido. % 12 Escolha Yy: 22 Escolha

Ao furar ligas de aluminio, os cavacos sao longos e dificeis de serem escoados em profundidade acima de 2D.
Brocas 5D s&o iguais ao tipo 4D.

Furacao E§
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MagicDriII DRz Porta-ferramenta DRZ

DRZ (Profundidade da furagdo : 2 x D()

2xDC i
i
Y
dla 8
Y
\
| 2D
Dimensdes do porta-ferramenta
g Pecas de reposicdo
g o g| =
< Dimens&o (mm) s € Parafuso de
- 3| = Plugue fixaci Chave Chave o
Desaricio Sl E| g Xagao Insertos aplicaveis
¢ glg | = @ K76
£ o| ¢ '
) I O D B HE G
X|S|IE|L2|w|E| R 8 g ‘é
= = 5
(=]
S20- DRZ1326-05 ° 13 26
— T 95 | 52—
DRZ135270-05 (o |15 bl
DRZ1428-05 ° 1 2 , £CMT050203
— 2 20| 98 | 55 ——27| Rc1/8 |Sim| +0.5 GP-1 SB-2045TR - F1-6 ZCMT050203SP
DRZ145290-05 | @ | 14.5 29 7ZCMT0502035U
DRZ1530-05 ° 15 30
— — 100 | 57 —
DRZ155310-05 [ ] 15.5 31
S25- DRZ1632-06 @ | 16 15 | 61 32 +1.1
l DRZ165330-06 (o] |65 33 +0.9
l A ' DRZ1734-06 o |17 6l e 2 +08
o DRZ175350-06 | @ | 17.5 35 +0.7
G DRZ1836-06 ° 18 36 ZCMT06T204
© — 18| 64 —— | +0.6
5 DRZ185370-06 | @ | 2 [185(25 37 | 32| Rc1/8 |Sim GP-1 SB-2260TR DT-7 - ZCMT06T204SP
- DRZ1938-06 o] |19 ool e 122 ZCMT06T2045U
DRZ195390-06 (@ [195 39 +05
DRA DRZ2040-06 | @ | 20 123 | 69 | 40
DRZ205410-06 | ® | 20.5 25| 7 41 +0.3
DRC DRI2142-06 o| | 0 +0.2
DRV $25- DRZ215430-08 | @ | 215 43 +1.8
DRZ2244-08 | @ | 22 128 | 74 | 44 +1.6
DRZ DR7225450-08 (o] |ns5 45 |33 +14
— DRZ72346-08 [ 23 46 +1.3
— T 10| 76 ——
DRW DRZ235470-08 | @ | 235 47 +1.2 2CMT080304
Micro DRZ2448-08 | @] 2| 24|25 | 7 48 Rc1/8 |Sim| +1.1 GP-1 SB-2570TR DT-8 - ZOMT0803045P
broca DRZ245490-08 | ® | 24.5 49 +0.9
DRZ2550-08 [ 25 50 +0.8
— pe— B3| 79 —135
DRZ255510-08 (@ [255 51 +07
DRZ2652-08 (@ |26 s | o L2 +0.6
DRZ265530-08 [ ] 26.5 53 +0.5
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avango para 0,08mm/rev ou menos. Condicoes de corte recomendadas @ K87
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @) K67

@ : ltem standard
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MagicDrill DRZ

Porta-ferramenta DRZ

Dimensdes do porta-ferramentas

Furacao @

’g‘ Pecas de reposicao
3 o gl %
t Dimens&o (mm) s Parafuso de
2 3| = Plugue N Chave Chave L
Descricio s 'z s T fixagao Insertos aplicaveis
¢ &ls z| 2 @ K76
£ Sl g [~
s _ = 5 E (@) &
|82 8|wl|E| S g ‘é %
= a 5]
a
$32- DRZ2754-10 [J 27 54 +2.5
—1 = 149 | 90 —
DRZ275550-10 | @ | 27.5 55 +2.3
DRZ2856-10 [J 28 56 +2.2
—1 B 92 — 4
DRZ285570-10 | @ | 285 57 +2.1
DRZ2958-10 (o | 153 | og 158 +2
DRZ295590-10 [J 29.5 59 +1.8 ICMT10T304
12— 132 Rc1/4 |Sim GP-2 SB-4085TR |  DT-15 -
DRZ3060-10 | ® | 30 154 | 95 60 +1.7 ICMT10T304SP
DRZ305610-10 | @ | 30.5 61 +1.5
DRZ3162-10 [J 31 62 +1.5
—1 1550 96 ———45
DRZ315630-10 | @ | 315 63 +1.3
DRZ3264-10 [J 32 64 +1.2
—1 o 158 | 99 —
DR7325650-10 [ 325 65 +1
S40- DR73366-12 | @ | 33 173 [ 104 | 66 +2.9
DRZ3468-12 | @ | 34 176 | 107 | 68 +2.7
DRZ3570-12 | ® | 35 1771 108 | 70 +2.4
DRZ3672-12 [J 36 180 | 111 | 72 +2.2
—1 2 140 55 | Rcl/4 {Sim GP-2 SB-5085TR | DT-20 - ZCMTI2T3045P
DRZ3774-12 | @ | 37 181 112 | 74 +1.9 ICMT12T306
DRZ3876-12 | @ | 38 183 | 114 | 76 +1.7
DRZ3978-12 [J 39 78 +1.4
1 185 | 116 ——
DRZ4080-12 [J 40 80 +1.2
S40-  DRZA182-15 o |4 186 | 117 | 82 +4
DRZ4284-15 | @ | 4 188 | 119 | 84 +3.7
DRZ4386-15 | ® | 43 190 | 121 | 86 |55 +3.5
DRZ4488-15 [J 44 88 +3.2
—1 192 | 123 —
DR74590-15 | @ | 45 90 +3
DRZ4692-15 | @ | 46 198 | 129 | 92 +2.7 ZOMT1504065P
DRZ4794-15 | @] 2| 47 [40[201|132] %4 Rcl/4 |Sim| +2.5 GP-2 SB-5085TR | DT-20 - 7OMT150408
DRZ4896-15 | @ | 48 203 | 134 | 96 +2.2
DR74998-15 [ 49 9 +2
—1 204 | 135 ———1 60
DRZ50100-15 (@ |50 100 +17
DRZ51102-15 [J 51 102 +1.2
1 205 | 136
DRZ52104-15 | @ | 52 104 +1
DR753106-15 [ 53 208 | 139 | 106 +0.7
S40- DRZ54108-20 | @ | 54 214 | 145 | 108 +5
DRZ55110-20 | @ | 55 215 | 146 | 110 +4.7
DRZ56112-20 [J 56 217 | 148 | 112 | +44
—1 2 140 65 | Rcl/4 {Sim GP-2 [SB-60120TR|  DT-25 - ZCMT200608
DRZ57114-20 | @ | 57 219 | 150 | 14 +4.1
DRZ58116-20 | @ | 58 221 | 152 | 116 +3.8
DRZ59118-20 [J 59 223 | 154 | 118 +3.5

Em caso de furacdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,08mm/rev ou menos.

Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE).

Tolerancia do diam. do furo (Tipo 2D)

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
013~0265 +gfg
027~040 +gf§
041~059 +g;g

* 0s valores acima sdo estimados.

Esses valores podem variar devido as condigdes de maquina, peca, fixagao e parametros de corte.

@ : ltem standard

Condicoes de corte recomendadas @) K87
Resolucao de problemas @) K67
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MagicDriII DRz Porta-ferramenta DRZ

DRZ (Profundidade da furagéo : 3 x D()

3xDC ‘ < OAL _
1
B e IEE
I~ | ) 188
YIS i v
|
Dimensdes do porta-ferramenta
g Pecas de reposicdo
g o g| =
< Dimens&o (mm) s € Parafuso de
- 3| = Plugue fixaci Chave Chave o
Desaricio Sl E| g Xagao Insertos aplicaveis
¢ glg | = @ K76
£ S| © P
5 2 sl |(@) &
= o) = fired < u
|8l 2lg|wl|E| Z g \é /
= = 5
(=]
S20- DRZ1339-05 ° 13 39
— T 108 | 65 ———
DRZ135405-05 | @ | 13.5 40.5
DRZ1442-05 ° 1 2 , £CMT050203
DRZ1454 o | 2 a5 20| 112 | 69 Yl 27 | Rc1/8 |Sim| +0.5 GP-1 SB-2045TR - F1-6 ZCMT050203SP
5435-05 | @ | . - ZCMT0502035U
DRZ1545-05 ° 15 45
— — M5 72 ——
DRZ155465-05 [ ] 15.5 46.5
S25- DRZ1648-06 @ | 16 |7 48 +1.1
l DRZ165495-06 o] [165 495 +0.9
l A ' DRZ1751-06 o |17 3| 79 L +08
o DRZ175525-06 | @ | 17.5 52.5 +0.7
G DRZ1854-06 ° 18 54 ZCMT06T204
© — 136 | 82 —— | +0.6
5 DRZ185555-06 | @ | 2 [185(25 55.5 132 | Rc1/8 |Sim GP-1 SB-2260TR DT-7 - ZCMT06T204SP
w- DRZ1957-06 [ ] 19 57 ZCMT06T204SU
— T 139 85 —— +0.5
DRZ195585-06 | @ | 19.5 58.5
DRA DRZ2060-06 | @ | 20 143 | 89 | 60 +0.5
DRZ205615-06 | ® | 20.5 146 | 92 [ 615 +0.3
DRC DR2163-06 o| | | 92| 6 +0.2
DRV $25- DRZ215645-08 | @ | 215 64.5 +1.8
DRZ2266-08 | @ | 22 147| 93 | 66 +1.6
DRZ DR7225675-08 (o] |ns5 67.5 | 33 +14
— DRZ72369-08 ° 23 69 +13
— T 150 | 96 ——
DRW DRZ235705-08 | @ | 235 70.5 +1.2 2CMT080304
Micro DRZ2472-08 | @] 2| 24|25 152 | o8 72 Rc1/8 |Sim| +1.1 GP-1 SB-2570TR DT-8 - ZOMT0803045P
broca DRZ245735-08 | ® | 24.5 735 +0.9
DRZ2575-08 [ 25 75 +0.8
— pe— 155 | 101 (—— 35
DRZ255765-08 (@ [255 76.5 +07
DRZ2678-08 [ ] 26 78 +0.6
1 1 158 | 104 ——
DRZ265795-08 [ ] 26.5 79.5 +0.5
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,08mm/rev ou menos. Condigoes de corte recomendadas @) K87
Consulte a pdgina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @) K67
Tolerancia do diam. do furo (Tipo 3D)
DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
+0.20
913~026.5 010
+0.25
027~040 015
+0.30
041~059 020

*0s valores acima sao estimados.
Esses valores podem variar devido as condicdes de maquina, pega, fixagdo e parametros de corte.

@ : ltem standard
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MagicDriII DRz Porta-ferramenta DRZ

Dimensdes do porta-ferramenta

’g‘ Pecas de reposicao
3 o gl %
t Dimens&o (mm) s Parafuso de
2 3| = Plugue N Chave Chave L
Descricio S|z s T fixagao Insertos aplicaveis
¢ 2| HIE @ K76
£ S| & [
s _ = 5 E (@) &
Floc |8l 2le|wlE| & s = %
a O I
$32- DRZ2781-10 [J 27 81 +2.5
1 = 173 | M4 ——
DRZ275825-10 | @ | 27.5 82.5 +2.3
DRZ2884-10 [J 28 84 +2.2
—1 176 | M7 ——1 42
DRZ285855-10 | @ | 285 85.5 +2.1
DRZ2987-10 [ 29 87 +2
DRZ295885-10 o] (5] | "™ [ses5] +18 ZCMT107304
— 2 32 - Rc1/4 |Sim : GP-2 SB-4085TR DT-15 -
DRZ3090-10 | ® | 30 81| m 90 +1.7 ZCMT10T3045P
DRZ305915-10 | @ | 30.5 91.5 +1.5
DRZ3193-10 [ 31 93 +1.5
1 183 [ 124 —— 45
DRZ315945-10 | @ | 31.5 94.5 +1.3
DRZ3296-10 [J 32 96 +1.2
—1 187 | 128 ——
DR7325975-10 [ 325 97.5 +1
$32- DRZ3399-12 | @ | 33 193 [ 134 | 9 +2.9
DRZ34102-12 | @ | 34 197 | 138 | 102 +2.7
DRZ35105-12 | ® | 35 199 | 140 | 105 +2.4
DRZ36108-12 | @ | 36 3 203 | 144 | 108 +2.2
DRZ37111-12 (o |37 205 | 146 | 111 +19
DRZ38114-12 | @ | 38 208 | 149 | 114 +1.7
DRZ39117-12 | ® | 39 211 | 152 | 117 +14
DRZ40120-12 [J 40 212 | 153 | 120 +1.2
2 55 | Rc1/4 {Sim GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZCMT12T3045P
S40- DRZ3399-12 | @ | 33 203 | 134 | 99 +2.9 ZCMT12T306
DRZ34102-12 | @ | 34 207 | 138 | 102 +2.7 @
DRZ35105-12 | ® | 35 209 | 140 | 105 +2.4
DRZ36108-12 | @ | 36 40 213 | 144 | 108 +2.2 18
DRZ37111-12 (o [ 37| {25 146 [ 111 +19 &
DRZ38114-12 | @ | 38 218 | 149 | 114 +1.7 u:z
DRZ39117-12 | @ | 39 221 | 152 | 117 +1.4
DRZ40120-12 [J 40 222 | 153 | 120 +1.2
S40- DRZ41123-15 | @ | 4 224 | 155 | 123 +4
DRZ42126-15 | @ | 42 227 | 158 | 126 +3.7
DRZ43129-15 | @ | 43 230 | 161 | 129 | 55 +3.5
DRZ44132-15 | @ | 44 233 | 164 | 132 +3.2
DRZ45135-15 | @ | 45 234 | 165 | 135 +3
DRZ46138-15 | @ | 46 241 | 172 | 138 +2.7 ZOMT1504065P
DRZ47141-15 | @ | 2| 47 |40 245|176 | 141 Rc1/4 |Sim| +2.5 GP-2 SB-5085TR DT-20 - Z0MT150408
DRZ48144-15 | @ | 48 248 | 179 | 144 +2.2
DRZ49147-15 | @ | 49 250 | 181 | 147 60 +2
DRZ50150-15 | @ | 50 251 | 182 | 150 +1.7
DRZ51153-15 | @ | 51 254 | 185 | 153 +1.2
DRZ52156-15 | @ | 52 257 | 188 | 156 +1
DR753159-15 [ 53 260 | 191 | 159 +0.7
S40- DRZ54162-20 | @ | 54 266 | 197 | 162 +5
DRZ55165-20 | @ | 55 269 | 200 | 165 +4.7
DRZ56168-20 [J 56 272 | 203 | 168 | +44
—1 2 40 65 | Rc1/4 (Sim GP-2 | SB-60120TR|  DT-25 - ZCMT200608
DRZ57171-20 | @ | 57 275 | 206 | 171 +4.1
DRZ58174-20 | @ | 58 278 | 209 | 174 +3.8
DRZ59177-20 [J 59 281 | 212 | 177 +3.5
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avango para 0,08mm/rev ou menos. Condicoes de corte recomendadas @ K87
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @ K67

@ : ltem standard
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MagicDriII DRz Porta-ferramenta DRZ

DRZ (Profundidade da furacdo : 4 x D()

OAL

4xDC

DCON
DCSFMS

’ 4D

Dimensdes do porta-ferramentas

g Pecas de reposicdo
5 gl %
< Dimenséo (mm) 2 2 Parafuso de
- 3| = Plugue fixaci Chave Chave o
Desaricio Sl £ = Xagao Insertos aplicaveis
¢ glg | = @ K76
£ o| ¢ '
1 I Y O O I g £ (@)
X|S|IE|L2|w|E| R 8 g ‘é
= = 5
(=]
S20- DRZ1352-05 ) 13 52
— T 121 78 —
DRZ135540-05 (o |15 54
DRZ1456-05 ° 1 56 , £(MT050203
— 2 120|126 | 8 ——— 27| Rc1/8 |Sim| +0.5 GP-1 SB-2045TR - F1-6 ZCMT050203SP
DRZ145580-05 | @] 145 58 ZCMT0502035U
DRZ1560-05 ) 15 60
— — 130 87 ——
DRZ155620-05 [ ] 15.5 62
S25- DRZ1664-06 @ | 16 1w % 64 +1.1
l DRZ165660-06 (o] |65 66 +0.9
l I ' DRZ1768-06 ) 17 68 +0.8
— — 1491 95 —
o DRZ175700-06 | @ | 17.5 70 +0.7
G DRZ1872-06 ° 18 72 ZCMT06T204
© — 153 9 — | +0.6
5 DRZ185740-06 | @ | 2118525 74 | 32| Rc1/8 |Sim GP-1 SB-2260TR DT-7 - ZCMT06T204SP
- DRZ1976-06 ° 19 76 ZCMT06T2045U
— T 157 1 103 —— +0.5
DRZ195780-06 (@ [195 78
DRA DRZ2080-06 | @ | 20 156 | 102 | 80 +0.5
DRZ205820-06 | ® | 20.5 161 | 107 | 82 +0.3
DRC DRZ2184-06 ° 2 161 | 107 | 84 +0.2
DRV S25- DRZ215860-08 | @ | 215 86 +1.8
DRZ2288-08 | @ | 22 169 | 115 | 88 +1.6
DRZ DR7225900-08 (o] |ns5 90 |33 +14
— DRZ72392-08 ) 23 92 +13
— T 173 | M9 —
DRW DRZ235940-08 | @ | 235 9% +1.2 2CMT080304
Micro DRZ2496-08 | @] 2| 24|25 176 | 122 96 Rc1/8 |Sim| +1.1 GP-1 SB-2570TR DT-8 - ZOMT0803045P
broca DRZ245980-08 | ® | 24.5 98 +0.9
DRZ25100-08 [ 25 100 +0.8
— pe— 180 | 126 ——1 35
DRZ2551020-08 | @ | 255 102 +0.7
DRZ26104-08 [ ] 26 104 +0.6
— 184 | 130 ——
DRZ2651060-08 [ ] 26.5 106 +0.5
Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,06 mm/rev ou menos. Condi¢des de corte recomendadas @ K87
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @ K67

@ : ltem standard
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MagicDrill DRZ

Porta-ferramenta DRZ

Dimensdes do porta-ferramenta

Furacao @

’g‘ Pecas de reposicao
3 o gl %
t Dimens&o (mm) s Parafuso de
=| & 3| = Plugue fixacs Chave Chave L
Descricio Sls b= = Xagao Insertos aplicaveis
¢ 2| HIE @ K76
£ S| & .
|82 8|wl|E| S L-) “ %
= = 5
a
$32- DRZ27108-10 [ ] 27 108 +2.5
— p— 200 | 141 ——
DRZ2751100-10 | @ | 27.5 110 +2.3
DRZ28112-10 [ ] 28 112 +2.2
— T 204 | 145 1 42
DRZ2851140-10 (o] |25 14 +21
DRZ29116-10 [ ] 29 116 +2
DRZ2951180-10 o | [25] || ™[] +18 ZCMT10T304
— 2 32 Rc1/4 |Sim : GP-2 SB-4085TR DT-15 -
DRZ30120-10 | ® | l |12 ﬂ +1.7 ZCMT10T3045P
DRZ3051220-10 | @ | 30_5 122 +15
DRZ31124-10 ° 31 124 )
— T 214 | 155 —— 45
DRZ3151260-10 | @ | 315 126 +13
DRZ32128-10 [ ] 32 128 +1.2
— T 219 | 160 ——
DRZ3251300-10 [ 325 130 +1
$32- DRZ33132-12 | @ | 33 226 | 167 | 132 +2.9
DRZ34136-12 | @ | 34 231 | 172 | 136 +2.7
DRZ35140-12 | ® | 35 234 | 175 | 140 +24
DRZ36144-12 [ ] 36 239 | 180 | 144 +2.2
—1 2 32 55| Rc1/4 |Sim GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZMI2T3045P
DRZ37148-12 | @ | 37 242 | 183 | 148 +1.9 ZCMT12T306
DRZ38152-12 | @ | 38 246 | 187 | 152 +1.7
DRZ39156-12 | ® | 39 250 | 191 | 156 +14
DRZ40160-12 [ ] 40 252 | 193 | 160 +1.2
S40- DRZ33132-12 | @ | 33 236 | 167 | 132 +2.9
DRZ34136-12 | @ | 34 241 | 172 | 136 +2.7
DRZ35140-12 | ® | 35 244 | 175 | 140 +2.4
DRZ36144-12 [ ] 36 249 | 180 | 144 +2.2
—1 2 ——40 55| Rc1/4 |Sim GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZMT12T3045P
DRZ37148-12 | @ | 37 252 | 183 | 148 +1.9 ZCMT12T306
DRZ38152-12 | @ | 38 256 | 187 | 152 +1.7
DRZ39156-12 | @ | 39 260 | 191 | 156 +14
DRZ40160-12 [ ] 40 262 | 193 | 160 +1.2
S40- DRZ41164-15 | @ | 4 265 | 196 | 164 +4
DRZ42168-15 | @ | 42 269 | 200 | 168 +3.7
DRZ43172-15 | @ | 43 273 | 204 | 172 | 55 +3.5
DRZ44176-15 | @ | 44 277 | 208 | 176 +3.2
DRZz45180-15 [ 45 279 | 210 | 180 +3
—1 2 —40 Rc1/4 |Sim GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZCMTI504065P
DRZ46184-15 | @ | 46 287 | 218 | 184 +2.7 ZCMT150408
DRZ47188-15 | @ | 47 292 | 223 | 188 +2.5
DRZ48192-15 | @ | 48 296 | 227 | 192 | 60 +2.2
DRZ49196-15 | @ | 49 300 | 231 | 196 +2
DRZ50200-15 [ ] 50 301 | 232 | 200 +1.7

Em caso de furagdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,06 mm/rev ou menos.

Consulte a pdgina K72 para Luva ajustvel (SHE).

Tolerancia do diam. do furo (Tipo 4D)

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)
013~026.5 o
027~040 o
041~050 o

* Os valores acima sao estimados.
Esses valores podem variar devido as condigdes de maquina, pega, fixagado e parametros de corte.

@ : ltem standard

Condigdes de corte recomendadas @) K87
Resolucao de problemas @) K67
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MagicDriII DRz Porta-ferramenta DRZ

DRZ (Profundidade da furagdo : 5 x DC)

OAL

5xDC

DCON
DCSFMS

Rc

5D

Dimensdes do porta-ferramenta

g Pecas de reposicdo
2 o g| =
< Dimens&o (mm) s Parafuso de
- 3| = Plugue fixaci Chave L
Desaricio Sl E| g Xagao Insertos aplicaveis
¢ glg | = @ K76
= 1=} @ 7
= 2 sl £ (D) &
=8 z = £ u
“loc |28 w|5| & S = /
2 2 =
$32- DRZ27135-10 | @ | 27 277 | 168 | 135 +2.5
DRZ28140-10 | @ | 28 232 | 173 | 140 | 42 +2.2
DRZ29145-10 [ ] 29 237 | 178 | 145 +2 ZCMT10T304
— 2 — 132 Rc1/4 |Sim GP-2 | SB-4085TR |  DT-15
DRZ30150-10 | @ | 30 241 | 182 | 150 +1.7 ZCMT10T304SP
DRZ31155-10 | @ | 31 245 | 186 | 155 | 45 +1.5
DRZ32160-10 [ ] 32 251 | 192 | 160 +1.2
S40- DRZ33165-12 | ® | 33 269 | 200 | 165 +2.9
l DRZ34170-12 (o] [34] [275] 206170 +2.7
l ! ' DRZ35175-12 | @ | 35 279 | 210 | 175 +24
DRZ36180-12 [ ] 36 285 | 216 | 180 +2.2
2 —1 2 140 55 | Rcl/4 |Sim GP-2 | SB-5085TR |  DT-20 KEMIT30P
O DRZ37185-12 | @ | 37 289 | 220 | 185 +1.9 ZCMT12T306
£ DRZ38190-12 (o] |38 294 | 225 | 190 +17
w- DRZ39195-12 | @ | 39 299 | 230 | 195 +1.4
DRZ40200-12 [ ] 40 302 | 233 | 200 +1.2
DRA S40- DRZ41205-15 | ® | 41 306 | 237 | 205 +4
DRZ42210-15 | @ | 42 311 | 242 | 210 +3.7
DRC DRZ43215-15 o] [ & [316] ] 25]55 135
DRV DRZ44220-15 | ® | 44 321 | 252 | 220 +3.2
DRZ45225-15 [ ] 45 324 | 255 | 225 +3
— — 2 4 Rel/4 |sim GP-2 | SB-5085TR | DT-20 ECNTIS04065
DRZ DRZ46230-15 | ® | 46 333 | 264 | 230 +2.7 ZCMT150408
—— DRZ47235-15 | @ | 47 339 | 270 | 235 +2.5
DRW DRZ48240-15 | @ | 48 344 | 275 | 240 | 60 +2.2
Micro DRZ49245-15 | @ | 49 349 | 280 | 245 +2
broca DRZ50250-15 [ ] 50 351 | 282 | 250 +1.7
Em caso de furacdo com ajuste do diametro (offset), reduza a taxa de avanco para 0,05 mm/rev ou menos. Condigoes de corte recomendadas @) K87
Consulte a pagina K72 para Luva ajustavel (SHE). Resolucao de problemas @) K67
Tolerancia do diam. do furo (Tipo 5D)
DC Toleréncia do diam. do furo (mm)
+0.35
027~040 015
+0.40
041~050 00

* Os valores acima sao estimados.
Esses valores podem variar devido as condi¢des de maquina, peca, fixacdo e parametros de corte.

@ : ltem standard
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DRZ-CR (para grandes diametros (maior que 660)

OAL
LFS
LU ‘ \
z|g
3 cE
ea
Capsula Rc 1/4
Dimensdes do porta-ferramenta
'E‘ Pecas de reposicdo
vy o ‘T z .
= Dimensdo (mm) = E Gipsula Gapsula Parafuso de
S s = (aresta laresta fixagao (have Insertos aplicaveis
ics 2l E| B central eriférica
Descrigao g g gl 5 ) | p ) & K76
£ 5
= zZ 2| v = E § ("Q\ﬁ u
DS S|5|W 5 < [lolo © é
[=]
S50- DRZ60180-20CR IMTO 60 286 | 217 | 195 +3 —
DRZ65195-20CR MTO| 2 | 65 |50 | 296 | 227 | 206 | 75 |Sim| +1.5 (1pc)_ (1pc_) SB-60120TR|  DT-25 ZCMT200608
DRZ70210-20CR MTO| 70 308 | 239 | 220 +0.2
S50~ DRZ75225-12(R MTO 75 330 | 261 | 225 Offset | DRT2CR-IN |DR12CR-OUT ZCMT12T304SP
— 4 ——150 80 (Sim SB-5085TR DT-20
DRZ80240-12R MTO 80 340 | 271 | 240 NA. | (2pcs) (2pcs) Z1(MT12T306
0s parafusos de fixacao das capsulas estao inclusos nos porta-ferramentas: HH6X12 para DR20CR e HH4X12 para DR12CR. Condigdes de corte recomendadas @ K87

Y
Furacado {,
N\

MTO0 : Feito sob encomenda
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DRZ formato do fundo do furo (Comum para 2D, 3D, 4D, 5D) (mm)

DC A B C DC A B C DC A B C
13.0 44 215 7.7 33.0 10.8
13.5 47 22.0 79 34.0 1.3
14.0 21 49 04 22.5 8.2 0.6 35.0 1.8 0.8
14.5 5.2 23.0 8.4 36.0 123
15.0 54 235 8.7 37.0 > 12.8
15.5 5.7 05 24.0 31 8.9 38.0 133
16.0 53 2.5 92 39.0 138 | 09 DC
16.5 5.6 25.0 9.4 40.0 143 ‘
17.0 5.8 0.6 25.5 9.7 07 41.0 14.0 |
17.5 6.1 26.0 9.9 42.0 14.5 ‘
18.0 63 265 10.2 80 15.0 i
18.5 2.7 6.6 27.0 9.5 44.0 15.5 1.0 |
19.0 6.8 27.5 9.8 45.0 16.0 \
19.5 7.1 0.7 28.0 10.0 46.0 16.5 i U
20.0 73 285 10.3 07 47.0 6.5 17.0 |
205 7.6 29.0 10.5 ' 48.0 17.5 — —T—
210 78 08 | 295 10 10.8 49.0 18.0 _ !
30.0 11.0 50.0 18.5 1 A B
30.5 1.3 51.0 19.0
31.0 11.5 52.0 19.5
315 11.8 08 53.0 20.0
320 12.0 54.0 18.5
325 123 55.0 19.0
* Os val ima s3o estimad 560 8.5 195 1.2
(Vsa\rliz ?iree:t:c?rrineaisg,(: :fn;"c;: a(z;rdo com os materiais 57.0 200
e as condicbes de corte) 58.0 20.5
59.0 21.0
.UMO Esforco de corte
‘% Comparagao do esforco de corte 20 Estudos de caso
= B Magic Drill DRZ Diam. da MagicDrill a6 027 050
[ Concorrente A
DRA Maquina Empresa A Empresa B Empresa C Empresa D
. Vc=100m/min, (n=1,600min™") AC AC AC AC
Broca indexavel de @20 Poténcia da maquina 5.5/15 5.5/1.5 55015 7.5M
DRV SCM415 com refrig. interna kw kw kw kw
DRZ (kw) Comparacao do Esforco de Corte E (mmv/;in) 150 130 150 120 110 157
DRW 6 - £ f
g 0.06 0.13 0.1 0.08 0.12
Micro S (mm/rev)
broca — [ -
| P | B Material $5400 SCM435 SCM415 55400
s4 —
g — Poténcia consumida
S — (valores do medidor 60% 80% 95% 100% 60% 100%
S de carga)
w 2 — — —
Comabroca
Observacoes - - convencional, -
limitado a 940
0 1
0.05 0.1 0.15 0.2 Férmula para calcular a poténcia requerida (Valor aproximado)

f (mm/rev)
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Condicoes de corte recomendadas (Com refrigeracao)

Classes recomendadas (Corte Vc : m/min) : Tipo de broca (Profundidade de furagio)
MEGACOAT Carbide
Material PR1230 PR1225 PR1210 kw10 (n[:;) » i 0 5
Padrao Padrao Padrao Padrao
op op 5 f (mm/rev)
SU SU
913~915.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
Ago baixo carbono * PAe ) ) 016~926.5 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 -
120~220 120~220 927~050 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
950~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 -
913~015.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
Aco carbono * PAG i i 916~026.5 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 -
100~160 100~160 027~050 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
950~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 -
013~¢15.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
Aoliga * PAY i i 016~026.5 0.08~0.15 | 0.08~015 | 0.06~0.12 -
80~140 80~140 927~050 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
050~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 -
913~015.5 0.04~0.08 0.04~0.08 0.03~0.07 -
Aco ferramenta * DA i i 016~626.5 0.08~0.12 0.06~0.10 0.06~0.08 -
70~130 70~130 027~050 0.08~0.15 0.06~0.12 0.06~0.10 0.04~0.07
850~ 0.08~0.15 0.06~0.12 0.06~0.10 -
913~915.5 0.04~0.08 0.04~0.08 0.03~0.06 -
Aco inoxidavel % > ) ) 016~926.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
60~120 60~120 027~050 0.06~0.10 0.06~0.12 0.04~0.10 0.04~0.07
950~ 0.06~0.12 0.06~0.12 0.04~0.10 -
013~015.5 0.08~0.12 0.08~0.10 0.06~0.08 -
Ferro fundido * Pie 916~026.5 0.10~0.18 0.10~0.15 0.08~0.12 -
cinzento i i 100~150 100~120 927~050 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.06~0.10
950~ 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 -
013~¢15.5 0.08~0.12 0.08~0.10 0.06~0.08 - I
Ferro fundido nodular i i * PAY 016~026.5 0.10~0.18 | 0.10~015 | 0.08~0.12 - l'
80~120 80~100 927 ~050 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.06~0.10
950~ 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 - 18
913~015.5 0.06~0.12 0.06~0.10 0.04~0.08 - E"
_ D ¢ 016~026.5 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.15 - u?
AR ’ ’ ’ 200~600 027~050 008~020 | 008~018 | 006~0.15 | 005~0.10
050~ 0.08~0.20 0.08~0.18 0.06~0.15 -
913~915.5 0.05~0.06 0.05~0.06 0.05~0.06 -
) s * 016~026.5 0.05~0.07 0.05~0.07 0.05~0.07 -
Ligas de titanio - - -
40~70 027~050 0.06~0.08 0.06~0.08 0.06~0.08 0.04~0.05
950~ 0.06~0.08 0.06~0.08 0.06~0.08 -
- Aplique uma quantidade suficiente de refrigerante. “%: 12 Recomendacdo  v: 22 Recomendacao
Condicoes de corte por aplicacao [Material: S50C]
Aplicacdo Superficie lisa ~ |Superficieinclinada | ~ Meia parede Expansdo dofuro | Superficie concava Pré-furado Placas empilhadas

Formato da peca g

N

V¢ (m/min) 120 120 120 120 120 120 Nao recomendado
DRZ Superficie concava
0.05
f (mm/rev) 0.1 0.05 0.05 0.05 *0.05 Nao recomendado
Parte continua
0.1
Refrigeracdo (Interna) Sim Sim Sim Sim Sim Sim Ndo recomendado

* Largura de corte (inicia em formato toroidal) ao usinar o pré-furo. (Similar a uma barra de torneamento interno).

Tipo de broca 0~3D 4D~5D ex.) Furacdo usando DRZ3090-10 (3 x DC)
1. Para fresamento, o pré-furado deve ser usinado com 924 (30 - 0,1 x 30 x 2) ou maior
Largura de corte 0.1xDC ou menos Nao recomendado 2. Para fresamento, 0 ap deve ser ajustado em 3mm (0,1 x 30) ou menor

Profundidade max. para furacdo com refrigeracao externa

Quando usinar com refrigeracdo externa, o escoamento do cavaco serd prejudicado. Portanto, ap deve ser ajustado em 1,5 x DC.
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DRA

DRC
DRV
DRZ

DRW

Micro
broca

Instalacao do torno (DRZ)

1. A face superior do inserto externo deve ser paralela ao eixo X para permitir
a usinagem de deslocamento.
O diametro da broca pode ser alterado movendo o eixo X.

2. Recomenda-se definir o inserto externo conforme mostrado na Fig. 1
com o inserto externo voltado para o operador.
(Também é possivel usé-lo ajustando-o na posicao reversa de 180°)
Se o torno tiver duas torres, ao instalar a broca na torre inferior, o inserto
externo deve ser colocado de frente para o operador. (Também é possivel
usa-lo definindo na posicéo reversa de 180°)

Aresta periférica

Aresta central

(Fig. 1) Instalagao no torno

Ajuste do diametro da broca

1. Ajuste do diametro da broca

1. O diametro da broca é ajustado movendo o eixo X.
A direcdo do movimento do eixo X depende da posicao do porta-ferramentas.
2. Ao aumentar o diametro do furo, deslize a ferramenta ao longo do eixo X em direcao ao lado externo do inserto. (Fig. 2, Fig. 3)
Para diminuir o diametro do furo, deslize a ferramenta ao longo do eixo X na dire¢éo oposta.
(Este movimento do eixo é denominado “Deslocamento”)
No entanto, certifique-se de nao tornar o diametro do furo inferior ao diametro da broca em 0,2 mm ou mais. Caso contrario, o porta-ferramentas
interferira no furo feito. (Fig. 4)
ex.) Ao usar broca 820, o didmetro do furo ndo deve ser menor que 19,8 mm.

2. Limite de deslocamento do diametro da broca

Para saber o limite maximo do diametro da broca, consulte “Deslocamento Max. (Radial)” na tabela Dimensdes do Porta-ferramentas.
(A figura da tabela mostra a quantidade possivel de deslocamento da broca na direcao radial.)
ex.) Ao usar broca @ 20, é possivel fazer um furo de até 21 uma vez que “Deslocamento Méx. (Radial)” é +0,5 mm.

Me,
oy Interferéncia

&
By

1y, Dia. da broca
~Yiau,

Aresta periférica

G,
%%\
%,
o

(Fig. 2) Inserto externo voltado para cima (Fig. 3) Inserto externo voltado para baixo (Fig. 4) Deslocamento excessivo (para diametro de furo Menor)

Ajuste da altura do centro

1. Altura do centro do inserto interno

k75
Ao instalar o inserto interno conforme a Fig. 1, ele sera posicionado cerca de 0,2 mm fs
abaixo do centro. (Fig. 5) =
Esta é a posicdo normal da altura do centro e a broca foi projetada para ser manuseada nesta condicéo.
No entanto, caso a torre do torno esteja fora do centro, o inserto interno podera
ser colocado acima ou abaixo do centro.
Para uma furagdo estavel, é essencial verificar a altura do centro com cuidado.

Centro do eixo

. Fig. 5) Visao frontal da broca
2. Como verificar a altura do centro (Fig. 5)

Para verificar a altura do centro do inserto interno, veja o nuicleo que permanece no centro

da face final do furo. (Fig. 6) Niicleo (Cerca de 0,5mm em diametro)

Se a altura do centro estiver na posi¢do normal, um nucleo com cerca de 0,5 mm de didmetro
permanecerd apés a usinagem.

Nos casos abaixo, é necessario ajustar a altura do centro.
-Sem nucleo remascente
- O diametro do nuicleo é superiora 1 mm

* O furo realizado para fins de verificagdo precisa ser usinado a aproximadamente 10 mm
de profundidade e a uma taxa de avanco de 0,1 mm/rev ou inferior.

(Fig. 6) Nuicleo central
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3. Ajuste da altura do centro

a) Nenhum nucleo permanece / Nucleo com diametro excessivamente pequeno

Isso acontece quando o inserto interno é ajustado acima da altura do centro.
Neste caso, um ajuste é necessario, uma vez que a quebra do inserto sera provavel

no centro da broca. (Fig. 7)

[Como ajustar]

1. Instale a broca girada em 180°.
A maioria dos problemas sera resolvida por este método. (Fig. 8)

movendo a ferramenta na direcdo do eixo X. (No entanto, isso faz com
que seja impossivel ajustar o didmetro da broca)

Precaucéo : Em caso de instalacéo da broca no sentido reverso
(oinserto externo fica posicionado acima), o diametro do furo ficara
menor, o que pode fazer com que o corpo da broca interfira com

o furo realizado.

A melhor solucéo é reajustar a posicdo do centro da prépria torre.

(Fig. 7) Quebra do inserto perto do centro da broca

Instalacao inicial Rotacao 180° Posicao aprimorada t’i“iiPserto interno

Aresta interna

Centro do eixo

Centro do eixo

Centro da broca

Aresta interna

Vista ampliada préximo ao centro Vista ampliada préximo ao centro

(Fig. 8)
. 20, Vst
[Como ajustar] A 7 %"se/ et hap,
" , . . L b A A% ’err;,”,]""f/n::"’fe/
2. Se o didgmetro do niicleo ficar muito grande apds o ajuste acima, instale Aresta interna 1ty s,
a broca girando 90° no sentido anti-horério conforme a Fig. 9 - M,
B L. A ) . Rotagao de 90° & . s
(o inserto externo fica posicionado mais abaixo) e ajuste a altura central g, 4 Vo

Aresta interna

Centro da broca

Aresta externa

Aresta interna

Vista ampliada préximo ao centro

Furacao

Inserto Interno posicionado excessivamente abaixo do centro

(Fig. 9)
b) Nticleo com diametro excessivamente grande (superior a 1 mm)

Isso ocorre quando o inserto interno esta excessivamente abaixo do centro.
Essa condicdo causa uma evacuacao insuficiente de cavacos e um ajuste é necessario.

[Como ajustar]

Instale a broca girando 90 conforme a Fig. 10. (0 inserto externo fica
posicionado no lado superior) e ajuste a altura do centro movendo
a ferramenta na direcao do eixo X.

(No entanto, isso tornard impossivel ajustar o didmetro da broca)
Precaucdo : Em caso de instalagao da broca no sentido oposto

Inserto interno posicionado Rotacio de 50°
excessivamente abaixo do centro. &,
/ ay 0%

. .. . a & ~ 0y,
(o inserto externo fica posicionado abaixo), o didmetro do furo 5,‘;*\ ~ =D §
. . Q= % f
ficard menor, o que pode fazer com que o corpo da broca interfira “ Arests extena

com o furo realizado.
A melhor solugao é reajustar a posicdo do centro da prépria torre.

Aresta interna

(Fig. 10)
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca
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Q
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i

Broca indexavel de diametro grande

MagicDrill D RW

Corte afiado e escoamento dos cavacos aprimorada.
Resisténcia superior a fraturas e longa vida util da
ferramenta com MEGACOAT NANO PR1535.

Diametro aplicavel: 60~2100 mm
Profundidade de furacao: 1D, 2D, 3D

Usa um unico tipo de inserto.

Aplicacao

Superficie lisa

Placas empilhadas

Expansédo do furo Superficie inclinada

<>

@

U,
AN

Expanséo do furo : A sobreposi¢ao para furo de passante deve ser no maximo 0,2 x DC.
A expansao de furo cego nao é recomendado porque os cavacos se acumulam no furo prejudicando o escoamento.

Sistema de identificacao de porta-ferramentas

Diam. de corte (mm)

Profundidade de furagio

0600M: 960

1:1XDC

goRw Josoom BT R os

‘ Haste cilindrica de 50

Série

Tamanho do inserto

DRW Especial (Diametro da broca aplicavel : 22~200 mm)

Item standard

0 sistema com mandril integral BT também estad disponivel

Méx. de 8200 aplicavel. Haste cilindrica (1d~3d)
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MagicDriII DRW Insertos aplicaveis

Metais nao ferrosos
Dimensdo (mm)
£ | pvD | Porta-ferramentas
Inserto Descri¢do § aplicéveis
| IC | S | DI | RE |n|ai;| @ K92~K95
= gE8
S|EiE
WCMT 050308 31794 (318 32 | 08 [ ] -
WCMT 067308 319525(397 | 37 | 08 |@|@:®@ S50-DRW...-06

N
Furacao &‘
NN

@ : ltem standard
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MagicDriII DRW Porta-ferramenta DRW

PL LU
wv v
E U ‘MW——— o E
4 a A= s g
a a
AL LFs 69
. OAL
Fig. 1
Fig.2

Dimensdes do porta-ferramenta (Profundidade da furacio : 1 x DC)

Pecas de reposicdo
8 8
£ Dimensao (mm) & Parafuso de
gl £ | | fragio (have Insertos aplicaveis
Descrigao 2 £ 2 p
a é § ® K91
Zloc| || w|g|en|* E/) /
(=)
S50- DRW0600M-1-06 IMTO| 60 | 175 | 106 | 60 1761 [ 1]
DRWOG10M-1-06 ol [ &1 s [107 61| [77] [1]
DRW0620M-1-06 MTO 62 | 178 | 109 | 62 17.8] L1
DRWO630M-1-06 id [ |9 [0 e |®[79] [1]
DRWO640M-1-06 wo| o4 18213 ] es | [8] [1]
DRW0650M-1-06 MTO 65 | 184 | 115 | 65 8.2 | 2
DRW0660M-1-06 MTO 66 | 185|116 | 66 | 64|83 | 2
' DRW0670M-1-06 IMTO| 4| 67 | 187 | 118 | 67 | 65 |8.4|Sim L SB-3592TR DT-10 WCMT06T308
l ‘ ' DRW0680M-1-06 IMTO| 68 | 189 | 120 | 68 | 66 |8.5 | 2]
o DRW0690M-1-06 MTO 69 [ 190|121 | 69 |67 |8.6 | 2
S DRWO700M-1-06 wro| [ 70 [192]123] 70 [e8]87] |[2]
£ DRWO710M-1-06 ol [ 71 |13 124 | 71 [e9 s8] [2]
w- DRW0720M-1-06 MTO 72 1195 (126 | 72 |70 9 L
DRW0730M-1-06 MTO 73 1198 [ 129 | 73 |71 (9.1 | 2
DRA DRW0740M-1-06 MTO| 74 1199 [ 130 | 74 |72 (9.2 2
] S50- DRW0750M-1-06 MTO 75 1201 [ 132 | 75 |73 (9.3 L
DRC DRWO760M-1-06 wrol | 76 [ 203|134 | 76 [74]04] [2]
DRV DRW0770M-1-06 MTO 77 | 204 | 135 | 77 |75(95 | 2
DRW0780M-1-06 MTO 78 | 206 | 137 | 78 |76 [ 9.7 | 2
DRI DRWO790M-1-06 wo| | 79 79 |77(98] |2
— 6 —— 207 | 138 Sim — SB-3592TR DT-10 WCMTO06T308
— DRWO0800M-1-06 [MTO| 80 80 |78 | 2]
DRW DRW0810M-1-06 IMTO| 81 1208|139 | 81 |79 | 2]
r— DRWO820M-1-06 o] | 82 | 8 [s0]99| |[2]
broca DRW0830M-1-06 MTO| i 210 | 141 | 83 |81 L
DRW0840M-1-06 MTO| 84 84 | 82 2

Furagdo com deslocamento
0 deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diametro de 0~+0,3 mm).
Nao ajuste um valor negativo para reduzir o diametro.

MTO0 : Feito sob encomenda
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Dimensdes do porta-ferramenta (Profundidade da furacao : 1 x DC)

Pegas de reposicdo
) A 2
3 Dimensao (mm) & Parafuso de Chave
e gl3 £| o| Mo Insertos aplicaveis
¢ = § ; S ® K91
= 1=}
S 2| |§
s IEEINENE /
[=)
S50- DRW0850M-1-06 IMTO| 85 [211 142 | 8 |83
DRW0860M-1-06 MTO 86 213|144 | 86 |84
DRW0870M-1-06 [MTO| 87 | 215 | 146 | 87 |8510.5
DRW0880M-1-06 MTO| 88 | 216 | 147 | 88 |86
DRW0890M-1-06 MTO 89 218|149 | 89 |87
DRW0900M-1-06 MTO 90 [ 219|150 | 90 |88
DRW0910M-1-06 [MTO| 91 [ 220 | 151 | 91 |89
DRW0920M-1-06 MTO| 92 | 222|153 92 90| M
— 6 Sim| 2 | SB-3592TR DT-10 WCMT06T308
DRW0930M-1-06 MTO| 93 [ 223|154 | 93 |91
DRW0940M-1-06 MTO 94 | 225|156 | 94 |92
DRW0950M-1-06 IMTO| 95 226 | 157 | 95 |93
DRW0960M-1-06 MTO 9 96 | 94
— ——1 228 | 159
DRW0970M-1-06 MTO| 97 97 |95 [11.6
DRW0980M-1-06 MTO 98 230|161 | 98 |96
DRW0990M-1-06 [MTO| 99 [ 231|162 | 99 |97
DRW1000M-1-06 MTO| 100 | 232 | 163 | 100 | 98 [12.2

Furagao com deslocamento
0 deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diametro de 0~+0,3 mm).
Néo ajuste um valor negativo para reduzir o diametro.

Furacao c,

MTO0 : Feito sob encomenda
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Porta-ferramenta DRW
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Dimensoes do porta-ferramenta (Profundidade da furacao : 2 x DC)

Pegas de reposicdo
8 _
3 Dimensdo (mm) g Parafuso de Chave
- =l 2| o fixaco Insertos aplicaveis
Descri¢o x| S T | £
a é § ® K91
S 2 S
Sloc|2lg|w|F(n|" g %
(=)
$50-  DRWOG0OM-2-06 o] |60 [3s[es] 10| [76] |1]
DRW0610M-2-06 MTO 61 | 237 | 168 | 122 ﬂ L
DRW0620M-2-06 [MTO| 62 | 240 | 171 | 124 ﬁ L
DRW0630M-2-06 o [ &3 202 |7 [ | P (78] [1]
DRW0640M-2-06 MTO 64 | 246 | 177 | 128 L L
DRW0650M-2-06 L 65 | 249 | 180 | 130 8.2 L
DRW0660M-2-06 [MTO| 66 | 251|182 | 132 | 64|83 L
DRW0670M-2-06 MTO 4| 67 | 254 | 185 | 134 | 65 | 8.4|Sim i SB-3592TR DT-10 WCMT06T308
DRW0680M-2-06 IMTO| 68 | 257 | 188 | 136 | 66 | 8.5 | 2]
DRW0690M-2-06 MTO 69 | 259|190 | 138 | 67 | 8.6 L
DRW0700M-2-06 L 70 | 262 | 193 | 140 | 68 |8.7 L
DRW0710M-2-06 MTO| 71 | 264 | 195 | 142 |69 |88 | 2]
DRW0720M-2-06 IMTO| 72 | 267 [ 198 [ 144 (70| 9 | 2]
DRW0730M-2-06 MTO 73 [ 271202 | 146 |71 (9.1 L
DRW0740M-2-06 [ 74 | 273 | 204 | 148 |72 (9.2 2
S50- DRW0750M-2-06 L 75 | 276 | 207 | 150 | 73 {9.3 L
DRW0760M-2-06 IMTO| 76 | 279 [ 210 | 152 | 74 [ 9.4 | 2]
DRW0770M-2-06 MTO 77 | 281 | 212 | 154 [ 75 (9.5 L
DRW0780M-2-06 IMTO| 78 | 284 | 215 | 156 | 76 [ 9.7 L
DRW0790M-2-06 MTO 79 | 286 | 217 | 158 | 77 [ 9.8 L
DRW0800M-2-06 | @ | 80 | 287 | 218 | 160 | 78 | 2]
DRW0810M-2-06 MTO 81 289|220 | 162 | 79 L
DRW0820M-2-06 IMTO| 82 292|223 | 164 |80 (9.9 L
DRW0830M-2-06 MTO 83 | 293 | 224 | 166 | 81 L
DRW0840M-2-06 IMTO| 84 294|225 | 168 | 82 | 2]
DRW0850M-2-06 | @ | 85 296 | 227 | 170 | 83 L
DRW0860M-2-06 [MTO 86 | 299|230 | 172 | 84 L
DRW0870M-2-06 MTO 87 |302| 233 174 851105 | 2
— 6 Sim — SB-3592TR DT-10 WCMTO06T308
DRW0880M-2-06 IMTO| 88 | 304|235 | 176 | 86 | 2]
DRW0890M-2-06 MTO 89 | 307 | 238 | 178 | 87 i
DRW0900M-2-06 | @ | 90 | 309 | 240 | 180 | 88 L
DRW0910M-2-06 MTO 91 | 311|242 | 182 | 89 L
DRW0920M-2-06 IMTO| 92 [ 314|245 (184 |90 | 1 | 2]
DRW0930M-2-06 MTO 93 | 316 | 247 | 186 | 91 L
DRW0940M-2-06 | @ | 94 1319 | 250 | 188 | 92 L
DRW0950M-2-06 L 95 | 321|252 {190 | 93 L
DRW0960M-2-06 IMTO| 96 | 324|255 (192 | % | 2]
DRW0970M-2-06 MTO 97 | 325 | 256 | 194 | 95 |11.6 L
DRW0980M-2-06 MTO 98 | 328 | 259 | 196 | 96 L
DRW0990M-2-06 [MTO| 99 | 330 | 261 | 198 | 97 L
DRW1000M-2-06 [ ] 100 | 332 | 263 | 200 | 98 [12.2 2

Furagao com deslocamento
0 deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (didmetro de 0~+0,3 mm).
Néo ajuste um valor negativo para reduzir o diametro.

@ : ltem standard MIO0 : Feito sob encomenda
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MagicDrill DRW

Porta-ferramenta DRW

Dimensdes do porta-ferramenta (Profundidade da furacao : 3 x DC)

Pegas de reposicdo
8 _
3 Dimensdo (mm) g Parafuso de Chave
- =l 2| o fixaco Insertos aplicaveis
Descri¢o x| S T | £
a é § ® K91
S 2 S
Sloc|2lg|w|F(n|" g %
(=)
$50-  DRWOG0OM-3-06 o] |60 [295[226]180| [76] 1]
DRW0610M-3-06 MTO 61 | 298 | 229 | 183 ﬂ L
DRW0620M-3-06 [MTO| 62 | 302|233 | 186 ﬁ L
DRW0630M-3-06 IMTO| 63 | 305 | 236 | 189 6 1791 1]
DRW0640M-3-06 MTO 64 | 310 | 241 | 192 L L
DRW0650M-3-06 | @ | 65 | 314 | 245 | 195 8.2 L
DRW0660M-3-06 [MTO| 66 | 317 | 248 | 198 | 64 |8.3 L
DRW0670M-3-06 MTO 4| 67 | 321|252 | 201 | 65 | 8.4|Sim i SB-3592TR DT-10 WCMT06T308
DRW0680M-3-06 IMTO| 68 | 325 | 256 | 204 | 66 | 8.5 | 2]
DRW0690M-3-06 MTO 69 | 328 | 259 | 207 | 67 | 8.6 L
DRW0700M-3-06 L 70 [ 332|263 | 210 | 68 |8.7 L
DRW0710M-3-06 MTO| 71 | 335(266 | 213 | 69 |89 | 2]
DRW0720M-3-06 IMTO| 72 1339 (270 [ 216 {70 | 9 | 2]
DRW0730M-3-06 MTO 73 [ 3441275219 (71 (9.1 L
DRW0740M-3-06 [ 74 | 347 | 278 | 222 |72 9.2 2
S50- DRW0750M-3-06 L 75 | 351 (282 |225(73(93 L
DRW0760M-3-06 IMTO| 76 | 355|286 | 228 | 74 [ 9.4 | 2]
DRW0770M-3-06 MTO 77 | 358 | 289 | 231 [ 75 (9.5 L
DRW0780M-3-06 IMTO| 78 362 | 293 | 234 | 76 [9.7 L
DRW0790M-3-06 MTO 79 | 365|296 | 237 | 77 [9.8 L
DRW0800M-3-06 | @ | 80 | 367 | 298 | 240 | 78 | 2]
DRW0810M-3-06 MTO 81 | 370 | 301 | 243 | 79 L
DRW0820M-3-06 IMTO| 82 | 374|305 | 246 | 80 |9.9 L
DRW0830M-3-06 MTO 83 | 376 | 307 | 249 | 81 L
DRW0840M-3-06 IMTO| 84 | 378 | 309 | 252 | 82 | 2]
DRW0850M-3-06 | @ | 85 | 381|312 | 255 |83 L
DRW0860M-3-06 [MTO 86 | 385 | 316 | 258 | 84 L
DRW0870M-3-06 MTO 87 | 389|320 | 261 | 85(10.5| = | 2
— 6 Sim — SB-3592TR DT-10 WCMTO06T308
DRW0880M-3-06 IMTO| 88 | 392|323 | 264 | 86 | 2]
DRW0890M-3-06 MTO 89 | 396 | 327 | 267 | 87 i
DRW0900M-3-06 | @ | 90 | 399 | 330 | 270 | 88 L
DRW0910M-3-06 MTO 91 | 402 | 333|273 |89 L
DRW0920M-3-06 IMTO| 92 | 406 | 337 {276 |90 | 1 | 2]
DRW0930M-3-06 MTO 93 | 409 | 340 | 279 | 91 L
DRW0940M-3-06 | @ | 94 | 413 | 344 | 282 | 92 L
DRW0950M-3-06 L 95 | 416 | 347 | 285 | 93 L
DRW0960M-3-06 IMTO| 96 | 420 | 351 | 288 | %4 | 2]
DRW0970M-3-06 MTO 97 | 422 | 353 | 291 | 95 |11.6 L
DRW0980M-3-06 MTO 98 | 426 | 357 | 294 | %6 L
DRW0990M-3-06 [MTO| 99 | 429 | 360 | 297 | 97 L
DRW1000M-3-06 [ ] 100 | 432 | 363 | 300 | 98 [12.2 2

Furagdo com deslocamento

0 deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (didmetro de 0~+0,3 mm).
Néo ajuste um valor negativo para reduzir o diametro.

@ : ltem standard MIO0 : Feito sob encomenda
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MagicDrill DRW

Condicoes de corte recomendadas

Material Ve (m/min) f (mm/rev)

Aco carbono 80~200 0.07~0.25

Liga de aco 80~160 0.07~0.25

Aco ferramenta 70~150 0.06~0.20
Ferro fundido cinzento 100~240 0.07~0.30
Ferro fundido nodular 80~150 0.07~0.25

- Aplique quantidade suficiente de refrigerante (refrigeracao interna).
- A taxa de avanco deve ser calculada como inserto Unico.

Mapa de aplicacao (Aco carbono / Aco liga)
gl
0.20 \

0.15 —

f (mm/rev)

0.10 |

0.05

50 100 150 200 250

Velocidade de corte Vc (m/min)

Furacdo E’

DRA
Pecas de reposicao

DRC

Parafuso de fixagdo Chave
DRV

Descric

DRZ escrigio @)
DRW %
Micro
broca S50-DRW... .-06 SB-3592TR DT-10

Tolerancia do diam. do furo

DC Tolerancia do diam. do furo (mm)

#60~0100 0~+0.4

*Os valores acima s&o estimados.
Esses valores podem varias devido as condi¢des de maquina, peca, fixagdo e parametros de corte.

Furacao com deslocamento
O deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diametro de 0~+0,3 mm).
Néo ajuste um valor negativo para reduzir o diametro.
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MagicDrill DRW

A refrigeracdo externa ndo é recomendada porgue o volume de cavacos é grande.
Use refrigeracdo interna.
Consulte “Diametro da broca e quantidade de refrigerante”.

Um alto nivel de poténcia é preferivel.
Mais importante é que haja torque suficiente em vez de uma alta rotacao do
eixo. Veja os exemplos de poténcia necessaria conforme abaixo.

Diametro da broca e quantidade de refrigerante

= . P - I *Poténcia
_or Diém. da broca Material Magquina Condicdes de corte Poténcia do fuso consumida
E 50 |
S . Vc=130m/min (n=550min™")
g 075 (2D 15CrMo4 Centro de usinagem ) 22kw 60%
Eol (20) 9 f=0.12mm/rev (Vf=66mm/min) ’
8 = in (n=560min’
wor 985 (2D) Liga de ago (entro de usinagem \4201152%/ /Tel\r; ((Gf_SS%%n[:]n/n)ﬂn) 30kW 85%
3 . =
w2 F
E ledicao do fluxo de refrigerante Vc=120m/min (n=410min-1)
2ol e st et 994 (2D) 5 Torno CNC f=0.Tmm/rev (Vf=41mm/min) 20K 100%
& ) )
o : : : , . Ve=80m/min (n=270min"")
. - " " o 094 (20) X5CNi1810 Torno CNC =0 2mmrey (Vi SAmm/min) 20kW 40%
Diametro da broca (mm)
* A poténcia consumida foi lida no medidor de carga.

Durante a furagao, a forga de deflexao é aplicada no centro da broca.
Se a broca for puxada para fora da posicao de usinagem, ficardo marcas da ferramenta na peca.
Para evitar marcas na peca, desloque a ferramenta antes de retirar a broca.

Como evitar marcas de ferramenta

1. Furagao (O eixo gira) 2. Torneamento reverso de aprox. 0,5 mm (o eixo gira)

(e

Furacao @

Lado da Lado da
aresta aresta
periférica central Os cavacos aderem ao

fundo quando a
furacao para.

« Sem o torneamento reverso, os cavacos ficam presos no fundo.

« Caso o deslocamento (3) seja realizado sem torneamento reverso,

o fundo da broca entra em contato com a superficie interna do furo.
- O torneamento reverso é necessario para furos cegos, mas nao para
furos de passantes.

3. Parada da rotacao e realizacao do 4. Saida da broca

deslocamento (o eixo para) Exemplo do programa de furagao
G90G54G0GA43X0Y0Z100.0H10
S477M03

Z2.5M8

G01Z -80.0F48

Z-79.5M19 <—— Qeixo parana

Evitar contato

Lado da Lado da X0.2Y0.2 posicao especificada
aresta aresta 2100.0M9
periférica central * 0 c6digo M e as direcoes de

movimentacao X e Y sao
Unicos para o equipamento.

Faca um alivio para evitar que a ferramenta entre
em contato na saida (aproximadamente 0,1 ~ 0,2 mm) Néo ha marcas da ferramenta (ou sao pequenas, quando existem).
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Micro broca
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Micro broca

Caracteristicas

1. Arestas de corte de alta qualidade sao resultados da alta tecnologia de afiacao da KYOCERA.

2. Oferece usinagem estdvel com aresta de corte reforcada, resistente a fraturas com substrato de metal
duro tenaz.

3. Furagdo com maior eficiéncia e maior vida til da ferramenta devido ao revestimento fino especial de

alto desempenho (revestimento FS).

* O revestimento FS é a abreviatura de fine surface. 0 revestimento FS tem superficie lisa aprimorado e baixo coeficiente de atrito. Com sua
elevada resisténcia ao desgaste, o revestimento FS mantém a aresta afiada aumentando a eficiéncia do escoamento do cavaco.

Qualidade da furacao

g0.1(FDM-010M A)

Condicdo da aresta de corte Condicdo de rebarbas na superficie de saida

Concorrente A (Revestido)

0 broca Concorrente A (Revestido) Micro broca

Quebra

(ondicdo apds furagdo

Grandes

\_ Menos
rebarbas

rebarbas

Comparacao da qualidade da aresta de corte

Comparagao da variacao da espessura do nucleo
(Diam. de corte 20.3)

énci i Ocorréncia
Ocorréncia Micro broca

Condigdes de corte
Material :SUS304 (t=0.5mm)
Didm. de Corte. ~ :00.3mm
FDM-030 (FSA)
Velocidade de corte : Ve=10m/min
(n=10,600min™")
Avanco :£=0.001mm/rev
Refrigerante : com refrig. (Refrig. soltivel em dgua)
Profundidade da furacao :0.5mm (Furo de passagem)

Profundidade do avanco intermitente: 0.025 mm/vez

Nimero de furos :200 furos
(Avaliago interna)

Comparacao da variacao do centro de ponta
(Diam. de corte 0.3)

Micro broca

16 f-mmmm e W

Diam. de corte
12 L O

9 10 Desyio daespessuradonicleo o1
(Hm)

Ocorréncia

20

(Fora do centro=A-B)
B A

n

3 4 5 6 7 8

9 Forado centro
(um)

Concorrente A

L 5

10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 1 2 3 4 5 6 9 10 Desyio daespessuradonicleo o1
(um)

(Avaliagdo interna)
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Micro broca

FDM-M (Diam. da haste de @3, revestido)

e 2
] 2 ) L _— Vse 2
3 3 g — 3
38.1
Fig.2
Tolerancia do diam. de corte DC
DC =0.50(+0,-0.005) N
DC >0.50(+0,-0.007) Angulo de hélice 30°
Dimensao (mm) (lasse Dimensao (mm) Classe
L Di?érr]fede Co(;r;pbr(i)rlr;ggto ._% revesct(i)rrrrllento L Di?(;nrfede Co(;r(l)pbr(i)rlrlggto ._%':’ revesct(i)rrrr:ento
DC LCF FSA DC LCF FSA
FDM-010M(1) 0.10 ([ FDM-032M(1) 0.32 o
FDM-011M(1) 0.1 13 { FDM-033M(1) 033 50 d
FDM-012M(1) 0.12 °® FDM-034M(1) 034 ' o
FDM-013M(1) 013 13 e FDM-035M(1) 035 Fig. 1 L
FDM-014M(1) 0.14 ) FDM-036M(1) 036 o
FDM-015M(1) 0.15 17 ® FDM-037M(1) 037 6.0 o
FDM-016M(1) 0.16 [ ) FDM-038M (1) 038 o
FDM-017M(1) 0.17 19 ([ FDM-039M(1) 039 6.0 ®
FDM-018M(1) 0.18 ) FDM-040M(1) 040 o
FDM-019M(1) 0.19 22 () FDM-041M(1) 0.41 ® :
FDM-020M(1) 0.20 y o () FDM-042M(1) 0.42 o @
FDM-021M(1) 021 ’ ([ FDM-043M(1) 0.43 ( 5
FDM-022M(1) 0.22 o FDM-044M(1) 0.44 L ‘S
FDM-023M(1) 0.3 27 [ ) FDM-045M(1) 0.45 70 ® ug:
FDM-024M(1) 0.24 (] FDM-046M(1) 0.46 ' Fig.2 L
FDM-025M(1) 0.25 2 { FDM-047M(1) 0.47 ®
FDM-026M(1) 0.26 ® FDM-048M(1) 0.48 o
FDM-027M(1) 027 3 o FDM-049M(1) 049 o
FDM-028M(1) 028 o FDM-050M(1) 0.50 d
FDM-029M(1) 0.29 33 ® FDM-060M(1) 0.60 ®
FDM-030M(1) 0.30 ® FDM-070M(1) 0.70 8.0 o
FDM-031M(1) 031 >0 ) FDM-080M(1) 0.80 100 ®

Sistema de Identificacao

FDM-OOOM (1) FSA

Didm. de corte

M Diam. da haste 3,0mm

(1): Caixasde 1peca  Classe

@ : ltem standard
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Micro broca

FDM-M
9.0
© 2
o LCF . % 0 LCF I E
8yl e E—— ST e — -
o
S 38.1 ‘ 38.1
Fig. 1 Fig. 2
Tolerancia do diam. de corte DC
DC =<0.50(+0,-0.005) R
DC >0.50(+0,-0.007) Angulo de hélice 30°
Dimensao (mm) Classe Dimensao (mm) (lasse
Descrigao Dii;?t'ede ciﬂ"ﬂgﬂggt(’ % reve?gmento Lol Di?(;nr{ede co(ﬂpﬂf;ﬂggm ._% reve?t?nTento
DC LCF A DC LCF A
FDM-010M(1) 0.10 [ ) FDM-032M(1) 032 o
FDM-011M(1) 0.11 "3 o FDM-033M(1) 033 50 ®
FDM-012M(1) 0.12 ® FDM-034M(1) 0.34 ' L
FDM-013M(1) 0.13 " [ ) FDM-035M(1) 035 Fig. 1 o
FDM-014M(1) 0.14 ( FDM-036M(1) 0.36 d
FDM-015M(1) 0.15 1 { FDM-037M(1) 0.37 6.0 L
FDM-016M(1) 0.16 { FDM-038M(1) 038 d
FDM-017M(1) 0.17 " [ ) FDM-039M(1) 0.39 6.0 o
FDM-018M(1) 0.18 () FDM-040M(1) 0.40 L
. FDM-019M(1) 0.19 22 ] FDM-041M(1) 0.41 ®
@ FDM-020M(1) 0.20 2 o [ FDM-042M(1) 0.42 ®
FDM-021M(1) 0.21 : ] FDM-043M(1) 043 ®
l% FDM-022M(1) 0.22 o FDM-044M(1) 0.44 o
ug: FDM-023M(1) 0.3 27 ] FDM-045M(1) 0.45 70 ®
FDM-024M(1) 0.24 [ ) FDM-046M(1) 0.46 ' Fig.2 o
o FDM-025M(1) 0.25 29 ] FDM-047M(1) 0.47 ®
FDM-026M(1) 0.26 ® FDM-048M(1) 0.48 o
DRC FDM-027M(1) 0.27 3 ] FDM-049M(1) 0.49 ®
DRV FDM-028M(1) 0.28 ® FDM-050M(1) 0.50 L
- FDM-029M(1) 0.29 33 ] FDM-060M(1) 0.60 ®
FDM-030M(1) 0.30 ® FDM-070M(1) 0.70 8.0 ®
DRW FDM-031M(1) 031 >0 [ ) FDM-080M(1) 0.80 10.0 o
'l‘)/‘r'o(cfg Sistema de identificacdo

FDM-OOOM (1) A

Diam. de corteT

M Didm. da haste 3,0mm

(1): Caixasde 1peca  Classe

@ : ltem standard
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Micro broca

Itens sob encomenda

Tamanhos especiais também estao disponiveis

(1) Digm. de corte Pequenas mudangas, como alterar apenas o comprimento da hélice, estao disponiveis em um
(2) Tolerancia do didm. de corte curto prazo de entrega,

(3) Comprimento da hélice (aso deseje qualquer mudanga, como angulo da ponta, angulo da hélice ou outro, contate-nos.
(4) Diam. da haste

(5) Informe se FSA (com revestimento) ou A (sem revestimento) e assim por diante

Largura do beiral com bolsao
Diam. da folga ‘ 38.1

i

Diam. de corte
It

, | i |
/'7 Angulo da ponta X . -+t Jr‘f* Diém.'da Haste

Angulo de hélice

Comprimento da hélice

Espessura do nucleo

Condicoes de corte recomendadas

Aco carbono / Liga de aco Aco inoxidével Ferro fundido Aluminio / Cobre
Diérr;h:i;)corte V¢ (m/min) f (mm/rev) Vc (m/min) f (mm/rev) Vc (m/min) f (mm/rev) Vic (m/min) f (mm/rev)
0.10~0.19 2~6 0.0005~0.002 2~6 0.0003~0.001 2~10 0.0005~0.003 4~15 0.0005~0.003
0.20~0.29 4~10 0.001~0.004 4~10 0.0005~0.002 5~15 0.001~0.005 10~20 0.001~0.005
0.30~0.50 6~15 0.002~0.010 6~10 0.001~0.005 10~20 0.004~0.015 15~30 0.004~0.015
0.60~0.80 8~24 0.004~0.015 8~15 0.002~0.007 10~30 0.005~0.020 20~45 0.005~0.020
Precaugdes

- 0 texto acima é uma referéncia. Esses dados variam conforme a dureza da peca e as condicdes da maquina.
- Aplique refrigerante. Recomenda-se 6leo de corte soltivel em dgua.
- Use um mandril de alta precisao e o menor comprimento em balanco possivel.
- Quando a profundidade de furagao for superior a 3D, utilize o processo de usinagem intermitente.
Aprofundidade por etapa é de 10%~50% do didmetro da broca. Quanto maior a profundidade do furo, menor a profundidade por etapa.

Furacao :@

Estudos de caso
Aco pré-endurecido SK3 SUS316L
-Placa }OOOOOOOOOOOOO - Calibre 000000000 -Placa 000000000
“n=16,000min" }0©00000000000 ~n=10,000min" 000000000 ~n=8,000min’ 000000000
- H=1mm (Furo de passagem) 30000000000000 -H=3.5mm 000000000 -H=2.7mm 000000000
-Vf=22mm/min 10000000000000 -Vf=100mm/min 000000000 -Vf=45mm/min
- Com refrig. ( base de Gleo) 120000000000009 - Com refrig. (3 base de Gleo) - Com refrig. (3 base de Gleo) 000000000
-FDM-010M (A) — - FDM-036M (FSA) 73} - XFDM-040 (FSA) .
(90.10mm) (90.36mm) ~ for] (00.40mm) oi
|} }l [ UG ETLEL | [ WYL LGEL |
Micro broca 600 furos / pg Micro broca 5,200 furos / pg Micro broca 2,400 furos / pg
Concorrente B Concorrente C Concorrente D
. 200 furos / pg (quebrado ) 4,000 furos / L . 300 furos /
(Revestido) P ) (Revestido) P (Ao répido revestido) P
- 0 Concorrente B quebrou em 200 furos/p¢ - A micro broca alcangou uma vida il 30% maior em comparagao com o Concorrente C - A micro broca alcangou uma vida dtil da ferramenta 8 vezes maior em comparagao com o
-Independentemente de ser nao revestido (A), a micro broca alcancou uma vida dtil 3 vezes Concorrente D
maior em comparagao com o Concorrente B
(Avaliagao do usudrio) (Avaliagao do usudrio) (Avaliagao do usudrio)
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