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Precaução

Ao furar a peça, um disco pode ser projetado.

A proteção adequada da máquina é necessária para evitar lesões e ferimentos.

A tampa de segurança é necessária para os tornos convencionais a fim de 

evitar acidentes.

Tipo Formato
Diâm. da broca 
(Profundidade

de furação)
Aresta de corte Observações

DRA

Fixação por parafuso

ø7.94~ø25.50
(1.5D)

ø7.94~ø33.0
(3D/5D/8D)

ø12~ø25.5
(12D)

Tipo modular com
arestas duplas

DRC

Autofixação

ø7.94~ø25.99
(3D/5D/8D)

Tipo modular com
arestas duplas

DRV

Revestimento prateado

ø12~ø60
(2D/3D/4D

5D/6D)

Arestas centrais e 
periféricas especializadas

Formato do cavaco (Material: C50) diâm. da broca ø20

Cavaco da aresta periférica

Cavacos da aresta central

DRZ

ø13~ø59
(2D/3D)

ø13~ø50
(4D)

ø27~ø50
(5D)

Arestas centrais e 
periféricas em um inserto

Formato do cavaco (Material da peça: C50) diâm. da broca ø23

Cavaco da aresta periférica                                

Cavaco da aresta central                                  DRZ-CR
[Com cápsula]

(Feito sob encomenda)

ø60~
(2D/3D/4D)

Linha de produtos

Linha

Linha

SS-DRC

SS-DRA

SF-DRC

SF-DRA

Acessório 
chanfrador

Acessório 
chanfrador

Aresta periférica

Aresta central

DRZ

DRZ-CR

K4

K34

K50

K76

K85

DiscDisco
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Tipo Formato
Diâm. da broca 
(Profundidade

de furação)
Aresta de corte Observações

DRW
(Feito sob encomenda)

ø60~
(1D/2D/3D)

Arestas centrais e 
periféricas em um inserto

O tipo de fixação integral BT também 
está disponível

O diâmetro máximo de furação é ø200.

Item especial feito sob 
encomenda pelo cliente

K90

Mapa de aplicações da série MagicDrill
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Diâm. da broca

DRV
ø12~ø60
Excelente controle dos cavacos
Baixo custo de usinagem
2D~6D

Alta

Grande

DRA / DRC

ø7.94~ø25.50(DRA)
ø7.94~ø25.99(DRC)
Baixo custo de usinagem
Pode substituir de broca sólida

Parafuso de Fixação

DRW
ø60~
Usinagem de diâmetros
grandes

ø8 ø12 ø60

Autofixação
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

MagicDrill DRA

DRA (GM) Concorrente B Concorrente C

Fo
rç

a 
de

 re
aç

ão
 a

xi
al

 (N
)

4,000

2,265

2,888

3,496
3,000

2,000

1,000

0

35%

20%

Suporte 5D

(Primeiro 
cavaco)

DRA (GM) Concorrente F Concorrente G

DRA DRABroca padrão Concorrente A

Canal auxiliar
(Auxilia o escoamento do cavaco)

DRA (GM) Concorrente D Concorrente E

Excelente precisão de furo com design de baixo esforço de corte
5 vantagens para furações difíceis

Broca modular de alta eficiência

Design com baixo esforço de corte 
melhora a precisão do furo

Afiação especial da aresta em “S” reduz a força de 
 empuxo e controla a vibração

Imagem da
aresta de corte

Bom controle do cavaco e corte suave em furação profunda

Redução da espessura do cavaco para um escoamento estável.
O canal auxiliar e bolsão mais largo (5D, 8D) permite um escoamento mais suave.

Núcleo mais espesso limita a 
deflexão21

3

Maior precisão do furo, com menor deflexão, graças 
ao seu núcleo 20% mais espesso em comparação ao 
Concorrente A.

Comparação da
espessura do núcleo

Condições de corte: Vc = 120 m/min, f = 0.25 mm/rev 
Diâm. da broca ø14, L/D = 5, profundidade da furação 45 mm, com refrig., material: C50

Comparação do esforço de corte (Avaliação interna)

Condições de corte: Vc = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev
Diâm. da broca ø14, L/D = 5, ponto de medição 55 mm, 
com refrig., material: C50

Comparação de Circularidade · Cilindricidade (Avaliação interna)

Comparação dos cavacos
(Avaliação interna)

Circularidade 18.7 μm 31.1 μm 27.3 μm

Cilindricidade 23.6 μm 34.3 μm 30.1 μm

MagicDrill DRA

Condições de corte: Vc = 60 m/min, f = 0.2 mm/rev, Diâm. da broca ø14, L/D = 5 
Profundidade da furação 70 mm, com refrig., material: X5CrNi1810
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Furo de passagem

Furo passante

D
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e 
(m

m
)
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Tempo de corte (min)
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DRA (PR1535)
Concorrente H
Concorrente I

Resistência à oxidação Baixa Alta

MEGACOAT
TiCN

TiN
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(G
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)
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Temperatura de início de oxidação (°C)

Tempo de corte

DRA ø18-8D

Concorrente J    
ø18-7D
(Broca modular)

45 seg

65 seg

30%
Quantidade de furos

DRA ø9-3D

Concorrente K
ø9-3D
(Broca modular)

100

500 x5

Estudos de caso

Troque o inserto sem 
remover o parafuso

Encaixar o inserto no porta-ferramentas
(alinhe a face do inserto na posição do parafuso) Fixe o inserto apertando o parafuso

O concorrente J aplicou furação intermitente (“pica-pau”) para evitar a obstrução 
pelos cavacos.  O DRA controlou o escoamento do cavaco em avanço contínuo.

(Avaliação do Usuário)

O DRA aumentou a vida útil em 5 vezes em comparação com o Concorrente K. 
O DRA manteve a usinagem estável e um excelente acabamento superficial com
menor ruído de corte.� (Avaliação do Usuário)

Longa vida útil e usinagem estável para diversos materiais

O revestimento MEGACOAT NANO de classe PR1535 para diversos tipos de aço a aço inoxidável,
com a combinação de um substrato resistente e um revestimento nano camadas especiais.

Propriedades do revestimento

Fácil substituição do inserto

Substituição do inserto sem remover o parafuso

4

5

Comparação da resistência ao desgaste (Avaliação interna)

1ª recomendação

Aço / Aço inoxidável 
PR1535

Ferro fundido
PR1525

Condições de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev
Diâm. de furação ø14, L/D = 5, profundidade da furação 45 mm, com refrig., material: 42CrMo4

Vc = 70 m/min (n = 1,240 min-1)
f = 0.23 mm/rev (Vf = 285 mm/min)
Profundidade da furação 100 mm
Com refrigeração interna
Com furo central
SF25-DRA180M-8
DA1800M-GM PR1535

Suporte  ST44-2
Vc = 60 m/min (n = 2,120 min-1)
f = 0.12 mm/rev (Vf = 254 mm/min)
Profundidade da furação 15 mm
Com refrigeração interna
SS10-DRA090M-3
DA0900M-GM PR1535

Placa  X5CrNi1810
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRA (GM - Uso geral)
Aço carbono / Liga de aço O N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável O N M
Ferro fundido N O K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx. )

PVD

PR
15

25
PR

15
35

140°

DCk8

PL

Uso geral

DA	 0794M-GM 
	 0800M-GM 
	 0810M-GM 
	 0820M-GM 
	 0830M-GM 
	 0840M-GM

7.94 
8 

8.1 
8.2 
8.3 
8.4

1.34 
1.35 
1.37 
1.38 
1.4 

1.42

0 +0.022

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF12-DRA080M-O 
SS10-DRA080M-O

DA	 0850M-GM 
	 0860M-GM 
	 0870M-GM 
	 0880M-GM 
	 0890M-GM

8.5 
8.6 
8.7 
8.8 
8.9

1.44 
1.46 
1.48 
1.49 
1.51

0 +0.022

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF12-DRA085M-O 
SS10-DRA085M-O

DA	 0900M-GM 
	 0910M-GM 
	 0920M-GM 
	 0930M-GM 
	 0940M-GM

9 
9.1 
9.2 
9.3 
9.4

1.52 
1.54 
1.56 
1.58 
1.59

0 +0.022

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF12-DRA090M-O 
SS10-DRA090M-O

DA	 0950M-GM 
	 0960M-GM 
	 0970M-GM 
	 0980M-GM 
	 0990M-GM

9.5 
9.6 
9.7 
9.8 
9.9

1.61 
1.63 
1.65 
1.67 
1.68

0 +0.022

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF12-DRA095M-O 
SS10-DRA095M-O

DA	 1000M-GM 
	 1010M-GM 
	 1020M-GM 
	 1030M-GM 
	 1040M-GM

10 
10.1 
10.2 
10.3 
10.4

1.7 
1.72 
1.74 
1.75 
1.77

0

+0.022 
+0.027 
+0.027 
+0.027 
+0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA100M-O 
SS12-DRA100M-O

DA	 1050M-GM 
	 1060M-GM 
	 1070M-GM 
	 1080M-GM 
	 1090M-GM

10.5 
10.6 
10.7 
10.8 
10.9

1.79 
1.81 
1.83 
1.85 
1.86

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA105M-O 
SS12-DRA105M-O

DA	 1100M-GM 
	 1110M-GM 
	 1120M-GM 
	 1130M-GM 
	 1140M-GM

11 
11.1 
11.2 
11.3 
11.4

1.87 
1.89 
1.91 
1.92 
1.94

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA110M-O 
SS12-DRA110M-O

DA	 1150M-GM 
	 1160M-GM 
	 1170M-GM 
	 1180M-GM 
	 1190M-GM

11.5 
11.6 
11.7 
11.8 
11.9

1.96 
1.98 

2 
2.01 
2.03

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA115M-O 
SS12-DRA115M-O

DA	 1200M-GM 
	 1210M-GM 
	 1220M-GM 
	 1230M-GM 
	 1240M-GM

12 
12.1 
12.2 
12.3 
12.4

2.03 
2.05 
2.07 
2.08 
2.1

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA120M-O 
SS14-DRA120M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K30    

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça
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Inserto DRA (GM - Uso geral)
Aço carbono / Liga de aço O N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável O N M
Ferro fundido N O K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PVD

PR
15

25
PR

15
35

140°

DCk8

PL

Uso geral

DA	 1250M-GM 
	 1260M-GM 
	 1270M-GM 
	 1280M-GM 
	 1290M-GM

12.5 
12.6 
12.7 
12.8 
12.9

2.12 
2.14 
2.16 
2.17 
2.19

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA125M-O 
SS14-DRA125M-O

DA	 1300M-GM 
	 1310M-GM 
	 1320M-GM 
	 1330M-GM 
	 1340M-GM

13 
13.1 
13.2 
13.3 
13.4

2.2 
2.22 
2.24 
2.25 
2.27

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA130M-O 
SS14-DRA130M-O

DA	 1350M-GM 
	 1360M-GM 
	 1370M-GM 
	 1380M-GM 
	 1390M-GM

13.5 
13.6 
13.7 
13.8 
13.9

2.29 
2.31 
2.33 
2.35 
2.36

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA135M-O 
SS14-DRA135M-O

DA	 1400M-GM 
	 1410M-GM 
	 1420M-GM 
	 1430M-GM 
	 1440M-GM

14 
14.1 
14.2 
14.3 
14.4

2.33 
2.34 
2.36 
2.38 
2.4

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA140M-O 
SS16-DRA140M-O

DA	 1450M-GM 
	 1460M-GM 
	 1470M-GM 
	 1480M-GM 
	 1490M-GM

14.5 
14.6 
14.7 
14.8 
14.9

2.42 
2.43 
2.45 
2.47 
2.49

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF16-DRA145M-O 
SS16-DRA145M-O

DA	 1500M-GM 
	 1510M-GM 
	 1520M-GM 
	 1530M-GM 
	 1540M-GM 
	 1550M-GM 
	 1560M-GM 
	 1570M-GM 
	 1580M-GM 
	 1590M-GM

15 
15.1 
15.2 
15.3 
15.4 
15.5 
15.6 
15.7 
15.8 
15.9

2.52 
2.54 
2.55 
2.57 
2.59 
2.61 
2.63 
2.65 
2.66 
2.68

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF20-DRA150M-O 
SS16-DRA150M-O

DA	 1600M-GM 
	 1610M-GM 
	 1620M-GM 
	 1630M-GM 
	 1640M-GM 
	 1650M-GM 
	 1660M-GM 
	 1670M-GM 
	 1680M-GM 
	 1690M-GM

16 
16.1 
16.2 
16.3 
16.4 
16.5 
16.6 
16.7 
16.8 
16.9

2.69 
2.71 
2.73 
2.75 
2.76 
2.78 
2.8 

2.82 
2.84 
2.86

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF20-DRA160M-O 
SS18-DRA160M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K30    

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K8

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRA (GM - Uso geral)
Aço carbono / Liga de aço O N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável O N M
Ferro fundido N O K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância
 (mm)

Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PVD

PR
15

25
PR

15
35

140°

DCk8

PL

 
Uso geral

DA	 1700M-GM 
	 1710M-GM 
	 1720M-GM 
	 1730M-GM 
	 1740M-GM 
	 1750M-GM 
	 1760M-GM 
	 1770M-GM 
	 1780M-GM 
	 1790M-GM

17 
17.1 
17.2 
17.3 
17.4 
17.5 
17.6 
17.7 
17.8 
17.9

2.86 
2.88 
2.9 

2.92 
2.93 
2.95 
2.97 
2.99 
3.01 
3.03

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF20-DRA170M-O 
SS18-DRA170M-O

DA	 1800M-GM 
	 1810M-GM 
	 1820M-GM 
	 1830M-GM 
	 1840M-GM 
	 1850M-GM 
	 1860M-GM 
	 1870M-GM 
	 1880M-GM 
	 1890M-GM

18 
18.1 
18.2 
18.3 
18.4 
18.5 
18.6 
18.7 
18.8 
18.9

3.04 
3.06 
3.07 
3.09 
3.11 
3.13 
3.15 
3.17 
3.18 
3.2

0

+0.027 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF25-DRA180M-O 
SS20-DRA180M-O

DA	 1900M-GM 
	 1910M-GM 
	 1920M-GM 
	 1930M-GM 
	 1940M-GM 
	 1950M-GM 
	 1960M-GM 
	 1970M-GM 
	 1980M-GM 
	 1990M-GM

19 
19.1 
19.2 
19.3 
19.4 
19.5 
19.6 
19.7 
19.8 
19.9

3.21 
3.23 
3.25 
3.27 
3.29 
3.3 

3.32 
3.34 
3.36 
3.38

0 +0.033

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF25-DRA190M-O 
SS20-DRA190M-O

DA	 2000M-GM 
	 2010M-GM 
	 2020M-GM 
	 2030M-GM 
	 2040M-GM 
	 2050M-GM 
	 2060M-GM 
	 2070M-GM 
	 2080M-GM 
	 2090M-GM

20 
20.1 
20.2 
20.3 
20.4 
20.5 
20.6 
20.7 
20.8 
20.9

3.37 
3.39 
3.41 
3.43 
3.45 
3.46 
3.48 
3.5 

3.52 
3.54

0 +0.033

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF25-DRA200M-O 
SS25-DRA200M-O

DA	 2100M-GM 
	 2150M-GM

21 
21.5

3.54 
3.63

0 +0.033
N

N

N

N
SF25-DRA210M-O 
SS25-DRA210M-O 

DA	 2200M-GM 
	 2250M-GM

22 
22.5

3.71 
3.8

0 +0.033
N

N

N

N
SF25-DRA220M-O 
SS25-DRA220M-O 

DA	 2300M-GM 
	 2350M-GM

23 
23.5

3.87 
3.96

0 +0.033
N

N

N

N
SF25-DRA230M-O 
SS25-DRA230M-O 

DA	 2400M-GM 
	 2450M-GM

24 
24.5

4.04 
4.13

0 +0.033
N

N

N

N
SF25-DRA240M-O 
SS25-DRA240M-O 

DA	 2500M-GM 
	 2550M-GM

25 
25.5

4.2 
4.29

0 +0.033
N

N

N

N
SF25-DRA250M-O 
SS32-DRA250M-O 

DA	 2600M-GM 
	 2650M-GM

26 
26.5

4.8 
4.9

0 +0.033
N

N

N

N
SF32-DRA260M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K30    

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K9

K

Fu
ra

çã
o

Inserto DRA (GM - Uso geral)
Aço carbono / Liga de aço O N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável O N M
Ferro fundido N O K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância
 (mm)

Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K25~K27DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PVD

PR
15

25
PR

15
35

140°

DCk8

PL

Uso geral

DA	 2700M-GM 
	 2750M-GM

27 
27.5

4.99 
5.09

0 +0.033
N

N

N

N
SF32-DRA270M-O

DA	 2800M-GM 
	 2850M-GM

28 
28.5

4.73 
4.83

0 +0.033
N

N

N

N
SF32-DRA280M-O

DA	 2900M-GM 
	 2950M-GM

29 
29.5

4.9 
5.01

0 +0.033
N

N

N

N
SF32-DRA290M-O

DA	 3000M-GM 
	 3050M-GM

30 
30.5

5.07 
5.17

0
+0.033 
+0.039

N

N

N

N
SF32-DRA300M-O

DA	 3100M-GM 
	 3150M-GM

31 
31.5

5.26 
5.37

0 +0.039
N

N

N

N
SF32-DRA310M-O

DA	 3200M-GM 
	 3250M-GM 
	 3300M-GM

32 
32.5 
33

5.41 
5.51 
5.62

0 +0.039
N

N

N

N

N

N

SF32-DRA320M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

Sistema de identificação da descrição (Inserto)

D A M -
Diâm. da broca (mm) Inserto

GM :  Uso geral, KM : Ferro fundido
FTP :  Per�l tipo plano
HQP :  Inserto de alta precisão (para Aço)
HQS : Materiais de baixa usinabilidade

Inserto para DRA Métrica

Condições de corte recomendadas K30    

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K10

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRA (KM - Ferro fundido)
Aço carbono / Liga de aço

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido N K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância
 (mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

25

140°

PLDCk8

Ferro fundido

DA 0794M-KM
 0800M-KM
 0810M-KM
 0820M-KM
 0830M-KM
 0840M-KM

7.94
8

8.1
8.2
8.3
8.4

1.82
1.85
1.89
1.93
1.98
2.02

0 +0.022

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF12-DRA080M- O 
SS10-DRA080M- O 

DA 0850M-KM
 0860M-KM
 0870M-KM
 0880M-KM
 0890M-KM

8.5
8.6
8.7
8.8
8.9

2.06
2.1

2.14
2.19
2.23

0 +0.022

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF12-DRA085M- O 
SS10-DRA085M- O 

DA 0900M-KM
 0910M-KM
 0920M-KM
 0930M-KM
 0940M-KM

9
9.1
9.2
9.3
9.4

2.02
2.06
2.11
2.15
2.19

0 +0.022

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF12-DRA090M- O 
SS10-DRA090M- O 

DA 0950M-KM
 0960M-KM
 0970M-KM
 0980M-KM
 0990M-KM

9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

2.23
2.27
2.32
2.36
2.4

0 +0.022

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF12-DRA095M- O 
SS10-DRA095M- O 

DA 1000M-KM
 1010M-KM
 1020M-KM
 1030M-KM
 1040M-KM

10
10.1
10.2
10.3
10.4

2.2
2.24
2.28
2.32
2.37

0

+0.022
+0.027
+0.027
+0.027
+0.027

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF16-DRA100M- O 
SS12-DRA100M- O 

DA 1050M-KM
 1060M-KM
 1070M-KM
 1080M-KM
 1090M-KM

10.5
10.6
10.7
10.8
10.9

2.41
2.45
2.49
2.53
2.57

0 +0.027

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF16-DRA105M- O 
SS12-DRA105M- O 

DA 1100M-KM
 1110M-KM
 1120M-KM
 1130M-KM
 1140M-KM

11
11.1
11.2
11.3
11.4

2.5
2.54
2.59
2.63
2.67

0 +0.027

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF16-DRA110M- O 
SS12-DRA110M- O 

DA 1150M-KM
 1160M-KM
 1170M-KM
 1180M-KM
 1190M-KM

11.5
11.6
11.7
11.8
11.9

2.71
2.75
2.8

2.84
2.88

0 +0.027

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF16-DRA115M- O 
SS12-DRA115M- O 

DA 1200M-KM
 1210M-KM
 1220M-KM
 1230M-KM
 1240M-KM

12
12.1
12.2
12.3
12.4

2.68
2.72
2.76
2.8

2.85

0 +0.027

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF16-DRA120M- O 
SS14-DRA120M- O 

DA 1250M-KM
 1260M-KM
 1270M-KM
 1280M-KM
 1290M-KM

12.5
12.6
12.7
12.8
12.9

2.89
2.93
2.97
3.01
3.06

0 +0.027

  U  

  U  

  U  

  U  

  U  

SF16-DRA125M- O 
SS14-DRA125M- O 

  k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.  

  U  :  Excluído do próximo catálogo  

Condições de corte recomendadas K30   

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K11

K

Fu
ra

çã
o

Inserto DRA (KM - Ferro fundido)
Aço carbono / Liga de aço

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido N K
Metais não ferrosos N

Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

25

DA	 1300M-KM 
	 1310M-KM 
	 1320M-KM 
	 1330M-KM 
	 1340M-KM

13 
13.1 
13.2 
13.3 
13.4

2.83 
2.87 
2.92 
2.96 

3

0 +0.027

U

U

U

U

U

SF16-DRA130M-O 
SS14-DRA130M-O 

DA	 1350M-KM 
	 1360M-KM 
	 1370M-KM 
	 1380M-KM 
	 1390M-KM

13.5 
13.6 
13.7 
13.8 
13.9

3.04 
3.08 
3.13 
3.17 
3.21

0 +0.027

U

U

U

U

U

SF16-DRA135M-O 
SS14-DRA135M-O

DA	 1400M-KM 
	 1410M-KM 
	 1420M-KM 
	 1430M-KM 
	 1440M-KM

14 
14.1 
14.2 
14.3 
14.4

3.04 
3.09 
3.13 
3.17 
3.21

0 +0.027

U

U

U

U

U

SF16-DRA140M-O 
SS16-DRA140M-O

DA	 1450M-KM 
	 1460M-KM 
	 1470M-KM 
	 1480M-KM 
	 1490M-KM

14.5 
14.6 
14.7 
14.8 
14.9

3.25 
3.3 

3.34 
3.38 
3.42

0 +0.027

U

U

U

U

U

SF16-DRA145M-O 
SS16-DRA145M-O

DA	 1500M-KM 
	 1510M-KM 
	 1520M-KM 
	 1530M-KM 
	 1540M-KM 
	 1550M-KM 
	 1560M-KM 
	 1570M-KM 
	 1580M-KM 
	 1590M-KM

15 
15.1 
15.2 
15.3 
15.4 
15.5 
15.6 
15.7 
15.8 
15.9

3.24 
3.28 
3.33 
3.37 
3.41 
3.45 
3.49 
3.54 
3.58 
3.62

0 +0.027

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

SF20-DRA150M-O 
SS16-DRA150M-O

DA	 1600M-KM 
	 1610M-KM 
	 1620M-KM 
	 1630M-KM 
	 1640M-KM 
	 1650M-KM 
	 1660M-KM 
	 1670M-KM 
	 1680M-KM 
	 1690M-KM

16 
16.1 
16.2 
16.3 
16.4 
16.5 
16.6 
16.7 
16.8 
16.9

3.43 
3.47 
3.51 
3.55 
3.6 

3.64 
3.68 
3.72 
3.76 
3.81

0 +0.027

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

SF20-DRA160M-O 
SS18-DRA160M-O

DA	 1700M-KM 
	 1710M-KM 
	 1720M-KM 
	 1730M-KM 
	 1740M-KM 
	 1750M-KM 
	 1760M-KM 
	 1770M-KM 
	 1780M-KM 
	 1790M-KM

17 
17.1 
17.2 
17.3 
17.4 
17.5 
17.6 
17.7 
17.8 
17.9

3.61 
3.65 
3.69 
3.74 
3.78 
3.82 
3.86 
3.9 

3.95 
3.99

0 +0.027

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

SF20-DRA170M-O 
SS18-DRA170M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

U : Excluído do próximo catálogo

Condições de corte recomendadas K30       

Aço carbono / Liga de aço
P

Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido N K
Metais não ferrosos N

Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

25

DA	 1800M-KM 
	 1810M-KM 
	 1820M-KM 
	 1830M-KM 
	 1840M-KM 
	 1850M-KM 
	 1860M-KM 
	 1870M-KM 
	 1880M-KM 
	 1890M-KM

18 
18.1 
18.2 
18.3 
18.4 
18.5 
18.6 
18.7 
18.8 
18.9

3.79 
3.83 
3.88 
3.92 
3.96 

4 
4.04 
4.08 
4.13 
4.17

0

+0.027 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

SF25-DRA180M-O 
SS20-DRA180M-O

DA	 1900M-KM 
	 1910M-KM 
	 1920M-KM 
	 1930M-KM 
	 1940M-KM 
	 1950M-KM 
	 1960M-KM 
	 1970M-KM 
	 1980M-KM 
	 1990M-KM

19 
19.1 
19.2 
19.3 
19.4 
19.5 
19.6 
19.7 
19.8 
19.9

3.97 
4.01 
4.05 
4.09 
4.14 
4.18 
4.22 
4.26 
4.3 

4.35

0 +0.033

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

SF25-DRA190M-O 
SS20-DRA190M-O

DA	 2000M-KM 
	 2010M-KM 
	 2020M-KM 
	 2030M-KM 
	 2040M-KM 
	 2050M-KM 
	 2060M-KM 
	 2070M-KM 
	 2080M-KM 
	 2090M-KM

20 
20.1 
20.2 
20.3 
20.4 
20.5 
20.6 
20.7 
20.8 
20.9

4.2 
4.24 
4.28 
4.33 
4.37 
4.41 
4.45 
4.49 
4.54 
4.58

0 +0.033

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

SF25-DRA200M-O 
SS25-DRA200M-O

DA	 2100M-KM 
	 2150M-KM

21 
21.5

4.38 
4.59

0 +0.033
U

U
SF25-DRA210M-O 
SS25-DRA210M-O 

DA	 2200M-KM 
	 2250M-KM

22 
22.5

4.55 
4.76

0 +0.033
U

U
SF25-DRA220M-O 
SS25-DRA220M-O 

DA	 2300M-KM 
	 2350M-KM

23 
23.5

4.74 
4.94

0 +0.033
U

U
SF25-DRA230M-O 
SS25-DRA230M-O 

DA	 2400M-KM 
	 2450M-KM

24 
24.5

4.91 
5.12

0 +0.033
U

U
SF25-DRA240M-O 
SS25-DRA240M-O 

DA	 2500M-KM 
	 2550M-KM

25 
25.5

5.08 
5.29

0 +0.033
U

U
SF25-DRA250M-O 
SS32-DRA250M-O 

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K12

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRA (FTP - Perfi l tipo plano)
Aço carbono / Liga de aço O N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável O N M
Ferro fundido N O K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão (mm) Tolerância (mm)
Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC DC2 PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PVD

PR
15

25
PR

15
35

DC2

DC

60°0.4

PL

Perfi l tipo plano

DA 0800M-FTP
 0830M-FTP

8
8.3

2.9 0.4 0 +0.022
  N  

  N  

  N  

  N  
SF12-DRA080M- O 
SS10-DRA080M- O 

DA 0850M-FTP
 0880M-FTP

8.5
8.8

2.9 0.4 0 +0.022
  N  

  N  

  N  

  N  
SF12-DRA085M- O 
SS10-DRA085M- O 

DA 0900M-FTP
 0930M-FTP

9
9.3

3 0.43 0 +0.022
  N  

  N  

  N  

  N  
SF12-DRA090M- O 
SS10-DRA090M- O 

DA 0950M-FTP 9.5 3 0.43 0 +0.022   N    N  
SF12-DRA095M- O 
SS10-DRA095M- O 

DA 1000M-FTP
 1030M-FTP

10
10.3

3.3 0.46 0
+0.022
+0.027

  N  

  N  

  N  

  N  
SF16-DRA100M- O 
SS12-DRA100M- O 

DA 1050M-FTP
 1080M-FTP

10.5
10.8

3.3 0.46 0 +0.027
  N  

  N  

  N  

  N  
SF16-DRA105M- O 
SS12-DRA105M- O 

DA 1100M-FTP 11 3.4 0.5 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA110M- O 
SS12-DRA110M- O 

DA 1150M-FTP 11.5 3.4 0.5 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA115M- O 
SS12-DRA115M- O 

DA 1200M-FTP 12 3.7 0.53 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA120M- O 
SS14-DRA120M- O 

DA 1250M-FTP
 1270M-FTP

12.5
12.7

3.7 0.53 0 +0.027
  N  

  N  

  N  

  N  
SF16-DRA125M- O 
SS14-DRA125M- O 

DA 1300M-FTP 13 3.9 0.56 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA130M- O 
SS14-DRA130M- O 

DA 1350M-FTP 13.5 3.9 0.56 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA135M- O 
SS14-DRA135M- O 

DA 1400M-FTP 14 4.2 0.6 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA140M- O 
SS16-DRA140M- O 

DA 1450M-FTP 14.5 4.2 0.6 0 +0.027   N    N  
SF16-DRA145M- O 
SS16-DRA145M- O 

DA 1500M-FTP
 1550M-FTP

15
15.5

4.4 0.65 0 +0.027
  N  

  N  

  N  

  N  
SF20-DRA150M- O 
SS16-DRA150M- O 

DA 1600M-FTP
 1650M-FTP

16
16.5

4.6 0.7 0 +0.027
  N  

  N  

  N  

  N  
SF20-DRA160M- O 
SS18-DRA160M- O 

DA 1700M-FTP
 1750M-FTP

17
17.5

5 0.75 0 +0.027
  N  

  N  

  N  

  N  
SF20-DRA170M- O 
SS18-DRA170M- O 

DA 1800M-FTP
 1850M-FTP

18
18.5

5 0.8 0
+0.027
+0.033

  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA180M- O 
SS20-DRA180M- O 

DA 1900M-FTP
 1950M-FTP

19
19.5

5.3 0.85 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA190M- O 
SS20-DRA190M- O 

DA 2000M-FTP
 2050M-FTP

20
20.5

5.7 0.9 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA200M- O 
SS25-DRA200M- O 

DA 2100M-FTP
 2150M-FTP

21
21.5

6 0.95 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA210M- O 
SS25-DRA210M- O 

DA 2200M-FTP
 2250M-FTP

22
22.5

6.4 1 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA220M- O 
SS25-DRA220M- O 

DA 2300M-FTP
 2350M-FTP

23
23.5

6.6 1.05 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA230M- O 
SS25-DRA230M- O 

DA 2400M-FTP
 2450M-FTP

24
24.5

6.8 1.1 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA240M- O 
SS25-DRA240M- O 

DA 2500M-FTP
 2540M-FTP

25
25.4

7 1.2 0 +0.033
  N  

  N  

  N  

  N  
SF25-DRA250M- O 
SS32-DRA250M- O 

  k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.
Aplicável a suportes 1,5D, 3D, 5D, 8D e 12D. O furo preparado (0,5xDC) é necessário ao usar o suporte 8D/12D.  

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K30     

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K13

 K 

 Fu
ra

çã
o 

Margem Dupla

PR1525 PR1535
Inserto de alta precisão para 
Usinagem de aço

Inserto de alta precisão 
para Usinagem de aço

Para materiais de baixa usinabilidade/
Usinagem de Aço inoxidável

Para materiais de baixa usin-
abilidade/ Usinagem de aço 
inoxidável

Ponta especial de duas fases e margem dupla
Usinagem de alta precisão com menor oscilação radial

Ponta especial de duas fases e margem dupla
Melhoria da estabilidade de materiais de baixa usin-
abilidade e de aço inoxidável durante as operações 
de usinagem

Diâm. da broca
ø7.94 ~ ø19.9

Diâm. da broca
ø8.00 ~ ø19.5HQP

HQP HQS

HQS
abilidade e de aço inoxidável durante as operações 
de usinagem

Suprime desvios ao tocar a peça

Melhoria da resistência da aresta 
de corte

Otimizado para usinagem de 
materiais de difícil corte

Melhoria da resistência ao calor

Superior controle de cavaco

Evita danos às paredes do furo

Excelente superfície acabada

Ponta especial de duas fases Margem dupla Formato do canal exclusivo

Condições de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 30 mm, com refrig.  
Material: S50C ø16 (3D)

Comparação do esforço de corte ao entrar na peça
(Avaliação interna)

Entrada suave na peça

DRA (HQP)

Tempo de corte (s)

Fo
rç

a 
de

 re
aç

ão
 a

xi
al

 (N
)

0 0.25 0.50 0.75 1.00

1,500

3,000

4,500
Concorrenter L 
(Para usinagem de alta precisão)

Comparação do acabamento 
superficial da parede do furo
(Avaliação interna)

Condições de corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, com refrig.
Material: S50C ø16 (5D)

Inconel

Comparação de resistência ao desgaste (Avaliação interna)

DRA (HQS) Concorrente O DRA (HQS) Concorrente P

Normal sem fratura Fratura no cinzelFratura no 
canto do inserto

Condições de corte: Vc = 20 m/min, f = 0.15 mm/rev, Diâm. da broca ø14.5 (3D)
Profundidade da furação 40 mm, com refrig. (Interno/Externo), Material: Inconel 718, BT50

0.02

0.04

0.06

0.05

0.10

0.15

0.20

0.25

0.30

0

0 10 20 30 40

5 10 15

5mm

20mm

35mm

Hole diameter measuring position

DRA (HQS)
Competitor Q

DRA (HQS)
Concorrente O
Concorrente P

DRA (HQS)

D
es

ga
st

e 
do

 fl
an

co
 (m

m
)

*O
ve

rs
iz

e 
(m

m
)

Tempo de corte (min)

Drilling Depth (mm)

Detalhe do canto Detalhe do cinzel

Condição de 
desgaste normal

(Após 14 min de usinagem)



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K14

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRA (HQP - Precisão / para aço carbono)
Aço carbono / Liga de aço N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

25

140°

DCk8 

PL

Precisão

DA 0794M-HQP
 0800M-HQP
 0810M-HQP
 0820M-HQP
 0830M-HQP
 0840M-HQP

7.94
8

8.1
8.2
8.3
8.4

1.9
1.91
1.93
1.94
1.96
1.98

0 +0.022

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF12-DRA080M- O 
SS10-DRA080M- O 

DA 0850M-HQP
 0860M-HQP
 0870M-HQP
 0880M-HQP
 0890M-HQP

8.5
8.6
8.7
8.8
8.9

1.99
2.01
2.03
2.05
2.06

0 +0.022

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF12-DRA085M- O 
SS10-DRA085M- O 

DA 0900M-HQP
 0910M-HQP
 0920M-HQP
 0930M-HQP
 0940M-HQP

9
9.1
9.2
9.3
9.4

2.19
2.21
2.22
2.24
2.26

0 +0.022

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF12-DRA090M- O 
SS10-DRA090M- O 

DA 0950M-HQP
 0960M-HQP
 0970M-HQP
 0980M-HQP
 0990M-HQP

9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

2.27
2.29
2.31
2.32
2.34

0 +0.022

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF12-DRA095M- O 
SS10-DRA095M- O 

DA 1000M-HQP
 1010M-HQP
 1020M-HQP
 1030M-HQP
 1040M-HQP

10
10.1
10.2
10.3
10.4

2.35
2.36
2.38
2.4

2.41

0

+0.022
+0.027
+0.027
+0.027
+0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA100M- O 
SS12-DRA100M- O 

DA 1050M-HQP
 1060M-HQP
 1070M-HQP
 1080M-HQP
 1090M-HQP

10.5
10.6
10.7
10.8
10.9

2.43
2.44
2.46
2.47
2.49

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA105M- O 
SS12-DRA105M- O 

DA 1100M-HQP
 1110M-HQP
 1120M-HQP
 1130M-HQP
 1140M-HQP

11
11.1
11.2
11.3
11.4

2.65
2.67
2.68
2.7

2.72

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA110M- O 
SS12-DRA110M- O 

DA 1150M-HQP
 1160M-HQP
 1170M-HQP
 1180M-HQP
 1190M-HQP

11.5
11.6
11.7
11.8
11.9

2.73
2.75
2.76
2.78
2.8

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA115M- O 
SS12-DRA115M- O 

DA 1200M-HQP
 1210M-HQP
 1220M-HQP
 1230M-HQP
 1240M-HQP

12
12.1
12.2
12.3
12.4

2.79
2.81
2.82
2.84
2.86

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA120M- O 
SS14-DRA120M- O 

DA 1250M-HQP
 1260M-HQP
 1270M-HQP
 1280M-HQP
 1290M-HQP

12.5
12.6
12.7
12.8
12.9

2.87
2.89
2.91
2.92
2.94

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA125M- O 
SS14-DRA125M- O 

  k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.  

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K31   

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K15

 K 

 Fu
ra

çã
o 

Inserto DRA (HQP - Precisão / para aço carbono)
Aço carbono / Liga de aço N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

25

140°

DCk8 

PL

Precisão

DA 1300M-HQP
 1310M-HQP
 1320M-HQP
 1330M-HQP
 1340M-HQP

13
13.1
13.2
13.3
13.4

2.98
2.99
3.01
3.02
3.04

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA130M- O 
SS14-DRA130M- O 

DA 1350M-HQP
 1360M-HQP
 1370M-HQP
 1380M-HQP
 1390M-HQP

13.5
13.6
13.7
13.8
13.9

3.06
3.07
3.09
3.1

3.12

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA135M- O 
SS14-DRA135M- O 

DA 1400M-HQP
 1410M-HQP
 1420M-HQP
 1430M-HQP
 1440M-HQP

14
14.1
14.2
14.3
14.4

3.11
3.12
3.14
3.16
3.17

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA140M- O 
SS16-DRA140M- O 

DA 1450M-HQP
 1460M-HQP
 1470M-HQP
 1480M-HQP
 1490M-HQP

14.5
14.6
14.7
14.8
14.9

3.19
3.21
3.22
3.24
3.25

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA145M- O 
SS16-DRA145M- O 

DA 1500M-HQP
 1510M-HQP
 1520M-HQP
 1530M-HQP
 1540M-HQP
 1550M-HQP
 1560M-HQP
 1570M-HQP
 1580M-HQP
 1590M-HQP

15
15.1
15.2
15.3
15.4
15.5
15.6
15.7
15.8
15.9

3.33
3.35
3.36
3.38
3.39
3.41
3.42
3.44
3.46
3.47

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF20-DRA150M- O 
SS16-DRA150M- O 

DA 1600M-HQP
 1610M-HQP
 1620M-HQP
 1630M-HQP
 1640M-HQP
 1650M-HQP
 1660M-HQP
 1670M-HQP
 1680M-HQP
 1690M-HQP

16
16.1
16.2
16.3
16.4
16.5
16.6
16.7
16.8
16.9

3.55
3.57
3.58
3.6

3.62
3.63
3.65
3.66
3.68
3.69

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF20-DRA160M- O 
SS18-DRA160M- O 

DA 1700M-HQP
 1710M-HQP
 1720M-HQP
 1730M-HQP
 1740M-HQP
 1750M-HQP
 1760M-HQP
 1770M-HQP
 1780M-HQP
 1790M-HQP

17
17.1
17.2
17.3
17.4
17.5
17.6
17.7
17.8
17.9

3.73
3.75
3.77
3.78
3.8

3.81
3.83
3.84
3.86
3.88

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF20-DRA170M- O 
SS18-DRA170M- O 

  k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.  

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K31     

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K16

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRA (HQP - Precisão / para Aço carbono)
Aço carbono / Liga de aço N

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

25

140°

DCk8 

PL

Precisão

DA 1800M-HQP
 1810M-HQP
 1820M-HQP
 1830M-HQP
 1840M-HQP
 1850M-HQP
 1860M-HQP
 1870M-HQP
 1880M-HQP
 1890M-HQP

18
18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6
18.7
18.8
18.9

3.97
3.98

4
4.02
4.03
4.05
4.06
4.08
4.09
4.11

0

+0.027
+0.033
+0.033
+0.033
+0.033
+0.033
+0.033
+0.033
+0.033
+0.033

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF25-DRA180M- O 
SS20-DRA180M- O 

DA 1900M-HQP
 1910M-HQP
 1920M-HQP
 1930M-HQP
 1940M-HQP
 1950M-HQP
 1960M-HQP
 1970M-HQP
 1980M-HQP
 1990M-HQP

19
19.1
19.2
19.3
19.4
19.5
19.6
19.7
19.8
19.9

4.2
4.22
4.23
4.25
4.26
4.28
4.29
4.31
4.33
4.34

0 +0.033

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF25-DRA190M- O 
SS20-DRA190M- O 

  k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.  

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K31      

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Insertos aplicáveis

K17

 K 

 Fu
ra

çã
o 

Inserto DRA (HQS - Para materiais de baixa usinabilidade / aço inoxidável)
Aço carbono / Liga de aço

P
Aço ferramenta

Aço inoxidável N M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K18~K21
K24~K28DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
15

35

150°

DCk8 

PL

DA 0800M-HQS
 0820M-HQS

8
8.2

1.76
1.78

0 +0.022
  N  

  N  
SF12-DRA080M- O 
SS10-DRA080M- O 

DA 0850M-HQS
 0870M-HQS
 0880M-HQS

8.5
8.7
8.8

1.82
1.85
1.86

0 +0.022
  N  

  N  

  N  

SF12-DRA085M- O 
SS10-DRA085M- O 

DA 0900M-HQS
 0930M-HQS
 0940M-HQS

9
9.3
9.4

1.97
2.01
2.02

0 +0.022
  N  

  N  

  N  

SF12-DRA090M- O 
SS10-DRA090M- O 

DA 0950M-HQS
 0970M-HQS
 0980M-HQS

9.5
9.7
9.8

2.03
2.05
2.06

0 +0.022
  N  

  N  

  N  

SF12-DRA095M- O 
SS10-DRA095M- O 

DA 1000M-HQS
 1030M-HQS
 1040M-HQS

10
10.3
10.4

2.17
2.21
2.22

0
+0.022
+0.027
+0.027

  N  

  N  

  N  

SF16-DRA100M- O 
SS12-DRA100M- O 

DA 1050M-HQS
 1080M-HQS

10.5
10.8

2.23
2.27

0 +0.027
  N  

  N  
SF16-DRA105M- O 
SS12-DRA105M- O 

DA 1100M-HQS 11 2.38 0 +0.027   N  
SF16-DRA110M- O 
SS12-DRA110M- O 

DA 1150M-HQS 11.5 2.44 0 +0.027   N  
SF16-DRA115M- O 
SS12-DRA115M- O 

DA 1200M-HQS 12 2.5 0 +0.027   N  
SF16-DRA120M- O 
SS14-DRA120M- O 

DA 1250M-HQS
 1260M-HQS

12.5
12.6

2.57
2.58

0 +0.027
  N  

  N  
SF16-DRA125M- O 
SS14-DRA125M- O 

DA 1300M-HQS 13 2.68 0 +0.027   N  
SF16-DRA130M- O 
SS14-DRA130M- O 

DA 1350M-HQS
 1390M-HQS

13.5
13.9

2.74
2.78

0 +0.027
  N  

  N  
SF16-DRA135M- O 
SS14-DRA135M- O 

DA 1400M-HQS
 1420M-HQS

14
14.2

2.79
2.81

0 +0.027
  N  

  N  
SF16-DRA140M- O 
SS16-DRA140M- O 

DA 1450M-HQS 14.5 2.85 0 +0.027   N  
SF16-DRA145M- O 
SS16-DRA145M- O 

DA 1500M-HQS
 1520M-HQS
 1530M-HQS
 1550M-HQS
 1570M-HQS

15
15.2
15.3
15.5
15.7

2.96
2.99

3
3.02
3.04

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF20-DRA150M- O 
SS16-DRA150M- O 

DA 1600M-HQS
 1610M-HQS
 1620M-HQS
 1630M-HQS
 1650M-HQS

16
16.1
16.2
16.3
16.5

3.18
3.2

3.21
3.22
3.25

0 +0.027

  N  

  N  

  N  

  N  

  N  

SF20-DRA160M- O 
SS18-DRA160M- O 

DA 1700M-HQS
 1750M-HQS
 1770M-HQS

17
17.5
17.7

3.38
3.44
3.46

0 +0.027
  N  

  N  

  N  

SF20-DRA170M- O 
SS18-DRA170M- O 

DA 1800M-HQS
 1810M-HQS
 1850M-HQS

18
18.1
18.5

3.59
3.6

3.65
0

+0.027
+0.033
+0.033

  N  

  N  

  N  

SF25-DRA180M- O 
SS20-DRA180M- O 

DA 1900M-HQS
 1930M-HQS
 1950M-HQS

19
19.3
19.5

3.79
3.82
3.84

0 +0.033
  N  

  N  

  N  

SF25-DRA190M- O 
SS20-DRA190M- O 

  k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.  

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K31         

Os insertos DA são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRA Haste cilíndrica SS

K18

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

  SS-DRA   (Profundidade da furação : 1.5 x DC)

LU

LS
OAL

D
C PL

DC
O
Nh

6

1.5D
  PL indica a distância entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o
Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Acessório 
 chanfrador 

aplicável
K22

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS

 SS10-  DRA080M-1.5   N  7.94 8.49

10

66.2 12.8

40 Sim HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...

S20-CH10-DRA
 DRA085M-1.5   N  8.5 8.99 67.5 13.5 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-1.5   N  9 9.49 68.7 14.3 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-1.5   N  9.5 9.99 70 15 DA0950M-...~DA0990M-...

 SS12-  DRA100M-1.5   N  10 10.49

12

76.2 15.8

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...

S32-CH12-DRA
 DRA105M-1.5   N  10.5 10.99 77.5 16.5 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-1.5   N  11 11.49 79.7 17.3 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-1.5   N  11.5 11.99 81 18 DA1150M-...~DA1190M-...

 SS14-  DRA120M-1.5   N  12 12.49

14

82.2 18.8

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1200M-...~DA1240M-...

S32-CH14-DRA
 DRA125M-1.5   N  12.5 12.99 83.5 19.5 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-1.5   N  13 13.49 84.7 20.3 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-1.5   N  13.5 13.99 86 21 DA1350M-...~DA1390M-...

 SS16-  DRA140M-1.5   N  14 14.49
16

90.2 21.8
48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -

DA1400M-...~DA1440M-...
S32-CH16-DRA DRA145M-1.5   N  14.5 14.99 91.5 22.5 DA1450M-...~DA1490M-...

 DRA150M-1.5   N  15 15.99 95 24 DA1500M-...~DA1590M-...
 SS18-  DRA160M-1.5   N  16 16.99

18
98.5 25.5

48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -
DA1600M-...~DA1690M-...

S32-CH18-DRA
 DRA170M-1.5   N  17 17.99 101 27 DA1700M-...~DA1790M-...

 SS20-  DRA180M-1.5   N  18 18.99
20

106.5 28.5
50 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
S32-CH20-DRA

 DRA190M-1.5   N  19 19.99 109 30 DA1900M-...~DA1990M-...
 SS25-  DRA200M-1.5   N  20 20.99

25

117.5 31.5

56 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA2000M-...~DA2090M-...

-
 DRA210M-1.5   N  21 21.99 120 33 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-1.5   N  22 22.99 123.5 34.5 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-1.5   N  23 23.99 126 36 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-1.5   N  24 24.99 128.5 37.5 DA2400M-...~DA2450M-...

 SS32-  DRA250M-1.5   N  25 25.5 32 135 39 60 Sim HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -

  N  :  Item standard  

Sistema de identificação da descrição (Porta-ferramenta)

D R A M  -
Diâm. mínimo do inserto Métrica Profundidade de furação

3 (LU      3 x DC)
5 (LU      5 x DC)
8 (LU      8 x DC)

12(LU      12 x DC)

1.5(LU      1.5 x DC)
Tipo de haste Diâm. da haste (mm)

SS : Haste cilíndrica
SF : Haste �angeada

1.5D



MagicDrill DRA Haste cilíndrica SS

K19

 K 

 Fu
ra

çã
o 

  SS-DRA (Profundidade da furação : 3 x DC) 

LU

LS
OALD

C PL

DC
ON

h6

3D
  PL indica a distância entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o
Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Acessório
chanfrador 

aplicável
K22

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS

 SS10-  DRA080M-3   N  7.94 8.49

10

79 25.5

40 Sim HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...

S20-CH10-DRA
 DRA085M-3   N  8.5 8.99 81 27 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-3   N  9 9.49 83 28.5 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-3   N  9.5 9.99 85 30 DA0950M-...~DA0990M-...

 SS12-  DRA100M-3   N  10 10.49

12

92 31.5

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...

S32-CH12-DRA
 DRA105M-3   N  10.5 10.99 94 33 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-3   N  11 11.49 97 34.5 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-3   N  11.5 11.99 99 36 DA1150M-...~DA1190M-...

 SS14-  DRA120M-3   N  12 12.49

14

101 37.5

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1200M-...~DA1240M-...

S32-CH14-DRA
 DRA125M-3   N  12.5 12.99 103 39 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-3   N  13 13.49 105 40.5 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-3   N  13.5 13.99 107 42 DA1350M-...~DA1390M-...

 SS16-  DRA140M-3   N  14 14.49
16

112 43.5
48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -

DA1400M-...~DA1440M-...
S32-CH16-DRA DRA145M-3   N  14.5 14.99 114 45 DA1450M-...~DA1490M-...

 DRA150M-3   N  15 15.99 119 48 DA1500M-...~DA1590M-...
 SS18-  DRA160M-3   N  16 16.99

18
124 51

48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -
DA1600M-...~DA1690M-...

S32-CH18-DRA
 DRA170M-3   N  17 17.99 128 54 DA1700M-...~DA1790M-...

 SS20-  DRA180M-3   N  18 18.99
20

135 57
50 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~ DA1890M-...
S32-CH20-DRA

 DRA190M-3   N  19 19.99 139 60 DA1900M-...~DA1990M-...
 SS25-  DRA200M-3   N  20 20.99

25

149 63

56 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA2000M-...~DA2090M-...

-
 DRA210M-3   N  21 21.99 153 66 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-3   N  22 22.99 158 69 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-3   N  23 23.99 162 72 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-3   N  24 24.99 166 75 DA2400M-...~DA2450M-...

 SS32-  DRA250M-3   N  25 25.5 32 174 78 60 Sim HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -

  N  :  Item standard  

3D



MagicDrill DRA Haste cilíndrica SS

K20

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

  SS-DRA (Profundidade da furação : 5 x DC) 

LU

LS
OAL

DC
ON

h6

D
C

PL
5D

  PL indica a distância entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o
Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Acessório
chanfrador 

aplicável
K22

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS

 SS10-  DRA080M-5   N  7.94 8.49

10

96 42.5

40 Sim HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...

S20-CH10-DRA
 DRA085M-5   N  8.5 8.99 99 45 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-5   N  9 9.49 102 47.5 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-5   N  9.5 9.99 105 50 DA0950M-...~DA0990M-...

 SS12-  DRA100M-5   N  10 10.49

12

113 52.5

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...

S32-CH12-DRA
 DRA105M-5   N  10.5 10.99 116 55 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-5   N  11 11.49 120 57.5 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-5   N  11.5 11.99 123 60 DA1150M-...~DA1190M-...

 SS14-  DRA120M-5   N  12 12.49

14

126 62.5

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1200M-...~DA1240M-...

S32-CH14-DRA
 DRA125M-5   N  12.5 12.99 129 65 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-5   N  13 13.49 132 67.5 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-5   N  13.5 13.99 135 70 DA1350M-...~DA1390M-...

 SS16-  DRA140M-5   N  14 14.49
16

141 72.5
48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -

DA1400M-...~DA1440M-...
S32-CH16-DRA DRA145M-5   N  14.5 14.99 144 75 DA1450M-...~DA1490M-...

 DRA150M-5   N  15 15.99 151 80 DA1500M-...~DA1590M-...
 SS18-  DRA160M-5   N  16 16.99

18
158 85

48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -
DA1600M-...~DA1690M-...

S32-CH18-DRA
 DRA170M-5   N  17 17.99 164 90 DA1700M-...~DA1790M-...

 SS20-  DRA180M-5   N  18 18.99
20

173 95
50 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
S32-CH20-DRA

 DRA190M-5   N  19 19.99 179 100 DA1900M-...~DA1990M-...
 SS25-  DRA200M-5   N  20 20.99

25

191 105

56 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA2000M-...~DA2090M-...

-
 DRA210M-5   N  21 21.99 197 110 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-5   N  22 22.99 204 115 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-5   N  23 23.99 210 120 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-5   N  24 24.99 216 125 DA2400M-...~DA2450M-...

 SS32-  DRA250M-5   N  25 25.5 32 226 130 60 Sim HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -

  N  :  Item standard    

5D



MagicDrill DRA Haste cilíndrica SS

K21

 K 

 Fu
ra

çã
o 

  SS-DRA (Profundidade da furação : 8 x DC) 

DC
ON

h6

D
C

PL LS
OAL

LU

8D
  PL indica a distância entre o ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o
Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Acessório
chanfrador 

aplicável
K22

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS

 SS10-  DRA080M-8   N  7.94 8.49

10

121 68

40 Sim HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...

S20-CH10-DRA
 DRA085M-8   N  8.5 8.99 126 72 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-8   N  9 9.49 130 76 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-8   N  9.5 9.99 135 80 DA0950M-...~DA0990M-...

 SS12-  DRA100M-8   N  10 10.49

12

144 84

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...

S32-CH12-DRA
 DRA105M-8   N  10.5 10.99 149 88 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-8   N  11 11.49 154 92 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-8   N  11.5 11.99 159 96 DA1150M-...~DA1190M-...

 SS14-  DRA120M-8   N  12 12.49

14

163 100

45 Sim HS-2534TRP - FTP-5

DA1200M-...~DA1240M-...

S32-CH14-DRA
 DRA125M-8   N  12.5 12.99 168 104 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-8   N  13 13.49 172 108 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-8   N  13.5 13.99 177 112 DA1350M-...~DA1390M-...

 SS16-  DRA140M-8   N  14 14.49
16

184 116
48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -

DA1400M-...~DA1440M-...
S32-CH16-DRA DRA145M-8   N  14.5 14.99 189 120 DA1450M-...~DA1490M-...

 DRA150M-8   N  15 15.99 199 128 DA1500M-...~DA1590M-...
 SS18-  DRA160M-8   N  16 16.99

18
209 136

48 Sim HS-3048TRP DTP-6 -
DA1600M-...~DA1690M-...

S32-CH18-DRA
 DRA170M-8   N  17 17.99 218 144 DA1700M-...~DA1790M-...

 SS20-  DRA180M-8   N  18 18.99
20

230 152
50 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
S32-CH20-DRA

 DRA190M-8   N  19 19.99 239 160 DA1900M-...~DA1990M-...
 SS25-  DRA200M-8   N  20 20.99

25

254 168

56 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA2000M-...~DA2090M-...

-
 DRA210M-8   N  21 21.99 263 176 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-8   N  22 22.99 273 184 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-8   N  23 23.99 282 192 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-8   N  24 24.99 291 200 DA2400M-...~DA2450M-...

 SS32-  DRA250M-8   N  25 25.5 32 304 208 60 Sim HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -

  N  :  Item standard    

8D



MagicDrill DRA Acessório chanfrador para SS-DRA

K22

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Acessório chanfrador para SS-DRA

N : Item standard

Dimensões

Descrição Disponibilidade
Diâm. da haste da broca 

aplicável DCB
Dimensão (mm)

Insertos aplicáveis
DCON BD LF LS V(Max.)

S20-CH10-DRA N 10 20 39 110 52 18

CT12T3-45DA

S32-CH12-DRA N 12 32 43 130 62 24
S32-CH14-DRA N 14 32 45 130 62 24
S32-CH16-DRA N 16 32 47 141 62 24
S32-CH18-DRA N 18 32 49 145 62 24
S32-CH20-DRA N 20 32 53 150 62 24.5

Insertos aplicáveis

Inserto Descrição
MEGACOAT NANO Dimensão (mm)

PR1535 W1 S

W1 S

CT12T3-45DA N 13.54 3.97

Profundidade da furação e dimensão do chanfro

Diâm. da broca (mm)
DC

Profundidade da furação (mm)
Dimensão do chanfro (mm)

Suporte do chanfro aplicávelT (broca 3D) T (broca 5D) T (broca 8D)

mín. máx. mín. máx. mín. máx. mín. máx. Ts Ts máx.

7.94 8.49 12.5 20 18 36 43 60

2.5 8 S20-CH10-DRA
8.50 8.99 12.5 21.5 21.5 38.5 48 64

9.00 9.49 12.5 23 24 41 52 68

9.50 9.99 12.5 24.5 27.5 43.5 57.5 72.5

10.00 10.49 15.5 26 22 46 52 76

4 8 S32-CH12-DRA
10.50 10.99 16 27.5 24.5 48.5 56 80

11.00 11.49 16.5 29 27 51 60 84

11.50 11.99 17.5 30.5 29.5 53.5 64 88

12.00 12.49 18 32 32 56 68 92

4 8 S32-CH14-DRA
12.50 12.99 19 34 35 59 72.5 96.5

13.00 13.49 19.5 35.5 37.5 61.5 76 100

13.50 13.99 20 36.5 39.5 63.5 80 104

14.00 14.49 21 38.5 42.5 66.5 84.5 108.5

4 8 S32-CH16-DRA14.50 14.99 21.5 40 45 69 88.5 112.5

15.00 15.99 22.5 41.5 47.5 71.5 92.5 116.5

16.00 16.99 24 44.5 52.5 76.5 100.5 124.5
4 8 S32-CH18-DRA

17.00 17.99 25.5 47.5 57.5 81.5 108.5 132.5

18.00 18.99 27.5 51 64 87 121 141
4 8 S32-CH20-DRA

19.00 19.99 29.5 54 69 92 129 149

DC

Ts
T

90˚

LS

LF

D
CB

BD

D
CO

N

V
Faixa de ajuste da profundidade
de perfuração

Ts: Profundidade máxima de chanfro com condições de corte recomendadas para DRA
Ts máx. : É necessário ajustar as condições de corte, como reduzir o avanço para 50% e/ou a velocidade de corte.

Acessório chanfrador



MagicDrill DRA

K23

K

Fu
ra

çã
o

Acessório chanfrador para SS-DRA

Peças de reposição

Como usar o acessório chanfrador DRA 

1. Monte a broca DRA no acessório chanfrador. (Fig. 1) 2. �Instale um inserto e aperte temporariamente com folga entre a 
aresta de corte e o corpo DRA. (Fig. 2) 

a

3. �Ajuste a profundidade de furação girando o parafuso de ajuste 
com a chave hexagonal. (Fig. 3)

4. �Alinhe a aresta do canal e a parte preta do alívio da broca 
girando a broca DRA na posição mostrada na Fig.4

 

5. �Aperte os dois parafusos de fixação para DRA
   (consulte a tabela 1. para o torque recomendado)

6. �Aperte os insertos enquanto pressiona levemente a aresta do 
inserto contra a parte com alívio (Fig. 5). 
(Torque recomendado 3.5N·m)

Precauções
∙ O acessório chanfrador é compatível com a Haste Cilíndrica SS-DRA.
  Não pode ser usado com Haste Flangeada SF-DRA.
∙ O chanfrador requer dois insertos de chanfro. Usar somente um inserto não
  é recomendado.
∙ Somente remova inteiramente os parafusos de fixação ao substituí-los.

Acessório chanfrador Parafuso de ajuste
Para fixação da haste Para montagem dos insertos

Grampo Parafuso de fixação Plugue Grampo Parafuso de fixação Chave

Descrição
Chave 

hexagonal 
(mm)

Chave 
hexagonal 

(mm)

Torque
(N·m)

S20-CH10-DRA AJ-12X22
6

CP-CH10
HS8X8 4

12

BNP6 C09N W6X18N DTM-15

S32-CH12-DRA AJ-16X30 CP-CH12 15
S32-CH14-DRA

AJ-20X30 8
CP-CH14 HS10X10 5 20

S32-CH16-DRA CP-CH16
HS12X10 6

30
S32-CH18-DRA

AJ-22X35 10
CP-CH18 30

S32-CH20-DRA CP-CH20 HS16X10 8 45

DRA
(Tipo SS)

Fig. 1  Montagem do DRA

Acessório chanfrador

Fig. 2  Instalação dos Insertos

Aperto parcialFolga

Parte de Folga

Fig. 3  Ajuste da Profundidade de Furação

Profundidade da furação
(Após ajuste)

Profundidade 
da furação

Parafuso de fixação
(2 lugares)

Parafuso de ajuste
Comprimento 
Ajustável

Ajustável

Alinhamento

Parte com folga

Aresta do canal

Fig. 4  Alinhamento do DRA

Tabela 1 Torque recomendado

Acessório chanfrador

Parafuso de fixação

Torque recomendado
(N·m)

Chave hexagonal 
(mm)

S20-CH10-DRA 12
4

S32-CH12-DRA 15
S32-CH14-DRA 20 5
S32-CH16-DRA 30

6
S32-CH18-DRA 30
S32-CH20-DRA 45 8

∙ Os grampos e os parafusos de fixação dos insertos precisam ser substituídos   
  regularmente
∙ Com o adesivo de travamento de rosca é aplicado ao parafuso de ajuste.
  Poderá perder eficácia se os parafusos forem usados por muito tempo.
  Recomenda-se a substituição regular.
∙ Favor não mexer nos plugues.

Fig. 5  Aperto completo 

Aperto Completo

Parte de folga

Pressão leve



MagicDrill DRA Haste fl angeada SF

K24

 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

  SF-DRA   (Profundidade da furação : 1.5 x DC)

LU

LFS LS

D
CS

FM
S

1.5DOAL DC
ON

h6PLD
C

  PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S LU LS

DC
SF

M
S

 SF12-  DRA080M-1.5   N  7.94 8.49

12

71.2 26.2 12.8

45 16 Sim HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...
 DRA085M-1.5   N  8.5 8.99 72.5 27.5 13.5 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-1.5   N  9 9.49 73.7 28.7 14.3 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-1.5   N  9.5 9.99 75 30 15 DA0950M-...~DA0990M-...

 SF16-  DRA100M-1.5   N  10 10.49

16

79.2 31.2 15.8

48 20 Sim
HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...
 DRA105M-1.5   N  10.5 10.99 80.5 32.5 16.5 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-1.5   N  11 11.49 82.7 34.7 17.3 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-1.5   N  11.5 11.99 84 36 18 DA1150M-...~DA1190M-...
 DRA120M-1.5   N  12 12.49 85.2 37.2 18.8 DA1200M-...~DA1240M-...
 DRA125M-1.5   N  12.5 12.99 86.5 38.5 19.5 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-1.5   N  13 13.49 87.7 39.7 20.3 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-1.5   N  13.5 13.99 89 41 21 DA1350M-...~DA1390M-...
 DRA140M-1.5   N  14 14.49 90.2 42.2 21.8

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1400M-...~DA1440M-...

 DRA145M-1.5   N  14.5 14.99 91.5 43.5 22.5 DA1450M-...~DA1490M-...
 SF20-  DRA150M-1.5   N  15 15.99

20
97 47 24

50 25 Sim HS-3048TRP DTP-6 -
DA1500M-...~DA1590M-...

 DRA160M-1.5   N  16 16.99 100.5 50.5 25.5 DA1600M-...~DA1690M-...
 DRA170M-1.5   N  17 17.99 103 53 27 DA1700M-...~DA1790M-...

 SF25-  DRA180M-1.5   N  18 18.99

25

112.5 56.5 28.5

56 32 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
 DRA190M-1.5   N  19 19.99 115 59 30 DA1900M-...~DA1990M-...
 DRA200M-1.5   N  20 20.99 117.5 61.5 31.5 DA2000M-...~DA2090M-...
 DRA210M-1.5   N  21 21.99 120 64 33 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-1.5   N  22 22.99 123.5 67.5 34.5 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-1.5   N  23 23.99 126 70 36 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-1.5   N  24 24.99 128.5 72.5 37.5 DA2400M-...~DA2450M-...
 DRA250M-1.5   N  25 25.5 131 75 39 DA2500M-...~DA2550M-...

  N  :  Item standard  

Sistema de identificação da descrição (Porta-ferramenta)

D R A M  -
Diâm. mínimo do inserto Métrica Profundidade de furação

3 (LU      3 x DC)
5 (LU      5 x DC)
8 (LU      8 x DC)

12(LU      12 x DC)

1.5(LU      1.5 x DC)
Tipo de haste Diâm. da haste (mm)

SS : Haste cilíndrica
SF : Haste �angeada

1.5D



MagicDrill DRA Haste fl angeada SF

K25

 K 

 Fu
ra

çã
o 

  SF-DRA   (Profundidade da furação : 3 x DC)

LU

LFS LS
OAL DC

ON
h6PL

D
C

D
CS

FM
S

  Fig. 1  

PL
LFS

OAL
LS

 

D
C

D
CS

FM
S

D
CO

N
h6

LU

  Fig. 2  

  PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S LU LS

DC
SF

M
S

 SF12-  DRA080M-3   N  7.94 8.49

12

84 39 25.5

45 16 Sim

1

HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...
 DRA085M-3   N  8.5 8.99 86 41 27 1 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-3   N  9 9.49 88 43 28.5 1 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-3   N  9.5 9.99 90 45 30 1 DA0950M-...~DA0990M-...

 SF16-  DRA100M-3   N  10 10.49

16

95 47 31.5

48 20 Sim

1

HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...
 DRA105M-3   N  10.5 10.99 97 49 33 1 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-3   N  11 11.49 100 52 34.5 1 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-3   N  11.5 11.99 102 54 36 1 DA1150M-...~DA1190M-...
 DRA120M-3   N  12 12.49 104 56 37.5 1 DA1200M-...~DA1240M-...
 DRA125M-3   N  12.5 12.99 106 58 39 1 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-3   N  13 13.49 108 60 40.5 1 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-3   N  13.5 13.99 110 62 42 1 DA1350M-...~DA1390M-...
 DRA140M-3   N  14 14.49 112 64 43.5 1

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1400M-...~DA1440M-...

 DRA145M-3   N  14.5 14.99 114 66 45 1 DA1450M-...~DA1490M-...
 SF20-  DRA150M-3   N  15 15.99

20
121 71 48

50 25 Sim
1

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1500M-...~DA1590M-...

 DRA160M-3   N  16 16.99 126 76 51 1 DA1600M-...~DA1690M-...
 DRA170M-3   N  17 17.99 130 80 54 1 DA1700M-...~DA1790M-...

 SF25-  DRA180M-3   N  18 18.99

25

141 85 57

56 32 Sim

1

HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
 DRA190M-3   N  19 19.99 145 89 60 1 DA1900M-...~DA1990M-...
 DRA200M-3   N  20 20.99 149 93 63 1 DA2000M-...~DA2090M-...
 DRA210M-3   N  21 21.99 153 97 66 1 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-3   N  22 22.99 158 102 69 1 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-3   N  23 23.99 162 106 72 1 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-3   N  24 24.99 166 110 75 1 DA2400M-...~DA2450M-...
 DRA250M-3   N  25 25.99 170 114 78 1 DA2500M-...~DA2550M-...

 SF32-  DRA260M-3   N  26 26.99

32

178 120 81

58 39 Sim

2

HS-50100TRP DTPM-15 -

DA2600M-...~DA2650M-...
 DRA270M-3   N  27 27.99 181 123 84 2 DA2700M-...~DA2750M-...
 DRA280M-3   N  28 28.99 185 127 87 2 DA2800M-...~DA2850M-...
 DRA290M-3   N  29 29.99 189 131 90 2 DA2900M-...~DA2950M-...
 DRA300M-3   N  30 30.99 193 135 93 2 DA3000M-...~DA3050M-...
 DRA310M-3   N  31 31.99 196 138 96 2 DA3100M-...~DA3150M-...
 DRA320M-3   N  32 33 200 142 99 2 DA3200M-...~DA3300M-...

  N  :  Item standard  

3D



MagicDrill DRA Haste fl angeada SF

K26
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  SF-DRA   (Profundidade da furação : 5 x DC)

LU

LFS LS
OAL

PL

D
C

DC
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h6

D
CS

FM
S

  Fig. 1  

LFS
OAL

PL LSD
C

D
CS

FM
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N
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  Fig. 2  

  PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S LU LS

DC
SF

M
S

 SF12-  DRA080M-5   N  7.94 8.49

12

101 56 42.5

45 16 Sim

1

HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...
 DRA085M-5   N  8.5 8.99 104 59 45 1 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-5   N  9 9.49 107 62 47.5 1 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-5   N  9.5 9.99 110 65 50 1 DA0950M-...~DA0990M-...

 SF16-  DRA100M-5   N  10 10.49

16

116 68 52.5

48 20 Sim

1

HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...
 DRA105M-5   N  10.5 10.99 119 71 55 1 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-5   N  11 11.49 123 75 57.5 1 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-5   N  11.5 11.99 126 78 60 1 DA1150M-...~DA1190M-...
 DRA120M-5   N  12 12.49 129 81 62.5 1 DA1200M-...~DA1240M-...
 DRA125M-5   N  12.5 12.99 132 84 65 1 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-5   N  13 13.49 135 87 67.5 1 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-5   N  13.5 13.99 138 90 70 1 DA1350M-...~DA1390M-...
 DRA140M-5   N  14 14.49 141 93 72.5 1

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1400M-...~DA1440M-...

 DRA145M-5   N  14.5 14.99 144 96 75 1 DA1450M-...~DA1490M-...
 SF20-  DRA150M-5   N  15 15.99

20
153 103 80

50 25 Sim
1

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1500M-...~DA1590M-...

 DRA160M-5   N  16 16.99 160 110 85 1 DA1600M-...~DA1690M-...
 DRA170M-5   N  17 17.99 166 116 90 1 DA1700M-...~DA1790M-...

 SF25-  DRA180M-5   N  18 18.99

25

179 123 95

56 32 Sim

1

HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
 DRA190M-5   N  19 19.99 185 129 100 1 DA1900M-...~DA1990M-...
 DRA200M-5   N  20 20.99 191 135 105 1 DA2000M-...~DA2090M-...
 DRA210M-5   N  21 21.99 197 141 110 1 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-5   N  22 22.99 204 148 115 1 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-5   N  23 23.99 210 154 120 1 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-5   N  24 24.99 216 160 125 1 DA2400M-...~DA2450M-...
 DRA250M-5   N  25 25.99 222 166 130 1 DA2500M-...~DA2550M-...

 SF32-  DRA260M-5   N  26 26.99

32

232 174 135

58 39 Sim

2

HS-50100TRP DTPM-15 -

DA2600M-...~DA2650M-...
 DRA270M-5   N  27 27.99 237 179 140 2 DA2700M-...~DA2750M-...
 DRA280M-5   N  28 28.99 243 185 145 2 DA2800M-...~DA2850M-...
 DRA290M-5   N  29 29.99 249 191 150 2 DA2900M-...~DA2950M-...
 DRA300M-5   N  30 30.99 255 197 155 2 DA3000M-...~DA3050M-...
 DRA310M-5   N  31 31.99 260 202 160 2 DA3100M-...~DA3150M-...
 DRA320M-5   N  32 33 266 208 165 2 DA3200M-...~DA3300M-...

  N  :  Item standard  

5D
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  SF-DRA   (Profundidade da furação : 8 x DC)
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  Fig. 1  
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D
C

D
CS

FM
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CO

N
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  Fig. 2  

  PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S LU LS

DC
SF

M
S

 SF12-  DRA080M-8   N  7.94 8.49

12

126 81 68

45 16 Sim

1

HS-2524TRP - FTP-5

DA0794M-...~DA0840M-...
 DRA085M-8   N  8.5 8.99 131 86 72 1 DA0850M-...~DA0890M-...
 DRA090M-8   N  9 9.49 135 90 76 1 DA0900M-...~DA0940M-...
 DRA095M-8   N  9.5 9.99 140 95 80 1 DA0950M-...~DA0990M-...

 SF16-  DRA100M-8   N  10 10.49

16

147 99 84

48 20 Sim

1

HS-2534TRP - FTP-5

DA1000M-...~DA1040M-...
 DRA105M-8   N  10.5 10.99 152 104 88 1 DA1050M-...~DA1090M-...
 DRA110M-8   N  11 11.49 157 109 92 1 DA1100M-...~DA1140M-...
 DRA115M-8   N  11.5 11.99 162 114 96 1 DA1150M-...~DA1190M-...
 DRA120M-8   N  12 12.49 166 118 100 1 DA1200M-...~DA1240M-...
 DRA125M-8   N  12.5 12.99 171 123 104 1 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-8   N  13 13.49 175 127 108 1 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-8   N  13.5 13.99 180 132 112 1 DA1350M-...~DA1390M-...
 DRA140M-8   N  14 14.49 184 136 116 1

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1400M-...~DA1440M-...

 DRA145M-8   N  14.5 14.99 189 141 120 1 DA1450M-...~DA1490M-...
 SF20-  DRA150M-8   N  15 15.99

20
201 151 128

50 25 Sim
1

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1500M-...~DA1590M-...

 DRA160M-8   N  16 16.99 211 161 136 1 DA1600M-...~DA1690M-...
 DRA170M-8   N  17 17.99 220 170 144 1 DA1700M-...~DA1790M-...

 SF25-  DRA180M-8   N  18 18.99

25

236 180 152

56 32 Sim

1

HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
 DRA190M-8   N  19 19.99 245 189 160 1 DA1900M-...~DA1990M-...
 DRA200M-8   N  20 20.99 254 198 168 1 DA2000M-...~DA2090M-...
 DRA210M-8   N  21 21.99 263 207 176 1 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-8   N  22 22.99 273 217 184 1 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-8   N  23 23.99 282 226 192 1 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-8   N  24 24.99 291 235 200 1 DA2400M-...~DA2450M-...
 DRA250M-8   N  25 25.99 300 244 208 1 DA2500M-...~DA2550M-...

 SF32-  DRA260M-8   N  26 26.99

32

313 255 216

58 39 Sim

2

HS-50100TRP DTPM-15 -

DA2600M-...~DA2650M-...
 DRA270M-8   N  27 27.99 321 263 224 2 DA2700M-...~DA2750M-...
 DRA280M-8   N  28 28.99 330 272 232 2 DA2800M-...~DA2850M-...
 DRA290M-8   N  29 29.99 339 281 240 2 DA2900M-...~DA2950M-...
 DRA300M-8   N  30 30.99 348 290 248 2 DA3000M-...~DA3050M-...
 DRA310M-8   N  31 31.99 356 298 256 2 DA3100M-...~DA3150M-...
 DRA320M-8   N  32 33 365 307 264 2 DA3200M-...~DA3300M-...

  N  :  Item standard  

8D
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  SF-DRA   (Profundidade da furação : 12 x DC)

D
C

OAL

LU

LFS
PL

LS

D
CO

N
h6

D
CS

FM
S

  PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K6~K17 

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K6~K17

Parafuso de 
fi xação

Chave Chave

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S LU LS

DC
SF

M
S

 SF16-  DRA120M-12   N  12 12.49

16

216 168 150

48 20 Sim
HS-2534TRP - FTP-5

DA1200M-...~DA1240M-...
 DRA125M-12   N  12.5 12.99 223 175 156 DA1250M-...~DA1290M-...
 DRA130M-12   N  13 13.49 229 181 162 DA1300M-...~DA1340M-...
 DRA135M-12   N  13.5 13.99 236 188 168 DA1350M-...~DA1390M-...
 DRA140M-12   N  14 14.49 242 194 174

HS-3048TRP DTP-6 -
DA1400M-...~DA1440M-...

 DRA145M-12   N  14.5 14.99 249 201 180 DA1450M-...~DA1490M-...
 SF20-  DRA150M-12   N  15 15.99

20
265 215 192

50 25 Sim HS-3048TRP DTP-6 -
DA1500M-...~DA1590M-...

 DRA160M-12   N  16 16.99 279 229 204 DA1600M-...~DA1690M-...
 DRA170M-12   N  17 17.99 292 242 216 DA1700M-...~DA1790M-...

 SF25-  DRA180M-12   N  18 18.99

25

312 256 228

56 32 Sim HS-4067TRP DTP-7 -

DA1800M-...~DA1890M-...
 DRA190M-12   N  19 19.99 325 269 240 DA1900M-...~DA1990M-...
 DRA200M-12   N  20 20.99 338 282 252 DA2000M-...~DA2090M-...
 DRA210M-12   N  21 21.99 351 295 264 DA2100M-...~DA2150M-...
 DRA220M-12   N  22 22.99 365 309 276 DA2200M-...~DA2250M-...
 DRA230M-12   N  23 23.99 378 322 288 DA2300M-...~DA2350M-...
 DRA240M-12   N  24 24.99 391 335 300 DA2400M-...~DA2450M-...
 DRA250M-12   N  25 25.5 404 348 312 DA2500M-...~DA2550M-...

  N  :  Item standard  

12D
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Haste flangeada SF

Peças de reposição
Parafuso de fixação Descrição

HS-2524TRP

HS-2534TRP

HS-3048TRP

HS-4067TRP

Chave Descrição Torque de aperto (N·m)

FTP-5 0.5

DTP-6 0.8

DTP-7 1.2

DTP

FTP



Haste flangeada SF

K30

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

MagicDrill DRA

Condições de corte recomendadas

:1ª recomendação  :2ª recomendação

:1ª recomendação  :2ª recomendação

 

Material
Classes recomendadas

 / Vc (m/min) n (min-1) Diâm. da broca DC (mm)

PR1535 PR1525 f (mm/rev) ø8 ø11 ø14 ø18 ø22 ø25 ø29 ø33

Us
o g

er
al 

GM

Aço baixo carbono 100 - 180 100 - 180
n (min-1) 3,980 - 7,160 2,890 - 5,210 2,270 - 4,090 1,770 - 3,180 1,450 - 2,600 1,270 - 2,290 1,100 - 1,980 970 - 1,740

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.4 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45

Aço carbono 100 - 150 100 - 150
n (min-1) 3,980 - 5,970 2,890 - 4,340 2,270 - 3,410 1,770 - 2,650 1,450 - 2,170 1,270 - 1,910 1,100 - 1,650 970 - 1,450

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.4 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45

Liga de aço 70 - 120 70 - 120
n (min-1) 2,790 - 4,780 2,030 - 3,470 1,590 - 2,730 1,240 - 2,120 1,010 - 1,740 890 - 1,530 770 - 1,320 680 - 1,160

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.4 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45

Aço ferramentas 50 - 90 50 - 90
n (min-1) 1,990 - 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880 - 1,590 720 - 1,300 640 - 1,150 550 - 990 490 - 870

f (mm/rev) 0.08 - 0.17 0.08 - 0.22 0.11 - 0.25 0.11 - 0.28 0.14 - 0.32 0.14 - 0.32 0.14 - 0.32 0.14 - 0.32

Aço inoxidável  
40 - 70

 
40 - 70

n (min-1) 1,590 - 2,790 1,160 - 2,030 910 - 1,590 710 - 1,240 580 - 1,010 510 - 890 440 - 770 390 - 680

f (mm/rev)
0.1 - 0.24 0.1 - 0.24 0.12 - 0.3 0.15 - 0.3 0.15 - 0.3 0.15 - 0.35 0.15 - 0.35 0.15 - 0.35

*Uma taxa de avanço de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furação atinja 0.5 x DC.

Ferro fundido cinzento 90 - 170 90 - 170
n (min-1) 3,580 - 6,760 2,600 - 4,920 2,050 - 3,870 1,590 - 3,010 1,300 - 2,460 1,150 - 2,170 990 - 1,870 870 - 1,640

f (mm/rev) 0.14 - 0.29 0.14 - 0.37 0.19 - 0.43 0.19 - 0.45 0.24 - 0.45 0.24 - 0.45 0.24 - 0.45 0.24 - 0.45

Ferro fundido nodular 40 - 120 40 - 120
n (min-1) 1,590 - 4,780 1,160 - 3,470 910 - 2,730 710 - 2,120 580 - 1,740 510 - 1,530 440 - 1,320 390 - 1,160

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.4 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45

Fer
ro 

fun
did

o K
M

Ferro fundido cinzento - 90 - 170
n (min-1) 3,580 - 6,760 2,600 - 4,920 2,050 - 3,870 1,590 - 3,010 1,300 - 2,460 1,150 - 2,170

- -
f (mm/rev) 0.17 - 0.35 0.19 - 0.42 0.23 - 0.53 0.25 - 0.60 0.32 - 0.60 0.32 - 0.60

Ferro fundido nodular - 40 - 120
n (min-1) 1,590 - 4,780 1,160 - 3,470 910 - 2,730 710 - 2,120 580 - 1,740 510 - 1,530

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.17 - 0.36 0.21 - 0.48 0.24 - 0.60 0.27 - 0.60 0.27 - 0.60

* As condições de corte recomendadas são para furação em superfície plana
Em furação em plano inclinado mostram a profundidade do topo da peça
Defina a taxa de avanço em 50% ou menos quando o ângulo de inclinação for de 30° ou menos. Defina a taxa de avanço em 30% ou menos quando o ângulo de inclinação for superior a 30°
Não é recomendado furar na transversal. Aplicável a suportes 1.5D,3D,5D,8D e 12D. O furo preparado (0.5xDC) é necessário ao usar o suporte 8D/12D
Taxa de avanço recomendada : Tipo 1.5/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos
Velocidade de corte e taxa de avanço recomendadas: Tipo 8D=80% ou menos, tipo 12D=70% ou menos

Re
ba

ixa
m

en
to

 FT
P

Material

Classes recomendadas
 / Vc (m/min) n (min-1) Diâm. da broca DC (mm)

PR1535 PR1525 f (mm/rev) ø8 ø11 ø14 ø18 ø22 ø25

Aço baixo carbono 80 - 150 80 - 150
n (min-1) 3,150 - 6,000 2,300 - 4,350 1,800 - 3,400 1,400 - 2,650 1,150 - 2,200 1,000 - 1,900

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20 - 0.45 0.20 - 0.45

Aço carbono 80 - 120 80 - 120
n (min-1) 3,150 - 4,750 2,300 - 3,450 1,800 - 2,700 1,400 - 2,100 1,150 - 1,750 1,000 - 1,500

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20 - 0.45 0.20 - 0.45

Liga de aço 70 - 120 70 - 120
n (min-1) 2,800 - 4,750 2,000 - 3,450 1,600 - 2,700 1,250 - 2,100 1,000 - 1,750 900 - 1,500

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20 - 0.40 0.20 - 0.45

Aço ferramentas 40 - 70 40 - 70
n (min-1) 1,600 - 2,800 1,150 - 2,000 900 - 1,600 700 - 1,250 600 - 1,000 500 - 900

f (mm/rev) 0.08 - 0.17 0.08 - 0.22 0.11 - 0.25 0.11 - 0.28 0.14 - 0.30 0.14 - 0.32

Aço inoxidável  
40 - 70

 
40 - 70

n (min-1) 1,600 - 2,800 1,150 - 2,000 900 - 1,600 700 - 1,250 600 - 1,000 500 - 900

f (mm/rev)
0.10 - 0.20 0.10 - 0.20 0.10 - 0.24 0.15 - 0.24 0.15 - 0.24 0.15 - 0.28

*Uma taxa de avanço de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furação atinja 0.5 x DC.

Ferro fundido cinzento 70 - 140 70 - 140
n (min-1) 2,800 - 5,600 2,000 - 4,050 1,600 - 3,200 1,250 - 2,500 1,000 - 2,000 900 - 1,800

f (mm/rev) 0.14 - 0.29 0.14 - 0.37 0.19 - 0.43 0.19 - 0.45 0.24 - 0.45 0.24 - 0.45

Ferro fundido nodular 40 - 100 40 - 100
n (min-1) 1,600 - 4,000 1,150 - 2,900 900 - 2,750 700 - 1,750 600 - 1,450 500 - 1,250

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.2 - 0.45 0.2 - 0.45

Rebaixamento FTP 

Uso geral GM / Ferro fundido KM

As condições de corte recomendadas acima são para o tipo 1.5D/3D. 
Conforme a profundidade de furação aumenta (1.5D/3D  5D  8D  12D), a velocidade de corte e as taxas de avanço precisam ser reduzidas.
Taxa de avanço recomendada : Tipo1.5/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos
Velocidade de corte e taxa de avanço recomendadas: Tipo8D=80% ou menos, tipo 12D=70% ou menos
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Material

Classes recomendadas /  
Vc(m/min) n (min-1) Diâm. da broca DC (mm)

PR1525 f (mm/rev) ø8 ø11 ø14 ø18

Aço baixo carbono 80 - 180
n (min-1) 3,180 - 7,160 2,310 - 5,210 1,810 - 4,090 1,410 - 3,180

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.28 0.16 - 0.32 0.16 - 0.36

Aço carbono 80 - 150
n (min-1) 3,180 - 7,160 2,310 - 5,210 1,810 - 4,090 1,410 - 3,180

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.28 0.16 - 0.32 0.16 - 0.36

Liga de aço 70 - 120
n (min-1) 2,790 - 4,780 2,030 - 3,470 1,590 - 2,730 1,240 - 2,120

f (mm/rev) 0.12 - 0.24 0.12 - 0.28 0.16 - 0.32 0.16 - 0.36

Aço ferramenta 50 - 90
n (min-1) 1,990 - 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880 - 1,590

f (mm/rev) 0.08 - 0.17 0.08 - 0.2 0.11 - 0.23 0.11 - 0.26

Inserto de alta precisão para aço HQP

Precaução : As condições de corte recomendadas acima são para o tipo 1.5D/3D. Conforme a profundidade de furação aumenta (1.5D/3D 5D 8D 12D), as taxas de avanço precisam ser reduzidas.
Taxa de avanço recomendada : Tipo 1.5D/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos, tipo 8D/12D=70% ou menos

Ma
ter

iai
s d

e b
aix

a u
sin

ab
ilid

ad
e H

QS

Material

Classes recomendadas /  
Vc(m/min) n (min-1) Diâm. da broca DC (mm)

PR1535 f (mm/rev) ø8 ø11 ø14 ø18

Aço inoxidável 40 - 50

n (min-1) 1,590 - 1,990 1,160 - 1,450 910-1,140 710 - 880

f (mm/rev)
0.08 - 0.12 0.10 - 0.15 0.10-0.15 0.12 - 0.18

*Uma taxa de avanço de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furação atinja 0.5 x DC.
Recomenda-se a combinação de refrigeração interna e externa

Liga resistente 
ao calor 15 - 20

n (min-1) 600 - 800 430 - 580 340 - 450 270 - 350

f (mm/rev)
0.08 - 0.12 0.08 - 0.15 0.10 - 0.15 0.12 - 0.18

*Uma taxa de avanço de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furação atinja 0.5 x DC.
Recomenda-se a combinação de refrigeração interna e externa

Liga de titânio 30 - 40

n (min-1) 1,190 - 1,590 870 - 1,160 680 - 910 530 - 710

f (mm/rev)
0.08 - 0.12 0.08 - 0.15 0.10 - 0.15 0.12 - 0.18

*Uma taxa de avanço de 0.15 mm/rev ou menos é recomendada até que a profundidade de furação atinja 0.5 x DC.
Recomenda-se a combinação de refrigeração interna e externa

Materiais de difícil corte / aço inoxidável HQS

Precaução : As condições de corte recomendadas acima são para o tipo 1.5D/3D. Conforme a profundidade de furação aumenta (1.5D/3D 5D 8D 12D), as taxas de avanço precisam ser reduzidas.
Taxa de avanço recomendada : Tipo 1.5D/3D=100%, tipo 5D=80% ou menos, tipo 8D/12D=70% ou menos
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 K 

 Fu
ra

çã
o 

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Refrigeração *  Não é recomendado usinar sem refrigeração.

MAX. 0.02mm

MAX. 0.02mm

DRA pode ser fi xada em suportes para haste cilíndrica ou com pinça, o desvio da 
linha de centro deve ser inferior a 0,02mm entre a peça e a broca.

Broca estática

Não utilize mandril cuja superfície de fi xação esteja deformada.
O desvio do centro do mandril deve ser inferior a de 0,02 mm.

Broca rotativa

Precauções com desvio / alinhamento do eixo

Tenha cuidado com o lado do inserto
2

1

1    Instale o inserto no porta-ferramenta na direção correta

2   Aperte o parafuso de fi xação do inserto
     K29

* 1 Em cada substituição, remova as impurezas do alojamento do inserto usando ar comprimido.
* 2 Certifi que-se de que as superfícies de posicionamento do inserto estejam em pleno contato com o porta-ferramentas.

Como fixar os insertos

Aço inoxidável, ou furação em de alto avançoProfundidade da furação inferior a 1DC

Recomenda-se a combinação de refrigeração interna e externa

Torno : Até 3D
Centro de usinagem até 1.5D

No caso de refrigeração externa

1ª recomendação

Refrigeração interna
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 Fu
ra

çã
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1 DRA DRA 8D/12D2

Usinagem recomendada

1    Faça um ponto central usando o DRA tipo 1.5D/3D/5D.
      (Furo de centro deve ter pelo menos metade do diâmetro da broca)

2   Em seguida, faça o furo usando DRA (tipo 8D/12D).

Aplicação Formato da peça

*Expansão do furo

Aplicações Formato da peça

Meia parede

Aplicações Formato da peça

*Superfície inclinada

Aplicações Formato da peça

*Expensão do furo

2ª escolha

Mandril de fixação lateral

Exemplo de mandril de fi xação lateral

1ª escolha

Mandril hidráulico

Mandril térmico

Pinça

Como fi xar DRA

Mandril hidráulico, mandril térmico, pinça, etc.

Fixar DRA nestes mandris

Cuidados para a fixação no centro de usinagem

Cuidados para usinagem com suporte 8D/12D Precauções para quebra-cavacos KM

Processos não recomendadosPeças de trabalho aplicáveis

Aplicação Formato da 
peça Cuidados

Superfície 
plana

1.   Ao usinar aço inoxidável, para profundidades de furo de até 
0,5DC, mantenha a taxa de avanço abaixo de 0,15 mm/rev.

2.    A refrigeração interna é recomendada para uma remoção 
fl uída de cavacos. Para o aço inoxidável, recomenda-se a 
combinação de refrigeração interna e externa.

Placas 
empilhadas

1.   Fixe as placas empilhadas fi rmemente para garantir que 
não deslizem durante a usinagem.

Superfície 
côncava

1.   Ao usinar furos côncavos, ajuste a taxa de avanço até a metade do 
avanço recomendado menos para usinagem de furo contínuo.

2.   Utilize furação "pica-pau" se os cavacos não quebrarem na 
entrada.

Tubos

1.   É possível a furação 
na linha de centro do 
tubo.

2.   Não usinar em 
superfícies curvas Furo no centro *Furo na

superfície curva

Superfície fundida (bruta)

Diminua o avanço para 0,15 mm/rev até que o diâmetro total da broca tenha 

penetrado na peça

Diminua a taxa de avanço enquanto 
o cinzel penetra na peça até que o 
diâmetro total seja alcançado

* Usinagem possível com FTP e porta-ferramentas 1.5D

* Usinagem possível com FTP e porta-ferramentas 1.5D

Usinagem do furo de 
centro



MagicDrill DRC Insertos aplicáveis

K34

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRC (SC - Aço carbono, Liga de aço e ferro fundido)

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K37~K39
K42~K44DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
03

15

DC	 0794M-SC 
	 0800M-SC 
	 0810M-SC 
	 0820M-SC 
	 0830M-SC 
	 0840M-SC

7.94 
8 

8.1 
8.2 
8.3 
8.4

1.37 
1.38 
1.4 

1.42 
1.43 
1.45

0 +0.022

N

N

N

N

N

N

SF12-DRC080M-O 
SS10-DRC080M-O

DC	 0850M-SC 
	 0860M-SC 
	 0870M-SC 
	 0880M-SC 
	 0890M-SC

8.5 
8.6 
8.7 
8.8 
8.9

1.47 
1.48 
1.5 

1.52 
1.54

0 +0.022

N

N

N

N

N

SF12-DRC085M-O 
SS10-DRC085M-O

DC	 0900M-SC 
	 0910M-SC 
	 0920M-SC 
	 0930M-SC 
	 0940M-SC

9 
9.1 
9.2 
9.3 
9.4

1.55 
1.57 
1.59 
1.61 
1.62

0 +0.022

N

N

N

N

N

SF12-DRC090M-O 
SS10-DRC090M-O

DC	 0950M-SC 
	 0960M-SC 
	 0970M-SC 
	 0980M-SC 
	 0990M-SC

9.5 
9.6 
9.7 
9.8 
9.9

1.64 
1.66 
1.67 
1.69 
1.71

0 +0.022

N

N

N

N

N

SF12-DRC095M-O 
SS10-DRC095M-O

DC	 1000M-SC 
	 1010M-SC 
	 1020M-SC 
	 1030M-SC 
	 1040M-SC

10 
10.1 
10.2 
10.3 
10.4

1.72 
1.74 
1.76 
1.78 
1.8

0

+0.022 
+0.027 
+0.027 
+0.027 
+0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC100M-O 
SS12-DRC100M-O

DC	 1050M-SC 
	 1060M-SC 
	 1070M-SC 
	 1080M-SC 
	 1090M-SC

10.5 
10.6 
10.7 
10.8 
10.9

1.81 
1.83 
1.85 
1.86 
1.88

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC105M-O 
SS12-DRC105M-O

DC	 1100M-SC 
	 1110M-SC 
	 1120M-SC 
	 1130M-SC 
	 1140M-SC

11 
11.1 
11.2 
11.3 
11.4

1.9 
1.91 
1.93 
1.95 
1.97

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC110M-O 
SS12-DRC110M-O

DC	 1150M-SC 
	 1160M-SC 
	 1170M-SC 
	 1180M-SC 
	 1190M-SC

11.5 
11.6 
11.7 
11.8 
11.9

1.98 
2 

2.02 
2.04 
2.06

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC115M-O 
SS12-DRC115M-O

DC	 1200M-SC 
	 1210M-SC 
	 1220M-SC 
	 1230M-SC 
	 1240M-SC

12 
12.1 
12.2 
12.3 
12.4

2.07 
2.09 
2.11 
2.12 
2.14

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC120M-O 
SS14-DRC120M-O

DC	 1250M-SC 
	 1260M-SC 
	 1270M-SC 
	 1280M-SC 
	 1290M-SC

12.5 
12.6 
12.7 
12.8 
12.9

2.16 
2.17 
2.19 
2.21 
2.23

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC125M-O 
SS14-DRC125M-O

DC	 1300M-SC 
	 1310M-SC 
	 1320M-SC 
	 1330M-SC 
	 1340M-SC

13 
13.1 
13.2 
13.3 
13.4

2.24 
2.26 
2.28 
2.3 

2.31

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC130M-O 
SS14-DRC130M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

DCk8

140°

PL

Condições de corte recomendadas K46    

Os insertos DC são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRC Insertos aplicáveis

K35

K

Fu
ra

çã
o

Inserto DRC (SC - Aço carbono, Liga de aço e ferro fundido)

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K37~K39
K42~K44DC PL

k8 
(mín. )

k8 
(máx.)

PV
D

PR
03

15

DCk8

140°

PL

DC	 1350M-SC 
	 1360M-SC 
	 1370M-SC 
	 1380M-SC 
	 1390M-SC

13.5 
13.6 
13.7 
13.8 
13.9

2.33 
2.35 
2.36 
2.38 
2.4

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC135M-O 
SS14-DRC135M-O

DC	 1400M-SC 
	 1410M-SC 
	 1420M-SC 
	 1430M-SC 
	 1440M-SC

14 
14.1 
14.2 
14.3 
14.4

2.41 
2.43 
2.45 
2.47 
2.49

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC140M-O 
SS16-DRC140M-O

DC	 1450M-SC 
	 1460M-SC 
	 1470M-SC 
	 1480M-SC 
	 1490M-SC

14.5 
14.6 
14.7 
14.8 
14.9

2.5 
2.52 
2.54 
2.55 
2.57

0 +0.027

N

N

N

N

N

SF16-DRC145M-O 
SS16-DRC145M-O

DC	 1500M-SC 
	 1510M-SC 
	 1520M-SC 
	 1530M-SC 
	 1540M-SC 
	 1550M-SC 
	 1560M-SC 
	 1570M-SC 
	 1580M-SC

15 
15.1 
15.2 
15.3 
15.4 
15.5 
15.6 
15.7 
15.8

2.59 
2.6 

2.62 
2.64 
2.66 
2.68 
2.7 

2.71 
2.73

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF20-DRC150M-O 
SS16-DRC150M-O

DC	 1600M-SC 
	 1610M-SC 
	 1620M-SC 
	 1630M-SC 
	 1640M-SC 
	 1650M-SC 
	 1660M-SC 
	 1670M-SC 
	 1680M-SC 
	 1690M-SC

16 
16.1 
16.2 
16.3 
16.4 
16.5 
16.6 
16.7 
16.8 
16.9

2.76 
2.78 
2.8 

2.81 
2.83 
2.85 
2.87 
2.89 
2.9 

2.92

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF20-DRC160M-O 
SS18-DRC160M-O

DC	 1700M-SC 
	 1710M-SC 
	 1720M-SC 
	 1730M-SC 
	 1740M-SC 
	 1750M-SC 
	 1760M-SC 
	 1770M-SC 
	 1780M-SC 
	 1790M-SC

17 
17.1 
17.2 
17.3 
17.4 
17.5 
17.6 
17.7 
17.8 
17.9

2.93 
2.95 
2.97 
2.99 

3 
3.02 
3.04 
3.06 
3.08 
3.09

0 +0.027

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF20-DRC170M-O 
SS18-DRC170M-O

DC	 1800M-SC 
	 1810M-SC 
	 1820M-SC 
	 1830M-SC 
	 1840M-SC 
	 1850M-SC 
	 1860M-SC 
	 1870M-SC 
	 1880M-SC 
	 1890M-SC

18 
18.1 
18.2 
18.3 
18.4 
18.5 
18.6 
18.7 
18.8 
18.9

3.1 
3.12 
3.14 
3.16 
3.18 
3.19 
3.21 
3.23 
3.25 
3.27

0

+0.027 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033 
+0.033

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF25-DRC180M-O 
SS20-DRC180M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K46    

Os insertos DC são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRC Insertos aplicáveis

K36

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Inserto DRC (SC - Aço carbono, Liga de aço e ferro fundido)

Inserto Descrição

Dimensão 
(mm)

Tolerância 
(mm)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K37~K39
K42~K44    

DC PL
k8 

(mín. )
k8 

(máx.)

PV
D

PR
03

15

DCk8

140°

PL

DC	 1900M-SC 
	 1910M-SC 
	 1920M-SC 
	 1930M-SC 
	 1940M-SC 
	 1950M-SC 
	 1960M-SC 
	 1970M-SC 
	 1980M-SC 
	 1990M-SC

19 
19.1 
19.2 
19.3 
19.4 
19.5 
19.6 
19.7 
19.8 
19.9

3.28 
3.29 
3.31 
3.33 
3.35 
3.37 
3.39 
3.4 

3.42 
3.44

0 +0.033

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF25-DRC190M-O 
SS20-DRC190M-O

DC	 2000M-SC 
	 2010M-SC 
	 2020M-SC 
	 2030M-SC 
	 2040M-SC 
	 2050M-SC 
	 2060M-SC 
	 2070M-SC 
	 2080M-SC 
	 2090M-SC 
	 2099M-SC

20 
20.1 
20.2 
20.3 
20.4 
20.5 
20.6 
20.7 
20.8 
20.9 

20.99

3.45 
3.47 
3.48 
3.5 

3.52 
3.54 
3.56 
3.58 
3.59 
3.61 
3.63

0 +0.033

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SF25-DRC200M-O 
SS25-DRC200M-O

DC	 2100M-SC 
	 2150M-SC

21 
21.5

3.62 
3.71

0 +0.033
N

N
SF25-DRC210M-O 
SS25-DRC210M-O 

DC	 2200M-SC 
	 2250M-SC

22 
22.5

3.79 
3.88

0 +0.033
N

N
SF25-DRC220M-O 
SS25-DRC220M-O 

DC	 2300M-SC 
	 2350M-SC

23 
23.5

3.97 
4.06

0 +0.033
N

N
SF25-DRC230M-O 
SS25-DRC230M-O 

DC	 2400M-SC 
	 2450M-SC

24 
24.5

4.14 
4.23

0 +0.033
N

N
SF25-DRC240M-O 
SS25-DRC240M-O 

DC	 2500M-SC 
	 2550M-SC 
	 2599M-SC

25 
25.5 

25.99

4.31 
4.4 

4.49
0 +0.033

N

N

N

SF25-DRC250M-O 
SS32-DRC250M-O

k8 é a tolerância da dimensão do inserto. Não é a tolerância da dimensão do furo.

N : Item standard

Sistema de identificação da descrição (Inserto)

D C M -
Diâm. da broca (mm) Quebra-cavacos

SC : Cinzel de aço
C : Auto�xação
    Autocentrante
   Refrigeração Direta

CategoriaIndica a broca Métrica

Condições de corte recomendadas K46    

Os insertos DC são vendidos em caixas de 1 peça



MagicDrill DRC Haste cilíndrica SS

K37

K

Fu
ra

çã
o

SS-DRC (Profundidade da furação : 3 x DC)

D
C

D
CO

N
 h6

OAL
PL LS

LU

3D
PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)
Fur

o d
e r

efr
ige

raç
ão Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K34~K36

Acessório
chanfrador 

aplicável
K40DC

 m
ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS Chave

SS10- DRC080M-3 N 7.94 8.49

10

79 25.5

40 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC8)

DC0794M-SC~DC0840M-SC

S20-CH10
DRC085M-3 N 8.5 8.99 81 27 DC0850M-SC~DC0890M-SC
DRC090M-3 N 9 9.49 83 28.5 DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-3 N 9.5 9.99 85 30 DC0950M-SC~DC0990M-SC

SS12- DRC100M-3 N 10 10.49

12

92 31.5

45 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC10)

DC1000M-SC~DC1040M-SC

S32-CH12
DRC105M-3 N 10.5 10.99 94 33 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-3 N 11 11.49 96 34.5 DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-3 N 11.5 11.99 98 36 DC1150M-SC~DC1190M-SC

SS14- DRC120M-3 N 12 12.49

14

101 37.5

45 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC12)

DC1200M-SC~DC1240M-SC

S32-CH14
DRC125M-3 N 12.5 12.99 103 39 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-3 N 13 13.49 105 40.5 DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-3 N 13.5 13.99 107 42 DC1350M-SC~DC1390M-SC

SS16- DRC140M-3 N 14 14.49
16

112 43.5
48 Sim WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC14)

DC1400M-SC~DC1440M-SC
S32-CH16DRC145M-3 N 14.5 14.99 114 45 DC1450M-SC~DC1490M-SC

DRC150M-3 N 15 15.99 118 48 DC1500M-SC~DC1580M-SC
SS18- DRC160M-3 N 16 16.99

18
122 51

48 Sim
DC1600M-SC~DC1690M-SC

S32-CH18
DRC170M-3 N 17 17.99 127 54

WDRC17

DC1700M-SC~DC1790M-SC
SS20- DRC180M-3 N 18 18.99

20
133 57

50 Sim
DC1800M-SC~DC1890M-SC

-

DRC190M-3 N 19 19.99 137 60 DC1900M-SC~DC1990M-SC
SS25- DRC200M-3 N 20 20.99

25

147 63

56 Sim

DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-3 N 21 21.99 151 66 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-3 N 22 22.99 156 69 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-3 N 23 23.99 160 72 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-3 N 24 24.99 164 75 DC2400M-SC~DC2450M-SC

SS32- DRC250M-3 N 25 25.99 32 172 78 60 Sim DC2500M-SC~DC2599M-SC

* “WDRC17“ disponível somente para reposição avulsa da chave.

Sistema de identificação da descrição (Porta-ferramenta)

- -DR C M
Diâm. mínimo

do inserto (mm) Métrico Profundidade de furação

3(LU       3xDC)
5(LU       5xDC)
8(LU       8xDC)

C : Auto�xação
Autocentrante

Refrigeração Direta

Tipo de haste Diâm. da
haste (mm) Indica a broca

SS : Haste cilíndrica
SF : Haste �angeada

Categoria

3D

N : Item standard



MagicDrill DRC Haste cilíndrica SS

K38

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

SS-DRC (Profundidade da furação : 5 x DC)

D
C

D
CO

N
 h6

OAL
PL LS

LU

5D
PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto  K34~K36

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)
Fur

o d
e r

efr
ige

raç
ão Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K34~K36

Acessório
chanfrador 

aplicável
K40DC

 m
ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS Chave

SS10- DRC080M-5 N 7.94 8.49

10

97 42.5

40 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC8)

DC0794M-SC~DC0840M-SC

S20-CH10
DRC085M-5 N 8.5 8.99 100 45 DC0850M-SC~DC0890M-SC
DRC090M-5 N 9 9.49 103 47.5 DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-5 N 9.5 9.99 107 50 DC0950M-SC~DC0990M-SC

SS12- DRC100M-5 N 10 10.49

12

115 52.5

45 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC10)

DC1000M-SC~DC1040M-SC

S32-CH12
DRC105M-5 N 10.5 10.99 118 55 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-5 N 11 11.49 121 57.5 DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-5 N 11.5 11.99 124 60 DC1150M-SC~DC1190M-SC

SS14- DRC120M-5 N 12 12.49

14

127 62.5

45 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC12)

DC1200M-SC~DC1240M-SC

S32-CH14
DRC125M-5 N 12.5 12.99 130 65 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-5 N 13 13.49 133 67.5 DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-5 N 13.5 13.99 137 70 DC1350M-SC~DC1390M-SC

SS16- DRC140M-5 N 14 14.49
16

143 72.5
48 Sim WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC14)

DC1400M-SC~DC1440M-SC
S32-CH16DRC145M-5 N 14.5 14.99 146 75 DC1450M-SC~DC1490M-SC

DRC150M-5 N 15 15.99 152 80 DC1500M-SC~DC1580M-SC
SS18- DRC160M-5 N 16 16.99

18
158 85

48 Sim
DC1600M-SC~DC1690M-SC

S32-CH18
DRC170M-5 N 17 17.99 165 90

WDRC17

DC1700M-SC~DC1790M-SC
SS20- DRC180M-5 N 18 18.99

20
173 95

50 Sim
DC1800M-SC~DC1890M-SC

-

DRC190M-5 N 19 19.99 179 100 DC1900M-SC~DC1990M-SC
SS25- DRC200M-5 N 20 20.99

25

191 105

56 Sim

DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-5 N 21 21.99 198 110 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-5 N 22 22.99 204 115 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-5 N 23 23.99 210 120 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-5 N 24 24.99 216 125 DC2400M-SC~DC2450M-SC

SS32- DRC250M-5 N 25 25.99 32 227 130 60 Sim DC2500M-SC~DC2599M-SC

* “WDRC17“ disponível somente para reposição avulsa da chave.

5D

N : Item standard



MagicDrill DRC Haste cilíndrica SS

K39

K

Fu
ra

çã
o

SS-DRC (Profundidade da furação : 8 x DC)

D
C

D
CO

N
 h6

LU

OAL
PL LS

8D
PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)
Fur

o d
e r

efr
ige

raç
ão Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K34~K36

Acessório
chanfrador 

aplicável
K40DC

 m
ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LU LS Chave

SS10- DRC080M-8 N 7.94 8.49

10

122.5 68

40 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC8)

DC0794M-SC~DC0840M-SC

S20-CH10
DRC085M-8 N 8.5 8.99 127 72 DC0850M-SC~DC0890M-SC
DRC090M-8 N 9 9.49 131.5 76 DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-8 N 9.5 9.99 137 80 DC0950M-SC~DC0990M-SC

SS12- DRC100M-8 N 10 10.49

12

146.5 84

45 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC10)

DC1000M-SC~DC1040M-SC

S32-CH12
DRC105M-8 N 10.5 10.99 151 88 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-8 N 11 11.49 155.5 92 DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-8 N 11.5 11.99 160 96 DC1150M-SC~DC1190M-SC

SS14- DRC120M-8 N 12 12.49

14

164.5 100

45 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC12)

DC1200M-SC~DC1240M-SC

S32-CH14
DRC125M-8 N 12.5 12.99 169 104 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-8 N 13 13.49 173.5 108 DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-8 N 13.5 13.99 179 112 DC1350M-SC~DC1390M-SC

SS16- DRC140M-8 N 14 14.49
16

186.5 116
48 Sim WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC14)

DC1400M-SC~DC1440M-SC
S32-CH16DRC145M-8 N 14.5 14.99 191 120 DC1450M-SC~DC1490M-SC

DRC150M-8 N 15 15.99 200 128 DC1500M-SC~DC1580M-SC
SS18- DRC160M-8 N 16 16.99

18
209 136

48 Sim
DC1600M-SC~DC1690M-SC

S32-CH18
DRC170M-8 N 17 17.99 219 144

WDRC17

DC1700M-SC~DC1790M-SC
SS20- DRC180M-8 N 18 18.99

20
230 152

50 Sim
DC1800M-SC~DC1890M-SC

-

DRC190M-8 N 19 19.99 239 160 DC1900M-SC~DC1990M-SC
SS25- DRC200M-8 N 20 20.99

25

254 168

56 Sim

DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-8 N 21 21.99 264 176 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-8 N 22 22.99 273 184 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-8 N 23 23.99 282 192 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-8 N 24 24.99 291 200 DC2400M-SC~DC2450M-SC

SS32- DRC250M-8 N 25 25.99 32 305 208 60 Sim DC2500M-SC~DC2599M-SC

* “WDRC17“ disponível somente para reposição avulsa da chave.

8D

N : Item standard



MagicDrill DRC Acessório chanfrador para SS-DRC

K40

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Acessório chanfrador para SS-DRC

N : Item standard

Profundidade da furação e dimensão do chanfro

DC

Ts
T

90˚

Diâm. da broca (mm)
DC

Profundidade da furação (mm) Dimensão do chanfro (mm)
Ts Suporte do chanfro aplicávelT(broca 3D) T(broca 5D) T(broca 8D)

mín. máx. mín. máx. mín. máx. mín. máx. Ts 100 Ts máx.

7.94 8.49 11 19 21 37 47 63

2.5 5.0 S20-CH10
8.50 8.99 12 21 24 40 51 67

9.00 9.49 12 23 27 43 56 72

9.50 9.99 13 25 31 47 61 77

10.00 10.49 13 26 28 49 60 81

3.5 7.0 S32-CH12
10.50 10.99 14 28 31 52 64 85

11.00 11.49 14 30 34 55 69 90

11.50 11.99 15 32 37 58 73 94

12.00 12.49 15 30 41 56 79 94

4.0 8.0 S32-CH14
12.50 12.99 17 32 44 59 83 96

13.00 13.49 19 34 47 62 88 103

13.50 13.99 21 36 51 66 93 108

14.00 14.49 19 37 50 68 94 112

4.0 8.0 S32-CH1614.50 14.99 21 39 53 71 98 116

15.00 15.99 25 43 59 77 107 125

16.00 16.99 30 44 66 80 117 131
4.0 8.0 S32-CH18

17.00 17.99 35 49 73 87 127 141

Ts 100: Dimensão máx. do chanfro em avanço completo.
Ts máx.: Dimensão máx. do chanfro em redução de avanço de 50%.
(A dimensão máxima do chanfro usinado é possível sem "pica-pau")

V

LS

Profundidade de furação de ajuste
do comprimento

D
CO

N

LF

DCB

BD

 

Dimensões

Descrição Dispon.
Diâm. da haste da broca 

aplicável DCB

Dimensão (mm) Insertos aplicáveis

K41DCON BD LF LS V

S20-CH10 N 10 20 29 122 52 17 CT08T2-45A
S32-CH12 N 12

32

38 133

62

21

CT12T3-45A
S32-CH14 N 14 40 137 16
S32-CH16 N 16 42 141 19
S32-CH18 N 18 47 144 15

O acessório chanfrador é dedicado para a haste cilíndrica SS SS-DRC.
Não pode ser usado para haste flangeada SF-DRC.

Acessório chanfrador



MagicDrill DRC

K41

 K 

 Fu
ra

çã
o 

Acessório chanfrador para SS-DRC

  N  :  Item standard    

Insertos aplicáveis

Inserto Descrição
Dimensão (mm) Metal duro PVD Suporte do chanfro aplicável

K40W1 S PR0315

W1

45˚

S

CT08T2-45A 8 2.83 N S20-CH10

CT12T3-45A 12 3.98 N
S32-CH12

~

S32-CH18

Método de uso do acessório chanfrador DRC
I. Ajuste da profundidade de furação II. Verifi cação de localização da broca

T TS

Parafuso de ajuste (1)
Profund. de furação

Inserto de chanfro A

Chave hexagonal (4)

B A

C

Bolsão

Parafuso de
instalação
da broca (2)

Insira a broca no suporte do chanfro.
Em seguida, monte temporariamente o inserto de chanfro A.
Gire o parafuso de ajuste (1) com a chave hexagonal (4) para ajustar a 
profundidade de furação T.

Gire a broca de modo que a extremidade inferior do inserto de chanfro A 
esteja alinhada com a folga do corpo B da broca.
Ajuste de forma que a ranhura C e os parafusos de encaixe da broca (2) 
fi quem alinhados conforme a fi gura acima.

III. Fixe a broca IV. Instalação do inserto de chanfro

Parafuso de instalação da broca (2)Chave hexagonal (4)

Pressionar levemente
Inserto de chanfro A

Parafuso de montagem do inserto (3)

Chave(5)

Aperte os parafusos de fi xação da broca (2) com a chave hexagonal (4).
(Ao usar um torquímetro, consulte a tabela abaixo)

Pressione o inserto de chanfro A levemente na broca e aperte o parafuso 
de montagem do inserto (3) com a chave (5).

Acessório chanfrador Torque
[N m] Parafuso de ajuste (1) Parafuso de encaixe

da broca (2)
Parafuso de montagem

do inserto (3) Chave hexagonal (4) Chave (5)

S20-CH10 10 AJ-6X38 FS-10 MT-3 LW-3 DT-9

S32-CH12 15 AJ-8X44-9.5 FS-12

MT-4

LW-4

DT-15
S32-CH14 20

AJ-10X46

FS-14

LW-5S32-CH16 30 FS-16

S32-CH18 45 FS-18

Peças de reposição



MagicDrill DRC Haste flangeada SF

K42

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

SF-DRC (Profundidade da furação : 3 x DC)

LCF

DC
SF
M
S

LFS

OAL

LU

LS
PL

D
CO

N

D
C

h6

3D

PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fur
o d

e r
efr

ige
raç

ão Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K34~K36

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S

LC
F LU LS

DC
SF

M
S

Chave

SF12- DRC080M-3 N 7.94 8.49

12

86 41 35 26

45 16 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC8)

DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRC085M-3 N 8.5 8.99 88 43 37 27 DC0850M-SC~DC0890M-SC
DRC090M-3 N 9 9.49 90 45 39 29 DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-3 N 9.5 9.99 92 47 41 30 DC0950M-SC~DC0990M-SC

SF16- DRC100M-3 N 10 10.49

16

97 49 43 32

48 20 Sim

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC10)

DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-3 N 10.5 10.99 99 51 45 33 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-3 N 11 11.49 101 53 47 35 DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-3 N 11.5 11.99 103 55 49 36 DC1150M-SC~DC1190M-SC
DRC120M-3 N 12 12.49 106 58 52 38

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC12)

DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-3 N 12.5 12.99 108 60 54 39 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-3 N 13 13.49 110 62 56 41 DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-3 N 13.5 13.99 112 64 58 42 DC1350M-SC~DC1390M-SC
DRC140M-3 N 14 14.49 114 66 60 44

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC14)

DC1400M-SC~DC1440M-SC
DRC145M-3 N 14.5 14.99 116 68 62 45 DC1450M-SC~DC1490M-SC

SF20- DRC150M-3 N 15 15.99
20

122 72 66 48
50 25 Sim

DC1500M-SC~DC1580M-SC
DRC160M-3 N 16 16.99 126 76 70 51 DC1600M-SC~DC1690M-SC
DRC170M-3 N 17 17.99 131 81 75 54

WDRC17

DC1700M-SC~DC1790M-SC
SF25- DRC180M-3 N 18 18.99

25

141 85 79 57

56 32 Sim

DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-3 N 19 19.99 145 89 83 60 DC1900M-SC~DC1990M-SC
DRC200M-3 N 20 20.99 149 93 87 63 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-3 N 21 21.99 153 97 91 66 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-3 N 22 22.99 158 102 96 69 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-3 N 23 23.99 162 106 100 72 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-3 N 24 24.99 166 110 104 75 DC2400M-SC~DC2450M-SC
DRC250M-3 N 25 25.99 170 114 108 78 DC2500M-SC~DC2599M-SC

* “WDRC17“ disponível somente para reposição avulsa da chave.

N : Item standard

3D

Sistema de identificação da descrição (Porta-ferramenta)

- -DR C M
Diâm. mínimo

do inserto (mm) Métrico Profundidade de furação

3(LU       3xDC)
5(LU       5xDC)
8(LU       8xDC)

C : Auto�xação
Autocentrante

Refrigeração Direta

Tipo de haste Diâm. da
haste (mm) Indica a broca

SS : Haste cilíndrica
SF : Haste �angeada

Categoria



MagicDrill DRC Haste flangeada SF

K43

K

Fu
ra

çã
o

SF-DRC (Profundidade da furação : 5 x DC)

D
C

D
CO

N

LU

PL

LS

OAL

LFS

DC
SF
M
SLCF

h6

5D
PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fur
o d

e r
efr

ige
raç

ão Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K34~K36

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S

LC
F LU LS

DC
SF

M
S

Chave

SF12- DRC080M-5 N 7.94 8.49

12

104 59 53 43

45 16 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC8)

DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRC085M-5 N 8.5 8.99 107 62 56 45 DC0850M-SC~DC0890M-SC
DRC090M-5 N 9 9.49 110 65 59 48 DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-5 N 9.5 9.99 114 69 63 50 DC0950M-SC~DC0990M-SC

SF16- DRC100M-5 N 10 10.49

16

120 72 66 53

48 20 Sim

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC10)

DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-5 N 10.5 10.99 123 75 69 55 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-5 N 11 11.49 126 78 72 58 DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-5 N 11.5 11.99 129 81 75 60 DC1150M-SC~DC1190M-SC
DRC120M-5 N 12 12.49 132 84 78 63

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC12)

DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-5 N 12.5 12.99 135 87 81 65 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-5 N 13 13.49 138 90 84 68 DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-5 N 13.5 13.99 142 94 88 70 DC1350M-SC~DC1390M-SC
DRC140M-5 N 14 14.49 145 97 91 73

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC14)

DC1400M-SC~DC1440M-SC
DRC145M-5 N 14.5 14.99 148 100 94 75 DC1450M-SC~DC1490M-SC

SF20- DRC150M-5 N 15 15.99
20

156 106 100 80
50 25 Sim

DC1500M-SC~DC1580M-SC
DRC160M-5 N 16 16.99 162 112 106 85 DC1600M-SC~DC1690M-SC
DRC170M-5 N 17 17.99 169 119 113 90

WDRC17

DC1700M-SC~DC1790M-SC
SF25- DRC180M-5 N 18 18.99

25

181 125 119 95

56 32 Sim

DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-5 N 19 19.99 187 131 125 100 DC1900M-SC~DC1990M-SC
DRC200M-5 N 20 20.99 193 137 131 105 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-5 N 21 21.99 200 144 138 110 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-5 N 22 22.99 206 150 144 115 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-5 N 23 23.99 212 156 150 120 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-5 N 24 24.99 218 162 156 125 DC2400M-SC~DC2450M-SC
DRC250M-5 N 25 25.99 225 169 163 130 DC2500M-SC~DC2599M-SC

* “WDRC17“ disponível somente para reposição avulsa da chave.

N : Item standard

5D



MagicDrill DRC Haste flangeada SF

K44

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Haste flangeada SFMagicDrill DRC

SF-DRC (Profundidade da furação : 8 x DC)

D
C

D
CO

N

LU

PL

LS

OAL

LFS

DC
SF
M
SLCF

h6

8D
PL indica a distância entre a ponta da broca e a aresta do canto K34~K36

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

Fur
o d

e r
efr

ige
raç

ão Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K34~K36

DC
 m

ín.

DC
 m

áx
.

DC
ON OA
L

LF
S

LC
F LU LS

DC
SF

M
S

Chave

SF12- DRC080M-8 N 7.94 8.49

12

129 84 79 68

45 16 Sim
WDRC17

*(Chave inclusa : WDRC8)

DC0794M-SC~DC0840M-SC
DRC085M-8 N 8.5 8.99 134 89 83 72 DC0850M-SC~DC0890M-SC
DRC090M-8 N 9 9.49 138 93 88 76 DC0900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-8 N 9.5 9.99 144 99 93 80 DC0950M-SC~DC0990M-SC

SF16- DRC100M-8 N 10 10.49

16

151 103 97 84

48 20 Sim

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC10)

DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-8 N 10.5 10.99 156 108 102 88 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-8 N 11 11.49 160 112 107 92 DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRC115M-8 N 11.5 11.99 165 117 111 96 DC1150M-SC~DC1190M-SC
DRC120M-8 N 12 12.49 169 121 116 100

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC12)

DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-8 N 12.5 12.99 174 126 120 104 DC1250M-SC~DC1290M-SC
DRC130M-8 N 13 13.49 178 130 124 108 DC1300M-SC~DC1340M-SC
DRC135M-8 N 13.5 13.99 184 136 130 112 DC1350M-SC~DC1390M-SC
DRC140M-8 N 14 14.49 188 140 134 116

WDRC17
*(Chave inclusa : WDRC14)

DC1400M-SC~DC1440M-SC
DRC145M-8 N 14.5 14.99 193 145 139 120 DC1450M-SC~DC1490M-SC

SF20- DRC150M-8 N 15 15.99
20

204 154 148 128
50 25 Sim

DC1500M-SC~DC1580M-SC
DRC160M-8 N 16 16.99 213 163 157 136 DC1600M-SC~DC1690M-SC
DRC170M-8 N 17 17.99 223 173 167 144

WDRC17

DC1700M-SC~DC1790M-SC
SF25- DRC180M-8 N 18 18.99

25

238 182 176 152

56 32 Sim

DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-8 N 19 19.99 247 191 185 160 DC1900M-SC~DC1990M-SC
DRC200M-8 N 20 20.99 256 200 194 168 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-8 N 21 21.99 266 210 204 176 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-8 N 22 22.99 275 219 213 184 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRC230M-8 N 23 23.99 284 228 222 192 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-8 N 24 24.99 293 237 231 200 DC2400M-SC~DC2450M-SC
DRC250M-8 N 25 25.99 303 247 241 208 DC2500M-SC~DC2599M-SC

* “WDRC17“ disponível somente para reposição avulsa da chave.

N : Item standard

8D



MagicDrill DRC Haste fl angeada SF

K45

 K 

 Fu
ra

çã
o 

MagicDrill DRC

 K 

 Fu
ra

çã
o 

Método para trocar os insertos MagicDrill DRC

Como montar insertos

1.   Fixe o suporte da broca no mandril. Para a troca do inserto, 
fi xe o mandril na máquina ou no presetter de ferramentas.

2.  Use ar comprimido para remover a poeira.

3.   Fixe o inserto no suporte.
(Use luvas para proteger as mãos contra qualquer perigo.)

4.   Gire levemente no sentido horário.
(Use luvas para proteger as mãos contra qualquer perigo.)

5. Alinhe a chave corretamente com o inserto.

6.  Certique-se de que a chave esteja alinhada com as ranhuras 
da chave no inserto.

7.   Gire a chave no sentido anti-horário lentamente.
8.  Concluído.

Como desmontar insertos

1.  Use ar comprimido para remover impurezas.
2.   Alinhe a chave corretamente com o inserto.

3.   Certique-se de que a chave esteja alinhada com as 
ranhuras da chave no inserto.

4.   Gire a chave no sentido anti-horário.

5.   Assim que destravado, o inserto pode ser girado com os 
dedos.
(Use luvas para proteger as mãos contra qualquer perigo.)

6.   Remova o inserto.
(Use luvas para proteger as mãos contra qualquer perigo.)

Ranhura para chave

(Exibição de alinhamento inadequado)

Formato Descrição
Dimensão (mm)

Observações
A B C

WDRC17 77 52 -

· WDRC17(chave de tipo múltiplo) possui quatro pontos de 
entrada de inserto.

Caso esteja usando um inserto variando de DC1700M-
SC a DC2099M-SC, use o ponto de entrada impresso como 
"ø17.00~ø20.99".

·  WDRC17 pode ser usada em vez da chave WDRC8~14.

WDRC8

43 33

ø10.2

WDRC10 ø12.2

WDRC12 ø14.2

WDRC14 ø17.2

Chave

A

C

B

B

A

A descrição é impressa nesta área.



Haste flangeada SF

K46

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

MagicDrill DRC

Condições de corte recomendadas

Material  

Condições de corte Diâm. da broca DC (mm)

Ob
se

rv
aç

õe
s

Vc  
(m/min)

n (min-1)
ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø18 ø20 ø25

f (mm/rev)

Aço baixo
carbono

SS400
S10C~S25C

125 120 -180 
n (min-1) 4,780 - 7,170 3,820 - 5,730 3,180 - 4,780 2,730 - 4,090 2,390 - 3,580 2,120 - 3,180 1,910 - 2,870 1,530 - 2,290

Re
fri

ge
ran

te

f (mm/rev) 0.11 - 0.20 0.13 - 0.24 0.14 - 0.28 0.17 - 0.32 0.19 - 0.35 0.23 - 0.38 0.25 - 0.41 0.30 - 0.50

Aço carbono

S30C~S58C 
(Recozido)

190 100 -150
n (min-1) 3,980 - 5,970 3,180 - 4,780 2,650 - 3,980 2,270 - 3,410 1,990 - 2,990 1,770 - 2,650 1,590 - 2,390 1,270 - 1,910

f (mm/rev) 0.13 - 0.24 0.15 - 0.29 0.17 - 0.33 0.19 - 0.36 0.22 - 0.41 0.25 - 0.46 0.28 - 0.48 0.32 - 0.60

S30C~S58C 
(Tratado

termicamente)

250 80 -120
n (min-1) 3,180 - 4,780 2,550 - 3,820 2,120 - 3,180 1,820 - 2,730 1,590 - 2,390 1,420 - 2,120 1,270 - 1,910 1,020 - 1,530

f (mm/rev) 0.13 - 0.21 0.15 - 0.25 0.18 - 0.31 0.21 - 0.39 0.23 - 0.45 0.25 - 0.53 0.28 - 0.61 0.38 - 0.64

300 50 -75
n (min-1) 1,990 - 2,990 1,590 - 2,390 1,330 - 1,990 1,140 - 1,710 1,000 - 1,490 880 - 1,330 800 - 1,190 640 - 960

f (mm/rev) 0.11 - 0.19 0.12 - 0.23 0.16 - 0.28 0.21 - 0.32 0.23 - 0.35 0.25 - 0.41 0.28 - 0.41 0.32 - 0.45

Liga de aço

SCM,SCr
(Recozido)

180 70 -95
n (min-1) 2,790 - 3,780 2,230 - 3,030 1,860 - 2,520 1,590 - 2,160 1,390 - 1,890 1,240 - 1,680 1,110 - 1,510 890 - 1,210

f (mm/rev) 0.15 - 0.28 0.16 - 0.35 0.21 - 0.37 0.23 - 0.46 0.25 - 0.46 0.25 - 0.51 0.30 - 0.51 0.35 - 0.60

SCM,SCr
(Tratado

termicamente)

275 70 -95
n (min-1) 2,790 - 3,780 2,230 - 3,030 1,860 - 2,520 1,590 - 2,160 1,390 - 1,890 1,240 - 1,680 1,110 - 1,510 890 - 1,210

f (mm/rev) 0.11 - 0.21 0.14 - 0.25 0.19 - 0.30 0.21 - 0.33 0.23 - 0.37 0.28 - 0.43 0.28 - 0.46 0.32 - 0.58

300 60 -90
n (min-1) 2,390 - 3,580 1,910 - 2,870 1,590 - 2,390 1,360 - 2,050 1,190 - 1,790 1,060 - 1,590 960 - 1,430 760 - 1,150

f (mm/rev) 0.11 - 0.19 0.12 - 0.23 0.16 - 0.26 0.18 - 0.31 0.21 - 0.33 0.23 - 0.36 0.25 - 0.38 0.30 - 0.50

350 50 -70 
n (min-1) 1,990 - 2,990 1,590 - 2,390 1,330 - 1,990 1,140 - 1,710 1,000 - 1,490 880 - 1,330 800 - 1,190 640 - 960

f (mm/rev) 0.11 - 0.20 0.12 - 0.23 0.16 - 0.25 0.17 - 0.29 0.18 - 0.32 0.20 - 0.36 0.23 - 0.38 0.28 - 0.50

Aço inoxidável

SUS304
SUS316

220  60 -80
n (min-1) 2,390 - 3,180 1,910 - 2,550 1,590 - 2,120 1,360 - 1,820 1,190 - 1,590 1,060 - 1,420 960 - 1,270 760 - 1,020

f (mm/rev) 0.11 - 0.19 0.12 - 0.23 0.16 - 0.26 0.18 - 0.31 0.21 - 0.33 0.23 - 0.36 0.25 - 0.38 0.28 - 0.42

SUS630 300 50 -70
n (min-1) 1,990 - 2,790 1,590 - 2,230 1,330 - 1,860 1,140 - 1,590 1,000 - 1,390 880 - 1,240 800 - 1,110 640 - 890

f (mm/rev) 0.11 - 0.20 0.12 - 0.23 0.16 - 0.25 0.17 - 0.29 0.18 - 0.32 0.20 - 0.36 0.23 - 0.38 0.25 - 0.40

Ferro fundido
cinzento

 
FC150~FC200 180 120 -170

n (min-1) 4,780 - 6,770 3,820 - 5,410 3,180 - 4,510 2,730 - 3,870 2,390 - 3,380 2,120 - 3,010 1,910 - 2,710 1,530 - 2,170

f (mm/rev) 0.17 - 0.32 0.20 - 0.37 0.23 - 0.43 0.27 - 0.48 0.30 - 0.55 0.33 - 0.61 0.33 - 0.61 0.40 - 0.74

FC250~FC350 260 90 -120
n (min-1) 3,580 - 4,780 2,870 - 3,820 2,390 - 3,180 2,050 - 2,730 1,790 - 2,390 1,590 - 2,120 1,430 - 1,910 1,150 - 1,530

f (mm/rev) 0.14 - 0.25 0.16 - 0.31 0.19 - 0.35 0.23 - 0.42 0.26 - 0.47 0.28 - 0.53 0.30 - 0.58 0.36 - 0.70

Ferro fundido
nodular

FCD400~FCD500 160 60 -90
n (min-1) 2,390 - 3,580 1,910 - 2,870 1,590 - 2,390 1,360 - 2,050 1,190 - 1,790 1,060 - 1,590 960 - 1,430 760 - 1,150

f (mm/rev) 0.14 - 0.25 0.16 - 0.30 0.19 - 0.35 0.22 - 0.40 0.24 - 0.45 0.28 - 0.51 0.28 - 0.56 0.34 - 0.67

FCD600~FCD800 250 40 -65
n (min-1) 1,590 - 2,590 1,270 - 2,070 1,060 - 1,730 910 - 1,480 800 - 1,290 710 - 1,150 640 - 1,040 510 - 830

f (mm/rev) 0.10 - 0.19 0.12 - 0.22 0.14 - 0.25 0.16 - 0.31 0.19 - 0.35 0.23 - 0.51 0.25 - 0.53 0.30 - 0.60

Conforme a profundidade de furação aumenta (3D       5D       8D), as taxas de avanço devem ser reduzidas.

Condições de corte: material da peça de aço tratado termicamente (Dureza 240hb) Vc = 80m/min, com refrig. 

Potência requerida 
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Cuidados de uso
Alinhamento do eixo

1. Broca estática 2. Broca rotativa

Pode ser fixada em suportes para haste cilíndrica ou com pinça,
o desvio da linha de centro deve ser inferior a 0.02mm entre a peça e a broca.

Não utilize mandril cuja superfície de fixação esteja deformada.
O desvio do centro do mandril deve ser inferior a de 0.02 mm.

máx. 
0.02mm

máx. 
0.02mm

Refrigeração

1. Recomenda-se a refrigeração interna. 2. Em caso de uso de sistema de refrigeração
externa.

3. A usinagem a seco não é recomendada.

Centro de usinagem vertical: Até 1.5DTorno: Até 3DNo centro de usinagem horizontal

A refrigeração interna é recomendada para o centro de usinagem horizontal porque a refrigeração externa pode não ser eficiente para lubrificar
a aresta porque a ferramenta está girando.

Como fixar DRC,
1ª escolha  Mandril hidráulico, Mandril térmico, Pinça, etc.
2ª escolha  Mandril de fixação lateral

Cuidados para instalação no centro de usinagem

Mandril hidráulico

Mandril térmico

Pinça

Fixar DRC 
nestes
mandris

Exemplo de mandril de fi xação lateral
2ª escolha1ª escolha
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Processo aplicável

Aplicações
Formato
da peça Precauções para usinagem

Superfície plana

1. Devido ao bom controle de cavaco, a furação intermitente (pica-pau) não é necessária para
     o Aço Baixo Carbono.
2. Ao usinar SUS304, para profundidades superiores a 2.5D, utilize a furação intermitente
     (pica-pau).
3. Para ter uma remoção suave dos cavacos, recomendamos a refrigeração interna.  

Placas empilhadas
     escorreguem durante a usinagem. 

 

Expansão do furo

1. Se a sobreposição for até 1/3 x DC, a usinagem
     é possível. 

  

Superfície côncava

1. Ao usinar furos côncavos, ajuste as taxas de avanço até a metade da usinagem
    em corte contínuo. 

  

Tubos

1. É possível furar no centro do tubo.
2. Não usinar em áreas de superfície curvas. 

   

 

1/3 x DC ou menosDC

Furo original Próximo furo

Aplicação Formato da peça

Superfície
inclinada

Meia parede

Expansão do furo

Processo não recomendado

Usinagem da parte central Usinagem da parte curva da superfície
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Comparação da precisão de usinagem
Condição de corte e ponto de medição 

<Condições de corte> 

Material da peça de trabalho C45

Vc 100m/min

f 0.2mm/rev, 0.3mm/rev

Profundidade da furação H Furo de passagem (40mm)

Refrigerante Com refrigeração interna

Ferramenta ø14-Tipo 3D

Máquina Centro de usinagem

Lado da entrada

4

Lado da saída

40

Ponto de
medição

Circularidade

1) Circularidade (f=0.2mm/rev)

Broca indexável Broca sólida de metal duro
KYOCERA Concorrente F Concorrente B Concorrente C Concorrente N

Circularidade : 5.5μm Circularidade : 22.5μm Circularidade : 6.4μm Circularidade : 9.8μm Circularidade : 5.2μm

(Avaliação interna)

2) Circularidade (f=0.3mm/rev)

Broca indexável Broca sólida de metal duro
KYOCERA Concorrente F Concorrente B Concorrente C Concorrente N

Circularidade : 10.7μm Circularidade : 15.2μm Circularidade : 12.0μm Circularidade : 11.8μm Circularidade : 12.3μm

(Avaliação interna)

Comparação do diâm. do furo (f=0.3mm/rev)

1) Comparação com broca indexável 2) Comparação com broca sólida de metal duro

13.99

14.00

14.01

14.02

14.03

0

Tempo de corte (min)

1,060 furos

940 furos

10 20 30 40 50 60 70

(KYOCERA)

(Concorrente F)
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 d

e 
sa

íd
a 

(m
m

)
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1,060 furos

(KYOCERA)
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(Concorrente B)

(Concorrente N)

300 furos
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140 furos

Tempo de corte (min)
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(Avaliação interna)(Avaliação interna)
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33%

DRV
Concorrente B

Va
ria

çã
o 

do
 d

iâm
et

ro
 d

e c
or

te
 (m

m
)

Profundidade do furo (mm)

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

50 1000

39%

DRV Concorrente C

Es
fo

rç
o 

de
 c

or
te

 (N
)

3,000

2,500

2,000

1,500

1,000

500

0

1,474

2,446

Comparação da espessura do núcleo 
(Avaliação interna)

Comparação da variação do diâmetro
(Avaliação interna)

Comparação do esforço de corte 
(Avaliação interna)

Maior espessura do núcleo, menor vibração com design de baixo esforço de corte

Excelente precisão de furação com menor variação no diâmetro de corte
Design de baixo esforço de corte para furos de até 6D1

Condições de corte: Vc = 150 m/min, f = 0,06 mm/rev
Diâm. da broca ø20(5D), com refrig.  Material: C50

Condições de corte: Vc = 200 m/min, f = 0.12 mm/rev
Diâm. da broca ø20(3D), com refrig. Material: C50

DRV Concorrente A

16%

Diameter of chips

47%

Weight of chips

DRV: 10mm

DRV
80mg/mm

Concorrente E: 
0.5mm

Concorrente D: 12mm

DRV: 1.2mm

Design exclusivo com melhor controle de fluxo do cavaco2

Cavacos compactos e escoamento suave

Excelente escoamento do cavaco, com cavacos mais leves e menor atrito

Comparação do formato do cavaco da aresta de corte do inserto externo (Avaliação interna)

Peso por unidade de comprimento
do cavaco gerado pela aresta central  
(Avaliação interna)

Comparação do passo do cavaco gerado
pela aresta central (Avaliação interna)

Aresta de Corte em U

Aresta de corte curva

 Condições de corte: Vc = 150 m/min, f = 0,06 mm/rev, Diâm. da broca ø20(3D), com refrig. material: C50

 Condições de corte: Vc = 250 m/min, f = 0.08 mm/rev, Diâm. da broca ø20(5D), com refrig. material: X5CrNi18 10

Insertos externos e internos com padrões 
diferentes para facilitar a identificação

Concorrente E
151mg/mm

16%

Diameter of chips

47%

Weight of chips

Aresta central

Aresta periférica

Insertos econômicos com 4 arestas de corte.  
Excelente escoamento do cavaco para profundidade máxima de até 6D.

Broca de inserto intercambiável de alta eficiência

MagicDrill  DRV

Diâmetro do Cavaco P

Peso dos cavacos
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CVD (CA520D ) PVD (PR1225)

  V
c 

(m
/m

in
)

300

200

100

0

55%

280

180

DRV (CA520D )
Concorrente F (CVD)

Concorrente G (CVD)

D
es

ga
st

e
 (m

m
)

Tempo de corte (min)

0.4

10 20 30 40 50

0.3

0.2

0.1

0

Aresta 
periférica

DRV
(Quebra-

cavacos SM)

Aresta 
central Concorrente I

DRV (Quebra-cavaco SM) Concorrente H

Comparação de cavacos remanescentes
(Avaliação interna)

Novas classes desenvolvidas para furação

Insertos econômicos com 4 arestas de corte
4 tipos de quebra-cavacos para várias aplicações de usinagem

Inserto CVD na aresta periférica para usinagem
de alta efi ciência

Velocidade de corte recomendada (Valor máximo) Comparação de resistência ao desgaste (Avaliação interna)

4

3

Diâm. da broca ø20(3D) material: C50 Condições de corte: Vc = 200 m/min, f = 0.12 mm/rev, Diâm. da broca ø20(3D) , com refrig.
Material: 41Cr4

Usinagem em alta velocidade e alta efi ciência disponível com a combinação
de insertos CVD (Aresta periférica) e PVD (Aresta central)

Aresta central: PVD
(PR1535)

Aresta periférica: CVD
(CA520D/CA415D)

Comparação do controle de cavaco 
(Avaliação interna)

Comparação do controle de cavaco (Avaliação interna)

Condições de corte:  Vc = 150 m/min, f = 0.08 Mm/rev
diâm. da broca Ø25(5d)
prof. de furação 98mm
com refrig., material: X5CrNi18 10

Condições de corte:  Vc = 100 m/min, f = 0.1 Mm/rev
diâm. da broca Ø20(3d)
prof. de furação 60mm
com refrig., material: X5CrNi18 10

 Condições de corte:  Vc = 200 m/min, f = 0.12 mm/rev 
miâm. da broca ø16(3D), prof. de furação 48 mm 
com refrig., material: SS400

Cavacos remanescentes

Quebra-cavaco GM de uso geral

Quebra-cavaco para usinagem de aço
Usinagem de furo profundo estável com
baixo esforço de corte

Formato da aresta otimizado 
para várias aplicações de 
usinagem

Seção A-A

Quebra-cavaco SM para usinagem de aço inoxidável

Controle do cavaco estável na usinagem de 
aço inoxidável aderente
Reduz o cavaco emaranhado no corpo do 
suporte

Corte afi ado e 
grande ângulo
de saída

Seção C-Ct

Quebra-cavacos XM para usinagem de aço macio e aço 
estrutural baixo carbono

Controle de cavaco estável com 
aresta de corte externa

Excelente controle do 
cavaco com largura do 
quebra-cavaco variado

Seção D-D Seção E-E

Aresta 
periférica

Aresta 
central

DRV (Quebra-cavaco XM) Concorrente J

A

A

C

C

E

E

D

D

Quebra-cavaco GH

1ª recomendação para usinagem de ferro fundido 
aplicável em corte interrompido de aço
Redução de defeitos comuns na usinagem de furo 
passante

Aresta reforçada
com borda negativa

Seção B-B

B

B
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Classificação de uso

 : Furação em alta velocidade e alta eficiência
 : Orientado pora usinagem estável

Aço carbono / Liga de aço
P

Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Nú
m

er
o d

e a
re

sta
s

Dimensão (mm)
Ângulo 

(°)
Metal 
duro Porta-ferramentas 

aplicáveis
K56, K58

       K60, K62
K64

S D1 RE L W1 AN

CVD PV
D

CA
41

5D
CA

52
0D

PR
12

25

W1

L

RE S

D
1

AN

 
Aresta tenaz

LCMT	 030203-GH-E 2 2 2.3 0.3 5.54 4.4 7 N N N

S20-DRV...M-U-03 

RE

W1

S

D
1L

AN

 
Uso geral

LCMT	 030203-GM-E 2 2 2.3 0.3 5.54 4.4 7 N N N

RE S

W1

D
1L

AN

 Aço inoxidável

LCMT	 030203-SM-E 2 2 2.3 0.3 5.54 4.4 7 N N

N : Item standard

Para aço macio
Quebra-cavaco XM

Baixo esforço de corte
Quebra-cavaco SM

Corte contínuo Corte interrompido

P
(Aço carbono / Aço liga)

Aço baixo carbono,
Materiais aderentes

 
Aço de médio a alto carbono

Baixo esforço de corte

Cavacos emaranhados Quebra

Orientado para resistência à fraturas ou tratamento térmico   Sem tratamento térmico

M
(Aço inoxidável)

K
(Ferro fundido)

Case studies

Cutting time

DRV (ø24-4D)

Competitor K ( ø24-4D)

16 sec

35sec

50%
or more

Cutting time

Cutting time

DRV (ø22-4D/2D)

Competitor L (ø22-4D/2D) 20sec

12sec

40%

Cutting time

Chattering and chip biting occurred in low rigidity workpiece
of Competitor K. Speed was reduced to Vc = 60 m/min.

(User Evaluation)

showed stable machining and a shorter cutting time even when 
the cutting conditions were increased to 1.6 times or more.

(User Evaluation)

Vc = 125 m/min (n = 1,660 min-1)
f = 0.08 mm/rev (Vf = 133 mm/min)
Drilling depth 45 mm
Wet (External coolant)
S25-DRV240M-4-07
SCMT070310GM-I    PR1535
SCMT070305GM-E   PR1225

Housing  20CrMo5

Vc = 230 m/min (n = 3,330 min-1)
f = 0.13 mm/rev (Vf = 433 mm/min)
Drilling depth   60 mm (4D) 

30 mm (2D)
Wet (Internal coolant)
S25-DRV220M-4-06 (4D)
S25-DRV220M-2-06 (2D)
SCMT060210-GM- I   PR1535
SCMT060205-GM-E  PR1225

Nipple  S20CF

Process 1
Drilling Depth 60 mm
(4D) 

Process 2
Drilling Depth 30 mm
(2D)

Uso geral
Quebra-cavaco GM

Aresta tenaz
Quebra-cavaco GH

Para aço macio
Quebra-cavaco XM

Aresta tenaz
Quebra-cavaco GH

Orientado a esforço
de corte

Orientado a resistência
à fraturas

Baixa esforço de corte
Quebra-cavaco SM

Uso geral
Quebra-cavacos GM

Aresta tenaz
Quebra-cavaco GH

Condições de corte recomendadas K70~K71    
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SCMT (aresta periférica)

Classifi cação de uso

 : Furação em alta velocidade e alta eficiência
 : Orientado pora usinagem estável

Aço carbono / Liga de aço
P

Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Nú
m

er
o d

e a
re

sta
s

Dimensão (mm)
Ângulo 

(°)
Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K56~K64IC S D1 RE AN

CVD PV
D

CA
41

5D
CA

52
0D

PR
12

25

IC

S

D
1

ANRE

Aresta tenaz

SCMT 040205-GH-E 4 4.8 2.2 2.4 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050205-GH-E 4 5.25 2.6 2.4 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -05
SCMT 060205-GH-E 4 6.4 2.8 2.9 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070305-GH-E 4 7.65 3.2 3.5 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090405-GH-E 4 9.1 4.1 4 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110406-GH-E 4 11 4.5 4.6 0.6 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140508-GH-E 4 13.8 5 5.7 0.8 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170608-GH-E 4 16.8 6.58 6.9 0.8 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -17

AN

IC

S

D
1

RE

Uso geral

SCMT 040205-GM-E 4 4.8 2.2 2.4 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050205-GM-E 4 5.25 2.6 2.4 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -05
SCMT 060205-GM-E 4 6.4 2.8 2.9 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070305-GM-E 4 7.65 3.2 3.5 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090405-GM-E 4 9.1 4.1 4 0.5 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110406-GM-E 4 11 4.5 4.6 0.6 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140508-GM-E 4 13.8 5 5.7 0.8 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170608-GM-E 4 16.8 6.58 6.9 0.8 7   N    N    N  S..-DRV...M- U   -17

AN

IC

S

D
1

RE

Aço inoxidável

SCMT 040205-SM-E 4 4.8 2.2 2.4 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050205-SM-E 4 5.25 2.6 2.4 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -05
SCMT 060205-SM-E 4 6.4 2.8 2.9 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070305-SM-E 4 7.65 3.2 3.5 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090405-SM-E 4 9.1 4.1 4 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110406-SM-E 4 11 4.5 4.6 0.6 7   N    N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140508-SM-E 4 13.8 5 5.7 0.8 7   N    N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170608-SM-E 4 16.8 6.58 6.9 0.8 7   N    N  S..-DRV...M- U   -17

IC

S

D
1

ANRE

Aço baixo carbono

SCMT 040205-XM-E 4 4.8 2.2 2.4 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050205-XM-E 4 5.25 2.6 2.4 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -05
SCMT 060205-XM-E 4 6.4 2.8 2.9 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070305-XM-E 4 7.65 3.2 3.5 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090405-XM-E 4 9.1 4.1 4 0.5 7   N    N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110406-XM-E 4 11 4.5 4.6 0.6 7   N    N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140508-XM-E 4 13.8 5 5.7 0.8 7   N    N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170608-XM-E 4 16.8 6.58 6.9 0.8 7   N    N  S..-DRV...M- U   -17

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K70~K71



MagicDrill DRV Insertos aplicáveis

K54

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

LCMT (aresta central)

Classificação de uso

 : Furação em alta velocidade e alta eficiência

Aço carbono / Liga de aço
P

Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Nú
m

er
o d

e a
re

sta
s

Dimensão (mm)
Ângulo 

(°)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K56, K58

       K60, K62
K64S D1 RE L W1 AN

PV
D

PR
15

35

W1

L

RE S

AN

D
1

 
Aresta tenaz

LCMT	 030205-GH-I 2 2 2.3 0.5 5.37 4.16 7 N

S20-DRV...M-U-03 
RE S

W1

D
1

L

AN

 
Uso geral

LCMT	 030205-GM-I 2 2 2.3 0.5 5.37 4.16 7 N

RE S

W1

D
1

L

AN

Aço inoxidável

LCMT	 030205-SM-I 2 2 2.3 0.5 5.37 4.16 7 N

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70~K71    



MagicDrill DRV Insertos aplicáveis

K55

 K 

 Fu
ra

çã
o 

SCMT (aresta central)

Classifi cação de uso

 : Furação em alta velocidade e alta eficiência

Aço carbono / Liga de aço
P

Aço ferramenta

Aço inoxidável M
Ferro fundido K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Nú
m

er
o d

e a
re

sta
s

Dimensão (mm)
Ângulo 

(°)

M
et

al 
du

ro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K56~K64

IC S D1 RE AN

PV
D

PR
15

35

IC

RE

S

D
1

AN

Aresta tenaz

SCMT 040209-GH-I 4 5 2.2 2.4 0.9 7   N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050210-GH-I 4 5.7 2.6 2.4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -05
SCMT 060210-GH-I 4 6.9 2.8 2.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070310-GH-I 4 8.2 3.2 3.5 1 7   N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090410-GH-I 4 9.8 4.1 4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110410-GH-I 4 11.9 4.5 4.6 1 7   N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140510-GH-I 4 14.9 5 5.7 1 7   N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170610-GH-I 4 17.9 6.58 6.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -17

IC

S

D
1

ANRE

Uso geral

SCMT 040209-GM-I 4 5 2.2 2.4 0.9 7   N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050210-GM-I 4 5.7 2.6 2.4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -05 
SCMT 060210-GM-I 4 6.9 2.8 2.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070310-GM-I 4 8.2 3.2 3.5 1 7   N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090410-GM-I 4 9.8 4.1 4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110410-GM-I 4 11.9 4.5 4.6 1 7   N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140510-GM-I 4 14.9 5 5.7 1 7   N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170610-GM-I 4 17.9 6.58 6.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -17

IC

S

D
1

ANRE

Aço inoxidável

SCMT 040209-SM-I 4 5 2.2 2.4 0.9 7   N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050210-SM-I 4 5.7 2.6 2.4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -05 
SCMT 060210-SM-I 4 6.9 2.8 2.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070310-SM-I 4 8.2 3.2 3.5 1 7   N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090410-SM-I 4 9.8 4.1 4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110410-SM-I 4 11.9 4.5 4.6 1 7   N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140510-SM-I 4 14.9 5 5.7 1 7   N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170610-SM-I 4 17.9 6.58 6.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -17

IC

S

D
1

ANRE

Aço baixo carbono

SCMT 040209-XM-I 4 5 2.2 2.4 0.9 7   N  S..-DRV...M- U   -04 
SCMT 050210-XM-I 4 5.7 2.6 2.4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -05 
SCMT 060210-XM-I 4 6.9 2.8 2.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -06 
SCMT 070310-XM-I 4 8.2 3.2 3.5 1 7   N  S..-DRV...M- U   -07
SCMT 090410-XM-I 4 9.8 4.1 4 1 7   N  S..-DRV...M- U   -09
SCMT 110410-XM-I 4 11.9 4.5 4.6 1 7   N  S..-DRV...M- U   -11
SCMT 140510-XM-I 4 14.9 5 5.7 1 7   N  S..-DRV...M- U   -14
SCMT 170610-XM-I 4 17.9 6.58 6.9 1 7   N  S..-DRV...M- U   -17

  N  :  Item standard  

Condições de corte recomendadas K70~K71



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K56

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRV (Profundidade da furação : 2 x DC)

D
CO

N

D
CS

FM
S

LU

LFS
OAL

D
C

2D
2D

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K52~K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S20- DRV120M-2-03 N

2

12

20

82 39 24

27 Sim

+0.25

SB-2037TRP - FTP-6 -
LCMT030203-UU-E (Periférica) 
LCMT030205-UU-I (Central)

DRV125M-2-03 N 12.5 83 40 25 +0.2
DRV130M-2-03 N 13 84 41 26 +0.15
DRV135M-2-03 N 13.5 85 42 27 +0.1

S20- DRV140M-2-04 N

2

14

20

92 49 28

27 Sim

+0.4

SB-2037TRP - FTP-6 -
SCMT040205-UU-E (Periférica) 
SCMT040209-UU-I (Central)

DRV145M-2-04 N 14.5 93 50 29 +0.35
DRV150M-2-04 N 15 94 51 30 +0.3
DRV155M-2-04 N 15.5 95 52 31 +0.25

S25- DRV160M-2-05 N

2

16

25

110 56 32

32 Sim

+0.4

SB-2041TRP - FTP-6 -
SCMT050205-UU-E (Periférica) 
SCMT050210-UU-I (Central)

DRV165M-2-05 N 16.5 111 57 33 +0.35
DRV170M-2-05 N 17 112 58 34 +0.3
DRV175M-2-05 N 17.5 113 59 35 +0.25
DRV180M-2-05 N 18 114 60 36 +0.2
DRV185M-2-05 N 18.5 115 61 37 +0.15

S25- DRV190M-2-06 N

2

19

25

113 59 38

32 Sim

+0.65

SB-2555TRP DTPM-8 - -
SCMT060205-UU-E (Periférica) 
SCMT060210-UU-I (Central)

DRV195M-2-06 N 19.5 114 60 39 +0.6
DRV200M-2-06 N 20 115 61 40 +0.55
DRV205M-2-06 N 20.5 116 62 41 0.5
DRV210M-2-06 N 21 117 63 42 +0.45
DRV215M-2-06 N 21.5 118 64 43 +0.35
DRV220M-2-06 N 22 119 65 44 +0.3

S25- DRV225M-2-07 N

2

22.5

25

120 66 45

32 Sim

+0.9

SB-3060TRP DTPM-10 - -
SCMT070305-UU-E (Periférica) 
SCMT070310-UU-I (Central)

DRV230M-2-07 N 23 121 67 46 +0.8
DRV235M-2-07 N 23.5 122 68 47 +0.75
DRV240M-2-07 N 24 123 69 48 +0.7
DRV245M-2-07 N 24.5 124 70 49 +0.65
DRV250M-2-07 N 25 125 71 50 +0.6
DRV255M-2-07 N 25.5 126 72 51 +0.5
DRV260M-2-07 N 26 127 73 52 +0.45

S32- DRV270M-2-09 N

2

27

32

136 77 54

41 Sim

+1.05

SB-3573TRP DTPM-10 - -
SCMT090405-UU-E (Periférica) 
SCMT090410-UU-I (Central)

DRV280M-2-09 N 28 138 79 56 +0.95
DRV290M-2-09 N 29 140 81 58 +0.85
DRV300M-2-09 N 30 142 83 60 +0.75
DRV310M-2-09 N 31 144 85 62 +0.6
DRV320M-2-09 N 32 146 87 64 +0.5

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K57

K

Fu
ra

çã
o

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K53, K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S40- DRV330M-2-11 N

2

33

40

161 92 66

49 Sim

+1.25

SB-4086TRP DTPM-15 - -
SCMT110406-UU-E (Periférica) 
SCMT110410-UU-I (Central)

DRV340M-2-11 N 34 163 94 68 +1.15
DRV350M-2-11 N 35 165 96 70 +1
DRV360M-2-11 N 36 167 98 72 +0.9
DRV370M-2-11 N 37 169 100 74 +0.8
DRV380M-2-11 N 38 171 102 76 +0.65
DRV390M-2-11 N 39 173 104 78 +0.55

S40- DRV400M-2-14 N

2

40

40

181 112 80

49

Sim

+1.75

SB-
50120TRPH

- - TTP-20
SCMT140508-UU-E (Periférica) 
SCMT140510-UU-I (Central)

DRV410M-2-14 N 41 183 114 82 +1.6
DRV420M-2-14 N 42 185 116 84 +1.5
DRV430M-2-14 N 43 187 118 86 +1.4
DRV440M-2-14 N 44 189 120 88 +1.3
DRV450M-2-14 N 45 191 122 90 +1.15
DRV460M-2-14 N 46 193 124 92

54

+1.05
DRV470M-2-14 N 47 195 126 94 +0.95
DRV480M-2-14 N 48 197 128 96 +0.8
DRV490M-2-14 N 49 199 130 98 +0.7

S40- DRV500M-2-17 N

2

50

40

198 129 100

59

Sim

+2.1

SB-60130TRP - - TTP-20
SCMT170608-UU-E (Periférica) 
SCMT170610-UU-I (Central)

DRV510M-2-17 N 51 200 131 102 +1.95
DRV520M-2-17 N 52 202 133 104 +1.85
DRV530M-2-17 N 53 204 135 106 +1.75
DRV540M-2-17 N 54 206 137 108 +1.65
DRV550M-2-17 N 55 208 139 110 +1.5
DRV560M-2-17 N 56 210 141 112 +1.4
DRV570M-2-17 N 57 212 143 114

64

+1.3
DRV580M-2-17 N 58 214 145 116 +1.15
DRV590M-2-17 N 59 216 147 118 +1.05
DRV600M-2-17 N 60 218 149 120 +0.95

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70
    Resolução de problemas K67

DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø12 - ø60 +0.30
0

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 2D)



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K58

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRV (Profundidade da furação : 3 x DC)

D
CO

N

D
CS

FM
S

LU

LFS
OAL

D
C

3D
3D

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K52~K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S20- DRV120M-3-03 N

2

12

20

94 51 36

27 Sim

+0.25

SB-2037TRP - FTP-6 -
LCMT030203-UU-E (Periférica) 
LCMT030205-UU-I (Central)

DRV125M-3-03 N 12.5 96 53 37.5 +0.2
DRV130M-3-03 N 13 97 54 39 +0.15
DRV135M-3-03 N 13.5 99 56 40.5 +0.1

S20- DRV140M-3-04 N

2

14

20

106 63 42

27 Sim

+0.4

SB-2037TRP - FTP-6 -
SCMT040205-UU-E (Periférica) 
SCMT040209-UU-I (Central)

DRV145M-3-04 N 14.5 108 65 43.5 +0.35
DRV150M-3-04 N 15 109 66 45 +0.3
DRV155M-3-04 N 15.5 111 68 46.5 +0.25

S25- DRV160M-3-05 N

2

16

25

126 72 48

32 Sim

+0.4

SB-2041TRP - FTP-6 -
SCMT050205-UU-E (Periférica) 
SCMT050210-UU-I (Central)

DRV165M-3-05 N 16.5 127 73 49.5 +0.35
DRV170M-3-05 N 17 129 75 51 +0.3
DRV175M-3-05 N 17.5 130 76 52.5 +0.25
DRV180M-3-05 N 18 132 78 54 +0.2
DRV185M-3-05 N 18.5 133 79 55.5 +0.15

S25- DRV190M-3-06 N

2

19

25

132 78 57

32 Sim

+0.65

SB-2555TRP DTPM-8 - -
SCMT060205-UU-E (Periférica) 
SCMT060210-UU-I (Central)

DRV195M-3-06 N 19.5 134 80 58.5 +0.6
DRV200M-3-06 N 20 135 81 60 +0.55
DRV205M-3-06 N 20.5 137 83 61.5 +0.5
DRV210M-3-06 N 21 138 84 63 +0.45
DRV215M-3-06 N 21.5 140 86 64.5 +0.35
DRV220M-3-06 N 22 141 87 66 +0.3

S25- DRV225M-3-07 N

2

22.5

25

142 88 67.5

32 Sim

+0.9

SB-3060TRP DTPM-10 - -
SCMT070305-UU-E (Periférica) 
SCMT070310-UU-I (Central)

DRV230M-3-07 N 23 144 90 69 +0.8
DRV235M-3-07 N 23.5 145 91 70.5 +0.75
DRV240M-3-07 N 24 147 93 72 +0.7
DRV245M-3-07 N 24.5 148 94 73.5 +0.65
DRV250M-3-07 N 25 150 96 75 +0.6
DRV255M-3-07 N 25.5 151 97 76.5 +0.5
DRV260M-3-07 N 26 153 99 78 +0.45

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K59

K

Fu
ra

çã
o

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K53, K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S32- DRV265M-3-09 N

2

26.5

32

161 102 79.5

41 Sim

+1.15

SB-3573TRP DTPM-10 - -
SCMT090405-UU-E (Periférica) 
SCMT090410-UU-I (Central)

DRV270M-3-09 N 27 163 104 81 +1.05
DRV275M-3-09 N 27.5 164 105 82.5 +1
DRV280M-3-09 N 28 166 107 84 +0.95
DRV285M-3-09 N 28.5 167 108 85.5 +0.9
DRV290M-3-09 N 29 169 110 87 +0.85
DRV295M-3-09 N 29.5 170 111 88.5 +0.8
DRV300M-3-09 N 30 172 113 90 +0.75
DRV305M-3-09 N 30.5 173 114 91.5 +0.65
DRV310M-3-09 N 31 175 116 93 +0.6
DRV315M-3-09 N 31.5 176 117 94.5 +0.55
DRV320M-3-09 N 32 178 119 96 +0.5

S40- DRV330M-3-11 N

2

33

40

194 125 99

49 Sim

+1.25

SB-4086TRP DTPM-15 - -
SCMT110406-UU-E (Periférica) 
SCMT110410-UU-I (Central)

DRV340M-3-11 N 34 197 128 102 +1.15
DRV350M-3-11 N 35 200 131 105 +1
DRV360M-3-11 N 36 203 134 108 +0.9
DRV370M-3-11 N 37 206 137 111 +0.8
DRV380M-3-11 N 38 209 140 114 +0.65
DRV390M-3-11 N 39 212 143 117 +0.55

S40- DRV400M-3-14 N

2

40

40

221 152 120

49

Sim

+1.75

SB-
50120TRPH

- - TTP-20
SCMT140508-UU-E (Periférica) 
SCMT140510-UU-I (Central)

DRV410M-3-14 N 41 224 155 123 +1.6
DRV420M-3-14 N 42 227 158 126 +1.5
DRV430M-3-14 N 43 230 161 129 +1.4
DRV440M-3-14 N 44 233 164 132 +1.3
DRV450M-3-14 N 45 236 167 135 +1.15
DRV460M-3-14 N 46 239 170 138

54

+1.05
DRV470M-3-14 N 47 242 173 141 +0.95
DRV480M-3-14 N 48 245 176 144 +0.8
DRV490M-3-14 N 49 248 179 147 +0.7

S40- DRV500M-3-17 N

2

50

40

248 179 150

59

Sim

+2.1

SB-60130TRP - - TTP-20
SCMT170608-UU-E (Periférica) 
SCMT170610-UU-I (Central)

DRV510M-3-17 N 51 251 182 153 +1.95
DRV520M-3-17 N 52 254 185 156 +1.85
DRV530M-3-17 N 53 257 188 159 +1.75
DRV540M-3-17 N 54 260 191 162 +1.65
DRV550M-3-17 N 55 263 194 165 +1.5
DRV560M-3-17 N 56 266 197 168 +1.4
DRV570M-3-17 N 57 269 200 171

64

+1.3
DRV580M-3-17 N 58 272 203 174 +1.15
DRV590M-3-17 N 59 275 206 177 +1.05
DRV600M-3-17 N 60 278 209 180 +0.95

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70
    Resolução de problemas K67

DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø12 - ø60 +0.30
0

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 3D)



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K60

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRV (Profundidade da furação : 4 x DC)

D
CO

N

D
CS

FM
S

LU

LFS
OAL

D
C

4D

4D
Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K52~K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S20- DRV120M-4-03 N

2

12

20

106 63 48

27 Sim

+0.25

SB-2037TRP - FTP-6 -
LCMT030203-UU-E (Periférica) 
LCMT030205-UU-I (Central)

DRV125M-4-03 N 12.5 108 65 50 +0.2
DRV130M-4-03 N 13 110 67 52 +0.15
DRV135M-4-03 N 13.5 112 69 54 +0.1

S20- DRV140M-4-04 N

2

14

20

120 77 56

27 Sim

+0.4

SB-2037TRP - FTP-6 -
SCMT040205-UU-E (Periférica) 
SCMT040209-UU-I (Central)

DRV145M-4-04 N 14.5 122 79 58 +0.35
DRV150M-4-04 N 15 124 81 60 +0.3
DRV155M-4-04 N 15.5 126 83 62 +0.25

S25- DRV160M-4-05 N

2

16

25

142 88 64

32 Sim

+0.4

SB-2041TRP - FTP-6 -
SCMT050205-UU-E (Periférica) 
SCMT050210-UU-I (Central)

DRV165M-4-05 N 16.5 144 90 66 +0.35
DRV170M-4-05 N 17 146 92 68 +0.3
DRV175M-4-05 N 17.5 148 94 70 +0.25
DRV180M-4-05 N 18 150 96 72 +0.2
DRV185M-4-05 N 18.5 152 98 74 +0.15

S25- DRV190M-4-06 N

2

19

25

151 97 76

32 Sim

+0.65

SB-2555TRP DTPM-8 - -
SCMT060205-UU-E (Periférica) 
SCMT060210-UU-I (Central)

DRV195M-4-06 N 19.5 153 99 78 +0.6
DRV200M-4-06 N 20 155 101 80 +0.55
DRV205M-4-06 N 20.5 157 103 82 +0.5
DRV210M-4-06 N 21 159 105 84 +0.45
DRV215M-4-06 N 21.5 161 107 86 +0.35
DRV220M-4-06 N 22 163 109 88 +0.3

S25- DRV225M-4-07 N

2

22.5

25

165 111 90

32 Sim

+0.9

SB-3060TRP DTPM-10 - -
SCMT070305-UU-E (Periférica) 
SCMT070310-UU-I (Central)

DRV230M-4-07 N 23 167 113 92 +0.8
DRV235M-4-07 N 23.5 169 115 94 +0.75
DRV240M-4-07 N 24 171 117 96 +0.7
DRV245M-4-07 N 24.5 173 119 98 +0.65
DRV250M-4-07 N 25 175 121 100 +0.6
DRV255M-4-07 N 25.5 177 123 102 +0.5
DRV260M-4-07 N 26 179 125 104 +0.45

S32- DRV270M-4-09 N

2

27

32

190 131 108

41 Sim

+1.05

SB-3573TRP DTPM-10 - -
SCMT090405-UU-E (Periférica) 
SCMT090410-UU-I (Central)

DRV280M-4-09 N 28 194 135 112 +0.95
DRV290M-4-09 N 29 198 139 116 +0.85
DRV300M-4-09 N 30 202 143 120 +0.75
DRV310M-4-09 N 31 206 147 124 +0.6
DRV320M-4-09 N 32 210 151 128 +0.5

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,06 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72  para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K61

K

Fu
ra

çã
o

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K53, K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S40- DRV330M-4-11 N

2

33

40

227 158 132

49 Sim

+1.25

SB-4086TRP DTPM-15 - -
SCMT110406-UU-E (Periférica) 
SCMT110410-UU-I (Central)

DRV340M-4-11 N 34 231 162 136 +1.15
DRV350M-4-11 N 35 235 166 140 +1
DRV360M-4-11 N 36 239 170 144 +0.9
DRV370M-4-11 N 37 243 174 148 +0.8
DRV380M-4-11 N 38 247 178 152 +0.65
DRV390M-4-11 N 39 251 182 156 +0.55

S40- DRV400M-4-14 N

2

40

40

261 192 160

49

Sim

+1.75

SB-
50120TRPH

- - TTP-20
SCMT140508-UU-E (Periférica) 
SCMT140510-UU-I (Central)

DRV410M-4-14 N 41 265 196 164 +1.6
DRV420M-4-14 N 42 269 200 168 +1.5
DRV430M-4-14 N 43 273 204 172 +1.4
DRV440M-4-14 N 44 277 208 176 +1.3
DRV450M-4-14 N 45 281 212 180 +1.15
DRV460M-4-14 N 46 285 216 184

54
+1.05

DRV470M-4-14 N 47 289 220 188 +0.95
S50- DRV480M-4-14 N 48

50
293 224 192

59
+0.8

DRV490M-4-14 N 49 297 228 196 +0.7
S50- DRV500M-4-17 N

2

50

50

298 229 200

59

Sim

+2.1

SB-60130TRP - - TTP-20
SCMT170608-UU-E (Periférica) 
SCMT170610-UU-I (Central)

DRV510M-4-17 N 51 302 233 204 +1.95
DRV520M-4-17 N 52 306 237 208 +1.85
DRV530M-4-17 N 53 310 241 212 +1.75
DRV540M-4-17 N 54 314 245 216 +1.65
DRV550M-4-17 N 55 318 249 220 +1.5
DRV560M-4-17 N 56 322 253 224 +1.4
DRV570M-4-17 N 57 326 257 228

64

+1.3
DRV580M-4-17 N 58 330 261 232 +1.15
DRV590M-4-17 N 59 334 265 236 +1.05
DRV600M-4-17 N 60 338 269 240 +0.95

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,06 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72  para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K70
    Resolução de problemas K67

DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø12 - ø39 +0.35
  0

ø40 - ø60 +0.40
  0

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 4D)



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K62

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRV (Profundidade da furação : 5 x DC)

D
CO

N

D
CS

FM
S

LU

LFS
OAL

D
C

5D
5D

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K52~K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S20- DRV120M-5-03 N
2

12
20

118 75 60
27 Sim

+0.25
SB-2037TRP - FTP-6 -

LCMT030203-UU-E (Periférica) 
LCMT030205-UU-I (Central)DRV130M-5-03 N 13 123 80 65 +0.15

S20- DRV140M-5-04 N
2

14
20

134 91 70
27 Sim

+0.4
SB-2037TRP - FTP-6 -

SCMT040205-UU-E (Periférica) 
SCMT040209-UU-I (Central)DRV150M-5-04 N 15 139 96 75 +0.3

S25- DRV160M-5-05 N

2
16

25
158 104 80

32 Sim
+0.4

SB-2041TRP - FTP-6 -
SCMT050205-UU-E (Periférica) 
SCMT050210-UU-I (Central)

DRV170M-5-05 N 17 163 109 85 +0.3
DRV180M-5-05 N 18 168 114 90 +0.2

S25- DRV190M-5-06 N

2

19

25

170 116 95

32 Sim

+0.65

SB-2555TRP DTPM-8 - -
SCMT060205-UU-E (Periférica) 
SCMT060210-UU-I (Central)

DRV200M-5-06 N 20 175 121 100 +0.55
DRV210M-5-06 N 21 180 126 105 +0.45
DRV220M-5-06 N 22 185 131 110 +0.3

S25- DRV230M-5-07 N

2

23

25

190 136 115

32 Sim

+0.8

SB-3060TRP DTPM-10 - -
SCMT070305-UU-E (Periférica) 
SCMT070310-UU-I (Central)

DRV240M-5-07 N 24 195 141 120 +0.7
DRV250M-5-07 N 25 200 146 125 +0.6
DRV260M-5-07 N 26 205 151 130 +0.45

S32- DRV270M-5-09 N

2

27

32

217 158 135

41 Sim

+1.05

SB-3573TRP DTPM-10 - -
SCMT090405-UU-E (Periférica) 
SCMT090410-UU-I (Central)

DRV280M-5-09 N 28 222 163 140 +0.95
DRV290M-5-09 N 29 227 168 145 +0.85
DRV300M-5-09 N 30 232 173 150 +0.75
DRV310M-5-09 N 31 237 178 155 +0.6
DRV320M-5-09 N 32 242 183 160 +0.5

S40- DRV330M-5-11 N

2

33

40

260 191 165

49 Sim

+1.25

SB-4086TRP DTPM-15 - -
SCMT110406-UU-E (Periférica) 
SCMT110410-UU-I (Central)

DRV340M-5-11 N 34 265 196 170 +1.15
DRV350M-5-11 N 35 270 201 175 +1
DRV360M-5-11 N 36 275 206 180 +0.9
DRV370M-5-11 N 37 280 211 185 +0.8
DRV380M-5-11 N 38 285 216 190 +0.65
DRV390M-5-11 N 39 290 221 195 +0.55

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,05 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K71
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K63

K

Fu
ra

çã
o

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K53, K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S40- DRV400M-5-14 N

2

40

40

301 232 200

49

Sim

+1.75

SB-
50120TRPH

- - TTP-20
SCMT140508-UU-E (Periférica) 
SCMT140510-UU-I (Central)

DRV410M-5-14 N 41 306 237 205 +1.6
DRV420M-5-14 N 42 311 242 210 +1.5
DRV430M-5-14 N 43 316 247 215 +1.4
DRV440M-5-14 N 44 321 252 220 +1.3
DRV450M-5-14 N 45 326 257 225 +1.15
DRV460M-5-14 N 46 331 262 230

54
+1.05

DRV470M-5-14 N 47 336 267 235 +0.95
S50- DRV480M-5-14 N 48

50
341 272 240

59
+0.8

DRV490M-5-14 N 49 346 277 245 +0.7
S50- DRV500M-5-17 N

2

50

50

348 279 250

59

Sim

+2.1

SB-60130TRP - - TTP-20
SCMT170608-UU-E (Periférica) 
SCMT170610-UU-I (Central)

DRV510M-5-17 N 51 353 284 255 +1.95
DRV520M-5-17 N 52 358 289 260 +1.85
DRV530M-5-17 N 53 363 294 265 +1.75
DRV540M-5-17 N 54 368 299 270 +1.65
DRV550M-5-17 N 55 373 304 275 +1.5
DRV560M-5-17 N 56 378 309 280 +1.4
DRV570M-5-17 N 57 383 314 285

64

+1.3
DRV580M-5-17 N 58 388 319 290 +1.15
DRV590M-5-17 N 59 393 324 295 +1.05
DRV600M-5-17 N 60 398 329 300 +0.95

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,05 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K71
    Resolução de problemas K67

DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø12 - ø39 +0.35
   0

ø40 - ø60 +0.40
  0

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 5D)



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K64

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRV (Profundidade da furação : 6 x DC)

D
CO

N
D
CS

FM
S

LU
LFS

OAL

D
C

6D

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K52~K55

Parafuso de 
fixação

Chave Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S20- DRV120M-6-03 N
2

12
20

130 87 72
27 Sim

+0.25
SB-2037TRP - FTP-6 -

LCMT030203-UU-E (Periférica) 
LCMT030205-UU-I (Central)DRV130M-6-03 N 13 136 93 78 +0.15

S20- DRV140M-6-04 N
2

14
20

148 105 84
27 Sim

+0.4
SB-2037TRP - FTP-6 -

SCMT040205-UU-E (Periférica) 
SCMT040209-UU-I (Central)DRV150M-6-04 N 15 154 111 90 +0.3

S25- DRV160M-6-05 N

2
16

25
174 120 96

32 Sim
+0.4

SB-2041TRP - FTP-6 -
SCMT050205-UU-E (Periférica) 
SCMT050210-UU-I (Central)

DRV170M-6-05 N 17 180 126 102 +0.3
DRV180M-6-05 N 18 186 132 108 +0.2

S25- DRV190M-6-06 N

2

19

25

189 135 114

32 Sim

+0.65

SB-2555TRP DTPM-8 - -
SCMT060205-UU-E (Periférica) 
SCMT060210-UU-I (Central)

DRV200M-6-06 N 20 195 141 120 +0.55
DRV210M-6-06 N 21 201 147 126 +0.45
DRV220M-6-06 N 22 207 153 132 +0.3

S25- DRV230M-6-07 N

2

23

25

213 159 138

32 Sim

+0.8

SB-3060TRP DTPM-10 - -
SCMT070305-UU-E (Periférica) 
SCMT070310-UU-I (Central)

DRV240M-6-07 N 24 219 165 144 +0.7
DRV250M-6-07 N 25 225 171 150 +0.6
DRV260M-6-07 N 26 231 177 156 +0.45

S32- DRV270M-6-09 N

2

27

32

244 185 162

41 Sim

+1.05

SB-3573TRP DTPM-10 - -
SCMT090405-UU-E (Periférica) 
SCMT090410-UU-I (Central)

DRV280M-6-09 N 28 250 191 168 +0.95
DRV290M-6-09 N 29 256 197 174 +0.85
DRV300M-6-09 N 30 262 203 180 +0.75
DRV310M-6-09 N 31 268 209 186 +0.6
DRV320M-6-09 N 32 274 215 192 +0.5

S40- DRV330M-6-11 N

2

33

40

293 224 198

49 Sim

+1.25

SB-4086TRP DTPM-15 - -
SCMT110406-UU-E (Periférica) 
SCMT110410-UU-I (Central)

DRV340M-6-11 N 34 299 230 204 +1.15
DRV350M-6-11 N 35 305 236 210 +1
DRV360M-6-11 N 36 311 242 216 +0.9
DRV370M-6-11 N 37 317 248 222 +0.8
DRV380M-6-11 N 38 323 254 228 +0.65
DRV390M-6-11 N 39 329 260 234 +0.55

S40- DRV400M-6-14 N

2

40

40

341 272 240

49 Sim

+1.75

SB-
50120TRPH

- - TTP-20
SCMT140508-UU-E (Periférica) 
SCMT140510-UU-I (Central)

DRV410M-6-14 N 41 347 278 246 +1.6
DRV420M-6-14 N 42 353 284 252 +1.5
DRV430M-6-14 N 43 359 290 258 +1.4
DRV440M-6-14 N 44 365 296 264 +1.3
DRV450M-6-14 N 45 371 302 270 +1.15

S50- DRV500M-6-17 N

2
50

50
398 329 300

59
Sim

+2.1
SB-60130TRP - - TTP-20

SCMT170608-UU-E (Periférica) 
SCMT170610-UU-I (Central)

DRV550M-6-17 N 55 428 359 330 +1.5
DRV600M-6-17 N 60 458 389 360 64 +0.95

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,04 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

6D

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K71
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRV Porta-ferramenta DRV

K65

K

Fu
ra

çã
o

DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø12 - ø39
+0.45

   0

ø40 - ø60 +0.50
  0

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 6D)



MagicDrill DRV

K66

K

Fu
ra

çã
o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Guia para seleção das classes dos insertos

PVD é recomendado para a aresta periférica quando ocorre variação ou quando não for possível usinagem com torno, mesmo que
as condições de corte sejam aumentadas.

 Orientado para usinagem estável
(1ª recomendação para usinagem com torno)

Aresta central

Furação em alta velocidade e alta e�ciência

: PVD (PR1535). Aresta central : PVD (PR1535).Aresta periférica : PVD (PR1225).Aresta periférica : CVD (CA520D/CA415D)

Formato do fundo do furo DRV (mm)

Comum para as brocas 2D, 3D, 4D, 5D, 6D
* Os valores acima são estimados (variação de aproximadamente ±0,1mm dependendo do material e das condições de corte).

Tamanho
do inserto

DC A DC A DC A DC A

DC

A

03

12.0

0.70 

06

19.0

1.2 

09

26.5
1.2 

14

40.0
1.9

12.5 19.5 27.0 41.0

13.0 20.0 27.5

1.3 

42.0

2.013.5 20.5

1.3

28.0 43.0

04

14.0

1.0 

21.0 28.5 44.0

14.5 21.5 29.0 45.0

2.115.0 22.0 29.5

1.4

46.0

15.5

07

22.5

1.2

30.0 47.0

05

16.0

1.1 

23.0 30.5 48.0
2.2

16.5 23.5 31.0 49.0

17.0 24.0 31.5
1.5

17

50.0 2.0

17.5 24.5

1.3

32.0 51.0

2.118.0
1.2

25.0

11

33.0

1.5

52.0

18.5 25.5 34.0 53.0

26.0 35.0 54.0

2.236.0

1.6

55.0

37.0 56.0

38.0 57.0
2.3

39.0 1.7 58.0

59.0
2.4

60.0

Em caso de furo passante, um disco pode ser gerado na saída do furo
e projetado para fora.
No caso de máquinas sem carenagem ou tampa, como no caso de tornos

E

D

C

B

Cuidados na usinagem

Tamanho
do inserto

Tamanho
do inserto

Tamanho
do inserto

Selecione CVD para a aresta periférica para executar furação em alta velocidade e alta e�ciência. Usinagem de alta e�ciência, resistência à
abrasão e longa vida útil da ferramenta.
Selecione PVD para a aresta periférica para usinagem estável e um melhor acabamento super�cial.



MagicDrill DRV Resolução de problemas

K67

K

Fu
ra

çã
o

Indicação da vida útil da ferramenta MagicDrill (DRV/ DRZ)
 Como avaliar a vida útil da ferramenta Indicação de avaliação da vida útil da ferramenta

Avaliação da condição da ferramenta e
do desgaste do inserto

·  geiramente maior.)
Assim que a furação for concluída, o porta-ferramentas voltará a posição normal.
Nenhuma marca de ferramenta aparecerá na superfície acabada.
(Isso depende da peça e das condições de corte. Uma leve marca da ferramenta pode aparecer se o esforço de corte no diâmetro externo for muito baixo.)

 
 

   

·  
as

sob esta condição, a aresta de corte do inserto deixa marcas de ferramenta na superfície acabada da peça.

Quando o diâmetro do furo é medido, e subitamente mostra um diâmetro pequeno.
Nesse caso, o inserto pode estar gasto e deve ser trocado.

Caso o desgaste do inserto aumente, as rebarbas da entrada do furo usinado tornam-se maiores.
Esta é uma indicação clara de que a ferramenta deve ser trocada.

Variação do ruído de furação O ruído de furação leve no início transforma-se em ruído lento, que contém ruído de vibração.

Variação da vibração
A medida

Resolução de problemas (DRV / DRZ)

Problema Condição Causa Medidas corretivas

O diâmetro do furo usinado fica menor 

(no fundo do furo)

Não ocorre problema na entrada, 

no entanto, o diâmetro do furo fica 

gradualmente menor no fundo

do furo.

A>B

Bloqueio por cavacos (Cavacos presos 

na aresta periférica ou interna)

Escoamento deficiente (cavacos 

emaranhados nas arestas externa ou 

interna)

Alterar as condições de corte

· Aumentar a velocidade de corte

· Reduzir a taxa de avanço

K70, K71, K87

O diâmetro do furo usinado fica maior 

(no fundo do furo)

Não ocorre problema na entrada, 

no entanto, o diâmetro do furo fica 

gradualmente maior no fundo do 

furo. 

A<B'

Bloqueio por cavacos na aresta 

central. Escoamento deficiente com 

cavacos emaranhados na aresta 

central.

Alterar as condições de corte

· Aumentar a velocidade de corte

· Reduzir a taxa de avanço

K70, K71, K87

Verifique o diâmetro do núcleo remanescente

K74, K75
K88, K89

O diâmetro do furo fica menor 

(a partir da entrada do furo)

O diâmetro do furo fica menor a 

partir da entrada.

(No torneamento)

Ajuste inadequado do diâmetro
do furo.

Em caso de uso de torno, use o eixo X e ajuste 

o diâmetro do furo.

K74
K88

Sem núcleo remanescente na 

aresta central.

Ajuste a altura do centro.
K74, K75
K88, K89

A

B (Bottom side)

(Inlet side)

B' (Bottom side)

(Inlet side)A

(Entrada)

(Entrada)

(Fundo)

(Fundo)
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DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Acessório chanfrador para DRV

Diâm. da Broca (mm) Profundidade máx. de furação t (mm) Dimensão máx. do chanfro (mm) Acessório chanfrador
aplicávelDC 2D drill 3D drill 4D drill 5D drill 6D drill Ts

ø16.5 0.5 17 33.5 - -

2.5

DRV-CH17
ø17 1.5 18.5 35.5 52.5 69.5

ø17.5 2.5 20 37.5 - -
DRV-CH18

ø18 3.5 21.5 39.5 57.5 75.5
ø18.5 4.5 23 41.5 - -

DRV-CH19
ø19 5.5 24.5 43.5 62.5 81.5

ø19.5 6.5 26 45.5 - -
DRV-CH20

ø20 7.5 27.5 47.5 67.5 87.5
ø20.5 8.5 29 49.5 - -

DRV-CH21
ø21 9.5 30.5 51.5 72.5 93.5

ø21.5 10.5 32 53.5 - -
DRV-CH22

ø22 11.5 33.5 55.5 77.5 99.5
ø22.5 12.5 35 57.5 - -

DRV-CH23
ø23 13.5 36.5 59.5 82.5 105.5

ø23.5 14.5 38 61.5 - -
DRV-CH24

ø24 15.5 39.5 63.5 87.5 111.5
ø24.5 16.5 41 65.5 - -

DRV-CH25
ø25 17.5 42.5 67.5 92.5 117.5

ø25.5 18.5 44 69.5 - -
DRV-CH26

ø26 19.5 45.5 71.5 97.5 123.5
ø26.5 - 47 - - -

DRV-CH27
ø27 16.5 43.5 75.5 97.5 124.5

90°

TS
T

DC

Profundidade máx. de furação e dimensão do chanfro

Descrição Disponibilidade Brocas aplicáveis
Dimensão (mm)

Insertos aplicáveis
Peças de reposição

BD DCB LF Parafuso de �xação Chave Parafuso de �xação Chave

DRV-CH17 N
S25-DRV165M- O -05
S25-DRV170M- O -05 47 16.2 30

CH0503-45 SB-3080TR FT-10
HH6X18 LW-5

DRV-CH18 N
S25-DRV175M- O -05
S25-DRV180M- O -05 47 17.2 30

DRV-CH19 N
S25-DRV185M- O -05
S25-DRV190M- O -06 49 18.2 30

DRV-CH20 N
S25-DRV195M- O -06
S25-DRV200M- O -06 49 19.2 30

DRV-CH21 N
S25-DRV205M- O -06
S25-DRV210M- O -06 49 20.2 30

DRV-CH22 N
S25-DRV215M- O -06
S25-DRV220M- O -06 49 21.2 30

DRV-CH23 N
S25-DRV225M- O -07
S25-DRV230M- O -07 51 22.2 30

DRV-CH24 N
S25-DRV235M- O -07
S25-DRV240M- O -07 51 23.2 30

DRV-CH25 N
S25-DRV245M- O -07
S25-DRV250M- O -07 53 24.2 30

DRV-CH26 N
S25-DRV255M- O -07
S25-DRV260M- O -07 53 25.2 30

DRV-CH27 N
S32-DRV265M- O -09
S32-DRV270M- O -09 64 26 35 HH8X20 LW-6

BD

DCB

LFMáx. Profundidade de Perfuração T

Dimensões

Acessório chanfrador

N : Item standard



MagicDrill DRV

K69

K

Fu
ra

çã
o

Acessório chanfrador para DRV

N : Item standard

Inserto de chanfro

Cume

Canal da aresta central

Inserto de chanfro

Parafuso de fixação

Instruções

Identificação na aresta central

Instale o acessório no suporte DRV de modo que a marcação "∙∙∙"
na lateral do acessório esteja alinhada com o canal da aresta central 
(veja a imagem).

1.

2. Ajuste a posição para evitar interferência entre os insertos de 
chanfro, cumes do acessório chanfrador e os canais do corpo da 
broca. Em seguida, aperte o parafuso de fixação com o torque 
recomendado abaixo.

Aresta 
central

Como instalar o acessório chanfrador

Inserto Descrição
Dimensão (mm) MEGACOAT NANO Acessório chanfrador 

aplicávelW1 S PR1535

10°

43°40'
S

ø3
.3

W
1

R0
.2

CH0503-45 7.05 3.18 N DRV-CHOO

Insertos aplicáveis

Descrição Torque (N m) Parafuso de fixação Chave

DRV-CH17~CH26 10 HH6X18 LW-5

DRV-CH27 14 HH8X20 LW-6

Torque de fixação recomendado



Acessório chanfrador para DRV
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MagicDrill DRV

 Material

Classe recomendada (Condições de corte Vc : m/min)
Diâm. da
broca DC

(mm)

Tipo de broca
Metal duro revestido PVD Metal duro revestido CVD 2D~3D 4D

PR1225 CA520D CA415D f (mm/rev)
GM GH XM SM GM GH XM SM GM GH GM GH XM SM GM GH XM SM

Aço baixo
carbono

- -
120-200 120-200

- -
150-280 150-280

- -

ø12-ø13.5 - - - 0.04-0.06 - - - 0.04-0.06
ø14-ø15.5 - - 0.04-0.09 0.04-0.07 - - 0.04-0.08 0.04-0.07
ø16-ø18.5 - - 0.04-0.10 0.04-0.08 - - 0.04-0.08 0.04-0.08
ø19-ø22 - - 0.04-0.12 0.04-0.08 - - 0.04-0.10 0.04-0.08

ø22.5-ø26 - - 0.04-0.14 0.06-0.10 - - 0.04-0.12 0.05-0.10
ø26.5-ø32 - - 0.06-0.14 0.06-0.10 - - 0.04-0.12 0.05-0.10
ø33-ø39 - - 0.06-0.14 0.06-0.10 - - 0.06-0.12 0.05-0.10
ø40-ø60 - - 0.06-0.16 0.08-0.12 - - 0.06-0.16 0.05-0.10

Aço carbono
100-180 100-180 100-180 100-180 150-280 150-280 150-280 150-280

- -

ø12-ø13.5 0.04-0.14 0.04-0.14 - 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 - 0.04-0.08
ø14-ø15.5 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08
ø16-ø18.5 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.12 0.05-0.12 0.05-0.12 0.04-0.10 0.05-0.10
ø19-ø26 0.08-0.20 0.08-0.20 0.06-0.14 0.06-0.14 0.07-0.16 0.07-0.16 0.04-0.12 0.05-0.12

ø26.5-ø32 0.08-0.20 0.08-0.20 0.06-0.14 0.06-0.14 0.07-0.16 0.07-0.16 0.04-0.12 0.05-0.12
ø33-ø39 0.08-0.20 0.08-0.20 0.06-0.16 0.06-0.14 0.07-0.16 0.07-0.16 0.06-0.14 0.05-0.12
ø40-ø60 0.08-0.20 0.08-0.20 0.06-0.18 0.06-0.14 0.07-0.16 0.07-0.16 0.06-0.16 0.05-0.12

Aço liga
100-160 100-160 100-160

-
140-220 140-220 140-220

- - -

ø12-ø13.5 0.04-0.12 0.04-0.12 - - 0.04-0.10 0.04-0.10 - -
ø14-ø15.5 0.04-0.14 0.04-0.14 - - 0.04-0.10 0.04-0.10 - -
ø16-ø18.5 0.06-0.16 0.06-0.16 - - 0.05-0.12 0.05-0.12 - -
ø19-ø26 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.07-0.16 0.07-0.16 - -

ø26.5-ø32 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.07-0.16 0.07-0.16 - -
ø33-ø39 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.07-0.16 0.07-0.16 - -
ø40-ø60 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.07-0.16 0.07-0.16 - -

Aço
ferramenta 80-150 80-150

- -
130-210 130-210

- - - -

ø12-ø13.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.04-0.07 0.04-0.07 - -
ø14-ø15.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.04-0.07 0.04-0.07 - -
ø16-ø18.5 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.05-0.10 0.05-0.10 - -
ø19-ø26 0.08-0.15 0.08-0.15 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -

ø26.5-ø32 0.08-0.15 0.08-0.15 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -
ø33-ø39 0.08-0.15 0.08-0.15 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -
ø40-ø60 0.08-0.15 0.08-0.15 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -

Aço inoxidável - - -
70-140

- - -
140-200

- -

ø12-ø13.5 - - - 0.04-0.10 - - - 0.04-0.08
ø14-ø15.5 - - - 0.04-0.10 - - - 0.04-0.08
ø16-ø18.5 - - - 0.06-0.12 - - - 0.05-0.11
ø19-ø26 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12

ø26.5-ø32 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12
ø33-ø39 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12
ø40-ø60 - - - 0.06-0.14 - - - 0.06-0.12

Ferro fundido
cinzento 100-150 100-150

- - - - - -
150-220 150-220

ø12-ø13.5 0.08-0.14 0.08-0.14 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø14-ø15.5 0.08-0.14 0.08-0.14 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -
ø16-ø18.5 0.08-0.18 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 0.08-0.16 - -
ø19-ø26 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 0.08-0.18 - -

ø26.5-ø32 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 0.08-0.18 - -
ø33-ø39 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 0.08-0.18 - -
ø40-ø60 0.08-0.20 0.08-0.20 - - 0.08-0.18 0.08-0.18 - -

Ferro fundido
nodular 80-120 80-120

- - - - - -
120-180 120-180

ø12-ø13.5 0.08-0.12 0.08-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø14-ø15.5 0.08-0.12 0.08-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø16-ø18.5 0.08-0.16 0.08-0.16 - - 0.08-0.14 0.08-0.14 - -
ø19-ø26 0.08-0.18 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 0.08-0.16 - -

ø26.5-ø32 0.08-0.18 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 0.08-0.16 - -
ø33-ø39 0.08-0.18 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 0.08-0.16 - -
ø40-ø60 0.08-0.18 0.08-0.18 - - 0.08-0.16 0.08-0.16 - -

Condições de corte recomendadas  DRV 2D-4D (Com refrig.) 

· É recomendado o uso de refrigeração interna. : 1ª Recomendação : 2ª Recomendação 
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Condições de corte recomendadas  DRV 5D-6D (Com refrig.) 

 Material

Classe de inserto recomendada (Condições de corte Vc : m/min)
Diâm. da
broca DC

(mm)

Tipo de broca
Metal duro revestido PVD Metal duro revestido CVD 5D 6D

PR1225 CA520D CA415D f (mm/rev)
GM GH XM SM GM GH XM SM GM GH GM GH XM SM GM GH XM SM

Aço baixo
carbono

- -
120-200 120-200

- -
150-280 150-280

- -

ø12-ø13.5 - - - 0.03-0.05 - - - 0.03-0.05
ø14-ø15.5 - - 0.04-0.07 0.04-0.06 - - 0.04-0.06 0.04-0.06
ø16-ø18.5 - - 0.04-0.08 0.04-0.06 - - 0.04-0.06 0.04-0.06
ø19-ø22 - - 0.04-0.10 0.04-0.07 - - 0.04-0.07 0.04-0.07

ø22.5-ø26 - - 0.04-0.12 0.04-0.08 - - 0.04-0.08 0.04-0.07
ø26.5-ø32 - - 0.04-0.12 0.04-0.08 - - 0.04-0.08 0.04-0.07
ø33-ø39 - - 0.05-0.12 0.04-0.10 - - 0.04-0.09 0.04-0.08
ø40-ø60 - - 0.06-0.14 0.04-0.10 - - 0.06-0.12 0.04-0.08

100-180 100-180 100-180 100-180 150-280 150-280 150-280 150-280
- -

ø12-ø13.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - 0.04-0.07 0.03-0.05 0.03-0.05 - 0.03-0.05
ø14-ø15.5 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.06
ø16-ø18.5 0.05-0.10 0.05-0.10 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.07 0.05-0.07
ø19-ø26 0.06-0.12 0.06-0.12 0.05-0.10 0.05-0.10 0.06-0.10 0.06-0.10 0.05-0.08 0.05-0.08

ø26.5-ø32 0.06-0.12 0.06-0.12 0.05-0.12 0.05-0.10 0.06-0.10 0.06-0.10 0.05-0.08 0.05-0.08
ø33-ø39 0.06-0.12 0.06-0.12 0.05-0.12 0.05-0.10 0.06-0.10 0.06-0.10 0.05-0.08 0.05-0.08
ø40-ø60 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.05-0.10 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.10 0.05-0.08

100-160 100-160 100-160
-

140-220 140-220 140-220
- - -

ø12-ø13.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.03-0.05 0.03-0.05 - -
ø14-ø15.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.04-0.06 0.04-0.06 - -
ø16-ø18.5 0.05-0.10 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 0.05-0.08 - -
ø19-ø26 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -

ø26.5-ø32 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø33-ø39 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø40-ø60 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -

80-150 80-150
- -

130-210 130-210
- - - -

ø12-ø13.5 0.04-0.06 0.04-0.06 - - 0.03-0.05 0.03-0.05 - -
ø14-ø15.5 0.04-0.06 0.04-0.06 - - 0.04-0.05 0.04-0.05 - -
ø16-ø18.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.04-0.06 0.04-0.06 - -
ø19-ø26 0.05-0.10 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 0.05-0.08 - -

ø26.5-ø32 0.05-0.10 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 0.05-0.08 - -
ø33-ø39 0.05-0.10 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 0.05-0.08 - -
ø40-ø60 0.05-0.10 0.05-0.10 - - 0.05-0.08 0.05-0.08 - -

- - -
70-140

- - -
140-200

- -

ø12-ø13.5 - - - 0.04-0.08 - - - 0.03-0.05
ø14-ø15.5 - - - 0.04-0.08 - - - 0.04-0.06
ø16-ø18.5 - - - 0.04-0.10 - - - 0.04-0.09
ø19-ø26 - - - 0.06-0.12 - - - 0.06-0.10

ø26.5-ø32 - - - 0.06-0.12 - - - 0.06-0.10
ø33-ø39 - - - 0.06-0.12 - - - 0.06-0.10
ø40-ø60 - - - 0.06-0.12 - - - 0.06-0.10

100-150 100-150
- - - - - -

150-220 150-220

ø12-ø13.5 0.04-0.10 0.04-0.10 - - 0.04-0.08 0.04-0.08 - -
ø14-ø15.5 0.04-0.10 0.04-0.10 - - 0.04-0.08 0.04-0.08 - -
ø16-ø18.5 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø19-ø26 0.06-0.14 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -

ø26.5-ø32 0.06-0.14 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -
ø33-ø39 0.06-0.14 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -
ø40-ø60 0.06-0.14 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 0.06-0.12 - -

80-120 80-120
- - - - - -

120-180 120-180

ø12-ø13.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.03-0.05 0.03-0.05 - -
ø14-ø15.5 0.04-0.08 0.04-0.08 - - 0.04-0.06 0.04-0.06 - -
ø16-ø18.5 0.06-0.10 0.06-0.10 - - 0.06-0.08 0.06-0.08 - -
ø19-ø26 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -

ø26.5-ø32 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø33-ø39 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -
ø40-ø60 0.06-0.12 0.06-0.12 - - 0.06-0.10 0.06-0.10 - -

É Recomendado o uso de Refrigeração Interna. : 1ª Recomendação : 2ª Recomendação 

Condições de corte por aplicação

Aplicações Superfície lisa Superfície inclinada Meio cilíndrico Expansão do furo Superfície pré-perfurada Superfície côncava Placas empilhadas

Material

 Vc (m/min) Veja acima 120 (Recomendado inserto PVD para aresta periférica) Indisponível

f (mm/rev) Veja acima Recomenda-se a metade das condições acima indicadas

Superfície côncava:
recomenda-se a

metade das condições
acima indicadas Não recomendado

Parte sólida:
Veja acima

Refrigeração interna Sim Não recomendado

Ferro
fundido
nodular

Ferro
fundido
cinzento

Aço inoxidável

Aço
ferramenta

Aço liga

Aço carbono
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DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

Luva ajustável (DRV/DRZ)

SHE

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Dimensão (mm)

* Faixa de ajuste do diâm. Faixa de ajuste da altura de centro

DC
B

DC
ON DF L2 L3 L4 LS

SHE 2025-43 N 20 25 41 4 36 3 43 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
2532-48 N 25 32 49

6
38

2.5
48 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15

3240-53 N 32 40 58 43 53 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
4050-63 N 40 50 74 49 3 63 +0.6~-0.2 +0.3~-0.2

A escala de ajuste de diâmetro refere-se ao diâmetro de corte.

N : Item standard
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2. Ajuste da altura de centro para tornos
A maioria dos problemas encontrados em um torno mecânico são desvios da
altura do centro. A altura do centro é apropriada se houver um núcleo d e cerca 0,5 mm 
de diâmetro no centro do furo. (Fig. 3)
O ajuste da altura do centro é necessário quando:

 Sem núcleo remanescente ou se O diâmetro do núcleo for superior a 1 mm.

1.  Alinhe a broca com a face externa do inserto paralela ao eixo X da torre da ferramenta. (Fig. 4)
2. 
3.  Quando não houver nenhum núcleo, gire a luva na direção (+) para tornar o núcleo maior e, quando o diâmetro do núcleo for superior a

1 mm, gire a luva na direção (-) para reduzir o núcleo.
 

  4.  
  5.  

Atenção : Dependendo do nível de ajuste da altura do centro, o diâmetro do furo pode mudar. Recomenda-se que o diâmetro

1. Ajuste do diâmetro ~ Para centro de usinagem ~ Ajuste da altura do centro ~ Poucos problemas de ajuste
de altura para tornos ~

Diâm. da haste Faixa de ajuste

ø20

+0.4~-0.2ø25

ø32

ø40 +0.6~-0.2

Diâm. da haste Faixa de ajuste

ø20

+0.2~-0.15ø25

ø32

ø40 +0.3~-0.2

Como usar a luva ajustável

 Faixa de ajuste do diâmetro (mm) Faixa de ajuste da altura de centro (mm)

Fig. 3

Pequeno Grande

ø29.8 ø30.4

-0.2 +0.4

ex.) Broca ø 30mm

Fig. 4

Eixo X da Máquina

Núcleo

1. Ajuste do diâmetro do furo durante a furação
   1.  
   2. 
   3.  
   4.  

Atenção:
 ·  Não indicado para mandril tipo pinça.
· O valor da escala na luva é uma referência.  

+0.6
+0.4

+0.2

Plugue de refrigeração

Escala

Marca de referência

Escala

Parafuso inferior
Parafuso superior (apertar levemente)

DRV 

DRZ

(Exemplo de ajuste do diâmetro do furo +0,4 mm)

Parafuso inferior
Parafuso superior (apertar levemente)

Fig. 1 (DRV)
Fig. 2 (DRV)

Fig. 1 (DRZ)
Fig. 2 (DRZ)

+0.6
+0.4

+0.2

Para fazer o diâmetro do furo maior, gire a luva na direção (+) e para reduzir, gire a luva na direção (-).

Após concluir o ajuste, aperte a broca diretamente pela abertura da luva.
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Instalação no torno

Ajuste do diâmetro de corte

Ajuste da altura do centro

Eixo Xda Máquina

Superfície plana

Aresta periférica

Flange

Aresta central

A

A

Torre

Direção de movimentação do eixo X

Fig. 1 Instalado no torno

Fig. 4 Deslocamento excessivo (para diâmetros de furo pequeno)

Eixo Xda Máquina

Superfície plana

Centro do eixo

Interferência

Centro da broca

Aresta periférica

Diâ. de Corte
Flange

A

Fig. 3 Inserto externo virado para baixo

Menor

Maior
+

−

Eixo X daMáquina

Aresta periférica

Flange

Superfície plana

A

A

Fig. 2 Inserto externo virado para cima

Maior

Menor
−

+

Eixo Xda Máquina

Superfície plana

Aresta periférica

Flange

A

Fig. 6 centro do núcleo

Núcleo (aprox. de 0,5mm de diâmetro)

Aresta central

Fig. 5 Visão frontal da broca

Centro do eixo

Ap
ro

x.
 d

e 
0,

05
m

m
 a

ba
ix

o 
do

 ce
nt

ro

1.	 A face superior do inserto externo deve estar paralela ao eixo X para 
permitir o corte deslocado. (O diâmetro de corte pode ser alterado 
movendo o eixo X).

2.	 Recomenda-se ajustar o inserto externo conforme mostrado na Fig. 1 
com o inserto externo voltado para o operador. (Fig. 1) (Também é 
possível usá-lo ajustando-o na posição inversa a 180º)

	 Se o torno tiver duas torres, para instalar a broca na torre inferior, o 
inserto externo deve ser ajustado para ficar voltado ao operador.

	 (Também é possível usá-lo ajustado em posição inversa a 180º)

1. Altura do centro do inserto interno
Ao instalar o inserto interno conforme mostrado na Fig. 1, ele será posicionado cerca de 0,05 mm abaixo do 
centro. (Fig. 5)
Esta é a posição normal da altura do centro e a broca foi projetada para usinar nesta condição.
No entanto, caso a torre do torno esteja fora do centro o inserto interno poderá ser colocado acima ou abaixo do 
centro.
Para uma furação estável, é essencial verificar a altura do centro com cuidado.

2. Como verificar a altura do centro
Para verificar a altura do centro do inserto interno, veja o núcleo que permanece no centro do fundo do furo. 
(Fig. 6)
Se a altura do centro estiver na posição normal, ficará um núcleo com cerca de 0,5 mm de diâmetro após a 
usinagem.
O ajuste da altura do centro será necessário no caso do diâmetro do núcleo ser 1 mm ou maior.
*Para verificação da altura do centro usinar aproximadamente 10 mm de profundidade com uma taxa de 
avanço de 0,1 mm/rev ou menor.

1. �	 O diâmetro é ajustado movimentando o eixo X.
	 A direção do movimento do eixo X depende da posição do porta-ferramentas.
2.	 Para fazer o diâmetro do furo maior, deslize a ferramenta ao longo do eixo X na direção do lado externo do inserto. (Fig. 2, Fig. 3) Para fazer o 

diâmetro do furo menor, deslize a ferramenta ao longo do eixo X na direção oposta.
	 (Este movimento de deslocamento do eixo é chamado de “offset”)
	 Certifique-se de não deixar o diâmetro do furo menor do que diâmetro da broca em 0,2 mm ou mais. Caso contrário, o porta-ferramentas 

interferirá no furo feito. (Fig. 4)
	 ex.) Quando utilizar broca ø20, o diâmetro do furo não deve ser menor que 19,8 mm.

Para o limite máximo do diâmetro, consulte “Deslocamento máx. (Radial)” na tabela Dimensões do porta-ferramentas. (A figura da tabela 
mostra quanto é possível deslocar a broca na direção radial. )
Ao usar broca ø20, por exemplo, é possível fazer um furo de até ø21,1 uma vez que o "Deslocamento máx. (Radial)” é de +0,55mm.

1. Ajuste do diâmetro de corte

2. Limite de deslocamento do diâmetro de corte
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3. Ajuste da Altura do Centro

a) Quando não houver núcleos remanescentes e houver danos a aresta próximo ao centro da broca.
Isso ocorre quando o inserto interno está posicionado acima da altura do centro. (Fig. 7)

b) Núcleo com diâmetro excessivamente grande (superior a 1 mm)
Isso ocorre quando o inserto interno está excessivamente abaixo do centro.
Essa condição prejudica o escoamento do cavaco e um ajuste é necessário.

[Como Ajustar]
1.    Instale a broca girando em 180°.

A maioria dos problemas será resolvida por este método. (Fig. 8)
 

Aresta central

Aresta periférica

Ajuste da altura central por meio

da movimentação da ferramenta

Mais baixo

Mais alto
Rotação de 90°

90˚

Aresta central

Inserto interno posicionado excessivamente abaixo do centro.

Aresta periférica

Fig. 10

Eixo Xda máquina

Eixo Xda máquina

Posição aprimorada do inserto interno
(Inserto interno posicionado abaixo normal)

Rotação 180°Instalação inicial
(Inserto interno posicionado acima normal)

Centro do eixo

Centro do eixo

Aresta central

Inner edgeAresta central

Centro da broca

Vista ampliada próximo do centro

Fig. 8

Inner edge

Centro da broca

Eixo Xda máquina

Eixo Xda máquina

Aresta central

Inner edgeAresta central

Centro da broca

Vista ampliada próximo do centro

Inserto interno posicionado muito abaixo do centro

Aresta central

Ajuste da altura central por meio da

movimentação da ferramenta

Mais alto

Mais baixo
Rotação de 90°

Aresta periférica

Fig. 9

90˚

Centro do eixo

Aresta central

Eixo Xda máquina

Eixo Xda máquina

Fig. 7 Quebra do inserto próximo do centro da broca

[Como Ajustar]
Instale a broca girando 90º conforme a Fig. 10. (o inserto externo estará
posicionado no lado superior) e ajuste a altura do centro movendo a
ferramenta na direção do eixo X.
(No entanto, isso tornará impossível ajustar o diâmetro de corte.)
Atenção: Ao instalar a broca na direção oposta (o inserto externo estará

A melhor solução é reajustar a posição do centro da própria torre.

[Como Ajustar]

2.   
broca 90º no sentido anti-horário conforme a Fig. 9 (o inserto externo
está posicionado para baixo) e ajuste a altura do centro movendo a
ferramenta na direção do eixo X.
(No entanto, isso tornará impossível ajustar o diâmetro de corte.)
Atenção: Ao instalar a broca na direção oposta (o inserto externo estará
posicionado acima), o diâmetro de corte será menor, o que poderá fazer com

A melhor solução é reajustar a posição do centro da própria torre.

 
 

 

Vista ampliada próximo do centro

Aresta central
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DRZ

DRW

Micro
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ZCMT
Aço carbono / Liga de aço O N

P
Aço ferramenta N

Aço inoxidável N O M
Ferro fundido N K
Metais não ferrosos N N

Inserto Descrição

Dimensão (mm)
Ângulo 

(°)
Metal duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K78~K85S D1 RE INSL W1 AN

PVD -

PR
12

10
PR

12
25

PR
12

30
KW

10

IN
SL

W1

RE

S

D
1

A
N

 
Uso geral

ZCMT	 050203 2.38 2.3 0.3 5.9 5 7 N N N N S..-DRZ....-05
ZCMT	 06T204 2.8 2.5 0.4 7 6 7 N N N N S..-DRZ....-06
ZCMT	 080304 3.18 2.9 0.4 9.7 8.2 7 N N N N S..-DRZ....-08
ZCMT	 10T304 3.97 4.4 0.4 12 10.4 7 N N N N S..-DRZ....-10

ZCMT	 12T306 3.97 5.6 0.6 14.3 12.8 7 N N N N S..-DRZ....-12

ZCMT	 150408 4.76 5.6 0.8 17.8 15.8 7 N N N N S..-DRZ....-15

ZCMT	 200608 6.35 6.5 0.8 22.8 20.3 7 N N S..-DRZ....-20

IN
SL

W1

RE

S

D
1

A
N

 
Furação mais profunda /
 Baixo esforço de corte

ZCMT	 050203SP 2.38 2.3 0.3 5.9 5 7 N N N S..-DRZ....-05
ZCMT	 06T204SP 2.8 2.5 0.4 7 6 7 N N N S..-DRZ....-06
ZCMT	 080304SP 3.18 2.9 0.4 9.7 8.2 7 N N N S..-DRZ....-08
ZCMT	 10T304SP 3.97 4.4 0.4 12 10.4 7 N N N S..-DRZ....-10

ZCMT	 12T304SP 3.97 5.6 0.4 14.3 12.8 7 N N N S..-DRZ....-12

ZCMT	 150406SP 4.76 5.6 0.6 17.8 15.8 7 N N N S..-DRZ....-15

IN
SL

W1

RE

S

D
1

A
N

 
Aço inoxidável

ZCMT	 050203SU 2.38 2.3 0.3 5.9 5 7 N N S..-DRZ....-05

ZCMT	 06T204SU 2.8 2.5 0.4 7 6 7 N N S..-DRZ....-06

Características do quebra-cavaco SP  
1. Menor esforço de corte com grande ângulo de saída.
2. Orientado para controle de cavacos de materiais aderentes, como aço inoxidável ou aço macio.
3. Insertos maiores têm raio R(RE) menor do que insertos com quebra-cavaco padrão e podem reduzir as rebarbas.

N : Item standard

Condições de corte recomendadas K87
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Material

Tamanho do inserto ZCMT05 ZCMT06 ZCMT08
Quebra-cavaco Standard SP SU Standard SP SU Standard SP

Profundidade de furação 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D

Aço baixo carbono

Aço carbono

Aço liga

Aço ferramenta

Aço inoxidável

Ferro fundido

Ligas de alumínio

Latão

Ligas de titânio

 
Tamanho do inserto ZCMT10 ZCMT12 ZCMT15 ZCMT20

Quebra-cavaco Standard SP Standard SP Standard SP Standard
Profundidade de furação 2D 3D 4D 5D 2D 3D 4D 5D 2D 3D 4D 5D 2D 3D 4D 5D 2D 3D 4D 5D 2D 3D 4D 5D 2D 3D 4D

Aço baixo carbono

Aço carbono

Aço liga

Aço ferramenta

Aço inoxidável

Ferro fundido

Ligas de alumínio

Latão

Ligas de titânio

O quebra-cavaco standard (sem símbolo) pode funcionar melhor no corte interrompido.
Ao furar ligas de alumínio, os cavacos são longos e difíceis de serem escoados em profundidade acima de 2D. 
Brocas 5D são iguais ao tipo 4D.

: 1ª Escolha : 2ª Escolha 

Seleção de quebra-cavaco (ZCMT)

Material
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW
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broca

DRZ (Profundidade da furação : 2 x DC)

2×DC OAL

LU
LFS

D
C

Rc

D
CO

N
D

CS
FM

S

2D

N : Item standard

2D
Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S20- DRZ1326-05 N

2

13

20

95 52
26

27 Rc1/8 Sim +0.5 GP-1 SB-2045TR - FT-6
ZCMT050203 

ZCMT050203SP 
ZCMT050203SU

DRZ135270-05 N 13.5 27
DRZ1428-05 N 14

98 55
28

DRZ145290-05 N 14.5 29
DRZ1530-05 N 15

100 57
30

DRZ155310-05 N 15.5 31
S25- DRZ1632-06 N

2

16

25

115 61
32

32 Rc1/8 Sim

+1.1

GP-1 SB-2260TR DT-7 -
ZCMT06T204 

ZCMT06T204SP 
ZCMT06T204SU

DRZ165330-06 N 16.5 33 +0.9
DRZ1734-06 N 17

116 62
34 +0.8

DRZ175350-06 N 17.5 35 +0.7
DRZ1836-06 N 18

118 64
36

+0.6
DRZ185370-06 N 18.5 37
DRZ1938-06 N 19

120 66
38

+0.5DRZ195390-06 N 19.5 39
DRZ2040-06 N 20 123 69 40
DRZ205410-06 N 20.5

125 71
41 +0.3

DRZ2142-06 N 21 42 +0.2
S25- DRZ215430-08 N

2

21.5

25

128 74
43

33

Rc1/8 Sim

+1.8

GP-1 SB-2570TR DT-8 -
ZCMT080304 

ZCMT080304SP

DRZ2244-08 N 22 44 +1.6
DRZ225450-08 N 22.5 45 +1.4
DRZ2346-08 N 23

130 76
46 +1.3

DRZ235470-08 N 23.5 47 +1.2
DRZ2448-08 N 24

131 77
48

35

+1.1
DRZ245490-08 N 24.5 49 +0.9
DRZ2550-08 N 25

133 79
50 +0.8

DRZ255510-08 N 25.5 51 +0.7
DRZ2652-08 N 26

135 81
52 +0.6

DRZ265530-08 N 26.5 53 +0.5
Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72  para Luva ajustável (SHE).

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67
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Dimensões do porta-ferramentas

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S32- DRZ2754-10 N

2

27

32

149 90
54

42

Rc1/4 Sim

+2.5

GP-2 SB-4085TR DT-15 -
ZCMT10T304 

ZCMT10T304SP

DRZ275550-10 N 27.5 55 +2.3
DRZ2856-10 N 28

151 92
56 +2.2

DRZ285570-10 N 28.5 57 +2.1
DRZ2958-10 N 29

153 94
58 +2

DRZ295590-10 N 29.5 59 +1.8
DRZ3060-10 N 30

154 95
60

45

+1.7
DRZ305610-10 N 30.5 61 +1.5
DRZ3162-10 N 31

155 96
62 +1.5

DRZ315630-10 N 31.5 63 +1.3
DRZ3264-10 N 32

158 99
64 +1.2

DRZ325650-10 N 32.5 65 +1
S40- DRZ3366-12 N

2

33

40

173 104 66

55 Rc1/4 Sim

+2.9

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT12T304SP 

ZCMT12T306

DRZ3468-12 N 34 176 107 68 +2.7
DRZ3570-12 N 35 177 108 70 +2.4
DRZ3672-12 N 36 180 111 72 +2.2
DRZ3774-12 N 37 181 112 74 +1.9
DRZ3876-12 N 38 183 114 76 +1.7
DRZ3978-12 N 39

185 116
78 +1.4

DRZ4080-12 N 40 80 +1.2
S40- DRZ4182-15 N

2

41

40

186 117 82

55

Rc1/4 Sim

+4

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT150406SP 

ZCMT150408

DRZ4284-15 N 42 188 119 84 +3.7
DRZ4386-15 N 43 190 121 86 +3.5
DRZ4488-15 N 44

192 123
88 +3.2

DRZ4590-15 N 45 90 +3
DRZ4692-15 N 46 198 129 92

60

+2.7
DRZ4794-15 N 47 201 132 94 +2.5
DRZ4896-15 N 48 203 134 96 +2.2
DRZ4998-15 N 49

204 135
98 +2

DRZ50100-15 N 50 100 +1.7
DRZ51102-15 N 51

205 136
102 +1.2

DRZ52104-15 N 52 104 +1
DRZ53106-15 N 53 208 139 106 +0.7

S40- DRZ54108-20 N

2

54

40

214 145 108

65 Rc1/4 Sim

+5

GP-2 SB-60120TR DT-25 - ZCMT200608

DRZ55110-20 N 55 215 146 110 +4.7
DRZ56112-20 N 56 217 148 112 +4.4
DRZ57114-20 N 57 219 150 114 +4.1
DRZ58116-20 N 58 221 152 116 +3.8
DRZ59118-20 N 59 223 154 118 +3.5

N : Item standard

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72  para Luva ajustável (SHE).

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 2D)
DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø13~ø26.5 +0.20
-0.10

ø27~ø40 +0.25
-0.15

ø41~ø59 +0.30
-0.20

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.
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DRZ (Profundidade da furação : 3 x DC)

3×DC OAL

LU
LFS

D
C

Rc

D
CO

N
D

CS
FM

S

3D

N : Item standard

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S20- DRZ1339-05 N

2

13

20

108 65
39

27 Rc1/8 Sim +0.5 GP-1 SB-2045TR - FT-6
ZCMT050203 

ZCMT050203SP 
ZCMT050203SU

DRZ135405-05 N 13.5 40.5
DRZ1442-05 N 14

112 69
42

DRZ145435-05 N 14.5 43.5
DRZ1545-05 N 15

115 72
45

DRZ155465-05 N 15.5 46.5
S25- DRZ1648-06 N

2

16

25

131 77
48

32 Rc1/8 Sim

+1.1

GP-1 SB-2260TR DT-7 -
ZCMT06T204 

ZCMT06T204SP 
ZCMT06T204SU

DRZ165495-06 N 16.5 49.5 +0.9
DRZ1751-06 N 17

133 79
51 +0.8

DRZ175525-06 N 17.5 52.5 +0.7
DRZ1854-06 N 18

136 82
54

+0.6
DRZ185555-06 N 18.5 55.5
DRZ1957-06 N 19

139 85
57

+0.5
DRZ195585-06 N 19.5 58.5
DRZ2060-06 N 20 143 89 60 +0.5
DRZ205615-06 N 20.5 146 92 61.5 +0.3
DRZ2163-06 N 21 146 92 63 +0.2

S25- DRZ215645-08 N

2

21.5

25

147 93
64.5

33

Rc1/8 Sim

+1.8

GP-1 SB-2570TR DT-8 -
ZCMT080304 

ZCMT080304SP

DRZ2266-08 N 22 66 +1.6
DRZ225675-08 N 22.5 67.5 +1.4
DRZ2369-08 N 23

150 96
69 +1.3

DRZ235705-08 N 23.5 70.5 +1.2
DRZ2472-08 N 24

152 98
72

35

+1.1
DRZ245735-08 N 24.5 73.5 +0.9
DRZ2575-08 N 25

155 101
75 +0.8

DRZ255765-08 N 25.5 76.5 +0.7
DRZ2678-08 N 26

158 104
78 +0.6

DRZ265795-08 N 26.5 79.5 +0.5

3D

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 3D)
DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø13~ø26.5 +0.20
-0.10

ø27~ø40 +0.25
-0.15

ø41~ø59 +0.30
-0.20

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.



MagicDrill DRZ Porta-ferramenta DRZ

K81

K
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Dimensões do porta-ferramenta

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d
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to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S32- DRZ2781-10 N

2

27

32

173 114
81

42

Rc1/4 Sim

+2.5

GP-2 SB-4085TR DT-15 -
ZCMT10T304 

ZCMT10T304SP

DRZ275825-10 N 27.5 82.5 +2.3
DRZ2884-10 N 28

176 117
84 +2.2

DRZ285855-10 N 28.5 85.5 +2.1
DRZ2987-10 N 29

179 120
87 +2

DRZ295885-10 N 29.5 88.5 +1.8
DRZ3090-10 N 30

181 122
90

45

+1.7
DRZ305915-10 N 30.5 91.5 +1.5
DRZ3193-10 N 31

183 124
93 +1.5

DRZ315945-10 N 31.5 94.5 +1.3
DRZ3296-10 N 32

187 128
96 +1.2

DRZ325975-10 N 32.5 97.5 +1
S32- DRZ3399-12 N

2

33

32

193 134 99

55 Rc1/4 Sim

+2.9

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT12T304SP 

ZCMT12T306

DRZ34102-12 N 34 197 138 102 +2.7
DRZ35105-12 N 35 199 140 105 +2.4
DRZ36108-12 N 36 203 144 108 +2.2
DRZ37111-12 N 37 205 146 111 +1.9
DRZ38114-12 N 38 208 149 114 +1.7
DRZ39117-12 N 39 211 152 117 +1.4
DRZ40120-12 N 40 212 153 120 +1.2

S40- DRZ3399-12 N 33

40

203 134 99 +2.9
DRZ34102-12 N 34 207 138 102 +2.7
DRZ35105-12 N 35 209 140 105 +2.4
DRZ36108-12 N 36 213 144 108 +2.2
DRZ37111-12 N 37 215 146 111 +1.9
DRZ38114-12 N 38 218 149 114 +1.7
DRZ39117-12 N 39 221 152 117 +1.4
DRZ40120-12 N 40 222 153 120 +1.2

S40- DRZ41123-15 N

2

41

40

224 155 123

55

Rc1/4 Sim

+4

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT150406SP 

ZCMT150408

DRZ42126-15 N 42 227 158 126 +3.7
DRZ43129-15 N 43 230 161 129 +3.5
DRZ44132-15 N 44 233 164 132 +3.2
DRZ45135-15 N 45 234 165 135 +3
DRZ46138-15 N 46 241 172 138

60

+2.7
DRZ47141-15 N 47 245 176 141 +2.5
DRZ48144-15 N 48 248 179 144 +2.2
DRZ49147-15 N 49 250 181 147 +2
DRZ50150-15 N 50 251 182 150 +1.7
DRZ51153-15 N 51 254 185 153 +1.2
DRZ52156-15 N 52 257 188 156 +1
DRZ53159-15 N 53 260 191 159 +0.7

S40- DRZ54162-20 N

2

54

40

266 197 162

65 Rc1/4 Sim

+5

GP-2 SB-60120TR DT-25 - ZCMT200608

DRZ55165-20 N 55 269 200 165 +4.7
DRZ56168-20 N 56 272 203 168 +4.4
DRZ57171-20 N 57 275 206 171 +4.1
DRZ58174-20 N 58 278 209 174 +3.8
DRZ59177-20 N 59 281 212 177 +3.5

N : Item standard

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,08mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRZ Porta-ferramenta DRZ

K82

K

Fu
ra
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o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRZ (Profundidade da furação : 4 x DC)

4×DC

OAL

LU
LFS

D
C

Rc

D
CO

N
D

CS
FM

S

4D

N : Item standard

Dimensões do porta-ferramentas

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S20- DRZ1352-05 N

2

13

20

121 78
52

27 Rc1/8 Sim +0.5 GP-1 SB-2045TR - FT-6
ZCMT050203 

ZCMT050203SP 
ZCMT050203SU

DRZ135540-05 N 13.5 54
DRZ1456-05 N 14

126 83
56

DRZ145580-05 N 14.5 58
DRZ1560-05 N 15

130 87
60

DRZ155620-05 N 15.5 62
S25- DRZ1664-06 N

2

16

25

147 93
64

32 Rc1/8 Sim

+1.1

GP-1 SB-2260TR DT-7 -
ZCMT06T204 

ZCMT06T204SP 
ZCMT06T204SU

DRZ165660-06 N 16.5 66 +0.9
DRZ1768-06 N 17

149 95
68 +0.8

DRZ175700-06 N 17.5 70 +0.7
DRZ1872-06 N 18

153 99
72

+0.6
DRZ185740-06 N 18.5 74
DRZ1976-06 N 19

157 103
76

+0.5
DRZ195780-06 N 19.5 78
DRZ2080-06 N 20 156 102 80 +0.5
DRZ205820-06 N 20.5 161 107 82 +0.3
DRZ2184-06 N 21 161 107 84 +0.2

S25- DRZ215860-08 N

2

21.5

25

169 115
86

33

Rc1/8 Sim

+1.8

GP-1 SB-2570TR DT-8 -
ZCMT080304 

ZCMT080304SP

DRZ2288-08 N 22 88 +1.6
DRZ225900-08 N 22.5 90 +1.4
DRZ2392-08 N 23

173 119
92 +1.3

DRZ235940-08 N 23.5 94 +1.2
DRZ2496-08 N 24

176 122
96

35

+1.1
DRZ245980-08 N 24.5 98 +0.9
DRZ25100-08 N 25

180 126
100 +0.8

DRZ2551020-08 N 25.5 102 +0.7
DRZ26104-08 N 26

184 130
104 +0.6

DRZ2651060-08 N 26.5 106 +0.5
Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,06 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

4D

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67



MagicDrill DRZ Porta-ferramenta DRZ
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Dimensões do porta-ferramenta

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
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m
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to

 ra
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l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S32- DRZ27108-10 N

2

27

32

200 141
108

42

Rc1/4 Sim

+2.5

GP-2 SB-4085TR DT-15 -
ZCMT10T304 

ZCMT10T304SP

DRZ2751100-10 N 27.5 110 +2.3
DRZ28112-10 N 28

204 145
112 +2.2

DRZ2851140-10 N 28.5 114 +2.1
DRZ29116-10 N 29

208 149
116 +2

DRZ2951180-10 N 29.5 118 +1.8
DRZ30120-10 N 30

211 152
120

45

+1.7
DRZ3051220-10 N 30.5 122

+1.5
DRZ31124-10 N 31

214 155
124

DRZ3151260-10 N 31.5 126 +1.3
DRZ32128-10 N 32

219 160
128 +1.2

DRZ3251300-10 N 32.5 130 +1
S32- DRZ33132-12 N

2

33

32

226 167 132

55 Rc1/4 Sim

+2.9

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT12T304SP 

ZCMT12T306

DRZ34136-12 N 34 231 172 136 +2.7
DRZ35140-12 N 35 234 175 140 +2.4
DRZ36144-12 N 36 239 180 144 +2.2
DRZ37148-12 N 37 242 183 148 +1.9
DRZ38152-12 N 38 246 187 152 +1.7
DRZ39156-12 N 39 250 191 156 +1.4
DRZ40160-12 N 40 252 193 160 +1.2

S40- DRZ33132-12 N

2

33

40

236 167 132

55 Rc1/4 Sim

+2.9

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT12T304SP 

ZCMT12T306

DRZ34136-12 N 34 241 172 136 +2.7
DRZ35140-12 N 35 244 175 140 +2.4
DRZ36144-12 N 36 249 180 144 +2.2
DRZ37148-12 N 37 252 183 148 +1.9
DRZ38152-12 N 38 256 187 152 +1.7
DRZ39156-12 N 39 260 191 156 +1.4
DRZ40160-12 N 40 262 193 160 +1.2

S40- DRZ41164-15 N

2

41

40

265 196 164

55

Rc1/4 Sim

+4

GP-2 SB-5085TR DT-20 -
ZCMT150406SP 

ZCMT150408

DRZ42168-15 N 42 269 200 168 +3.7
DRZ43172-15 N 43 273 204 172 +3.5
DRZ44176-15 N 44 277 208 176 +3.2
DRZ45180-15 N 45 279 210 180 +3
DRZ46184-15 N 46 287 218 184

60

+2.7
DRZ47188-15 N 47 292 223 188 +2.5
DRZ48192-15 N 48 296 227 192 +2.2
DRZ49196-15 N 49 300 231 196 +2
DRZ50200-15 N 50 301 232 200 +1.7

N : Item standard

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,06 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72 para Luva ajustável (SHE).

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 4D)
DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø13~ø26.5 +0.25
-0.10

ø27~ø40 +0.30
-0.15

ø41~ø50 +0.35
-0.20

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.



MagicDrill DRZ Porta-ferramenta DRZ

K84

K
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o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

DRZ (Profundidade da furação : 5 x DC)

5×DC

OAL

LU
LFS

D
C

Rc

D
CO

N

D
CS

FM
S

5D

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Plugue
Parafuso de 

fixação
Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

Rc

S32- DRZ27135-10 N

2

27

32

277 168 135
42

Rc1/4 Sim

+2.5

GP-2 SB-4085TR DT-15
ZCMT10T304 

ZCMT10T304SP

DRZ28140-10 N 28 232 173 140 +2.2
DRZ29145-10 N 29 237 178 145 +2
DRZ30150-10 N 30 241 182 150

45
+1.7

DRZ31155-10 N 31 245 186 155 +1.5
DRZ32160-10 N 32 251 192 160 +1.2

S40- DRZ33165-12 N

2

33

40

269 200 165

55 Rc1/4 Sim

+2.9

GP-2 SB-5085TR DT-20
ZCMT12T304SP 

ZCMT12T306

DRZ34170-12 N 34 275 206 170 +2.7
DRZ35175-12 N 35 279 210 175 +2.4
DRZ36180-12 N 36 285 216 180 +2.2
DRZ37185-12 N 37 289 220 185 +1.9
DRZ38190-12 N 38 294 225 190 +1.7
DRZ39195-12 N 39 299 230 195 +1.4
DRZ40200-12 N 40 302 233 200 +1.2

S40- DRZ41205-15 N

2

41

40

306 237 205

55

Rc1/4 Sim

+4

GP-2 SB-5085TR DT-20
ZCMT150406SP 

ZCMT150408

DRZ42210-15 N 42 311 242 210 +3.7
DRZ43215-15 N 43 316 247 215 +3.5
DRZ44220-15 N 44 321 252 220 +3.2
DRZ45225-15 N 45 324 255 225 +3
DRZ46230-15 N 46 333 264 230

60

+2.7
DRZ47235-15 N 47 339 270 235 +2.5
DRZ48240-15 N 48 344 275 240 +2.2
DRZ49245-15 N 49 349 280 245 +2
DRZ50250-15 N 50 351 282 250 +1.7

Em caso de furação com ajuste do diâmetro (offset), reduza a taxa de avanço para 0,05 mm/rev ou menos.
Consulte a página K72  para Luva ajustável (SHE).

N : Item standard

5D

Condições de corte recomendadas K87
    Resolução de problemas K67

 Tolerância do diâm. do furo (Tipo 5D)
DC  Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø27~ø40 +0.35
-0.15

ø41~ø50 +0.40
-0.20

* �Os valores acima são estimados. 
Esses valores podem variar devido às condições de máquina, peça, fixação e parâmetros de corte.



MagicDrill DRZ Porta-ferramenta DRZ
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DRZ-CR (para grandes diâmetros (maior que ø60)

OAL

LU

Rc 1/4

LFS

D
C

D
CO

N
D

CS
FM

S

Cápsula

Dimensões do porta-ferramenta

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

De
slo

ca
m

en
to

 ra
dia

l m
áx

. (
m

m
) Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K76

Cápsula
(aresta 
central)

Cápsula
(aresta 

periférica)

Parafuso de 
fixação

Chave

DC DC
ON OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

S50- DRZ60180-20CR MTO

2
60

50
286 217 195

75 Sim
+3

DR20CR-IN
(1pc)

DR20CR-OUT
(1pc)

SB-60120TR DT-25 ZCMT200608DRZ65195-20CR MTO 65 296 227 206 +1.5
DRZ70210-20CR MTO 70 308 239 220 +0.2

S50- DRZ75225-12CR MTO
4

75
50

330 261 225
80 Sim

Offset
N.A.

DR12CR-IN
(2pcs)

DR12CR-OUT
(2pcs)

SB-5085TR DT-20
ZCMT12T304SP 

ZCMT12T306DRZ80240-12CR MTO 80 340 271 240
Os parafusos de fixação das cápsulas estão inclusos nos porta-ferramentas: HH6X12 para DR20CR e HH4X12 para DR12CR.

MTO : Feito sob encomenda

Condições de corte recomendadas K87



Porta-ferramenta DRZ

K86

K
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ra
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o

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Micro
broca

MagicDrill DRZ

DC A B C DC A B C DC A B C
13.0

2.1

4.4

0.4

21.5

3.1

7.7

0.6

33.0

5.7

10.8

0.8
13.5 4.7 22.0 7.9 34.0 11.3
14.0 4.9 22.5 8.2 35.0 11.8
14.5 5.2 23.0 8.4 36.0 12.3
15.0 5.4

0.5
23.5 8.7 37.0 12.8

15.5 5.7 24.0 8.9

0.7

38.0 13.3
0.916.0

2.7

5.3

0.6

24.5 9.2 39.0 13.8
16.5 5.6 25.0 9.4 40.0 14.3
17.0 5.8 25.5 9.7 41.0

6.5

14.0

1.0

17.5 6.1 26.0 9.9 42.0 14.5
18.0 6.3 26.5 10.2 43.0 15.0
18.5 6.6

0.7

27.0

4.0

9.5

0.7

44.0 15.5
19.0 6.8 27.5 9.8 45.0 16.0
19.5 7.1 28.0 10.0 46.0 16.5
20.0 7.3 28.5 10.3 47.0 17.0
20.5 7.6 29.0 10.5 48.0 17.5

1.1

21.0 7.8 0.8 29.5 10.8 49.0 18.0
30.0 11.0 50.0 18.5
30.5 11.3 51.0 19.0
31.0 11.5

0.8

52.0 19.5
31.5 11.8 53.0 20.0
32.0 12.0 54.0

8.5

18.5

1.2

32.5 12.3 55.0 19.0

* Os valores acima são estimados.
(Varia dentro de ±0,1mm de acordo com os materiais
e as condições de corte)

 

56.0 19.5
57.0 20.0
58.0 20.5
59.0 21.0

A B

C

DC

Es
fo

rç
o 

de
 c

or
te

6

4

2

0
0.05 0.1 0.15 0.2

f (mm/rev)

(kw)

Magic Drill DRZ

Concorrente A

Vc=100m/min, (n=1,600min-1) 
Broca indexável de ø20 
SCM415  com refrig. interna

Comparação do Esforço de Corte

Esforço de corte

DRZ formato do fundo do furo (Comum para 2D, 3D, 4D, 5D) (mm)

Comparação do esforço de corte ø20 Estudos de caso

Fórmula para calcular a potência requerida (Valor aproximado)

Diâm. da MagicDrill ø16 ø27 ø50

Máquina Empresa A Empresa B Empresa C Empresa D

Potência da máquina
AC

5.5/7.5
kW

AC
5.5/7.5

kW

AC
5.5/7.5

kW

AC
7.5/11

kW

Co
nd

içõ
es

 de
 co

rte Vc
(mm/min)

150 130 150 120 110 157

f
(mm/rev)

0.06 0.13 0.1 0.08 0.12

Material SS400 SCM435 SCM415 SS400

Potência consumida
(valores do medidor

de carga)
60% 80% 95% 100% 60% 100%

Observações - -
Com a broca

convencional,
limitado a ø40

-



MagicDrill DRZ Porta-ferramenta DRZ

K87

K

Fu
ra

çã
o

MagicDrill DRZ

K
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Condições de corte recomendadas (Com refrigeração)

Material

Classes recomendadas (Corte Vc : m/min)

DC
(mm)

Tipo de broca (Profundidade de furação)
MEGACOAT Carbide

PR1230 PR1225 PR1210 KW10 2D 3D 4D 5D
Padrão

SP
SU

Padrão
SP
SU

Padrão Padrão
SP f (mm/rev)

Aço baixo carbono
120~220 120~220

- -

ø13~ø15.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
ø16~ø26.5 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 -
ø27~ø50 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
ø50~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 -

Aço carbono
100~160 100~160

- -

ø13~ø15.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
ø16~ø26.5 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 -
ø27~ø50 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
ø50~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 -

Aço liga
80~140 80~140

- -

ø13~ø15.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
ø16~ø26.5 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 -
ø27~ø50 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
ø50~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 -

Aço ferramenta
70~130 70~130

- -

ø13~ø15.5 0.04~0.08 0.04~0.08 0.03~0.07 -
ø16~ø26.5 0.08~0.12 0.06~0.10 0.06~0.08 -
ø27~ø50 0.08~0.15 0.06~0.12 0.06~0.10 0.04~0.07
ø50~ 0.08~0.15 0.06~0.12 0.06~0.10 -

Aço inoxidável
60~120 60~120

- -

ø13~ø15.5 0.04~0.08 0.04~0.08 0.03~0.06 -
ø16~ø26.5 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
ø27~ø50 0.06~0.10 0.06~0.12 0.04~0.10 0.04~0.07
ø50~ 0.06~0.12 0.06~0.12 0.04~0.10 -

Ferro fundido
cinzento

- -
100~150 100~120

ø13~ø15.5 0.08~0.12 0.08~0.10 0.06~0.08 -
ø16~ø26.5 0.10~0.18 0.10~0.15 0.08~0.12 -
ø27~ø50 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.06~0.10
ø50~ 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 -

Ferro fundido nodular - -
80~120 80~100

ø13~ø15.5 0.08~0.12 0.08~0.10 0.06~0.08 -
ø16~ø26.5 0.10~0.18 0.10~0.15 0.08~0.12 -
ø27~ø50 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.06~0.10
ø50~ 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 -

Metais não ferrosos - - -
200~600

ø13~ø15.5 0.06~0.12 0.06~0.10 0.04~0.08 -
ø16~ø26.5 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.15 -
ø27~ø50 0.08~0.20 0.08~0.18 0.06~0.15 0.05~0.10
ø50~ 0.08~0.20 0.08~0.18 0.06~0.15 -

Ligas de titânio - - -
40~70

ø13~ø15.5 0.05~0.06 0.05~0.06 0.05~0.06 -
ø16~ø26.5 0.05~0.07 0.05~0.07 0.05~0.07 -
ø27~ø50 0.06~0.08 0.06~0.08 0.06~0.08 0.04~0.05
ø50~ 0.06~0.08 0.06~0.08 0.06~0.08 -

 : 1ª Recomendação  : 2ª Recomendação  

ex.) Furação usando DRZ3090-10 (3 x DC)
1. Para fresamento, o pré-furado deve ser usinado com ø24 (ø30 - 0,1 x 30 x 2) ou maior
2. Para fresamento, o ap deve ser ajustado em 3mm (0,1 x 30) ou menor

Profundidade máx. para furação com refrigeração externa

 Quando usinar com refrigeração externa, o escoamento do cavaco será prejudicado. Portanto, ap deve ser ajustado em 1,5 x DC.

Condições de corte por aplicação [Material: S50C]

Aplicação Superfície lisa Superfície inclinada Meia parede Expansão do furo Superfície côncava Pré-furado Placas empilhadas

Formato da peça

DRZ

Vc (m/min) 120 120 120 120 120 120 Não recomendado

f (mm/rev) 0.1 0.05 0.05 0.05

Superfície côncava
0.05

*0.05
Parte contínua

0.1

Refrigeração (Interna) Sim Sim Sim Sim Sim Sim

* Largura de corte (inicia em formato toroidal) ao usinar o pré-furo. (Similar a uma barra de torneamento interno).

Tipo de broca 2D ~ 3D 4D ~ 5D

Largura de corte 0.1 x DC ou menos Não recomendado

Não recomendado

Não recomendado
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Ajuste do diâmetro da broca
1. Ajuste do diâmetro da broca
1.   O diâmetro da broca é ajustado movendo o eixo X.

A direção do movimento do eixo X depende da posição do porta-ferramentas.
Ao aumentar o diâmetro do furo, deslize a ferramenta ao longo do eixo X em direção ao lado externo do inserto. (Fig. 2, Fig. 3)
Para diminuir o diâmetro do furo, deslize a ferramenta ao longo do eixo X na direção oposta.
(Este movimento do eixo é denominado “Deslocamento”)

rta-ferramentas
interferirá no furo feito. (Fig. 4) 
ex.) Ao usar broca ø20, o diâmetro do furo não deve ser menor que 19,8 mm.

 

2.    
 

 

 

2. Limite de deslocamento do diâmetro da broca 
Para saber o limite máximo do diâmetro da broca, consulte “Deslocamento Máx. (Radial)” na tabela Dimensões do Porta-ferramentas.

ex.) Ao usar broca ø 20, é possível fazer um furo de até ø21 uma vez que “Deslocamento Máx. (Radial)” é +0,5 mm.

 

Ajuste da altura do centro
1. Altura do centro do inserto interno 
Ao instalar o inserto interno conforme a Fig. 1, ele será posicionado cerca de 0,2 mm
abaixo do centro. (Fig. 5)
Esta é a posição normal da altura do centro e a broca foi projetada para ser manuseada nesta condição.
No entanto, caso a torre do torno esteja fora do centro, o inserto interno poderá
ser colocado acima ou abaixo do centro.

 

  

  
 

 

Se a altura do centro estiver na posição normal, um núcleo com cerca de 0,5 mm de diâmetro
permanecerá após a usinagem.

Nos casos abaixo, é necessário ajustar a altura do centro.
· Sem núcleo remascente
· O diâmetro do núcleo é superior a 1 mm

de profundidade e a uma taxa de avanço de 0,1 mm/rev ou inferior.

 
 

 

 

(Fig. 2) Inserto externo voltado para cima (Fig. 3) Inserto externo voltado para baixo

Instalação do torno (DRZ)
1.   A face superior do inserto externo deve ser paralela ao eixo X para permitir

a usinagem de deslocamento.
O diâmetro da broca pode ser alterado movendo o eixo X.

com o inserto externo voltado para o operador.
(Também é possível usá-lo ajustando-o na posição reversa de 180º)
Se o torno tiver duas torres, ao instalar a broca na torre inferior, o inserto
externo deve ser colocado de frente para o operador. (Também é possível

 
 

  

 
   

 

(Fig. 1) Instalação no torno

Turret

Inner edge

Outer edge

A

A

Moving direction of X-axis

X-axisof the machine

Torre

Aresta central

Aresta periférica

A

A

Direção de movimentação do eixo X

Eixo X daMáquina aresta

interna

(Fig. 4) Deslocamento excessivo (para diâmetro de furo Menor)

(Fig. 5) Visão frontal da broca

(Fig. 6) Núcleo central
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Menor

A

A

Aresta periférica
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Aresta central

Centro do eixo

Ce
rc

a 
de

 0
,2

m
m

ab
ai

xo
 d

o 
ce

nt
ro

 

Núcleo (Cerca de 0,5mm em diâmetro)

2.
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Aresta externa

Aresta interna

Inserto interno posicionado
excessivamente abaixo do centro. Rotação de 90°

Aresta externa

Aresta interna

Eixo Xda máquina

Eixo Xda máquina

90˚

Mais baixo

Mais alto

Ajuste da altura central por

meio da movimentação

da ferramenta

 
 

Instalação inicial
(Inserto interno posicionado mais alto que o normal)

Posição aprimorada do inserto interno
(Inserto interno posicionado mais baixo que o normal)

Rotação 180°

Aresta interna

Aresta interna

Centro do eixo

Eixo Xda máquina Centro do eixo

Vista ampliada próximo ao centro

Centro da broca

Centro da broca

Aresta interna

Aresta interna

(Fig. 7) Quebra do inserto perto do centro da broca

3. Ajuste da altura do centro 

a) Nenhum núcleo permanece / Núcleo com diâmetro excessivamente pequeno

Isso acontece quando o inserto interno é ajustado acima da altura do centro.
Neste caso, um ajuste é necessário, uma vez que a quebra do inserto será provável
no centro da broca. (Fig. 7)

 

b) Núcleo com diâmetro excessivamente grande (superior a 1 mm)

Isso ocorre quando o inserto interno está excessivamente abaixo do centro.

[Como ajustar]
1.  Instale a broca girada em 180°.

A maioria dos problemas será resolvida por este método. (Fig. 8)     

[Como ajustar]

2.  
a broca girando 90º no sentido anti-horário conforme a Fig. 9

movendo a ferramenta na direção do eixo X. (No entanto, isso faz com
que seja impossível ajustar o diâmetro da broca)
Precaução : Em caso de instalação da broca no sentido reverso

o furo realizado.
A melhor solução é reajustar a posição do centro da própria torre.

 

 

[Como ajustar]

posicionado no lado superior) e ajuste a altura do centro movendo
a ferramenta na direção do eixo X.
(No entanto, isso tornará impossível ajustar o diâmetro da broca)
Precaução : Em caso de instalação da broca no sentido oposto

com o furo realizado.
A melhor solução é reajustar a posição do centro da própria torre.

 

(Fig. 8)

(Fig. 9)

(Fig. 10)

Aresta interna

Aresta interna

Aresta externa

Centro do eixo

Rotação de 90°

Mais alto

90°

Centro da broca

Aresta interna

Vista ampliada próximo ao centro

Inserto Interno posicionado excessivamente abaixo do centro

Ajuste da altura central

por meio da movimentação

da ferramenta
 

Rotação de 90°

Vista ampliada próximo ao centro

Mais baixo
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Diâmetro aplicável: ø60~ø100 mm
Profundidade de furação: 1D, 2D, 3D
Usa um único tipo de inserto.

Aplicação
Superfície lisa Placas empilhadas Expansão do furo Superfície inclinada

Expansão do furo : A sobreposição para furo de passante deve ser no máximo 0,2 x DC.
         A expansão de furo cego não é recomendado porque os cavacos se acumulam no furo prejudicando o escoamento.

Haste cilíndrica de ø50 Série Tamanho do inserto

Diâm. de corte (mm)

0600M: ø60

Profundidade de furação

1 : 1 X DC

S50 DRW 1- - - 060600M

 e escoamento dos cavacos aprimorada. 
Resistência superior a fraturas e longa vida útil da 
ferramenta com MEGACOAT NANO PR1535.

Broca indexável de diâmetro grande

MagicDrill DRW

DRW Especial (Diâmetro da broca aplicável : ø22~ø200 mm)

O sistema com mandril integral BT também está disponível Haste cilíndrica (1d~3d)Máx. de ø200 aplicável.

Intem standardItem standard
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WCMT
Aço carbono / Liga de aço N

P
Aço ferramenta N
Aço inoxidável N O M
Ferro fundido N K
Metais não ferrosos N

Inserto Descrição

Nú
m

er
o d

e a
re

sta
s

Dimensão (mm)
Metal 
duro

Porta-ferramentas 
aplicáveis
K92~K95IC S D1 RE

CV
D PVD

CA
65

35
PR

12
30

PR
15

35

80° RE

IC S

D
1

7° WCMT 050308 3 7.94 3.18 3.2 0.8   N  -

WCMT 06T308 3 9.525 3.97 3.7 0.8   N    N    N  S50-DRW...  -06 

  N  :  Item standard  
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D
C

LUPL

69LFS
OAL

ø5
0

D
CS

FM
S

Fig. 1

ø5
0

69LFS

OAL

LUPL

D
CS

FM
S

D
C

Fig. 2

MTO : Feito sob encomenda

Dimensões do porta-ferramenta (Profundidade da furação : 1 x DC)

Descrição

Di
sp

on
.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)
Fu

ro
 de

 re
fri

ge
ra

çã
o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K91

Parafuso de 
fixação

Chave

DC OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

PL

S50- DRW0600M-1-06 MTO

4

60 175 106 60

63

7.6

Sim

1

SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0610M-1-06 MTO 61 176 107 61 7.7 1
DRW0620M-1-06 MTO 62 178 109 62 7.8 1
DRW0630M-1-06 MTO 63 179 110 63 7.9 1
DRW0640M-1-06 MTO 64 182 113 64 8 1
DRW0650M-1-06 MTO 65 184 115 65 8.2 2
DRW0660M-1-06 MTO 66 185 116 66 64 8.3 2
DRW0670M-1-06 MTO 67 187 118 67 65 8.4 2
DRW0680M-1-06 MTO 68 189 120 68 66 8.5 2
DRW0690M-1-06 MTO 69 190 121 69 67 8.6 2
DRW0700M-1-06 MTO 70 192 123 70 68 8.7 2
DRW0710M-1-06 MTO 71 193 124 71 69 8.8 2
DRW0720M-1-06 MTO 72 195 126 72 70 9 2
DRW0730M-1-06 MTO 73 198 129 73 71 9.1 2
DRW0740M-1-06 MTO 74 199 130 74 72 9.2 2

S50- DRW0750M-1-06 MTO

6

75 201 132 75 73 9.3

Sim

2

SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0760M-1-06 MTO 76 203 134 76 74 9.4 2
DRW0770M-1-06 MTO 77 204 135 77 75 9.5 2
DRW0780M-1-06 MTO 78 206 137 78 76 9.7 2
DRW0790M-1-06 MTO 79

207 138
79 77 9.8 2

DRW0800M-1-06 MTO 80 80 78

9.9

2
DRW0810M-1-06 MTO 81 208 139 81 79 2
DRW0820M-1-06 MTO 82

210 141
82 80 2

DRW0830M-1-06 MTO 83 83 81 2
DRW0840M-1-06 MTO 84 84 82 2

Furação com deslocamento
O deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diâmetro de 0~+0,3 mm).
Não ajuste um valor negativo para reduzir o diâmetro.
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Dimensões do porta-ferramenta (Profundidade da furação : 1 x DC)

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K91

Parafuso de 
fixação

Chave

DC OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

PL

S50- DRW0850M-1-06 MTO

6

85 211 142 85 83

10.5

Sim 2 SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0860M-1-06 MTO 86 213 144 86 84
DRW0870M-1-06 MTO 87 215 146 87 85
DRW0880M-1-06 MTO 88 216 147 88 86
DRW0890M-1-06 MTO 89 218 149 89 87
DRW0900M-1-06 MTO 90 219 150 90 88

11
DRW0910M-1-06 MTO 91 220 151 91 89
DRW0920M-1-06 MTO 92 222 153 92 90
DRW0930M-1-06 MTO 93 223 154 93 91
DRW0940M-1-06 MTO 94 225 156 94 92
DRW0950M-1-06 MTO 95 226 157 95 93

11.6
DRW0960M-1-06 MTO 96

228 159
96 94

DRW0970M-1-06 MTO 97 97 95
DRW0980M-1-06 MTO 98 230 161 98 96
DRW0990M-1-06 MTO 99 231 162 99 97
DRW1000M-1-06 MTO 100 232 163 100 98 12.2

Furação com deslocamento
O deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diâmetro de 0~+0,3 mm).
Não ajuste um valor negativo para reduzir o diâmetro.

MTO : Feito sob encomenda
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Dimensões do porta-ferramenta (Profundidade da furação : 2 x DC)

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K91

Parafuso de 
fixação

Chave

DC OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

PL

S50- DRW0600M-2-06 N

4

60 235 166 120

63

7.6

Sim

1

SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0610M-2-06 MTO 61 237 168 122 7.7 1
DRW0620M-2-06 MTO 62 240 171 124 7.8 1
DRW0630M-2-06 MTO 63 242 173 126 7.9 1
DRW0640M-2-06 MTO 64 246 177 128 8 1
DRW0650M-2-06 N 65 249 180 130 8.2 2
DRW0660M-2-06 MTO 66 251 182 132 64 8.3 2
DRW0670M-2-06 MTO 67 254 185 134 65 8.4 2
DRW0680M-2-06 MTO 68 257 188 136 66 8.5 2
DRW0690M-2-06 MTO 69 259 190 138 67 8.6 2
DRW0700M-2-06 N 70 262 193 140 68 8.7 2
DRW0710M-2-06 MTO 71 264 195 142 69 8.8 2
DRW0720M-2-06 MTO 72 267 198 144 70 9 2
DRW0730M-2-06 MTO 73 271 202 146 71 9.1 2
DRW0740M-2-06 N 74 273 204 148 72 9.2 2

S50- DRW0750M-2-06 N

6

75 276 207 150 73 9.3

Sim

2

SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0760M-2-06 MTO 76 279 210 152 74 9.4 2
DRW0770M-2-06 MTO 77 281 212 154 75 9.5 2
DRW0780M-2-06 MTO 78 284 215 156 76 9.7 2
DRW0790M-2-06 MTO 79 286 217 158 77 9.8 2
DRW0800M-2-06 N 80 287 218 160 78

9.9

2
DRW0810M-2-06 MTO 81 289 220 162 79 2
DRW0820M-2-06 MTO 82 292 223 164 80 2
DRW0830M-2-06 MTO 83 293 224 166 81 2
DRW0840M-2-06 MTO 84 294 225 168 82 2
DRW0850M-2-06 N 85 296 227 170 83

10.5

2
DRW0860M-2-06 MTO 86 299 230 172 84 2
DRW0870M-2-06 MTO 87 302 233 174 85 2
DRW0880M-2-06 MTO 88 304 235 176 86 2
DRW0890M-2-06 MTO 89 307 238 178 87 2
DRW0900M-2-06 N 90 309 240 180 88

11

2
DRW0910M-2-06 MTO 91 311 242 182 89 2
DRW0920M-2-06 MTO 92 314 245 184 90 2
DRW0930M-2-06 MTO 93 316 247 186 91 2
DRW0940M-2-06 N 94 319 250 188 92 2
DRW0950M-2-06 N 95 321 252 190 93

11.6

2
DRW0960M-2-06 MTO 96 324 255 192 94 2
DRW0970M-2-06 MTO 97 325 256 194 95 2
DRW0980M-2-06 MTO 98 328 259 196 96 2
DRW0990M-2-06 MTO 99 330 261 198 97 2
DRW1000M-2-06 N 100 332 263 200 98 12.2 2

Furação com deslocamento
O deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diâmetro de 0~+0,3 mm).
Não ajuste um valor negativo para reduzir o diâmetro.

N : Item standard    MTO : Feito sob encomenda
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Dimensões do porta-ferramenta (Profundidade da furação : 3 x DC)

Descrição
Di

sp
on

.

Nú
m

er
o d

e i
ns

er
to

s

Dimensão (mm)

Fu
ro

 de
 re

fri
ge

ra
çã

o

Fig
.

Peças de reposição

Insertos aplicáveis
K91

Parafuso de 
fixação

Chave

DC OA
L

LF
S LU

DC
SF

M
S

PL

S50- DRW0600M-3-06 N

4

60 295 226 180

63

7.6

Sim

1

SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0610M-3-06 MTO 61 298 229 183 7.7 1
DRW0620M-3-06 MTO 62 302 233 186 7.8 1
DRW0630M-3-06 MTO 63 305 236 189 7.9 1
DRW0640M-3-06 MTO 64 310 241 192 8 1
DRW0650M-3-06 N 65 314 245 195 8.2 2
DRW0660M-3-06 MTO 66 317 248 198 64 8.3 2
DRW0670M-3-06 MTO 67 321 252 201 65 8.4 2
DRW0680M-3-06 MTO 68 325 256 204 66 8.5 2
DRW0690M-3-06 MTO 69 328 259 207 67 8.6 2
DRW0700M-3-06 N 70 332 263 210 68 8.7 2
DRW0710M-3-06 MTO 71 335 266 213 69 8.9 2
DRW0720M-3-06 MTO 72 339 270 216 70 9 2
DRW0730M-3-06 MTO 73 344 275 219 71 9.1 2
DRW0740M-3-06 N 74 347 278 222 72 9.2 2

S50- DRW0750M-3-06 N

6

75 351 282 225 73 9.3

Sim

2

SB-3592TR DT-10 WCMT06T308

DRW0760M-3-06 MTO 76 355 286 228 74 9.4 2
DRW0770M-3-06 MTO 77 358 289 231 75 9.5 2
DRW0780M-3-06 MTO 78 362 293 234 76 9.7 2
DRW0790M-3-06 MTO 79 365 296 237 77 9.8 2
DRW0800M-3-06 N 80 367 298 240 78

9.9

2
DRW0810M-3-06 MTO 81 370 301 243 79 2
DRW0820M-3-06 MTO 82 374 305 246 80 2
DRW0830M-3-06 MTO 83 376 307 249 81 2
DRW0840M-3-06 MTO 84 378 309 252 82 2
DRW0850M-3-06 N 85 381 312 255 83

10.5

2
DRW0860M-3-06 MTO 86 385 316 258 84 2
DRW0870M-3-06 MTO 87 389 320 261 85 2
DRW0880M-3-06 MTO 88 392 323 264 86 2
DRW0890M-3-06 MTO 89 396 327 267 87 2
DRW0900M-3-06 N 90 399 330 270 88

11

2
DRW0910M-3-06 MTO 91 402 333 273 89 2
DRW0920M-3-06 MTO 92 406 337 276 90 2
DRW0930M-3-06 MTO 93 409 340 279 91 2
DRW0940M-3-06 N 94 413 344 282 92 2
DRW0950M-3-06 N 95 416 347 285 93

11.6

2
DRW0960M-3-06 MTO 96 420 351 288 94 2
DRW0970M-3-06 MTO 97 422 353 291 95 2
DRW0980M-3-06 MTO 98 426 357 294 96 2
DRW0990M-3-06 MTO 99 429 360 297 97 2
DRW1000M-3-06 N 100 432 363 300 98 12.2 2

Furação com deslocamento
O deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diâmetro de 0~+0,3 mm).
Não ajuste um valor negativo para reduzir o diâmetro.

N : Item standard    MTO : Feito sob encomenda
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Peças de reposição

Descrição

Chave

S50-DRW…-06 SB-3592TR DT-10

DC Tolerância do diâm. do furo (mm)

ø60~ø100 0~+0.4

Tolerância do diâm. do furo

*Os valores acima são estimados.

O deslocamento para DRW deve ser 0~+0,15 mm no raio (diâmetro de 0~+0,3 mm).
Não ajuste um valor negativo para reduzir o diâmetro.

Material Vc (m/min) f (mm/rev)

Aço carbono 80~200 0.07~0.25

Liga de aço 80~160 0.07~0.25

Aço ferramenta 70~150 0.06~0.20

Ferro fundido cinzento 100~240 0.07~0.30

Ferro fundido nodular 80~150 0.07~0.25

· A taxa de avanço deve ser calculada como inserto único.

Condições de corte recomendadas

Mapa de aplicação (Aço carbono / Aço liga)

0.30

f (
m

m
/r

ev
)

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

0
0 50 100 150 200 250

Velocidade de corte Vc (m/min)

Furação com deslocamento

(refrigeração interna).
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1. Furação (O eixo gira) 2. Torneamento reverso de aprox. 0,5 mm (o eixo gira)

3. Parada da rotação e realização do
deslocamento (o eixo para)

4. Saída da broca

• Sem o torneamento reverso, os cavacos �cam presos no fundo.
• Caso o deslocamento (3) seja realizado sem torneamento reverso,
o fundo da broca entra em contato com a superfície interna do furo.
• O torneamento reverso é necessário para furos cegos, mas não para
furos de passantes.

Faça um alívio para evitar que a ferramenta entre
em contato na saída (aproximadamente 0,1 ~ 0,2 mm) Não há marcas da ferramenta (ou são pequenas, quando existem).

Evitar contato

Como evitar marcas de ferramenta

G90G54G0G43X0Y0Z100.0H10
S477M03
Z2.5M8 
G01Z -80.0F48 
Z-79.5M19
X0.2Y0.2 
Z100.0M9

Exemplo do programa de furação

O eixo para na
posição especi�cada

Lado da
aresta

periférica

Lado da
aresta
central

Lado da
aresta

periférica

Lado da
aresta
central * O código M e as direções de 

movimentação X e Y são 
únicos para o equipamento.

Os cavacos aderem ao 
fundo quando a 
furação para.

Diâm. da broca Material Máquina Condições de corte Potência do fuso
*Potência 

consumida

ø75 (2D) 15CrMo4 Centro de usinagem  Vc=130m/min (n=550min-1)
  f=0.12mm/rev (Vf=66mm/min) 22kW 60%

ø85 (2D) Liga de aço Centro de usinagem  Vc=150m/min (n=560min-1)
  f=0.1mm/rev (Vf=56mm/min) 30kW 85%

ø94 (2D) C45 Torno CNC  Vc=120m/min (n=410min-1)
  f=0.1mm/rev (Vf=41mm/min) 20kW 100%

ø94 (2D) X5CrNi18 10 Torno CNC  Vc=80m/min (n=270min-1)
  f=0.2mm/rev (Vf=54mm/min) 20kW 40%

* A potência consumida foi lida no medidor de carga.

Diâmetro da broca e quantidade de refrigerante
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Medição do �uxo de refrigerante
aplicada através da broca.

Como evitar marcas de ferramenta

A refrigeração externa não é recomendada porque o volume de cavacos é grande.
Use refrigeração interna.
Consulte “Diâmetro da broca e quantidade de refrigerante”.

Um alto nível de potência é preferível.
Mais importante é que haja torque suficiente em vez de uma alta rotação do 
eixo. Veja os exemplos de potência necessária conforme abaixo.

Durante a furação, a força de deflexão é aplicada no centro da broca.
Se a broca for puxada para fora da posição de usinagem, ficarão marcas da ferramenta na peça.
Para evitar marcas na peça, desloque a ferramenta antes de retirar a broca.
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Características

Qualidade da furação

Comparação da qualidade da aresta de corte

Micro broca

*  O revestimento FS é a abreviatura de fine surface. O revestimento FS tem superfície lisa aprimorado e baixo coeficiente de atrito. Com sua 
elevada resistência ao desgaste, o revestimento FS mantém a aresta afiada aumentando a eficiência do escoamento do cavaco.

ø0.1(FDM-010M A)

Condições de corte
Material	 : �SUS304 (t=0.5mm)
Diâm. de Corte.	 : �ø0.3mm
	   FDM-030 (FSA)
Velocidade de corte	 : �Vc=10m/min
	   (n=10,600min-1)
Avanço	 : f =0.001mm/rev
Refrigerante	 : com refrig. (Refrig. solúvel em água)
Profundidade da furação	 : 0.5mm (Furo de passagem)
Profundidade do avanço intermitente	: 0.025 mm/vez
Número de furos		  : 200 furos

Condição da aresta de corte Condição de rebarbas na superfície de saída

Micro broca Concorrente A (Revestido) Micro broca Concorrente A (Revestido)

Con
diç

ão
 ap

ós 
fur

açã
o

Desvio da espessura do núcleo
(μm)

Desvio da espessura do núcleo
(μm)

Fora do centro
(μm)

Fora do centro
(μm)

Micro broca

(Diâm. de corte ø0.3) (Diâm. de corte ø0.3)
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Ocorrência
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Comparação da variação da espessura do núcleo Comparação da variação do centro de ponta

1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

-9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

-10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Diâm. de corte

Espessura do núcleo

B A

(Fora do centro=A-B)

(Avaliação interna)

(Avaliação interna) (Avaliação interna)

1.	Arestas de corte de alta qualidade são resultados da alta tecnologia de afiação da KYOCERA.

2. 	Oferece usinagem estável com aresta de corte reforçada, resistente à fraturas com substrato de metal 
duro tenaz.

3. 	Furação com maior eficiência e maior vida útil da ferramenta devido ao revestimento fino especial de 
alto desempenho (revestimento FS).

BreakageQuebra

 Less burrMenos
rebarbas  Large burrsGrandes

rebarbas
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Fig. F1 ig. 2

Ângulo de hélice 30˚

Tolerância do diâm. de corte DC
DC     0.50(+0,-0.005)
DC     0.50(+0,-0.007)

15°
LCF LCF

FDM-M (Diâm. da haste de ø3, revestido)

F D M - M (1)           FSA
Diâm. de corte

M : Diâm. da haste 3,0mm

(1) : Caixas de 1 peça Classe

Descrição

Dimensão (mm)
Fig

ur
a

Classe
Diâm. de

corte
Com

revestimento
DC LCF FSA

FDM-010M(1) 0.10 
1.3

Fig. 1

N
FDM-011M(1) 0.11 N
FDM-012M(1) 0.12 

1.5
N

FDM-013M(1) 0.13 N
FDM-014M(1) 0.14 

1.7
N

FDM-015M(1) 0.15 N
FDM-016M(1) 0.16 

1.9
N

FDM-017M(1) 0.17 N
FDM-018M(1) 0.18 

2.2
N

FDM-019M(1) 0.19 N
FDM-020M(1) 0.20 

2.4
N

FDM-021M(1) 0.21 N
FDM-022M(1) 0.22 

2.7
N

FDM-023M(1) 0.23 N
FDM-024M(1) 0.24 

2.9
N

FDM-025M(1) 0.25 N
FDM-026M(1) 0.26 

3.1
N

FDM-027M(1) 0.27 N
FDM-028M(1) 0.28 

3.3
N

FDM-029M(1) 0.29 N
FDM-030M(1) 0.30 

5.0 
N

FDM-031M(1) 0.31 N

Descrição

Dimensão (mm)

Fig
ur

a

Classe
Com

revestimento
DC LCF FSA

FDM-032M(1) 0.32 

5.0

Fig. 1

N
FDM-033M(1) 0.33 N
FDM-034M(1) 0.34 N
FDM-035M(1) 0.35 N
FDM-036M(1) 0.36 

6.0

N
FDM-037M(1) 0.37 N
FDM-038M(1) 0.38 N
FDM-039M(1) 0.39 6.0

Fig. 2

N
FDM-040M(1) 0.40 

7.0

N
FDM-041M(1) 0.41 N
FDM-042M(1) 0.42 N
FDM-043M(1) 0.43 N
FDM-044M(1) 0.44 N
FDM-045M(1) 0.45 N
FDM-046M(1) 0.46 N
FDM-047M(1) 0.47 N
FDM-048M(1) 0.48 N
FDM-049M(1) 0.49 N
FDM-050M(1) 0.50 N
FDM-060M(1) 0.60 N
FDM-070M(1) 0.70 8.0 N
FDM-080M(1) 0.80 10.0 N

Diâm. de
corte

Comprimento
do bolsão

Comprimento
do bolsão

N : Item standard
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Ângulo de hélice 30˚

Tolerância do diâm. de corte DC
DC     0.50(+0,-0.005)
DC     0.50(+0,-0.007)

15°

D
C

LCF LCF

FDM-M

F D M - M (1)   A
Diâm. de corte

Descrição

Dimensão (mm)
Fig

ur
a

Classe
Sem

revestimento
DC LCF A

FDM-010M(1) 0.10 
1.3

Fig. 1

N
FDM-011M(1) 0.11 N
FDM-012M(1) 0.12 

1.5
N

FDM-013M(1) 0.13 N
FDM-014M(1) 0.14 

1.7
N

FDM-015M(1) 0.15 N
FDM-016M(1) 0.16 

1.9
N

FDM-017M(1) 0.17 N
FDM-018M(1) 0.18 

2.2
N

FDM-019M(1) 0.19 N
FDM-020M(1) 0.20 

2.4
N

FDM-021M(1) 0.21 N
FDM-022M(1) 0.22 

2.7
N

FDM-023M(1) 0.23 N
FDM-024M(1) 0.24 

2.9
N

FDM-025M(1) 0.25 N
FDM-026M(1) 0.26 

3.1
N

FDM-027M(1) 0.27 N
FDM-028M(1) 0.28 

3.3
N

FDM-029M(1) 0.29 N
FDM-030M(1) 0.30 

5.0  
N

FDM-031M(1) 0.31 N

Descrição

Dimensão (mm)

Fig
ur

a

Classe
Sem

revestimento
DC LCF A

FDM-032M(1) 0.32 

5.0

Fig. 1

N
FDM-033M(1) 0.33 N
FDM-034M(1) 0.34 N
FDM-035M(1) 0.35 N
FDM-036M(1) 0.36 

6.0

N
FDM-037M(1) 0.37 N
FDM-038M(1) 0.38 N
FDM-039M(1) 0.39 6.0

Fig. 2

N
FDM-040M(1) 0.40 

7.0

N
FDM-041M(1) 0.41 N
FDM-042M(1) 0.42 N
FDM-043M(1) 0.43 N
FDM-044M(1) 0.44 N
FDM-045M(1) 0.45 N
FDM-046M(1) 0.46 N
FDM-047M(1) 0.47 N
FDM-048M(1) 0.48 N
FDM-049M(1) 0.49 N
FDM-050M(1) 0.50 N
FDM-060M(1) 0.60 N
FDM-070M(1) 0.70 8.0 N
FDM-080M(1) 0.80 10.0 N

Diâm. de
corte

Diâm. de
corte

Comprimento
do bolsão

Comprimento
do bolsão

M : Diâm. da haste 3,0mm

(1) : Caixas de 1 peça Classe

N : Item standard
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Condições de corte recomendadas
Aço carbono / Liga de aço Aço inoxidável Ferro fundido Alumínio / Cobre

Diâm. de corte
(mm) Vc (m/min) f (mm/rev) Vc (m/min) f (mm/rev) Vc (m/min) f (mm/rev) Vc (m/min) f (mm/rev)

0.10~0.19 2~6 0.0005~0.002 2~6 0.0003~0.001 2~10 0.0005~0.003 4~15 0.0005~0.003

0.20~0.29 4~10 0.001~0.004 4~10 0.0005~0.002 5~15 0.001~0.005 10~20 0.001~0.005

0.30~0.50 6~15 0.002~0.010 6~10 0.001~0.005 10~20 0.004~0.015 15~30 0.004~0.015

0.60~0.80 8~24 0.004~0.015 8~15 0.002~0.007 10~30 0.005~0.020 20~45 0.005~0.020
Precauções

· O texto acima é uma referência. Esses dados variam conforme a dureza da peça e as condições da máquina.
· Aplique refrigerante. Recomenda-se óleo de corte solúvel em água.
· Use um mandril de alta precisão e o menor comprimento em balanço possível.
· Quando a profundidade de furação for superior a 3D, utilize o processo de usinagem intermitente.
  A profundidade por etapa é de 10%~50% do diâmetro da broca. Quanto maior a profundidade do furo, menor a profundidade por etapa.

Tamanhos especiais também estão disponíveis

(1) Diâm. de corte

(2) Tolerância do diâm. de corte

(3) Comprimento da hélice

(4) Diâm. da haste

(5) Informe se FSA (com revestimento) ou A (sem revestimento) e assim por diante

Pequenas mudanças, como alterar apenas o comprimento da hélice, estão disponíveis em um 
curto prazo de entrega.
Caso deseje qualquer mudança, como ângulo da ponta, ângulo da hélice ou outro, contate-nos.

Largura do beiral com bolsão

Diâm. de corte

Diâm. da folga

Espessura do núcleo

38.1

Diâm. da Haste

Ângulo de héliceComprimento da hélice

Ângulo da ponta

Itens sob encomenda

Estudos de caso
Aço pré-endurecido

∙ Placa
∙ n=16,000min-1

∙ H=1mm (Furo de passagem)
∙ Vf=22mm/min
∙ Com refrig. (à base de óleo)
∙ FDM-010M (A)
        (ø0.10mm)

Micro broca 600 furos / pç

Concorrente B
(Revestido) 200 furos / pç (quebrado)

∙ O Concorrente B quebrou em 200 furos/pç
∙ Independentemente de ser não revestido (A), a micro broca alcançou uma vida útil 3 vezes 

maior em comparação com o Concorrente B

(Avaliação do usuário)

SK3

∙ Calibre
∙ n=10,000min-1

∙ H=3.5mm
∙ Vf=100mm/min
∙ Com refrig. (à base de óleo)
∙ FDM-036M (FSA)
             (ø0.36mm)

Micro broca 5,200 furos / pç

Concorrente C
(Revestido) 4,000  furos / pç

∙ A micro broca alcançou uma vida útil 30% maior em comparação com o Concorrente C

(Avaliação do usuário)

SUS316L

∙ Placa
∙ n=8,000min-1

∙ H=2.7mm
∙ Vf=45mm/min
∙ Com refrig. (à base de óleo)
∙ XFDM-040 (FSA)
           (ø0.40mm)

Micro broca 2,400 furos / pç

Concorrente D
(Aço rápido revestido) 300  furos / pç

∙ �A micro broca alcançou uma vida útil da ferramenta 8 vezes maior em comparação com o 
Concorrente D

(Avaliação do usuário)

NAK55 
・プレート
・n=16,000min-1

・H＝1mm（貫通穴）
・Vf＝22mm/min
・湿式（油性）
・FDM-010M（A）
　　（φ0.10mm)

他社品B 
（コーティング品） 

ファインマイクロドリル 600穴／本 

200穴／本（折損） 

1

SUS316L 
・プレート 
・n=8,000min-1 
・H＝2.7mm 
・Vf＝45mm/min 
・湿式（油性） 

・XFDM-040（FSA） 
　　（φ0.40mm) 

他社品D 
（ハイスコーティング） 

ファインマイクロドリル 2,400穴／本 

300穴／本 

SK3 
・ゲージ 
・n=10,000min-1 
・H＝3.5mm 
・Vf＝100mm/min 
・湿式（油性） 
・FDM-036M（FSA） 
　　（φ0.36mm) 

他社品C 
（コーティング品） 

ファインマイクロドリル 5,200穴／本

4,000穴／本 

4 3.
5

2.
7

（ユーザー様の評価による） （ユーザー様の評価による） （ユーザー様の評価による）

・他社品Bは200穴／本で折損
・ファインマイクロドリルはノンコート品（A）
にもかかわらず他社品Bの3倍加工が出来た。

・ファインマイクロドリルは他社品Cと比べ
工具寿命が30%向上した。

・ファインマイクロドリルは他社品Dと比べ
工具寿命が8倍となった。
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