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Introdugao

Tabela para selecao da ferramenta (Rosca externa)

Métrica Unificada Tubo paralelo Whitworth Tubo cdnico Anle;:;cee:: dn;itrl;;nal Trapezoidal 30"
Tipos de rosca T RED
M UNF, UNEF G(PF) w (B5PT) NPT Tr
-y
30°
Formato da rosca A A w
TP TP | TP | | TP | TP TP
Passo TPI TPl TPI TPI TPI
mm mm
Formato do porta-ferramenta
o
KIN®J22 = 0.5~5.0 24~8 19~11 16~11 28~11 18~11.5
(KTN-J(T) ® J23 E (0.5~3.0) (24~8) (19~11) (16~11) (28~11) (18~11.5) -
=Y | = @J6 ®J8 ®J10 @J10 @®J12 @14
o
| TE 0.5~5.0 48~5 28~11 40~5 28~11 2.0~5.0
5 (0.5~3.0) (48~8) (28~11) (40~8) (28~11) - (2.0~3.0)
3 ®J16 ®J16 ®J18 @118 @118 ®J20
KINS @ J24 g
g 0.5~3.0 24~8 19~11 16~11 28~11 18~11.5
[=} -
= ®J6 ®)J8 ®J10 ®J10 ®J12 ®J14
]
% 0.5~3.0 48~8 28~11 40~8 28~11 2.0~3.0
Porta-ferramenta haste redonda % ®J16 ®J16 ®J18 ®J18 ®J18 ®J20
S-KIN® J25 &
o KT ®J37 g
2 | DI | E|  ro-2s
o = S @J36 i i ’ ’ i i
E
£ 5
9]
=] =
g E 0.5~3.5 56~8 28~11 24~7 28~11
oo: % ®J36 ®)J36 ®J36 ®J36 ®J36
o
KTTX @ J35
W‘ g 0.5~2.0 56~14 28~11 24~11 28~11
“ % ®J34 ®J34 ®J34 ®J34 ®J34
S-KTTX ® J35
W‘ g 0.5~2.0 56~14 28~11 2%~11 28~11
M % ®J34 ®J34 ®J34 ®J34 ®J34
a-
KTKF ® J29
KTKE / KTKE-Y @30, J31 E 0.2~15 64~18 28~19 40~16 28~19
(Suporte tipo pescoco de ganso / Suporte para eito) % ®J29 ®J29 ®J29 ®J29 ®J29
(=9
e e

O passo entre () indica KTN-JCT.
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Introdugdo

Tabela para selecao da ferramenta (Rosca interna)

Métrica Unificada Tubo paralelo Whitworth Tubo cdnico A"}iﬂzarzdnsit,if;"al Trapezoidal 30°
Tipos de rosca N UNC ) RPT)
i (|
i UNE, UNEF Ro(PS) W (BSPT) A L
iy
Formato da rosca A A w
TP TP | TP | | TP TP TP
Passo
mm TPI TPl TPl Pl TPI mm
Formato do porta-ferramen
EZT @ J40
§ 0.5~1.75 36~16 28~19 24~18 28~19 18~14
£ ®J40 ®J40 ®J40 @J40 ®J40 ®J40
WNT @ J44
§ 0.75~15 28~18
£ ®J44 ®Jaa
SIN® J26 = ’
@
5 0.5~5.0 24~8 19~11 16~11 28~11 18~115
£ B
= @J7 @J9 @J11 ®J11 ®J13 @1J15 S
= 5]
€
©
= (]
5 0.5~5.0 48~5 28~11 40~5 28~11 ] 2.0~5.0 =2
g @17 ®J17 ®J19 ®J19 ®J19 ®J21 3
g o
(N @®J27 £
E 1.0~5.0 24~8 19~11 16~11 14~11 18~115
z @J7 @1J9 @J11 @J11 @®J13 @J15
g
§ 0.5~5.0 48~5 28~11 40~5 28~11 » 2.0~5.0
g @17 @17 @®J19 ®J19 @J19 ®J21
(-9
KITe @ J39
§ 0.5~3.0 48~8 28~11 24~8 28~11
£ ®J38 ®J38 ®J38 ®J38 ®J38
(=9
STWP @ J47
= 0.75~35 28~8
o - - - - -
S ®J46 ®J46
g

Para tubos paralelos e tubos conicos, os valores médios apenas devem ser usados quando especificamente recomendados.

J3



Introdugdo
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Inserto para rosqueamento com quebra-cavaco moldado

Quebra-cavaco TQ

Aumente a produtividade com melhor controle de cavaco
Vida util da ferramenta aprimorada com novas classes de insertos

n Controle do cavaco estavel

Controle do cavaco estavel com quebra-cavaco de design assimétrico

Geometria do quebra-cavaco Desempenho de controle de cavaco (Avaliacdo interna)

Controle estavel do cavaco independentemente Avanco radial
do sentido de corte

h

Quebra-cavacoTQ Concorrente A

Avanco de flanco modificado

Para avanco radial . Para avanco de flanco /

O design de ponto " Avanco de flanco modificado

assimétrico controla a Quebra do cavaco com pouca

direcéo do fluxo de cavacos profundidade de corte Quebra-cavaco TQ Concorrente A

Condigdes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0.12 mm (4° passe), L = 25 mm, com refrig.,
tipo 16ER150 ISO M45x1.5 material: 15CrMo4

a Baixo esforco de corte e supressao de vibracao

Aresta robusta e baixo esforco de corte

Comparagao do esfor¢o de corte incremento radial (Avaliagao interna) ~ Comparacao do esforco de corte avango de flanco composto (Avaliagdo interna)

600 600
500 @ 500 |-
g s
L 400 L 400
S S
L 300 8 300
s S
5 2
e 200 g 200
w w
100 100
0 0
Quebra-cavacoTQ  Convencional A Concorrente A Quebra-cavaco TQ Convencional A Concorrente A
(Sem quebra-cavaco) (Com Quebra-cavaco Moldado) (Sem quebra-cavaco) (Com Quebra-cavaco Moldado)
Condigoes de corte: Vc = 150 m/min, com refrig., tipo 16ER150 ISO Condigoes de corte: Vc = 150 m/min, angulo ajustado: 5 graus, com refrig., tipo 16ER150 I1SO
A forca de corte mostra a média de 6 passes, M35x1.5 material: 15CrMo4 A forca de corte mostra a média de 6 passes, M35x1.5 material: 15CrMo4
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Introdugao

B Maior vida util da ferramenta com novas classes de insertos

Para usinagem de aco

Para usinagem de aco inoxidavel PR1515 (Primeira recomendacao)

Comparacao de resisténcia ao desgaste (Avaliacdo interna)

Material : 34CrMo4

PR1215

Material : X5CrNi1810

PR1535 (Enfase na estabilidade)

0.15 - M Quebra-cavaco TQ (PR1515)

M Concorrente B
W Concorrente D

Desgaste (mm)

0.15 B Quebra-cavaco TQ (PR1215)
= M Concorrente B
£ 010 " w_/
g —
(%]
©
(o)}
o 005
o

0 5 10

Tempo de usinagem (min)

Condigoes de corte: Vc = 150 m/min, TP = 1.5 mm, nimero de passes = 6, com refrig.,

tipo 16ER150 SO, avanco radial

KTKF

Rosqueamento adicionado a série para

usinagem de pecas pequenas

Para rosqueamento

TKFT

Aplicavel a varios tipos de roscas

Métrica (M)

Unificada (UN)

Tubo paralelo [G(PF)]

Tubo cénico
[R(PT) (BSPT)]

30 40

Tempo de usinagem (min)

50

Condigoes de corte: Vc = 100 m/min, TP = 1.5 mm, nimero de passes = 8, com refrig.,
tipo 16ER150 ISO, avanco radial

L

-

Corte de pequenos diametros

Caracteristicas do inserto de rosqueamento
Perfil completo e perfil parcial

TKF

Hil

.

s e porta-ferramentas sao co

Torneamento reverso
TKFB

Formato do inserto

Fungdo

Caracteristicas

Perfil completo

Aresta alisadora

(1) Superficie de rosca livre de rebarbas; alta qualidade (Sensacéo de arredondado)
(2) Deixe o diametro da peca de trabalho ligeiramente sobredimensionado para a

formagdo total do topo
(3) Cada passo requer um inserto especifico

Perfil parcial

(1) As pontas dos filetes tendem a serem agudas

(2) 0 didgmetro interno ou externo da rosca precisa ser finalizado na medida antes do|

rosqueamento
(3) Um inserto pode usinar vdrio passos diferentes

Precisao darosca

Precisao da rosca
Tipos de rosca
Justa<€ >Folgada

Métrica Externo 4h (12 classe) 69 (22 dlasse) 8g (32 lasse)
Interno 5H (12 classe) 6H (22 classe) 7H (32 classe)

Ext 3A 2A 1A

Unificada xeemo
Interno 3B 2B 1B
Precisdo aplicavel com *Q v v

* Nao recomendado se for necessaria precisao justa.

-

|

=

Rosqueamento

TKFT

J5
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Insertos de rosqueamento Métrico

Rosqueamento externo (Métrico)

Aco inoxidavel [ ]
[}
Metais ndo ferrosos [ N
T
Dimensdo (mm) Metal duro | £
Angulo =
) Simbolo ) da PVD ~ | - | Porta-ferramentas
Inserto Descricao Tlr;;;)(ge dotipo Z?]Sr:; Tu::f?le rosca aplicaveis
derosca P oA [ i | s | 01 | RE | B |wnin || 2| ®J227025
Y EREE5E
16ER 1001SO-TF 1 012 | 08 @0 @@
1251S0-TF 1.25 - 015 09 @0 @@
1501SO-TF 15 =z 0.19 1 |®0:0®:e®
1751S0-TF Métrical M | 1.75 E 60 [9.525| 3.68 4 022 16 @00 ® @
2001S0-TF 2 | B 05| 15 e @@e@®
250150-TF 25 033 16 |0 @@ @
3001S0-TF 3 041 16 @@ @@
16ER 1001S0-TQ 1 012 ] 038 LM )
! 1251S0-TQ 125 0.15 | 0.9 o0 e KTNR...-16
..2% 150150-TQ 5] = 0.19 | 1 o000 KTNRL.-16F
1 1751S0-TQ Métrical M | 1.75 §, 60 9525|368 | 4 |02 16 L) KTNR...-16JCT
St g, 20010-TQ 2 | 5 025 15 3O ) KTNSR...-16
Quebra-cavaco moldado 250150-1Q 25 033 | 16 00 S..-KTNL16
300150-1Q 3 041 | 16 L3 H )
16ER 050150 0.5 006 | 04 |@ o0
075150 0.75 0.09 | 053 |@ o0
10010 1 012 | 08 |@ o0
125150 1.25 015 09 |@ o0
15010 15 019 1 |@ o0
175150 175 022 | 15 |@ [
o 200150 2 | B 025 | 15 |@ oo
GCJ 250150 Métrical M 25 S 60 |9.525 3.68 4 032 | 16 |@ o0
E
£ 16EL 050150 05 | & 006 | 04 |®
v “”‘\5 e 075150 0.75 009 | 053 @
>3 oo 100150 1 012 | 08 |® KTNL..-16
’g 125150 1.25 015 09 |@ KTNL...-16F
150150 15 0.19 1 |@
200150 2 025 15 |@
22ER 300150 3 e 041 21 |@ [
350150 3.5 é; 048 | 21 |@ °
400150 Métrical M 4 S 60 | 127 | 49 | 485|055 | 28 |@ ® KTNR...-22
450150 45 E 062 | 28 |®@ [
500150 5| % 07 | 28 |@ °

Mostrado verséo a direita Condigdes de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & niumero de passes @) J49

Sistema de identificacao dos insertos de rosqueamento (Perfil completo)

Externo / Interno Versdo do inserto Opgéo do fabricante
E | Rosgueamento extermo R [ Direito Aresta de corte TF
1| Rosqueamentointemo | Esquerdo Com quebra-cavaco moldad

SoJE] e ol e

Passo Tipo de rosca aplicével
Tamanho do inserto
Métrico 150 Métrico
n 635 100 [ Passode Imm M Métrico
16 9555 150 ‘ Passo de 1.5mm UN Unificada
5 sz R h12|‘7( Rosca em polegadas w Whitworth
imbolo | Tamanhol.C. (mm) 2 | um BSPT Tubo conico
20 \ 20TPI NPT | American national tapered pipe

TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas

@ : ltem standard de 10 pegas

J6

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em
caixas de 5 pegas



Insertos de rosqueamento Métrico

Rosqueamento interno (Métrico)

Aco inoxidavel [ ]
°
Metais nao ferrosos [} N
T
Dimensao (mm) Metal duro | £
Angulo =
) Simbolo ) da PVD ~ | - | Porta-ferramentas
Inserto Descricao Tlrzgcge dotipo Z?]SI:; Tu::f?le rosca aplicaveis
derosca P oA [ i | s | 01 | RE | B |wnin ||| @726,027
0 EZiZiZ =8
aiaia:ia|Pl~
11IR 1001S0-TF 1| 8 007 | 08 |@:@:@:®
125150-TF . 15| € 008 | 11 |0 @@® SINR..-11E
wosoqF [nene Mol gg | S ] 6063383 1) 1) eeee SINR.-11
175IS0-TF 175 | & 012 11 |0 e@e@®
16IR 1001S0-TF 1 007 | 08 |0 @@®®
125150-TF 15| o 008| 11 (@@ @ ®
150150-TF 15 & 01| 11 |eeee® N6
175150-TF Métrical| M | 175 | § | 60 [9525]368| 4 [012] 171 |@@i@® ANR-T6
2001S0-TF 2 | € 0.14| 15 @@ @@ "
2501S0-TF 25 | = 017 | 15 |@®@@@®
3001S0-TF 3 019 16 |0 @@®
1R 1001S0-TQ 1| £ 007 | 08 | @ @@
125150-TQ . 15| £ 008 11 | @o@® SINR.-T1E
wosotg e Mg | S|S0 833 o) 11| eee SINR.-11
175150-1Q 175 & 0.12 | 11 LI
16IR 100150-TQ 1 007 | 08 | @@®
125150-TQ 15| ¢ 0.08 | 1.1 oo
150150-TQ 15| 2 01| 11| ‘eiee SNRLAT6
175150-TQ Métrical M 175 | S | 60 9525|368 | 4 [0.12] 1.1 eeoeo ANR-T6
2001S0-TQ 2 | € 014 15 | ‘e @® " o
Quebra-cavaco moldado 250150-TQ 25 | = 01715 | eee S
3001S0-TQ 3 019 16 | ‘@ ®® =
11R 050150 05 0.03 | 0.5 |®@ 0 §
075150 0.75 0.05 | 0.68 |® 0 o
100150 1 007 | 08 |® 0 3
e o 125150 125 = 008 | 11 |@ (0 g:nEHE o
A 150150 i 15| € 011 | 11 |@ oo
s 5 Métrical M S 60 | 635318 | 3
L jgj 175150 75| = 012 11 |@ °
200150 2 | & 014 | 09 |®
1L 100150 1 007 | 08 |@ SINL..-11E
150150 15 011 | 11 |@ SINL..-11
16IR 100150 1 007 | 08 |® o0
125150 1.25 008 | 11 |@ °
150150 1.5 011 | 11 |@ oo
175150 75 o 012 11 |@ ° zmlg
200150 | = 014 15 |@ oo :
250150 Métricl M | 25 | § | 60 [9525(368 | 4 |016] 15 |@ oo
300150 3 | & 019 | 16 |@ °
D
161L 100150 1 007 | 08 |®@
150150 15 0o 11 (@ Emtlg
200150 2 014 | 15 |@ -
o o | 2R 300150 3| g 019 | 1.8 °
" *@rj 350150 350 2 03|21 |@ ® 2
1©) 5 40010 Métrica)l M | 4 | S | 60 127 | 49 | 485 [ 026 | 28 |@ °
P”"ﬁ 450150 45| 03 | 28 |@ o (N2
500150 5| % 034 | 28 |@ °

Mostrado versao a direita Condigoes de corte recomendadas @) J48

Profundidade de corte & niUmero de passes @) J49

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : ltem standard caixas de 5 pecas de 10 pecas
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Insertos de rosqueamento Unificada

Rosqueamento externo (Unificada)

Aco inoxidavel [ ]
Metais ndo ferrosos N
T
Dimensdo (mm) Metal duro | €
Angulo =
) Simbolo ) da PVD - | Porta-ferramentas
Inserto Descricao Tlr;;;)(ge do tipo I:?;SI;) Tll::f?le rosca aplicaveis
derosca P oA [ i | s | 01 | RE | B |mww|o| ®J224025
() ExeeS
16ER 08UN-TF 8 043|175 00 ® @
T0UN-TF 10 034 15 00 ®@®
12UN-TF 12 e 027 | 15 00 ®:@®
13UN-TF UN 13 é_ 025 15 @00 ®®
14UN-TF Unifiada| UNF | 14 S 60 |9.525] 3.68 4 023 | 15 @0 0@®:@®
16UN-TF UNEF | 16 | € 02 |11 ee:®e®
18UN-TF 18| = 018 1 |e e @@
20UN-TF 20 0.15 1 o000
24UN-TF 24 012 08 @@ ®@®
16ER 08UN-TQ 8 043 | 1.75 o0 0 KTNR..-16
10UN-TQ 10 034 ] 15 00 KTNR".—16F
12UN-TQ 12 e 027 | 15 00 KTNR".—16JCT
13UN-TQ UN 13 E_ 025 | 15 (M J KTNSii;. 16
14UN-TQ Unifiada| UNF | 14 S 60 |9.525] 3.68 4 023 | 15 o600 s —KTi\.l.U 6
16UN-TQ UNEF | 16 % 02 | 11 000
[~
Quebra-cavaco moldado 18UN-TQ 18 0.13 1 Ldidhd
20UN-TQ 20 0.15 1 000
24UN-TQ 24 012 | 0.8 000
16ER 12UN 12 027 | 15 |@ [
14UN 14 - 023 | 15 |@ [ ]
o ic 16UN N 16 = 02 | 11 |@ [ ]
= = 9.525 | 3.68 4
s RO ! 18UN ifiadel UNF | 18| 5 | 60 0181 1 |® °
£ Rx S 20UN UNEF 20 b= 0.16 1 |® [
8 24UN 24 & 013 | 08 |@ [
§ 22ER 08UN 8 127 | 49 | 485|043 | 21 |@ ®| KINR..-22
& Mostrado versao a direita Condigbes de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & nimero de passes @) J49

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : ltem standard caixas de 5 pecas de 10 pecas

J8



Insertos de rosqueamento Unificada

Rosqueamento interno (Unificada)

Aco inoxidavel [ ]
Metais ndo ferrosos N
T
Dimensdo (mm) Metal duro | €
Angulo =
) Simbolo ) da PVD - | Porta-ferramentas
Inserto Descricao Tlr;;;)(ge do tipo I:?;SI;) Tll::f?le rosca aplicaveis
derosca P eNA [ i | s | 01 | RE | B | g|o| @J26,027
() ExeeS
16IR 08UN-TF 8 021 18 0.0 ® @
T0UN-TF 10 0171 15 00 ®@®
12UN-TF 12 e 0141 15 00 ®:@®
&#% 13UN-TF UN 13 é_ 013 15 @0 @@
So 14UN-TF Unifiada| UNF | 14 S 60 |9.525]| 3.68 4 012 15 0@ ®
- 16UN-TF UNEF | 16 E 01| 11 @0 e:e
18UN-TF 18| = 009 | 1 |@0 e @@
20UN-TF 20 0.08 1 ®0:@®e®
24UN-TF 24 006 | 08 @@ ®@®
16IR 08UN-TQ 8 021 ] 1.8 [ 3L M J
10UN-TQ 10 017 | 15 00
12UN-TQ 12 e 0.14 | 15 00 SINR..-16
ﬁ 13UN-TQ UN | 13 ié 03] 15 | e@® CINR..-16
:'0" 14UN-TQ Unifiada| UNF | 14 S 60 |9.525]| 3.68 4 012 ] 15 (M J
u 16UN-TQ WNEF| 16 | 0 |11| eee
— a
Quebra-cavaco moldado 18UN-TQ 18 0.09 1 Ldidhd
20UN-TQ 20 0.08 1 000
24UN-TQ 24 0.06 | 0.8 000
16IR 12UN 12 0141 15 |@ [
14UN 14 - 012 15 |@ [
PDX __ S z
Al o THE RS .
O 3 Unificads| UNF S | 60 : 5
pa hé 20UN me| 0| = 007 1 |@ ° =
i 24UN u | & 005 | 08 |® ° 5
2R 08UN 8 127 49 | 485 | 02 | 18 |® Emg §
s = o)
Mostrado verséo  direita Condicées de corte recomendadas @ J48 o

Profundidade de corte & numero de passes @) J49

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : ltem standard caixas de 5 pecas de 10 pecas

Jo



Insertos de rosqueamento Tubo paralelo, Whitworth

Rosqueamento externo (Tubo paralelo G(PF), Whitworth W)

Aco inoxidével [ ]
Metais ndo ferrosos N
T
Dimensdo (mm) Metal duro | €
Passo i 8
- Angulo
) Simbolo (TPI) X da PVD - | Porta-ferramentas
. Tipo de ) Tipo de S
Inserto Descrigao 05 dotipo orf | 1052 aplicaveis
derosca PR oA | i | s | D1 | RE | B |wnwn|o| ®J227025
GeR | W Y SRR
16ER TIW-TF Tub n 1 0.3 15 00 0:e
. ubo
S o B B I R I L R I el Bl b
; Whitworth - completo . .
19W-TF 19 - 0.16 1 eee®
16ER  1TW-TQ - m|n 0315 | eee® m;:gF
14W-1Q U0 I GPF) | 14 | 14 | Perfl 03[15| eee
aralelo ;
16W-TQ ‘v‘v?hitwuuth W - 16 |completo % (9555 368 4 019 | 11 00 EEER 1_?J6CT
19W-TQ 19 - 0.16 1 00 s KT“L
Quebra-cavaco moldad - 16
\ " 16ER - W Tubo nm 03 | 15 |@ °
g j 14W paralelo G(vl\),F) 14 14 co:r?:to 55 19.525| 3.68 4 1023 | 15 (@ [}
i, o 19W Whitworth 19 | - P 016 1 |@ °

Mostrado versdo a direita Condicées de corte recomendadas @ J48
Profundidade de corte & nimero de passes @) J50

o
S
c
]
S
©
]
>
o
(%)
o
o

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas
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Insertos de rosqueamento Tubo paralelo, Whitworth

Rosqueamento interno (Tubo paralelo G(PF), Whitworth W)

Aco inoxidével [ ]
Metais ndo ferrosos N
T
Dimensdo (mm) Metal duro | €
Passo i S
- Angulo
) Simbolo (TPI) X da PVD - | Porta-ferramentas
. Tipo de ) Tipo de S
Inserto Descrigao 05 dotipo orf | 1052 aplicaveis
derosca P oA L i | s | D1 | RE | B |mnin || @J26,027
GeR) | W Y S
16IR TTW-TF Tub n 1" 0.3 15 00 0:e
2 ubo
DV R I I R I L EE Y I el Bl b b e
) Whitworth - completo . .
T9W-TF 19 - 0.16 1 eee®
16IR 1IW-1Q Tub n " 0.3 15 000
- u 0 -
14W-1Q paralelo G(PF) [ 14 | 14 | Peril 55 19525 | 368 | 4 023 | 15 L) SINR..-16
16W-TQ  fyretineth| W - 16 |completo 0.19 | 1.1 [ 2 H CINR..-16
wnitwortn
19W-1Q 19 - 0.16 1 00
Quebra-cavaco moldad
PDX__ S
," ; S Er Tubo
i ! ] 16IR 1w GPPF) | M 11 | Perfi 0.3 [ [}
<0 . paralelo 55 [9525(3.68 | 4 15
‘g‘ v ki W worted W | 14| 14 [ompleo 03 ° °

Néo é esperado o efeito alisador em rosca Whitworth interna usando inserto 16IROOW. Condicdes de corte recomendadas @) J48

Mostrado versao a direita Profundidade de corte & nimero de passes @ J50

Rosqueamento @

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J11



Insertos de rosqueamento

Tubo conico

[©]
)
c
[
1S
©
v
>
O
(%)
o
[a's

Rosqueamento externo (Tubo conico R(PT)(BSPT))

Aco inoxidavel [ ]
[}
Metais ndo ferrosos [ N
T
Dimensdo (mm) Metal duro | £
Angulo =
» i Slmpolo s | T da PVD == Porta-ft?rr’an{entas
Inserto Descrigdo 05 do tipo 1) | perfl rosca aplicaveis
derosca P oA [ i | s | 01 | RE | B |winin || o| ®J224025
0 EREZEE
16ER 11BSPT-TF 1 029 | 16 @0 ®®
14BSPT-TF Tubo [R(PT)| 14 | Perfil 022 16 @0 ®@®
19BSPT-TF conico [(BSPT)[ 19  |completo 5 |9555) 368 | 4 06| 1 |@®ee®®
28BSPT-TF 28 0.1 08 @000
166 118SPI-IQ 1 029 16| eoe s
14BSPT-TQ Tubo [R(PT)| 14 | Perfil 022 | 16 000
1980 |conico|(BSPT)| 19 [omple| > [FB| 3B 4 o6 | 1 | eee i
28BSPT-TQ 28 0.1 0.8 (M H J 5 KT.I\II_
Quebra-cavaco moldad e 16
16ER 11BSPT 1 029 | 1.6 |@ (L )
w2 - 14BSPT Tubo [R(PT)| 14 | Perfil 02| 16 |®@ oo
‘/ \ H /
j 19BSPT conico [(BSPT)[ 19  |completo 25 9253681 4 0.16 1 |® o0
e leols 28BSPT 2 01 | 08 |@ ole

Mostrado verséo a direita

@ : ltem standard

J12

Condigoes de corte recomendadas @) J48
Profundidade de corte & nimero de passes @) J50

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em
caixas de 5 pegas

TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
de 10 pecas



Insertos de rosqueamento Tubo conico

Rosqueamento interno (Tubo cdnico Rc(PT)(BSPT))

Aco inoxidavel [ ]
[}
Metais ndo ferrosos [ N
k7]
Dimensdo (mm) Metal duro | £
Angulo =
y e Slmpolo s | T da PVD - Porta-ft?rrlan{entas
Inserto Descricio rosca | Q010 (1P | perfi | 5 aplicaveis
derosca P oA [ i | s | 01 | RE | B |wnin ||| @726,027
) Ezz==|8
= 1R 14BSPT-TF 14 022097 l@e®®® B
o WE woasprr [0 [T 1o | MU ss 635|308 | 3 [0t6 |07 [@ @@ s
B 28BSPT-TF 8 ™ 01|06 @0 @@ g
16IR 11BSPT-TF Tubo [R¢,(PT)| 11 Perfil 55 9525 | 368 4 029 | 15 @0 ®@® SINR..-16
14BSPT-TF conico | (BSPT) | 14 |completo ) : 022097 l@e®®@® CINR..-16
1R 14BSPT-TQ 14 0.22 | 097 000
19BSPT-TQ (TO‘::E’O ?;S(Iﬂ)) 19 (Opnf'fe'm 55 [635318| 3 |[016|078| eee E:REHE
28BSPT-TQ 8 [ 01| 06| e@® g
16IR 11BSPT-TQ Tubo [Re,(PT)| 11 | Perfil 55 19525 | 3.6 4 029 | 15 000 SINR..-16
14BSPT-TQ conico | (BSPT)| 14 |completo ’ ’ 0.22 | 0.97 000 CINR..-16
Quebra-cavaco moldado @
I [1IR 14BSPT n 022 | 097 |@ ol o)
M . X _ 9
O E;,f 198SPT ;‘:::0 '(*;S(E)) 19 (ﬁ'fgm 55 [635]318| 3 |06 078 |@ oo E:mEHE S
T 28BSPT 28 [T 01 | 06 |@ oo - €
o
S
PDX__S (o
wv
) [ 16IR 11BSPT Tubo [R¢,(PT)| 11 | Perfil 029 | 15 |@ oo SINR..-16 o)
w& gt 14BSPT conico [(BSPT)| 14 |completo %5 95253681 4 022 | 097 |@ oo (INR..-16 o
Mostrado vers&o a direita Condicoes de corte recomendadas @) J48

Profundidade de corte & niumero de passes @) J50

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : ltem standard caixas de 5 pecas de 10 pecas

J13



Insertos de rosqueamento American national tapered pipe

Rosqueamento externo (American national tapered pipe NPT)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos [ ] N
T
Dimensdo (mm) PSE:ZI £
Angulo =
” o
» T S|mb.o|o e | P da =|- |- |Porta fe.rrlamentas
Inserto Descrigio osca | 200 (1P | perfil | 5 aplicaveis
derosca P ona | i | s | o1 | Re | B || [L| ®J22~025
€) SEE
- 16ER  11.5NPT American 15 006 | 15 |@|e|® m:&
y.. ) 7 .. . . ! .. oo™
"~ | | 14NPT natonet wer | 14| "M |60 9525|368 | 4 (005 [ 15 [@[e|e| KINR.-6iT
) 2o f5 18NPT pie 18 [ 004 | 09 |@|®|®| KINSR.-16
PP 5..-KTNL16
Mostrado verséo a direita Condicdes de corte recomendadas @) J48

Profundidade de corte & nimero de passes @) J50

o
S
c
]
S
©
]
>
o
(%)
o
o

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J14



Insertos de rosqueamento American national tapered pipe

Rosqueamento interno (American national tapered pipe NPT)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos [ ] N
T
Dimenséo (mm) L] E
R duro |3
Angulo
” o
» T S|mb.o|o e | P da =|- |- |Porta fe.rrlamentas
Inserto Descricio osca dotipo (1) | perfil | 15 aplicaveis
derosca P oua | i | s | o1 | RE | B || |o| @J26,027
©) HEE
T [16R 115NPT American 15 006 | 15 |@|e|®
4 E 14NPT national | \or | 94 | P 6o Losas| 368 | 4 [ o005 | 15 |@|e]e] SNR-16
i\ g : . - - R
oA hj 18NPT ta';))i;r:d 18 completo 004 | 09 |o|e]® CINR..-16
Mostrado verséo a direita Condicées de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & nimero de passes @) J50

Rosqueamento @

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J15



Insertos de rosqueamento Tipo 60° (Perfil parcial/M, UN)

@ Mostrado versao a direita

Rosqueamento

Rosqueamento externo (Perfil parcial 60° / Métrico, Unificada)

Aco inoxidavel [ ]
[}
Metais ndo ferrosos [ N
T
Passo Dimensao (mm) Metal duro g
m T Angulo =
7 étrico nificada 4
. Tipo de S|ml{olo (mm) (TPI)  [Tipo de i PVD || fe?rrlam.entas
Inserto Descrigao 056 do tipo orfl | 1052 aplicaveis
de rosca PR oA [ 1 [ S | 01 | RE| B |wminin g o] @J22~025
min. | méx. | min. | méx. ©) SiZiZiZ=8
16ER A60-TF Mol M 05 15| 48 | 16 Perfil 006| 1 @0 ®®
AG60-TF Unificadal UN/UNE 05| 3 |48 | 8 arcial 60 [9.525(3.68| 4 |0.06| 1.6 @ @@ ®
G60-TF 175 3 || s [P 2] 16 [e0ee
16ER A60-TQ Watio| M 05 15|48 | 16 Perfil 0.06| 1 o0 0 ﬁmg};
AG60-TQ Unificadal UN/UNF 051 3 43 | 8 parcial 60 19.525/3.68| 4 [0.06]| 1.6 [ J KTNRM—1 6ICT
@60-TQ 175] 3 14| 8 022 1.6 [ M J KTNSR...-16
Quebra-cavaco moldad S..-KTNL16
16ER 6001 1 25124 | 1 0.1 15 [ ]
6002 15125116 | 1 02|15 [}
Métrio| M Perfil
< A60 051|151 48 | 16 60 [9.525(3.68| 4 |0.06| 1 [
PNA, '_‘ i i
g ‘(ﬁ j AG60 Unificadal UN/UNF 05| 3 | 48| 8 parcial 006 | 17 °
o G60 175) 3 | 14| 8 022 17 °
Métrico| M Perfil
22ER N60 Unificadal UN/UNF 351 5 7 5 parcial 60 |12.7| 49 |485(048]| 25 |@ [ KTNR...-22

Condigoes de corte recomendadas @) J48
Profundidade de corte & nimero de passes @ J50, J51, J54

Sistema de identificacao dos insertos de rosqueamento (Perfil parcial)

Externo / Interno Versdo do inserto Opgdo do fabricante
E | Rosqueamentoexterno R [ Direito TF ] Aresta de corte TF
| ‘ Rosqueamento interno L ‘ Esquerdo -TQ ‘ Com quebra-cavaco moldad
Passo Passo
Tamanho do inserto A60 Tipo 60° (Perfil parcial) Tipo 60° (Perfil parcial)
06 397 0.5~1.5mm 60° 6001 Canto R(RE)=0.Tmm
08 176 60° 660 Tipo 60° (Perfil parcial) i 1‘(3~2.5mm 4
n 635 1.75~3mm Tipo 557 (Perfil parcial)
16 9,525 1G60 Tipo 60° (Perfil parcial) 55° 5501 (Canto R(RE)=0.Tmm
2 1270 0.5~3mm 28~11TPI
) Tamanho I.C. Tipo 55° (Perfil parcial Uit Perfil parcal
Simbolo | ™ () hss 40~16TPI e
o Tipo 55° (Perfil parcial)
55 655 14~8TPI
Tipo 55° (Perfil parcial)
hass 40~8TPI
Véﬁiects:edo Perfil parcial

Observagdo) O passo e as roscas por polegada de um inserto sem aresta alisadora dependem do tamanho do inserto.

Exemplo dos formatos A, G e AG

PDX . Dimensao(mm)
Y ] Descricdo i ™ ™
2 16ER A60-TF 0.06 1.00 15
— 16ER G60-TF 0.22 1.60 26
16ER AG60-TF 0.06 1.60 27

TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas

@ : ltem standard de 10 pegas

J16

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em
caixas de 5 pegas



Insertos de rosqueamento Tipo 60° (Perfil parcial/M, UN)

Rosqueamento interno (Perfil parcial 60° / Métrico, Unificada)

Aco inoxidavel
Metais no ferrosos [ ] N
k]
Passo Dimenséo (mm) 7] 1S
- duro | S
" Tied Angulo
7 étrico nificada = v
- Tipo de S|ml{olo (mm) (TPI)  [Tipo de ) |- |- | fe?rrlam.entas
Inserto Descricao osca do tipo ol | 1052 aplicaveis
de rosca P ena [ [ s | o1 | R | B ||| ®I26,027
min. | méx. | min. | max. () SEE
06IR 60005 075 1.25( 28 | 20 3971191 23 [0.05] 0.6 |@ SINR..-06E
08IR 60007 1 |175) 20 | 16 4761238| 23 (007| 08 |®@ SINR..-08E
s s 1R 60005 075 15|32 | 16 63513181 3 0.05 1 [ SINR..-11E
N A60 - 05|15 48 | 16 0.02 () SINR..-11
@) j Métrico | M Perfil 60
pN,fQ S| 16IR - 6001 Unificadal UN/UNF| 1.5 | 25 | 16 | 10 |parcial 01115 [}
60015 25125 11| 10 015 1.5 [ SINR.-16
A60 05| 15| 48 | 16 9.525(3.68| 4 [002| 1 |@® ClNR"—16
AG60 05| 3 |48 ] 8 002( 17 |@|® "
G60 175 3 14| 8 01117 (@@
SINR..-22
22IR N60 351 5 7 5 127 49 |485(022| 25 |@|®@ CNR.-2
Mostrado vers&o a direita Condicdes de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & niumero de passes @ J51, )52, J54

Selecédo do Raio R(RE) para inserto de perfil parcial

Rosqueamento externo | Rosqueamento interno Métrica, Rosca Unificada

Métrica unificada | RE < 0.1443TP RE < 0.0720TP O raio R(RE) no rosqueamento interno é quase a
metade do externo

Rosqueamento @

Tubo paralelo ®) Tubo Paralelo, Tubo Conico, Rosca Whitworth
(Whitworth)
Tubo conico RE < 0.1373TP Mesmo raio R(RE) para rosqueamento externo e interno

RE:RaioR  TP:Passo (= 224 ) n:TpI

0s insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : ltem standard caixas de 5 pecas de 10 pecas

J17



Insertos de rosqueamento Tipo 55° (Perfil parcial/G, R, Rc, W)

Rosqueamento externo (Perfil parcial 55°/ G, R, W)

Aco inoxidével [ ]
[
Metais no ferrosos ([ ] N
k]
Passo Dimensao (mm) Metal duro g
G(PF), R(PT) fngula -
) ] W v
» Trad Slmpolo (1) ) |Tipode da PVD - | - | Porta fe:'rrlam.entas
Inserto Descrigio osca | 050 ol | 105 aplicaveis
derosca Pl oNa {1 [ s |01 | RE | B |bmunil _| ®J22~025
min. | méx. | min. | max. () EZ2Z|El8
16ER  ASS-TF Pa;z'g(""/ :EER 819 |40 |16 |, 006| 1 @0 e®
AG55-TF conico 28| 11|40 | 8 parcil 55 19.525[3.68| 4 |006| 16 @@ ® @
@55-TF Whitworthl W 411114 8 02216 @@ ®@®
KTNR...-16
16R  AS5TQ Pa;fl';'f/ SEER 219 | 40|16 |, ws| 1| eee KINR. 165
AGssTa | B 1140 |8 | s (925|368 | 4 006 16| e @@ KTNR. 16T
65570 [ ne || ] e ] 02|16 | eo®e® KNSR 16
Quebra-cavaco moldad S..-KTNL16
16ER 5501 2 1121 0115 [
5502 14111 |16 9 02|15 [}
- pss | Paralelo/} GIPF) | 5 1 19 | 40 | 16 55 |9.525(368| 4 |0.06| 1 °
0] = AGSS Tubo | RPT) | 55 | 179 | 40 | g | Perfl 0.06 | 165 °
655 cbnico 1% | 11| 14| g [para 022 | 17 °
Whitworth| W
22ER N55 - - 7 5 55 [12.7| 49 | 485(047| 25 .§ ] [} KTNR...-22
Mostrado vers&o a direita Condicdes de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & nimero de passes @) J52~J54

o
S
c
]
S
©
]
>
o
(%)
o
o

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J18



Insertos de rosqueamento Tipo 55° (Perfil parcial/G, R, Rc, W)

Rosqueamento interno (Perfil parcial 55°/ G, Rc, W)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos [ ] N
- Metal | &
Passo ) Dimensao (mm) duro | &
oGP RPT] W g | o .
- o Slmpolo (1) M) [Tipode| 5 =|-| - |Porta fe.rr’am.entas
Inserto Descrigdo osca dotipo ol | = aplicaveis
derosca P 1c | s | o1 | Re | B || |2 @J26,027
min. | max. | min. | max. = =|2|8
a|l|l=
06IR 5501 28 24 55 1397191 23 |01 06 |@ SINR..-06E
08IR 5501 28 19| 24| 2 55 1476(238| 230108 |® SINR..-08E
11IR 55005 2 (14| 24| 14 0.05 [ J SINR..-11E
A55 281 19 | 40 | 16 55163513181 3 0.06 1 o0 SINR..-11
) - SSEEr TR s | e | SO T T [ 0115 °
P Tubo  |Rc(PT) Perfil : :
@) =
459 Ej 5502 | ganico W6 | T 02|15 ® s
h A55 kit neth 28 [ 19 | 40 | 16 55 19.525(3.68| 4 (006 1 (@@
Whitworth| W CINR..-16
AG55 28 [ 11|40 | 8 00617 @@
@55 411114 8 02217 (@@
SINR..-22
22IR N55 - - 7 5 55 | 127 49 | 485(047| 25 |@|@ CINR.-22
Mostrado vers&o a direita Condicdes de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & nimero de passes @) J52~J54

Rosqueamento @

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J19



Insertos de rosqueamento Tipo 30° (Trapezoidal)

Rosqueamento externo (Trapezoidal 30° Tr)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos N
E -
Dimensao (mm) ‘:,; §
Angulo =<
) Simbolo ) da Porta-ferramentas
- Tipode |, . | Passo (Tipo de = b
Inserto Descricdo 0sca do tipo Y rosca = - aplicveis
derosca P PNA — [T ®J22~J25
© IC S D1 RE = ol=
KTNR...-16
‘A PA = Tipo 30° KTNR...-16F
A [l |16R 2001 ! 2| Perfi o0 ]
1/ j B (Trape-| T | 3 parial| 30 | 9525|368 | 4 | 02| 16 |glg KTNR...-16)CT
e Tt 5 20idal) KTNSR...-16
S..-KTNL16
IC
“ PNA = TipO 30°
& r“ = 22ER 400TR i 4 | Perfil oo )
1/ j T (rape-| T | g | | 30| 127 | 49 | 485 | 02 | 25 [gg| KINR.-22
el f zoidal)
Mostrado versdo a direita Condicoes de corte recomendadas @) J48

Profundidade de corte & nimero de passes @) J53

o
S
c
]
S
©
]
>
o
(%)
o
o

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J20



Insertos de rosqueamento Tipo 30° (Trapezoidal)

Rosqueamento interno (Trapezoidal 30° Tr)

Aco inoxidavel

Metais ndo ferrosos N

Dimensao (mm)

Angulo

Tipnde Simbolo Passol[Tipo e da Porta-fe?r(amentas
rosca aplicaveis

rosca dotipo mm) | perfil
derosca P PNA ® J26, )27
©) IC S D1 | RE

Inserto Descricdo

[ PVD | Metal duro

PDX

PR1115

16IR 200TR
300TR

Tr 2 Perﬁl 30 [9525)368 | 4 | 02 | 16
3 |pardal

SINR..-16
CINR..-16

Tipo 30°
(Trapezoidal)

22IR 400TR
500TR

4 | Perfil ® SINR.-22
Tr 5 | parcal 30 | 127 | 49 | 485 | 02 | 25 o -2

&
&

Tipo 30°
(Trapezoidal)

Mostrado verséo a direita Condicées de corte recomendadas @ J48
Profundidade de corte & nimero de passes @ J53

Rosqueamento @

Os insertos de rosqueamento sao vendidos em TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas
@ : Item standard caixas de 5 pegas de 10 pegas

J21



Porta-ferramentas de rosqueamento Porta-ferramentas externo

KTN (Rosqueamento externo)

WEF

©>

LF

LF

HF
H

H
H

Fig. 1 Fig. 2

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Dispon. Dimensao (mm) Insertos aplicaveis
- ; ® J6,18,)10
=
Descricdo = 112,114,116
J18,J20
R|L|[H]|B|LH[HF|LF|WF
KIN%. ~ 1216JX-16F e o102 - [ 12]120{16| 1
1616H-16 ole| |16[as) ]100[20] 2
1616JX-16F [ JKJ - 120016 | 1
2020H-16 [ ] A 100 25| 2 16E"....
o 2020JX-16F ®|® (20|20 - [20(120{20] 1
S -
c 2020K-16 [ AN} 125 25
v 25 2
€ 2525M-16 ® @252 25 1501 30
8 KTNR 2525M-22 [ ] 25 29 | 25 {150
=) 25 32| 2 22ER...
g 3225P-22 [ ] 32 34321170
@]
oc
Pecas de reposicdo
Conjuntodo | Conjunto do Parafus? de | Parafuso de o Chave Chave Chave
o grampo grampo fixacdo algo
Descri¢ao
@ @ 0
FCRACA D | )OS
N—A —
== = |©
ISER= =
7
KIN%. ~ 1216JX-16F - SB-3.5TR - - - LTW-155
1616H-16 CPS-55 - SP3X8 N-32 FT-15 -
1616JX-16F - SB-3.5TR - - - LTW-155
2020H-16 (CPS-55 - - SP3X8 N-32 - FT-15 -
2020JX-16F - SB-3.5TR - - - LTW-155
2020K-16
(PS-5S - SP3X8 N-32 FT-15 -
2525M-16
KTN 2525M-22
- (PS-6S - SP3X8 TN-43 LW-3 - -
3225P-22

@ : ltem standard

J22



Porta-ferramentas de rosqueamento Porta-ferramentas externo

KTN-JCT (Rosqueamento externo, Porta-ferramentas com passagem de refrigerante)

\
w w
1 1 I AO> [} A O, |
= [ S j—
LH
g |
Ly —
w T ) I
T = * r i |
[ ‘
T G1/8 MHD g
LF T

KTNR2020K-16JCT

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito. | Resisténcia a pressao : ~15MPa

Dimensdes dos porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
e o =
g— Dimensao (mm) g Conjunto do Tuboc!e Parafuso de (Gl Chave Insertos aplicaveis
o 2| grampo conexdo aalgo @ J6,18,J10
Descricdo & 112,114,116
° O J18,J20
- . s \, XS
R|H|B|LH|Z |HF|22|LF|WF g
=
KTNR ~ 2020K-16JCT ® | 20 | 20 [33.3{100.7| 20 | 5 [125
25 {Sim|CPS-5S-R-JCT|  FP-12 SP3X8 N-32 FT-15 16ER...
2525M-16JCT ® | 25(25| - |1257) 25| - (150

Consulte a pdgina D12 para pecas do sistema de conexdo de passagem de refrigerante.
Apenas o 0-ring (5S-035) incluido com o tubo de conexdo pode ser encomendado.

Rosqueamento @

@ : ltem standard
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Porta-ferramentas de rosqueamento Porta-ferramentas externo

KTNS (Rosqueamento externo)

HF [H H H
o 0 -
nE©
2 @ Fig. 1
—AA/ W 4
~— HE LF
@ ! — LH H
o
- LE
& 2]

Mostrado versao a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposi¢do
g -
g Dimensao (mm) Conjunto do ParafusPde Parafuso de Glo Chave Insertos aplicveis
N | grampo fixacdo alco @ J6,18,J10
k = 112,114,116
O J18,J20
A | (=) '
R|H|[B[H|HF|LF|WF| | = = g
=B =
N
KTNSR ~ 1010H-16 ® | 1010|1610 100]| 16
1 - SB-3.5TR - -
1212K-16 ® | 12|12 12 18
1616K-16 o 16 16| " [16 |25 2 s 168
— 2| CPS-5S - SP3X8 N-32
2020K-16 ®|20(20[20 |20 27.4

o
S
c
]
S
©
()
>
o
(%)
o
o

@ : ltem standard
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Porta-ferramentas de rosqueamento Porta-ferramentas externo

S-KTN (Rosqueamento externo)

il

0°

oo
Mostrado verséo a esquerda | Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.
Dimensoes dos porta-ferramentas
Pegas de reposi¢do
g I
2 Dimensao (mm) Parafus? de | e Insertos aplicdveis
. fixagdo @ J6,18,110
Descrido 112,114,116
J18,J20
@) '
LI S |H|on|8|LF|wr ‘é’
[=]
S16F- KTNL16 ® | 16 [15]15 ﬁ
S19K- KTNL16 ® |19.05/ 17 [ 18 7 6
S20K- KTNL16 ® | 20 (18|19 120
SB-3.5TR | LTW-15S 16ER...
S22K-  KINL16 ®| 22 2021
$25.0H-  KTNL16 ® | 25 100
232432 —10
S25K- KTNL16 ® | 254 120

Rosqueamento @

@ : ltem standard
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Porta-ferramentas de rosqueamento

Porta-ferramentas interno

o
S
c
]
S
©
()
>
o
(%)
o
o

SIN (Rosqueamento interno)

LF

WE

Fig. 1
LF
>
Hf:y
|
: |
]
Fig. 2
LF
N
— 5
[ ‘
[» V71— —
H
Fig.3

Mostrado versao a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes dos porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
Dispon. Dimensao (mm) Pa;?;;ode Chave Chave Igrj;s Zpghcz\ﬁ
o o 9 r 7
Ll = 113,115,117
19,21
g
RIL|IZ|S|H|w|LF|wr "
a a
SINR  06125-06E ° 64(12] 1110 [100(38] 1 | sB-2040TR - F1-6 06IR...
SINR  08165-08E ° 7.8(16 15|16 [125] 4 | 1 | 5B-20507R - F1-6 08IR...
SN 12165-11E ele|n 5| |63
. 16| 14 =150~ 1 | SB-21R - F1-8 11....
15165-11 o|e|15 30| 7|75
SINY.  16165-16 N 32| |86]2
16 | 14 =150
20165-16 o o 37 0], | B3R | FEIS - 16/7%...
24205-16 o |®|2]2/18]40]80] 12
SINR 2420522 ° 24 (20|18 | 40 [180(13.5| 3 | SB-4085TR | FT-15 - 2RR...

@ : ltem standard
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Porta-ferramentas de rosqueamento Porta-ferramentas interno

CIN (Rosqueamento interno)

LF

Mostrado versao a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes dos porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
Dispon. Dimensao (mm) Conjuntodo | Conjuntodo | Parafuso de Gl Chave Chave Insertos aplicaveis
Descricio grampo | grampo algo @1J7,19,J11
¢ 113,115,017
> J19,J21
ESNISIE :
RIUIE[B]n || |w| S |5—= =
SER=AN=S
CIN 30255-16 ® | ®|3025]23(36(200] 15
' (PS-55 - SP3X8 TN-32 - FT-15 161%L...
37325-16 [ 3713230 45|250(18.5
CINR 30255-22 [ 30 [ 25|23 |40 |200(16.5
- (CPS-65 SP3X8 TN-43 Lw-3 - 22IR...
37325-22 [ 37 132130|45]250( 20

Rosqueamento @

Guia para rosqueamento interno

Para rosqueamento interno, atencao especial a "Estabilizacao do diam. do furo" e “Escoamento do cavaco”.

1."Estabilizacdo do diam. do furo”
Como as roscas internas de passo pequeno tém raio R(RE) pequenos, uma variagdo no diametro do furo pode causar grande influéncia na vida util do inserto. Para

eliminar essa variacao no diam. do furo, fazer um passe "0" (remogdo zero) antes do primeiro passe de rosqueamento.
O corte no didm. do furo garante um passe de referéncia, de modo que o passe do rosqueamento torna-se estavel.
2“Escoamento do cavaco”
Caso o processo de usinagem seja continuado quando cavacos estiverem presos em um porta-ferramentas e outras partes da maquina, podera haver danos no inserto.
Portanto, assegure de que nao haja cavacos emaranhados na méaquina seguindo o método abaixo.
<Ao processar a primeira peca>
Defina o programa como “bloco a bloco”
Mantenha o ponto de inicio do rosqueamento a 50mm~100mm distante da peca /% —_ =
e confirme se a refrigeracao estd escoando os cavacos a cada passe.
<Ao processar a segunda peca e os seguintes>

Certifique-se de que nao haja cavacos presos e entdo passe para o modo continuo.
50mm~100mm

@ : ltem standard
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Ferramentas de rosqueamento multiuso TKFT para usinagem de pegas pequenas

TKFT (Rosqueamento externo)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos [ N
Dimensao (mm) Metal duro
» T Slmpolo PVD |- Porta-fe.rr’anl.entas
Inserto Descrigao 05 dotipo _ aplicaveis
deroscal CW | S | D1 [ RE|Wl| B | S wnigo| @J29~31
SRR
TKFT12  RA6000 25 | g7 | 55 Marosg 5 | 04| 21 e e ele
TKFT12  RB6000 ) ) | Hat 21 | 04 |0 @0®
B %‘” ¢ | TKFT12  RA60005 | Métrico | M 08 | 1.7 oo @@
e #ITKFT12 RB60OOS | Unifiada| UN | 25 | 87 [ 22 [0S 1 3 117 | 05 (@ @ @|@
‘ KTKFR...12(-)
D [TKFT12  RN6001 25 | 87 | 52 | 01 3 1125125 @eeele
Mostrado versdo a Paralelo °
direita TKFT12 ~ RA55005 | /Tubo 08 | 17 (@ _@|@®
TKFT12  RB55005 (@nico GRW| 25 | 87 1 52 1005 3 1.7 | 08 ® o0
Whitworth
TKFT12  LA6000 IMax. 0.05 21 | 04 o0 0
TKFT12  LB600O 25187052 Pl 3 | 04 | 21| eee
8| TKFT12  LA60005 | Métrico | M 17 108 @e®e®
DTS ) 860005 | Unificada | N | 20 | 87 [ 32 {09 | 3 | 05 | 17 (e @ @e
4 KTKFL...12
w TKFT12  LN6001 25 | 87 | 52 | 01 3 125 | 1.25 o000
o000
Mostrado versao a Paralelo
esquerda TKFT12 ~ LA55005 | /Tubo 1.7 | 08 o0
TKFT12  LB55005 | cOnico GRW) 25 | 87 1 52 1005 3 08 | 17 LR
Whitworth
A foto mostra o lado direito Condicdes de corte recomendadas @ J33
o Profundidade de corte & nimero de passes @) J33
] Passo
GE) M UN,G,RW Angulo
8 . Tipo de Slml?olo (mm) ’(TI"I)’ Tipo de| (8
g Descricao 05ca dotipo berf] rosca
g derosca PNA
’g min. | max. | min. | méx. ©)
TKFT12  RA6000
TKFT12  RB6000 02106 64 48 60
TKFT12  RA60005 | Métrico | M
TKFT12 ~ RB60005 | Unificada | UN 05 | 125 48 | 24 60
Perfil
TKFT12  RN6001 1 1.5 24 18 |parcial| 60
TET2 RASSO00S | oo
ubo
TKFT12  RBS5005 | conico GRW) - - |40 ] »
Whitworth
TKFT12  LA6000
TKFT12  LB6000 021 06| 641 48 60
TKFT12  LA60005 | Métrico | M
TKFT12  LB60005 | Unificada | UN 05 125 ) 48 | 2 6
Perfil
TKFT12  LN6001 1 1.5 24 18 |parcial| 60
T2 LAsS00s | el
ubo ) .
TKFT12  LB55005 | cOnico GRW ] »
Whitworth

@ : ltem standard
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Ferramentas de rosqueamento multiuso

TKFT para usinagem de pecas pequenas

KTKF (Rosqueamento externo)

LPR
|
w w
= = «@
2°L
KTKF?.1616.-12 *
KTKF72020.-12
=B =N = .
LH A
KTKF?.2020.-12 ~ B LF
KTKF%1010.-12
Fig. 1
LPR
[s
w
2
L = /
oA i
K]
w
I
LF
Fig. 2

Mostrado versdo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes dos porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
Dispon. Dimensdo (mm) Parafuso de
< Chave
e o| fixacio Insertos aplicaveis
¢ = @ J28
@)
R[L|H|B|LH|E|HF|LF|wWF ‘é
KTKF® ~ 1010JX-12 ®(®|10(10]15 10 {120 10
1212F-12 [ JKJ 85
12112 12
12120%-12 oo P R R 10 TKFT12%...
1616JX-12 ®|®|16(16]| - 116 {120 16 | 4590TRWN
2020)X-12 ® (@202 20 20
2525M-12 [ ] 25|25 25 (150 30 | 2 TKFT12R...

LPR indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte.
Consulte a pdgina H15 para o tipo de refrigeracdo interna (suportes com passagem de refrigerante)

Sistema de identificacao dos insertos de rosqueamento

(Consulte a tabela 1)

Versdo do inserto

‘ Direito
L | Esquerdo

el leoloo

Tipo do inserto

@ : ltem standard

amanho
o inserto

Localizacdo da aresta ‘ ‘ Angulo da rosca ‘ Raio R(RE)

Tabela 1
Inserto direito
Tipo A TipoB TipoN
TKFT12RA.. TKFT12RB.. TKFT12RN..
Inserto esquerdo
TipoA Tipo 8 TipoN
TKFT12LA.. TKFT12LB.. TKFT12LN..

J29
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Ferramentas de rosqueamento multiuso

TKFT para usinagem de pecas pequenas

KTKF (Rosqueamento externo, Suporte tipo pescoco de ganso)

A A
LPR °°¢
o B PR =
y H‘ v_} ‘*‘ =
- LF o Y _;
A i@ V I_II_A
Y Y
Mostrado versdo a esquerda | Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
Dimensdes dos porta-ferramentas
Pecas de reposicdo
2 Dimensao (mm) Parafuso de
S ) Chave
e fixagdo Insertos aplicaveis
g @ J28
@)
L | H|B [E|HF|LF|WF \é
KTKFL ~ 1216JX-12 ® (12|16 12 16 SB-
6 —1120— FT-10 TKFT12L...
1620JX-12 ® (16|20 16 20 | 4590TRWN

LPRindica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte.

Torno automatico tipo suico (Sistema de cabecote movel)

O suporte tipo pescoco de ganso € aplicvel a tornos autométicos cujo porta-ferramentas nao se move na direcéo longitudinal (direcéo do eixo Z).

o
S
c
]
S
©
()
>
o
(%)
o
o

Ferramenta convencional Suporte tipo pescoco de ganso

| Até 15mm (tipo 1216)
Até 19mm (tipo 1620)

O suporte tipo pescogo de ganso é capaz de realizar o rosqueamento sem retornar a parte
roscada na bucha guia (comprimento da linha de até 15 mm ou 19 mm).

Cavacos podem entrar na bucha guia e arranhar a superficie da rosca.

@ : ltem standard
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Ferramentas de rosqueamento multiuso TKFT para usinagem de pegas pequenas

KTKF-Y (Rosqueamento externo, Porta-ferramentas para eixoY)

HBKW

E|

LH

LF

o [ E

Mostrado versdo a direita | Inserto direito para porta-ferramentas direito.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
2 Dimenso (mm) Parafuso de
a ; Chave
Descicio fixagdo Insertos aplicaveis
@ J28
_ @)
R|H|B [LH|HF|E 2 | LF|WF \é
KTKFR  1216JX-12-Y e |12 20 (12 15 SB-
16 6 —1120( 16 FT-10 TKFT12R...
1616JX-12-Y ® |16 25116 " 4590TRWN

LPRindica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte.

Rosqueamento @

@ : ltem standard
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Ferramentas de rosqueamento multiuso TKFT para usinagem de pegas pequenas

Precaucdes de uso do porta-ferramenta para eixo Y

Nao use porta-ferramenta do eixo Y lado a lado para evitar interferéncia. (Apenas dois suportes do eixo Y podem ser usados ao mesmo tempo)

Cominterferéncia

Sem interferéncia

OO

1=

Porta-ferramenta padrdo podem ser montados entre dois porta-ferramenta do eixo Y

Ao trocar a ferramenta, defina a posicdo retraida com referéncia a aresta de corte do porta-ferramenta do eixo Y. (Ao trocar da ferramenta B para D)

Direcdo da estacao
da ferramenta

Libere a estacdo de ferramentas verificando a folga do porta-ferramenta do eixo Y

[©]
)
c
[
1S
©
v
>
O
(%)
o
[a's

Observe que o uso de outros porta-ferramentas juntos resultard em diametros externos diferentes (Unidade: mm)
Balango do Quantidade de balanco
porta- ferramenta Exemplos Diam. corte 20 22 25
. externo
paraeixoY disponivel (o) .
. A Sem restricao Sem restricao Sem restricao
o
20 B 13.0 13.0 13.0
C Sem restricdo Sem restricao Sem restricao
A 38.0 58.0 Sem restrigio
25 B 14.9 13.6 13.0
C 450 60.0 Sem restrigio
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Ferramentas de rosqueamento multiuso TKFT para usinagem de pegas pequenas

Condicoes de corte recomendadas

Classes de insertos recomendadas

Material MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO MEGACOAT Metal duro
PR1725 PR1535 PR1225 KW10
V=70 ~170 m/mim
Aco carbono -
Primeiro ap (Radial): 0.2mm ou menor
V=70 ~170 m/mim
Liga de aco -

Primeiro ap (Radial): 0.2 mm ou menor

Vc=60~100 m/mim
Aco inoxidavel -
Primeiro ap (Radial): 0.15 mm ou menor

Ve =100 m/mim

Ferro fundido -
Primeiro ap (Radial): 0.2 mm ou menor

Ve =150~400 m/mim

Ligas de aluminio -
Primeiro ap (Radial): 0.2 mm ou menor

Vc=150~300 m/mim
Latdo -

Primeiro ap (Radial): 0.15 mm ou menor

- Recomenda-se o uso de refrigerante.
- No caso de rosqueamento de ago inoxidavel, defina dois a trés passes a mais do que <ap - passes> listado abaixo.

Profundidade do corte e nimero de passes

TKFT 60° / 55° Perﬁl parCIaI (ap indica o valor do ap radial) ﬁ
Tipo Passo (mm/TPI) Descricao R&'E)R ap total (mm) Ne de passes 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | N ‘
0.20mm 0.15 4 0.06 | 0.04 | 0.03 | 0.02 g
0.25mm 0.19 4 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02 v
0.30mm Max 0.23 4 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.02 %
TKFT  12R/L A/B6000 o
0.35mm 0.05 027 5 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02 3
040mm Flat 030 5 0.10 | 008 | 006 | 004 | 002 g
0.45mm 0.34 6 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04 | 0.04 | 0.02 g
2 050 mm TKFT  12R/L A/B6000 038 6 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.04 | 0.02
£ ’ 12R/L A/B60005 0.05 033 5 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.04 | 0.02
; Max
» 5] TKFT  12R/L A/B6000 0.05 0.45 7 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
Métrica % 0.60 mm Flat
-7
z 12R/L A/B60005 0.05 0.40 6 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04 | 0.02
= 0.70 mm 0.05 0.48 6 0.10 { 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.06 | 0.02
0.75mm TKFT  12R/L A/B60005 0.05 0.52 7 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02
0.80 mm 0.05 0.56 7 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
L00mm 0.05 0.71 8 015 { 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.03 | 0.02
12R/L A/B60005 0.10 0.66 7 018 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.03 | 0.02
TKFT
125 mm 12R/L N6001 0.05 0.90 9 020 | 0.18 [ 0.13 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.05 | 0.02
0.10 0.85 8 020 | 0.18 | 0.13 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.02
1.50 mm TKFT  12R/L N6001 0.10 1.04 10 020 | 0.18 | 0.14 | 0.12 [ 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.02
Tubo paraleo Rosqueamento 28TPI T 0.05 0.67 7 018 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.04 | 0.02
extemo 19TPI 0.05 1.01 9 020 | 0.18 | 0.14 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
24TPI 0.05 0.79 8 018 | 0.18 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.04 | 0.02
Whitworth Rosqueamento 20TPI U TR 0.05 0.96 9 020 | 0.20 | 0.15 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
eitemo 18TPI 0.05 1.07 10 020 | 0.18 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02
167TPI 0.05 1.21 1 020 | 0.18 | 0.15 | 015 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.04 | 0.02

J33



Ferramentas de rosqueamento externo

Tipo TTX

Rosqueamento @

TTX (Rosqueamento externo)

Aco inoxidavel
Metais nao ferrosos [ N
T
Passo Dimenséo (mm) el g
Finais duro |
(mm) | UN, W o
‘ M (mm L u
. Tipode ™% 6 RQP) | (TP) [Tipode| PVD.| - | - | Porta-ferramentas
Inserto Descricao 05ca dotipo orfil | 1052 _ aplicdveis
derosca P PNA | IC | S | D1 | RE § = P ® J35
min. |méx.| min. [max. () SEEIE
TTX32R 6000 05 1 |56 |32 60 [9.525/3.18| 44| 0 |06 |1.12 [}
TTX32R 60005 05 1 |48 |32 60 19.525/3.18 | 44 (005|006 |1.12 | @' ®|@®|@®
R eoor | MO T Ml g | g 60 (9525318 44 [ 01| 1.1 |162 (@ @|@|®
Unificada | UN
j TIX32R 6000 05 | 56|48 | ™ 60 |os25|318| 44 | 0 |03 [112]|e @|® KITAR..16
parcial S..KTTXL16
PDX /| PDX1
L
TTX32R 600055 0.5 48 60 |[9.525/3.18| 44 |005]| 03 |1.12|@: @@
TIX32R 5501 Pa’?:ﬂ)'z"’ o | 28] 192 0 55 19525038 | 44 | 01 [075[1.01 |@ @|@|®
conico R
TTX32R 55015 . w 9|12 N 55 19.525(3.18 | 44 |0.15| 1.2 | 1.46 o0
Whitworth
Mostrado versdo a direita Condicdes de corte recomendadas @ J48
Profundidade de corte & nimero de passes @) J56
TTeTTX
(aracteristicas
Tipo Formato
Angulo de saida apds instalacio Condicao Espaco morto

T

6°

-Uminserto pode usinar vdrios

Grande
2

o

.Uminserto pode usinar varios
passos diferentes (menos que o TT)

passos diferentes
Pe%queno
15°
¢ v @ . Rosca até a parede (menos espago morto) %

@ : ltem standard
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PR930/PR1115 (Insertos de rosqueamento) sdo
vendidos em caixas de 5 peas

KW10/TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em

caixas de 10 pegas



Ferramentas de rosqueamento externo Tipo TTX

KTTX (Rosqueamento externo)

+ *Q parafuso de fixagdo pode ser operado a partir do lado de tras.

L R i o
g‘y H \
W/ P LF ! -
LH

[N o= H
1 i )
s () i =
R OO | ! Y

v T T |

iz

Rosca até a parede | Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Dimensdes dos porta-ferramentas

Pecas de reposicao
2 Dimensao (mm) Parafuso de
a8 - Chave L
T fixagdo Insertos aplicaveis
® J34
@y
R|H|[B|LH|[HF é LF [ WF ‘é
KTTXR ~ 1010JX-16F ® (10|10 10 | 2 |120] 10
1212F-16F [J 85
—1 12|12 12 — 12
1212)%-16F ° 176 | || [sB-4070TRW| P8 TTX32R...
1616JX-16F ® | 16|16 16 16
2020K-16F [ 125

S-KTTX (Rosqueamento externo)

-1 oy — , ,,,,, ]

LF

}Aﬁ 20 H
/. o

/ N |
-

i

|

i

T

S
=
5]
S
Rosqueamento @

HDD lt

(=S
[on]

S
O,
s & !

Rosca até a parede | Mostrado versdo a esquerda | Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensoes dos porta-ferramentas

Pegas de reposi¢ao

s

= Dimensdo (mm) Parafuso de

a8 - Chave

Desaicio fixagdo Insertos aplicdveis
® J34
@)
L| S |H|on| S|t |wr ‘é
[=]
S12F- KTTXL16 e 12 111N ﬂ
S14H-  KTTXL16 ®| 14 |13|13 m
S15F- KTTXL16 ® (15.875
15 |14.6 85
S16F-  KTTXL16 ®| 16 7 6
$19G6-  KTTXL16 [} 90
19.05 | 17 |17.6 Py SB-4070TRW|  FT-8 TTX32R...
S19K- KTTXL16 [ ] E
20G-  KTTXL16 [} 90
5206 20 | 1818.6 ]
S20K-  KTTXL16 [J 120
$25.0H-  KTTXL16 e 25 100
23 |23.6|/32 — 10

S25K- KTTXL16 ® | 254 120

@ : ltem standard
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Ferramentas de rosqueamento externo Tipo TT

1T (Rosqueamento externo)

Aco inoxidavel
Metais nao ferrosos
. . Metal E
Passo i} Dimensdo (mm) dure |2
0 M(mm) gA . u
. Tipo de Slml?0|0 G, PT(TPI) UN, W (TPI) Tipo de| = PVD A f(?rr’am‘entas
Inserto Descricao 05ca dotipo orfl | = = aplicveis
derosca PIES c | s [ o1 | Re | B || || @37
min. | max. | min. | max. = =EEE
TM32R 6000 0.5 56 0 ool (o
6001 1 24 0.1 0
6002 152 16|10 03 o olole [IMR--6
6003 Métrico | M | 25 n 6 03 oo (o
32 6000 |Unificadal UN | g5 56 0 ool (o
6001 1 2 0.1 0
6002 152 6 |10 03 ooloje (M6
6003 25 1 03 °
——19.525| 3.18 | 44 ——
TI32R 5501 2811|2410 0.1 eooe .
ss02  faralalelo 4|40 02 oeoee
Tubo G
cOnico PT 55 —
w
2L 5501 |yhitworth 2811|2410 0.1 10 KTTL 16
o 5502 M| 0.2 10
\ e Perfil
3 S\ = _
@ A | G @j 43R 6001 1 24 parcial 01 eelole
ada| o4 6002 15 55 | 16| 4 02 ooole .
g 6003 2577 | 03 oo |0
a 6004 ctri 3 8 04 oo |o
= Métrico |- M 60 | 127|476 55 ——
5 143l 6001 | Unificada| UN | 4 24 0.1 0
S 6002 15 16 0.2 o olole
g 6003 w| P nl? 03 o |of (M2
2 6004 3 8 0.4 o |o
TT43R 5501 B 1| xH 0.1 00
5502 1“1 6 02 00
csg3  [Paralalelo nlulol? 127476 55 | ool |of M2
5504 Tubo | G | | _|3g 0.4 °
cOnico PT 55
4L 5501 _ Wolog| | 01 °
5502 |Whitworth “ln|we| 7 127476 55 | 02 ele| (IL.-2
5504 -l -] s 04 °
TT43ER  100M 1 012| 08 @@ |@
125M . 1.25 Perfil 015/ 09 (@@ |@
150M Métrico | M 15 - omplety 60 |12.7 (476 5.5 09l 1 le el le KTTR...-22
200M 2 02517 |@e® |@
Mostrado versdo a direita Condices de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & numero de passes @ J55, J56

PR930/PR1115 (Insertos de rosqueamento) sdo KW10/TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em
@ : ltem standard vendidos em caixas de 5 peas caixas de 10 pegas
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Ferramentas de rosqueamento externo Tipo TT

KTT (Rosqueamento externo)

-— [T [aa]
=
LH
LF
< 6°
< [
N ©
L %l T
u

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensoes dos porta-ferramentas

Pecas de reposicao
Dispon. Dimensao (mm) Parafuso de | Parafuso de
b - Chave Chave Chave
Descrico fixagao fixagdo Insertos aplicdveis
. ®J36
D
== —
R|L|[H]|B|LH|HF|2=|LF|WF -
ERR
KTT%.  1010F-16 ®|® 10|10 10( 4 |80]|12
1212H-16 e 0 12|12 1212 10015B—4070TRS - FT-10
1616H-16 ® | ® 16161816 20 - - M32%....
2020K-16 ®|® 20|20 20| - |125) 25
1 SB-4TR FT-15 -
2525M-16 ®|® 25|25 25 1501 30
KTT?, 2020K-22 ®|® 20|20 20 125| 25 A o
L 5 - - G550 | w3 - - M. =
2525M-22 ® @ 25|25 25 150 30 TT43ER..M o
1S
©
)
>
o8
wv
@]
oc

@ : ltem standard

J37



Ferramentas de rosqueamento interno Tipo TT

1T (Rosqueamento interno)

Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos [ N
Passo Dimensao (mm) el é
Anaulo duro |
o ngulo
0 M(mm -
. Tipode [MB0] 6 prrpy | UN WP [ gl 2 PVD | - | - | Porta-ferramentas
Inserto Descricao 05ca dotipo orfil | 1052 aplicdveis
derosca P PNA | IC S D1 | RE | |ol= ® J39
min. | max. | min. | méx. ©) 2= g
TT32R 6000 0.5 48 0 @e (@
6001 156 | 01 |o o|o|e| KMGL--16
Métrico | M
Unificada | UN 60
T132L 6000 0.5 48 0 @e (@
6001 sl Pl o1 | olele KIGR-6
9.525| 318 | 44
TT32R 5501 28 n 24 10 01 @o'®®O®
5502 Paralalelo B _ 16 18 02 e elele KITGL...-16
Tubo G
conico PT 55
T132L 5501 W 28 n 24 10 0.1 [}
Whitworth : b R
e 5502 -l - 6| 8 02| eol® KITGR...-16
4 \ = 0 Perfil
.Y N —
Ci <Y hi
xS M e s 15|, | 16|10 01 (e ololel
g 6002 3 8 | 8 02 0 oele
v Métrico | M
% Unificada | UN 60
% TT43L 6001 15 3 16 10 0.1 @:®® KITGR.-22
g 6002 3 8 | 8 02 (@ oe®
& 127 | 476 | 55
TT43R 5501 28 1 24 01 @o®o®O®
5502 14 1" 16 0 @®o® O
5503 [aralalelo nln|nl|?® 03 e o KML-2
5504 Tubo G _ R 8 0.4 ®
conico PT 55
TT43L 5501 W 28 1 24 0.1 [
5502 Whitworth L IR O 02 ®® k.2
5504 -l - | 8 04 °
Mostrado verséo a direita Condicées de corte recomendadas @ J48

Profundidade de corte & niumero de passes @) J55, J56

PR930/PR1115 (Insertos de rosqueamento) sao KW10/TC60M (Rosqueamento) so vendidos em

@ : Item standard vendidos em caixas de 5 peas caixas de 10 pegas

J38



Ferramentas de rosqueamento interno Tipo TT

KITG (Rosqueamento interno)

=
I,

/

Mostrado verséo a direita | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensoes do porta-ferramentas

Peqas de reposi¢o
Dispon. Dimens&o (mm) Parafusode | Parafuso de
P - Chave Chave
Descrico fixagao fixagdo Insertos aplicaveis
¢ =) J38
=|=
RILIZ|IS|H|[H|F|W = |
[ N=] =
2 | E
KITG%. ~ 3525T-16 ® | ®|35(25(23|18(220{17.5| SB-4TR - - FT-15 T132%...
KITGY. ~ 45321-22 ® | ®45|32|30(20(250{22.5 GS-50 LW-3 - TT43%...

Passo méx. disponivel: KITG%.3525T-16---TP 2.5mm ou 10TPI, KITG%.4532T-22--TP 3.0mm ou 8TPI.

Rosqueamento @

@ : ltem standard

J39



Sistema EZ Bar Sistema EZ Bar para micro rosqueamento interno

EZT (Rosqueamento interno)

é
PNA S S
Qé/ &
Q
] = ]
- d ‘ =
W I~
5 - =|pDX JPDX =
= LU
AN
PDX PDX LF
e
30°7<
T i -
= 1 ~
Mostrado verséo a direita
Dimensodes
Dimensao (mm) Tokeraa Metal duro| Rosca aplicavel
8 Angulo )
2 o ; American national tapered
N s da PVD| - Métrica Unificada pipe
Descricao = 5@ | oo | g
EDMIN DCON| H | LF [ LU | WF [WF2 [ PDX | RE | PNA min | max | | s Passo Passo Passo
= o . . o . . .
= () % = Rosca nominal (mm) Rosca nominal (TPl) Rosca nominal ()
M4 e maior No.8-32UNC
EZTR  030025-60-002 3 [25(123(345 6 [1.19] 1 |05 ® | ® | (Roscafina: |0.35~0.8 | No8-36UNF | 36~32 - -
0.02 M3.5 e maior) e maior
’ M4.5 e maior No.10-24UNC
035030-60-002 35| 3 |28|384| 84 |1.44 ® | ® | (Roscafina: | 0.5~1.0 | No8-36UNF | 36~24 - -
121 06 M4.5 e maior) € malor
: ! M5 e maior No.12-24UNC
040035-60-004 4 13533 |41.4(104]1.69 ® | ® | (Roscafina: [0.75~1.25| No.12-28UNF | 28~20 - -
1 60° | 0.01 | 0.01 M6 maior) S
] ’ ! M7 e maior 1/4-20UNC
c 050040-60-004 5| 4 | 3.8 [44.35/15.35/1.94| 1.3 |0.65 ® | ® | (Rosafina: |0.75~1.5| 1/4-28UNF | 28~18 - -
g 0.04 M6 e maior) e maior
% ' M8 e maior 5/16-18UNC 1/4NPT
Q 060050-60-004 6 | 5 |48(524(192(244]|1.6|08 ® | ® | (Rosaafina: |0.75~1.5| 5/16-24UNF | 24~16 18
2 M7 e maior) e maior 3/8NPT
o -
A M9 e maior 3/8-16UNC 1/4NPT
’g 070060-60-004 7|6 [58(602] 24 (294 2 1 ® | ® | (Roscafina: [0.75~1.75 3/8-24UNF | 24~16 ) 18,14
M8 e maior) maior e maior
Whitworth [l pa(al_ela /
Tubo conica
EZTR  060050-55-008 6| 5 |48 (524]192(244| 16 08 o | @ WO | g |SGemAON| 5 - -
1 0.085| 55° {0.015{0.015 .
080070-55-008 8 | 7 |68[632] 24 |344] 2| 1 o || I | y0.1g | RUEEMION | g1 . .

Luvas aplicaveis @) J41
Condigoes de corte recomendadas @) J42
Profundidade de corte & niumero de passes @) J42, J43

Para American national tapered pipe (NPT), use EZTR..-60-004. @) J43

®:lt candard Barras EZ Bar sao vendidas em caixas de 1 peca
:ltem standar
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Sistema EZ Bar

Sistema EZ Bar para micro rosqueamento interno

Luvas aplicavei

S

Descricdo da luva

Insertos aplicaveis

ndl EIH-HP EzH-sT Diém. da , i <quinas aplicé
((nmpnr?l?rl:)tg Eer;fl;ag:g;g; gj)ustavell (Comprimento em balango ajstével) hasteda v - Diam. da haste Fabricante de maquinas aplicavel
@ F38,F39 SO @ Fa2,F43 DCON (mm) DCON (mm)
EZH  025125T-80 EZTR030025-... 25
030125T-80 EZTR035030-... 3
035125T-80 EZTR040035-... 35
- - 040125T-80 12 EZTR050040-... 4 (Uso geral)
050125T-80 EZTR060050-... 5
060125T-80 EZTR070060-... 6
070125T-80 EZTR080070-... 7
EZH  02516HP-100 EZH  025165T-100 EZTR030025-... 2.5
03016HP-100 030165T-100 EZTR035030-... 3
03516HP-100 035165T-100 EZTR040035-... 35
- 04016HP-100 040165T-100 16 EZTR050040-... 4 (Uso geral)
05016HP-100 05016ST-100 EZTR060050-... 5
06016HP-100 060165T-100 EZTR070060-... 6
07016HP-100 070165T-100 EZTR080070-... 7
EZH  02519CT-120 EZH  02519HP-120 EZH  025195T-120 EZTR030025-... 2.5
03019CT-120 03019HP-120 030195T-120 EZTR035030-... 3
03519CT-120 03519HP-120 035195T-120 EZTR040035-... 3.5
04019CT-120 04019HP-120 040195T-120 19.05 EZTR050040-... 4 (itizen machinery
05019CT-120 05019HP-120 050195T-120 EZTR060050-... 5
06019CT-120 06019HP-120 060195T-120 EZTR070060-... 6
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZTR080070-... 7
EZH  02520CT-120 EZH  02520HP-120 EZH  025205T-120 EZTR030025-... 25
03020CT-120 03020HP-120 03020ST-120 EZTR035030-... 3 Equro
03520CT-120 03520HP-120 03520ST-120 EZTR040035-... 35 Tsugami
04020CT-120 04020HP-120 04020ST-120 20 EZTR050040-... 4 (itizen machinery
05020CT-120 05020HP-120 05020ST-120 EZTR060050-... 5 (Uso geral)
06020CT-120 06020HP-120 06020ST-120 EZTR070060-... 6
07020CT-120 07020HP-120 070205T-120 EZTR080070-... 7
EZH  02522(T-135 EZH  02522HP-135 EZH  025225T-135 EZTR030025-... 2.5
03022(T-135 03022HP-135 030225T-135 EZTR035030-... 3
03522(T-135 03522HP-135 035225T-135 EZTR040035-... 3.5 Star micronics
04022(T-135 04022HP-135 040225T-135 22 EZTR050040-... 4 Nomura DS
05022(T-135 05022HP-135 050225T-135 EZTR060050-... 5 Tsugami
06022(T-135 06022HP-135 060225T-135 EZTR070060-... 6
07022(T-135 07022HP-135 070225T-135 EZTR080070-... 7
EZH  02525.0CT-135 EZH  02525.0HP-135 EZH  02525.05T-135 EZTR030025-... 25
03025.0CT-135 03025.0HP-135 03025.0ST-135 EZTR035030-... 3 Equro
03525.0T-135 03525.0HP-135 03525.05T-135 EZTR040035-... 35 Tsugami
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.05T-135 25 EZTR050040-... 4 Citizen machinery
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 EZTR060050-... 5 (Uso geral)
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.0ST-135 EZTR070060-... 6
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.05T-135 EZTR080070-... 7
EZH  02525.4CT-120 EZH  02525.4HP-120 EZH  02525.45T-120 EZTR030025-... 2.5
03025.4CT-120 03025.4HP-120 03025.45T-120 EZTR035030-... 3
03525.4CT-120 03525.4HP-120 03525.45T-120 EZTR040035-... 3.5
04025.4CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 25.4 EZTR050040-... 4 (Citizen machinery
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 EZTR060050-... 5
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 EZTR070060-... 6
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZTR080070-... 7

Selecione a luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.
0 pino de ajuste nao pode ser instalado em luvas EZH-ST. Para ajustar o balango da barra, use luvas EZH-CT / HP.

Fabricantes de maquinas em ordem aleatdria.

J41
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Sistema EZ Bar Sistema EZ Bar para micro rosqueamento interno

Condigoes de corte recomendadas

<Observacdao>
Classes de insertos recomendadas 1) A velocidade de corte padrao é Vc=30~50m/min.
(Velocidade de Corte Vc : m/min) A tabela de avango pode néo seguir as condigdes
Material MEGACOAT Ml esperadas na usinagem fje pecas de diametro
pequeno em altas velocidades.
PR1225 GW15 2) Recomenda-se o uso de refrigerante.
. * B
Aco carbono / Liga de aco 30~50
Aco inoxidavel 30t50 -
- *
Metais ndo ferrosos - 30~50

% 12 Recomendagéo

Profundidade do corte e niimero de passes (Métrica : M)

Passo | aptotal | Nede
(mm) | (mm) | passes

0.5 03 9 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 0.02
0.7 0.42 10 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.02
0.75 0.45 10 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
0.8 0.48 n 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.03
1.00 0.61 12 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
1.25 0.77 14 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
1.50 0.93 17 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
175 11 20 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03

1 Passe | 2 Passes | 3 Passes | 4 Passes| 5 Passes | 6 Passes | 7 Passes| 8 Passes | 9 Passes| 10 Passes | 11 Passes |12 Passes | 13 Passes | 14 Passes| 15 Passes | 16 Passes | 17 Passes | 18 Passes |19 Passes | 20 Passes

Profundidade do corte e niimero de passes (Whitworth)
aptotal | Node
(mm) | passes
24 0.65 13 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.03 0.03
20 0.81 15 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.03 0.03
18 091 17 0.07 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.03 0.03 0.03

TPI 1Passe | 2Passes | 3Passes |4 Passes | 5Passes | 6Passes |7 Passes | 8Passes | 9Passes |10 Passes |11 Passes |12 Passes | 13 Passes | 14 Passes | 15 Passes | 16 Passes | 17 Passes

r
o
S
c
a
€
©
(]
=}
o
wv
o
o

Profundidade do corte e niimero de passes (Unificada : UN, UNC, UNF, UNEF)

aptotal | Node
(mm) | passes

36 0.44 10 0.06 | 006 | 006 | 0.05 | 005 | 005 | 004 | 003 | 0.02 | 0.02
32 0.5 n 0.06 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0.03
28 0.55 12 0.07 | 006 | 005 | 005 | 005 | 0.05 | 005 | 004 | 004 | 003 | 0.03 | 0.03
24 0.65 12 0.07 | 007 | 006 | 006 | 006 | 0.06 | 005 | 005 | 005 | 005 | 0.04 | 0.03
20 0.78 14 0.07 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 0.06 | 005 | 005 | 004 | 004 | 0.03
18 0.88 17 0.07 | 007 | 007 | 006 | 006 | 0.06 | 006 | 006 | 005 | 005 | 0.05 | 004 | 004 | 004 | 004 | 0.03 | 0.03
16 0.99 18 0.07 | 007 | 007 | 007 | 006 | 0.06 | 006 | 006 | 006 | 006 | 0.05 | 005 | 005 | 005 | 0.04 | 0.04 | 004 | 0.03

TPI 1 Passe | 2Passes |3 Passes |4 Passes |5 Passes |6 Passes | 7 Passes | 8 Passes |9 Passes | 10 Passes | 11 Passes | 12 Passes | 13 Passes | 14 Passes | 15 Passes | 16 Passes |17 Passes |18 Passes

J42



Sistema EZ Bar Sistema EZ Bar para micro rosqueamento interno

Tubo paralelo: G(PF), Rp(PS) Tubo conico: R, Re(PT)(BSPT)
Rosca nominal Rosca interna (G, Rp) Raio da cist Rosca nominal Rosca interna (Rc) Raio da st
Simbolo TPl - Diam.do| 1 Simbolo I et D, do| V102052
(Simbolo anterior) furo |!9uaia0darai (Simbolo anterior) furo | '9udia0Carai
Gis R, RcVis
) EZTR  060050-55-008 6.56 ) EZTR  060050-55-008 -
28 0.12 28 0.12
G% R%, R’
(PF %) 080070-55-008 8.57 (PT'%) 080070-55-008 -
Gh% 145 R %,Rc %
(PF %) ' (PT %)
=) 19 EZTR  080070-55-008 0.18 R R 19 EZTR  080070-55-008 0.18
| 14.95 v
(PF7%) (PT%)

Ao usar o “tipo EZT" para rosqueamento de Tubo paralelo / Tubo cénico, os cantos da rosca ficam com arestas afiadas em funcéo do seu perfil parcial e o formato néo serd o mesmo que o formato
padréo para Tubo paralelo / Tubo conico

Profundidade de corte e nimero de passes (Tubo paralelo / Tubo cénico)

a{)n:ﬁ:?l ;!q;sg:s 1Passe |2 Passes |3 Passes |4 Passes | 5 Passes | 6 Passes| 7 Passes |8 Passes |9 Passes | 10 Passes | 11Passes | 12 Passes | 13 Passes | 14 Passes | 15Passes | 16 Passes | 17 Passes | 18 Passes

TPI

28 0.61 12 0.07 | 007 | 006 | 006 | 006 | 0.05 | 005 | 005 | 0.04 | 004 | 0.03 | 003

19 0.95 18 0.07 | 007 | 007 | 007 | 006 | 0.06 | 006 | 006 | 006 | 005 | 0.05 | 005 | 004 | 004 | 004 | 0.04 | 003 | 0.03

Aplicacao de rosca American national tapered pipe (NPT) '
Rosca interna o
Rosca nominal TPI P . Inserto b=
Perfil parcial \ Perfil completo (7]
1 €
NPT 27 Sem ferramentas disponiveis s
1% NPT P g
o
VNPT EZTR060050-60-004 8
; 18 Luvas EZH -
78 NPT EZTR070060-60-004 [a=
VNPT
32 14 Luvas EZH EZTR070060-60-004 -
74 NPT
JANPT SINR16165-16
- 14 - 16IR14NPT
/NPT SINR20165-16

« Aplicagao da rosca NPTF
NPTF é a rosca para vedacao de tubos sem o uso de qualquer material de vedacéo.
O simbolo da rosca é semelhante a NPT, mas a tolerancia é diferente de NPT, portanto, os insertos acima nao estao disponiveis para NPTF.

Profundidade de corte e niimero de passes (American national tapered pipe)

TPI a(pmtr(;t)a I ;r‘aosgees 1 Passe |2 Passes | 3 Passes| 4 Passes |5 Passes |6 Passes| 7 Passes |8 Passes |9 Passes| 10 Passes | 11Passes | 12 Passes | 13 Passes | 14 Passes | 15 Passes | 16 Passes | 17 Passes | 18 Passes | 19 Passes

18 1.23 16 0.18 | 014 | 012 | 012 | 0.70 | 009 | 008 | 0.08 | 0.07 | 006 | 005 | 0.04 | 003 | 003 | 002 | 0.02
14 1.56 19 0.18 | 016 | 0.14 | 014 | 012 | 0.0 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 005 | 0.05 | 004 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.02
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Sistema Tip-Bar Sistema Tip-Bar para micro rosqueamento interno

VNT (Rosqueamento interno)

LU 1

RE

PDX PDX ’
PDX ||| PDX o
i =
60°

LF
ju
= {
Mostrado versao a direita
Dimensodes
Dimensao (mm) TOI(:;?)C 1 Metal duro Rosca aplicavel
% PVD - Meétrica Unificada Porta-ferramentas
Descricao = 5 | aplicaveis
EDMIN H | LF | LU | WF | WF2 | PDX | RE . P VO @) F48~F51
= min. jmax.| S| &1 2 | poscanominal | T3 | Roscanominal | 0
= E(E|2 (mm) (TP)
VTR 045-11 45 3021043613 | 06 oo o] weeminr |075~125| KNG 1ag g | SVNR.-IN
1/4-28UNF e maior 19
1 39 005|002 0 SVNSR-12-TIN
060-11 6 . 30 [10.2] 46 | 1.6 | 0.8 . ' [ NN NN ) i 0.75~1.50 /618U, 24~18 S--SVNR1ZN
- 2|4 / - M8 emaior ©T | 5/16-24UNF e maior 5..SVNR12SN

Condigoes de corte recomendadas @) J45
Profundidade de corte & nimero de passes @) J45

o
S
c
]
S
©
()
>
o
(%)
o
o

As barras de haste do sistema sdo
@ : ltem standard vendidas em caixas de 5 peas
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Sistema Tip-Bar

Sistema Tip-Bar para micro rosqueamento interno

Condigoes de corte recomendadas

(lasses recomendadas (Velocidade de corte Vic : m/min)

Material MEGACOAT | Metal duroPVD |  Metal duro
PR1225 PR930 kw10
Aco carbono 30~50 30250 -
Aco inoxidavel 3(;550 30%750 -
Metais nao ferrosos - - 3(JtS 0

<Observacao>
1) A velocidade de corte padréo é Vc=30~50m/min.

A tabela de avango pode néo seguir as condigdes esperadas na usinagem de pecas de diametro
2) Recomenda-se o uso de refrigerante.

Profundidade do corte e nimero de passes (Métrica : M)

Passo (mm) ap total (mm) Na de Passes 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17
0.75 0.44 10 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 003 | 0.03

1.00 0.60 12 0.07 | 0.07 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003 | 0.03

1.25 0.76 14 0.07 | 0.07 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 005 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03

1.50 0.92 17 0.07 | 007 | 0.07 | 007 | 0.07 | 006 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 004 | 0.03

J45
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Ferramentas de rosqueamento interno Tipo TPGB

TPGB (Rosqueamento interno)

e (O
Aco inoxidavel
[
Metais nao ferrosos [ N
e
Dimensao (mm) f\ngulo (°) Passo ‘:,; Cermet
3 2
£ Tioo delTino de Simbolo Porta-ferramentas
Inserto Descricio = M (mm) | UN(TPI) Zrﬁl rr;sca dotipo | - [ PVD | - aplicéveis
= P derosca @ Ja7
S| IC | S [ D1 [ RE | AN | PNA dleiclais
min. | max. | min. | max. SIS
. . |™eB 1102005 0.05 075 28 ° ° .
» ﬁ 110201 31635]238] 37 01 11 | 60 15 1.5 1% 16 ot Metrico " P ° ...STWP%.11-12(F)
‘” Et TPGB 1103005 0.05 0.75 28| N .| Unifi- ) ®: |..STWP%.11-16(E)
v L parcial UN
110301 | 3635(3.18|33 (01| 11|60 [15]35|16 | 8 cada ) ®: |..STWP%.11-20(F)
Sem quebra-civaco 110302 0.2 3 8| 8 e @@ @ STWPY11-25(F)

Condigoes de corte recomendadas @) J48
Profundidade de corte & nimero de passes @) J57

[©]
)
c
[
1S
©
v
>
O
(%)
o
[a's

@ : ltem standard
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Ferramentas de rosqueamento interno Tipo TPGB

S-STWP (Rosqueamento interno)

DCON
|

i

WF2
I

ARANAAAA

i T

tir)

Este porta-ferramenta esté disponivel para rosqueamento. | Mostrado verséo a direita

Dimensoes dos porta-ferramentas

Pegas de reposi¢do
s 8| =
S Dimensao (mm) &'| E | Parafuso de
= =| gl E - Chave
Descricio S| & 2| fraco Insertos aplicaveis
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Este porta-ferramenta esté disponivel para rosqueamento. | Mostrado verséo a direita

Dimensdes dos porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
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WF, : indica 0 ap maximo disponivel.
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Condicoes de corte recomendadas

KTN /KTNS /SIN/CIN / S-KTN

Classes recomendadas (Velocidade de corte Vc : m/min)

Material Cermet MEGACOAT MEGACOAT NANO Metal duro PVD Metal duro
TC60M PR1215 PR1515 PR1535 PR1115 GW15
RAY * ] ] A )
Sy 100~150 100~150 100~150
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor
: A * ] ] ¥ .
Agoliga 100~150 100~150 100~150
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor
- ] bAe * -
HRITLAT, 60~80 60~100 40~80 60~80
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor
i _ ] ] ] ] *
Ferro fundido 100
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor

Ligas de aluminio

*
150 ~400

Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor
Latdo - - - - -
150~300
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor

Para 06IR / 08IR, reduza para um valor abaixo de 40% das condigdes acima

KTT

S-STWP(-E)

Classes recomendadas (Velocidade de corte Vc: m/min)

Material Cermet Metal duro PVD Metal duro
TC60M PRI30 PR1115 KW10
hAY NAY * )
Ago carbono 100~150 100~150 100~150
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor
Agoliga 100~150 100~150 100~150 -
wvvy Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor
, Aco inoxiddvel 60%780 60%780 60‘580 -
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor
2 Ferro fundido - - - *
S 100
E Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor
8 Ligas de aluminio - - - *
g 150~400
g Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor
] 3 - - -
« Latao 150~300
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor

KTTX/S-KTTX

Classes recomendadas (Velocidade de corte Vc : m/min)

Material Cermet Metal duro PVD | Metal duro
TN620 TN6O PV720 KW10
A hAY * )
Ago carbono 100~150 100~150 100~150
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor
: A Y¢ * ]
Acoliga 100~150 | 100~150 | 100~150
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor
Aco inoxidével - - - -
Primeiro ap (Radial)
i ; ] ] *
Ferro fundido 100

Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor
Ligas de aluminio - - -
g 150~400
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor
Latao - - - *
150~300
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor

KITG

Classes recomendadas (Velocidade de corte Vc: m/min)

(lasses recomendadas (Velocidade de corte Vc: m/min)

J48

Material Cermet Metal duro PVD Metal duro Material Cermet Metal duro PVD Metal duro
TC60M PRI30 PR1115 KW10 TC60M PRI30 PR1115 KW10
hAY NAY * ] A hAY * .
Ago carbono 100~150 100~150 100~150 Ago carbono 100~150 100~150 100~150
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor
Agoliga 100~150 100~150 100~150 - Acoliga 100~150 100~150 100~150 )
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor 0.3 mm ou menor
S S S * _ A 3% S .
Aco inoxiddvel 6080 60~80 60~80 Aco inoxiddvel 6080 6080 60~80
Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor Primeiro ap (Radial) 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor 0.25 mm ou menor
i ] ] . * : i ] ] *
Ferro fundido 100 Ferro fundido 100
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor
Ligas de aluminio 150~400 Ligas de aluminio 150~400
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor
Latao 150~300 Latao 150~300
Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor Primeiro ap (Radial) 0.3 mm ou menor

%: 12 Recomendacao

Y¢: 22 Recomendacao
®Recomenda-se o uso de refrigerante.

®No caso de uso de inserto de cermet, afiar a aresta com um leve honeamento
manual proporciona uma maior estabilidade.

®No caso de rosqueamento de aco inoxidavel, ajuste dois a trés passes
a mais do que a <profundidade do corte e nimero de passes>.




Profundidade de corte e nimero de passes

Precaucdes no uso de Inserto de perfil completo. Raio R(RE)
1) Preparar o material com sobremetal de 0,05~0,08 mm.

2) O ap de acabamento deve ser de 0,02~0,05mm. _
3) Prepare um chanfro de C0.3~C0.5 para a peca a fim de evitar danos no inserto no 1° passe.

4) Recomenda-se o uso de refrigerante. T

Tipo 11/16/22 (Perfil completo)

(ap indica o valor do ap radial)

Passo /TPl HC D | Nage
Tipo Descricio (mm) | ot 1023 | 45|67 |89 [10[11[12|13|14 15|16 |17]18]19
mm /TPl MM (mm) |Passes
1.00 mm 16ER 1001S0-TF/TQ 0.64 0.72 5 0.3 0.19 0.15 0.10 0.05
1.25mm 125150-TF/TQ 0.80 0.8 6 02 | 021 016 | 012 | 008 | 005
1.50mm 150150-TF/TQ 095 103 6 02 | 024 | 01 016 | 011 0.05
1.75mm 175150-TF/TQ m 119 8 02 | 022 | 019 | 016 | 013 | 010 | 008 | 0.05
2 2.00mm 2001S0-TF/TQ 127 135 10 02 | 021 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 0.05 | 0.05
= 2.50mm 2501S0-TF/TQ 157 1.65 1 02 | 023 | 021 018 | 014 | 012 | 012 | 010 | 010 | 008 | 006 | 005
‘5 3.00mm 3001S0-TF/TQ 187 195 14 026 | 024 | 02 | 020 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 008 | 005 | 002
“2 0.50 mm 16E7L 050150 033 038 4 014 | 012 | 008 | 0.04
g 0.75 mm 075150 048 053 5 017 | 014 | 010 | 008 | 0.04
& 1.00mm 100150 0.64 072 5 0.3 019 | 015 | 010 | 0.05
= 1.25mm 125150 0.80 0.8 6 02 | 021 016 | 012 | 008 | 005
é 1.50mm 150150 095 103 6 02 | 024 | 021 016 | 011 0.05
2.00mm 20010 127 135 10 02 | 021 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 0.05 | 0.05
2.50mm 250150 157 1.65 1 02 | 023 | 021 018 | 014 | 012 | 012 | 010 | 010 | 008 | 006 | 005
3.00mm 22ER 30010 187 195 14 026 | 024 | 02 | 020 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 008 | 005 | 0.02
3.50 mm 350150 218 226 15 028 | 025 | 02 | 02 | 020 | 018 | 016 | 015 | 015 | 012 | 010 | 010 | 008 [ 005 | 002
4.00 mm 40010 248 256 7 028 025 0.24 02 020 0.18 0.16 0.15 0.15 0.14 0.12 0.12 010 0.10 0.08 0.05 0.02
4.50 mm 45010 279 281 18 030 | 028 | 026 | 024 | 022 | 020 | 018 | 016 | 016 | 014 | 014 | 013 012 | 010 | 010 | 007 | 005 | 002
5.00 mm 50010 310 318 19 030 | 028 | 027 | 026 | 023 | 020 | 018 | 018 | 017 | 016 | 016 | 0.15 015 | 013 | 012 | 010 | 007 | 0.05 0.02
1.00mm 1R 1001S0-TF/TQ 0.60 0.68 5 020 | 018 | 015 | 0M 0.04
1.25mm 125150-TF/TQ 0.74 0.82 7 0.20 0.18 0.14 0.12 0.08 0.06 0.04
1.50 mm 1501S0-TF/TQ 0.88 0.96 8 0.24 0.18 0.14 0.10 0.10 0.08 0.07 0.05
o 1.75mm 175150-TF/TQ 1.02 110 9 024 | 018 | 016 | 014 | 010 | 010 | 008 | 005 | 005
'é 0.50 mm 1% 050150 031 036 4 014 | 010 | 008 | 0.04
% 0.75mm 075150 045 0.50 5 0.15 0.14 0.10 0.07 0.04
1.00mm 100150 0.60 0.68 5 020 | 018 | 015 | 0Mm 0.04
1.25mm 125150 0.74 0.82 7 0.20 0.18 0.14 0.12 0.08 0.06 0.04 5
1.50mm 150150 0.88 0.96 8 024 | 018 | 014 | 010 | 010 | 008 | 007 | 0.05 ‘
o 1.75mm 175150 102 110 9 0.24 0.18 0.16 0.14 0.10 0.10 0.08 0.05 0.05
§ 2.00mm 20010 118 1.26 10 024 | 02 | 018 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 005 | 005 o
= 1.00mm 16IR 1001S0-TF/TQ 0.60 0.68 5 020 | 018 | 015 | 0M 0.04 "E
g 1.25mm 125150-TF/TQ 0.74 0.82 7 020 | 018 | 014 | 012 | 008 | 006 | 0.04 (]
g 1.50 mm 1501S0-TF/TQ 0.88 0.96 8 022 | 018 | 014 | 012 | 010 | 008 | 007 | 0.05 E
& 1.75mm 175150-TF/TQ 1.02 110 9 022 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 005 | 005 8
§ 2.00mm 2001S0-TF/TQ 118 126 10 024 | 020 | 018 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 005 | 0.05 =]
= 2.50mm 2501S0-TF/TQ 146 154 1 026 | 022 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 0.08 | 005 | 0.05 O
3.00mm 3001S0-TF/TQ 176 184 4 0.26 024 021 018 0.16 0.15 013 012 0.10 010 0.07 0.05 0.05 0.02 8
1.00mm 161% 100150 0.60 0.68 5 020 | 018 | 015 | 0M 0.04 [a's
1.25mm 125150 0.74 0.82 7 020 | 018 | 014 | 012 | 008 | 006 | 0.04
1.50mm 150150 0.88 0.96 8 022 | 018 | 014 | 012 | 010 | 008 | 007 | 005
2.00mm 200150 118 126 10 024 | 020 | 018 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 005 | 0.05
2.50mm 250150 146 154 2 026 | 022 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 0.08 | 0.05 | 0.05
3.00mm 30010 176 184 4 0.26 0.24 021 0.18 0.16 0.15 0.13 0.12 0.10 0.10 0.07 0.05 0.05 0.02
3.00mm 2R 300150 176 184 4 02 | 024 | 021 018 | 016 | 015 | 013 | 012 | 010 | 010 | 007 | 005 | 0.05 | 0.02
3.50mm 350150 205 213 15 026 | 024 | 022 | 020 | 017 | 017 | 014 | 014 | 012 | 012 | 010 | 010 | 008 | 005 | 002
4.00mm 400150 234 248 7 026 | 024 | 022 | 020 | 018 | 018 | 016 | 015 | 014 | 013 | 012 | 012 | 030 | 0.10 | 0.05 005 | 002
450 mm 450150 263 271 18 026 | 025 | 024 | 022 | 022 | 020 | 018 | 017 | 015 | 013 | 013 | 012 | 012 | 010 | 010 | 005 | 005 | 0.02
5.00 mm 500150 292 3.00 19 028 | 026 | 024 | 022 | 020 | 020 | 0.18 | 018 | 016 | 016 | 015 | 014 | 013 | 012 | 011 010 | 010 | 005 0.02
247TPI 16ER 24UN-TF/TQ 0.67 0.75 5 024 | 020 | 016 | 010 | 0.05
20TPI 20UN-TF/TQ 0.80 0.88 6 024 | 020 | 016 | 0.13 | 0.10 | 0.05
18TPI 18UN-TF/TQ 0.89 0.97 6 026 | 022 | 018 | 0.15 | 0.11 | 0.05
g 16 TPI 16UN-TF/TQ 1.01 1.09 7 026 | 022 | 018 | 015 | 0.12 | 0.11 | 0.05
§ 147PI 14UN-TF/TQ 115 1.3 8 026 | 022 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 010 | 0.05
g 13TPI 13UN-TF/TQ 1.24 132 9 026 | 022 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 011 | 0.08 | 0.05
é 127PI 12UN-TF/TQ 134 14 n 026 | 022 | 018 | 0.16 | 0.13 | 0.12 | 0.0 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.05
% 10TPI 10UN-TF/TQ 159 1.67 12 026 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 032 | 032 | 010 | 007 | 0.05 | 0.05
= 8TPI 08UN-TF/TQ 1.98 2.06 14 026 | 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.4 | 014 | 012 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05
g 247TPI 16ER 24UN 0.67 0.75 5 024 | 020 | 016 | 010 | 0.05
ES 20TPI 20UN 0.80 0.88 6 024 | 020 | 016 | 0.13 | 0.10 | 0.05
18TPI 18UN 0.89 0.97 6 026 | 022 | 018 | 0.15 | 0.11 | 0.05
16 TPI 16UN 1.01 1.09 7 026 | 022 | 018 | 015 | 0.12 | 0.11 | 0.05
14TPI 14UN 1.15 1.3 8 026 | 022 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 010 | 0.05
= 127TPI 12UN 134 142 n 026 | 022 | 018 | 0.16 | 0.13 | 0.12 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.05
S 8TPI 22ER 08UN 1.98 2.06 15 030 | 026 | 022 | 020 | 0.16 | 0.15 | 014 | 013 | 010 | 0.0 | 0.10 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.2
E 247TPI 16IR 24UN-TF/TQ 0.62 0.70 5 022 | 019 | 015 | 010 | 0.04
= 20TPI 20UN-TF/TQ 0.75 0.83 6 022 | 020 | 016 | 0.12 | 0.08 | 0.05
18TPI 18UN-TF/TQ 0.83 091 6 024 | 020 | 018 | 0.14 | 0.10 | 0.05
g 16 TPI 16UN-TF/TQ 0.94 1.02 7 024 | 020 | 018 | 0.14 | 0.11 | 0.10 | 0.05
g 14TPI 14UN-TF/TQ 1.07 115 8 024 | 022 | 018 | 014 | 0.12 | 0.10 | 0.0 | 0.05
= 13TPI 13UN-TF/TQ 1.15 1.3 9 024 | 022 | 018 | 014 | 0.12 | 0.0 | 0.0 | 0.08 | 0.05
%‘ 127TPI 12UN-TF/TQ 1.4 132 " 024 | 022 | 016 | 015 | 0.12 | 0.10 | 010 | 0.07 | 0.07 | 005 | 0.04
% 10TPI 10UN-TF/TQ 1.48 1.56 12 024 | 022 | 020 | 016 | 015 | 012 | 032 | 0.0 | 0.09 | 007 | 0.05 | 0.04
s 8TPI 08UN-TF/TQ 1.86 1.94 14 024 | 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.16 | 014 | 014 | 012 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.04
g 247TPI 16IR 24UN 0.62 0.70 5 022 | 019 | 015 | 0.10 | 0.04
o= 20TPI 20UN 0.75 0.83 6 022 | 020 | 016 | 0.12 | 0.08 | 0.05
18 TPI 18UN 0.83 091 6 024 | 021 | 017 | 0.14 | 0.10 | 0.05
16 TPI 16UN 0.94 1.02 7 024 | 020 | 018 | 0.14 | 0.11 | 0.10 | 0.05
14TPI 14UN 1.07 1.15 8 024 | 022 | 018 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.0 | 0.05
127TPI 12UN 1.4 132 n 024 | 022 | 016 | 015 | 0.12 | 0.10 | 010 | 0.07 | 0.07 | 005 | 0.04
8TPI 2R 08UN 1.84 1.92 15 024 | 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 013 | 012 | 012 | 0.0 | 0.10 | 0.09 | 0.05 | 0.05 | 0.2
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Profundidade de corte e nimero de passes

1 1/1 6 (Perﬁl completo) (ap indica o valor do ap radial)
Passo /TPI HC D | Noge
Tipo Descricdo () ol | oo 1 2 3 4 5 6 7 8 9 [ 10 [ 11 [ 12 |13 |14 | 15|16 |17 | 18 | 19
mm /TPl (mm) P
I 197PI 16ER  19W-TF/TQ 0.89 0.97 6 0.27 | 022 | 018 | 0.15 | 0.10 | 0.05
= é 14TPI 14W-TF/TQ 1.19 1.27 9 0.27 | 022 | 018 | 0.16 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
g = 17Tl TW-TF/TQ 1.50 1.58 12 1027 | 022 | 018 | 0.16 | 0.12 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
S - 197PI 16IR - 19W-TF/TQ 0.88 0.96 6 0.25 | 021 | 020 | 0.15 | 0.10 | 0.05
2 FS 147PI T4W-TF/TQ 1.19 1.27 9 027 | 022 | 018 | 0.16 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
£= 117TPI TW-TF/TQ 1.50 1.58 12 1027 | 022 | 018 | 0.16 | 0.12 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
a 16TPI 16ER  16W-TF/TQ 1.05 113 8 0.25 | 021 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
= ,§ 14TPI 14W-TF/TQ 1.19 1.27 9 0.27 | 022 | 018 | 0.16 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
§ £° 117TPI TW-TF/TQ 1.50 1.58 121027 | 022 | 018 | 016 | 0.12 | 012 | 0.12 | 0.0 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
= - 16TPI 16IR  16W-TF/TQ 1.05 1.13 8 0.25 | 021 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
= 5 14TPI 14W-TF/TQ 1.19 127 9 0.27 | 022 | 018 | 0.16 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
g= 117TPI TW-TF/TQ 1.50 1.58 12 1027 | 022 | 018 | 016 | 0.12 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
28TPI 16ER  28BSPT-TF/TQ 0.58 0.63 5 0.20 | 0.15 | 013 | 0.11 | 0.04
19TPI 19BSPT-TF/TQ 0.86 0.94 6 0.26 | 0.20 | 018 | 0.15 | 0.10 | 0.05
% 14TPI 14BSPT-TF/TQ 1.16 1.24 9 0.22 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
‘?3' 17TPI 11BSPT-TF/TQ 1.48 1.56 12 | 026 | 022 | 018 | 016 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.0 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
% 28TPI 16ER  28BSPT 0.58 0.63 5 0.20 | 0.15 | 013 | 0.11 | 0.04
= 197PI 19BSPT 0.86 0.94 6 0.26 | 0.20 | 018 | 0.15 | 0.10 | 0.05
= 147PI 14BSPT 1.16 1.24 9 0.22 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
. 1nTPI 11BSPT 148 1.56 12 1026 | 022 | 018 | 0.16 | 0.12 | 012 | 0.171 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
;§ 28TPI 1R 28BSPT-TF/TQ 0.58 0.63 5 0.20 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.04
é 19TPI 19BSPT-TF/TQ 0.86 0.94 7 0.22 | 020 | 018 | 0.14 | 0.10 | 0.06 | 0.04
= 14TPI 14BSPT-TF/TQ 1.16 1.24 9 0.22 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
2 28TPI TR 28BSPT 0.58 0.63 5 0.20 | 0.16 | 013 | 0.10 | 0.04
2 19TPI 19BSPT 0.86 0.94 7 0.22 | 020 | 018 | 0.14 | 0.10 | 0.06 | 0.04
S 147PI 14BSPT 1.16 1.24 9 0.22 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
3 147PI 16IR 14BSPT-TF/TQ 1.16 1.24 9 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
¢ 117PI 11BSPT-TF/TQ 1.48 1.56 12 1026 | 022 | 0.18 | 016 | 0.12 | 012 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
147PI 16IR  14BSPT 1.16 1.24 9 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
117PI 11BSPT 148 1.56 12 1026 | 022 | 0.18 | 016 | 0.12 | 0.2 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
= a 18TPI 16ER  18NPT 1.14 1.22 13 1020|016 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.0 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
5 é‘ﬂé_ é 14TPI 14NPT 1.46 1.54 15 (020 | 018 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 012 | 0.17 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
‘ =S 11.5TPI T1.5NPT 1.77 1.85 16 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02
Ei - 187PI 16IR  18NPT 1.14 122 13 020 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
o EE § 14TPI 14NPT 1.46 1.54 15 1020 | 018 | 0.5 | 0.14 | 0.13 | 012 | 0.17 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
E = |&° 11.5TPI 11.5NPT 1.77 1.85 16 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02
[
&
o o .
g 60°/ 55°(Perfil parcial) - ,
o (ap indica o valor do ap radial)
0
ﬂ% ' Passo /TPl N paok | P [ Node
Tipo Descri¢do ®D) total passes 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 | 12| 13| 14|15 |16 |17 | 18 | 19
mm /TPI (mm)
05mm 16ER  A60-TF/TQ 0.06 0.33 5 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.03
AG60-TF/TQ 0.06 0.33 5 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.03
075 mm 16ER  A60-TF/TQ 0.06 0.51 6 | 014 | 011 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60-TF/TQ 0.06 0.51 6 | 014 | 0.11 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
1.00mm 16ER  A60-TF/TQ 0.06 0.70 7 1018 | 013 | 0.12 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60-TF/TQ 0.06 0.70 7 ] 018 | 013 | 0.12 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
1.25mm 16ER  A60-TF/TQ 0.06 0.89 8 | 018 | 015 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG60-TF/TQ 0.06 0.89 8 | 018 | 015 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
1.50mm 16ER A60-TF/TQ 0.06 1.08 9 021 | 017 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG60-TF/TQ 0.06 1.08 9 021|017 | 016 | 0.14 | 011 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
175 mm 16ER  G60-TF/TQ 0.22 1.1 8 | 024|020 | 018 | 0.16 | 013 | 0.10 | 0.06 | 0.04
AG60-TF/TQ 0.06 1.27 1 ] 022 {020 | 018 | 013 | 0.11 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
200 mm 16ER  G60-TF/TQ 0.22 130 10 | 024 | 020 | 0.8 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60-TF/TQ 0.06 1.46 1 ] 025 (022 | 020 | 0.16 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
250mm 16ER  G60-TF/TQ 0.22 1.67 12 | 025 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
- AG60-TF/TQ 0.06 1.84 13 | 025 (022 | 020 | 019 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.09 | 0.07 | 0.05
s é 3.00mm 16ER  G60-TF/TQ 0.22 2.05 14 1025 | 023|022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
=2 AG60-TF/TQ 0.06 2.22 15 | 027 | 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 013 | 0.12 | 012 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
= § 05mm 16ER  A6O 0.06 0.33 5 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.03
=3 ) AG60 0.06 0.33 5 | 0.0 | 0.08 | 0.07 | 0.05| 0.03
= 075 mm 16ER  A60 0.06 0.51 6 | 014 ] 011 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 0.51 6 | 014 | 011 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
1.00mm 16ER  A60 0.06 0.70 7 | 018 013 | 012 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 0.70 7 | 018 013 | 012 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
1.25mm 16ER  A60 0.06 0.89 8 | 018 015 | 014 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG60 0.06 0.89 8 | 018 ] 015 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
1.50mm 16ER  A60 0.06 1.08 9 0.21 | 017 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG60 0.06 1.08 9 021 ]017 | 016 | 0.14 | 011 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
175mm 16ER  G60 0.22 1.1 8 | 024|020 | 018 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 127 1 022|020 | 018 | 013 | 0.11 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
200mm 16ER  G60 0.22 130 10 | 024 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 1.46 1 025 | 022 | 0.20 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
250 mm 16ER  G60 0.22 1.67 12 | 025|022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 1.84 13 ] 025|022 | 020 | 019 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.09 | 0.07 | 0.05
3.00mm 16ER  G60 0.22 2.05 14 ] 025|023 | 022 | 020 | 0.8 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AG60 0.06 222 15 | 027 | 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
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Profundidade de corte e nimero de passes

o o .
60 /55 (Perﬁl parCIal) (ap indica o valor do ap radial)
Passo /TP . ap
. o Raio R No de
Tipo Descricao (RE) total asses 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 | 12| 13| 14| 15|16 |17 |18 | 19
mm /1P| (mm) P
= 3.50mm 217 15 (027 | 025|022 020|018 | 016 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
%% 4,00 mm DR NGO 048 2.55 17 028 | 026 | 024 | 022 | 0.20 | 018 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05
S5 450mm ! 2.93 18 1030 | 028 | 026 | 025 | 0.24 | 022 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05
— 5.00mm 331 19 [ 030 ) 028 | 027 | 0.26 | 025 | 024 | 023 | 022 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05
0.75mm 06IR 60005 0.05 0.44 10 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.03
1.00 mm 06IR 60005 0.05 0.60 12 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
08IR 60007 0.07 0.58 12 1 007 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
1.25mm 06IR 60005 0.05 0.76 14 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03
08IR 60007 0.07 0.74 14 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
1.5mm BR 60007 0.07 0.90 17 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
1.75mm 0.07 1.07 19 | 0.07 | 007 | 007 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
0.50 mm 0.30 5 008|007 | 006 | 005 0.04
1.00 mm 1R A60 0.02 0.63 6 | 016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.04
1.50 mm 0.95 9 [018]016 | 013 | 0.12 | 010 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
05mm 16IR  A60 0.02 0.30 5 008|007 | 0.06 | 0.05 | 0.04
° AG60 0.02 0.30 5 008|007 | 0.06 | 005 0.04
E 075 mm 16IR A60 0.02 0.47 6 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
g = ) AG60 0.02 047 6 | 012010 | 0.08 | 007 | 0.06 | 0.04
g % 1.00mm 16IR  A60 0.02 0.63 6 | 016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.04
= ) AG60 0.02 0.63 6 | 016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.04
§ 1.25mm 16IR A60 0.02 0.79 7 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.07 | 0.04
g ) AG60 0.02 0.79 7 1016 | 015 014 | 0.13 | 0.10 | 0.07 | 0.04
= 16IR  A60 0.02 0.95 9 | 018|016 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
1:50mm AG60 0.02 0.95 9 | 018 Og 0.13 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
175 mm 16IR @60 0.11 1.03 9 020017 | 015 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04
AG60 0.02 112 10 [ 020 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
200mm 16R  G60 0.11 119 10 | 020 | 018 | 0.17 | 015 | 0.13 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.02 1.28 121020 | 017 | 015 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.04
250mm 16R  G60 0.11 151 14 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 012 | 0.12 | 0.0 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
AG60 0.02 1.60 16 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.02
3.00mm 16IR  G60 0.1 1.84 16 | 020 | 018 | 0.17 | 016 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02 A
AG60 0.02 1.93 18 | 020 | 0.18 | 017 | 016 | 0.15 | 0.14 | 013 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.03 | 0.02 g
3.50 mm 2.05 14 1026 | 025 | 022 | 020 | 018 | 0.16 | 014 | 012 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 ’
4.00 mm 2R NGO 0n 238 16 | 026 | 024 | 023 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
4.50 mm ’ 270 18 [ 026 ) 024 | 023 | 022 | 020 | 0.8 | 0.17 | 0.16 | 0.15 [ 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 o
5.00mm 3.03 19 [ 030027 | 025 | 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 =
e 16ER  A60-TF/TQ 0.06 035 5 1010 | 0.08 | 007 | 0.06 | 0.04 5
AG60-TF/TQ 0.06 035 5 1010 | 0.08 | 007 | 0.06 | 0.04 €
247l 16ER  A60-TF/TQ 0.06 0.75 7 0.18 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.04 8
AG60-TF/TQ 0.06 075 7 | 018 ] 015 | 013 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.04 =]
20791 16ER  A60-TF/TQ 0.06 091 8 [018 | 016 | 014 | 0.12 | 010 | 0.09 | 0.07 | 0.05 g
AG60-TF/TQ 0.06 091 8 018|016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05 o)
18701 16ER  A60-TF/TQ 0.06 1.01 8 (020018 | 016 | 0.14 | 012 | 0.08 | 0.08 | 0.05 2
AG60-TF/TQ 0.06 1.01 8 (020018 | 016 | 0.14 | 012 | 0.08 | 0.08 | 0.05
16701 16ER  A60-TF/TQ 0.06 115 10 | 022 | 018 | 0.15 | 013 | 0.11 | 0.0 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AGE0-TF/TQ 0.06 115 10 [ 022018 | 015 | 013 | 0.11 | 0.0 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
147P1 16ER  G60-TF/TQ 0.22 1.15 9 | 020018 | 016 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
AG60-TF/TQ 0.06 132 11 [ 022020 | 018 | 015 | 0.13 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
13T 16ER  G60-TF/TQ 0.22 1.26 9 02402 | 018 | 0.6 | 0.14 | 0.12 | 0.0 | 0.07 | 0.05
AG60-TF/TQ 0.06 1483 11 [ 025023 | 020 | 016 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
12701 16ER  G60-TF/TQ 0.22 138 10 | 025 | 022 | 020 | 0.17 | 0.15 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60-TF/TQ 0.06 1.55 12 [ 0241020 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
107°1 16ER  G60-TF/TQ 0.22 171 12 025 022|020 | 018 | 0.16 | 015 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
AG60-TF/TQ 0.06 1.87 13 1025|022 | 021 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
S| o 9Tpl 16ER  G60-TF/TQ 0.22 192 13 027 | 024|022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.17 | 0.70 | 0.08 | 0.06 | 0.04
E £ AG60-TF/TQ 0.06 2.08 14 [ 027 | 024|022 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
= = TPl 16ER  G60-TF/TQ 0.22 2.19 15 | 027 | 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
2 AG60-TF/TQ 0.06 235 16 | 030 | 025 | 0.23 | 020 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 012 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05 | 0.05
2 48771 16ER A6 0.06 035 5 010 | 008 | 0.07 | 0.06 | 0.04
& AG60 0.06 035 5 [0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
vg‘— 247l 16ER  A60 0.06 0.75 7 0.18 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.04
&£ AG60 0.06 0.75 7 018 ] 015 | 013 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.04
2077 16ER A6 0.06 091 8 [018| 016 | 0.14 | 012 | 0.0 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AG60 0.06 091 8 018016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
18Tl 16ER  A60 0.06 1.01 8 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
AG60 0.06 1.01 8 | 020|018 | 016 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
167P1 16ER  A60 0.06 115 10 | 022|018 | 015 | 013 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 115 10 | 022|018 | 015 | 013 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
147TP! 16ER  G60 0.22 1.15 9 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
AG60 0.06 132 11 1022020 | 018 | 015 | 0.13 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
13T 16ER  G60 0.22 1.26 9 | 02402 | 018 | 016 | 0.14 | 0.12 | 0.0 | 0.07 | 0.05
AG60 0.06 1483 11 ] 025] 023 ] 020 | 0.16 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
12701 16ER  G60 0.22 138 10 | 025 | 022 | 020 | 017 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 1.55 12 10241020 | 018 | 016 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.0 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
107l 16ER  G60 0.22 171 12 1 025{ 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.70 | 0.08 | 0.06 | 0.05
AG60 0.06 1.87 13 1025 (022|021 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
9Tl 16ER  G60 0.22 1.92 13 1027 | 024|022 020|018 | 016 | 0.14 | 012 | 0.17 | 0.0 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60 0.06 2.08 14 027 | 024|022 020|018 | 016 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
Tl 16ER  G60 0.22 219 15 | 027 | 025|022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
AG60 0.06 2.35 16 | 030 | 025 | 023 | 020 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05 | 0.05
7TPI 227 15 1027 | 025 | 024 | 023 | 020 | 018 | 0.15 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
6TPI 22ER  N60 0.48 273 18 | 027 | 025 | 023 | 022 | 020 | 018 | 0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
5TPI 337 19 [ 030 029|028 | 027 | 026 | 025 | 0.24 | 022 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05
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Profundidade de corte e nimero de passes

o o .
60 /55 (Perﬁl parC|a|) (ap indica o valor do ap radial)
Passo /TPl . El
Tipo Descricao aiol (0& WP 1 2 3 4 5 6 7 8 0] 0 | N 12 | 13 | 14|15 | 16 | 17 | 18 | 19
mm /TPl (RE) (mm) |Passes
28TPI 06R 60005 0.05 0.54 12 1 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.03
247P1 0.05 0.64 12 1007 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 006 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.03
2077l 06IR 60005 0.05 0.77 14 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03
08IR 60007 0.07 0.75 14 | 0.07 | 0.07 | 007 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
18TPI 08IR 60007 0.07 0.85 17 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 0.03
16TPI 08IR 60007 0.07 0.96 18 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03
48P 0.32 5 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.04
24TPI 0.67 7 0.14 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
20TPI TR A60 0.02 0.8 8 0.14 | 013 ] 012 | 012 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 0.04
18TPI 0.9 9 0.15 | 0.14 | 013 | 012 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
16TPI 1.01 10 | 015 | 074 | 0.13 | 012 | 0.72 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
487l 16IR  A60 0.02 0.32 5 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.02 0.32 5 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.04
° 270l 16IR  A60 0.02 0.67 7 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
£ AG60 0.02 0.67 7 0.14 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
E 207171 16IR A0 0.02 0.80 8 0.14 | 013 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 0.04
£ AG60 0.02 0.80 8 0.14 | 013 | 0.12 | 012 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 0.04
§ £ 187P1 16IR  A60 0.02 0.90 9 0.15 | 0.14 | 0.13 | 012 | 0.17 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
% “g'_ AG60 0.02 0.90 9 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.17 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
= é 167P1 16IR A0 0.02 1.01 10 | 015 | 0.14 | 013 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.02 1.01 10 | 05 | 014 | 013 | 02 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
14701 16IR  G60 0.11 1.07 9 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04
AG60 0.02 1.16 1 ] 015 ] 014 | 014 | 013 | 0.12 | 011 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
BT 16IR  G60 0.1 1.16 10 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60 0.02 1.25 12 1018 | 016 | 015 | 0.13 | 012 | 011 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.04
127 16IR  G60 0.1 1.26 1 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
AG60 0.02 135 13 1020 | 0.18 | 016 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.04
107! 16IR  G60 0.1 1.54 14 | 020 | 0.18 | 016 | 0.15 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.17 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.02
AG60 0.02 1.63 16 | 020 | 0.18 | 016 | 0.15 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.02
919l 16IR  G60 0.1 172 16 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.04 | 0.02
AG60 0.02 1.81 17 1020 | 018 | 016 | 0.15 | 0.14 | 013 | 0.2 | 0.11 | 011 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.03 | 0.02
TPl 16IR  G60 0.11 1.95 17 | 022 | 020 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.03 | 0.02
AG60 0.02 2.04 19 1020 | 0.19 | 018 | 017 | 0.15 | 014 | 0.14 | 0.13 | 013 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.02
7TPI 22IR N6 214 14 1026 | 024 | 023 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.07 | 0.06 | 0.05
| 6TPI 2R Ne0 0.22 2.53 17 1028 | 026 | 023 | 022 | 0.20 | 018 | 0.17 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05
‘ 5TPI 22IR N6 3.08 19 1030 | 028 | 026 | 025 | 0.23 | 022 | 020 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 012 | 012 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
o 28Rl 16ER  AS5-TF/TQ 0.06 0.67 7 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
e AG55-TF/TQ 0.06 0.67 7 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
6 1971 16ER  A55-TF/TQ 0.06 1.02 8 0.20 | 0.8 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
E ° AG55-TF/TQ 0.06 1.02 8 0.20 | 0.8 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
© E 14701 16ER  G55-TF/TQ 0.22 1.20 9 0.22 | 0.19 | 0.17 | 015 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
(] 3 AG55-TF/TQ 0.06 1.40 1 | 024 | 022 | 019 | 0.6 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
g— % 1Tl 16ER  G55-TF/TQ 0.22 1.60 12 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
8 E AG55-TF/TQ 0.06 1.79 13 | 025 | 022 | 021 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
[o “g‘_ 28701 16ER  A55 0.06 0.67 7 0.6 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
é AGS5 0.06 0.67 7 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
S 197P1 16ER  AS5 0.06 1.02 8 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
£ AG55 0.06 1.02 8 0.20 | 0.8 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
é 14701 16ER G55 0.22 1.20 9 022 | 019 | 017 | 015 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
=] AG55 0.06 1.40 11 | 024 | 022 | 019 | 0.16 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
% 1T 16ER G55 0.22 1.60 12 | 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
= AG55 0.06 1.79 13 1025 (022|021 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
2 06R 5501
_§ 28TPI 08R 5501 0.10 0.61 12 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
- 2 19TPI 08IR 5501 0.10 0.95 18 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
g 287TPI 1R As5 0.06 0.67 7 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
) 197PI 1R As5 0.06 1.02 8 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
E 28771 16IR  As5 0.06 0.67 7 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
s AG55 0.06 0.67 7 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
z',' 1971 16IR  As5 0.06 1.02 8 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
&3 AG55 0.06 1.02 8 0.20 | 0.8 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
147P1 16IR G55 0.22 1.20 9 0.22 | 019 | 017 | 015 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
AG55 0.06 1.40 1 1024 1022|019 | 016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
1 16IR G55 0.22 1.60 12 | 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
AG55 0.06 1.79 13 | 025|022 | 021 ] 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
48TPI 16ER  A55-TF/TQ 0.06 0.37 5 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05 | 0.04
AG55-TF/TQ 0.06 0.37 5 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05 | 0.04
2Pl 16ER  AS5-TF/TQ 0.06 0.79 7 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55-TF/TQ 0.06 0.79 7 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.05
207171 16ER  AS5-TF/TQ 0.06 0.96 8 020 | 0.18 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55-TF/TQ 0.06 0.96 8 0.20 | 0.18 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
o 1871 16ER  AS5-TF/TQ 0.06 1.07 9 0.20 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.17 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
= AGS5-TF/TQ 0.06 1.07 9 0.20 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
§ 16701 16ER  AS5-TF/TQ 0.06 1.22 1 | 020 | 0.18 | 016 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
s | E AG55-TF/TQ 0.06 1.22 1 020 | 0.18 | 016 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
g £ 147Tp1 16ER  G55-TF/TQ 0.22 1.20 9 022 | 019 | 017 | 015 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
= “g‘_ AGS5-TF/TQ 0.06 1.40 11 | 024 | 022 | 019 | 0.6 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
= é 121 16ER  G55-TF/TQ 0.22 1.44 10 | 024 | 022 | 020 | 018 | 0.15 | 012 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AG55-TF/TQ 0.06 1.64 12 1024 | 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
1 16ER  G55-TF/TQ 0.22 1.60 12 | 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
AG55-TF/TQ 0.06 1.79 13 ] 025|022 | 021 ] 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
107! 16ER  G55-TF/TQ 0.22 178 12 | 024 | 022 | 020 | 0.18 | 0.17 | 016 | 0.15 | 0.13 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AG55-TF/TQ 0.06 1.98 14 | 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 015 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
9TPI 16ER  G55-TF/TQ 0.22 2.01 14 | 024 | 022 | 020 | 0.19 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55-TF/TQ 0.06 2.20 15 1027 | 025 ] 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
TPl 16ER  G55-TF/TQ 0.22 2.29 15 028 | 026 | 0.24 | 022 | 019 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 012 | 011 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
AG55-TF/TQ 0.06 2.49 16 | 030 | 0.28 | 0.26 | 0.24 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
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Profundidade de corte e nimero de passes

o o 0
60 /55 (Pel'ﬁl parC|a|) (ap indica o valor do ap radial)
Passo /TPI RaioR | P | Node
Tipo Descri¢do RE total 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 1M 12131415117 |18 |19
mm /TPl (RE) () | Psses
87l T6ER  AS5 006 | 037 | 5 | 012009007 | 005 | 004
AGS5 006 | 037 | 5 | 012|009 007 005 | 004
Tl T6ER  ASS 006 | 079 | 7 |08 016 014 | 011 | 008 | 007 | 0.5
AG55 006 | 079 | 7 [018 | 06| 014 011 | 008 | 007 | 005
07l T6ER  AS5 006 | 096 | 8 |020| 018 | 0.5 | 0.13 | 0.0 | 0.08 | 007 | 005
AGS5 006 | 09 | 8 |020 018|015 | 013010 | 008 | 007 | 005
- T6ER  ASS 006 | 107 | 9 |020 | 017 | 0.16 | 0.14 | 0.17 | 0.09 | 008 | 007 | 0.05
AGS5 006 | 107 | 9 |020] 017 | 06 | 014 | 011 | 009 | 008 | 007 | 005
o TP T6ER A5 006 | 122 | 1 | 020|018 | 006 | 0.13 | 017 | 010 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
£ AG55 006 | 122 | 1 | 020 018 | 016 | 013 | 011 | 010 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
s T T6ER G55 022 | 120 | 9 | 022019017 | 015 | 013 | 012 | 010 | 0.08 | 0.04
£ AG55 006 | 140 | 11 | 024 022|019 016 | 014 | 012 | 010 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 004
£ T T6ER 655 022 | 144 | 10 | 024 | 022 | 020 018 | 015 | 012 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 005
g AGS5 006 | 164 | 12 | 024 022|020 | 018 016 | 014 | 012 | 010 | 0.09 | 0.08 | 006 | 005
2 - R G55 022 | 160 | 12 | 024|022 020 018 | 016 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 005 | 004
AG55 006 | 179 | 13 | 025|022 | 021 | 020 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 003
o7l T6ER 655 022 | 178 | 12 | 024|022 | 020 | 0.18 | 017 | 016 | 015 | 0.13 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AG55 006 | 198 | 14 | 025|022 ] 020 018 | 016 | 015 | 014 | 013 | 042 | 011 | 010 | 009 | 008 | 0.5
o1 T6ER 655 022 | 201 | 14 | 024|022 020 019 | 018 | 016 | 015 | 0.14 | 0.12 | 011 | 010 | 008 | 007 | 0.5
AGS5 006 | 220 | 15 | 027 | 025 | 022 | 020 | 018 | 016 | 014 | 013 | 042 | 011 | 010 | 010 | 009 | 0.08 | 0.05
oTP T6ER 655 022 | 229 | 15 | 028 | 026 | 024 | 022 | 019 | 016 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 012 | 011 | 010 | 009 | 0.08 | 0.05
AG55 006 | 249 | 16 | 030 | 028 | 026 | 024 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 012 | 012 | 011 | 010 | 009 | 0.08 | 0.06 | 0.05
71 245 | 16 | 030 ] 027 | 025 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 012 | 0.11 | 0.10 | 010 | 009 | 008 | 006 | 0.05
6Pl - o4 292 | 18 [ 030|027 025 [ 025|022 020 018 |07 | 016 | 015 [ 0.14 | 0.13 [ 012 [ 011 | 010 | 0.08 | 006 | 005
: 030 | 028 | 0.27 | 0.26 | 025 | 024 | 022 | 020 | 0.19 | 0.18 | 0.17 | 016 | 015 | 014 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.7
5TPI 360 | 21
005 | 004
= 06R 5501
£ 87P 010 | 065 | 13 | 007|007 | 0.06 | 006 | 006 | 005 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 003 | 003
5 08R 5501
£ 197PI B8R 5501 010 | 081 | 15 | 007 | 0.07 | 0.07 | 007 | 0.06 | 006 | 0.06 | 0.06 | 005 | 0.05 | 005 | 0.04 | 0.04 | 003 | 0.03
= 2%TP| 072 | 7 |06 014 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
207l 087 | 8 |06 015 | 014 | 0.13 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 004
187P! TR A 006 097 | 8 | 020 | 018 016 | 014 | 0.0 | 0.08 | 0.06 | 005
16 7Pl 10 | 9 | 020 | 0.8 | 016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
- R ASS 006 | 072 | 7 | 016 0.4 | 0.12 | 010 | 008 | 007 | 005 —
AGS5 006 | 072 | 7 | 016 04| 012 | 010 | 008 | 007 | 005 ’
070l R ASS 006 | 087 | 8 |06 005 | 0.14 | 013 | 011 | 008 | 0.06 | 0.04
- AG55 006 | 087 | 8 | 016 05| 014 | 013 | 011 | 008 | 0.06 | 0.04
s o R A5 006 | 097 | 8 | 020018 016 014 | 010 | 008 | 0.06 | 0.05 o)
£ AG55 006 | 097 | 8 |020] 018 016 014 | 010 | 008 | 0.06 | 0.05 c
£ o 1R ASS 006 | 110 | 9 | 020|018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 008 | 007 | 005 g
£ AGSS 006 | 110 | 9 | 020 018 | 06 | 014 | 012 | 010 | 008 | 007 | 005 o
ES 4Tl 16R G55 022 | 1.06 8 [ 021] 019017 ] 015 ] 012 | 010 | 007 | 005 g
g AGS5 006 | 127 | 1 | 020 | 018 | 047 | 015 | 013 | 010 | 009 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 004 o
T R G 022 | 128 | 9 | 022|020 019 017|015 013 | 010 | 0.08 | 0.04 2
AG55 006 | 148 | 11 | 024|022 020 ] 018 ] 016 013 | 0.1 | 0.09 | 0.06 | 0.05 | 0.04 &
. R G5 022 | 14 | 10 | 024|022 020 018 015 012 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 005
AGS5 006 | 162 | 12 | 024 022|020 018 | 016 | 014 012 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 006 | 005
0T R G55 022 | 159 | 12 | 024|022 ] 020 018 016 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 005 | 004
AG55 006 | 179 | 13 | 025] 022 021 020 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 003
. R G55 022 | 179 | 12 | 024 022 020 | 0.18 | 017 | 016 | 015 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.5
AG55 006 | 199 | 14 | 025 023 020 018 | 016 | 015 | 0.4 | 0.13 | 012 | 011 | 010 | 0.09 | 0.08 | 0.05
oTP R G55 022 | 205 | 14 | 024023022020 | 018 | 016 | 015 | 0.14 | 0.12 | 017 | 0.10 | 008 | 007 | 005
AG55 006 | 225 | 15 | 028|026 | 024 | 021 | 018 | 016 | 014 | 013 | 0.12 | 0.11 | 010 | 00 | 009 | 0.08 | 0.5
7Rl 200 | 14 | 024023 022|020 | 019 | 0.07 | 0.15 | 0.14 | 013 | 012 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05
6Pl 2R NS 047 | 253 | 16 | 030 | 028 | 025 | 0.3 | 021 | 020 | 018 | 0.16 | 0.13 | 0.11 | 010 | 010 | 009 | 0.08 | 0.06 | 0.05
5Tl 314 | 19 | 030 028 | 027 | 026 | 024 | 0.22 | 020 | 018 | 016 | 015 | 014 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 010 | 010 | 008 | 006 | 005
= 20mm T6ER__ 200TR - 125 | 10 | 022 [ 020 [ 047 | 016 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 003
~ 22| 30mm T6ER__ 300TR - 175 | 14 | 024020 | 018 | 016 | 015 | 0.14 | 0.12 | 0.1 | 010 | 010 | 010 | 0.07 | 0.05 | 0.03
g |22 40mm 2ER_ 400TR - 224 | 15 | 026 | 023 | 022 | 020 [ 020 | 0.18 | 016 | 05 | 014 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 003
g [= 50mm 2R 500TR - 273 | 17 | 028026 024 022 | 021 | 020 | 0.19 | 0.18 [ 0.16 | 015 | 014 | 013 | 0.12 [ 0.10 | 0.07 | 0.05 | 003
§ 20mm 16R 200 - 25 | 10 | 022 [ 020 | 047 | 016 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 003
E | g€ 30mm 16R 300 - 175 | 14 | 024020 | 018 | 016 | 015 | 0.14 | 0.12 | 0.17 | 010 | 010 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
EE[ 20mm 2R 4001 - 224 | 15 | 026 | 023 | 022 | 020 | 0.20 | 0.18 | 016 | 05 | 014 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 003
50mm 2R 5001 - 273 | 17 | 028026 024 022 | 021 | 020 | 0.19 | 0.18 [ 0.16 | 015 | 014 | 0.13 | 0.12 [ 0.10 | 0.07 | 0.05 | 003
Selecdo do Raio R(RE) para inserto de perfil parcial
Rosqueamento externo Rosqueamento interno Métrica, Rosca unificada
Métrica . . .
Unificada RE < 0.1443TP RE < 0.0720TP 0 raio R(RE) no rosqueamento interno é quase a metade do externo
Tubo paralelo (Para rosca externa e interna) Tubo paralelo, Tubo c6nico, Rosca whitworth
(Whitworth)
Tubo conico RE<0.1373TP Mesmo raio R(RE) para rosqueamento externo e interno

RERGOR  TP:Passo(= 24— ) TPl
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Profundidade de corte e nimero de passes

o o .
1 1 / 16 (60 / 55 Vi Pel‘ﬁl parCIal) (ap indica o valor do ap radial)
Tipo ::;"//TLT Descrigao Rk epoliNede b v | 2 | 3 [ 4| s |6 |7 |8 | 90| 2|6 wWl5 6|7 |81
1.00mm 16ER 6001 0.10 | 0.66 | 5 0.21 1 019 | 0.12 | 0.09 | 0.05
1.25mm 16ER 6001 0.10 | 0.85 6 | 025 | 021 | 0.15 | 0.12 | 0.07 | 0.05
é 1.50 mm 16ER 6001 010 | 1.04 | 8 023 | 021 | 0.19 | 015 | 0.11 | 0.06 | 0.05 | 0.04
2 6002 020 | 094 | 7 | 023|020 | 0.18 | 0.14 | 0.10 | 0.05 | 0.04
E 175 mm 16ER 6001 010 | 1.23 9 025|022 | 020 | 017 | 0.14 | 0.09 | 0.07 | 0.05 | 0.04
g ’ 6002 020 | 1.13 8 | 025022020 | 016 | 0.14 | 0.07 | 0.05 | 0.04
E_ 200mm 16ER 6001 010 | 142 | 11 | 025|022 | 020 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
6002 020 | 132 | 10 | 025 | 022 | 020 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.07 | 0.04 | 0.04
% 250mm 16ER 6001 010 | 179 | 13 | 025 | 022 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05 | 0.04
S 6002 020 | 1.69 | 12 | 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
g 0.75mm TR 60005 005 | 044 | 5 0.14 | 012 | 0.10 | 0.06 | 0.02
° 1.00mm TR 60005 0.05 | 060 | 6 | 018 | 0.15 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04
E 1.25mm 1R 60005 0.05 [ 076 | 7 0.18 | 015 | 0.12 | 0.0 | 0.10 | 0.07 | 0.04
'_§ 1R 60005 0.05 | 0.92 9 | 018 [ 016 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.04
% 150mm 16IR 6001 0.10 | 0.87 8 0.18 | 0.16 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05
ﬂg’. 1.75mm 16IR 6001 010 | 1.04 | 9 | 020 | 0.18 | 0.15 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04
& 2.00mm 16IR 6001 010 [ 120 | 11 | 020 | 0.18 | 0.15 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
250 mm 16IR 6001 010 | 152 | 14 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.06 | 0.04 | 0.02
60015 015 | 147 | 13 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04 | 0.02
o 28TPI 16ER 5501 0.10 | 0.61 5 1020 | 0.6 | 0.12 | 0.08 | 0.05
g 197PI 16ER 5501 0.10 | 0.95 7 0.22 | 020 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.05
% TRl 16ER 5501 010 | 134 | 10 | 024 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
E 5502 020 | 1.22 9 0.24 1020 | 018 | 016 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
g qé- 16ER 5501 010 [ 173 | 13 | 025 | 022 | 022 | 0.20 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.02
g = 1 5502 020 | 162 | 12 | 025 | 022 | 022 | 020 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.02
2 2801 1R 55005 0.05 | 067 | 7 | 018 | 0.15 | 0.12 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.03
E o 16IR 5501 0.10 | 0.61 6 0.18 | 015 | 0.12 | 0.08 | 0.05 | 0.03
2| & 1R 55005 0.05 | 1.01 8 | 020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
S s | £ 197PI
‘ § % 16IR 5501 0.10 | 0.95 7 0.20 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05
é’ £ 1R 55005 0.05 [ 139 | 11 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
_8 qé— 147TPI 16IR 5501 010 | 1.34 | 10 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.05
6 < 5502 0.20 | 1.22 9 {020 | 018 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
g el 16IR 5501 010 | 173 | 12 | 025 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
(] 5502 020 | 162 | 11 | 025 | 0.20 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.07 | 0.05
g— 24P 16ER 5501 0.10 | 0.73 6 022 | 018 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05
8 20TPI 16ER 5501 010 | 090 | 6 | 022|018 | 0.17 | 0.16 | 0.12 | 0.05
o 18TPI 16ER 5501 0.10 | 1.01 7 0.24 {020 | 0.18 | 0.16 | 0.10 | 0.08 | 0.05
e 1670l 16ER 5501 0.10 | 1.15 9 | 024|020 | 016 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
g 5502 020 | 1.04 | 8 0.24 | 020 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
% Wl 16ER 5501 010 | 134 | 10 | 024 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
% 5502 020 | 1.22 9 0.24 1 020 | 018 | 0.16 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
qa_’_ 1T 16ER 5501 0.0 | 158 | 12 | 0.25 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.05
= 5502 020 | 146 | 11 | 025 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.05
- 16ER 5501 010 | 173 | 12 | 025 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
5502 020 | 162 | 11 | 025 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
07 16ER 5501 010 | 192 | 14 | 025 | 023 | 023 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.12 | 012 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.02
5502 020 | 1.80 | 13 | 025|023 | 023 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.02
N 9TPI 16ER 5502 020 (203 | 14 | 025 | 023 | 023 | 020 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.06 | 0.02
% 240l 1R 55005 0.05 | 0.71 7 0.18 | 015 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.03
% 16IR 5501 0.10 | 0.65 6 | 018 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.03
;§ 2070 1R 55005 0.05 | 087 | 8 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.06 | 0.05
16IR 5501 0.10 | 0.81 7 | 018 | 016 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.05
s 18Pl 1R 55005 0.05 097 | 8 0.20 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
] 16IR 5501 0.10 | 091 7 1020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.05
'é 1R 55005 0.05 109 | 9 0.20 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05
é 16TPI 16IR 5501 010 | 1.04 | 8 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
g_ 5502 0.20 | 0.92 7 0.20 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.10 | 0.08 | 0.05
& 1R 55005 0.05 | 126 | 10 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
14TPI 16IR 5501 010 [ 120 | 9 0.20 | 018 | 0.17 | 0.6 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
5502 020 | 1.08 | 8 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.05
Tl 16IR 5501 010 | 142 | 10 | 025 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
5502 020 [ 130 | 9 [ 025|022 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
- 16IR 5501 010 | 156 | 11 | 025 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
5502 020 | 144 | 10 | 025 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
Observagao 1) Selecione o inserto com raio R (RE) adequado determinado pelo passo. 2) Nao exceder 0,3mm para o 1° ap.
3) O ap de acabamento deve ser de 0,02~0,05mm. 4) Prepare um chanfro de C0.3~C0.5 para a peca a fim de evitar danos no inserto durante o 1° passe.

5) Recomenda-se o uso de refrigerante.
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Profundidade de corte e nimero de passes

TT (60° / 55°, Perfil parcial) Parte 1

(ap indica o valor do ap radial)

Passo /TPl

RaioR

ap total

Nede

Tipo T Descrigdo RO | tm |Pasos| 1| 2 | 3 [ 4 | S| 6 |7 [ 8| 9|0 |12 13| M| 5617
0.50mm [T132%L 6000 000 | 038 ] 6 [ 010010 007 ] 005] 004] 002
070mm [T1327L 6000 000 | 053 [ 7 [o010] 010010 008007 [ 006 [ 002
075mm |TT32% 6000 000 | 057 [ 8 [ 010010010 008 ] 008 ] 005 [ 004 | 0.02
0.80mm [TT32% 6000 000 | 061 | 8 [ 010010 010 ] 010 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
100mm 132 i 6000 000 | 076 | 8 | 015] 012012011010 | 008 | 0.06 | 0.02
T132/43%h 6001 010 | 066 | 6 | 020 | 015 | 012 | 010 | 0.07 | 0.02
125mm |32 e 6000 000 | 095 | 9 [ 018016 014012010 010 | 008 | 0.05 | 0.02
- T3Y4% 6001 010 | 085 | 7 | 025|020 013 | 010 | 0.10 | 0.05 | 0.02
32% 6000 000 | 114 [ 10 [ 020 018 [ 076 | 014 | 072 ] 010 [ 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.02
1.50mm |TI3/43%. 6001 010 | 104 | 9 | 025|018 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
- 6002 020 | 094 | 8 | 025|018 | 0.14 | 012010 | 0.08 | 0.05 | 0.02
g 327 6000 000 | 133 11 [025]023]02 013010010 |010 | 008|007 |005]| 002
s 1.75mm  |T132/43% 6001 010 | 123 | 10 | 025 | 023 | 020 | 0.13 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02
‘é 6002 020 | 113 | 9 | 025023020 | 013 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02
5 T132% 6000 000 | 152 ] 12 [025]023]020 016013010 | 010 | 010 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.02
g 200mm |TT32/43% 6001 010 | 142 | 11 | 025|023 | 020 | 016 | 013 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
= 6002 020 | 132 | 10 | 025|023 {020 | 016 | 013 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
1327 6000 000 | 189 [ 13 [ 027 [025[ 020 01807 ] 015 [ 014 | 074 | 013 [ 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
> 50mm T132/43% 6001 010 | 179 | 12 | 027 | 025 | 020 | 018 | 017 | 015 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.02
: 6002 020 | 169 | 11 | 027 | 025 | 020 | 018 | 0.17 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.02
_ 6003 030 | 159 | 11 | 027 | 025|020 | 018 | 0.17 | 0.15 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
8 143 %/ 6001 010 | 217 | 14 [ 030 ] 025|023 ] 020 ] 020 ] 018 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
g 3.00mm 6002 020 | 207 | 13 | 030 | 025 | 023 | 020 | 0.20 | 0.18 | 0.15 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
= 6003 030 | 197 | 12 | 030 | 025 | 023 | 0.20 | 020 | 0.18 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.02
6004 040 | 1.87 | 12 | 030 | 025 | 023 | 0.20 | 020 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
143 6001 010 255 16 030 027 023 02 020 018 018 016 016 014 014 0312 010 008 005 0.02
350mm 6002 020 245 15 030 027 023 02 02 018 018 016 016 014 014 010 010 005 002
’ 6003 030 235 14 030 027 023 022 020 018 018 016 015 014 012 010 008 0.02
6004 040 225 14 030 027 023 022 020 018 018 016 014 012 010 008 005 002
050mm [T1327L 6000 000 [ 032 ] 5 J0127]008] 006 004] 002
070mm |TT32% 6000 000 | 045 | 6 | 015 010 | 0.08 | 0.06 | 0.04 | 0.02
075mm [TT32% 6000 000 | 049 | 6 | 015] 012 ] 008 ] 007 | 005 ] 002
0.80mm |TT32% 6000 000 | 052 ] 6 | 015]012] 010 ] 008 ] 005 ] 002
1.00mm  |T132% 6000 000 | 065 | 7 | 015] 014012010 008 ] 004 | 0.02
1.25mm  |T132% 6000 000 | 081 | 8 | 018016 ] 014 ] 012 ] 010 | 005 | 0.04 | 0.02
= 1.50mm T132° 6000 000 | 097 [ 9 [ 020018016 | 014 | 070 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.02
£ T132/43% 6001 010 | 087 | 8 | 020|018 | 0.16 | 0.14 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.02
g 175 mm T132°0 6000 000 | 114 | 10 [ 020 ] 018 ] 016 | 013 | 012 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
= T132/43%h 6001 010 | 104 | 9 | 020|018 | 016 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
5.00mm 1327 6000 000 | 130 | 12 [ 020 ] 018 ] 016 | 013 | 013 | 012 | 0.10 | 0.0 | 0.08 | 0.05 | 0.03 | 0.02
' T132/43%h 6001 010 | 120 | 11 | 020 | 018 | 0.16 | 013 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.03 | 0.02
5 50mm T132% 6000 000 | 162 | 14 [ 023]020 ] 018018013013 | 012|010 | 010 | 008 | 007 | 005 | 0.03 | 0.02
TI3Y/43% 6001 010 | 152 | 13 | 023|020 | 018 | 018 | 013 | 0.13 | 012 | 0.0 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.03 | 0.02
3.00mm TT43% 6001 010 | 185 | 15 [ 025 ] 022 ] 020 ] 018 | 0.14 | 014 | 013 | 012 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.05 | 0.02
6002 020 | 175 | 14 | 025|022 020 | 018 | 0.14 | 014 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.05 | 0.2
o 28TP  [T132°L 5501 010 | 061 ] 5 [ 0200187 015] 006 ] 002
é 19TP1 [TI32/43% 5501 010 | 095 ] 8 [020]018]015] 0130127010 | 005 | 0.02
— 2 14TP) TI32/83% 5501 010 [ 134 ] 10 [025]022]020] 016014012010 [ 008 | 005 [ 002
8 5502 020 | 122 | 9 | 025022020 | 018 | 0.12 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.02
<] U8 5501 010 | 173 | 13 [025] 02202202 | 018014 | 012|010 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.02
€ - 11TPI 5502 020 | 162 | 12 | 025|022 022|020 | 018 | 014 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.02
2 L= 5503 030 | 150 | 11 | 025 | 022|020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.04 | 0.02
g < 28TP |TI3/43%. 5501 0.10 | 061 | 6 | 018 ] 015 012 ] 0.08 | 0.06 | 0.02
3 = 19T |T132/43%0 5501 010 | 095 | 7 | 020018 016 | 014 ] 012 | 0.0 | 0.05
g 5 14TP) TI32/43% 5501 010 [ 134 ] 10 [020] 018018 016 ] 014 | 014 | 011 | 0.10 | 0.08 | 0.05
£ 5502 020 | 122 | 9 | 020|018 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
T132/43%h 5501 010 | 173 | 13 [025] 0220202 | 018014 | 012|010 | 010 | 008 | 0.05 | 0.05 | 0.02
7 7Pl 5502 020 | 162 | 12 | 025|022 022020 | 0.8 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.2
= 5503 030 | 150 | 11 | 025 | 022|020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.04 | 0.02
TP |TI3/437 5501 010 | 073 | 6 | 020 018 ] 016 | 012 | 0.05 | 0.02
201P |TI32/43%. 5501 010 | 090 | 7 ] 020018016 ] 014 ] 012 ] 008 | 0.02
18TP1 |TT32/43% 5501 010 | 101 | 8 [ 020018 ] 018 ] 016 ] 012 ] 010 | 0.05 | 0.02
16771 3Y8Y 5501 010 | 195 [ 9 [ 025020 018|014 ] 012 010 | 0.08 | 0.06 | 0.02
5502 020 | 104 | 8 | 025|020 | 0.18 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.02
|83 Bl 5501 010 | 134 | 10 | 025022020016 014 ] 012 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.02
5502 020 | 122 | 9 | 025|022 020 | 018 | 012 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.02
§ - T132/43%h 5501 010 | 158 | 12 [ 025020 018 ] 016 | 015 | 014 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
| B 5502 020 | 146 | 11 | 025 | 020 | 0.18 | 016 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
38 g T3Y43% 5501 010 | 173 | 13 [025] 02202020 | 018014 | 012|010 | 010 | 008 | 0.05 | 0.05 | 0.02
£ £ 117PI 5502 020 | 162 | 12 | 025|022 022020 | 018 | 0.14 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.02
2 E 43 % 5503 030 | 150 | 11 | 025 | 022|020 | 018 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.04 | 0.02
£ g 3Y8% 5501 010 | 192 | 14 [ 025]023] 023|020 | 018016012012 ]010 ] 010 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.02
10TPI 5502 020 | 180 | 13 | 025|023 | 023|020 | 038 | 0.16 | 012 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.02
143 5503 030 | 168 | 12 | 025 | 023|020 | 018 | 0.18 | 0.14 | 013 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
TT43%, 5501 010 | 214 | 14 [ 025]023] 023020020018 | 018|016 | 014 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
9TPI 5502 020 | 203 | 13 | 025|023 | 023|020 | 020 | 0.18 | 016 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.02
5503 030 | 191 | 12 | 030 | 025|023 | 023 | 020 | 018 | 015 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
T143% 5501 010 | 243 [ 15 [ 027 [ 025 ] 023|023 ]020] 020 [ 018|016 [ 016 [ 014 | 012 [ 012 | 0.10 | 0.05 | 0.02
8TPI 5502 020 | 231 | 14 | 027 [ 025|023 | 023 | 020 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.6 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
5503 030 | 219 | 13 | 030 | 027 | 025 | 0.23 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
5504 040 | 208 | 12 | 030 | 027 | 025 | 0.23 | 023 | 0.20 | 0.18 | 0.15 | 0.12 | 0.08 | 0.05 | 0.02
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Profundidade de corte e nimero de passes

TT (60° / 55°, Perfil parcial) Parte 2

(ap indica o valor do ap radial)

Tipo ':::"/HT:' Desarigio Rl ot | Mde ) 1 |2 | 3 | 4| s {6 | 7|8 |90 ||| wu|s| 6|7
24TPI T32/43%. 5501 0.10 | 0.65 6 0.20 | 0.16 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
20TPI 32/43%. 5501 0.10 | 0.81 7 0.20 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.05 | 0.02
18TPI 32/43%. 5501 0.10 091 8 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.02
1671 32/43%. 5501 0.10 1.04 9 020 | 0.18 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
5502 0.20 0.92 8 020 | 018 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
14TP1 T132/43%. 5501 0.10 1.20 10 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
5502 0.20 1.08 9 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
§ 1211 32/43%. 5501 0.10 1.42 10 023 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
= 5502 0.20 1.30 9 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
g % T32/43%, 5501 0.10 | 1.56 N 025 | 022 | 022 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.02
£ = NTPI 5502 020 | 144 10 0.25 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
% °g'_ 437, 5503 030 | 133 9 0.25 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.06 | 0.02
'-§ g 32/43%. 5501 0.10 1.73 12 025 | 022 | 020 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
10TPI 5502 0.20 1.61 1 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
43, 5503 0.30 1.50 10 025 | 022 | 022 | 020 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
43 % 5501 0.10 1.93 13 025 | 023 | 022 | 020 | 0.18 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
9TPI 5502 0.20 1.82 12 025 | 023 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
5503 0.30 1.70 1 025 | 022 | 022 | 020 | 0.20 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
437, 5501 0.10 | 2.19 15 0.27 | 025 | 023 | 0.21 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
817 5502 020 | 2.07 14 | 027 | 025 | 023 | 0.21 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
5503 0.30 1.96 13 030 | 025 | 023 | 022 | 020 | 0.18 | 0.15 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
5504 0.40 1.84 12 030 | 025 | 0.23 | 0.21 | 0.20 | 0.18 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
o
TT (60 14 Perﬁl CompletO) (ap indica o valor do ap radial)
Tipo Pmaz"//T;’l" Descrigio |l s | 1l 2 [ 3 a5 6|7 8|90 |2 B]u|5| 6|1
2 1.00 mm TT43E7L 100M 0.64 | 0.72 5 0.23 | 0.19 | 0.15 | 0.10 | 0.05
g % 2] 125mm 125M 0.80 | 0.88 6 0.26 | 0.21 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.05
2 | SE| 150mm 150M 095 | 103 | 6 | 026] 024|021 ] 016 011 ] 0.05
€ | 200mm 200 [ 127 [ 135 [ 10 [ 026 [ 021 [ 018 [ 016 | 014 | 012 [ 010 | 008 | 005 | 005
‘ o o 3
‘ TTX (60 /55 4 Perﬁl parCIaI) (ap indica o valor do ap radial)
g Tpo st/ Descrigio ok ol | el v {2 | 3 | a5 6|7 |8 |9 |01 |2 B3|W] 15|67
e RS o 000 | 038 | 6 | 010 | 010|007 | 005 | 0.04 | 002
S 0.50 mm 60008
3 60005 | 005 | 033 | 5 | o010 | 010 | 0.07 | 004 | 0.2
=] 600055 : ‘ . . : . :
g g 0.70 mm TTX32R 6000 0.00 0.53 7 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.02
IO % ) 60005 0.05 0.48 6 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.06 | 0.02
S g 0.75 mm TTX32R 6000 0.00 0.57 8 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.04 | 0.02
% 2 60005 0.05 0.52 7 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02
= 5 0.80 mm TTX32R 6000 0.00 | 0.61 8 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.02
2 g ) 60005 0.05 0.56 7 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
= TIX32R 6000 0.00 | 0.76 8 015 | 013 | 012 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04 | 0.02
1.00 mm 60005 0.05 0.71 7 0.18 | 0.15 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
6001 0.10 | 0.66 6 020 | 015 | 012 | 0.10 | 0.07 | 0.02
1.25mm 0.10 | 0.85 7 025 | 020 | 013 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.02
1.50 mm GR 6001 0.10 1.04 9 025 | 018 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
1.75 mm 0.10 1.23 10 025 | 023 | 020 | 0.13 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02
2.00mm 0.10 1.42 n 025|023 ] 020 | 016 | 013 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
s | B 28TPI TTX32R 5501 0.10 | 0.61 5 0.20 | 018 | 0.15 | 0.06 | 0.02
% % 197P1 TTX32R 5501 0.10 0.95 8 020 | 018 | 0.15 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
s = 55015 0.15 0.90 7 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.02
ég 14TPI IGR 55015 0.15 1.28 10 025|020 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
=R 1TPI 0.15 1.67 12 025 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
° 24TPI TTX32R 5501 0.10 0.73 6 0.20 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.05 | 0.02
— é 2071 TTX32R 5501 0.10 0.90 7 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.02
2 S TTX32R 55015 0.15 0.84 7 020 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.02
£ 18TPI 0.15 | 0.95 8 020 | 0.18 | 015 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.04 | 0.02
§ 16TPI 0.15 1.10 9 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.06 | 0.02
§ . 14TPI TTX32R 55015 0.15 1.28 10 025 | 020 | 018 | 0.16 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.02
& 12TPI 0.15 1.52 il 025 | 020 | 018 | 0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.05 | 0.02
1TPI 0.15 | 1.67 12 0.25 | 022 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.02
Observagdo 1) Selecione o inserto com raio R (RE) adequado determinado pelo passo.
2) Nao exceder 0,3mm para o 1° ap.
3) O ap de acabamento deve ser de 0,02~0,05mm.
4) Prepare um chanfro de C0.3~C0.5 para a peca de trabalho a fim de evitar danos no inserto durante o 1° passe.
5) Recomenda-se o uso de refrigerante.
TTX
Adequado para rosqueamento de tamanhos de passo menores ou TPI maior que TT. Adequado para rosqueamento até a parede.
Tipos de rosca Métrica Unificada Tubo paralelo Whitworth
Descrigio do inserto (mm) (TPD) (TP1) (TP1)
TTX32R 6000 0.5~1.0 56~32 - -
60005 0.5~1.0 48~32 - -
6001 1.0~2.0 28~14 - -
TTX32R 60005 0.5 56~48 - -
600055 0.5 48 - -
TTX32R 5501 - - 28~19 24~20
55015 - - 19~11 20~14
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Profundidade de corte e nimero de passes

o .
TPGB (60 Vi Perﬁl parC|a|) (ap indica o valor do ap radial)
§ Passo /TP . RaioR | aptotal | N°de
Tipo /TP Descrigdo (RO | (mm) | Passos 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | 111213 |14 151 |17
PGB 1102005
075 mm 0300 005 | 044 | 5 | 015|012 | 010 | 005 | 0.02
TPGB 1102005
080 mm Ho00: 005 | 047 | 5 | 015 | 014 | 0.10 | 006 | 0.02
PGB 1102005
1.00mm s 005 | 060 | 6 | 018 | 014 | 012 | 010 | 0.04 | 002
PGB 1102005
1.25mm 0300 005 | 076 | 7 | 018|016 | 004 | 012 | 0.10 | 0.04 | 002
TPGB 1102005 005 | 092 | 8 | 020|018 | 016 | 0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.04 | 0.02
1103005
1.50 mm 10201
oot 010 | 087 | 8 | 020|018 | 016 | 014 | 0.08 | 0.05 | 004 | 0.02
PGB 1102005
005 | 109 | 9 | 020|018 016 | 014 | 033 | 012 | 0.10 | 0.04 | 002
\:’O.: = 1.75mm 1103005
e = 110301 010 | 104 | 9 | 020 | 018 | 0.16 | 013 | 0.12 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.2
k] S TPGB 1102005
208 Lom om0 005 | 125 | 11 | 020 | 018 | 016 | 014 | 0.13 | 012 | 000 | 010 | 0.06 | 0.04 | 0.2
110301 010 | 120 | 11 | 020 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.13 | 012 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.03 | 0.2
PGB 1102005
Jsomm 0300 005 | 157 | 13 | 023|020 018 | 018 | 014 | 013 | 012 | 010 | 008 | 0.07 | 007 | 0.05 | 0.2
110301 010 | 152 | 13 | 023 | 020 | 0.18 | 018 | 0.13 | 013 | 0.12 | 0.10 | 008 | 0.07 | 005 | 0.03 | 0.02
A Hggggg 005 | 190 | 15 | 025|022 | 020 | 018 | 014 | 014 | 013 | 012 | 012 | 0.10 | 008 | 0.08 | 007 | 0.05 | 0.02
3.00mm 110301 010 | 185 | 15 | 025 | 022 | 020 | 018 | 0.14 | 014 | 0.13 | 012 | 0.10 | 0.10 | 008 | 0.07 | 005 | 0.05 | 0.02
10302 020 | 175 | 14 | 025 | 022 | 020 | 018 | 0.14 | 014 | 0.13 | 0.12 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.05 | 0.02
e o 005 | 222 | 16 | 025|022 | 020 | 018 | 0.18 | 016 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 012 | 0.10 | 010 | 0.08 | 0.05 | 0.2
350 mm 110301 010 | 217 | 16 | 025 | 022 | 020 | 018 | 0.18 | 016 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 010 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.2
10302 020 | 207 | 15 | 025 | 022 | 020 | 018 | 0.18 | 016 | 0.16 | 0.14 | 0.14 | 0.12 | 010 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.02

Guia para rosqueamento interno

Para rosqueamento interno, atencao especial a "estabilizacdo do diam. do furo" e “escoamento do cavaco”.

1. “Estabilizagao do diam. do furo”
Como as roscas internas de passo pequeno tém raio R(RE) pequenos, uma variagao no didmetro do furo pode causar grande influéncia
na vida util do inserto.
Para eliminar essa variacao no diam. do furo, fazer um passe "0" (remogéo) antes do primeiro passe de rosqueamento.
O corte com diam. do furo garante um passe de referéncia de modo que o passe do rosqueamento torna-se estavel.

Rosqueamento \
4

2. “Escoamento do cavaco”
Caso o processo de usinagem seja continuado quando cavacos estiverem presos em um porta-ferramentas e outras partes da maquina, podera haver
danos no inserto.

Portanto, assegure de que nao haja cavacos emaranhados na maquina seguindo
método.

<Ao processar a primeira peca abaixo> ¥
Defina o programa como “bloco a bloco” giéé |
Mantenha o ponto de inicio do rosqueamento a 50mm-~100mm distante
da peca e confirme se a refrigeracéo esta escoando os cavacos a
cada passe.

<Ao processar a segunda pega e 0s seguintes>
Certifique-se de que ndo haja cavacos presos e entdo passe para o modo continuo. S0mm~100mm
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Porta-ferramentas e insertos aplicaveis

Nas listas de porta-ferramentas / insertos aplicaveis em J58- J62, as descri¢oes de insertos direito / porta-ferramentas direito sao listadas com base nos insertos do tipo TNN.
Para outros insertos / porta-ferramentas aplicéveis ou disponibilidade do lado esquerdo, consulte a pagina correspondente e J65.

Tubo paralelo [G(PF), Rp(PS)]

Tubo conico [R Rc(PT)(BSPT)]

Rosca nominal Rosca externa (G) Rosca interna (G, Rp) Raio da crista
Simbolo TPI Porta-ferramenta Inserto Porta-ferramenta Inserto Diam. do| igual ao da
(Simbolo anterior) Perfil parcial Perfil completo Perfil parcial Perfil completo furo raiz
GYe
i 16ERAS5-TF/TQ 6.56
(-) KINROOOOLI6 4 crpagssT/m SINRO6125-06E
28 |[KINSROOOOL[1-16 - 06IR5501 - 0.12
6% SOOLKMNLI6 16ERA55 (EZT @ J40)
(PFY) 16ERAGS5 857
G SINR08165-08E
_ 16ERA55-TF/TQ 08IR5501 - 11.45
(PFYA) KINROOOOLI6 — |y6ipagssTFIQ | T6ERTOW-TF/TQ (EZT @ J40)
3 19 [KINSROOOOLI-16 16ERASS 16ER19W 018
G% SOO-KTNLT6 SINR12165-11E | T1IRAS5 i 1495
(PF%) 16ERAGSS (EXT@J40)  |111RS5005 :
G% SINR1516S-11 11IR55005 - 1863
(PF ) SINR16165-16 ’
6% MROOOOLs | TERESSTF 2059
(PF %) 16ERGSS-TF/TQ 16ERTAW-TF/TQ J6IRAGSS
14 [KINSROOOO[I-16 SINR20165-16 | 16IRG55 16IR14W-TF/TQ 0.25
6% S KTHLI6 16ERAGS5 16ER14W
, OOL- 16ERGSS 16IR5501 16IR14W 2412
(PF7) 16IR5502
7
(GPfV) SINR24205-16 27.88
8,
G1
(PF1) SINR2420S-16 30.29
16ERAG55-TF/TQ 16IRAG55
61 KINROOOOL6 — |4kpess 1M 16ERTTW-TF/TQ 16IR655 16IRTTW-TF/TQ
S| (PF1%) R %S(’;%QK%%DM 16ERAGS5 16ER1TW CINR30Z5S-16 | 41Rss01 T6IRTIW 3494 03
‘ 6 1% 16ERG55 16IR5502
_8 (PF 1) (INR37325-16 38.95
5 Daqui em diante, rodas as roscas sdo 11 TPl e o raio da raiz 0.32.
% A mesma ferramenta para G1% é recomendada.
[}
S
o
wv
(e}
oc

Rosca nominal Rosca externa (R) Rosca interna (Rc) Raio da crista
il TP Porta-ferramenta Inserto Porta-ferramenta Inserto igual ao da
(Simbolo anterior) Perfil parcial Perfil completo Perfil parcial Perfil completo faiz
R %6, Rc s
' (16ERAS55-TF/TQ)
() % KSR s | IGERAGSSTFIG) | 16ER28BSPT-TF/TG SINROGT2S-O6E | ] o
R7% Rc% (16ERAS5) 16ER28BSPT (EZT @ J40) :
' SOOLIKMLIE (16ERAGSS)
(PT%)
R¥Rc Y SINR0816S-08E
(16ERAS5-TF/TQ) _
(PT%) KINROOOOLI6 | 16eragssTe/m 16ER19BSPT-TF/T @0
19 [KINROOOOL -6 |ICERAGSSTFIQ) | 16ER19BSPT-TF/TQ 0.18
R%,Rc% SOO]KTNLI6 82&222?5) T6ERT9BSPT SINR12165-11E | (111RAS5) 111R19BSPT-TF/TQ.
(PT%) (EZT®J40) | (11IR55005)  |11IRT9BSPT
1 net 11IR14BSPT-TF/TQ
R /5,1 Rec 7 KIROOOOM-16 (16ERAGS5-TF/TQ) SINR1516S-11 (11I1R55005) 11IR14BSPT
(PT7%) 1 KINSROOOO-16 (16ERG55-TF/TQ) 16ER14BSPT-TF/TQ SINR16165-16 0.25
R% R SOOL-KNLIG (16ERAG55) 16ER14BSPT 16IR14BSPT-TF/TQ '
: (16ERGSS) SINR20165-16 161R14BSPT
(PT%)
R1,Rc1 (16IRAGS5)
o 1; SINR24205-16 | (161RGo%)
i (16ERAG55-TF/TQ) (16IR5501)
R1%, Re T . ﬁms%%%%%ﬁ?a (16ERGSS-TF/MQ)  [1GERTBSPI-TF/TQ (RS | (6Rss02) | TSIRTIBSPETRQ 05
(PT1%) N (16ERAG55) 16ERT1BSPT 16IR11BSPT ’
R SOOLI-KTNL16 (16ERGSS)
! CINR37325-16
(PT1A)
Daqui em diante, rodas as roscas sao 11 TPl e 0 raio da raiz 0.32. Daqui em diante, rodas as roscas séo 11 TPl e o raio da raiz 0.32.
A mesma ferramenta para R1% é recomendada. A mesma ferramenta para Rc1% € recomendada.

1) Para usinagem de rosca interna é recomendado o maior suporte que atenda o diametro minimo.

Portanto, se o diametro minimo de processamento for maior que o recomendado, ele pode ser usado.

(por exemplo) SINR24205-16 (diam. min. do furo: 24mm) é recomendado para a ferramenta de rosqueamento interno de G7/8 da tabela acima, mas SINR2016S-16 também pode ser usado.
2) Ao usar o “Perfil parcial” para rosqueamento de tubo conico, os cantos da rosca ficam com arestas afiadas e o formato nao sera o mesmo que o formato padréo para tubo cénico.
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Porta-ferramentas e insertos aplicaveis

American national tapered pipe (NPT)

Rosca externa Rosca interna
Rosca nominal P Porta-ferramenta Inserto Porta-ferramenta Inserto
Perfil parcial Perfil completo Perfil parcial \ Perfil completo
YisNPT KITROOOOL[1-16 TT32R6000 L
VNPT 27 KIROOOO]-16F TTIX32R6000 - Sem ferramentas disponiveis
VNPT 5 mg%%%%%—fﬁ ) GERTGNPT Luvas EZH EZTR060050-60-004 )
NPT SOOL]-KINL16 ® J41 EZTR070060-60-004
JANPT 1 ﬁmgéﬁOOOD-% Luvas EZH
OO0OOL1-16 - 16ER14NPT EZTR070060-60-004 -

NPT SOOLIKTNLIG @41
VNPT KINNOOOO[-16 SINR16165-16

14 | KINSROOOOLI-16 - 16ERT4NPT - 16IR14NPT
NPT SOOLI-KTNL16 SINR20165-16
TNPT SINR24205-16
1%NPT KINNOOOO[-16 (INR30255-16

115 | KINSROOOOL[I-16 - 16ERT1.5NPT - 16IR11.5NPT
VANPT oo (INR37325-16
2NPT

« Aplicagdo da rosca NPTF
NPTF é a rosca para vedagao de tubos sem o uso de qualquer material de vedagéo.

O simbolo da rosca é semelhante a NPT, mas a tolerancia é diferente de NPT, portanto, os insertos acima ndo séo indicados para NPTF. a
Tl'a peZOidaI 30° (TI‘) Mostrados os tamanhos do trapezoidal padrdo JIS a ser usinado pelo inserto TNN anterior. E

Rosca externa Rosca interna o)

Rosca nominal Passo Inserto Inserto Diam. S

i) AR TSI Perfil parcial \ Perfil completo RO QAT B Perfil parcial Perfil completo | do furo e

60 Sem ferramentas disponiveis Sergg;r;:c:ir;tas - - 14.00 §

Tr18X2 2 |KINNOOOOL-16 16.00 g
Tr 202 KINSROOOO[J-16 16ER200TR - SINR16165-16 16IR200TR - 18.00 o'
SOOLJ-KTNL16 X

Tr22X3 3 SINR16165-16 16IR300TR - 19.00
Tr24k3 3 SINR20165-16 16IR300TR - 2100
Tr26X3 23.00
Tr28X3 25.00
Tr30X3 SINR24205-16 16IR300TR - 27.00
Tr32X3 29.00
Tr34X3 3 31.00
Tr36k3 CINR30255-16 16IR300TR - 3300
Tr38K3 KINROOOOL-16 3500
Tr40X3 KINSROOOOI[J-16 16ER300TR - 37.00
Tr420 SOOLI-KTNL16 39.00
Tr44X3 41.00
Tr46X3 43.00
Tr48X3 45.00
Tr50X3 3 CINR37325-16 16IR300TR - 47.00
Tr52X3 49.00
Tr55X3 52.00
Tr60X3 57.00
Tr65X3 62.00
Tr70X4 66.00
Tr75X4 71.00
Tr 80X4 76.00
Tr90X4 86.00
Tr95K4 4 KINNOOOO[]-22 22ER400TR - CINR37325-22 22IR400TR - 91.00
Tr 100X4 96.00
Tr105X4 101.00
Tr110X4 106.00

+Rosca TM: A rosca TM (antiga rosca trapezoidal 30° JIS) foi descontinuada. Porém, se o "diam. nominal x passo" for o mesmo, a rosca Tr acima pode ser usada.
«Rosca TW: A rosca TW é uma rosca trapezoidal de 29°, portanto, os insertos acima ndo sdo indicados.
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Porta-ferramentas e insertos aplicaveis (Rosca interna)

Rosca métrica: M Rosca métrica fina: M Parte2
Rosqueamento interno Rosqueamento interno
Rosca nominal Passo Insert Dia Rosca nominal i Insert Dia
nserto b nserto b
(mm) | Porta-fi - tam (mm) | Porta-ferramenta - fam
Perfil parcial Perfil completo | do furo Perfil parcial Perfil completo do furo
M 0.73 Mi4s 15 11IR150150- 1] 1238
: 035 : M14x1.25 1.25 SINR12165-11E 1”&%385 11IR125150- 1] 12.65
05 ) ' M14x1.0 10 T1IR100150- 1] 12.92
sem feramentas ’ ) TIR1S0150- 1] 1338
w3 disponiveis 246 M15x1.5 15 GINRI2165-11E 111RAGO - -
M4 07 EZTR030025-60-002 3.4 M15x1.0 10 11IR60005 | 111R100150-"T ] 13.92
M5 08 EZTR040035-60-004 413 M16x1.5 15 SINRT2165-11E 11IRA60 11IR1501S0- 1] 14.38
V6 0 VNTRO45-11 - 29 M16x1.0 10 111R60005 | 111R1001S0- 1 ] 14.92
- EZTR050040-60-004 - M17x1.5 15 ] 111IRA60 11IR150150- 1] 15.38
M7 1.0 VNTROS-TT - 5.92 M17x1.0 1.0 SINRTST6S-11 111R60005 | 11IR100150-[1 ] 15.92
] EZTR060050-60-002 N M18x2.0 20 SINR15165-11 - TIIR20050 15.84
I 125 VNTROGO-T1 N 665 M18x1.5 15 SINRTE165-16 Tabela2 16IR1501S0-_1 ] 16.38
SINROG125-06E O6IR60005 - M18x1.0 1.0 Tabela3 16IR100150- ") 16.92
M9 125 . ELTRO7O060-60-00¢ . 7.65 migxig ig SINR16165-16 ?se:a; 12:2?23:28:5 12?3
: SINROG125-06E 06IR60005 B : X : : abela L1 -
o 3 I M20x1.0 10 Tabela3 16IR1001S0-_1 ] 18.92
T Y SINR08165-08E 08IR60007 - o3 M22x2.0 20 SINR16165-16 Tabela 1 16IR2001S0-_1 ] 19.84
: - M22x1.5 15 Tabela2 16IR150150-_1 2038
M12 175 SINR08165-08E 08IR60007 - 10.11 W20 0 SINR20165-16 Tabeln3 RIS 09
M16 20 SINR12165-11E - T11R200150 1384 2420 20 Tabela1 | 161R200150-( T ] 2184
M18 25 Sem ferramentas disponiveis 15.29 M24x1.5 15 SINR20165-16 Tabela 2 16IR1501S0-_1] 2238
M0 21 ietes-1e Tabela 5 16R250150-C1] (72 M2x1.0 10 Tabela3 | 1GR10050- 1) 2
M22 25 19.29 M25x2.0 20 Tabela 1 16R2001S0-_1 22.84
M24 3.0 SINR20165-16 Tabelad Tems00iso ] |27 M25x1.5 15 SINR20165-16 Tabela2 T6IR150150- ") 23.38
M27 3.0 275 M25x1.0 1.0 Tabela 3 16R1001S0- 23.92
M30 35 SINR24205-22 22IR350150 26.21 M26x1.5 15 SINR24205-16 Tabela 2 16IRTS01S0-L ] 2438
M33 35 2921 M27x2.0 20 Tabela 1 161R200150- 24.84
M36 40 CINR30255-22 22IR4001S0 31.67 M27x1.5 15 SINR24205-16 Tabela 2 16IR150150-L 1] 2538
M39 40 J2IRNGD 34.67 M27x1.0 1.0 Tabela3 16IR1001S0-_1 25.92
M42 45 ANR3T325.22 22IRAS0IS0 37.13 M28x2.0 20 Tabela 1 161R200150- T 25.84
M45 45 40.13 M28x1.5 15 SINR24205-16 Tabela 2 16IR1501S0-[ 26.38
M4g 50 ANRST325.2 22IR5001S0 4259 M28x1.0 1.0 Tabela3 161R100150-_ 1] 26.92
| M52 50 46.59 3060 0 SINR24205-22 - 22R300150 2675
X3. .| — .
‘ M56 55 o 5005 SINR24205-16 Tabela4 | 161R300150-( 1]
* 0 rosqueamento de M56 e maiores nao esté . M30x20 70 Tabela 1 16IR200501] b
(o) disponivel em fungdo do tamanho do passo muito grande. He - abela -1 -
= M30x1.5 15 SINR24205-16 Tabela2 161R150150- ] 28.38
g M30x1.0 1.0 Tabela3 161R100150-_ ] 28.92
L. M32x2.0 20 SINR24205-16 Tabela 1 16IR200150-_ 1 29.84
s R métrica fina: M
g osca etrica a Parte 1 M32x1.5 15 CINR30255-16 Tabela2 161R150150-] 30.38
o p Rosqueamento interno SINR24205-22 - 22IR300150
A R inal asso | — M33x3.0 3.0 — 29.75
o 0sca nomina R R Portats . nserto Diam. SINR24205-16 Tabela 4 16IR3001S0- 1]
o Perfil parcial Perfil completo | do furo M33x2.0 20 CINR30255-16 Tabela 1 161R2001S0- 1] 30.84
M1x0.2 02 0.78 M33x1.5 15 Tabela2 161R150150- ] 3138
) ' M35x1.5 15 CINR30255-16 Tabela2 161R150150- 1] 33.38
Sem ferramentas i CINR30255-22 22IR300150
: disponiveis : M36x3.0 30 _ 3275
M3x0.35 0.35 - 262 CINR30255-16 Tabela 4 161R3001S0- 1]
M3.5%0.35 035 - EZTR030025-60-002 3.12 M36x2.0 20 CINR30255-16 Tabela 1 161R2001S0-_1] 33.84
M4.5%0.5 0.5 - 3.96 M36x1.5 15 Tabela2 161R150150- ] 3438
EZTR035030-60-002
M5%0.5 0.5 - 4.46 M38x1.5 15 CINR30255-16 Tabela2 16IR150150-1 36.38
M6x0.75 0.75 - UNTRO45-11 - 519 V3930 10 CINR30255-22 - 22IR300150 3575
X5, A — .
VX075 075 ] EZTR050040-60-004 - 620 CINR30255-16 Tabela4 | 16IR3001S0- 1]
’ VNTR060-11 - M39x2.0 20 (INR30255-16 Tabela 1 16IR2001S0- 1] 36.84
; EZTRO60050-60-004 - M39x1.5 15 CINR37325-16 Tabela2 | 16IR150150- 1] 37.38
e ¥ SINROG125-06E Vtzgigggo? : o M40X3.0 30 CINRS0255-22 - 22R30050 3675
. . s ’ CINR30255-16 Tabela4 | 161R300150- ] )
- ELTROS000-60-004 - M40x2.0 20 Tabela1 | 161R200150-"T ] 3784
M8x0.75 075 VNTRO60-11 - 7.19 X - CINR37325-16 abela = :
SINROGT25-06E 06160005 - M40x1.5 15 Tabela2 161R150150- 1] 38.38
EZTR070060-60-004 N M42x4.0 40 ANR37325.22 22IRN60 | 22IR400150 37.67
) VNTR060-11 B - 22IR300150
M9x1.0 1.0 7.92 M4233.0 3.0 38.75
SINR06125-06E 06IR60005 CINR37325-16 Tabela4 | 16IR3001S0- 1]
SINR08165-08E 08IR60007 M42x2.0 20 ANRST325.16 Tabela 1 16IR200150-_1 ] 39.84
. EZTR070060-60-004 - M42x1.5 15 Tabela2 161R150150- ] 4038
M9x0.75 0.75 VNTRO060-11 - 8.19 M45x4.0 40 N _ 40.67
SINROG125-06E 061R60005 . ) Ovrosqueamento de M45 e maiores pode ser :
- VNTROG0-TT - . usinado pela mesma ferramenta para M42.
M10x1.25 . 8.65 1P=40,3,0,20,15
X 15 SINR08165-08E 08IR60007 - : ( :
- VNTR060-11 -
Tabela 1(TP=2.0mm Tabela 2 (TP=1.5 mm Tabela 3 (TP=1.0mm
M10x1.0 10 SINR08165-08E 08IR60007 - 82 ( ) ( : ( :
- VNTR060-11 - 16IRG60 161RA60
M10x0.7 9.19
.75 075 I GiNRo6125-O6E 061R600005 - 161RAGE0 161RAGE0 :g:ﬁﬁggo
Mt 10 - UNTRO60-11 - 092 16IR6001 16IR6001
’ ’ SINR08165-08E 08IR60007 - ’
- VNTRO60-11 - Tabela 4 (TP=3.0 mm) Tabela 5 (TP=2.5 mm)
MIn075 075 SINR06125-06E 06IR60005 - 1019
M12x1.5 15 10.38 16IRG60
M12x1.25 12 SINR0S16S-08E 081R60007 - 1065 16::2200 16:?‘3:0
16IRAG6 16IR6001
M12x1.0 1.0 10.92 16IR60015
Acima, um exemplo de uso do porta-ferramentas / inserto aplicaveis
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Porta-ferramentas e insertos aplicaveis (Rosca interna)

Rosca grossa unificada: UNC Rosca extra fina unificada: UNEF
Rosqueamento interno Rosqueamento interno
Rosca nominal TPl Inserto Diam Rosca nominal TPI Inserto Diam.
Porta-ferramenta - ) Porta-ferramenta -
Perfil parcial Perfil completo | do furo Perfil parcial Perfil completo | do furo
2-56 UNC 56 1.69 12 -32UNEF 4.63
: Sem ferramentas ) 1/4-32UNEF 549
- - : 2 - EZTR035030-60-002 -
. disponiveis . 5/16-32UNEF 7.08
6-32 UNC 32 265 3/8-32UNEF 8.67
8-32 UNC 32 - EZTR030025-60-002 - 331 7/16-28UNEF 1013
1024 UNC % - EZTR035030-60-002 - 3.68 1/2-28UNEF 2 SINROG125-06E 06IR60005 - nn
12-24 UNC 24 - EZTR040035-60-004 - 434 9/16-24UNEF 1314
- - - SINR12165-11E 11IRAG0 -
1/4-20 UNC 2 EZTR050040-60-004 498 5/8-24UNEF ” 11IR60005 _ 14.73
- MLl - 11/16-24UNEF SNRISTES 1T 1632
5/16-18 UNC 18 - EZTR060050-60-004 - 641 16IR24UN(-_)
- VNTROGO-11 - 3/4-20UNEF SINR16165-16 17.68
3/8-16 UNC 16 - EZTR070060-60-004 - 7.81 13/16-20UNEF 19.26
7/16-14UNC 4 9.15 7/8-20UNEF 2 16IR20UN(TT) | 20.85
17213 UNC B S 1058 15/16-20UNEF SINR20165-16 S
Sem ferramentas disponiveis
9/16-12 UNC 12 12.00 1-20UNEF 24.03
5/8-11UNC n 1338 11/16-18UNEF 25.46
3/4-10UNC 10 T6IRT0UN- 1630 ! SINR24165-16
/ SINRT6165-16 161RAG60 - 11/8-18UNER 16RAG0 2705
7/8-9UNC 9 161RG60 - 19.17 13/16-18UNEF 16RAGE 28.63
1-8 UNC 8 SINR20165-16 16IR08UN-1"] 21.96 11/4-18UNEF 30.22
11/8-7UNC 7 SINR24205-22 24.65 15/16-18UNEF 3181
11/4-7UNC 27.82 13/8-18UNEF 18 CINR30255-16 16IR18UN(-CT) | 3340
1 3/8-6Um( 6 CINR30255-22 22IRN60 - 30.34 17/16 -18UNEF 34.98
11/2-6 UNC 3352 11/2-T8UNEF 36.57
13/4-5 UNC 5 CINR37325-22 3895 79776 18UNEF 316
2-41/2UNC 4112 44.69 R -
. *2-41/2 UNCe superiores nao podem ser usinados . 15/8 -18UNEF (INR37325-16 3975
porque ndo ha insertos disponiveis para TPI. 111/16 -18UNEF 4133
Rosca fina unificada: UNF
Rosqueamento interno
Rosca nominal TPI ia
Porta-ferramenta - Inserto piam.
Perfil parcial Perfil completo | do furo
0-80 UNF 80 1.18 N
: Sem ferramentas ) B . ‘
. disponiveis .
6-40 UNF 4 282 o
8-36 UNF 36 - EZTR030025-60-002 - 3.40 c
10-32 UNF 32 - EZTR035030-60-002 - 3.97 g
12-28 UNF 28 - EZTR040035-60-004 - 4.50 ©
- EZTR050040-60-004 - %
1/4-28 UNF 28 . VNTRO&S-11 . 537 g_
- EZTR060050-60-004 - 8
5/16-24 UNF 24 - VNTR060-11 - 6.79 (o'
SINR0612S-06E 06IR60005 -
- EZTR070060-60-004 -
3/8-24 UNF # SINR0612S-06E 06IR60005 - 838
7/16-20 UNF 9.74
1/2-20 UNF 20 SINR0816S-08E 08IR60007 - 3
9/16-18 UNF 11IRA60 12.76
5/8-18 UNF 1 SINRIZIGS TIE 11IR60005 i 1435
11IRA60
3/4-16 UNF 16 SINRT5165-11 111R60005 ) 17.33
SINR16165-16 16IRT6UN(-_] )
7/8-14 UNF 14 SINR20165-16 16IRT4UN(-T ) 20.26
1-12UNF [ SINR20165-16 161RAG60 23.10
11/8-12 UNF 16IRG60 26.28
11/4-12 UNF 12 SINR24205-16 16IR6001 16IRT2UN(-TJ) 29.46
13/8-12 UNF 3263
11/2-12 UNF 2 (INR30255-16 36.81

Acima, um exemplo de uso do porta-ferramentas / inserto aplicaveis
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Porta-ferramentas e insertos aplicaveis (Rosca interna)

Rosca Whitworth: W Rosca fina Whitworth: W
Rosqueamento interno Rosq! interno

Rosca nominal TPI Inserto Diam. Rosca nominal TPl Inserto Diam
Porta-ferramenta = . Porta-ferramenta .
Perfil parcial Perfil completo | do furo Perfil parcial Perfil completo | do furo

W /4 20 e fermamentasdispoiiei . . 491 W95 TPI24 SINR08165-08E 08IR5501 8.30

W56 18 634 Wio TP 24 % - EZTR060050-55-008 ; 880

W 3/8 16 .73 W10.5TPI 24 9.30

W 7/16 14 9.06 W9.5 TPI20 SINR08165-08E 08IR5501 8.06

W12 Sem ferramentas disponiveis 1030 W10 TPI20 8.56

W 9/16 12 11.89 W10.5TPI 20 9.06
W 5/8 1 13.26 m: STT’ITI ig 2 EZTR060050-55-008 - 190'50%
w;fg ‘90 SINR16165-16 T6IRAGSS - i w12 TP120 EZTR080070-55-008 1056
Wi 3 NRINIETe 161RGS5 - 2180 W12.5TPI 20 11.06
Wi o W13 TPI20 11.56
W 114 ! SINR24205-22 221RNSS - 2764 WIBSTI0 | 20 | SINRI2IES-TIE 1IRAS - 1206

111R55005

W38 6 301 Wit 118 40

w112 CINR30255-22 22IRN5S - 33.30 W11.5TPI18 NI 9.90
W 15/8 5 35.52 w2 18 18 Sem ferramentas disponiveis 1040
W 13/4 5 CINR37325-22 22IRN55 - 38.69 W12.5TP1 18 10.90
W17/8 "0 0z W14 TPI18 1240
W2 Sem ferramentas disponiveis 4.4 W14.5TPI 18 18 SINRT2165-11E T1IRA55 . 12.90
W21/4 7 19.96 W15 TPI18 111R55005 13.40
W16 TPI18 14.40
W13 TPI16 o 11.20
WIS TPl 16 16 Sem ferramentas disponiveis 1170
W14 TPI16 1220
W14.5TPI 16 16 SINR12165-11E 11IRASS 12.70
W15 TPI16 11IR55005 - 13.20
W17 TPI16 16 SINR15165-11 15.20
wig TI16 1166':1;665555 1620
W19 TPI16 16 SINR16165-16 (16IR16W-C1) | 17.20
W20 TPI16 16IRS501 1820

161R5502 -
W16 TPI14 1 SINRT2165-T1E T1IRASS 1394
W17 TPI14 11IR55005 - 14.94
W18 TPI14 14 SINR15165-11 15.94
W21 TPI14 18.94
W22 P14 1 SINRT6165-16 161RAGSS 19.94
W23 TPI14 16IRGS5 (16IR14WT) | 20.94
| W24 TPI14 g 161R5501 (16IR14W) 21.94
‘ W25 TP 14 1 SINR20165-16 161R5502 2.9
W26 TPI14 23.94
o W19 TPI12 16.60
+= W20 TPI12 17.60
5 W2l P12 12 SINR16165-16 - 1860
I W22 TPI12 19.60
© W28 TPI12 25.60
g W30 TPI12 12 SINR24205-16 - 27.60
o W32 TPI2 161RAGSS 29.60
P W34 TPI12 16IRG55 31.60
W35 TPI12 161R5501 32.60
e W36 TP112 2 CINR30255-16 161R5502 - 3360
w38 TPI12 35.60
W40 TPI12 37.60
w42 TPI12 39.60
W44 TPI12 CINR37325-16 - 4160
w45 TPI12 4260
W46 TPI12 4360
Was TPI12 1 4560
W50 TPI12 *Daqui em diante, a rosca fina Whitworth de 12 TP 47.60

’ pode ser usinada com a mesma ferramenta acima. :
W23 TPI10 2012
W24 TPI10 N.12
W25 P10 10 SINR20165-16 - 01
W26 TPI10 B.12
W28 TPI 9 24.80
W30 TPI 9 9 SINR24205-16 16IRAGSS - 26.80
W32 TPl 9 16IRGES 28.80
W34 TP 8 3040
W35 TPl 8 3140
W36 TPl 8 3240
Wis Tl 8 8 (INR30255-16 - 3010
W40 TPl 8 36.40
W42 TPl 8 3840
Wa4 TP 7 39.89
w45 TPl 7 40.89
W46 TPl 7 41.89
Was Tl 7 7 (INR37325-22 22IRN55 - 559
W50 TPl 7 45.89
W52 TPl 7 47.89
W55 TPl 6 50.20
W58 TPl 6 53.20
W60 TPl 6 55.20
We2 Tl 6 6 (INR37325-22 22IRNSS - 2%
W72 TPl 6 67.20
W75 1P 5 69.24

) 5 (INR37325-22 22IRNSS - )
W105 TPI 5 99.24
W10 TPI 4 1028

. 4 Sem ferramentas disponiveis .

Acima, um exemplo de uso do porta-ferramentas / inserto aplicaveis.
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Métodos para rosqueamento

Rosqueamento externo (Rosca esquerda / Rosca direita)

Rosqueamento externo
Porta-ferramenta | Esquerdo Porta-ferramenta | Direito
Inserto Esquerdo Inserto Direito
Sentido d otagdo do o Mo4 Sentido derotagio doiro Mo3
Porta-ferramenta Direito Porta-ferramenta | Esquerdo
Inserto Direito Inserto Esquerdo
Sentido d otagio do e Mo4 Sentido derotagdo doiro Mo3
=
= £
=3 2 —
& | Porte-feramenta | Esquerdo 5 |Porta-feramenta|  Direito
g Inserto Esquerdo % Inserto Direito
Sentido de rotagdo doeixo Mo3 = Sentdo derotagéo doivo Mo4
Porta-ferramenta Direito Porta-ferramenta |  Esquerdo
Inserto Direito Inserto Esquerdo
Sentido e rotagio do o MO03 Sentido derotaio doiro Mo4

* Estas tabelas sdo baseadas nos porta-ferramentas KTN / KTNS / KTT / KTTX.

Rosqueamento interno (Rosca esquerda / Rosca direita)

Rosca esquerda

Rosqueamento interno
Porta-ferramenta |  Esquerdo Porta-ferramenta | Direito
Inserto Esquerdo Inserto Direito
Sentidode roagdo doeixo Mo4 Sentidoderotegéodoeio Mo3
.g
Porta-ferramenta Direito | Porta-ferramenta | Esquerdo
Inserto Direito é Inserto Esquerdo
Senido de otacéo do o Mo3 Sentido deotaciodoeixo Mo4

* Essas tabelas sdo baseadas nos porta-ferramentas SIN / CIN.
Para KITG (para rosqueamento interno grande), inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.
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Métodos para rosqueamento

Métodos de avanco

Métodos de avango (aracteristicas
« 0 método de rosqueamento mais comum. A cada passe a aresta de corte se move em diredo ao centro da pega.
« Indicado para rosqueamento de passos relativamente pequeno.
@ « Cavacos sdo gerados em forma de V e o controle de cavacos pode ser dificil dependendo do material da peca de
trabalho,

Avanco radial o controle do cavaco pode ser dificil.

« Indicado para rosqueamento de passo grande.
« 0 desgaste do lado direito da aresta na figura (sem ap) tende a ser maior.
« 0s cavacos escoam para um lado.

Avanco de flanco
« Métodos combinado a partir dos métodos de avanco de flanco acima.
« Sem passes “ap zero”.
/\ « 0s cavacos escoam para um lado.
35

Avanco de flanco composto

’% Angulo de inclina¢ao darosca

0 angulo de inclinacdo darosca 3 mostrado na Fig. 1€ determinado a partir do didmetro da pega “D” (diametro do passo) e pelo comprimento “L” (no caso de rosca de
entrada nica, € igual ao passo “TP"). Ao rolar um triangulo retdngulo em torno de um cilindro, 0 angulo ACB na Fig. 2 torna-se 0 angulo frontal (3.
Aférmula de calculo é mostrada a sequir.

L nTP B:Angulo deinclinagdo  D:Diam.dopasso  n:ndmero de filetes  TP: Passo
tanf = nD — aD

L: Comprimento (em caso de rosca de entrada tnica, € igual a TP; em caso de rosca de n entradas, é igual anx TP)

Rosqueamento

Angulo de Inclinagao B _ L

=t

nD

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Angulo de folga da rosca

Para este angulo de inclinagdo, o inserto de rosqueamento requer um angulo de folga lateral a. O inserto de rosqueamento do tipo negativo ndo tem angulo de folga.
Quando o inserto negativo é instalado no porta-ferramentas o angulo de inclinagao da aresta y (Fig. 3) é definido, e a0 mesmo tempo tanto os dngulos de folga frontal
como os dngulos de folga lateral sao gerados para o inserto. O angulo de folga lateral é descrito pela sequinte formula. (Fig.4)

0
tana =t Xt
ana=tanyxtan (2 ) Tabela 1

Simbolo e.g.) A
a: Angulo de folga lateral Angulo de fOIga lateral
aT—— 1" PNA Y;ﬁggﬂgg;é’;‘gi"a?“ Inserto externo: 10° Insertos
doinserto Inserto interno: 15° Externo Interno
Secdo A-A PNA: Angulo d Métrica: qo" . N ] ]
J/ doinser:tgouo €15 | Tubo cénico: 55 . Rosca de 60° (M, UN, NPT) 5° 49 8°47
Trapezoidal de 30°: 30
A - S: Espessura do inserto Rosca de 55° (W, G, PT) 5° 14" 7°56
! %(
I v X=S - siny
Al { Y=X - tan(6/2)=t - tana Trapezoidal de 30° (Tr) 2°43 5°7
t=S - cosy

Fig. 4

Consulte a Tabela 1 para o angulo de folga lateral, dependendo do tipo de inserto.
No entanto, 0 angulo de folga lateral é definido para 1° na diregao de deslocamento pelo préprio porta-ferramentas de modo que o angulo de folga lateral real torne-se a + 1°.
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Tipos de rosca e perfil basico

Tipos de rosca e perfil basico / Porta-ferramentas e insertos aplicaveis

Perfil bdsico , Sl ) Tipo Insertos aplicaveis Porta-ferramentas aplicaveis
(Simbolo anterior)
| OCEROOCISO(TF/TQ) | KINYOOOOL OO
T OOERCICI60(-TF/TQ) i KINSROOOOLH6
" — 2 | 16ER000 | SOOLTKTNLTG
o El / M & [T O00M |
g7, ol 2 OO0 | KIT%O000+00
= e g’ TI2R6000 _KMROOOOLLT6F, SOOLIKTIXLIG
TP 52 OOFOOOISO(-TF/TQ) LOSIN FLOOOOS-OO(E)
5 © g OO'RDDéO GNH/OOOOS'OO
s ex) £ | OORE0OO(O) PN
V0 E [TTOO%6000 KT6%OOOO0T-O0
PEBNOCO0C) SOOLFSWPHIT-OO(E)
OOROOUN(TF/TQ) | KINNOOOOOO
) o | OOBRCILIGO(TF/Q) - KINROOOOL -6
e N S | 16ER000 SOOLHKINL16
N [inermo] UNC = TTOO16000 KTOOO0LF00
g ‘ 3<MQ\§ 2 UNF TIB2R6000 KTTRROOOOL-16F, SOOLFKTTLT6
= T 60" o OOROOUN-(TFTQ) |
S T+ xterno 2 UNEF i SINNOOOOS-OOIE)
[Bxerno] 53 _ | OORCIDe0 IROGOESD
5 g | OOROO(O) |
© ex.) £ | TTOO%6000 i KTGTROOOOT-O0
%-16 UNF TPEBIIOOOO (O) L SOOTFSTWPHLI1-O0(E)
" OOROOWTF/TY) | KINOOOOF00
Externo: G(PF) o | OORCICISS | KINSROOOOH16
o Eb r Interno: G(PF) g 16ERS5 OO SOOLFKTNL16
- - E Rp(PS) TTOO5500 KTO000F00
g e : Ssu)\g NGRS 00 I KITRROOOOLFI6F, SOOLFKTTALT6
3 To Externo 8 OCIROOW(-TF/TQ) ; ’
r = 3 ex) o | OORCICISS s 2:“'&88882_889
s 6% (PF3%) £ | QORS00 (0) |
s = | TOO%S500 KIT6 %OOOOT-O0
| OOROOW(TF/Q) | KINNOOOOFOO
- o | OOROOSS | KINSROOOOL16
- £ | 16ERS500 | SOOCHKINL1G
r W =
£ || |= lintero . TTOOI5500 KITROOOOLF OO
2 3 27.5-,-@\% E TIB2RSS00 KTTRROO O OLF16F, SOOLFKTTXLT6
£ | |z |5 ) : OOROOW(TF/TQ) |
= S 55 . L SINROOOCS-OO(E)
zie] | % o | OORCICISS 1 -
» - £ | OORBO0(0) | WROCOKOO
W = | TTOO%S5500 - KTGROOOOT-00
. | KINNOOOO-00
E“e’““:(BPSTP)T) o | T6EROOBSPTLTFI) - KINSROOOOLH6
Interno: Re(PT) % | SooLane
g — ' OISO KITROOO00LO0
g L (BPT) TIB2RS5 OO KITXROOOOLH-16F, SOOLKTTXLI6
2 ; I SINNOOOOS-OO(E)
v e _ | OOROOBSPILTF AROOO0S 00
1 (PT) 5 |
REPTA 1 2] mooussoor | KT6MOO00T-00
= s - KINROOOOLFOO
% NPT £ | 16EROO(OINPT L KINSROOOOH16
g = | SOOLHKINL16
A |
: =/ e fo\ L 2 | SINROOOCS-00
§ : . ex) g | 16IROO(OINPT - (INROOOOS-00
£ E ! %-18 NPT - |
= | KINNOOOOFOO
. 0366TP Tr g | OOROOOMR i KINSROOOOI[ 16
g Iy :;7 e { SOOLTKTNL16
5 2 EE - fshs
g [Externd !
2 2in [Btem g | SINROOOOS-OO
ex) 2| COROCOR | IROOOCS-0O0
Tr26x3 ;

Acima, um exemplo de uso do porta-ferramentas / inserto aplicaveis.

*Para o caso em que o raio R (RE) da raiz da rosca for menor que o padréo.
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