(Canal externo
GBA

GBF

KGD

KGM

KGH
KGA
KaMw
TGF

(anal interno

EZG
VNG
GC
GE/GER
GIv
KIGBA
KaD
KGH
KaM
KGIA
GMM-V

(anal de face
EZFG
UNFG
TWFG/ TWFGT
KGDF

GVF-AA

KFMS
KFMS-8
KFTB

Condicdes de corte recomendadas

G2
KGBA / KGBAS / KGBA-JCT G13
KGB / KGBS G16
KGBF-F / KGBF-JCTM / KGBFS 623
S-KGBF 626
KGD (Tipo integral) @34
KGD (Tipo integral para torno automatico) G35

KGD-JCT (Tipo integral, porta-ferramenta com passagem para refrig. interna) G36

KGD-JCTM (Tipo integral para torno automético, porta-ferramenta com passagem para refrig.intema) G39

KGD-S (Tipo destacavel 0°) @40
KGM / KGM-T / KGMM / KGMS G55
kaMU G60
KGH / KGHS G62
KGA G64
kaMw G67
Inserto TGF G68
G69

EZG G71
VNG G73
SIGC G76
SIGE G81
GIV/GIV-E/ GIV-W 686
KIGBA 689
KaDI @91
KIGH 693
KIGM-8 / KIGMU-8 G95
KGIA 697
Inserto GMM-V G98
G99

EZFG G103
VNFG G105
TWFG G106
TWFGT G108
KGDF G114
KGDF-Z (Tipo integral) G118
GFVS-AA/ GFVT-AA G125
GFV G127
GFVS / GFVT G129
GIFV G133
KFMS G135
KFMS-8 G138
KFTB-S G140
G141

G1



Canal externo

Canal %

Externo

Interno

Face

Canal KGD (Canal externo e torneamento)

-Tipointegral
Tipo KGD
Largura da aresta (mm) 20~80
Profund. méx. do canal (mm) 6~30
Consulte a pagina G34

-Tipo integral (Porta-ferramenta com refrig. interna)

Tipo KGD-JCTM
Largura da aresta (mm) 30~50
Profund. méx. do canal (mm) 6~25
Consulte a pagina G39
-Tipo integral para torno automético
Tipo KGD
Largura da aresta (mm) 20~40
Profund. méx. do canal (mm) 10~255
Consulte a pagina G35

-Tipointegral para torno automtico (Porta-ferramenta com refrig. interna)

T Tipo integral

Para torno automatico

1

Tipo destacavel

Tipo KGD-JCTM
Largura da aresta (mm) 20~40
Profund. max. do canal (mm) 12~16
Consulte a pdgina G38
-Tipo destacavel -Tipo destacdvel
Tipo *KGDS-S Tipo *KGD-S
Largura da aresta (mm) 30 Largura da aresta (mm) 20~50
Profund. méx. do canal (mm) 10 Profund. méx. do canal (mm) 10~25
Consulte a pagina G42 Consulte a pagina G41
*0 porta-ferramentas do tipo destacavel pode aceitar todas as

laminas caso o sentido seja correspondente.

* 0 porta-ferramentas do tipo destacével pode aceitar todas as
ldminas caso o sentido seja correspondente.

Baixo esforco de corte Baixo avanco Uso geral
GS GL GM

Alto avanco
PH

G2



Canal externo

Canal raso (Profundidade de canal: ~5 mm)

Tipo KGBAS KGBA (-)CT) *KGBS *KGB
Largura da aresta (mm) 033~48 033~48 033~48 033~48
Profund. méx. do canal (mm) 08~50 08~50 08~50 08~50
Consulte a pagina G14 G13,G15 G17 G16
( ; - B h * Esses tipos serdo trocados para o sistema a esquerda.

KGBS —— KGBAS
KGB —— KGBA

Canal %

Quebra-cavaco Quebra-cavaco retificado

Quebra-cavaco GM Quebra-cavaco MY
retificado Raio Completo

J

Geral (Quadrado) Ri}?efmg:)e)m Quebra-cavaco GM | Quebra-cavaco MY

Formato da
aresta

Tipo KGHS KGH KGA
Largura da aresta (mm) 40~80 40~120 30~50
Profund. méx. do canal (mm) 13 13~17 20~25
Consulte a pagina G63 G62 G64

Quebra-cavaco retificado Quebra-cavaco moldado

Quebra-cavaco moldado
J

G3



Canal externo

Canal KGM (Canal externo e torneamento)

Tipo KGMM KGMS
Largura da aresta (mm) 30~50 30~50
Profund. max. do canal (mm) 48 48
Consulte a pagina G58 G58
Quebra-cavaco Quebra-cavaco moldado Quebra-cavaco
moldado Raio completo retificado

| |
@ v
V4
= 1 [N
c I
© I
V) |
|
|
|
—_— et ._._._..__._._._._._._._.‘_
|
Externo :
|
Interno |
Face

Tipo KGM KGM KGM-T KGMU
Largura da aresta (mm) 15~40 30~80 20~60 3.0~50
Profund. mdx. do canal (mm) 10~16 9~25 17~30 35~45
Consulte a pagina G55 G56 G57 G60

Quebra-cavaco Quebra-cavaco moldado Quebra-cavaco Canal profundo/ Quebra-cavaco moldado
moldado raio completo retificado Corte raio completo

G4



Canal externo

Canal externo de pecas de precisao paratomo automético

- Porta-ferramentas com passagem para refrigeracao interna
Tipo KGD Tipo KGD-JCTM Tipo KGM
Largura da aresta (mm) 20~40 Largura da aresta (mm) 20~40 Largura da aresta (mm) 15~40
Profund. max. do canal (mm) 10~255 Profund. max. do canal (mm) 12~16 Profund. max. do canal (mm) 10~16
Consulte a pagina G35 Consulte a pagina G38 Consulte a pagina G55

Quebra-cavaco

Quebra-cavaco
moldado

retificado

Tpo
Largura da aresta (mm) 025~30

Profund. mdx. do canal (mm) 06~30 =
Consulte a pagina G23 - Porta-ferramenta com passagem para refrigeracao interna <

Tipo KGBFS KGBF-JCTM S-KGBF e

Largura da aresta (mm) 025~30 025~3.0 025~30
Profund. mdx. do canal (mm) 06~30 06~30 06~3.0
Consulte a pagina G25 G24 G26
p

P

Quebra-cavaco

Quebra-cavaco GL
retificado

Para canal externo para roda de aluminio
(Externo / Faceamento / C6pia)

Tipo KGMW
Largura da aresta (mm) 60~80
Profund. max. do canal (mm) 25
Consulte a pdgina G67
1-aresta
PCD

G5



Canal externo

GBA

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

GBA32
[}
G)
@]
[
o
Materiais duros (~ 40HRC) [ ] O H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) | Metal duro rc::t
§ - o Porta-ferramenta
Inserto Descricdo 5 = aplicivel
Slaw|ox|ic|s o |W W ® G13~G17
= min. | max. |ZiSigig2|ggl G89
EEEEE5E
GBA32R  033-005 033 | 08 0.05 | -0.03 | +0.02 L]
1 o |0
050-005 0.5 12 0.05 0 |+0.05 oo o
075-005 0.75 2 0.05 |-0.025(+0.025|® ®:®®® ® O
095-005 0.95 2 0.05 [-0.025|+0.0%5|@:®: ©® |®
100-005 1 2 0.05 [-0.025|+005/@:®: © ® OO
110-005 1.1 2 0.05 |-0.025 [+0.025| ®:®
120-005 1.2 2 0.05 |-0.025 [+0.025|® ®
125-020 1.25 2 0.2 [-0.025|+0.0%b|@ @ ©®O®®
140-020 1.4 25 0.2 |-0.025|+0.025|® . [ ] e o KGBAR...16J(T
’ 2 _ KGBASL...16
145-020 1.45 25 0.2 [-0.025|+0.025 oo @ KIGBAL 16
2 o o0
150-020 15 25 0.2 [-0.025|+0.025 oo ‘@
160-020 16 | 25 0.2 [-0.025(|+0.02|@:®
170-020 17 | 25 0.2 [-0.025(|+0.02|@:®
2 1 [ ] [ ]
175-020 1.75 25 0.2 [-0.025|+0.025 oo @
200-020 2|25 02 |-0025|+0.05|0'0:0: 0|0 0|0
o 225020 225 | 25 02 |-0.025|+0025|@ ®
< e xe, 250-020 25 | 25 02 [-0025]|+0025|@ @ @@ |®
> 300-020 3 25 0.2 [-0.025|+0.0%|@0:®:@®
! : Q 5 & GBA32L  033-005 3 033 | 08 95251 318 | 44 0.05 | -0.03 | +0.02 [
- : 1 [ ]
sl 050-005 0.5 12 0.05 0 |+0.05 oo o
075-005 0.75 2 0.05 [-0.025|+0.05|@0:'®: ®@®®
095-005 0.95 2 0.05 [-0.025|+0.05|@:® [
100-005 1 2 0.05 [-0.025|+0.05|@:®: ®@®O®®
110-005 11772 0.05 |-0.025|+0.025 ‘@
120-005 12 2 0.05 [-0.025|+0.05|@:®
125-020 1.25 2 02 [-0025|+0.0%5|@:'® ®®O®®
130-020 13 2 0.2 [-0.025(|+0.02%|@:®
140-020 14 | 25 02 [-0.025|+0.025|@ @ KGBAL...16
) - ° KGBAL...16JCT
145-020 1.45 25 0.2 [-0.025|+0.025 oo o KGBASR...16
KIGBAR...16
150-020 1.5 2?5 0.2 [-0.025|+0.025 oo o i bl
160-020 16 | 25 0.2 [-0.025(|+0.0%@:®
170-020 1.7 | 25 0.2 [-0.025(|+0.0|@:®
175-020 175 | 2 02 |-005|+o0s| . 0 _|®] |®
225 T Tee e
200-020 2 25 0.2 |-0025|+005 |0 000000
225-020 225 | 25 0.2 [-0.025(|+0.0|@:@®
250-020 25 | 25 02 [-0025|+00b @@ @@ |@
300-020 3 25 0.2 [-0.025(|+0.0|@:®

Mostrado verséo a direita

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

@ : ltem standard
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Canal externo

GBA

GBA32
Materiais duros (~ 40HRC) [ ) H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensao (mm) Tolerdncia (mm) izt E PCD
duro | S
8 Porta-ferramenta
Inserto Descricdo % ML aplicivel
g w | w @ G13~G17
S| Vx| I s DT | RE | LE | ] cololzel  ceo
SEEEE
GBA32R  050-005F 05 | 1 0.05 0 [+0.05 °
075-005F 075 | 2 0.05 -0.025 |+0.025 °
095-005F 095 | 2 0.05 -0.025 |+0.025 °
100-005F 1 2 0.05 -0.025 |+0.025 ° KGBAR...16
125-020F 125 | 2 0.2 -0.025 |+0.025 ° KGBAR...16)CT
145-020F 145 | 2 0.2 -0.025 |+0.025 ° KGBASL...16
150-020F 15| 2 02 -0.025 |+ 0.025 ° KIGBAL...16
o cuoos 175-020F 175 | 2 0.2 -0.025 |+0.025 °
R 200-020F 2 | 25 0.2 -0.025 |+0.025 °
L = 250-020F 25 | 25 0.2 -0.025 |+0.025 °
C) S [GBA32L  050-005F 3Sras 1 |23 M roos| 0 |+005 °
~ A sl 075-005F 075 | 2 0.05 -0.025 |+0.025 °
Aresta afiada 095-005F 095 | 2 0.05 -0.025 |+0.025 °
100-005F 1 2 0.05 -0.025 |+0.025 ° KGBAL..16
125-020F 1.25 2 0.2 -0.025 [+ 0.025 [ ) KGBAL...16JCT
145-020F 145 | 2 0.2 -0.025 |+0.025 ° KGBASR..16
150-020F 15 ] 2 0.2 -0.025 |+0.025 ° KIGBAR..16
175-020F 175 | 2 0.2 -0.025 |+0.025 °
200-020F 2 | 25 0.2 -0.025 |+0.025 °
250-020F 25 | 25 0.2 -0.025 |+0.025 °
KGBAR...16
GBA32R  200-100R 2 1 0 KGBAR...16JCT
g 3|5 | 25 (9525|398 | 44 | o | - |-0025|+0025|g g KGBASL 16
KIGBAL...16
GBA3R 125010 125 | 2 oo Eggﬁg]gm
150-010 1] 15| 2 9525318 | 44 | 01 | 1.7 | -003 |+0.03 o0
T 3| s o KGBASL...16
: KIGBAL...16
1 aresta

Mostrado verséo a direita

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

@ : ltem standard

Condigoes de corte recomendadas @ G141

Canal %8

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
em caixa com 1 peca
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Canal externo

GBA

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

GBA43
[}
G)
@]
[
o
Materiais duros (~ 40HRC) [ ] O "
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) | Metalduro | Cermet
B - Porta-ferramenta
Inserto Descricdo % o EL aplcivel
: Slaw|ox|ic| s o |W W ® G13~G17
= min. | max. |28 82| E e G89
FEEEZ|5SE
GBA43R  125-010 1.25 2 4.76 0.1 ( 3 ]
125-020 1.25 2 4.76 0.2 00000000
140-020 14 | 35 4.76 0.2 000
2 o 0@
145-020 1.45 35 4.76 0.2 oo o
150-010 15 | 35 476 0.1 ) L | veBAR 20-15
150-020 1.5 | 35 4.76 0.2 00000000 KGBAR..22-15JCT
170-020 17 | 35 476 02 e KGBASL. 2215
175-020 175 | 35 4.76 0.2 0000 00 KIGBAL..22
185-020 185 | 35 4.76 0.2 00000 OO
195-020 195 | 35 4.76 0.2 [}
200-010 2 | 35 476 01 )
200-020 2 35 4.76 0.2 00000000
225-020 225 | 35 4.76 0.2 o0 0
230-020 23.].35 476 0.2 o000 (o0
L :5-025 250-010 25 5 4.76 0.1 o0 il
& 4 L0 JC M J *2
5 AEURIEY 312 s {7 M 55 | % |oms|+omsleeee | | *]
JiL 265-030 2.65 ;‘ 4.76 0.3 oo @ e |®° *i
4 o (@0 *2
280-030 2.8 5 4.76 0.3 oo @ N
300-010 3 5 4.76 0.1 ()
4 o000 *2
300-030 3| 476 03 oo .
325-030 3.25 5 4.76 0.3 [ M}
4 [ ] ( M J *2
330-030 33 5 4.76 0.3 PRPR PSP P
350-010 35 5 4.76 0.1 [ N )
350-030 35 5 4.76 0.3 o0 000 00
400-010 4| s 476 0.1 ) KGBAR...22-35
400-040 4| s 476 0.4 e 00 00lele of (BAR.2235
430040 4377 476 04 oo oo |e e KGBAL.22:35
450-040 45 | 5 476 0.4 oo oo |oefK6BAL.2
480-040 48 5 5 0.4 o0 00 [

Mostrado verséo a direita
CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

*1:KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22

*2:KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL

@ : ltem standard

G8

...22-25T5, KIGBAL...22

Condicdes de corte recomendadas @ G141



Canal externo GBA

GBA43
Materiais duros (~ 40HRC) [ J O "
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) | Metalduro | Cermet
8 s Porta-ferramenta
Inserto Descricdo g " i Al
: Slow|ax|ic|s |om|pe|W|W ® G13~G17
= min. | max. 238285 G89
EEEESSSE
GBA43L  125-010 1.25 2 4.76 0.1 o0
125-020 1.25 2 476 0.2 oo o000
140-020 14 | 35 476 02 oo
145-020 1.45 2 4.76 0.2 ¢ o
) 35 : : oo o
150-010 1.5 | 35 4.76 0.1 : : ololele KGBAL..22-15
150-020 15 | 35 476 02 " 1® @ vean 15T
170-020 1.7 | 35 476 0.2 e . KGBASR...22-15
175-020 175 | 35 4.76 0.2 KIGBAR...22
185-020 185 | 3.5 4.76 0.2 oo 00 O
195-020 195 | 35 4.76 0.2 o: =
200-010 2 35 4.76 0.1 o0 %
200-020 2 35 4.76 0.2 00000000 v
225-020 225 | 35 4.76 0.2 o0
o 230-020 23 |35 476 02 ccecele (o0
(S 250-010 2577 476 0.1 0 P
4 o000 *4
250-030 3] 25 5 127 | 476 | 55 | 03 |-0.025(+0.025 oo o =
4 o | o *4
265-030 2.65 5 4.76 0.3 oo o 3
4 o | e *4
280-030 28 5 4.76 0.3 oo o .
300-010 3 | s 476 0.1 L)
4 olelee *4
300-030 3 5 4.76 0.3 oo o 3
4 ° *4
330-030 33 5 4.76 0.3 ° 3
350-010 35 5 476 0.1 °
350-030 35 5 476 0.3 [ ( M ]
400-010 4| s 476 0.1 oo KGBAL..22-35
400-040 4 | s 476 0.4 ® 000000 o (GBAL.2IIT
430-040 43775 476 04 oo o KGBASR...22-35
450-040 45 | 5 476 04 oo |0 KIGBAR...22
480-040 48 5 5 0.4 [ M ) [
Mostrado versdo a direita Condicoes de corte recomendadas @ G141

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
*3: KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22
*4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22

@ : ltem standard
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Canal externo

GBA

Canal %

Externo

Interno

Face

GBA43
Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) Tolerdncia (mm) §
J
2 Porta-ferramenta
Inserto Descricdo % av | aw M ®2I1i(:;ivelG17
kY ~
= W | X | IC S D1 RE | LE min. | max. |g G89
=
GBA43R  125-020F 125 2 476 0.2 [}
145-020F 145 | 2 476 0.2 [ )
150-020F 15 ] 35 476 0.2 ) ﬁggﬁgg}gm
175-020F 175 | 35 476 0.2 ) KGBASL. 22-15
185-020F 185 | 35 476 0.2 ° KIGBAL. 22
200-020F 2 3.5 476 0.2 )
230-020F 23 | 35 476 0.2 [}
250-030F 2.5 4 476 0.3 °
265-030F 265 | 4 476 0.3 °
280-030F 28 | 4 476 0.3 ° *2
300-030F 3 4 476 0.3 [ )
330-030F 33 4 476 0.3 )
350-030F 3.5 5 476 0.3 )
Qe 400-040F 4] s 476 04 . ﬁggﬁgg:gm
3 y " 430-040F 43| 5 476 04 O AL 2235
ﬁ ' 5| S 450-040F 3] 45 5 | 127|476 | 55 | 04 - [-0.025[+0.025|@ KIGBALWZZ
O q 480-040F 438 5 5 0.4 [ )
Aresta afiada GBA43L  125-020F 125 2 0.2 [}
145-020F 145 | 2 0.2 °
150-020F 15 ] 35 0.2 ° KGBAL..22-15
KGBAL...22-15)CT
175-020F 175 | 35 0.2 ° KGBASR..22-15
185-020F 185 | 35 0.2 [} KIGBAR"-ZZ
200-020F 2 3.5 0.2 [}
230-020F 23 | 35 476 0.2 [}
250-030F 2.5 4 ’ 0.3 °
265-030F 265 | 4 0.3 °
280-030F 28 | 4 0.3 [} *4
300-030F 3 4 0.3 °
330-030F 33 4 0.3 [ )
350-030F 3.5 5 0.3 [ ) %
400-040F 4 5 0.4 [ )

Mostrado verséo a direita
CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

*2:KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
¥4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22
*6 : KGBAL...22-35, KGBAL...22-35JCT, KGBASR...22-35, KIGBAR...22

@ : ltem standard

G10

Condigoes de corte recomendadas @ G141



Canal externo GBA

GBA43
Materiais duros (~ 40HRC) o "
Materiais duros (40HRC ~)
A - Metal| Cer-
Dimensao (mm) Tolerancia (mm) Aol met
8 Porta-ferramenta
Inserto Descricdo % il dhles
: Slaw|ax|ic| s | o |W|W QI
= min. [ max. |ZiQ(g % G89
==l=E
GBA43R  140-010GM 14 | 35 0.1 0
150-020GM 15 | 35 0.2 e o|@ |KGBAR.22-15
175-020GM 175 | 35 0.2 e o|e | KGBAR.22-15)(T
185-020GM 185 | 35 0.2 @ o|e | KGBASL.22-15
200-020GM 2 | 35 0.2 e ole |KGBAL.22
230-020GM 23 | 35 0.2 Y0
250-030GM 25| 5 03 Y0
265-0306M 265 | 5 03 eoole - @
300-030GM 3 5 03 0
330-030GM 33 | 5 03 Y0
350-030GM 35 | 5 03 oole “ Tg
400-040GM 4 | 5 04 ool S
GBAB3L  140-010GM 34 [ 35 | 127|476 35 o | 005|005 (g ol v
—— sk 150-020GM 15 | 35 0.2 @ @@ |KGBAL.22-15
Quebra-cavaco moldado 175-020GM 175 | 35 0.2 ®:®|® | KGBAL.22-15)CT
185-020GM 185 | 35 0.2 ® ®|® | KGBASR..22-15
200-020GM 2 |35 0.2 ® @@ |KIGBAR.22
230-020GM 23 | 35 0.2 0
250-030GM 25| 5 03 Y0
265-030GM 265 | 5 03 0 “
300-030GM 3 5 03 oele
330-030GM 33 | 5 03 Y0
350-030GM 35 | 5 03 Y0
400-040GM 4 | 5 0.4 0 *6
GBA43R  175-020MY 175 | 35 0.2 ®| KGBAR...22-15
185-020MY 185 | 35 0.2 ®| KGBAR...22-15)CT
200-020MY 2 |35 0.2 ®| KGBASL..22-15
230-020MY 23 | 35 0.2 ®| KIGBAL..22
250-030MY 25| 5 03 °
265-030MY 265 | 5 03 ° “
300-030MY 3 15 03 °
330-030MY 33 | 5 03 °
350-030MY 35 | 5 03 ° .5
400-040MY 3| 4 | 5 | 127|476 | 55 | 04 [-0025]+0.025 °
- GBA43L  175-020MY 175 | 35 0.2 ®| KGBAL..22-15
Quebra-cavaco moldado 185-020MY 185 ] 35 0.2 ®| KGBAL...22-15)CT
200-020MY 2 |35 0.2 ®| KGBASR..22-15
230-020MY 23 | 35 0.2 ®| KIGBAR...22
250-030MY 25| 5 03 °
265-030MY 265 | 5 03 ° *4
300-030MY 3 15 03 °
350-030MY 35 |5 03 ° “
400-040MY 415 04 °
Mostrado versdo a direita Condicbes de corte recomendadas @ G141

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

*2: KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
*4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22
*5: KGBAR...22-35, KGBAR...22-35JCT, KGBASL...22-35, KIGBAL...22

*6 : KGBAL...22-35, KGBAL...22-35JCT, KGBASR...22-35, KIGBAR...22

@ : ltem standard
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Canal externo

GBA

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

GBA43
[ ]
o
Materiais duros (~ 40HRC) [ ] O H
Materiais duros (40HRC ~) ol J
‘5 Dimensao (mm) Tolerancia (mm) | Metalduro | Cermet | CBN | PCD
é § D gl - _ i Porta—fe.:rr,amenta
Inserto Descricao g5 = il
S cw|ax|ic|s o |re|w|W|W 5
=|= min. | max. |Z:5isi22|ggigl2i88 S G89
E SEEREEE SIS
'.g-

GBA43R  100-050R 1|2 05 oo oloje o KeBAR. 22713
150-075R 1535 0.75 oo o000 o KGBASL...22-15
200-100R 2|35 N o000 00 o KIGBAL...22
250-125R 25| 4 1.25 oo o0 ° N

> 300-150R 3| 4 15 oooole )

- 400-200R 405 2 oo o0 ° *5
JQ Gl 100058 | |2 1 [ 2 |03 [os| T | M2 M0 e e|e[e] e KGBAL.22-15
— 150-075R 15| 35 075 oo oojel o KGBAL . 22-15)CT

Raio completo 200-100R 2 |35 N ooo0o000 o KIGBAR..22
250-125R 25| 4 125 oo o0 M
300-150R 3| 4 15 eooooe °
400-200R 47 2 oo o0 %6

GBA43R 100-050RF 1|2 05 ° KeBAR- 22713

150-075RF 1535 0.75 [ ] KGBASL...22-15
10025 200-100RF 2|35 1 ° KIGBAL..22
P [ 250-125RF 25|74 125 ° "
z 300-150RF 3| 4 15 °
‘O‘ & 400-200RF| F [3| 4 | 5 |127|476| 55| 2 | - |-0.025|+0025 ° *5
. & 7 ) GBA43L  100-050RF 112 0.5 ° KGBAL...22-15
Ko campeto/ 150-075RF 15| 35 075 ° KBAL 22 130T
resta afiada 200-100RF 2 |35 1 ° KIGBAR. 22
250-125RF 25| 4 125 ° .,
300-150RF 3] 4 15 ° 4

GBA43R  125-020 125] 2 (Y ) ﬁggﬁg%ﬂ% -
150-020 151 35 ( M J KGBASL...22-15
200-020 2 (35 (Y0 KIGBAL..22
250-020 25| 4 o0 .
300-020 3] 4 00

GABL 125020 1E08| T [ 35[ | 127 [476 | 55 | 02| 19 | -003 | +003 o KCBAL 3015
150-020 15|35 (30 KBAL 22 13KCT

Taresta 200-020 2 |35 () KIGBAR..22
250-020 25| 4 ) }
300-020 3| 4 . 4

GBA43R  125-010 125] 2 ° &EEQH%EJ -

150-010 1535 ® ®| (GRASL 22-15
s 200-010 2|35 ® o KIGBAL..22
N 250-010 25| 4 Y0 “
" 8 300-010 3] 4 )

AL 15010 | | |15 | 2 |24 5| 01| 10| 003 4003 | KGBAL.22-5

150-010 15 | 35 o o fBAL2ZIST
Taresta 200-010 2 |35 ©®:®| KIGBAR..22

250-010 25| 4 ° }

300010 3| 4 4

Mostrado verséo a direita
CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

*2 : KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
*4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22

*5: KGBAR...22-35, KGBAR...22-35JCT, KGBASL...22-35, KIGBAL...22
*6 : KGBAL...22-35, KGBAL...22-35JCT, KGBASR...22-35, KIGBAR...22

@ : ltem standard
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Condigoes de corte recomendadas @ G141

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
em caixa com 1 peca



Canal externo GBA

KGBA (Canal externo / Canal raso)

CDX
[T o
____,__E ; _ ‘
ZO‘L—% ; >

LH LF

at .

anivd

T T
‘\

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
Vel Dimensdo (mm) i
bilidade s Chave
Desaicio grampo Insertos aplicaveis
g @ G6~G12
R|L|B|H|B|LH|HF|LF ©
©
|V
KGBA%L  2020K-16 [ AN} 20 | 20 20 |125] 25
' 25 24 LGBA-16%.S|  FT-15 Tipo GBA327.
2525M-16 [ BN ) 25125 25 (1501 30
KGBA®L ~ 2020H22-15 [ ] 4
2020H22-25 [ ] 45 100 LGBA-22RS
202042235 o |[55 .
2020K22-15 ®(® | 4(20]2 20 25
2020K22-25 ®|O® |45 125
2020K22-25T5 [ AN J 55 25.5 FT-15 Tipo GBA43%.
2020K22-35 e|lo|”
LGBA-227.S
2525M22-15 [ AN N
2525M22-25 ® @ |45
25125 251150 30
2525M22-25T5 [ BN ) 55
2525M22-35 e|lo|
(DX indica a disténcia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX" do inserto.
Conjunto do grampo : LGBA-OCRS para porta-ferramentas direito e LGBA-COCLS para porta-ferramenta esquerdo.
Angulo de saida (a) apés instalacio do inserto GBA
GBA32?L.OOO-O00O GBA43Y. OOO-O00 @BA43LOOO-OOOR (Raio completo)
Descricdo do
a (lasses do Inserto a (lasses do Inserto a (lasses do Inserto raio completo
TN620, TN9O, PV7040 0° KBN510, KBN525 o | TN620, TN9O, PV7040, PR930 .
4 ' 10 050R~150R
10° | PR930, PR1215, PR1625, PRO0S PR1215, PR1625, PR90S
TN620, TC40N, TN9O, PY7040 TN620, TN9O, PV7040, PRI30
KPDOO?, KPDO10 10° | PR930, PR1215, PR1625, PRYOS PR11S. PRIG2S. PRODS 2008
KPDOOT, KPDO10 12 AR
20° KW10 20° kW10 KW10 050R~200R
Angulo de saida (a) apds instalaco do inserto GBA-GM Angulo de saida (a) apés instalacdo do inserto GBA-MY
a Descricio do inserto a Descricdo do inserto
A GBA43%L175-020MY
10° GBA43%/.150-020GM 150 .
GBA43.175-020GM CBA43L350-030MY
15° ‘ e GBA437.400-040MY
GBA437/265-030GM TN p
aindica 0 dngulo de saida no centro da largura da aresta
GBA437/.300-030GM ap6s a instalacdo do inserto.
12° ?
GBA437/L400-040GM

aindica o dngulo de saida no centro da largura da aresta
apds a instalacdo do inserto.

@ : ltem standard
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Canal externo

GBA

Canal %

Externo

Interno

Face

KGBAS (Canal externo / Canal raso)

CDX

LF

i
+
Nt-——

Dimensdes do porta-ferramenta

Mostrado verséo a direita | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo

Pecas de reposicdo
Disponi- Dimens&o (mm) i
bilidade Conjunto do Chave
Descricio grampo Insertos aplicaveis
¢ @ G6~G12
RIL|S|H|BILH
KGBAS®L  2020K-16 [ BN ] 20| 20
' 25 25 LGBA-16'%S|  FT-15 Tipo GBA32'/%
2525M-16 [ B 25|25 25 150 30
KGBAS®/.  2020K22-15 e 0|4
2020K22-25 @@ |45
20120 20 (125] 27
2020K22-25T5 [ AN} o5
20202235 oo’ 25 LGBA-22'S|  FT-15 Tipo GBA43'
2525M22-15 NOE : P "
2525M22-25 e @ |45
25|25 25 150 32
2525M22-25T5 [ AN} 55
2525M22-35 oo

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel : “CDX" do inserto.

Veja pagina G113 para angulo de saida ( a) apds instalacdo do inserto.
Conjunto do grampo : LGBA-OOLS para porta-ferramentas direito e LaBA-COCRS para porta-ferramenta esquerdo.

@ : ltem standard
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Canal externo

GBA

KGBA-JCT (Canal externo / Canal raso, porta-ferramentas com passagem para refrigeraco interna)

CDX

WF

LF

G1/8

G1/8 ‘

MHD

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
I °
D!s'ponl Dimensao (mm) ‘S n
bilidade @ | Bujao Parafuso Chave Chave L
Desarigho £ Insertos aplicaveis
§ @ ®) G6~G12
S| [ =Y
RLEHBLHMHDHFLFWF“’/ = /
=] IE
KGBA"L  2020K-16JCT [ BN ] 20| 20 20 25
' 25 24 1107.5[——1125 —Sim| HSG1/8X8.0 | SB-4085TR FT-15 - Tipo GBA32
2525K-16JCT [ B 25|25 25 30
KGBA®L  2020K22-15)CT [ AN B
2020K22-25)CT [ AN J 55 20|20 20 25
2020K22-35)CT oo
26.5( 105 125 ——Sim| HSG1/8X8.0 | SB-5085TR - LTW-20 Tipo GBA43"/
2525K22-15)CT o 0|4
2525K22-25)CT [ AN J 55 25|25 25 30
2525K22-35)CT e|lo|”

(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX" do inserto.
Veja pagina G13 para angulo de saida ( a) apds instalagdo do inserto.

0 porta-ferramentas KGBA-JCT é do tipo fixacao por parafuso.

Consulte a pagina H16 and H17 para peas de conexdo para passagem de refrigerante.

@ : ltem standard
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Canal externo

GBA

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

KGB (Canal externo / Canal raso)

LF

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
Vel Dimensdo (mm) Parafuso d
bilidade Grampo | SOUE g Chave -
Desaricio fixagdo Insertos aplicaveis
g @ G6~G12
RLEHBLHHFLFWFQ
= \-" /
KGB".  2020K-16 olo 20 | 20 20 [125] 25
: J — 2.5 24 (GB%. BH6X25 SP-6 LW-4 Tipo GBA324
2525M-16 oflo 25|25 25150/ 30
KGB®  2020K22-15 OlO| 4
2020K22-25 OO |45(20]20 20 [125] 25
2020K22-35 OO |55
,J 25.5 (GB. BH6X25 SP-6 LW-4 Tlpo GBA43%.
2525M22-15 Olo| 4
2525M22-25 | O [45]125|25 25 1501 30
2525M22-35 O1O|55

KGB mudard para KeBA=> G13

(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX” do inserto.
Grampo KGB: CGBR para porta-ferramenta direito e (GBL para porta-ferramenta esquerdo.

Tabela de referéncia de porta-ferramentas alternativo

KGBA == (KGB)
KGBA®L ...22-15 KGBFL ...22-15
KGBA%L ...22-25 KGBFL ...22-25
KGBA®L ...22-35 KGBL ...22-35
KGBFL ...22-25
KGBAPL ...22-25T5 (A profundidade de canal disponivel
tem um limite)

- 0 tipo de haste curta nao esta disponivel para KGB / KGBS.

O : Verificar disponibilidade

G16

- Grampo

Porta-ferramenta KGB Porta-ferramenta KGBA

* 0 porta-ferramenta KGB / KGBS serd alterado para KGBA / KGBAS.
Melhor fluxo do cavaco.



Canal externo GBA

KGBS (Canal externo / Canal raso)

o

7
LH LF

f i K

oz

Mostrado verséo a direita | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo

H -

WF

I

CDX

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
bl Dimens&o (mm) Parafuso d
bilidade Grampo | CrMSOBE |y (have o
Desaricio fixado Insertos aplicaveis
¢ @ G6~G12
©
RIL[S|H|B|H / <
)
KGBS®.  2020K-16 oflo 2020
: 125 2 (GBY | BH6X25 | SP-6 LW-4 Tipo GBA32x
2525M-16 010 25125 2511501 30
KGBS®L  2020K22-15 Ol1O| 4
2020K22-25 OO 4520120 20 [125] 27
2020K22-35 OlO|55
1 2 (GBY | BH6X25 | SP-6 LW-4 Tipo GBA43/x
2525M22-15 O1O| 4
2525M22-25 O1O|45[125]25 251150 32
2525M22-35 OO |55

KGBS mudara para KGBAS=> G14
Grampo KGBS: (GBL para porta-ferramenta direito e CGBR para porta-ferramenta esquerdo.

Tabela de referéncia de porta-ferramentas alternativo

KGBAS == (KGBS)
KGBAS®A ...22-15 KGBS®A ...22-15
KGBAS®A ...22-25 KGBS®AL ...22-25
KGBAS®A ...22-35 KGBS®A ...22-35
KGBS®AL ...22-25
KGBASL ...22-25T5 (A profundidade de canal disponivel
temum limite)

O : Verificar disponibilidade

G17



Canal externo GBF

G B F (para torno automatico)

Alta precisao com tolerancia de largura da aresta de £ 0,02 mm
Tecnologia de revestimento MEGACOAT de alta eficiéncia para uma longa vida util
da ferramenta

Controle do cavaco estavel com quebra-cavaco GL

O quebra-cavaco GL controla o cavaco de forma estavel tanto em canal quanto em torneamento.
(O torneamento nao é recomendado para GBF32R075-005GL)

Controle do cavaco estavel Comparacao do controle do cavaco (avaliagéo interna)

Quebra-cavaco GL Concorrente A

Canal @ e @® w @

f=10.05mm/rev

Canal i'a

d=15mm ® © o o e C
Externo
T " — o6 T
orneamento « &%
Interno 8 g &
f=0.04 mm/rev L ot
_ am x hee 2 &
Face p=o2mm - 2 5«1/
% qz:ﬁ G 24

Os cavacos sao reduzidos, enrolados e quebram uniformemente na
usinagem de baixo avanco. Condigoes de corte : Vc = 80 m/min, largura da aresta 1 mm

Evita o emaranhamento do cavaco Material : SUS304

Bom acabamento superficial

O quebra-cavaco GL controla os cavacos de forma estavel na usinagem de alto avanco.
Bom acabamento superficial da parede lateral

Comparacdo da rugosidade da superficie (avaliagao interna) Comparacdo do controle do cavaco (avaliagao interna)
100
OF Y e ® e -
Quebra-cavaco GL @ P 9 ® 4 s @ &
_ 80 e @ ° o * @ o °
E
= —
& M Quebra-cavaco GL Concorrente A . s : P v 4D WY @ ¢
2 6.0 AV O]
NS I Concorrente A (Quebra-cavaco o o * o ;,\ (]
8 moldado) < @& 9
2 Be s @ 6 ° o ©
S 40
< f=0.04 f=0.05
©
©
b
& 20
>
o
0
0.02 0.04 0.06

f (mm/rev)

Condigdes de corte : Vc = 80 m/min, d = 1,5 mm, f = 0,03~0,05 mm/rev, largura da aresta 1 mm
Material : SCM415

G18



Canal externo GBF

KGBF-JCTM e tomoautomico

Direciona o refrigerante para parte superior do inserto

IADlstanaa dadreade cort(iI Furo de refrigeracio
- »

(~10mm)

Amplo fluxo de refrigerante para a aresta de corte
Impede a difusdo do fluxo de refrigerante, e a reducéo de sua velocidade.

Direcdo do jato

Refrigeragao suficiente entre o quebra-cavaco e os cavacos

//\ Cavacos curvos de forma estéavel e refrigeracdo suficiente do inserto
7\

Excelente controle do cavaco proporciona longa vida util da ferramenta

Canal %B

A refrigeracao superior melhora a vida ultil da ferramenta

Canal externo KGBF-JCTM

« Fornece o refrigerante na direcéo da
superficie de saida do inserto

« Especificacoes
Largura da aresta : 0.25 -3 mm

Quebra-cavaco retificado/quebra-cavaco moldado GL

Profundidade maxima do canal : 3 mm

Comparacao da descarga do fluido refrigerante (Avaliacio interna)

Cavacos pequenos e melhor refrigeracao do inserto resultam em uma maior vida util da
ferramenta

O Aresta de corte . .

i . (Sem inserto) (Sem inserto)
O Furo de refrigeracao
Concorrente B

; ]

R 1 )
Propagacao do liquido refrigerante : Estreita Propagacdo do liquido refrigerante: Larga
Densidade do liquido refrigerante : Alta Densidade do liquido refrigerante: Baixa

G19



Canal externo

GBF

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

GBF

Materiais duros (~ 40HRC)

Materiais duros (40HRC ~) .
Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) ik
duro
g PVD | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo ; w w aplicdvel
= W | X | IC S D1 RE = ® G23~G26
£
GBF32R  025-000F 025 | 06 -0.02 | +0.02 | @:®|®
030-000F 03 | 08 -0.02 | +0.02 |@:®|®
033-000F 033 ] 08 -0.025 |+0.015|®:® @
043-000F 043 [ 1 -0.025|+0.015|®: @ ®
050-000F 05 | 12 -0.02 | +0.02 |@:®®
053-000F 053 | 12 -0.025 |+0.015|@®: @ ®
065-000F 065 | 12 -0.02 | +002 |@:®®
075-000F 075 | 2 -0.02 | +0.02 |@:®®
080-000F 0.8 2 -0.02 | +0.02 |@:®®
095-000F 0.95 2 -0.02 [+0.02 |®:®|®| KGBFR..-16F
100-000F 1 2 -0.02 | +0.02 |®:®(®| KGBFR..-16FI(TM
110-000F 1.1 2 -0.02 [ +0.02 |® ® @ KGBFSL.-16
120-000F 12 ] 2 -0.02 | +0.02 |@ @@ 5-KBFLI6
125-000F 125 | 2 -0.02 | +0.02 |@:®@®
130-000F 13 2 -0.02 | +0.02 |@:®@®
140-000F 14 | 27 -0.02 | +0.02 |@:®@®
145-000F 145 | 2.7 -0.02 | +0.02 |@: @@
150-000F 15| 27 -0.02 | +0.02 |@: @@
165-000F 1.65 | 2.7 -0.02 | +0.02 |@:@|@®
170-000F 1.7 3 -0.02 | +0.02 |@:@|@®
175-000F 175 3 -0.02 | +0.02 |@:®@|@®
200-000F 2 3 -002 | +0.02 |@:®@|@®
GBF32L  025-000F 3 0.25 | 0.6 95251 318 1 44 0 -0.02 | +0.02 @ ®|@®
030-000F 03 | 08 -0.02 | +0.02 |@:®|@®
Aresta afiada 033-000F 033 ] 08 -0.025 [+0.015|@: @@
043-000F 043 | 1 -0.025 [+0.015|@: @@
050-000F 05 | 12 -0.02 | +0.02 |l@:®|®
053-000F 0.53 | 1.2 -0.025 [+0.015|@: @@
065-000F 0.65 | 1.2 -0.02 | +0.02 |@:@®|@®
075-000F 075 | 2 -0.02 | +0.02 |@:®|@®
080-000F 0.8 2 -0.02 | +0.02 |@:®|@®
095-000F 095 | 2 -0.02 | +0.02 |@:®|@®
100-000F 1 2 -0.02 | +0.02 |@:®(®| KGBFL..-16F
110-000F 1.1 2 -0.02 | +0.02 |@:®|®| KGBFSR..-16
120-000F 1.2 2 -0.02 | +002 |@:®|®
125-000F 125 | 2 -0.02 |+002 |@:®|®
130-000F 13 2 -002 |+002 |@:®®
140-000F 14 | 27 -002 |+002 |®o:®®
145-000F 145 | 2.7 -002 |+002 |@:®|®
150-000F 15| 27 -002 |+002 |@:®|®
165-000F 1.65 | 2.7 -002 |+002 |@o:®|®
170-000F 1.7 3 -0.02 |+002 |@o®|®
175-000F 175 3 -0.02 |+002 |@o:®|®
200-000F 2 3 -0.02 |+002 @0 ®|®
GBF32R  075-005GL 075 | 2 0.05 o0
095-005GL 0.95 2 0.05 [ J KGBFR...-16F
100-005GL 1 2 0.05 ( 3 ] KGBFR...-16FICTM
150-010GL 3 15| 27 95251 318 1 44 0.1 -0.021+002 (3 ) KGBFSL...-16
200-010GL 2 3 0.1 () 5. KGBFL16
Quebra-cavaco moldado 300-010GL 3 3 0.1 o0

Mostrado verséo a direita
Diam. de corte méx.: Consulte a pagina G27

@ : ltem standard
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Condigdes de corte recomendadas @ G142



Canal externo GBF

GBF
Materiais duros (~ 40HRC)
Materiais duros (40HRC ~) 4
; . . Metal
Dimensao (mm) Tolerancia (mm) duro
g PVD | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo b5 aplicdvel
3 w w
= W | X | IC S D1 RE min, | max. i8] ® G23~G26
SEE
GBF32R  025-005 025 | 0.6 0.05 | -0.02 | +0.02 |®:®|®
030-005 03 | 08 0.05 | -0.02 | +0.02 |®:®|®
033-005 033 | 08 0.05 |-0.025 [+0.015|® ®|®
043-005 043 | 1 0.05 |-0.025 [+0.015|® ®|®
050-005 05 | 12 0.05|-0.02 [+0.02 |® @ ®
053-005 053 | 12 0.05 |-0.025 [+0.015|® ®|®
065-005 0.65 | 12 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
075-005 075 | 2 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
075-010 075 | 2 0.1 |-0.02|+0.02|@:®® @
080-005 0.8 2 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
080-010 0.8 2 0.1 |-002|+0.02|@:®® =
095-005 095 | 2 0.05 | -0.02 | +002 (@ ®|® S
095-010 095 | 2 0.1 [-0.02|+0.02|@:®® )
100-005 1 2 0.05|-0.02 [+002 @ ®®
100-010 1 2 0.1 [-0.02|+0.02|@:®®
110-005 1.1 2 0.05|-0.02 [+002 |® @ ®
110-010 1.1 2 0.1 |-002 (+002|® ®@®
120-005 1.2 2 0.05|-002 [+002 @ @@
120-010 1.2 2 0.1 |-002 [+002 @ @@
125-005 125 2 0.05|-0.02 [+002 |® ®®
125-010 125 | 2 0.1 | -002 [+002|@ @|@| KBFR.-16F
KGBFR...-16FJCTM
130-005 3113 2 [9525(318 | 44 | 005 |-002|+002 @ @@ KGBFSL..-16
130-010 13 2 01 |-0.02 [+0.02 (@:®® ¢ (o6
140-005 14 | 27 0.05|-002 [+002 @ ®®
140-010 14 | 27 0.1 |-002 [+002 @ ®@®
145-005 145 | 27 0.05 [ -0.02 | +0.02 |@:®|®
145-010 145 | 27 0.1 |-002 [+002|®@ ®®
150-005 15| 27 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|@®
150-010 15| 27 0.1 |-002 [+002 @ ®®
165-005 165 | 27 0.05 [ -0.02 | +0.02 |@:®|®
165-010 165 | 27 0.1 |-002 [+002 @ ®®
170-005 1.7 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |@:®|@®
170-010 1.7 3 0.1 [-002|+0.02 @@ ®
175-005 175] 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |l@:®|@®
175-010 175] 3 0.1 [-002|+0.02 |@:®®
200-005 2 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |@:®|®
200-010 2 3 0.1 [-002|+0.02 |@:®®
225-005 225 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |l@:®|@®
225-010 225 3 0.1 [-002|+0.02 |@:'®®
250-005 2.5 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |l@:®|®
250-010 2.5 3 0.1 [-002|+002 |@:®@®
300-005 3 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |l@:®|@®
300-010 3 3 0.1 |-002 [+002 @ ®®
Mostrado versao a direita Condi¢oes de corte recomendadas @ G142

Diam. de corte méx.: Consulte a pagina G27

@ : ltem standard
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Canal externo

GBF

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

GBF

Materiais duros (~ 40HRC)

Materiais duros (40HRC ~) H
’ < . Metal
Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) duro
Z PVD | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = aplicdvel
5 w w
=| W | X | IC S D1 RE i | mae |22 ® G23,G25
SEE
GBF32L  025-005 0.25 | 0.6 0.05 [ -0.02 | +0.02 |®:®|®
030-005 03 | 08 0.05 | -0.02 | +0.02 |®:®|®
033-005 033 0.8 0.05 [-0.025|+0.015|®:®|®
043-005 043 | 1 0.05 |-0.025|+0.015|® ®®
050-005 05 | 12 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
053-005 0.53 | 1.2 0.05 |-0.025|+0.015|® ®®
065-005 0.65 | 1.2 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
075-005 075 | 2 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
075-010 075 | 2 0.1 |-002|+002 |®:®®
080-005 0.8 2 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
080-010 0.8 2 0.1 |-002|+002 |@®@:®®
095-005 095 | 2 0.05 | -0.02 | +0.02 |@:®|®
095-010 095 | 2 0.1 |-0.02|+002 | @@ ®
100-005 1 2 0.05 [ -0.02 | +0.02 |@:®|®
100-010 1 2 0.1 |-0.02|+002 |@:®®
110-005 11 2 0.05 [ -0.02 | +0.02 @ @@
110-010 11 2 01 |-0.02(+002 |®:®®
120-005 12 2 0.05 [ -0.02 | +0.02 @:@®|®
120-010 12 2 01 |-0.02(+002 @@ ®
125-005 125 | 2 0.05 [ -0.02 | +0.02 |@:®|®
125-010 1.25 2 0.1 |-0.02|+002 |®®® KGBFL...-16F
130-005 3113 2 19525318 | 44 | 0.05|-002 (+002 (@ ®®  KGBFSR..-16
130-010 13 2 0.1 |-002|+002 | @@ ®
140-005 14 | 27 0.05 [ -0.02 | +0.02 @ ®|®
140-010 14 | 27 01 |-0.02(+002 @@ ®
145-005 145 | 27 0.05 | -0.02 |+0.02 |®@ ®@®
145-010 145 | 27 01 |-002(+002 @@ ®
150-005 15 | 27 0.05 | -0.02 |+0.02 |®@ ®®
150-010 15| 27 01 |-0.02(+002 @@ ®
165-005 1.65 | 27 0.05 | -0.02 |+0.02 |®@ ®®
165-010 1.65 | 2.7 01 |-0.02(+002 |@:®®
170-005 17 3 0.05 | -0.02 |+0.02 |@ ®®
170-010 1.7 3 01 |-002(+002 @ @®®
175-005 175 | 3 0.05 | -0.02 |+0.02 |®@ ®®
175-010 175 | 3 0.1 |-0.02[+002|®®@®
200-005 2 3 0.05 | -0.02 |+0.02 @ ®®
200-010 2 3 0.1 |-002|+002 | @@ ®
225-005 225 3 0.05 | -0.02 | +0.02 |l@:®|@®
225-010 2251 3 0.1 |-002|+002 | @@ ®
250-005 2.5 3 0.05 [ -0.02 | +0.02 |l@:®|®
250-010 25 3 0.1 |-002|+002 | @®®
300-005 3 3 0.05 | -0.02 | +0.02 |l@:®|@®
300-010 3 3 0.1 |-002|+00 | @ ®®

Mostrado verséo a direita
Diam. de corte méx.: Consulte a pagina G27
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Canal externo GBF

KGBF-F (Canal externo / Canal raso)

O parafuso de fixacao também pode ser operado por este lado

I L
=¥/ |
y S i ®
] i
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' A Lex LF

HF
H
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@
T

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
Disponi- Dimensao (mm)
bilidade Parafuso (have L
Desaricio Insertos aplicdveis
¢ @ G20~G22
=/
RLéHBLHHFELFWP —
©
c
KGBFY.  1010X-16F oo [w]n| [w0|4] [1n] S
1212JX-16F [ AN J 12112 1212 12
3 18.5 120 —1SB-4070TRW|  FT-8 GBF32 type
1616)X-16F ® e [16[16] | 16] 16 |
2020JX-16F [ JKJ 20 | 20 20 20

(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX” do inserto.
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Canal externo

GBF

Canal Eﬁ

Externo

Interno

Face

KGBF-JCTM (Canal externo / Canal raso, porta-ferramentas com passagem para refrigeracdo interna)

LN

i

.—.‘ *Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
— T
‘j ‘,l il l\l b
" l‘iif “7t<f
- £ A} I e
2 N I e BRI
! L L fr--t-
{ T _|[CDX
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MHD
& il
— = N~ =)
" N sy
! i : Y 7 v =
I
HBL E M5 M5
KGBFR1218JX...

Dimensodes do porta-ferramenta

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito. | KGBFR1218JX-16FJCTM : 2-Rc1/8

& Peqas de reposi¢ao
=]
E s
= Dimens&o (mm E
s L @ | Bujdo Bujdo Parafuso (have L
- 2 = Insertos aplicaveis
Descricao 8 3] @ 620,G21
= )
~ » @) | &
éHBLH%%HFEgLFEWF g&é
KGBFR  1218JX-16FJCTM | @ | 1218 541 - [12]15]20 28 | 12 HSSXALP
1625JX-16F)CTM | @] 3 [16] % 20 6 116 | 120 0 |16 |Sim| ~ GP-1 SB-4070TRW|  FT-8 Tipo GBF32R
2025)X-16FJCTM [ 20 20 20 -

(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX" do inserto.
Consulte a pagina H16 e H17 para pecas de conexdo para passagem de refrigerante.
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Canal externo GBF

KGBFS (Canal externo / Canal raso)

— 2,
2

WF

T
DX
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==
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Az

Mostrado verséo a direita | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo

Dimensodes do porta-ferramenta

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel:“CDX" do inserto.

@ : ltem standard
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Pegas de reposicdo
Disponi- Dimensao (mm)
bilidade Parafuso (have L
Desaricio Insertos aplicdveis
¢ @ G20~G22
=/
RLéHBLHHFELFWP —
©
c
KGBFS®.  1010JX-16 [ AN J 10 | 10 0] 4 i 8
1212)X-16 ® (@ |3 |12]|12(14(12] 2 12015B—4070TRW FT-8 GBF32'%
1616JX-16 [ B 16 | 16 16| - 20



Canal externo

GBF

S-KGBF (Canal externo / Canal raso)

wp

[ Thote1

DN

B

Dimensodes do porta-ferramenta

Mostrado versédo a esquerda | Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo. | Observagao 1) CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

- Pegas de reposi¢do
=]
=
= Dimenso (mm)
S Parafuso (have L
Descricio 2 Insertos aplicdveis
@ i< ® G20,G21
@)
= LDCONHDN%LFWF
]
c
S [sur KGBFL16 o u [n[u]| [&]
S14H- KGBFL16 o 14 [13[13| [100]
S15F- KGBFL16 ® (15.875
15115 85
S16F- KGBFL16 ®| 16 |
Buterno | {6796 KGBFL16 o 7[90] 6
19.05 {17 | 18 Py )
Intermno S19K- KGBFL16 [ ] 1120 SB-4070TRW|  FT-8 Tipo GBF32R
20G- [}
520G KGBFL16 20 l1gl10 190 |
Face S20K- KGBFL16 [ -
S22K KGBFL16 ®| 22 |22
$25.0H- KGBFL16 ®| 25
2312432 (100( 10
S25K- KGBFL16 ® | 254

@ : ltem standard
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Canal externo

GBF

Compatibilidade com GBF e GBA

1. GBF é compativel com os porta-ferramentas KGBA / KGBAS

« Cuidado: A profundidade maxima de canal para porta-ferramentas KGBA / KGBAS é de 2,5 mm
2. Os insertos GBA também sdo compativeis com porta-ferramentas KGBF-F

« Cuidado : O angulo de saida apds a instalagcao no porta-ferramentas é de 11°
Porta-ferramentas KGBF-F com diametro maximo de usinagem do inserto GBF

- A profundidade de canal de 3 mm esta disponivel para pegas com didmetro de até @51mm

- A profundidade de canal de 2,7 mm esta disponivel para pecas com didmetro de até g100mm

« A profundidade do canal de 2,5 mm ou menor esta disponivel em didmetros de até 2200mm

A peca usinada interferird no suporte com diametros de corte maximos ou maiores

Diametro de corte maximo

Usinagem com profundidade de canal de 3 mm

3 (Prof. do canal méx.)

G27
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Canal externo KGD

Varias opcoes de insertos para porta-ferramenta KGD

Controle do cavaco suave
» Novos quebra-cavacos projetados para cobrir uma grande variedade de materiais.

Preparacdo da aresta de alta precisdao
» Tecnologia de moldagem de alta precisao com tolerancia +£0,03 mm (para largura de aresta 2, 3, 4 mm)

A reconhecida tecnologia de revestimento MEGACOAT
» Longa vida util da ferramenta e usinagem de alta eficiéncia obtidas pela resisténcia a oxidagao e ao desgaste superiores.

Mapa de aplicacao Selecdo do quebra-cavaco

Aplicacao

Canal e torneamento

Alto A

GL: Baixo avango PH: Alto avanco

GM: Uso geral)

Canal externo

Aco carbono
Liga de aco
Acoinoxidavel

Alto avanco

v

Esforco de corte

GS: Baixo esfor¢co
de corte

Material de
baixa rigidez

Baixo

Taxa de avanco Alta

Canal gﬁ

/Baixoesforgo\ 4 Baixo h /Uso geral\ Alto avanco Cépia
de corte avanco
GS GM

Externo

Interno

Face

GL
N J
Comparacdo do controle do cavaco (SCM415, Vc = 150 m/min, f=0.15 mm/rev)

é@g
©©@E
vwe@

Quebra-cavaco GM

Concorrente A Concorrente B

Controle do cavaco suave

» Menos problemas de
colisdo do cavaco

Combinacao do porta-ferramenta e inserto do tipo KGD (novo) e tipo KGM (convencional)

Angulo de ajuste do inserto para porta-ferramentas de canal

KGD...0"

Convencional KGM...5°

L

Novo inserto
GDM

A 4

Novo porta-ferramenta
KGD

Inserto convencional
GMM

v

Porta-ferramenta
convencional KGM

A instalacdo do inserto convencional no novo porta-ferramenta

nao é recomendavel.
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Canal externo KGD

Porta-ferramenta de canal KGD

Disponiveis tipo integral e o tipo destacével (suporte + [amina)

Tipo integral Tipo destacavel

Porta-ferramentas do tipo destacavel de alta rigidez
- Adaptavel a vérias aplicacdes por meio da troca de laminas. Lamina
- Possibilita varias larguras de aresta e profundidades
de corte por meio da mudanca da combinacgao de
Lamina e suportes.
« Em caso de quebra da lamina, basta substitui-la.

]
c
]
v

Serrilhado
Porta-ferramentas para refrigeracao de alta pressao
- Porta-ferramentas com passagem de refrigerante KGD-JCT
com controle do cavaco superior e longa vida util da ferramenta

Estrutura da unidade do porta-ferramentas (suporte + lamina)

KGD-S (tipo destacdvel 0°) KGDS-S (tipo destacavel 90°)

Parafuso de fixagao

de inserto
Lamina Suporte
. Parafuso de fixacao
Suporte de lamina Lamina
Observacdo para a combinacao de suporte e lamina do tipo destacével 0° Observacédo para combinacédo de suporte e laminas do tipo destacavel 90°
Suporte (KGD¥L.OOOO-C) Suporte (KGDSLOOOO-C)
+ +
Lamina (KGDRL-OTOO-C) Lamina (KGDY%-OTOO-C)
Lamina direita para suporte direito, Lamina esquerda para suporte direito,
lamina esquerda para suporte esquerdo. lamina direita para suporte esquerdo.
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Canal externo KGD

Aco inoxidavel
Metais nao ferrosos
Materiais duros (~ 40HRC) O H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensio (mm) Tolerdncia | Metal | Cer-
(mm) duro | met
g PVD - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = aplicavel
3 W | w
= w S RE [ INSL min. | max. |29 Ss ®) G34~G42
R,
GDM 2420N-020GM 21 24 | 43 ] 02 20 (-0.03|+003|0:®®O®® EEER;L ;4
Lecidans
GDM 3020N-020GM 0.2 0000 e KDV.3.
o0nosoaM | 2] 2 | | 0a | X |0B|T08Ig g 00 @ KadY..24
GDM 4020N-020GM 0.2 0000 KGO
& R 4020N-040GM 2| 4 43 | 04 20 [-0.03|+0.03|0'®0®O®® RL """
AEE—=H, 4020N-080GM 03 ooolee KO3
= =0 GDM 5020N-040GM 0.4 ® 0000 KDV.S5
- 5 Lecsdeee
= Uso geral sooonosoaM | 2| ° | 4P| s | X [ 0T g 0 @@ | KedY.4..
c :
I
o GDM 6020N-040GM 04 00 ® e KD..b.
cooo-osogm | 2| © [P | o | X |00 T0Mg o 0le @ KD
GDM 8030N-080GM 20 8 5508 | 30 |-0.05|+005|@:@:® KGD%....-8T25
Externo
Int GDMS 2220N-020GM 1122 | 43 | 02 20 [-0.03|+0.03 .§0 [} .§0 KGDL...2...
nterno
GOMS  300N-00GM [1] 3 | 43 | 04 | 20 |-003|+003|@ @ @|@ | KO3
Face : ’ ’ T S KGDAL.24..
] ; i
GDMS 4020N-040GM 1| 4 43 | 04 20 |-0.03({+003|0®® OO ﬁggﬁfg
Lecsdaee
KGD™....5...
Taresta/Usogeral [ GDMS  5020N-080GM 11 5 43 | 08 | 20 |-0.04|+004j@: @ @ @: KGDL. 4
1 H Lo,
] ; i
GDMS 6020N-080GM 11 6 43 | 0.8 20 |-0.04|+0.04j@ @ @ O ﬁggﬁfg
1 3 Lecsdees

Condigoes de corte recomendadas @ G44

Sistema de Identificacao de Insertos

Tolerancia Compr. do inserto
M Classe M 20 20mm Versao da ferramenta
Série G Classe G 30 30mm N Neutro
Quantidade de arestas Largura Raio-R (RE) Quebra-cavaco
Sem identificacao 2-arestas 20 2mm 020 0.2mm GM (anal e torneamento
S 1 aresta 30 3mm 030 0.3mm GL Baixo avango
40 4mm 040 0.4mm GS Baixo esforco de corte
1.5mm (] (Cépia
150 | (o completo) PH Alto avango
NB Sem quebra-cavaco

@ : ltem standard
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Canal externo KGD

Materiais duros (~ 40HRC) O "
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) Tl Metal duro L
(mm) met
g PVD |-| - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo b5 aplicdvel
5 W [ W
=| (W S RE [ INSL i, || v |2 el e ®) G34~G42
b=t B
aiaia|PlF
1 R
GDG 2520N-0206GS 2125|4302 | 20 |-002|+0.02/0: @ ® ® O®:® :EEB;L ;4
Lecedee
GDG 3020N-020GS 2| 3 43 | 02 | 20 [-002|+002/® . @ @@ @@ KGD..3..
’ ’ ’ T 7| KGDL..2.4
GDG 3520N-0206GS 203543 02| 20 [-002]+002/0 @ @00 KGD"....3...
GDG 4020N-040GS 20 4 43 | 04 | 20 |-002(+0.02® @' @@ @O KOD%..4..
T 0 cT SRS ® KkeDi.3..
) i | KGDRL..5..
Baixo esforco de corte | GDG 5020N-040GS 21 5 43 | 04 | 20 |-002(+0.02/® @' ®|® @O N -
KGD"..4... g
©
R
GDG 6020N-040GS 21 6 43 | 04 | 20 |-0.02(+002(0: @@ ®@®: EEBR;LE o
1 H Lecedses

GDG  8030N-04065 |2| 8 | 55 | 04 | 30 |-002]+002/@ @ @|@@ | KGD..-8T25

R,
M 2monvocl (2| 24 | 43 | 02 | 20 |-003|+003/@ @@ |@ @ D24
: : KGDL...2...
GOM  3020M-0206L 02 ooe (o0 K.
smovoe. |2 2| P | oa | P[0T ]g 00l (@@ KaDi.24.
GOM  4020N-0206L 02 ool (o0 K.
wovowat |2 4| P oa | D08 lg 00 |0 | KoDi.3..
Ba s s ;
BONnE Toom  soonosal (2| 5 |43 | 04 | 20 |-004|+00/@ @@ |@e K3
KGD.4..
R
@M Gmnoel (2| 6 |43 | 04| 20 |00 |+omle e e [0 | KO-

Condigoes de corte recomendadas @ G44

@ : ltem standard
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Canal externo

KGD

Canal %B

Externo

Interno

Face

Materiais duros (~ 40HRC) O H
Materiais duros (40HRC ~)
e Tolerdncia | Metal | Cer-
(mm) duro | met
g PVD - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = aplicavel
3 W | w
=| (W S RE [ INSL min. | max. |29 Ss ®) G34~G42
GDM 2020N-020PH 2| 2 43 | 0.2 20 |-0.03 {+0.03 .§0 [ ] KGD™...2...
/ ' GDM 3020N-030PH 21 3 43 | 03 | 20 [-0.03]|+0.03|@: @@ KGDL.3..
(== ’ ’ ’ ’ KGD%....2.4...
KGD7....4...
Alto avango GDM 4020N-030PH 2| 4 43 | 03 20 |-0.03(+003|@:®:® KGD%L.3
Lecadaes
GDMS 2020N-020PH 1 2 43 | 0.2 20 |-0.03 {+0.03 .é. ([ ] KGD%....2...
KGD%L..3...
GDMS 3020N-030PH 1 3 43 | 03 20 |-0.03(+003|®:®:® KGD%.. 2.4
R,
rareta/Awan0 | Goys ppong30PH (1] 4 (43 [ 03 | 0 |-0;3|+003@ @@ | KD
1 H Lecdaee
GDM 3020N-150R-CM | 2| 3 43 1.5 20 [-0.03|+0.03 .EO [} 050 KGDA..3...
’ ’ ’ ’ KGD%...2.4...
RE R,
GDM 4020N-200R-CM 2| 4 43 2 20 |-0.03({+003|0 @@ @@ KGD%..4..
/ g ® Keom..3..
J ‘ : i
m [ﬁ GDM 5020N-250R-CM | 2| 5 43 | 25 21 |-0.04({+004|@ @ @ @@ ﬁggﬁﬁi
Raio completo —
GDM 6020N-300R-CM | 2| 6 43 3 21 |-0.04|+0.04j@ @@ O Egg;g
1 3 Lessdoes

@ : ltem standard
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Condicdes de corte recomendadas @ G44

O GDM50/60-CM difere de outras descricdes em comprimento (INSL) para evitar a interferéncia entre um porta-ferramentas e a peca usinada.



Canal externo KGD

Aco inoxidavel
Preparacdo de aresta de corte
] T T o
F Aresta afiada F Aresta afiada o
E Honeado R E008 R0.08mm honeado Materiais duros (~ 40HRC)
Materiais duros (40HRC ~) [ i
Aco sinterizado [
£ R Tolerancia a
g Dimensdo (mm) (mm) (BN |
S |5
2 |5 =|- |- | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo g |5 aplicavel
2 |3 w | (w
"é_ =| (W [ S RE [ INSL | LE min. | max. E sls ®) G34~G42
= HES
g 221=
=
GDGS 2020N-020NB E008 | 1] 2 43 [ 02 | 20 | 29 |-0.03(+0.03|®|® KGD%4...2...
KGD%..3...
. GDGS 3020N-040NB E008 (1] 3 43 | 04 | 20 | 29 |-0.03(+0.03|@|@® KDY 24
LE| N 7 R
" leD6s  400N-040NB | E008 [ 1| 4 | 43 | 04 | 20 | 29 |-003|+003|e|e EEBHH
< 3
R
1aresta GDGS 5020N-040NB E008 (1] 5 43 | 04 | 20 | 29 |-0.03({+0.03|@|@® KOD%..5...
KGD%....4...
R ©
GDGS 6020N-040NB E008 |1 6 | 43 | 04 | 20 | 29 [-0.03+0.03|® KGDH/L'"()'" c
KGDL...5... 8
GDGS 2020N-020NB F 11 2 43 | 0.2 20 | 29 [-0.03(+0.03 ®| KGD....2...
KGDL...3...
i GDGS 3020N-020NB Fol1] 3 43 1 02 | 20 | 29 |-0.03|+0.03 ® KGD.. 24
LE ,r"vu R)
w1 " leDes  4020N-020NB Fol1] 4 [ 43|02 20 |29 |-003[+003 | |® EEERH
e L3
KGDL...5...
1aresta GDGS 5020N-020NB Fol1] 5 43 1 02 | 20 | 29 |-0.03|+0.03 ® KGD¥ 4.
KGD%....6...
GDGS 6020N-020NB F 11 6 43 | 0.2 20 | 29 [-0.03(+0.03 [ ] KCDY0 5.

Condicoes de corte recomendadas @ G44

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
@ : Item standard em caixa com 1 peca
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Canal externo

KGD

Canal %

Externo

Interno

Face

KGD (Canal externo)

KGD.1216JX-3T06
KGD.1216JX-4T06

1

1

‘”?éf"l‘[g "
Mostrado versao a direita
Dimensdes do porta-ferramenta
Pecas de reposicao
il Dimensdo (mm) Parafuso d
bilidade RO parafuso Chave Chave o
Descricio fixagao Insertos aplicaveis
¢ @ G30~G33
_ -l <| % @)
RIL|[S|H|B|[LH|HF|2|%]|LF|WF § £ é
=
L= L=
KGDY.  1616H-2T06 ofe]s 27.7] 28 |
1616H-2T10 ® | ® 1016 16(30.2] 16 | 4 [30.5]10015.2
1616H-2T17 [ AN J 17 31.2 315 6D.2020...
20122117 oo 12 325 11.2] HH5X16 60.2220...
2020K-2T06 ®|® |6 28
20 —1 20 125 213 - LW-4 - GD-2420..
2020K-2T10 ® (@ |10 20 [30.5] 19.2 GD..2520...
2020K-2T17 oo |1 35 |- | - 6D.3020...
2525M-2106 ole]s 28
2525M-2T10 ® | ®1025]25(30.5] 25 150(24.2 HH5X25
2525M-2T17 e 0|17 32.5
KGD%.  2012K-2.4T17 [ AN J 12 n
L 1720 ——325[20 | - | - [125(——24] 3 | HHSX16 - LW-4 - €D.2420... 6D.2520..
2020K-2.4T17 [ BN ) 20 19 GD..3020...
KGD%  1216JX-3T06 [ BN J 6 l 195112 2 [ 19120 - SE-50125TR - LTW-20
1616H-3106 oo 6127 8| |
1616H-3710 ® @ [10]16] [30216] 4 [305100]
1616H-3120 [ AN J 2 34.2 345
2012K-3120 [ B 12 |34.5 110.8] HH5X16 GD..3020...
2020K-3T06 ® 0|6 2 | 28 | 2 125 314 Woa GD..3520...
2020K-3T10 ® @ 10| |20]05 18.8 6D.4020...
2020K-3120 ® @2 345 - -
2525M-3T06 ofe]s 28 |
2525M-3T10 ® | ® 102525 305] 25 150(23.8 HH5X25
2525M-3120 o @2 35.5
KGD®.  1216JX-4T06 ® (@ | 6 (12]16(195/12] 2 [19(120[143 - SE-50125TR - LTW-20
2020K-4T10 ®|® |10 30.5
2020 [—— 20 125118.3 HH5X16
2020K-4T20 ® 0|2 34.5 s GD..4020...
2525M-4T10 ® @10 30.5] - - - LW-4 - GD..5020...
2525M-4T20 ®(@®|20(25]25 E 25 150(23.3 HH5X25
2525M-4T25 [ AN BWL 40.5
KGD%  2020K-5T10 ® @ |10 30.5 HH5X16
2020 - 20 125(17.8
2020K-5T17 e 0|17 37.5 €0.5020
2525M-5T10 ® @10 ﬁ - - 516 HHSK25 - LW-4 - €D.6020...
2525M-5T17 ® (@ 1725|225 37_5 25 150(22.8
2525M-5T25 [ 2K W5 40.5
KGD%  2525M-6T15 e O |15 32.5
2502525 - | - |150(22.4] 6 | 6 | HH5X25 - LW-4 - GD..6020...
2525M-6T30 ® @30 45.5
KGD¥.  2525M-8T25 [ BN J 25|25 25| 7 |44.2{150( 22
. 25 433 8 | 8 | HH6X25 - LW-5 - GD..8030...
3232P-8125 [ A 32|32 32| - | - [170] 29

(DX : Profundidade maxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade maxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)
Torque de aperto recomendado do parafuso de fixacao : 6,5N-m (HH5X ), 8,0N-m (HH6X25), 2,5N-m (SE-50125TR)

0s porta-ferramentas acima também sao aplicéveis para corte.

@ : Item standard

G34



Canal externo

KGD

KGD (Canal externo)

s =
1 _1
T o 3 LH
|
| /\\/
/
!
b |
\ [ A /!
1 | D% %I/:‘ # E
KGD%2012k-OD34 > Z
KGD".2020k-OD34 /\o\v -
R,
KGD%.2525K-ODOO S @ "
Mostrado verséo a direita
Dimensdes do porta-ferramenta
Pegas de reposicdo
il Dimens&o (mm) &—f, Parafuso d
bilidade S| "0 paafuso | Parafuso Chave Chave L
- < | fixagdo Insertos aplicaveis
Descri¢do @ G30~G33
= = = § o / \@/
RIL|E|H|B|HIH|S|LF|WFEIEIZ ‘é \g
S =S
= =
KGD%  1010JX-2 ®|®|20(10(10]|18|10 12019.2 f_g
1212F-2 [ BN J 2|85 ©
2412120195012 © 12 1 - $B-40120TR - LTW-155 6D.2020... v
1212)X-2 [ BN ) 120 6D..2220...
1616JX-2 ® | @®|32/16]|16 (24516 1522 |3 - GD..2420...
2012-2034 oo 12 11.2 6D..2520...
20 — 20| - ] GD..3020...
2020K-2034 ® @ 3| 20325 | |125)192] 0 | HHSX16 - LW-4 -
2525K-2D34 [ BN ) 25125 25 24.2
KGD%.  1010J)X-2.4 ® @®|20(10](10([18(10 120 9
1212F-2.4 [ 2K} 218
24112112 119.5/ 12 — 1 1 - SB-40120TR - LTW-155
1212)X-2.4 [ BN ) 120—] 6D..2420...
1616)X-2.4 ® | ®|32(16]|16 (24516 15 (241 3 - GD..2520...
2012K-2.4D34 oo L ILEE |11 GD..3020...
2020K-2.4D34 o 0|34 20 325 | 125019 | 0 | HH5X16 - LW-4 -
2525K-2.4D34 [ BN J 25125 25 24
KGD%:  1212)X-3 ® | ®|24(12(121195/ 12 2 {120{10.8| 3 | 3 | 1 - SB-40120TR - - LTW-15S GD..3020...
KGD%.  1616JX-3 ®| 0|32 24.5 SB-40120TR - LTW-15S
16 |16 — 16 120(14.8
1616JX-3D38 [ AN} 3 29 ||
1913K-3D38 [ BN J 1913 19 125(11.8
2012043042 o|e|n 3 1] - - GD.3020..
12 — - 108 3 | 4 SE-50125TR LTW-20 GD..3520...
2012JX-3D51 ® |05l 36 -
20 20 120— GD..4020...
2020)X-3D42 [ 2K B 31
20 — 18.8
2020JX-3D51 [ BN J 51 36
2525K-3D51 [ BN ) 25| 25 |41.5| 25 125(23.8 0 | HH5X16 - LW-4 -

0 inserto de 4 mm de largura ndo pode ser instalado em KGD/.1212)X-3

Torque de aperto recomendado do parafuso de fixacdo : 2,0N-m (SB-401207TR), 2,5N-m (SE-50125TR), 6,5N-m (HH5X16)

Ao usinar um material maior que 636mm com porta-ferramentas KGD....-3D38, KGDL...-3D42 e KGDL...-3D51, use insertos de 1 aresta.
0 diametro maximo de corte para insertos de 2 arestas é de g36mm.

@ : ltem standard
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Canal externo

KGD

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

KGD-JCT (canal extemo, porta-ferramentas com passagem para refrigeracao interna)

. | . @
LH "
‘ ‘1 G1/8
11 /] ;
£ e ti]= “fl '
G1/8 ‘ MHD KGD?12020K... 1
LF
Mostrado versao a direita | Presséo maxima : ~15MPa
Dimensodes do porta-ferramenta
Pegas de reposi¢ao
Disponi- . " '8
o Dimensao (mm (5
bilidade (mm) 3, ParafusP (B Bujao Chave L
Desaicio E fixado Insertos aplicaveis
E ® G30~G33
.| |
= 2 HHEHE
RIL[ZS|H|B|LH|Z|HF|LF|WF =|=
L )
KGD%.  2020K-3T06JCT [ BN J 20 | 20 96.2( 20 18.8 HH5X16
. 6 31.5 125r—— 3 | 4 |Sim HSG1/8X8.0 LW-4
2525K-3106JCT [ 2K ] 25|25 96.5| 25 238 HH5X25
KGDY.  2020K-3T10)CT oo [w]n| l|un|_ [ss | nsxie 6D.3020...
10 34 125/—— 3 | 4 |Sim HSG1/8X8.0 LW-4 GD..3520...
2525K-3T10JCT [ JKJ 25|25 94.5| 25 238 HH5X25 6D.4020
KGD%.  2020K-3T20JCT [ BN J 20 | 20 | 38 {90.2| 20 18.8 . HH5X16
20 125r—— 3 | 4 |Sim HSG1/8X8.0 LW-4
2525K-3120JCT (2K ] 25| 25|39 (89.5] 25 238 HH5X25
KGD%.  2020K-4T10JCT [ JKJ 20| 20 94.2| 20 18.3 . HH5X16
10 34 125/—— 4| 5 [Sim HSG1/8X8.0 LW-4
2525K-4T10JCT [ BKJ 25|25 94.5| 25 233 HH5X25 0.4020
KGD%.  2020K-4T20JCT [ BN J 20 | 20 | 38 {90.2| 20 18.3 HH5X16 o
L 20 125r—— 4| 5 |Sim HSG1/8X8.0 LW-4 GD..5020...
2525K-4120)CT (2K ] 25| 25|39 (89.5 25 233 HH5X25
KGD¥.  2525K-4T25)CT ® | ®(25|25|25|44 (84.5]25(125|233| 4 | 5 |Sim| HH5X25 |HSG1/8X8.0 LW-4

Sistema de identificacao do porta-ferramenta

KGD

Versdo do porta-ferramenta

R Direito

L Esquerdo

Tamanho da haste

16x16 mm

Comprimento do porta-ferramentas

A 32 J 110 R 200
B 40 X 120 S 250
C 50 K 125 T 300
D 60 L 140 U 350
E 70 M 150 v 400
F 80 N 160 w 450
G 920 P 170 Y 500
H 100 Q 180 X Especial

@ : ltem standard
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Insertos aplicaveis

GDM / GDMS
3-4mm

Diam. de corte

CUTDIA
38mm

Tipo integral para torno automético

Tipo integral

Profundidade max. de corte

06 6mm




Canal externo KGD

Conexodes da refrigeracao
Facil conexdao com mangueira e conexao de alta pressao
2) Arruela - Mesmo sem uma bomba de alta presséao, a refrigeracédo interna pode ser usada sob

uma pressao normal

- Parafuso do tipo banjo disponivel para conexdo de mangueira em angulo
Pode ser usado em uma variedade de maquinas

<Guia de instalacao da mangueira>

(2) Arruela : 1. Conector / Parafuso tipobanjo 3. Mangueira 1. Conector / Parafuso tipo banjo
2. Arruela 2. Arruela
2 1 3 1T 2
ST ST
O m UNF3/8 P UNF3/8 3 o ;
G1/8 UNF3/8 ! UNF3/8 " G1/8 A
M10 '
G1/8 £
—— @
2 1 1 2 Porta-ferramenta
p AN , . AN . JCT
(3) Mangueira 7 —_— == =) — 1%
G1/8 e A G1/8 =
M10 ~ 3 (9 @
©
)
Pegas para conexao
Pecas para conexao opcionais disponiveis
Escolha entre (1)(2)(3) com base nas especificacoes da maquina
1) Conector / Parafuso tipo banjo x 2 (2) Arruela x 2-4 (3) Mangueira x 1
(1) Conector / Parafuso tipo banjo Pressdo maxima: ~30MPa  (2) Arruela Pressdo méxima : ~30MPa
Rosca padrao
Formato Descrigdo Dispon. Formato Descrigdo Dispon.
Rosca de conexao da maquina
UNF3/8 G1/8 (M10)
J-G1/8-UNF3/8 [ ] G1/8 R 8
{ ) CT:‘:T:':? Ws-10 [ ]
W 4 010
J-M10X1.5-UNF3/8 [ ] M10X1.5 \“// ‘L‘
25(29)
Parafuso tipo banjo s Use 2 arruelas para um parafuso tipo banjo
(para mangueira angular) :‘ / BB-G1/8 [} G1/8
KO—_—+
j s BB-M10X1.5 ° M10X1.5
(3) Mangueira Pressdo maxima : ~30MPa
Dimensdo (mm)
Formato Descricao Dispon. Rosca padrao ]
HS-ST-ST-200 [ ] 200
== ks UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 [ ] 250
HS-ST-AN-200 [ ] - 200
(=5 ») UNF3/8 o
HS-ST-AN-250 [ J (Parafuso tipo banjo) 250
HS-AN-AN-200 ° ; ; 200
& = HS-AN-AN-250 [ ) (Parafuso tipo banjo) (Parafuso tipo banjo) 250

Precaucdes

1. Certifique-se de que a porta da maquina esteja completamente fechada antes de usar essas pegas.
2. Use uma vedacdo adequada para a rosca macho das pegas da tubulagdo e certifique-se de que a conexdo esteja firme.
Use plugues tipo tampdo para vedar os furos de refrigeracao no utilizados.
3. Conecte e aperte firmemente a mangueira de refrigerante.
4.0 uso de arruelas de cobre pode causar vazamento, mas ndo afetard o desempenho.
5. Pecas de tubulagao comerciais podem ser usadas se os padrdes de rosca forem os mesmos. Verifique a resisténcia a pressao antes do uso.
6. Recomenda-se a troca regular do filtro do refrigerante.
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Canal externo KGD

KG D -J CTM (para torno automatico)

Porta-ferramenta de corte pararefrigeracao emalta pressao paralongavida util daferramenta
Posicao otimizada do furo de refrigeracao arrefece com eficacia a aresta de corte

Posicao otimizada do furo de refrigeracao

Jato de refrigerante na direcao da face do flanco do inserto

Jato de liquido refrigerante

KGD-JCTM
Refrigeracdo eficiente na
direcdo da aresta de corte

Concorrente A

0 refrigerante ndo flui
diretamente em direcdo a
aresta de corte

Canal %B

4
V

Externo

Interno Refrigeracéo eficaz da aresta de corte

Face

Aplicavel a diferentes tipos de conexao. Suporta refrigeracao interna com/sem sistema de tubulacao

T AT NG ER Gy R UL EI Il *Quando o posto da ferramenta suporta refrigeragao direta

O liquido refrigerante é fornecido diretamente do posto de ferramentas para o suporte. Nao ha necessidade de
tubulacao, somente a instalacao de ferramentas

A conexao direta pelo posto da ferramenta depende da maquina. Entre em
Aplicavel a uma ampla gama de maquinas contato com nosso representante de vendas para maiores informacées.

CITIZEN MACHINERY CO., LTD. (L20, D25, M32)
STAR MICRONICS CO., LTD. (Série SB-R, Série SR, Série SV)
TSUGAMI CORPORATION (Tipo 5S205/206-1 [ 116, Tipo S205A/206A-I [ 116)

Compativel com vérias maquinas, incluindo as listadas acima. (Ordem aleatdria)
Os porta-ferramentas também podem ser customizados. Baseada em Pesquisa da KYOCERA em janeiro de 2021

Projeto cuidadoso do furo para reduzir
a perda de energia no trajeto

Imagem da analise (Avaliagdo interna)

e

Canal de refrigeracao

Wiy

Alta

Velocidade
do fluxo
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Canal externo KGD

KGD-JCTM (canal externo, porta-ferramentas com passagem para refrigeracdo interna)

*Rc1/8 Rcl/8 Rc1/8
A A [

Mostrado versao a direita | KGD%.12-JCTM : 2-Rc1/8

Dimensodes do porta-ferramenta

Disponi- e s 8,
bilidade Dimensao (mm) % g
Desaicio =\ &2 Insertos aplicaveis
e =2 @ G30~G33
=]
: e
= 2128w |z|2|u|=|w| E| E| 2|
RLéHBLH§§§HFIILF_.WF%%§ -
C
©
KGDR  1218)%-2JCTM ° 84 2
24 (12[18(195/54| - =12 (85— |44|112 ggg%g v
KGDL  1218)%-2JCTM ° 7.7 215 _ .2220...
KGR 16254-2)CTM ° 122 120 2] 3|0 5m 6D. 2420..
32 16| 25 [24.5] 44 | 65 == 16 |45 | 21 40 [15.2 6D..2520...
KGDL  1625)%-2JCTM ° 7.7 GD..3020...
KGDR  1218)X-2.4)CTM ° 84 21
24 (12[18(195/54| - = 12(85— |44|Mn 6D..2420...
KGDL  1218)X-2.4)CTM ° 7.7 215 )
KGR 1625X-2.4CTM ° 122 120 241311 Sim 6D.2520...
: 3216 | 25 [245| 44 | 65 —1 16 45| 21 40|15 GD..3020...
KGDL  1625)%-2.4)CTM ° 7.7
KGDR  1218X-3)CTM ° 8.6 21
24 (12(18(195/54| - = 12|85 |44 [108 3 6D.3020...
KGDL  1218)X-3)CTM ° 7.7 215 )
KGR 16254-3)CTM ° 122 120 S pm 6D.3520...
3216 | 25 [245| 44 | 65 —1 16 45| 21 40 14.8 4 GD..4020...
KGDL  1625)%-3)CTM ° 7.7
Pegas de reposi¢do
Bujao Bujao Parafuso Chave
Descricao

@rSIE
SIS E

GP-1 HS5XALP | SB-40120TR| LTW-15S

KGDR  1218)X-2)CTM
KGDL  1218)X-2)CTM
KGDR  1625)X-2)CTM
KGDL 1625)X-2)CTM
KGDR  1218)X-2.4)(TM
KGDL 1218)X-2.4)(TM
KGDR  1625)X-2.4)(TM
KGDL 1625)X-2.4)CTM
KGDR  1218)X-3)CTM
KGDL 1218)X-3JCTM
KGDR  1625)X-3)CTM
KGDL 1625)X-3)CTM

GP-1 HSSXALP | SB-40120TR| LTW-15S

GP-1 HSSXALP | SB-40120TR| LTW-15S

@ : ltem standard
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Canal externo

KGD

Canal %

Externo

Interno

Face

KGD-S (Canal externo / Tipo destacével 0°)

| R
|
Mostrado verséo a direita (lamina direita e suporte direito)
Dimensdes do porta-ferramentas (lamina + suporte)
E . 2 Pecas de reposicao
2| % E E e Parafus?de Parafus?de
ElE|2|= S | Descricioda | Descriciodo fixagdo fixagdo Chave
E g E E Descrigao da unidade & IémGina supgte (para nserto) | (para lamina)
2| 2|g|2 43 43
=7 |28 ° T - £ 3
El= R|L eHBLHHF%LFWFgg é
= SIS
[20|KGD%. ~ 2020X-2T17S ° KGD%.2020-C 2020 20| 12 [122(23.4

2 | 17 [ 2525X-21175 ® | ® | KGDY-2117-C | KGD%2525-C | 17| 25| 25|40 | 25| 7 |147(|284| 2 | 3
(32 Sem descrigdo da unidade => KGD.3232-C 32132 32| - |167(35.4
[120|KGD%.  2020X-3T10S ° KGD?.2020-C 20120 2012 {115] 23
10 |25 2525X-3T10S ° KGD®-3110-C | KGD¥.2525-C | 10 | 25 [ 2533 | 25| 7 |140| 28

; 132 Sem descricdo da unidade => KGD%.3232-C 3232 32| - |160]35 .y
[120{KGD%.  2020X-3120S 1K KGD?.2020-C 20120 2012 {125] 23
20 5| 2525%-3120S ® | ® | KGDY.-3120-C | KGD¥2525-C | 20 | 25| 25| 43| 25| 7 [150( 28
32| 3232X-31205 ° KGD.3232-C 32|32 32| - [170] 35
[120{KGD".  2020%-4T10S ° KGD?.2020-C 20120 20 | 12 [115[22.5

10 23] 2525X-4T10S ° KGD®-4T10-C | KGD¥.2525-C | 10 | 25| 25 33| 25 | 7 |140(27.5
| [132 Sem descrigdo da unidade => KGD%3232-C 32|32 32| - |160[345
0 [120[KGD¥.  2020X-4T205 ° KGD?.2020-C 2020 20 [ 12 [125]22.5 BHOKIOTR | SB-60120MR - LTW-25

4 | 20 [T 2525X-4T20S ® | ® | KGDY.-4T20-C | KGD%2525-C | 20 | 25| 25| 43 [ 25| 7 |150(27.5| 4 | 5
32 3232X-41205 ° KGD%.3232-C 3232 32| - [170[345
[120|KGD.  2020X-4T25S oo KGD%.2020-C 20120 20|12 {130(22.5

25 [ 2525X-4T255 ® | ® | KGDi-4725-C | KGD¥:2525-C | 25 | 25 | 25 | 48 | 25 | 7 [155(27.5

52 3232X-41255 ° KGD%.3232-C 32132 32| - [175[345
[120{kGD%.  2020X-5T10S 1K KGD?.2020-C 20120 2012 {115] 22

10 [(125] 2525%-5T10S ° KGD¥.-5T10-C | KGD%2525-C | 10 | 25 [ 25 33| 25| 7 |140| 27

s [32 Sem descricao da unidade => KGD%.3232-C 32132 32| - |160] 34 sle
[ 20 Sem descri¢do da unidade = KGD%.2020-C 20 | 20 20 {12 [130] 22

25 (CI25|KGDAL  2525X-5T25S ® | ® | KGDY.-5T25-C | KGD¥2525-C | 25 | 25| 25 | 48 [ 25 | 7 [155| 27

32 3232X-5T255 ° KGD%:3232-C 3232 32| - |175] 34

1. Ao usar o porta-ferramenta na posicao de montagem normal, a mandibula inferior do porta-ferramentas pode interferir no presetter de ferramentas.

2. As descricdes do suporte e da lamina estdo impressas no corpo do porta-ferramenta. (A descricdo da unidade ndo é impressa.)

KGD-S : Lamina direita para suporte direito, lamina esquerda para suporte esquerdo.

0 suporte € aplicavel a todas as laminas com sentido correspondente.

3. Quando a descricao da unidade ndo estiver disponivel (sem descri¢do da unidade) e/ou o status do estoque for

, adquira o suporte e a lamina separadamente.

Insertos aplicaveis @) G30~G33

4. (DX : Profundidade méxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade méxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)

0s porta-ferramentas acima também sao aplicéveis para corte.

@ : ltem standard
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Canal externo KGD

KGDS-S (Canal externo / Tipo destacével 90°)

WF

LF

i :
‘I.:

@
T

Mostrado versao a direita (lamina esquerda e suporte direito)

Dimensdes do porta-ferramentas (lamina + suporte)

E _ 2 Pegas de reposicao
ol % E E Dimensaolanm) Parafusode | Parafuso de
2| E|g| & | Desicoda | Descriciodo s fixagdo fixagao Chave
g g E 5| lamina suporte Descrigao da unidade = (parainserto) | (para lamina) @
5|82 @ G43 @ G43
S|~ |88 e
2|5 RL§HBLHHF§LFWF§§§ / =
‘:g o o %
2 L7 22 eotamy.c | XGDS72020-C - 1 120]2 nlufusl o], v
125 KGDS:2525-C ; 25|25 25| 7 150
[ 20 . KGDS:2020-C |KGDS. ~ 2020X-3T10S ( BN ] 20| 20 20 {12 |125
3 10 25| LA KGDS#:2525-C 2525X-3110S [ BN J 10 25|25 25| 7 1150 97 3|4
2 @ KGDY-3T20-C KGDS#.2020-C - 2 20020 20 | 12 1125 507
25 KGDS?/.2525-C - 25|25 2507 1500
2o} o oo | KGDS7.2020-C - 0[0] [20]ufs]
90° ° 5 ik KSR C : ° 5|5 27.7 7 [1s0] ! BH6X10TR | SB-60120TR|  LTW-25
42 @ KGDcdT20-C KGDS#.2020-C - 2 2020 20 | 12 1125 07l 4 | s
125 KGDS?.2525-C - 25|25 25| 7 150
[ 120 KGDS#:2020-C - 20020 20| 12 1125
5 =l KGD'-AT25-C [pescrmee - Bt 57 Tz
10 @ KGDYA-5T10-C KGDS#.2020-C - 10 2020 20 | 12 1125 197
S 25 KGDS?/.2525-C - 25|25 2507|1500 sl
2 @ KGDYA-5T25-C KGDS#:2020-C - 2 20 | 20 20 {12 |125 €17
[125 KGDS.2525-C - 25025 25| 7 1150

1. Ao usar o porta-ferramenta na posi¢éo de montagem normal, a mandibula inferior do porta-ferramentas pode interferir no presetter de ferramentas.  Insertos aplicaveis ©) G30~G33
2. Descricdes do suporte e da lamina estdo impressas no corpo do porta-ferramenta. (A descri¢do da unidade ndo é impressa.)

KGDS-S : Ldmina esquerda para suporte direito, ldmina direita para suporte esquerdo.

0 suporte é aplicdvel a todas as laminas com sentido correspondente.
3. (DX : Profundidade méxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade méxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)

Sistema de identificacao do porta-ferramenta

Versdo do porta-ferramentas
R Direito Tamanho da haste
L Esquerdo 20x20 mm
m‘ n m S Tipo e descrigao e
Tipo do porta -ferramentas Insertos apllcavels Profundidade méx. de corte
Descricdo da unidade GDM / GDMS 10mm
3-4mm

@ : ltem standard
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Canal externo

KGD

Canal %

Externo

Interno

Face

Dimensoes do porta-ferramenta (lamina e suporte)

KGD-C (Tipo destacavel 0°)

= % Dimensdes
Formato do tipo 0° Descricdo do 23
=g (mm)
Mostrado versdo a direita suporte
R{L[L|B|H
KGD%.  2020-C ® | ® (1042020
2525-C ® | ®[129)25]|25
E
L 3232-C NOEIEAE
KGDS-C (Tipo destacavel 90°)
= g Dimensoes
Formato do tipo 90° Descricdo do 23
a3 (mm)
Mostrado versao a direita suporte
RIL|L|[B|H
KGDS%:  2020-C o |®|122/20(2
bll
E E
L 2525-C ® | ® [147| 25|25
Lamina
= § Dimensdes
Formato da lmina 23
Descriciodalamina | & B (mm)
Mostrado versdo a direita
RIL[L|T|A
KGD%.  -2T17-C o | ® 51.217.2|1.7
T 3T10-C o | @ [442(102
I =0 24
i -3120-C ® | ® (53.2(20.2
-4110-C ® | @ (442(10.2
@ n -4120-C ® | ® (542(20.2| 3.4
© 5
-4125-C ® | ® (59.2(25.2
L -5T10-C o | ® (442(10.2
44
-5125-C ® | ® [59.2(252
Pecas de reposicao
Pegas de reposicdo
. Parafuso de fixacdo [Parafuso de fixagdo| Chave
Descrico da (parainserto) | (paralamina)
unidade
5 |5 &
kGD% .S
BH6X10TR | SB-60120TR LTW-25
KGDS*A .S

@ : ltem standard
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Canal externo KGD

Instalacao do inserto

1. Use ar comprimido ou outras medidas para remover cavacos da drea de montagem do inserto (Consulte a Fig. 1).

2. Posicione o inserto no porta-ferramentas e empurre-o para fazer contato com a extremidade posterior da superficie do
porta-ferramentas (Consulte as Fig. 1 e 2).

3. Mantenha o inserto pressionado contra a parede do porta-ferramenta, aperte o parafuso de fixacdo do inserto com o torque apropriado.

4, Certifique-se de que nao haja folga entre o inserto e a extremidade posterior da superficie do porta-ferramentas e que o inserto esteja
ajustado reto. (Consulte as Fig. 2 e 3).

fuso de ﬁxagéo Torque de fixacao recomendado: 2.0N-m (SB-40120TR)
(para torno automatico) 2.5N-m (SE-50125TR)

Torque de fixacao recomendado: 6.5N-m (Largura 2~6 mm)
8.0N-m (Largura 8 mm) =

Parafuso de fixacdo

Parede da
extremidade traseira

Area de
5 montagem do inserto

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Canal gﬁ

Instalacao da lamina (porta-ferramentas do tipo destacavel)

1. Use ar comprimido ou outras medidas para remover cavacos e poeira da parte serrilhada (Consulte a Fig. 1).

2. Encaixe e fixe as partes serrilhadas da lamina e do suporte, e também fixe a extremidade da lamina no suporte. (Consulte a Fig. 2)
3. Aperte os parafusos de fixagao da lamina com o torque apropriado. Vocé pode aperta-los em qualquer ordem. (Consulte a Fig. 2)

Parafuso de
fixacdo de inserto

Serrilhado Lamina

/ A extremidade da
ldmina deve encaixar
Porta-ferramentas firmemente no suporte.
Parafuso de fixacdo de lamina

Fig.1 Porta-ferramentas Fig. 2

(Torque de aperto recomendado : 8N-m)
4. Instale o inserto apés instalar a lamina.

Lamina

Sistema de identificacao do porta-ferramenta do tipo destacavel e instalacao no torno

Instale firmemente a mandibula inferior no posto de ferramenta do torno.

Descri¢ao do suporte Descrigao do parafuso de fixagdo

Ne do lote
do suporte

Descricao da lamina Descriciodo
parafuso de fixacao

Ne de lote da lamina

Posto de ferramenta do torno
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Canal externo KGD
Condigbes de corte recomendadas (velocidade de corte Vc)
Classes Recomendadas (Velocidade de Corte Vc : m/min) 2
=)
Material usinado Quebra-cavaco Cermet MEGACOAT MEGACOAT Metal duro MEGACOAT (BN PCD s
NANO BN =
TN620 TN9O PR1535 PR1225 PR1215 GW15 KBNO5SM KBN570 KPD0O1 <
Ago carbono oM 80~220 100~220 80~200 80~200 100~200 ) ) : )
i 6L * ) } . ;
Agliga o 70~200 80~200 70~180 70~180 80~180
Agoinoridével PH 60~150 60~150 60~150
' 65 * .
Ferro fundido - - - - 100200 - - - - g
! - . . . . . hA ) . * g
Ligas de Aluminio G 200~500 150~2,000 |~
- NB : B R } R } R *
Latdo 100~200 200~800
- A . . . . . * . B
Materiais duros 802150
NB *
Aco Sinterizado - - - - - - - 1002250 -
* :12 Recomendacgao i\(:Za Recomendagao
Condigdes de corte recomendadas (taxa de avanco / ap)
Material: C50
Canal Torneamento
— cw
© f cw
] —
_’g Q_
o ! ©
Externo ¢ <=
Interno 0 gréfico abaixo indica o valor do avango mais recomendado (f) m
face L I . CW=mm
£ 4.0 —
S (S
4 —
= A e s T € 3.0 CW=5mm
: § 3t [T E —
o < —
g <
£ HIE e S &
3 &
5 L |
0.1 0.2 03 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)
f (mm/rev)
_ 4.0
£
B -
= S E
s § 3T :
g g a
[==} ©<
— =
s £ I O 1]
0.1 0.2 0.3 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev) f (mm/rev)
E
E
s § R e T I Se—— T * Largura de 2 mm néo é recomendada
g F I T e e T E 10 jsanpn |
g £ 2 W] = (—
= 3 o 1 )
= g [ | | | | | © 0.1 0.2 0.3 0.4
o
5 0.1 0.2 03 f(mm/rev)
f (mm/rev)
E . 3.0— CW=5mm
] E— o —— £
g ] £
s I I 5
3 = ©
-]
g N I I A
2 0.1 0.2 0.3 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev) f (mm/rev)

Nota 1. Os valores acima sdo baseados na condi¢ao em que o CDX do porta-ferramentas seja de 17 mm ou menos.

2. Caso o porta-ferramenta ndo seja para o inserto com 8 mm de largura e sua dimensdo CDX seja maior que 17 mm, defina os valores para torneamento em 90% ou menos desses valores acima.
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Canal externo

KGD

Condigdes de corte recomendadas (taxa de avanco / ap)

Material: C50
Canal Canal
cw W
8 ——
g g
% L~ B2|= .
3
f ' f '
0 grafico abaixo indica o valor do avanco mais recomendado (f) 0 grafico abaixo indica o valor do avanco mais recomendado (f)
£
S 25 | _prm ] S— LI I
S .8 E
g £ T I
T o
5 N N I g g
£ g 5| £ 4 -
£l £ o oz 03 1k $ s I
2 S s = H
2 f(mm/rev) = Y S T [ S
=) =5
¢}
* No torneamento, mantenha o ap inferior ou igual ao raio R(RE). | | | |
0.05 0.1
f (mm/rev)
Observacao) 1. Os valores acima sao baseados na condi¢cdo em que o CDX do porta-ferramenta
seja de 17 mm ou menos.
S — S [ NS
E
R I I S
o
- g C 4
H| e A I .
(S £ 3 p—TH
E L —
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
f (mm/rev)
] — LI
£
i R — L S
2 £
: R — LI
& |z ]
5|g ] T E—
2 = ;;;
g L ey
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
f (mm/rev)
Quebra-cavacos CM [na cépia reversa]
ap max. na copia reversa
ap max. (mm)
Descrigdo Descrigdo do porta-ferramenta
KGD...-2T... KGD...-3T... KGD.. .-4T... KGD...-5T... KGD...-6T...
GDM  3020N-150R-CM 0.24 0.20 - - -
4020N-200R-CM - 0.24 0.20 - -
5020N-250R-CM - - 0.30 0.20 -
6020N-300R-CM - - - 0.30 0.25
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Canal externo KGD

Canal %

Externo

Interno

Face

Guia para canal externo

Ponto 1 (Torneamento apés canal)

1. Profundidade de canal 0,5mm ou maior : Para desbaste - Consulte a Fig. 1
Antes do torneamento, recue a ferramenta cerca de 0,1 mm apds o canal em vez de tornear subsequentemente ap6s o mergulho.

Deixar de recuar a ferramenta antes da usinagem transversal resultard em uma carga desequilibrada aplicada em apenas um lado da
aresta de corte.

2. Profundidade de canal menor que 0,5mm : Para acabamento - Consulte a Fig. 2

Torneamento subsequente ao canal é possivel porque a profundidade do canal raso corresponde a uma carga reduzida na aresta de corte.
Nao é necessaria a interrupcao do movimento.

Ponto 2

1. Para aumentar a largura do canal (consulte a Fig. 3), aplique o "Torneamento em Degraus".
2.0 canal e as paredes laterais alargados devem ser acabados por ultimo. Para melhor controle do cavaco, recomenda-se um ap de

0,5mm ou mais. Observacao: Se a peca nao estiver apoiada no centro, reduza a taxa de avanco ao fazer o canal em dire¢ao ao centro.

«Vﬁ

<::> (::) 444,‘ | oamm _

Fig.1 Fig. 2 Fig. 3
Antes do torneamento, recue a ferra- Torneamento subsequente ao canal.
menta cerca de 0,1 mm apds o canal. Profundidade de canal menor que 0,5 mm
Profundidade de canal de 0,5 mm ou no acabamento

maior no desbaste
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Canal externo

KGD

Estudos de caso

17Cr3 (Canal) 20CrMo5 (Canal / Torneamento)
Engrenagem Engrenagem
Vc=113~164 m/min 10 Ve =170 m/min I
f=0.06 mm/rev f=0.15 mm/rev (Desbaste)
Com refrig. 20 @) 0.10 mm/rev (Acabamento)
GDM4020N-040GM ap = 0.2 mm (Acabamento)
(PR1225) A2 4 Com refrig. )
KGDL2525X-3T10S GDM4020N-040GM © %
< g (PR1215)
< KGDR2525X-4T20S

Quebra-cavaco GM
(PR1225)

1.500 pgs/aresta

Quebra-cavaco GM

(PR1215) 250 pgs/aresta

Concorrente K

) 250 pgs/aresta
(Metal duro revestido PVD)

Concorrente L (Desbaste:
Metal duro revestido PVD;
Acabamento: Cermet)

200 pgs/aresta

+ O Quebra-cavaco GM (PR1225) apresentou uma vida util da ferramenta 6 vezes
superior ao Concorrente K.

+ Bom controle do cavaco sem cavacos queimados.

> e
ad

Quebra-cavaco GM

¢ "
¢ 9

Concorrente K

« O quebra-cavaco GM reduziu a taxa de ocorréncia de emaranhamento de
cavacos (taxa de ocorréncia de 80% para 10%). Por outro lado, o problema
era persistente com o Concorrente L.

« A produtividade da usinagem foi melhorada.

Quebra-cavaco GM (Acabamento)
Controle do cavaco suave

Concorrente L (Acabamento)
Cavacos facilmente emaranhados

Avaliacéo do usuério

Avaliagao do usuério
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Canal externo

KGM

Canal %B

Externo

Interno

Face

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

(@]
Aco inoxidavel o0
o o
Metais nao ferrosos [ ]
o
Materiais duros (~ 40HRC) ol J "
Materiais duros (40HRC ~)
— =
Dimensdo (mm) TOI(:::)C 1a Metal duro g
" = Porta-ferramenta
g Sl |- aplicavel
Inserto Descrigdo & @ G55~G58
S| QW [ S | RE | INSL W - G95
min. | max. || 8i2iK(2|
HEEEEE
R A KGM...2.5(..)
GMM 2420-020MW 21 24 | 43 ] 02 20 |-0.05[+0.05[0|0: (OlO|O KeM..2(.)
GMM 3020-020MW 0.2 O|O0:0|0|0] KGM..3(...)
oo 2] 3| 43| oa | 20 |00s|roos| ol ool ke o)
S GMM  4020-020MW 02 0/0f 10l 10| yan s
" 4020-040MW 2| 4 43 0.4 20 [-0.05]|+0.05 [O:0:O]0O|O KGMM3(.“)
; 4020-080MW 0.8 oloioiof [of T
INSL S
o . GMM  s020-040MW | |, 0d | OfOT O01O0] KaM.S(.)
Orentado a comvoledo 5020-080MW 08 oloioiololo]| KeM..4(.)
cavaco / Classe M
GMM 6020-040MW 0.4 O]0i0:O KGMR...6T30
so0osomw | 2| & | 4| os | X [TMB TSIl olof | kaM..s(.)
KGM®/ 2525M-8
GMM 8030-080MW 2| 8 55 1] 08 30 [-0.05]+0.05[/00:0:0|0 KIGM..6540B-8
KFMS...-8
GMM 3020-020MS 0.2 O] 0:010[0] KeM..3(..)
00iMs |2 2| | oa | X [TUB TSI ololo] kam.a(.)
b= | kaM..4(.)
= - . -0.! . O C
GMM  4020-040MS | 2| 4 | 43 |04 | 20 |-005|+005|0 O C|ofof AT
GMM 5020-040MS 20 5 43 0.4 20 |-0.05[+0.05(0 O:0O KGM...5(..)
Orientado a corte afiado i : : - KGM...4(...)
/Classe M KVR6T30
GMM 6020-040MS 201 6 43 0.4 20 [-0.05|+0.05 O KGM..5(.)
GMG 3020-000MS 0 0:O K6M..3(.)
3020-020MS 20 3 43 0.2 20 [-0.02|+0.02(O ©O:0O|O0O|O KGMMZ(-")
3020-040MS 0.4 o oio|lojo] T
et “leM6  4020-020Ms 02 e
i - 4020-040MS 2| 4 43 0.4 20 [-0.02|+0.02|O OO0 KGMM3(“.)
: ;—QL—J 4o 4020-080MS 08 o| ©o
Orientado a corte afiado /. GMG 5020-040MS 0.4 ~ 010 KGMS()
Classe de precisao so00soMs | 2| O |+ | os | X0 |00 0% o KGM..4(..)
KGMR...6T30
GMG 6020-080MS 201 6 43 0.8 20 [-0.02|+0.02 @] KGM..5(.)

O Verifique disponibilidade
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Canal externo KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

(@]
Aco inoxidavel o0
o @]
Metais nao ferrosos [}
o
Materiais duros (~ 40HRC) O|e "
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) el Metal duro E
(mm) 3
g S| P |- |- | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = aplicdvel
5 w | w
=| W | S RE [ INSL min. | max. |glgiwiglelg ®) G55~G60
2|EEEEE
. KGM...2.5(...)
GMG 2520-030MG 2025 | 43 | 03 20 |-0.03 {+0.03 olo]0o KeM..2(.)
| KGM..3(...)
E - oioiololo
GMG 3020-030MG 21 3 43 | 03 | 20 [-0.03[+0.03| |C O? O|O KM..2()
) « | GMG 3520-030MG 2135 | 43 | 03 20 [-0.03|+0.03| O §Q KGM...3(...)
y girﬁjﬂ o GMc  4020040M6  |2| 4 |43 |04 | 20 |08 |+0mfo|o ofofo m;‘g; @
: - REA K6M...5(..)
Orientado a corte afiado /| GMG 5020-040MG 2|1 5 43 | 04 | 20 [-0.03(+0.03] [Of (OO0 e
(lasse de precisao KGM...4(...) g
(quebra-cavaco moldado) CMR6T30 <
g . Of e @]
GMG 6020-040MG 2|1 6 43 | 04 20 0.03 |+0.03 EO KGM..5(.)
KGM®/ 2525M-8
GMG 8030-050MG 2| 8 55 1 05 | 30 [-0.03[+0.03|O|0F (O[O[O] KIGM..6540B-8
KFMS...-8
GMM 30201508 2| 3 |43 |15 | 20 |-00s|+00s|oloio ofofo] KoM-3-)
RE KGM...2(...)
e k 3 KGM...4(...
/ K GMM 4020-200R 2| 4 43 2 20 [-0.05]|+0.05[(000:O[O|O KeM..3(.)

& e ; o ol | kst
Orientado a controle do MM 5020-250R 2| 5 43 | 25 | 20 [-0.05(+0.05|OO KGM..4(.)
cavaco/ ClaslsetM / Raio

0 1
one GMM 6020300 2l 6 | 43| 3| 20 [-005|+00s|olol ioofo| KEMR-6T30
KGM...5(...)
KGM...3(...)
- - :O) O

GMG 3020-150R 20 3 43 | 1.5 | 20 [-0.02 [+0.02|O Eq oo K6M..2(.)
,, KGM..4(...
GMG 4020-200R 2| 4 43 2 20 |-0.02 {+0.02|O O KeM..3(.)
Raio completo / KGM...5(...)

Orientado a corte afiado /| GMG 5020-250R 21 5 43 | 25 | 20 [-0.02]+0.02 O
(lasse de precisao KGM...4(...)
. KGM...3(...)
3% GMG 3020-150RU 2| 3 43 | 15 | 20 [-0.02|+0.02{O @) KGM...2(...)

_ ol Bies - KGMUR2525M

/ Zam=Ray KGM...4(..)
Orientado a controle do | GMG  4020-200RU 20 4 [ 43] 2 | 20 [-002]+002 o KGM...3(...)
cavaco / Rebaixamento KGMUR2525M

Condigoes de corte recomendadas @ G143

O : Verifique disponibilidade
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Canal externo KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

(]
Aco inoxidavel O
O
Metais nao ferrosos [}
[ ]
Materiais duros (~ 40HRC) [ "
Materiais duros (40HRC ~)
P =
Dimensio (mm) Tolerancia | Metal z
(mm) duro [
2 ole Porta-ferramenta
z =-|- - .
Inserto Descricdo 5 it aplicivel
S w s RE | NSt W [ W @) G56~G58
= min. [ max. |S|g(2(g| G995
2|2(E|E
ECR_Ig
m % T
KGMP .5
’ CL 17 .,q;:ﬁ GMGA  6020-300R 2] 6 43 3 20 [-0.02 (+0.02 o KGMPL 5T
Raio completo /
Orientado a corte afiado /
Classe de precisdo
@ G(m- KGM#.2525M-8
— KIGM®/.6540B-8
r—é y w@ GMGA  8030-400R 201 8 55 4 30 |-0.02 {+0.02 O KIGMUR65408-8
S Raio completo / KFMS...-8
Orientado a corte afiado /
Classe de precisao
wd = re
Externo gﬁ: L*
- o= Itﬁ GMM 3014-04 21 3 43 | 04 | 14 |-0.05|+0.05] (O |O -
Interno
Orientado a controle do
cavaco/ Classe M
Face
. RE
- -@(.)D
- © INSL
? 1&@ GMM  3014-15R 20 3 | 43| 15| 14 |-005]+005 o -
Orientado a controle do
cavaco / Classe M / Raio
completo
. FGGR 3020-02 (o] [e][e}
o FGaL 3020-02 2| 3 43 | 02 | 20 |-0.02|+0.02 ololo
>\ FGGR 402004 o[o]e] ] kemmras2sm-3
y e LA B el lo] | kamskas2sM3
Orientado a controle
do cavaco / Classe d FGGR 5020-04 O O
c"pfedséo”e € FaaL 5020-04 2|1 5 43 | 04 | 20 |-0.02|+0.02 ol lo
Inserto com sentido direito Condi¢des de corte recomendadas @ G143

O Verifique disponibilidade

G50



Canal externo KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

O
[ )[S]
[} [}
[ ]
[}
Materiais duros (~ 40HRC) O|e "
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) Tt Metal duro E
(mm) 3
g S| P |- |- | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = aplicdvel
s w [ w
=| W | S RE [ INSL min. | max. |glgiwiglelg ® G55~G58
SHEEEEE
GMM 1520-MT 2015 | 43 0 20 |-0.05{+0.05 “1° KGM...1.5(...)
. 3 0s . . o L 15(
s RE OlO| | KGM..2(...
/ ;fgasw:( GMM 2020-MT 20 2 | 43 0%5 20 |-0.05|+0.05 B B E(G;m i(S())
e o 0 olo] | Kem.25(.)
GMM 2520-MT 2125 | 43 0.05 20 |-0.05{+0.05 o KGM...2(.)
Orientado a corte afiado 0 KoM.3()
OlO] | KGM..3(...
GMM 3020-MT 2| 3 43 0.05 20 [-0.05 [+0.05 ol o KGM...2(..) @
GMM 1520-NB 2015 | 43 0 20 |-0.05{+0.05 olo KGM...1.5(...) =
c
s RE ©
| ' ) . KGM...2(...) (@]
/ ;{:us:(tu GMM  2020-NB 20 2 | 43 0 | 20 [-0.05|+0.05 olo KM 150)
g5 -
GMM 2520-NB 2125 | 43 0 20 |-0.05{+0.05 (@] ﬁgm"'zj("')
Orientado a corte afiado / -2(..)
Sem quebra-cavaco KGM...3(.)
GMM 3020-NB 2| 3 43 0 20 |-0.05{+0.05 O KGM..2(..)
. KGM...2(...)
_ GMM 2020-TK 2| 2 43 | 0.2 20 |-0.05 [+0.05 O:0l0 KGM..15(..)
e KGM...2.5(...)
‘/ GMM 2520-TK 20125 | 43 | 02 20 |-0.05{+0.05 O:0l0 KGM..2(..)
. KGM...3(...)
GMM 3020-TK 20 3 43 1025 | 20 [-0.05(|+0.05(0f (O:O|O KeM..2(.)
KGM...2(...)
L - )
GMN 2-TK 1 2 43 | 0.2 20 0.05 |+ 0.05 O: 0|0 KGM...1.5(.)
- KGM...3(...)
/ GMN 3-TK 11 3 43 1025 | 20 [-0.05|+0.05(0f (O:O|O KeM..2(.)
Taresta Grentadoa | GuN ~ 4TK 1] 4 [ 43 ] 03| 20 [-005[+005|0] ©O[O Egm;“
GMN 22 1122 | 43 | 017 | 20 [-0.05+0.05|O ololo KGM...2(...)
KGM...3(...)
GMN2.2 - 3 O
ez . GMN 3 11 3 43 | 0.2 20 0.05 |+0.05|O EO O|C KGM..2(..)
g
(} :} N 4 1] 4 |43 [o25 | 20 [-005]+005|0| = olo]o Egmgig
! mtn ......
1 aresta GMN 5 11 5 43 | 0.8 20 |-0.05(+0.05(O olo KGM...5()
’ ’ ’ ’ KGM...4(...
2 KGMR...6T30
- :O
GMN 6 11 6 | 43| 08 | 20 [-0.05+0.05|O |0 K6M...5(.)
Inserto com sentido direito Condicoes de corte recomendadas @ G143

O Verifique disponibilidade
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Canal externo

KGM

Canal %B

Externo

Interno

Face

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

0@
6]
[ ) [}
[ ]
[}
Materiais duros (~ 40HRC) Ole H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) A"?,”'° LEadd Metal duro é
©) (mm) 3
g S| P |-|- | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo d a | aw aplicdvel
S| QW [ S | RE | INSL [PSIR%L| - @ G55~G58
min. | max. (8|8 2K (2|
e g[S
0 olo
GMM 1520R-MT-15D 2| 15 | 43 20 15 [-0.05 [+0.05 KGM...1.5(...)
0.05 O
GMM 2020R-MT-15D 0 olo K6M..2(.)
s 2020R-MT-15D 2| 2 43 | 005 | 20 15 |-0.05[+0.05|0 O KGMN1 5( )
S | 2020L-MT-15D 0 o S
== o
tﬂ] GMM 2520R-MT-15D 2125 | 43 0(())5 20 15 |-0.05{+0.05 o i ﬁgm;ﬂ)
Orientado a corte afiado : - 2.)
GMM 3020R-MT-15D 0 olo KoM..3(.)
3020R-MT-15D 2| 3 43 1005 | 20 15 [-0.05 [+0.05|0f O KGMmZ(m)
3020L-MT-15D 0 (O] N
KGM...2(...)
-TK- - )
GMM 2020R-TK-8D 2| 2 43 1 02 | 20 8 0.05 [+0.05 00O KGM..15(.)
) KGM...2.5(...
/ GMM 2520R-TK-8D 2125 | 43 | 02 20 8 [-0.05]+0.05 O KeM..2(.)
GMM  3020RTK®D  |2| 3 | 43 [025| 20 | 8 [-005|+00s{0| 00 Ke. 3.
KGM...2(...)
KGM...2(...)
PSIRR 1o T _ o
- ﬁél GMR 2-TK-8D 1 2 43 | 0.2 20 8 0.05 [+0.05 OO K6M..15(.)
— =
_ INSL Nee” KeM...3(...)
’ TK- - )
f'/ V‘—Eiwbj GMR  3-TK-8D T3 |43 05| 20| 8 |-005+005) | OO0 | T
Taresta Orienfadoa | Gyp  4.7K-8D 1 4 | 43|03 | 20| 8 [-005[+005] | ‘000 tgm:g;
GMR 2.2-8D O olofo
I ML 228D 1122 | 43 017 | 20 8 |-0.05(+0.05 o
. KGM..2(..)
e
/ E;% GMR  22-15D 12243 ] 0 | 20 | 15 [-0.05|+005/O ololo
/ p— “i:‘j gmf 3-23 1] 3 | 43022 | 4 [-005[+005 8 g o ﬁgm;()
1arestat/0rl%er(11tadoa 3 © -2()
corte afado
GMR 4-4D (@] O KGM...4(...)
oML 44D 1| 4 43 | 025 | 20 4 |-0.05]+0.05 o KGM..3(..)

Inserto com sentido direito

O Verifique disponibilidade

G52

Condicoes de corte recomendadas @ G143



Canal externo

KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

Aco inoxidavel
Preparacdo de aresta de corte
. Bpedfego  Bemb
- s
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeado R E008 R0.08mm honeado C
Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~) O|®
% Dimensao (mm) [deasy (BN | PCD
= (mm)
S |s
8 |5 = - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo g |s aplicavel
g |= W | S RE [ INSL | LE min, || mas. | =8|5i2 ®) G55~G58
= zzles
=
GMN 2 E008 (1] 2 43 | 0.2 20 2.9 |-0.05(+0.05[0:0
KGM...2(...)
KGM...1.5(...)
GMN 2 Fol1] 2 |43 ]02] 20 | 29 |-0.05|+0.05 0:0
GMN 3 E008 (1] 3 43 | 04 20 2.9 |-0.05(+0.05[0:O
. . KGM...3(...)
-\ 8 KGM...2(...)
&% GMN 3 F 1 3 43 | 0.2 20 29 |-0.05|+0.05 0:0
LL = 1
[— %EE GMN 4 E008 [1| 4 | 43| 04 | 20 | 29 [-0.05|+005/0i0
1 aresta KGM...4(..)
KGM...3(...)
GMN 4 F 11 4 43 | 0.2 20 29 |-0.05|+0.05 O 1 O
| KeM..5(.)
GMN 5 F 11 5 43 | 0.2 20 29 |-0.05|+0.05 (OHe} KeM..4(.)
| KGMR...6T30
GMN 6 F 11 6 43 | 0.2 20 29 |-0.05|+0.05 \_/ KGM..5(.)
Condigoes de corte recomendadas @ G146
Caracteristicas do quebra-cavaco Preparacéo da aresta
Série Inserto (aracteristicas Chanfrado + honeado R Chanfrado + honeado R
Raio R(RE) = 0.05 (anto afiado
Prep. de —— g
GMM MW Excelente escoamento do cavaco em canal, p. e
torneamento, corte Aresta
GMG MG y Baixo esforco de corte com quebra-cavacos retificado Quebra-cavaco MT CR9 / PR91 5 PR§30 / KW10
Chanfrado + Honeado R Aresta afiada
GMG MS Operacdes de canal / torneamento / corte com menor d Raio R(RE) = 0.2~ 0.3 Raio R(RE) = 0.2~ 03
GMM MS > esforco de corte devido a aresta positiva Prep. de (& T :
Aresta e
| g B W
P Quebra-cavaco TK (R9025 / PR915 PR930/KW10
PR Honeado R Aresta afiada
GMMTK ~ Raio R(RE) grande e desempenho estdvel no corte Raio R(RE) = 0.05 (anto afiado
Prep. de
Aresta
Face de saida plana e sem quebra de cavacos
GMM NB cesataprana€sEm g
Funciona bem para o latao : :
Sem quebra-cavaco (-NB) (R9025 PR930/KW10

O : Verifique disponibilidade

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
em caixa com 1 peca

- Especificagao de aresta afiada pode reduzir o esforco de corte em 40% menor que a aresta com chanfro

G53

Canal %



Canal externo

KGM

Didmetro de corte disponivel de KGM (para torno automatico) / KGM-T

- Existe um limite para a profundidade do canal disponivel dependendo do didmetro da peca.

[

20 (CDX, 240)

18 (CDX, 2130)

J

Q

/

Se o diametro da peca for grande, a profundidade do canal disponive

torna-se menorem fungéo da interferéncia com o ;ona—ferramemas

e.g.) KGMR2525M-3T20+GMN3

KGM (para torno automatico) tabela de diametro de corte possivel e profundidade de canal disponivel

Descricao do porta-ferramenta

DCX (Diam. de corte)

@@ KGM e 1010[-15... - - - 18| 2 | 26 | 38 | 76
— 1212[]-15... - - B | w7 | 37| 7| e | e | e | e
g 1010 J-2... - - - 8 | 21 | 26 | 38 | 76
S 121200-2. - I3 [ |y | n
1616 1-2.. 30 | 37 | 47 | 68 | 89 | 131 ] oo | oo “
1212[]-25... - - B |7 | 7| n
Externo % 30 37 47 68 89 131 ) )
Interno Profundidade de canal disponivel DX (mm)| 15 | 14 | 13 | 12 | 115 | 11 | 10 | 9 s [ 7] 6] 5 s 3 [ 2]
Face Tabela de diametro de corte possivel e profundidade de canal disponivel do KGM-T (GMN, GM™L e ao usar inserto de 1 aresta)

Descri¢do do porta-ferramenta

DCX (Diam. de corte)

KGML 2012K-2117
2020K-2T17
2525M-2117

66

80

130

260

1616H-3T20

40

54

70

100

180

2012K-3720
2020K-3T20
2525M-3120
2020K-4120
2525M-4120

40

90

130

240

2525M-4125
2525M-5T25
3232P-5125

50

140

240

280

600

2525M-6T30

100

300

Profundidade de canal disponivel CDX (mm)

30

27

25

23

22

20

Abaixo de 13

G54



Canal externo KGM

KGM (Canal externo / para torno automatico)

_ 5, [ 4
S
/'/5'\\03@\v
7 [T
‘ i & =
A ¥
| ~ N
KGMT.1616 é I
Mostrado versao a direita
Dimensodes do porta-ferramenta
Pegas de reposi¢ao
Disponi- A
" Dimensao (mm)
bilidade Parafuso Chave Insertos aplicaveis
Descricao @) G48,G49
G51~G53
= 22 = ?é ‘-— @
RIL|E|H|B|H|H|ZILFIW|E|E| =
U © % ©
C
KGM  10100%-1.5 Ofo]18f10]10]18]10 120{ 94 S
- GMM1520...
1212F-1.5-85 o 285 15| 2 [SE-40120TR| LTW-155
— 3| 12]|12|19|12| " {114 GM.2(..)
12120%-15 olo 120
KGML ~ 1010)X-2 ool f10]10]18]10 120{ 9.15
1212F-2-85 olo 285 SE-40120TR|  LTW-155 6M.2(.)
——1 312 12(19]12] " 1115 2 |3
1212J%-2 olo 0 GM.3(..)
1616)X-2 O] ©|30(16]16 (245 16] - 15.15 SE-50125TR|  LTW-20
Y 1212F-2.5-85 o 85
KGMe Bl12ln]w|n]2 = SE-40120TR|  LTW-155 GMM24...
1212)%-2.5 olo 24| 3 GM.25...
- 120——
1616JX-2.5 OO |30[16]16 24516 - 15 SE-50125TR|  LTW-20 GM.3(..)
KGM7.  1616J%-3 O|©|30(16]16 (245 16| - |120| 148 | 3 | 4 |SE-50125TR| LTW-20 GM.3(...), GM.4(...)

No caso do uso de um inserto raio completo, é necessario modificar o canto da mandibula do porta-ferramentas.
KGM serd substituido por KaD=> G35

O Verifique disponibilidade

G55



Canal externo

KGM

Canal Eﬁ

Externo

Interno

Face

KGM (Canal externo)

w1 = oox }
=V )
N ! e Y
A
5= LH
- :éa.:} i
] T
| 5| 112 T
' y
P X LF
Mostrado versao a direita
Dimensdes do porta-ferramenta
Pegas de reposicdo
Disponi- e e Parafuso de
- Dimensao (mm
bilidade (mim) Parafus~o 3 fixagdo Chave Chave L
Descricdo fixagao (Torx) Insertos aplicaveis
¢ @ G48~G53
_ - 2| % &)
RIL|[ZS|H|B|[LH|HF|22|LF|WF § S ‘é
=
o -
KGM7L  1212H-3 0O (72 73 O P R PN O I O SB-STR - LTW-20
1616H-3 O 16 | 16 16 14.8 GM.3(...)
9 27 3 HH5X16
2020K-3 oflo 20|20 120 | 125(18.8 4 - LW-4 - GM.4(...)
2525M-3 OO 25|25 25 150(23.8 HH5X25
KGM™.  2020K-4 O 20|20 20 125(18.3 HH5X16 GM.A(...)
10 27— - 415 - Lw-4 -
2525M-4 oflo 25|25 25 150(23.3 HH5X25 GM.5(...)
KGMR  2020K-5 O 20 | 20 20 125(17.8 HH5X16
—t—10 7 - 516 - LW-4 . GML..)
2525M-5 O 25|25 25 150(22.8 HH5X25 GM.6(...)
KGM". ~ 2525M-8 O|O[25[25(25|40|25(7.5(150| 22| 8 | 8 | HH6X25 - LW-5 - GM..8030...

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

0inserto com 4 mm de largura pode ser instalado no KGM e 1212H-3, mas ndo é recomendado em funcdo da rigidez do porta-ferramentas.
No caso do uso de um inserto raio completo, é necessario modificar o canto da mandibula do porta-ferramentas.

KGM serd substituido por KaD=> G34

O Verifique disponibilidade

G56



Canal externo KGM

KGM-T (Canal externo / Canal profundo)

A A
w CDX
2|3 @ @
A A y
/
5",‘: o
[V /I /I ‘ % II
T o I
i v
””””””” [ S
Mostrado versao a direita
Dimensdes do porta-ferramenta
Pecas de reposicdo
Disponi- N Parafuso de
- Dimensao (mm
bilidade (mm) Parafus? 0 fixagdo Chave Chave L
Descricio fixagao (Torx) Insertos aplicaveis
¢ @ G48~G53
- - = ,
RIL|[ZS|H|B|[LH|HF|2|LF| WF § £ ‘é —
= ©
O C
©
KGM®L  2012K-2T17 O 12 11.15 - SB-5TR - LTW-20 Y
- 20 — 20 125—— GM.2(...)
2020K-2117 olo|17 20 |33 - 19.15| 2 | 3 | HH5X16
4 - - LW-4 - GM.3(..)
2525M-2T17 oflo 25|25 25 150(24.15 HH5X25
KGM%.  1616H-3T20 O 16 | 16 16| 4 [100(14.8 HH5X16 - LW-4 -
2012K-3T20 O 12 10.8 - SB-5TR - LTW-20 GM.3(...)
20120 F—36|20 25— 3| 4
2020K-3T20 oflo 20 - 18.8 HH5X16 1o GM.4(...)
2525M-3120 ofl0o 25|25 25 150| 23.8 HH5X25
KGM%.  2020K-4T20 O 20|20 20 1251 18.3 HH5X16
2525M-4T20 0 . 4 ; 1W-a i GM.4(..)
—— 25 (25 — 25 150{ 23.3 HH5X25 GM.5(...)
2525M-4125 Ol O|25 4
KGMPL  2525M-5T25 OO 25|25 25 150|22.8
: — 125 R - 56| HHsx2s - IW-4 - GM.5(..)
3232P-5T25 O 32132 32 170{29.8 GM.6(...)
KGMR  2525M-6T30 O 30(25(25(45|25| - [150(224| 6 | 6 | HH5X25 - LW-4 - GM6.(...)

No caso do uso de um inserto raio completo, vocé precisa modificar o canto da mandibula do porta-ferramentas.

(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Consulte a tabela (G54) para a relaco entre a profundidade de canal disponivel e o didmetro de corte
Ao usar o inserto GMG / GMM (2 arestas), defina a profundidade do canal abaixo de 15 mm.

KGM serd substituido por KaD=> G34

O Verifique disponibilidade

G57



Canal externo KGM

KGMM (Canal externo / Canal de face)

_WF
Ccw
=B=

HF

CDX = LF N

[

Mostrado verséo a direita

Dimensdes do porta-ferramenta

o Pegas de reposicdo
2 Dimensdo (mm) Parafuso de
=3 - Chave o
- 2 fixagdo Insertos aplicdveis
Descri¢do = @ GA48~G53
<
5 £|
= R|S|H|B |LH[HF|LF[WF =|= g
c =
Y KGMMR  2525M-3 O [4825(25(25(25(150(23.8{ 3 | 5 | HH5X25 LW-4 FGG..,
T ’ GM.3(...), GM.4(...), GM.5(...)
(DX exibe a profundidade de canal disponivel. (Consulte a tabela G59 para canal de face)
Externo
Interno
Face
KGMS (Canal externo / Canal de face)
. O o
=y [
@ YOI U cw
<l’—>j\l LH
7777777 1 I ‘ <—_E
-— [\
T
@ T
LF N
Mostrado verséo a direita
Dimensdes do porta-ferramenta
o Pegas de reposicdo
£
= Dimensdo (mm
= (mm) Parafus?de Chave o
. 2 fixagdo Insertos aplicaveis
Descricao a8 @ G48~G53
2| 2| &
RIB|H|8|Hh|He|F|we|E|E
= glz| &
S
KGMSR  2525M-3 O |48(25]25 |17 [25(150{30| 3 | 5| HH5X25 Lw-4 FGG..,
T GM.3(...), GM.4(...), GM.5(...

(DX exibe a profundidade de canal disponivel. (Consulte a tabela G59 para canal de face )

O Verifique disponibilidade

G58



Canal externo KGM

Selecédo do inserto e porta-ferramenta (Canal de face)

(aso de KGMM
Porta-ferramenta Direito Porta-ferramenta Direito
Inserto Esquerdo Inserto Direito
Porta-ferramenta Direito
Inserto Esquerdo
o

r
©
Canal %

Diam. externo do canal (MIN.) e profundidade de canal (Canal de face)
KGMM / KGMS (Comum) (mm)

(D : Profund. do canal

z
******** T E :Diam. externo do canal (MIN.)

Descricdo DAXN ()
GMG/GMM3020-OOCL ]
GMG/GMM4020-OOCL ] 8100 4.8
GMG/GMM5020-OOC ]
FGG"/.3020-02 922 43
FGGR/L4020-04 928 48
FGG"/.5020-04 930 )
GMG3020-150RU 922 43
GMG4020-200RU 928 48

G59



Canal externo

KGM

Canal %

KGMU (Canal externo / Canal de rebaixamento)

LF

Dimensodes do porta-ferramenta

Descri¢do

Disponibilidade

Pegas de reposicdo

Dimensao (mm) Parafuso

fixagdo

5 Chave

>
o
o

B | LH [ HF | LF | WF]|

(W min
CW max.
@@

-

Insertos aplicaveis
® G49

KGMUR ~ 2525M

O

48

25

wv

25 |28.5( 25 |150|28.6| 3 ©) HH5X25 LW-4 | GMG3020..RU, GMG4020..RU

(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Consulte a tabela abaixo para a profundidade de canal disponivel.
Exibicao de WF no GMM5020-RU. () indica insertos de canal externo quando instalados.

Externo Os insertos de canal externo (largura de canal 3 mm~6 mm) estdo mostrados. (No caso de uso de insertos GMGOO20- OO T, GMMOO20-OC
Intemo Profundidade de rebaixamento CD
Profund. de Rebai: to| Distancia da face d.
Face pe, rofund. de Rebaixamento| Distancia da face da peca
(D (mm) ap (mm)
GMG3020-150RU 3.5 1.8
GMG4020-200RU 4.0 1.9

*No caso de rebaixamento para o didmetro de 100mm ou mais,

os insertos para canal externo
GMGOO20-OOCLT,GMMOO20-O0
GMNO também estdo disponiveis.

O,

O Verifique disponibilidade

G60

OO, GMNO)

Mostrado verséo a direita



Canal externo

GH/GHU/GA

k.2
. Aco inoxiddvel [ ]
Preparacdo de aresta ° oo
Simbolo Epedfiao  Bemlo °
S Chanfrado e honeado R S01020  Chanfrado e honeado R 0.10mm x 20° e1als nao 1erosos
T Chanfrado 101020 Chanfrado 0.10mm x 20° [
Materiais duros (~ 40HRC) [} H
Materiais duros (40HRC ~) O|e
% Dimensao (mm) Vel ] Ceramica| Cermet
= (mm) duro
% é % § -| PVD | - - Porta-ferramenta
Inserto Descricdo S |s aplicavel
S |3 w | (w
% S| W | s | REPINSLY 1 L I 1 @ G62~G64
S 222882382
3 Sla|= = =i
=
=
GH 4020-02 0.2 ol® (H )
402005 - 2| 4 75 05 20 |-0.05[+0.05 ole oo _—
GH 4520-02 0.2 ° KGHS™. ...4
452005 - 2| 45| 75 05 20 |-0.05[+0.05 pe
GH 5020-02 0.2 ol® o e
5020-05 - 2| 5 75 05 20 |-0.05[+0.05 ole PP
GH 5520-02 0.2 [
5520-05 - 2155|175 05 20 |-0.05[+0.05 p KGR 5
GH 602002 0.2 0 (3 KGHS A ...5
mj; 6020-05 - 2] 6 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ole P
g = R 6520-02 02 °
R 6520-05 - 201 65| 75 05 20 |-0.05{+0.05 °
: 27 GH 7020-02 02 oo oo
702005 - 120 7 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ole P
GH 7520-02 0.2 [ a
7520-05 - 2175|175 05 20 |-0.05[+0.05 p KGH%. ...7
GH 8020-02 0.2 ol® (H )
8020-05 - 2] 8 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ole P
GH 10025-05 - 20 10 75 | 05 25 |-0.05|+005 |@®®
KGH%....10
GH 12025-05 - |2 12 | 75] 05| 25 |-005(|+0.05| (@@ ®
501020 [ KGH%. .4
GH 4020-05 101020 2| 4 75 | 05 20 |-0.05{+0.05 ole KGHS. .4
2 501020 ®
ij; 3. GH 5020-05 101020 2| 5 75 | 05 | 20 [-0.05(+0.05 ole KGHL 5
. KGHS"4 ...5
JLEJ = | GH 6020-05 01020 2| 6 | 75 | 05 | 20 |-0.05|+0.05 °
GH 7020-05 107020 2| 7 75 1 05 | 20 [-0.05(+0.05 [} KGH. ...7
KGH. .4
GHU 40-20 - 2| 4 75 1025 | 20 [-0.05[+0.05|® [ KGHS, 4
50-20 - 1205 751 03 | 20 [-0.05(+0.05® ®
KGH. ...5
KGHS" 4 ...5
60-20 - 2| 6 75 | 03 20 |-0.05|+0.05® [ ]
GA 30 - 121 3 5 02 | 25 [-0.05(+0.05[O O]  KGA*..3
p : GA 40 - 2] 4| 5 |025| 25 [-0.05|+005[0 O|  KGA%. .4
v
GA 50 - 1205 5 03 | 30 [-0.05+0.05[O O KGA®L..5

@ :Item standard O : Verifique disponibilidade

Condicoes de corte recomendadas @ G65

Canal %B

G61



Canal externo

KGH

KGH (Canal externo)

CDX CDX
| 1
s | 5 .
® - ®
LH LH
35 LF
at |
e CE IJ = 1
| I T 3 T
Tipo KGH%.2020K Tipo KGH¥.2525M
Tipo KGHY.3225P
Mostrado verséo a direita
Dimensodes do porta-ferramenta
Disponi- Dimens&o (mm) Pararisold
bilidade Grampo araluso de Mola Arruela Chave L
Descricio fixagdo Insertos aplicdveis
: @ G61
=| |E|3
— R|L|S|H|B|H|HF|Z|IF|E|E
KGHY  2020K-4 oo 20|20 205|125 i
Y ’ 3 335 245(248| CGH-1% | HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GHA20-..
2525M-4 oo 25| 25 25| - |150 GHU40-20
KGHY. ~ 2020K-5 oo 20|20 205|125 G520 CHUSD0
2525M-5 ®|®|1325| [33525| [150] 25258 CGH-1% | HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 L AT
i e DL N S I S GH6.20-.., GHUG0-20
3225P-5 oo 3 32| |10
KGHY.  2020K-7 oo 20|20 2|7 |125 _
Interno ; 13 35 25[25| GH2% | WHOQS | SP6 | W6 | WS GHT.20-.
2525M-7 oo 25|25 25| - |150 GH8020-..
KGHY. ~ 2525M-10 oo 25 25| 150 ]
Face : 17 E2 o5 | a1 P2 - 2 ss(o6s| o3 | HHexas | spes W6 I GH10025-05
3225P-10 ° 3 32| |10 GH12025-05

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

O WF do Porta-ferramenta KGH%. depende da largura da aresta do inserto.
Grampo: GH-OR para porta-ferramenta direito e CGH-COL para porta-ferramenta esquerdo.

@ : ltem standard

G62



Canal externo KGH

KGHS (Canal externo)

WF
T |CDX @
B
WF
DX @
B

LF

KGHS%.2020K KGHS%.2525M

Mostrado verséo a direita

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
bl Dimens&o (mm) Parafuso d
bilidade Grampo | CAWSOGE )y Arruela Chave o
Descricio fixagdo Insertos aplicaveis
R|L|[S|H|B|LH|HF é LF | WF / —
L= —
KGHS®.  2020K-4 o0 20| 20 20| 5 |125]35 - o
GHS'. 13 25 (GH-1"& | HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH-20-..
2525M-4 [ JKJ 25|25 25| - (150 40 GHU40-20
KGHS". ~ 2020K-5 [ 2K 20| 20 20| 5 |125]35 GH5.20-.., GHU50-20
13 25 (GH-14% HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 !
2525M-5 [ JK ) 25|25 25| - [150] 40 g GH6.20-.., GHU60-20

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
Grampo: CGH-OL para porta-ferramenta direito e CGH-COR para porta-ferramenta esquerdo.

i\ngulo de saida (a) apés instalacdo do inserto GH / GHU

Ao usar GHOO-OO Ao usar GHUOO-OO
a Classes do inserto a (lasses do inserto
0° A65, A66N, PT600M
. TN9TOC4T0C'10M 10° TNEo
' (R9025
20° PR930
KW10

@ : ltem standard

G63



Canal externo

KGA

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

KGA (Canal externo / Canal profundo)

| o cox
-  H | ‘
— LF
25°
T @ T
I
Mostrado verséo a direita
Dimensodes do porta-ferramenta
Pegas de reposicao
Ll Dimensdo (mm) Parafusod
bilidade areiuso ¢e Grampo Mola (have .
Destricao fixacdo Insertos aplicaveis
@ G61
S
= .
R|L{B| |8 |w|w E|w|wr| = “ /
=
KGA®  2020K-3 OO0 20 (20 20| 5 |125[215
' = 20 37 HHGX20 | CGA3% | SP-6 LW-5 GA30
2525M-3 olO 25|25 25| - |150(26.5
2020K-4 D 20| 20 20| 5 |125(215
KGAR ~ 20 37 HH6X20 (GA-4R SP-6 LW-5 GA40
2525M-4 9) 25|25 25| - |150(26.5
KGAR 2020K-5 (@] 20 | 20 20| 5 |125(215
~ 25 42 HH6X20 (GA-5R SP-6 LW-5 GA50
2525M-5 O 25|25 25| - |150(26.5

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

Grampo : CGA-CR para porta-ferramenta direito e CGA-OL para porta-ferramenta esquerdo.

O: Verifique disponibilidade

G64



Canal externo GH/GHU/GA
:
Condigoes de corte recomendadas
Insertos GH - quebra-cavaco retificado
Classe recomendada (Vc: m/min) (1) para canal (mm/rev)
Metal duro L (2) f para torneamento (mm/rev) &
Material Cermet VD Metal duro Ceramica (3) ap para torneamento (mm) g
2 = 2 s 3 = 5 o GH GH o g
£ S g g =< g 2 40~50.. 55~70... 75~80... 100~120...
71\4’ * (1)0.07~0.2 (1)0.07~0.2 (1)0.1~0.25 (1)0.15~03
Aco carbono 1502220 | 100~150 | 80~180 - - - - (2)0.07~0.15 (2)0.07~0.15 (2)0.1~0.2 (2)0.15~0.25
(3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 2.0
* (1)0.07~0.18 (1)0.07~0.18 (1)0.1~0.23 (1)0.15~0.27
Aco liga - - - - (2)0.07~0.13 (2)0.07~0.13 (2)0.1~0.18 (2)0.15~0.22
130~200 | 80~130 | 80~160 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 20
‘A’ * (1)0.07~0.16 (1)0.07~0.16 (1)0.1~0.21 (1)0.15~0.25
Aco inoxidavel - 60-100 60~130 - - - - (2)0.07~0.13 (2)0.07~0.13 (2)0.1~0.18 (2)0.15~0.22
(3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 2.0
KW10 KW10 KW10 KW10
(1)0.07~0.2 (1)0.07~0.2 (1)0.1~0.25 (1)0.15~03
(2)0.07~0.15 (2)0.07~0.15 (2)0.1~0.2 (2)0.15~0.25 <
) (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 2.0 E
Ferro fundido - - - =
60~100 | 150~300 | 150~300 | 150~300 | A65/A66N A65/A66N A65/A66N A65/A66N £
(1) 0.03~0.07 (1) 0.03~0.07 (1)0.05~0.09 (1) 0.05~0.09 ~
(2) Nao recom. (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2) Nao recom.
(3) Néo recom. (3) Néo recom. (3) Nao recom. (3) Ndo recom.
(1)0.07~0.2 (1)0.07~0.2 (1)0.1~0.25 (1)0.15~0.3
Ligas de aluminio - - - 150~400 - - - (2)0.07~0.15 (2)0.07~0.15 (2)0.1~0.2 (2)0.15~0.25
(3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 2.0 =
(1)0.07~0.2 (1)0.07~0.2 (1)0.1~0.25 (1)0.15~0.3 %
Latao - - - 150~300 - - - (2)0.07~0.15 (2)0.07~0.15 (2)0.1~0.2 (2)0.15~0.25 v
(3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 2.0
(1)0.02~0.05 (1)0.02~0.05 (1)0.02~0.05
Materiais duros - - - - 4071}780 4071}780 407%;0 (2)0.01~0.03 (2)0.01~0.03 (2)0.01~0.04
(3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2

* A condigdo de corte acima é para canal externo. Defina a velocidade de corte e 0 avango 10% inferior ao canal interno.

Insertos GHU - Quebra-cavaco moldado

* :12 recomendagao i\(:Zﬂ recomendagao

(lasse recomendada (Vc: m/min) (1)f para canal (mm/rev)
(2) f para torneamento (mm/rev)
Material Cermet Metal duro CVD (3) ap para torneamento (mm) Observagdes
GHU GHU GHU
NEo (R9025 4020 50-20 60-20
e e (1)0.06~0.12 (1)0.06~0.12 (1)0.06~0.15
Aco carbono (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.12
130~200 80~180 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3)Max. 1.5
(1)0.06~0.12 (1)0.06~0.12 (1)0.06~0.15
Aco liga (2)0.05~0.1 (2) 0.05~0.1 (2)0.05~0.12 Com refrig.
100~180 80~160 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5
e (1)0.06~0.1 (1)0.06~0.1 (1)0.06~0.12
Aco inoxidavel - (2)0.05~0.08 (2)0.05~0.08 (2)0.05~0.1
60~130 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 (3) Max. 1.2

* A condigdo de corte acima é para canal externo. Defina a velocidade de corte e 0 avango 10% inferior ao canal interno.

Insertos GA - Quebra-cavaco moldado

* 12 recomendacao Sﬁ(:ZE recomendagao

Classe recomendada (Vc: m/min) (1) para canal (mm/rev)
(2) f para torneamento (mm/rev)
Material Cermet Metal duro CVD (3) ap para torneamento (mm) Observagdes
GA GA GA
TN6O (R9025 30 2 50
- E1;0.06~0.18 E1}0406~0.21 21;0.06~0.25
Aco carbono 2)0.05~0.15 2)0.05~0.17 2)0.05~0.2
130~200 80~180 (3) Max. 0.8 (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.3
- %1%0.06~0.15 E1}0.06~0.18 §130.06~0.22 ] ;
o liga 2)0.05~0.12 2)0.05~0.15 2)0.05~0.18 om refrig.
100~180 80~160 (3) Max.0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8
(1)0.06~0.1 (1)0.06~0.1 (1)0.06~0.12
Aco inoxidavel - (2)0.05~0.08 (2)0.05~0.08 (2)0.05~0.1
60~130 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 (3) Max. 1.2

* :12 recomendagao i\(:ZE recomendagao

G65



Canal externo

KeMw

©
c
©
v

Externo
Interno

Face

GMGW

Aco inoxiddvel

Metais nao ferrosos
Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~)
S Tolerdnda |
Dimenséo (mm) =
(mm)
g - | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b - aplicavel
5 W | (W
=| (W S RE | INSL | LE = ® G67
I~
—— GMGW  6030-30R 11 6 5.5 3 30 | 45 |-0.03 [+0.03|®| KGMW?.2525M-6
GMGW  8030-40R 1] 8 [ 55| 4 | 30| 6 |-003]+003 @] KGMWA2525M-8
GMGW  8030-40R-HR 1 8 55 4 30 5 [-0.03 [+0.03|®| KGMW?12525M-8

Os insertos GMGW s&o usados exclusivamente para porta-ferramentas KGMW. Eles ndo podem ser usados em outro porta-ferramenta
em funcédo do seu angulo de instalacédo diferente.
Preparacdo da aresta de insertos GMGW: Aresta de corte honeada R.

@ : ltem standard

G66

Condigdes de corte recomendadas @) G67

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
em caixa com 1 peca



Canal externo

KGMW

KGMW (Canal externo / Canal de face / (6pia)

CDX
=
=
Y LH
. -
— " ::}fm
T |
R ES
HBL T
LF
Mostrado verséo a direita
Dimensodes do porta-ferramenta
Pegas de reposi¢do
Disponi- A
bilidade Dimensdo (mm) Parafus?de Chave
Descrico fixagdo Insertos aplicdveis
: @ G66
R|L|S|H|B|LH|HF|SE|Z]|LF|wWF /
KGMW.  2525M-6 ® @ |25(25|25(40|25/13|55(150/22.8| HH6X25 LW-5 GMGW6030-30R
KGMW%. 2525M-8 ® | ®|25(25|25(40|25(13|55(150| 22| HH6X25 LW-5 GMGW8030-40R (-HR)

Condigoes de corte recomendadas

Classe recomendada (Vc: m/min)

(1) f para canal (mm/rev)

Material PCD (2) f para torneamento (mm/rev)
KPDOOT (3) ap para torneamento (mm)
(1)0.05~0.3
Aluminio * (2)0.2~0.8
150~2,700 () Max3

@ : ltem standard

* :12 recomendagao

G67

Canal %



Canal externo

Inserto TGF

Canal gﬁ

External

Internal

Face

[ J
[ ]
Materiais duros (~ 40HRC) [ J[@) H
Materiais duros (40HRC ~)
Metal |E|a
. < - g
Dimensao (mm) Tolerancia (mm) duro |5 I
- g PYD |- |- Porta-ferramenta
Inserto Descricao o av | w aplicavel
Slow ||| s | o |re|E|" " o
min. | max. [ZiR(2|8(8
EHEEE
TGF32R  033-005 033 | 08 0.05 000
050-005 05 | 12 0.05 (mHm| (] (]
075-010 0.75 2 0.1 (mHm| (] ]
095-010 0.95 2 0.1 (mHm| (] ]
100-010 1 2 0.1 (Hm| (]
120-010 12 2 0.1 O KTGFR...-16
125-010 1.25 2 0.1 (] (] KTGFR....-16F
140010 14 | 2 0.1 0 S..-KIGHL16
145-010 1.45 2 0.1 (mHm| (] (]
150-010 1.5 2 0.1 (mHm| (] (]
o0rs 175-010 1.75 2 0.1 (mHm| (] (]
WA 200-010 2 |25 0.1 0:0|0|0
\@ - S 250-010 3125 | 25 [9525(3.18 | 46 | 0.1 - [-0.025 |+ 0.025 ||
4 TGF32L  050-005 05 | 12 0.05 (mHm|
075-010 0.75 2 0.1 g
095-010 0.95 2 0.1 0:0
100-010 1 2 0.1 0:0
120-010 1.2 2 0.1 O
125-010 1.25 2 0.1 (mHE| KTGEL...-16
140-010 14 2 0.1 O KTGFL....-16F
145-010 1.45 2 0.1 (mHE|
150-010 1.5 2 0.1 00
175-010 1.75 2 0.1 00
200-010 2 25 0.1 0
250-010 25 | 25 0.1 (mHn|
s TGF32R  125-010 1.25 2 1.7 O KTGFR...-16
150-010 1115 2 [9525(318 | 46 | 01 | 1.7 |-0.03 [+0.03 O KTGFR....-16F
200-010 2 25 1.9 O S...-KTGFL16
1aresta
Mostrado verséo a direita
CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
Condigoes de corte recomendadas
Classe recomendada (Vc: m/min) (1) f para canal (mm/rev)
(2) f para torneamento (mm/rev) ]
o Cermet | MEGACOAT Metal duro PVD  |Metal duro|  PCD (3) ap para torneamento (mm) gh
= = 2 2 2 | BE TGF32Y: TGF32Y: TGF32Y: TGF32Y: £
S E £ g s | €€ 033~050-005 075~095-010 100~145-010 150~250-010 °
Dg * % ¥ (1)0.01~0.05 (1)0.02~0.07 (1)0.03~0.08 (1)0.03~0.08
Aco carbono - - (2) Néo recom. (2) Néo recom. (2)0.03~0.06 (2)0.03~0.06
¢ 150~220 80~180 80~180 | 80~180 (3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max.0.2 (3) Max.0.2
- 2 G R S
o liga - - 30 recom. 30 recom. ,02~0. ,02~0.
% 130~200{  80~160 | 80~160 | 80~160 (3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
— AR g | geae ey g
0 inoxidavel - - 30 recom. 30 recom. ,02~0. ,02~0. =
¢ 60~130 | 60~130 | 60~130 (3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2 g
(1)0.01~0.05 (1)0.02~0.07 (1)0.03~0.08 (1)0.03~0.08 £
Ferro fundido - - - (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2) 0.03~0.06 (2) 0.03~0.06 <
60~100 (3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
* (1)0.01~0.05 (1)0.02~0.07 (1)0.03~0.08 (1)0.03~0.08
Ligas de aluminio - - - (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.03~0.06 (2)0.03~0.06
150~400 | 150~2,000 (3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
: R S R
atao - - - a0 recom. a0 recom. .02~0. .02~0.
150~300 | 200~800 (3) Ndo recom. (3) Ndo recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2

[]: Serd excluido no proximo catalogo

G68

* :12 recomendagao 71\323 recomendacao

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
em caixa com 1 peca



Canal interno

Canal interno de diametro pequeno

EZ Bar e system tip-bar

Canal interno o8~ - Canal raso

Tipo EZG
Diam. minimo do furo 93~08 F -
Largura da aresta (mm) 0.5~2.0
EZ Bar
Profund. do canal (mm) 1.0~2.0
Consulte a pag. G71
Tipo VNG
Diam. minimo do furo 04~07 J
Largura da aresta (mm) 1.0~2.0 System tip-bar
Profund. do canal (mm) 0.8~2.0
Consulte a pag. G73
Tipo SIGC 1-aresta
Didm. minimo do furo 08~012
Largura da aresta (mm) 1.0~3.0
Profund. do canal (mm) 1.5~2.2
Consulte  pdg. G76,G77 Quebra-cavaco retificado
Tipo SIGE 2-arestas 2-arestas
Diam. minimo do furo 08~012 ‘e &
Largura da aresta (mm) 1.0~3.0 N
Profund. do canal (mm) 1.5~2.2
Consulte a pag. G81~G83 Quebra-cavaco retificado Quebra-cavaco retificado
Raio completo
Tipo alv 1-aresta 2-arestas 2-arestas
Diam. minimo dofuro | 912~040 ‘/
Largura da aresta (mm) 1.0~5.0 g .
Profund. do canal (mm) 1.7~6.3
Consulte a pag. G86~G88 Quebra-cavaco Quebra-cavaco Quebra-cavaco
retificado retificado retificado
Raio completo
Tipo SIGE 2-arestas 2-arestas 2-arestas
Diam. minimo do furo | @14~40 ’ VN %
Largura da aresta (mm) 1.0~5.0 Q’
Profund. do canal (mm) 2.5~6.5
Consultea pég. G81~G83 Quebra-cavaco moldado Quebra-cavaco retificado Quebra-cavaco retificado
Raio completo
Tipo KIGBA
Diam. minimo do furo 935~040
Largura da aresta (mm) 0.33~4.8
Profund. do canal (mm) 0.8~2.8
Consulte a pag. G89 Qu:zg:%_(;ad‘?co Qu:eebtz%—(;a:iv:co Quebra-cavaco GM  Quebra-cavaco MY

Raio completo

G69
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Canal interno

Resumo do canal profundo

Tipo KGIA
Didm. minimo do furo 032~066
Largura da aresta (mm) 3.0~5.0
Profund. do canal (mm) 10~15
Consulte a pag. G97 Quebra-cavaco moldado
Tipo KIGH
Diam. minimo do furo 045~065 Quebra-cavaco retificado
Largura da aresta (mm) 4.0~8.0
Profund. do canal (mm) 12
Consulte a pag. G93
Quebra-cavaco moldado

Canal %

Resumo do canal interno e torneamento 020~

Externo Tipo KGDI
Didm. minimo do furo 018~040
Interno
Largura da aresta (mm) 2.0~5.0
Face Profund. do canal (mm) 45~11.0
Consulte a pg. Go1 Quebra-cavaco GMI
Quebra-cavaco moldado
Raio completo
Tipo KIGM-8
Diam. minimo do furo 065
Largura da aresta (mm) 8.0
Profund. do canal (mm) 20
Consulte a pég. G95 Quebra-cavaco moldado
Tipo KIGMU-8
" — Quebra-cavaco retificado
Diam. minimo do furo 065
Largura da aresta (mm) 8.0
Profund. do canal (mm) 22 )
Consulte a pag. G95 (
Quebra-cavaco moldado
Raio completo

G70



Canal interno E26

EZG (Canal interno)

LF

Mostrado verséo a direita

Dimensoes
Dimensao (mm) Tolerdncia (mm) Metal duro
e, % = PYD ~ | Luvas aplicaveis
%] ~ | = =~
SIE|ow|B|re|[E]H[F|w|w|E QWO RE ) RE e fowes| @ F38-F43 E@
= =) min. | max. | min. | max.
R L R
e
EZGF.  040040-050 0.5 o (I|e c
040040-100 1 o (I|e v
040040150 T 4| g| 1 [00s| 4 pasjaar) 12(17] 0 | 2| 003 |+0.03|-00131+0013) o | o EZH0490...
040040-200 2 e |e
EZGR.  050050-100 1 e (1|®
050050-150 1 51(15/15(0.05 5 [43[52.8/ 20215 0 | 1 |-0.03 [+0.03|-0.013|+0.013| ® : (I | ® EZHO50...
050050-200 ) o (e
EZGR.  060060-100 1 e (|e®
060060-150 116 [15] 2 (0.05 6 [5.15[60.7) 20 [2.65| 0 | 1 |-0.03 [+0.03[-0.013|+0.013| ® : (I | ® EZHOG0...
060060-200 ) e |e
EZG%.  070070-100 1 e (1|e®
070070-150 11 7115] 2 {0.05| 7 [6263.7 25(3.05| 0 | 1 | -0.03 [+0.03|-0.013|+0.013| ® : T | @
070070-200 ) o (I|e
EZH070...
EZGF.  080070-100 1 e [|®
080070-150 1 81(15] 2 (0,05 7 [6263.7 25(3.45| 0 | 1 |-0.03 [+0.03|-0.013|+0.013| ® : (1 | @
080070-200 ) e [i|e
EZGR  030030-050 05 '
o 1] 3] [08]00s| 3 |25(387| 5 1.25 0 | 2 | 0.3 |+003]-0013+0.013| o EZH030...
EZGR  040040-0505 0.5 °
040040-1005 1 °
B 1] 4] | 1[005| 4 pasiaar| 8 17] 0 | 2 |-003|+003|-0013+0013| o EZH0490...
040040-2005 2 °
EZGR  050050-100S 1 °
050050-1505 1 5115/15(0.05 5 [43[52.8/ 10215 0 | 2 | -0.03 [+0.03|-0.013 |+0.013| ® EZHO50...
050050-2005 2 °
EZGR  060060-1005 1 °
060060-1505 116(15] 2 (0,05 6 [5.15[60.7| 10 |2.65 0 | 2 | -0.03 [+0.03|-0.013 [+0.013| ® EZHO60...
060060-2005 2 °
EZGR  070070-1005 1 °
070070-1505 11 7115|2005 7 {62637/ 10(3.05 0 | 2 | -0.03 [+0.03|-0.013 [+0.013| ®
070070-2005 2 °
: EZH070...
EZGR  080070-100S 1 o
080070-1505 18 [15]2 (005 7 [62(63.7) 10 [3.45 0 | 2 | -0.03 [+0.03|-0.013+0.013 @
080070-2005 2 o
CDX exibe a profundidade de canal disponivel. Condicoes de corte recomendadas @) G144

As Barras EZ séo vendidas
@ :Item standard [ ]: Serd excluido no proximo catalogo em caixas com 1 peca

G71



Canal interno

EZG

Sistema de identificacao de barras EZ Bar

EZ G R 030 030

- 050 S

1 T _ T T
— 1
Slmbo:zozia;srbarras Aplicagoes Versao do inserto Diélranri éﬁx(tﬁm(.’)do Diam. da haste Largura da aresta Tipo
G- Canal R: Direita 030 : 3mm 030 : 3mm 050 : 0.5mm S:Tipo curto
interno L: Esquerda 040 : 4mm 040 : 4mm 100 : 1.0mm (Dimensao LU)
150 : 1.5mm
Luvas aplicaveis
Luva Insertos aplicaveis para canal Interno de pequeno diam. )
A Fabricante de
EZH-CT EZH-HP jam. da x -
Compr. em balango ajustavel com furo de refrig. (Comprimento em balango ajustdvel) EZH-ST haste da luva EZG Digm. da haste malq u’lnals
aplicave
@ F38, F39 @ F40, F41 ®F42,F43 v DCON(mm) P
EZH  030125T-80 EZG_  030030-... 3
040125T-80 EZG_  040040-... 4
E@ ) 05012ST-80 " EZG_  050050-... 5 Uso geal)
060125T-80 EZG_  060060-... 6 s0gera
© EZG 070070-... 7
c : _
8 DO EZG_  080070-... 8
EZH  03016HP-100 EZH  03016ST-100 EZG_  030030-... 3
04016HP-100 040165T-100 EZG_  040040-... 4
05016HP-100 050165T-100 EZG_  050050-... 5
16 (Uso geral)
Extemo 06016HP-100 060165T-100 EZG_  060060-... 6
EZG_  070070-... 7
Interno 07016HP-100 070165T-100 EZG_ 080070-.. 8
Face EZH  03019CT-120 EZH  03019HP-120 EZH  03019ST-120 EZG_  030030-... 3
04019CT-120 04019HP-120 04019ST-120 EZG_  040040-... 4
05019CT-120 05019HP-120 05019ST-120 19.05 EZG_  050050-... 5 Citizen Machiner
06019CT-120 06019HP-120 06019ST-120 ' EZG_  060060-... 6 y
EZG_  070070-... 7
07019CT-120 07019HP-120 07019ST-120 EG_ 080070-.. s
EZH  03020(T-120 EZH  03020HP-120 EZH  03020ST-120 EZG_  030030-... 3
04020CT-120 04020HP-120 04020ST-120 EZG_  040040-.. 4 Equro
05020CT-120 05020HP-120 05020ST-120 2 EZG_  050050-... 5 Tsugami
06020CT-120 06020HP-120 06020ST-120 EZG_  060060-... 6 Citizen Machinery
EZG_  070070-... 7 (Uso geral)
07020CT-120 07020HP-120 07020ST-120 EZG_ 080070-.. 3
EZH  03022CT-135 EZH  03022HP-135 EZH  03022ST-135 EZG_  030030-... 3
04022(T-135 04022HP-135 040225T-135 EZG_  040040-... 4 o
05022CT-135 05022HP-135 050225T-135 » EZG_  050050-.. 5 5‘;; r’;"l‘fr':g's“
06022(T-135 06022HP-135 060225T-135 EZG_  060060-... 6 Tougami
EZG_  070070-... 7
07022CT-135 07022HP-135 070225T-135 EG_ 080070-.. s
EZH  03025.0CT-135 EZH  03025.0HP-135 EZH  03025.05T-135 EZG_  030030-... 3
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.0ST-135 EZG_  040040-... 4 Equro
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.0ST-135 2% EZG_  050050-... 5 Tsugami
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.0ST-135 EZG_  060060-... 6 Citizen Machinery
EZG_  070070-... 7 (Uso geral)
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.0ST-135 E6_ 080070-.. P
EZH  03025.4CT-120 EZH  03025.4HP-120 EZH  03025.45T-120 EZG_  030030-... 3
04025.4CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 EZG_  040040-... 4
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 254 EZG_  050050-... 5 Citizen Machiner
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 ' EZG_  060060-... 6 y
EZG_  070070-... 7
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EG_ 080070-.. 3

- Escolha luvas (DCB) que coincidam com a dimensao DCON dos insertos de canal interno.

- 0 pino de ajuste nao pode ser instalado em luvas EZH-ST.
Para ajustar o balanco da barra, use luvas EZH-CT / HP.
- Fabricantes de maquinas em ordem aleatoria.

G72



Canal interno

VNG

LU 1
: O
77 [
P 20
L o — <
A LF
& & u;_
CW003 (Aresta ampliada) f = I % %
Mostrado verséo a direita
Dimensoes
. ; Tolerdncia | Metal
Dimensao (mm)
(mm) duro
g PVD | - | Porta-ferramenta
Descricio b aplicavel
3| = > o QW[ Cw
S [S|W|S|RE| H [LF|LUIWF min. | max. EES ®) F48~F51
EEE
VNGR 0410-11 1 o0
0420-11 114 ) 0.810.05/3.9 (30.8{ 11 | 3.5]0.1 [-0.03 [+0.03 o eole
VNGR  0510-11 1 ) ®:®(® SyNR. -12N
0520-11 115 ) 1 10.05(3.9{30.8] 11 |4.4]0.1{-0.03{+0.03 e elo sk 1o
VNGR 0610-20 1 ® @@ S.-SYNRI2N
062020 116 ) 1.8(0.05{3.9(39.8 20 | 5.2 0.3 [-0.03 {+0.03 © 0@ S.-SVNRI2SN
UNGR  0710-20 1 L H )
0720-20 117 ) 2 10.05|3.9(39.8| 20 | 6.2 | 0.3 |-0.03|+0.03] oole

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
WF2 indica que a aresta de corte estd acima da posicao central da ferramenta.

Condigoes de corte recomendadas @ G144

LU 1
77 A .
| <
y BE a
o LF
7, &
—4 |
CW=+0.03
Mostrado verséo a direita
Dimensions
Dimensdo (mm) [ PCD
(mm)
g - | Porta-ferramenta
Descrigdo = | 2+  aplicavel
o | = =< i 1=
= |[S|W|S|RE| H [LF|LUIWF = ; 5 @) F48~F51
L= L= a
5=
UNGR  0410-11NB 1 MTO0
0420-11NB 114 ) 0.810.05/3.9 (30.8{ 11 | 3.5]0.1 [-0.03 [+0.03 MTO
VNGR  0510-11NB 1 } MTO| SYNR..-12N
0520-11NB 115 ) 1 10.05({3.9{30.8] 11 |4.4]0.1{-0.03{+0.03 MIO| SUNSR - 12-_N
UNGR  0610-20NB 1 MTO| S..-SVNRT2N
g~ 1| 6], [1:8[005(39 9.8 20|52]03]-0.03+003| ol < synmizsN
VNGR  0710-20NB 1 MTO0
0720-20NB 117 ) 2 10.05{3.9(39.8| 20 | 6.2 | 0.3 |-0.03|+0.03] MTO

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
WF2 indica que a aresta de corte esta acima da posicao central da ferramenta.

@ : Item standard MT0 : Produzido sob pedido

As barras de haste do sistema
sdo vendidas em caixas com 5 pecas

G73

Canal Eﬁ



Canal interno SIGC

SIGC

O recém-desenvolvido sistema de fixacao assegura uma fixacao rigida do inserto para
proporcionar uma usinagem de alta precisdao. Excelente escoamento do cavaco com
furos de refrigeracao duplos e formato do bolsao de saida otimizado com diametro
minimo de corte a partir de g8mm

O sistema de fixacao rigida do inserto proporciona uma usinagem de alta precisao

Inserto firmemente apoiado na superficie inferior e fixado na dire¢ao axial
A usinagem estavel é obtida pela fixacao firme do inserto

/ Area de fixagdo (imagem)
Novo sistema de :
fixacdo do inserto i

A grande superficie de contato proporciona rigidez na fixacdo

SIGC

Canal %

Inserto

— -

Externo Porta-ferramenta
Contato na superficie inferior
Lo Prevencao
de rotacao Concorrente A
Face
Superficie de Inserto
contato j r—
Fixacdo na direcao axial Apoio do inserto para suportar o Porta-ferramenta
esforco de corte

Pontos de contatos

Excelente escoamento do cavaco

Excelente escoamento do cavaco com furos de refrigeracao duplos e formato do bolsao de saida otimizado

Furos de refrigeracdo duplos Formato do bolsao

Escoa suavemente os cavacos
em direcao a parte traseira do
porta-ferramentas

Promove o escoamento do
cavaco ao apontar para a
face do furo

Direcionado a aresta de corte -

Escoa suavemente os cavacos da
proporcionando maior resisténcia ao desgaste aresta de corte

A mehor solucéo para o escoamento do cavaco em pequenos canais internos
Evita o esmagamento do cavaco

G74



Canal interno SIGC

Aco inoxiddvel
Metais nao ferrosos
Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~)
A A Metal
Dimensao (mm) Toleréncia (mm) duro
g PVD | Porta-ferramenta
Inserto Descricao b av | ow aplicavel
z W | X S D1 RE [ INSL [ W1 . | @ G76,G77
min. | max. [gx:d
GCO8R  100-005 1 0.05 CH )
120-005 1.2 0.05 [ M J
125-005 1.25 0.05 () SIGCROS...
150-010 1.5 0.1 o0
200-010 2 0.1 o0
GcosL 100005 1 1 151 35| 27 0.05 7.7 | 3.4 |-0.025(+0.025 ..
120-005 1.2 0.05 ( M ]
125-005 1.25 0.05 (3 J SIGCLOS...
150-010 1.5 0.1 (3 J —
200-010 2 0.1 ) o
GCIR 100005 1 0.05 oo S
120-005 12 0.05 [ H )
125-005 1.25 0.05 [ M)
145-010 1.45 0.1 o0
150-010 15 0.1 L H ) SIGER1O..
200-010 2 0.1 L)
250-020 2.5 0.2 [ H )
300-020 3 0.2 o0
) . G0l 100005 1 ] 22 | 44 | 35 005 9.6 | 47 |-0.025+0.025 Ble
g I 120-005 12 0.05 0
l | 125-005 1.25 0.05 CH)
S 145-010 1.45 0.1 o0
2 150-010 15 01 oo OO
200-010 2 0.1 [ H )
250-020 2.5 0.2 (M)
300-020 3 0.2 L H )
GC12R 100005 1 0.05 o0
120-005 12 0.05 o0
125-005 1.25 0.05 30
145-010 145 0.1 0
150-010 15 0.1 (3 J SIGER1..
200-010 2 0.1 (3 J
250-020 25 0.2 (3 J
300-020 3 0.2 o0
L 100-005 1 p 22 | 54 | 35 0.05 11.6 | 4.7 |-0.025 [+ 0.025 PSP
120-005 12 0.05 (3 J
125-005 1.25 0.05 (3 J
145-010 1.45 0.1 o0
150-010 1.5 0.1 o0 SIGCL12...
200-010 2 0.1 o0
250-020 25 0.2 ( X}
300-020 3 0.2 o0
GCOSR  100-050R 1 0.5 o0
200-100R 1 ) 15| 35 | 27 1 7.7 | 34 [-0.025+0.025 oo SIGCROS...
% |6cior 1000508 1 05 oo
N 200-100R 1 ) 22 | 44 | 35 1 9.6 | 4.7 |-0.025[+0.025 oo SIGCR10...
aw=e || e 1
) GC12R  100-050R 1 0.5 CH )
Raio completo 200-100R 1 ) 22 | 54 | 35 1 1.6 | 47 |-0.025|+0.025 oo SIGCRT2...
Mostrado versao a direita Condicées de corte recomendadas @ G144

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

Os insertos do tipo GC sao vendidos
@ : Item standard em caixas com 5 pecas

G75



Canal interno

SIGC

Canal Eﬁ

Externo

Interno

Face

SIGC Barra excellent bar (Canal interno)

LF

CDX

LH

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢ao
Disponi- ) . 8
" Dimensao (mm =0
bilidade (mm) < | Parafuso Chave 5
Desaricio = Insertos aplicdveis
¢ s @ G75
o
5| @
RILIZ|E|B|H || |w ‘é’
[ N=]
SIGCY.  0812-EH ®|® 8 |12|1.5[11]18(100|4.1|Sim|SB-2270T% FT-7 GCO8™...
SIGCY.  1016-EH ® | ®10(16(22(15|21|100 5 [Sim|SB-3070T"%. FT-8 GC10%c...
SIGCY. 1216-EH ® | ®|12(16(22(15|25|110| 6 [Sim|SB-3070T"% FT-8 GC12%....
Instalagdo do inserto
GORe oo

Use ar comprimido ou outras medidas para remover cavacos do alojamento do inserto.

Instale o inserto no porta-ferramenta assegurando-se que a parte inferior tenha

contato com a superficie do porta-ferramenta.

Mantendo o inserto assentado, aperte o parafuso de fixagdo com torque apropriado.

Torque de aperto recomendado : 0,8 N-m (SB-2270T%1), 1,2 N-m (SB-3070T)
Parafuso de fixagdo esquerdo para porta-ferramenta versao esquerda

@ : ltem standard

G76

. Parafuso
Direito

Porta-ferramenta : SIGCR....-..
Parafuso de fixacdo : SB-...TR

<7 Parafuso
Esquerdo

Porta-ferramenta : SIGCL....-..
Parafuso de fixagdo : SB-...TL




Canal interno

SIGC

SIGC Barra com haste de metal duro (Canal interno)

LF
LH D
o : S
o ] Qy
. =
= r
5 x gal
| )
e — 7‘7‘7‘7 LF
\ LH
2 (,Oe
-~ Q
W sl — — :
= I
8 LH
Y w

SIGCY.0806-WH

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢do
Disponi- A 8
- Dimensao (mm! =
bilidade (mm) o | Parafuso Chave o
Descricio = Insertos aplicaveis
¢ g @ G75
o
E
RIL[ZE|S|B|H|H[|w|w "
o (=)
SIGC%.  0806-WH ®|® |38 |6 (15/54|12]75| - |4.8|Sim|SB-2270T% FT-7 GC08%L...
SIGC?.  1008-WH-L85 [ AN J 85132 | SB-3070T%.
0|8 (22(72|18 5.6 |Sim FT-8 GC10%e...
1008-WH-L100 [ ] 100| 45 SB-3070TR
G -WH- °
SI6CT 1210-WH-L%5 12110(22(9.2| 18 5|32 6.6 |Sim | SB-3070T"4 FT-8 GC12%...
1210-WH-L110 [ JKJ 110| 45
Instalacdo do inserto
Use ar comprimido ou outras medidas para remover cavacos do alojamento do inserto. GCRx GO
Instale o inserto no porta-ferramenta assegurando-se que a parte inferior tenha %, &
contato com a superficie do porta-ferramenta. @ PDail:g&Jéo & FE)ganleJ?go
Mantendo o inserto assentado, aperte o parafuso de fixagdo com torque apropriado.
Torque de aperto recomendado : 0,8 N-m (SB-2270T%1), 1,2 N-m (SB-3070T) Portferamenta : SIGER..... Portferamenta : SIGCL...~
Parafuso de fixacdo esquerdo para porta-ferramenta versao esquerda Parafso de fragéo : 5-...R Parafuso de iragéo : 6-...TL
Luvas aplicaveis
Tamanho da haste 06 08 10 12 16
(Diam. do furo.: mm) (6. mm) (8 mm) (10 mm) (12 mm) (16 mm)
- SIGC/L 1008-WH-L85 SIGCR 1210-WH-L95 SIGC?L 1016-EH
o R o R o
Descricao do porta-ferramenta SIGC?/. 0806-WH SIGCR 1008-WH-L100 | SIGCHL 1210-WH-L110 SIGC. 0812-EH SIGCF, 1216-EH
SRkl . SHO6. .. SHOS... SH10... SH12... SH16...
(para barras de torneamento interno)
A . - SHC08... SHC10... SHC12... SHC16...
(com passagem para refrig.)
Luva SHA - SHA08... SHA10... SHA12... -
Luva EZH EZH 06...ST/CT/HP... EZH 08...ST/CT/HP... - - -
(para barras EZ Bar)

*Remova o pino de posicionamento ao montar SIGC na luva EZH-CT/HP
Afuncdo de posicionamento ndo esta disponivel

@ : ltem standard

G77

Canal %



Canal interno

SIGE

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

ole] O
Aco inoxidavel O|@
@]
Metais nao ferrosos [ ]
o
Materiais duros (~ 40HRC) O|e H
Materiais duros (40HRC ~)
k]
Dimenséo (mm) Tolerancia (mm) skl E
duro |3
g PVD | - | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo g aw w aplicdvel
=| (W [ X | S D1 RE [ INSL [ W1 ) il o @ G81~G83
min. max. |9:qy|2|Y
EES2
GER 100-005A 1 0.05 [leo/®|e®
120-005A 1.2 0.05 el (@ SIGEROB0BA-EH
125-005A 1.25 0.05 [e|l® SIGER0SOSA-WH
150-010A 1.5 0.1 [le|®e®
200-010A 2 0.1 [le|e®e
Gl 100-005A 2 1 1.5 | 258 | 25 0.05 6.5 | 6.69 | -0.025 |+0.025 °
120-005A 1.2 0.05 [ )
125-005A 125 0.05 ° SIGELOBOBA-EH
150-010A 15 0.1 oo | SIGELOSOEA-WH
200-010A 2 0.1 [ )
GER 100-005B 1 0.05 [ej®|e®
120-005B 1.2 0.05 mE )
125-005B 1.25 0.05 [ee® SIGER...B-EH
145-010B 1.45 0.1 [:0®® o puy
150-010B 1.5 0.1 [:®(®|®| S|GER..B-WH-90
2-arestas 200-010B 2 0.1 [e|®|®
250-020B 2.5 0.2 A )
300-020B 3 0.2 [e|®|e®
GiL 100-0058 2 1 22 | 318 | 27 005 8.2 | 846 |-0.025|+0.025 Tele
120-005B 1.2 0.05 )
125-005B 1.25 0.05 ®
145'0108 1.45 0.1 . SlGEL“"B_EH
150-010B 15 0.1 ®| |® SGEL. B-WH
200-010B 2 0.1 [le|le®e®
250-020B 2.5 0.2 [e| @
300-0208 3 0.2 [le|le®e
GER 100-050AR 1 0.5 e|le® SIGER0808A-EH
_ 200-100AR 2 ) 1.5 | 258 | 25 1 6.5 | 6.69 | -0.025 |+0.025 Oe SIGEROS03A-WH
B
=
SIGER....B-EH
GER 100-050BR 1 0.5 [ele®
; 2 22 | 318 | 27 8.2 | 846 |-0.025|+0.025 SIGER....B-WH
2-arestas / Ri let -
arestas / halo completo 200 ]OOBR 2 ‘| D () SIGER.._B-WH-90
GER 150-010CM 1.5 0.1 e
200-010CM 2 0.1 e SIGER....C-EH
250-020CM 201 25| 25 |405| 28 | 02 |11.48| 58 | -0.05|+0.05|:@ SIGER....C-WH
300-020CM 3 0.2 e SIGER....C-WH-90
350-020CM 3.5 0.2 e
GER 150-010DM 15 3 0.1 e
200-010DM 2 3.2 0.1 e
230-020DM 23 | 32 0.2 e
250-020DM 201 25| 32 |505] 34| 02 |1644| 68 | -0.05|+0.05|:@ SIGER2020D-EH
300-020DM 3 45 0.2 e
350-020DM 35 | 45 0.2 e
2-arestas / Quebra-cava- 400-020DM 4 45 0.2 e
(0 moldado

Mostrado verséo a direita

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

@ :ltem standard [ ]: Sera excluido no préximo catalogo

G78

Condicoes de corte recomendadas @ G145



Canal interno SIGE

GE
Aco inoxidavel
Metais nao ferrosos
Materiais duros (~ 40HRC) oIl J
Materiais duros (40HRC ~) .
Dimensio (mm) Tolerincia | Metal E
(mm) duro |8
g PVD | - | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo s av | aw aplicavel
S| W [ X | S | DI | RE[INSL| W1 | " vl |o @ G81~G83
min. | max. |RiR[e(S
EE(32
GER 100-005C 1 0.05 eee
120-005C 1.2 0.05 eee
125-005C 1.25 0.05 'eee
140-005C 14 0.05 eee
145-010C 1.45 0.1 [eole®
150-010C 1.5 0.1 ['®|®|®| SIGER..C-EH
170-010C 17 0.1 ele® SIGER....C-WH
185-010C 1.85 0.1 o0 SIGER....C-WH-90
195-010C 1.95 0.1 o0 @
200-010C 2 0.1 eee
250-020C 25 0.2 eee —
300-020C 2 3 25 | 405 | 31 02 1148 | 58 [-0.03(+0.03 Oelele %
350-020C 35 0.2 el® V]
2-arestas GEL 100-005C 1 0.05 [eo|®e®
120-005C 12 0.05 e
125-005C 1.25 0.05 ele®
145-010C 1.45 0.1 e
150-010C 15 0.1 [le|e| | SOHL.CH
200-010C 2 01 Clele| | SOE-CWH
250-020C 25 0.2 o0 0
300-020C 3 0.2 o |
350-020C 35 0.2 e
GER 100-005D 1 25 0.05 eoee
140-005D 14 | 25 0.05 eee
145-010D 145 | 25 0.1 [eoee
150-010D 1.5 3 0.1 elee
170-010D 1.7 3 0.1 o0 0
185-010D 1.85 3 0.1 el®
195-010D 1.95 3 0.1 [le|®
200-010D 2 3.2 0.1 ele®
225-010D 225 | 32 01 Tlele| | SCERONDEH
230-020D 23 | 32 0.2 o0 0
250-020D 25 | 32 0.2 eoee
280-020D 28 | 32 0.2 el®
300-020D 3 45 0.2 eee
330-020D 2133 | 45 505 36 | 02 |1644| 68 [-0.03|+0.03| @@
350-020D 35 | 45 0.2 o0
400-0200 4 | 45 | 02 | ool
GEL 100-005D 1 25 0.05 o0
(GER300-020D-400-0200 140-005D 14 | 25 0.05 [}
Zarestas 145-0100 145 | 25 0.1 e
150-010D 1.5 3 0.1 [eooe®
170-010D 1.7 3 0.1 [}
200-010D 2 3.2 0.1 [ ] @®| SIGEL2020D-EH
225-010D 225 | 32 0.1 [
230-020D 23 | 32 0.2 [
250-020D 25 | 32 0.2 el (@
300-020D 3 45 0.2 o0 0
400-020D 4 45 0.2 [
200-100CR 2 1 [e|®
250-125R 2| 25 | 25 [ 405 | 31 | 125 [1148| 58 |-003|+003|0i@|@| | SIGER--CE
SIGER....C-WH(-..)
300-150CR 3 15 [el®
oy |2 3122 qs0s |36 | L (164 68 |-003|+003| " gfS| | sieraorones
Mostrado verséo a direita Condicées de corte recomendadas @ G145

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

@ :ltem standard [ ]: Sera excluido no préximo catalogo

G79



Canal interno

SIGE

Canal %B

Externo

Interno

Face

GE/GER

Materiais duros (~ 40HRC) oIl J Y
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensio (mm) Tolerincia | Metal E
(mm) duro | S
g PVD |- | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo ; av | o aplicavel
= W | X S D1 RE [ INSL [ W1 min. | max. |23 é § @) G81
T E|IC|E
GER 150-010EM 1.5 3 0.1 e
200-010EM 2 3.2 0.1 e
250-020EM 25 | 45 0.2 e
300-020EM 3 45 0.2 e
350-020EM 2 35 | 55 5.55 | 44 02 21.66 | 9.54 [-0.05|+0.05 Oe SIGER....E-EH
400-020EM 4 5.5 0.2 e
450-020EM 45 | 6.5 0.2 [
500-020EM 5 6.5 0.2 e
2-arestas / Quebra-cava-
(0 moldado
GER 100-005E 1 25 0.05 [eoeoe®
150-010E 15 3 0.1 ['eoeoe®
170-010E 1.7 3 0.1 ['eoeoe®
185-010E 1.85 3 0.1 [eoeoe®
195-010E 1.95 3 0.1 [e|le®
200-010E 2 3.2 0.1 [e|lee®
225-010E 225 | 32 0.1 L)
230-020E 23 | 32 0.2 L)
250-020E 25 | 45 0.2 ['eee®
275-020E 275 | 45 0.2 0 SIGER...E-EH
280-020E 28 | 45 0.2 [eoeoe®
300-020E 3 45 0.2 [eoee®
330-020E 33 | 45 0.2 [eoeoe®
B 350-020E 35 | 55 0.2 [eoeoe®
400-020E 4 5.5 0.2 [eoeoe®
GER100005€-430.0208 430-020E 43 | 55 0.2 LJC L)
450-020E 20 45 | 65 | 555 | 46 | 02 |21.66| 954 [-0.03|+003| @@ @
460-020E 46 | 6.5 0.2 [ele®
Bl 500-020E 5 6.5 0.2 [eoee
GEL 100-005E 1 25 0.05 [
150-010€ 1503 01 Cele
2-arestas 170-010E 1.7 3 0.1 [ ]
185-010E 1.85 3 0.1 e
195-010E 1.95 3 0.1 e
200-010E 2 3.2 0.1 ele®
230-020E 23 | 32 0.2 [
250-020E 25 | 45 0.2 o|o|e| SIGEL.EfH
280-020E 28 | 45 0.2 e
300-020E 3 45 0.2 eee
330-020E 33 | 45 0.2 e
350-020E 35| 55 0.2 el (@
400-020E 55 0.2 [ee®
500-020E 5 6.5 0.2 e

Mostrado verséo a direita

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

@ :ltem standard [ ]: Sera excluido no préximo catalogo

G80

Condigoes de corte recomendadas @ G145



Canal interno SIGE

SIGE Barra excellent bar (Canal interno)

Furo de refrigeragdo

Fig. 2

Furo de refrigeracéo Furo de refrigeragao

DCON

Ahaste 1612C-EH é do tipo com 3 facetas
(superior, inferior e unilateral) )
Fig. 4

Furo de refrigeracao

e S g}
J:E:LF |

Furo de refrigeragao

Fig.6

Mostrado versdo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
S -
D!s.ponl Dimensdo (mm) S
bilidade =8 Parafuso Chave Chave Chave L
Descricio £l = Insertos aplicaveis
g His @ G78~G80
o
= &)
RIL|Z|S|B|H|w|LF|wr \é
a a
SIGE%. ~ 0808A-EH ®|® 8|8 |15(72[20(100|4.8|Sim| 1 |SB-2045TRN - - FT-6 GE%....A/ AR
SIGE%.  1010B-EH ® @ |10 25 6.2 1 GE%....B
10 {2.2| 9 125 —Sim— SB-2255TR - DT-7 -
12108-EH NOE I EE GE..BR
SIGERL  1412C-EH olefuf | 13l 18] [3] GELLC
1612C-EH o|e| | |25 T[20| T|85|Sim| 4 |SB2TOR| - - FI-8 GE...CM
1616C-EH oo 16 15 | 36 |160| 9 5 GEL...CR
SIGE%.  2020D-EH ® | ®(20]|20|45/(1940(180(12.1|Sim| 5 | SB-3080TR - - FT-10 GE%...D/DM /DR
SIGE%.  2525E-EH ® @ 25|25 24 | 45 1200(15.6 ER EILE
3232E-EH o032 6.5 551220| 19 |Sim| 5 | SB-4085TR FT-15 - - RL'"
32 30.4 — GEL..EM
4032E-EH o @4 45 1250| 23 6
(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX” do inserto. Luvas aplicaveis @ F149, F150
Caracteristicas
0 design de porta-ferramentas com fixacdo do inserto por parafuso possibilita um A aresta de corte estd Fage de contato
excelente escoamento do cavaco protegida da face de contato
Grande bolsao 0
4 &
! Diédmetro de furo minimo de 8mm com um design de 2 arestas
Fixagdo por parafuso Fixagdo convencional

Controle de cavaco econdmico com um quebra-cavaco moldado

@ : ltem standard

G81

Canal %



Canal interno

SIGE

Canal %

Externo

Interno

Face

SIGE Barra com haste de metal duro (Canal interno)

WE
’e‘
©

= 2°
T\ Furo de refrigeracao
i —— F _ / g
4! @) g : = a8
x|
§
LH H
LF
Fig. 1
2
§ LH Furo de refrigeracao
Q
<
i 4L,:i::::::::ji::i::::::f"':"j ””” ﬁ“’ 51
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=l H
5]
LF
Fig. 2
Furo de refrigeraco
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LH
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Fig. 3

Mostrado versdo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
Disponi- ) . 3
. Dimensao (mm =
bilidade (mim) 3, Parafuso Chave Chave L
Desaicio £l = Insertos aplicaveis
: His @ G78,G79
o
s | &
RIL|IZ|E|B|H|H|LF|wr %’ /
a (=)
SIGE%.  0808A-WH ®|® |38 |8 |15(72(28(125/4.8|Sim| 1 |SB-2045TRN - FT-6 GE%...A/AR
SIGE%. ~ 1010B-WH ® @10 35 [125]6.2 R
L 10[22 9 Sim| 1 |SB-2255TR |  DT-7 - GET...8
1210B-WH ® |0 |12 451140| 7 GE%...BR
SIGE%.  1412C-WH o 0|14 50 (150(8.7| . |2 GE%....C
12 (25(11.4 Sim 1 SB-2570TR - FT-8 GE...CM
1612C-WH o|e® |16 20 |180{ 8.5 3 GE¥L (R

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel:“CDX" do inserto.
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Canal interno SIGE

SIGE Barra com haste de metal duro (Canal interno / para torno automético)

%
% Z‘ Z Y Furo de refrigeracio
A LN
A== | LF
— &
9 Furo de refrigeracdo
Q) = ?‘
© H
4‘ ‘ LF
<
Fig. 2

Mostrado versao a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

= Peqas de reposi¢do
z <
= Dimensao (mm) ‘S —
=3 o Parafuso Chave L ©
Descrigio 2 E| = Insertos aplicéveis %
é = @ G78,G79 v
o
E
RIS(S|B|H||LF|w|wr "
aloa
SIGER 1008B-WH-90 ® (10| 8 7.2 25|56 GE™4..B
22— 15190 Sim| 1 | SB-2255TR FT-7
1210B-WH-90 ® (12|10 9.4 30 6.6 GE"L..BR
SIGER 1412C-WH-90 ® | 14(12|25|11.4[15[90 | 35|7.4|Sim| 2 | SB-2570TR FT-8 GEP...C/ CM/ (R
(DX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Luvas aplicaveis @ F149, F150

LH mostra o comprimento minimo em balanco.

Insertos aplicéveis e angulo de saida ( a ) apds instalacdo do inserto

Insertos aplicaveis & Angulo de saida ( a) apés instalacdo do inserto
Descricao do porta-ferramenta
Quebra-cavaco retificado a Quebra-cavaco moldado a
5 g GEP/L100-005A~GE/L.200-010A o ) .
SIGETA. 0808A-EH GER100-050AR~GER200-100AR >
1010B-EH GEL100-005B~GE®/.300-0208 5 ) _
1210B-EH GER100-050BR~GER200-100BR
1412C-EH y y
| GER/L100-005C~GEF/L350-020C o B ! o
1612C-EH CER200-T00CR~GER300.150CR 8 GER150-010CM~GER350-020CM 10
1616C-EH
GE®/L100-005D~GE%/L400-020D o 5 o
2020D-EH GER200-1000R~GER300-1500R 9 GER150-010DM~GER400-020DM 10
2525E-EH
3232E-EH GEP/L100-005E~GE™L500-020F 10° GER150-010EM~GER500-020EM 10°
4032E-EH
5 y GEP/L100-005A~GE/L.200-010A o . .
SIGETA. 0808A-WH GER100-050AR~GER200-100AR >
1010B-WH
1210B-WH GE?/L100-005B~GE".300-0208 5 i )
1008B-WH-90 GER100-050BR~GER200-100BR
1210B-WH-90
1412C-WH . .
o wn | GEFL100-005C~GE®L350-020C o o
1612C-WH GER200-100CR~GER300-150CR 8 GER150-010CM~GER350-020CM 10
1412C-WH-90

aindica 0 angulo de saida no centro da largura da aresta apds a instalacao do inserto.
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Canal interno GV

Materiais duros (~ 40HRC) [ ][@] 0
Materiais duros (40HRC ~)
] Tolerdncia | Metal | Cer-
(mm) duro | met
g PVD |-| - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo s a | aplicdvel
=| (W | X S RE | INSL [ W1 min. | max. |5 2|e|zi= @) G86~G88
SEEEE
GVR 100-020SS 1 oo o
125-020SS 1.25 oo o
145-0205 145 oole| o i
200-020SS 2 oo o
. ng 25002055 25 oeole o
§ +0.03 |
Y s oAU DI 1 3 23 3 0.2 9 3.6 |-0.03[+0.03 e o o
T GVL 100-020SS 1 o (@
125-020SS 1.25 o |0
Taresta 145-020SS 1.45 o |0
200-02055 ) o |o GIVL1216-155
© 250-020SS 25 o (o
S 300-0205S 3 o |0
|V
GVR 100-020S 1 o000 0
125-020S 1.25 o000 0
145-0205 145 eoe0e ..o
Extero 185-0205 1.85 0000 (s
200-020S 2 L MO )
Interno . % N 250-0205 25 ooloee
s 4003 |
iNsL e ity 1 34 23 4 0.2 1 4 1-0.03]+0.03 e 0000
Face T GVL 100-020S 1 o000
125-020S 1.25 o0
Taresta 145-0205 1.45 [}
185-020S 1.85 ° GIVL1420-15
200-0205 2 e eleje | OVIHLE
250-020S 25 o |0
340-020S 34 [
GVR 100-020A 1 00000
125-020A 1.25 00000
145-020A 1.45 00|00 0 GVRI620-1A
185-020A 1.85 00000 GIVRI612-1AE
200-020A 2 oo00e .o
250-020A 25 00000
) - 2» w 300-020A 3 IO )
HER=Z= 003 -
\ R s 2 34 23 5 0.2 12 4 1-0.03]+0.03 e 0000
J T Y GVL 100-020A 1 o000 0
125-020A 1.25 o |00
2-arestas 145-020A 1.45 o (@00
185-020A 185 o |0 g:xﬂgfgm
200-020A 2 0:0/0 00 GVLI6T6-1AW
250-020A 25 o |0
300-020A 3 [}
340-020A 34 [}
Mostrado verséo a direita Condicoes de corte recomendadas @ G146

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
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Canal interno GIv

GV
°
°
Materiais duros (~ 40HRC) [ ][@]
Materiais duros (40HRC ~) i
] Tolerancia | Metal | Cer- s
(mm) duro | met |
g P |[-| - |-| Porta-ferramenta
Inserto Descricdo ; a | aplicavel
S| W x| s | RE [N W P O @ G86~G88
FE|Z|2:8|E
GVR 145-0208 145 | 238 00
185-020B 185 | 238 00 GIVR2025-18
200-0208 2 | 32 CHOIOIC ) GIVR2016-1BE
230-0208 23 | 32 000 6IVR2020-18W
250-0208 25 | 32 eoeoleee
280-0208 28 | 32 eoeleee
300-0208 3 | 42 0000 GIVR2025-28
: gz” - 340-0208 34 | 42 eojojoe | WU @
[ N 400-020B 21 4 | 42 55|02 15 | 45 [-003[+003|@:@(@ @@
Y % GVL 145-020B 145 | 28 000
J-arestas 185-0208 185 | 2.8 [ 3 ) GIVL2025-1B f_g
200-0208 2 | 32 o oloe0 GIVL2016-1BE S
230-020B 23 | 32 o0 ® GIVL2020-1BW 9
250-0208 25 | 32 000
280-0208 28 | 32 ° V1202528
300-020B 3 42 o000 0 GIVL2016-2BE
400-020B 4 | 42 ° 61VL2020-28W
GVR 280-020C 28 | 45 o000 0 GIVR....-1C
300-020C 3 | 45 00 GIVR...-1CE
340-020C 34 | 55 eoeoleee GIVR...-1CW
400-020C 4|55 000
430-020¢ 43 | 63 000 6IVR...-2C
, 460-020C 46 | 63 o eolole GIVR...-2CE
EREWW 500-020C 5 | 63 SO0 00 GIVR...-200
o 2 =65 | 02 | 21 | 58 |-0.03|+0.03
v T T GVL 280-020C 28 | 45 o (o000 GIVL...-1C
300-020C 3 | 45 00 GIVL...-1CE
2-arestas 340-020C 34 | 55 o000 0 GIVL...-1CW
400-020C 455 SO0 00
430-020C 43 | 63 IO} GIVL..-2C
460-020C 46 | 63 ° GIVL...-2CE
500-020C 5 | 63 eoolel o | OVW
@2 |GR 145-020A 145 o| CIVRI620-1A
- - 1 23| 5 [ 02| 12| 4 [-003[+003 GIVR1612-1A
3 e AL 2 ®  GivRisTs- AW
ot GIVR2025-18
ATy G| ;ggg;gg 1 225 32 [ 55 {02 | 15 | 45 [-003|+003 : GIVR2016-18E
1aresta . GIVR2020-1BW
B K 5 sole o | oo
P . . ® GIVR1616-1AW
o 205183 5 | e 2|4 [0nl+ongglel e
GVL 200-100AR 2 1 o0 GIVL1620-1A
GIVL1612-1AE
GIVL1616-1AW
GIVR2025-18
. 6IVR2016-18E
arestas/ Ralo completo) cyp - 500-100BR 232 e il v s Loosleonsl®®l®]. @] | cvmaooey
300-1508R 3T s 2 |00+ 00 g g le| el | Givraozs2s
GIVR2016-28E
GIVR2020-28W
Mostrado versdo a direita Condicdes de corte recomendadas @ G146

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.

Insertos (BN e PCD sdo vendidos
@ : ltem standard em caixa com 1 peca
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Canal interno

Glv

Canal %

Externo

Interno

Face

GIV Barra com haste de aco (Canal interno)

Mostra o formato da ponta do
GIV1620-1A

(Sem parte da lamina de apoio sob o inserto)

Q
2
~ S | ) =
wr e r—— 1S
e S —
SLH H |
LF
Fig. 1
=~ Fz‘
L T I WS
+ L o
N [ Jo
LA
LF
Fig. 2
'7:\ ‘
~ |
) W
S S I L=
LH El LFLL ‘
Fig. 3

Mostrado versdo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
Disponi- Dimensao (mm) i '
bilidade iy | i Chave Chave Chave
Descricio = GE grampo Insertos aplicaveis
¢ = @ G84,G85
=z |l
R{L =S X | H |LH | LF|WF ~| ~|
GIVAL 1216-1SS ® (@ |12(16| 22 |15]20(150( 6 | 1 CPS-4v - - - FT-10 GV#L...-0205S
GIVAL 1420-1S ® | ® | 14(20| 22 |19]|24(150| 7 | 1 (PS-5F - - FT-15 - GVAL...-020S
GIVAL 1620-1A ®|®|16(20| 22 |19(28(160| 8 | 2 (PS-5V - - FT-15 - GVL...-...A(R)
GV 202518 oo 128 5145 ~ 250-..
: 20|25 > 23|35(180[ 10| 2 | CPS5V - - FI-15 - QAN ~ 250-..5(%)
2025-2B [ AN J 3.2 GV?.280 ~ 400-...B(R)
V74 2532-1C [ BN ) B45 B ~ 340-
o 2532-2C LK) B 55 5 |200]125 %gﬁ igg gigi
3232-1C oo 255 2 ) R ' ) GV“/L280 340-020c
) o 52 [220( 16 - -
3232-2C [ BN J 55 GV?.400 ~ 500-020C
IV, 4032-1C [ AN} B45 21 B ~ 340
v 40 (32 130 [ 43 (2501 3 - @S-V | Lw-3 - - V280 ~ 340-020C
4032-2C [ BN J 455 22.2 GVF.400 ~ 500-020C

GIV foi projetado para instalacao a altura da aresta de corte T mm acima da altura central.

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

*1. GV#.200~250-020B Pode ser usado com uma profundidade de canal de até 3.2mm.
*2. GV%.300~400-020B Pode ser usado com uma profundidade de canal de até 4.2mm.

*3. GV%.340-020C Pode ser usado com uma profundidade de canal de até 5.5mm.

*4, GV%.430~500-020C Pode ser usado com uma profundidade de canal de até 6.3mm.
(aso precise de uma das profundidades de canal do inserto especificadas nas observagdes de *1 a *4, modifique a dimenséo (DX do porta-ferramenta.
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Canal interno GIv

GIV-E Barra excellent bar (Canal interno)

LF
—2°
|
‘\ SRS \}_r
& 8
N~ S s |
LJ P H
a
O
Fig. 1
,,,,,, | 2°
= 3 ‘
= ——
Y= | © f g
- A §| . 7 ‘ L LD)
LH 8 LF L] ‘
Mostra o formato da ponta do
GIV¥L1612-1AE
(Sem parte da lamina de apoio sob o inserto)
Fig.2

Mostrado versdo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Canal %

Peqas de reposicdo
Disponi- Dimenso (mm) i i
bilidade Conjuntodo | Conjunto do Chave Chave
Descricio = YE grampo Insertos aplicdveis
g = @ G84,G85
_[2 ere
R|L =S X | H |LH|LF|WF v- v-
GIVAL 1412-1SE ® (@ |14(12| 17 |11.4/18[150({7.7| 1 (PS-5F - - FT-15 GV7L...-020S
GIVAL 1612-1AE ®(®|16(12| 22 |11.4/19(150({82| 2 CPS-5V - - FT-15 GVe...-..A(R)
GIVFA 2016-1BE [ AN J 1238 20 1.2 GV®/.145 ~ 250-...B(R
: 20 |16 152180/~ 2 | PS5V - - FI-15 - ®
2016-2BE o0 3.2 19 1.7 GV7.280 ~ 400-...B(R)
B 2520-1CE [ 2K W5 45 14.5 i ~ 340-
GIVAL 20— 191 25 20012 GV7280 ~ 340-020C
2720-2CE o 0|2 455 16.2 GV?/.400 ~ 500-020C
3225-1CE [ AN J 745 17.5 GV?/.280 ~ 340-020C
32125 241241220 2 - CPS-6V LW-3 - -
3225-2CE [ BN J 5.5 18.7 GV*.400 ~ 500-020C
4032-1CE [ JKJ 745 21 i ~ 340-
03125151 20 a0l 24 GV7L280 ~ 340-020C
4032-2(E o0 155 22.2 GV#.400 ~ 500-020C

GIV-E foi projetado para instalacdo a altura da aresta de corte 1 mm acima da altura central. (0.5mm para GIV¥.1612-1AF)

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

*1. GV?.200~250-020B pode ser usado com uma profundidade de canal de até 3.2mm.

*4, GV%.430~500-020C pode ser usado com uma profundidade de canal de até 6.3mm.

*5. GV7.300~400-0208B pode ser usado com uma profundidade de canal de até 3.8mm. (Ao usar GIV%.2016-2BE)

*6. GV".340-020C pode ser usado com uma profundidade de canal de até 4.7mm. (Ao usar GIV%.2520-1CE)

*7. GV%.340-020C pode ser usado com uma profundidade de canal de até 5.3mm. (Ao usar GIV%.3225-1CE, GIV%.4032-1CE)

(aso precise de uma das profundidades de canal do inserto especificadas nas observacdes de *1a *7, modifique a dimens&o (DX do porta-ferramenta.
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Canal interno

Glv

GIV-W Barra com haste de metal duro (Canal interno)

e

Mostra o formato da ponta do
GIVIL1616-1AW

LH

LF

(Sem parte da lamina de apoio sob o inserto)

DCON

Mostrado verséo a direita | Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
bl Dimens&o (mm) Coniuntodo | Coniunto d
bilidade onjuntodo | Comuntodo | o Chave L
Descricio grampo Insertos aplicaveis
¢ @ G84,G85
== ’* E—)
= RIL[Z|S| X |H[WH[LF|W| =
c =
v GIVRL  1616-TAW ®|®|16(16| 22 |[15|48175[10.6] (PS-5V - - F1-15 GVL..-..A(R)
GIVFA 2020-1BW [ JKJ 128 V7145 ~ 250-...B(R
L 20 20 519 60 [220[146 PS5V - - Fris (o1t~ 25050
2020-2BW [ AN J 3.2 GV7/.280 ~ 400-...B(R)
GIVFA 2525-1CW [ AN J 245 GVF1.280 ~ 340-020C
Externo : 25 | 25 = 24| 70 | 260[19.1 CPs6V | W3 - -
2525-2CW (A 55 GVFL400 ~ 500-020C
Interno GIV-W foi projetado para instalacdo a altura da aresta de corte 1 mm acima da altura central .
(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
Face *1. GV?.200~250-020B pode ser usado com uma profundidade de canal de até 3.2mm.

*2. GV7.300~400-0208B pode ser usado com uma profundidade de canal de até 4.2mm.
*3. GV7.340-020C pode ser usado com uma profundidade de canal de até 5.5mm.
*4. GV 430~500-020C pode ser usado com uma profundidade de canal de até 6.3mm.

(aso precise de uma das profundidades de canal do inserto especificadas nas observagdes de *1 a *4, modifique a dimensdo (DX do porta-ferramenta.

Insertos aplicaveis & Angulo de saida ( a) ap6s instalacdo do inserto

Descricao do inserto® G84,G85 Angulo de saida (a)
Descigio do (anal geral (anal de raio completo TN90,TC60M
porta-ferramenta TC40N PR930,PR1225
(quadrado) (redondo) KW10

GIVAL.... 1SS GV7100~300-0205S - 10° 15°
GIVFL...1S GVF/L100~340-020S - 10° 15°
GIVA/L.. . 1SE GV7L100~340-0205 - 3° 8°
GIVAL.. . T1A(C]) GV/L100~340-020A GV¥/L200-100AR~300-150AR 3° 8°
GIV/L....1B(C]) GV7/L145~250-0208 GV71.200-100BR , o
GIVF/.....2B(C]) GV?/L280~400-0208 GV?/.300-1508R
GVAL...1C(0)) GV7.280~340-020C - - -
GIVAL....2¢[0) GVF/L400~500-020C -
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Canal interno KIGBA

KIGBA (Canal interno / Canal raso)

20
. .
| [l =z
\ 1] 5
\ i (v}
—_ ©Y [}l | a)
= i
LH H
< LF .

Mostrado verséo a direita | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
Disponi- Dimenséo (mm) i
bilidade Conjunto do Chave
Desaricio grampo Insertos aplicaveis
¢ @ G6~G12
=l=zll=
R|L|[=|S|S|H]|[LH|LF[WF
[ N=] —
©
c
KIGBA®.  3525-16 ® | ®|35(25(2.8|2330(220(17.5/LGBA-16RS|  FT-15 Tipo GBA32'/& S
KIGBA®.  4032-22 ® | ® |40 (32| 3 |30(30(250| 23 [LGBA-22'&S| FT-15 Tipo GBA43'/%

*(DX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte.
A profundidade de canal disponivel depende do inserto.
KIGBAR/ 3525-16: (DX do inserto aplicavel (GBA32)
4032-22: (DX do inserto aplicavel (GBA43)
(1) 2.0 mm (CDX < 3.0 mm)
(2) 3.0mm (CDX = 3.0 mm)
Conjunto do grampo : LGBA-COCLS para porta-ferramenta direito e LGBA-COCRS para porta-ferramenta esquerdo.

|CDX|

Angulo de saida (a) apés instalacio do inserto GBA

GBA32¥.OOO-000 GBA43*LOOO-000 GBA437L. OOO-OOCOR (Raio completo)
Descricdo do raio
a (lasses do Inserto a Classes do Inserto a Classes do Inserto completo
-9° KBN510, KBN525 o TN620, TN9O, PV7040 .
TN620, TN90, PV7040 + PR930, PR1215, PR1625, PR905 050R~150R
+1° PR930, PR1215, PR1625, PR905
KPD001, KPDO10 TN620, TC40N, TN9O, PV7040,
+1° PR930, PR1215, PR1625, PR9OS TN620, TN9O, PV7040 200R
KPDOOT, KPDOT0 5 PR930, PR1215, PR1625, PR9OS
+ Kwio T Ko KW10 050R~200R

Angulo de saida (a) apés instalacao do inserto GBA-GM  Angulo de saida (a) ap6s instalacdo do inserto GBA-MY

a Descricdo do inserto a Descricdo do inserto

+1° GBA43%/.150-020GM GBA437/L175-020MY
GBA43%/.175-020GM +6° ¢

6 . GBA43%:.350-030MY
GBA43%/.265-030GM +5° GBA43%.400-040MY
GBA43 R/L300-03OGM aindica o dngulo de saida no centro da largura da aresta apds a instalacao

doinserto.

+3° 1

GBA43%/.400-040GM

aindica o angulo de saida no centro da largura da aresta apds a instalagao
doinserto.
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Canal interno

KGDI

Canal %B

Externo

Interno

Face

Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) e Metal duro L
(mm) met
g PVD |-| - | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b5 aplicavel
S w | w
= (W S RE [ INSL min. | max, |12 igisg|w S5 @ G91
EEESES
GDM 2013N-020GMI 2| 2 43 | 02 | 135 [-0.03 [+0.03 ooeol (o KGDI%L...-2
5@%‘ GDM 3015N-040GMI 20 3 46 | 04 | 155 [-0.03|+0.03 .é. [} 0§ KGDI%....-3
/ © S5 0|em  4onos06M 2| 4 |43 | 04 | 20 |-003[+003(@ @@ @ | KGDIY.4
bogen GDM 5020N-040GMI 0.4 .. [} 0. KGDI%....-4
- X [ ] (I
soon-osoaMt | 2| 0 | P | o8 | X |0 [T g e 0 |@ KGDIF:...-5
GDG 3015N-020GS 21 3 46 | 0.2 | 156 [-0.02|+0.02 ] [ ] KGDIFA...-3
5" GDG 4020N-040GS 2| 4 43 | 04 20 0.02 {+0.02 OEO () .é. KGDI%....-4
207 - . 8 ‘A a3 Lou™
T 1M
) KGDI%....-4
Baixo esforco de corte | GDG 5020N-040GS 2 5 | 43| 04| 20 [-0.02(+002/@ @@ @ @@ KGDIL.-5
1 H Lauem.
GOM  3015N-150RCM |2 3 | 46 | 15 | 163 |-003|+003|@ @@ |@ | KGDI.-3
GDM 4020N-200R-CM 2| 4 43 2 20 [-0.03|+0.03 .é. (] .é. KGDIPA...-4
) KGDIPL...-4
Raocompleto | GDM  5020N-250R-CM | 2| 5 | 43 | 25 | 21 [-004|+004/@ @@ @@ o

@ : ltem standard
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Canal interno KGDI

KGDI (Canal interno)

///-/

Mostrado verséo a direita

Dimensodes do porta-ferramenta

Peqas de reposi¢ao
H i- o
D!s.ponl Dimensao (mm) S ParafusPde
bilidade 3| fixagdo Parafuso Chave Chave L
Desaicio £ (Torx) Insertos aplicaveis
DMIN ]
T it @
RIL(.8 =le| 8B H | 1r|wr| E é | =
BS(85| g3 = ©
S = c
KGDIFL  1816B-2 ® @18 16 |4.5[ 15| 25(150(9.5 6550 W3 8
25208-2 ®|® (25| - |- [20(6|18]30]180(145] 2 | 2 |Sim GDM2013N-020GMI
3225B-2 o032 25| 7 |23(40(200( 19 SB-5TR - - LTW-20
KGDIF  2016B-3 ® (@221 16 |5.5( 15| 25|150(11.5 6550 W3
25208-3 ®|® (25|26 - |20 6 |18]30]180[14.5] 3 | 3 |Sim GDM3015N-...
3225B-3 ®|® 3233 25| 8 | 23|40 {200| 19 SB-5TR - - LTW-20
KGDIFL  3225B-4 ® | ®|32(40|34[25(85|23(40(200(19 .
4|5 |Sim| SB-5TR - - LTW-20 GDM4020N-...
4032B-4 ® (@ |40 |48|42(32|11]29](50(220(23.5
KGDI?L  3225B-5 ® | ®|32(37|34[25(85]23(40(200(19
L 505 |Sim| SB-STR - - (TW-20 GDMS5020N-...
4032B-5 ® | ® (40 |45|42(32(1129]50(220/23.5

* A ponta do suporte pode receber um chanfro adicional de cerca de 0,5 mm

Processamento adicional da ponta do porta-ferramentas
quando o quebra-cavacos CM é instalado

* Por meio de leve chanframento da ponta do suporte em
cerca de 0,5 mm, o diam. min. de corte pode ser reduzido.

@ : ltem standard
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Canal interno

KIGH

Canal %B

Externo

Interno

Face

k.2
. Aco inoxiddvel [ ]
Preparacdo de aresta ° oo
Simbolo Epedfiao  Bemlo pr
S Chanfrado e honeado R S01020  Chanfrado e honeado R 0.10mm x 20° e1als nao 1erosos
T Chanfrado 101020 Chanfrado 0.10mm x 20° [
Materiais duros (~ 40HRC) [} H
Materiais duros (40HRC ~) O|e
i) ) . Tolerdncia | Metal .
3] Dimensao (mm) Ceramica| Cermet
= (mm) duro
% é SIE|-|pw|-| - [ Porta-feramenta
Inserto Descricdo c |s aplicavel
S |3 W [ W
%‘ =| (W S RE | INSL min. | max. [8]2|elz Bl .|z 2ls @ G93
= SR RS SIS =
g_ &S|a= = =i
=
GH 4020-02 0.2 ole (H )
4020-05 2| 4 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ole o0 KIGHRAS3284
KIGHR5540B-4
GH 4520-02 0.2 ® KIGHR6550B-4
452005 - 2] 4575 05 20 |-0.05|+0.05 °
GH 5020-02 0.2 L) o0
502005 - 1205 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ole ® e
GH 5520-02 0.2 [
- 2] 5575 20 |-0.05|+0.05
5520-05 0.5 [} KIGHR45328-5
53: KIGHR55408-5
XTI N, | GH 6020-02 0.2 (10 ) KIGHR65508-5
= 6020-05 - 2] 6 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ols e
GH 6520-02 0.2 [
652005 - 2] 6575 05 20 |-0.05|+0.05 o
GH 7020-02 0.2 L) (H )
7020-05 - 20 7 7.5 05 20 | -0.05|+0.05 ole o0
GH 7520-02 0.2 () KIGHR55408-7
7520-05 - 217575 05 20 | -0.05|+0.05 A KIGHRE5508-7
GH 8020-02 0.2 0] (H )
8020-05 - 2] 8 7.5 05 20 |-0.05|+0.05 ole -~
501020 'Y KIGHR4532B-4
GH 4020-05 2| 4 75 | 05 | 20 [-0.05(+0.05 ; KIGHR5540B-4
101020 oo KIGHR65508-4
2 501020 °
#:E\ GH 5020-05 101020 2| 5 75 1 05 | 20 |[-0.05(+0.05 ‘ole KIGHR4532B-5
L |NE ; KIGHRS540B-5
P” GH 602005 T00020{2| 6 | 75 | 05 | 20 |-0.05[+005 ° KIGHRG5508-5
KIGHR55408-7
GH 7020-05 101020 2| 7 75 1 05 | 20 |[-0.05(+0.05 [} KIGHRE5508-7
KIGHR45328B-4
) GHU 40-20 - 2] 4 7.5 1025 | 20 [-0.05(+0.05®@ o 5:2:355405-4
6550B-4
E:{E e N
4 E S0 |GHU 50-20 - 120 5 75 1 03 | 20 [-0.05(+0.05®@ ()
. KIGHR45328B-5
KIGHR55408B-5
Quebra-cavaco moldado | GHU 60-20 - 21 6 75 1 03 | 20 |-005|+005/® ° KIGHR65508-5

@ : ltem standard
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Canal interno KIGH

KIGH (Canal interno / Canal profundo)

|
|
- |
e —
ol
\H
\
|
Ll

‘ \\ 7 (Profund. de canal disponivel)
a
v
Fig. A
Mostrado versao a direita
Dimensodes do porta-ferramenta
- Pegas de reposi¢ao
=]
£
= Dimensdo (mm
s (o Grampo (L) ParafusP de Mola Arruela Chave .
Desaricio 2 fixagdo Insertos aplicdveis
| o @
=z O
§§§HLHLFWF\\ .,/ -
> c
KIGHR ~ 45328-4 ®|45]32| (30| [200]282 D S
55408-4 ® [ 55|40 | 123827 (250323 (GH-IL | HHEX25 | SP-6 W-6 LW-5 gngzg:"'/ GHUA0-..
6550B-4 ® | 6550 48| [300[373
KIGHR ~ 4532B-5 ® 45|32 130 ] 200(28.2 GHS020-.../ GHUSO-.../ GHS520
5540B-5 ® (554012 ﬁﬂ 250(32.3| (CGH-1L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH6020-.. / GHUGO-... / GHES20-...
6550B-5 ® | 65|50 48 300(37.3
KIGHR  5540B-7 ® |55(40|12|38|27(250{32.3] (GH-2L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH7020-... / GH7520-... / GH8020-...

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Para a profundidade de canal disponivel (CD), consulte a“Lista de didm. de corte min. disponiveis e profundidades de canal”.
0 LH depende da largura da aresta do inserto.

Angulo de saida (a) apds instalacdo do inserto GH / GHU Lista de diametros de corte minimos e profundidades de canal (consulte a Fig. A)
GHOOOO-OO GHIOOOO Descricéo do porta-ferramenta DMIN: (Diam. min. de corte.)

a Classes do Inserto a (lasses do Inserto

5 A6S, A6EN, PT600M KIGHR 45328-0 o110 | 070 065 | 060 | 055 [ 045
+5° TC4N e NGO 5540B-O) 070 060 055

TN9O, TC60M
5 PRO30 (R9025 6550B-C) 065
kw10 Profundidade de canal disponivel (D (mm) 12 ‘ 1.5 ‘ n ‘ 10 ‘ 9 ‘ Abaixo de 8

@ : ltem standard
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Canal interno

KIGM-8

Canal %

Externo

Interno

Face

GMM/GMG/GMGA

O|e@
Aco inoxiddvel [ @]
[ ] O
Metais nao ferrosos [}
o
Materiais duros (~ 40HRC) Ole® H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) e Metal duro | E
(mm) 3
g S| P |- |- | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b aplicavel
=] W [ W
e min. | max. |8|8iviRlelg ®G95
gz g|E|E
N RE
g t@ GMG  8030-050MG  |2| 8 | 55 | 05 | 30 [-003|+0.03[0]0F O]ofo
Orientado a corte afiado /
(lasse de precisdo
(quebra-cavaco retificado)
Gam=VEE
KIGM®/.6540B-8
miﬁ GMGA  8030-400R 201 8 55 4 30 |-0.02 {+0.02 @] KIGMURG5208-8
Raio completo / Orienta-
do a corte afiado / Classe
de precisdo
ws [ N"Z ke | GMM 8030-080MW 2| 8 55 ] 08 | 30 |[-0.05|+0.050[0:0iO|0
SRR
Orientado a controle do
cavaco / Classe M

No caso de uso de um inserto de raio completo com porta-ferramentas KIGM-8, vocé precisa modificar
amandibula inferior do porta-ferramentas.

O Verifique disponibilidade

G94

Condicoes de corte recomendadas @ G143



Canal interno

KIGM-8

KIGM-8 (Canal interno)

4

N
Vo
T L ey U

Dimensodes do porta-ferramenta

Mostrado verséo a direita

Pegas de reposi¢do
Disponi- Dimensao (mm)
bilidade Parafus? de Chave
Descrigio fixagdo Insertos aplicdveis
® G94
== =3 g 2
R{L = g S| H|[LH|LF|WF = § /
= )
KIGM®/. ~ 6540B-8 O[O |65(40|20(36|41(300({41| 8 | 8 | HH6X20 LW-5 GM..8030-...
(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
KIGMU-8 (Canal interno / Canal de rebaixamento)
® N
4 z &
= - s
< T @ — -
" Q
0 s LD [ 17
LH H
% LF
Mostrado versao a direita
Dimensdes do porta-ferramenta
o Pegas de reposicdo
=
4 Dimensdo (mm) Parafuso de
=3 fxacs Chave L
Descrigio 2 Xacao Insertos aplicdveis
® G994
| =
=B HE
=S H |LH|ap|LF [WF == =
1S
KIGMUR ~ 6540B-8 O | 65[40|36|83(2.2(300{26| 8 | 8 | HH6X20 LW-5 GM..8030-...

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

ap mostra a distancia da face interna a peca.

O Verifique disponibilidade

G95
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Canal interno

KGIA

Canal %B

Externo

Interno

Face

GIA

[ ]
Mk
Materiais duros (~ 40HRC) [ ]
Materiais duros (40HRC ~)
o 5
Dimensao (mm) Tolerdnda
(mm) |2
Z S| - | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b5 - aplicavel
%
S| W | S | RE | INSL e - @ G97
min. | max. |S|g
gI=
o
KGIAR3232B-3
GIA 30 2| 3 5 02 | 25 [-0.05[+0.05/0O|O| KGIAR43328-3
N KGIAR51408B-3
: @@55@/ KGIARS2328-4
Ty % GIA 40 2 4 5 0.25 25 [-0.05|+0.05/00 KGIAR4332B-4
KGIAR5140B-4
Quebra-cavaco moldado | KGIARS640B-5
GIA 50 2|1 5 5 03 | 30 [-0.05[+0.05|0|O KGIARGG508-5
Insertos GIA - Quebra-cavaco moldado
Classe recomendada (Vc: m/min) (1) para canal (mm/rev)
(2) f para torneamento (mm/rev)
Material Cermet Metal duro CVD (3) ap para torneamento (mm) e
GIA GIA GIA
TN6O (R9025 30 2 50
A s 21% 0.04~0.08 E1¥0.04~0.09 21% 0.05~0.1
¢o carbono 2)0.02~0.08 2)0.02~0.08 2)0.05~0.08
60~120 60~120 (3) Max.0.3 (3) Max. 0.4 (3) Max. 0.5
71\3 * (1)0.04~0.07 (1) 0.04~0.07 (1)0. 0.08
Ao liga (2)0.02~0.07 (2)0.02~0.07 (2)0.05~0.08 Com refrig.
60~100 60~100 (3) Max. 03 (3) Max. 0.4 (3) Max. 0.5
* (1) 0.04~0.07 (1)0.04~0.07 (1)0.05~0.08
Aco inoxidéavel - (2)0.02~0.07 (2)0.02~0.07 (2)0. 0.08
60~80 (3) Max.0.3 (3) Max. 0.4 (3) Max. 0.5

O Verifique disponibilidade

G96

¥ 12 recomendagao if(:zﬂ recomendagao



Canal interno KGIA

KGIA (Canal interno / Canal profundo)

| DCON
- ; B
1= ,% T ) -
77"27? f—— Tipo integral N L
s | H
Fig. 1
‘ DCON
E———
N ‘ Tipo destacavel © 2
] = T
0y )1 ~ — LF H
/ Fig. 2
Mostrado versao a direita
Dimensdes do porta-ferramenta @@
@ Pecas de reposicao —
= ©
=1 5
E_ e/ Parafus? de Grampo Mola Chave v
P 2 o firagio Insertos aplicaveis
¢ = @ G96
HEIEIN NG /
ala
KGIAR  3232B-3 O 132 n 30.4| 45 200 2650 1
4332B-3 O 143 10 ﬂ . 26.3 ) HH5X15 (GIA-3R SP-5 LW-4 GIA30
5140B-3 O [ 51|40 38 250(30.3
KGIAR  3232B-4 O 132 0 30.4| 45 200 2650 1
4332B-4 O 143 10 ﬂ 263 ) HH5X15 (GIA-4R SP-5 LW-4 GIA40
5140B-4 O 51140 38 250{30.3
KGIAR  5640B-5 O |56 | 40 38 250(35.3
5 - 2 | HH5X15 (GIA-5R SP-5 LW-4 GIA50
6650B-5 O] 66|50 43 300(40.3
(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
Composicao
.~ |Porta-ferramenta Lamina Parafuso de fixacao Chave
Pecas de reposicao
Tipo “J
Descricdo do porta-ferramenta > é
Tipointegral | KGIAR 3232B-3 - - - -
Tipo 4332B-3 KGIAR32H BGIAR43-3
destacével 514083 KGIARAOH | BGIARST3 | ~COMOTR | TS
Tipo integral 3232B-4 - - - -
Tipo 4332B-4 KGIAR32H BGIAR43-4
destacével 514084 KGIARAOH | BGIARS14 | CHOMOTR | TS
Tipo 5640B-5 KGIAR40H BGIAR56-5
destacivel 66508-5 KGIARSOH | BGIARG6S | COMOR | FT-19

O Verifique disponibilidade

G97



Canal interno

Insertos GMM-V

Canal %

External

Internal

Face

GMM-V

fonoidiel [ | [e

Metais nao ferrosos ...

Materiais duros (~ 40HRC) Ole® H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimensdo (mm) iz Metal duro | E
(mm) 3
B N
Inserto Descricio g S| " 17| rortaferamenta
> -
z a | s RE | INsL CYV w . aplicavel
min. | max. || 82K (2|
gz g|E|E
i RE
gw INSL -
",3" GMM 3015-040V 2| 3 43 | 04 | 155 [-0.05[+0.05|O[0C:0:O|O|O  KIGM%....B-3V
Orientado a controle do
cavaco / Classe M
i RE
gw INSL -
|B, GMM 4020-040V 2| 4 43 | 04 20 [-0.05 [+0.05|0[0i0IO|O[O
Orientado a controle do
cavaco / Classe M KIGM¥._B-4V
i RE
3%&
© INSL - ~
|B, t:g GMM 5020-080V 2| 5 43 | 08 20 |-0.05[+0.05[0|0:i0:O1O
Orientado a controle do
cavaco / Classe M

Néo é recomendado usar em porta-ferramentas de canal interno KIGM-V que exigem insertos do tipo GMM...V com angulo de folga frontal de
18° com inserto para canal externo cujo angulo de folga é de 10°.

O Verifique disponibilidade

G98
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(Canal de face

Diam. externo do canal DAXN / DAXX

O diam. externo do canal em DAXN ~ DAXX
indica a faixa disponivel para o canal inicial na

peca ndo processada (Consulte a Fig. 1).

N\

cD

Fig.1

Precaugées para canal de face

1. Ao fazer canal de face, o porta-ferramentas adequado depende do comprimento da saliéncia

Interferéncia entre o porta-
Saliéncia ferramentas e a saliéncia Saliéncia Sem interferéncia entre o porta-

/ / ferramentas e a saliéncia

2. Selecao do porta-ferramentas de canal de face

Canal %

KFMSR2020KT0100-4 KFMSR2020KS070- KFMER2020K2550-4

KFMSR

S §|

035

A

q
g: .—<

Formato da lamina inferior Formato da lamina inferior

Formato da lamina inferior

Ruim
A ampliacao do canal (torneamento) deve ser 77z : :Z
. 7,
realizado de fora para dentro Y
Y,
| L8]
3. Interferéncia do porta-ferramentas de canal de face ’ a KEMSR
e.g.) KFMSR2525M70100-4 T T T 2020K35504

Interferéncia de
870 ou menos Exemplo de uso para porta-ferramentas

de canal de face

No canal de face,
KFMSR2525M70100-4 deve estar
entre 70 ~ 100 para o canal do
primeiro diametro externo.

Se a peca de trabalho for usinada
em um diametro de 2100 ou @70,
a lamina do porta-ferramentas
interfere na peca.

Interferéncia

G99



(Canal de face

Externo

Interno

Face

Canal de face de diametro pequeno g6~

Tipo twin-Bar horizontal

Tipo twin-Bar vertical

Canal de face de diametro pequeno g8~

i

Quebra-cavaco
retificado

Canal de face de diametro pequeno ¢5~, 8~

G100

ps————

Barra EZ Bar

Tipo STW
Diam. externo do canal (MIN.) 96
Largura da aresta (mm) 0.5~2.0
Profund. max. de canal (mm) 1.0~3.0
Consulte a pagina G106
Tipo S.-STW
Diém. externo do canal (MIN.) 26
Largura da aresta (mm) 05~20
Profund. méx. de canal (mm) 1.0~30
Consulte a pagina G107
Tipo STWS
Diam. externo do canal (MIN.) 06
Largura da aresta (mm) 05~20
Profund. max. de canal (mm) 1.0~30
Consulte a pdgina G109
Tipo GFVS-AA
Diam. externo do canal (MIN.) 08
Largura da aresta (mm) 10~30
Profund. max. de canal (mm) 22
Consulte a pdgina G125
Tipo GFVT-AA
Diam. externo do canal (MIN.) 08
Largura da aresta (mm) 1.0~30
Profund. max. de canal (mm) 22
Consulte a pagina G125
Tipo EZFG
Diam. externo do canal (MIN.) 05,06,08
Largura da aresta (mm) 1.0~3.0
Profund. max. de canal (mm) 1.5~3.0
Consulte a pagina G103
Tipo VNFG
Diam. externo do canal (MIN.) 08
Largura da aresta (mm) 10~3.0
Profund. max. de canal (mm) 20~30
Consulte a pagina G105

| i

Barra system tip




(Canal de face

Canal de face 820~
Tipo GFVS
Didm. externo do canal (MIN.) 935~0150
Largura da aresta (mm) 2.5~6.0
Profund. méx. de canal (mm) 46~8.1
Consulte a pagina G129
Quebra-cavaco moldado
Tipo KFTB
Diam. externo do canal (MIN.) #65~0250
Largura da aresta (mm) 4.0~5.0
Profund. max. de canal (mm) 25~38 |
Consulte a pagina G140 —
E -0
{

Quebra-cavaco retificado

Quebra-cavaco retificado
Raio completo

Canal %B

Quebra-cavaco retificado

Raio completo
Tipo GFV
Diam. externo do canal (MIN.) 020~ 0150
Largura da aresta (mm) 2.0~6.0
Profur;d. me:: de (,ar.lal (mm) 2GZ1~2871 T T
onsute a pagina Diam. externo do canal (MIN.) 935~0150

Largura da aresta (mm) 2.5~6.0
Profund. méx. de canal (mm) 4.6~8.1
Consulte a pdgina G130

Canal de face KGDF 25~

Tipo KGDF-Z
Didm. externo do canal (MIN.) 050
Largura da aresta (mm) 3.0~5.0
Profund. méx. de canal (mm) 15
Consulte a pagina G118
Tipo *KGDF
Didm. externo do canal (MIN.) 025
Largura da aresta (mm) 2.0~6.0
Profund. méx. de canal (mm) 6~32
Consulte a pagina G114~G117

* O porta-ferramenta do tipo destacavel pode aceitar todas as laminas
caso o sentido seja correspondente.

(anal e torneamento (anal profundo e torneamento Alto avango Raio completo

S PSS

G101



(Canal de face

Canal de face e torneamento 925~

Tipo KFMS
Didm. externo do canal (MIN.) 025~0235
Largura da aresta (mm) 3.0~6.0
Profund. méx. de canal (mm) 13~32
Consulte a Pégina G135

Y 4

s
£

Quebra-cavaco moldado

Tipo KFMS-8
Diam. externo do canal (MIN.) 054~0155
Largura da aresta (mm) 8.0
Profund. méx. de canal (mm) 25
Consulte a Pagina G138
8 Quebra-cavaco moldado
© Quebra-cavaco moldado Quebra-cavaco retificado
(W] Raio completo
Externo
Interno
Face
Canal de face 835~
Tipo GIFV
Diam. externo do canal (MIN.) 035~ 050
Largura da aresta (mm) 2.0~6.0
Profund. méx. de canal (mm) 2.2~8.1
] Consulte a Pégina G133

. Quebra-cavaco retificado
Quebra-cavaco retificado

Raio completo

G102



(Canal de face

EZFG

EZFG (Canal interno / Canal de face)

Canal %

> <
Ry (@)
o §/ X §
8 { < H N 0
— ? T |
z| 2. == S - ARZETE
i s L
(a) % < |
e 15{(&
e s’
T T T
e ~
Mostrado verséo a direita
Dimensdes
M RAGIED Dimensdo (mm) Tolerdncia (mm) Metal duro
canal (mm)
Descricio % P : Luvas aplicéveis
S = F38~F4
5 DN ew| &5 [re | & | 1| tr | [we| W | W RE T RE D s | qwos ®F38~F43
= (min.) =1 min. | max. | min. | max.
R ¢ L R
EZFGY.  050040-100 1115 [} [ ] [
050040-150 1 5 150 2 0.05| 4 (3.8(45]12]1.9]-0.03 [+0.03]-0.013|+0.013 P ° pe EZH040...
EZFG%.  060050-100 1115 [ [ ] [}
060050-150 1 6 15(2510.05 5 [4.8(53.2] 15|2.4]| -0.03 [+0.03|-0.013|+0.013| @ [ ] [ EZH050...
060050-200 2|3 [ [ ] [}
EZFG%.  080070-100 112 [} [ ] [
080070-150 15(25 ® e | @
080070-200 1 8 e 0.05| 7 (6.8 (64.2] 25 |3.4] -0.03 [+0.03|-0.013|+0.013 pe p pe EZH070...
080070-300 313 ® e | @

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

Sistema de identificacao de barras EZ Bar

EZ FG R 050 040 - 100

Condigoes de corte recomendadas @ G104

@ : ltem standard

— —— |
Simbolo das e s Did. externo do s
barras E7 Bar Aplicacdes Versdo do inserto canal (MIN.) Diam. da haste Largura da aresta
FG: Canal de face R: Direita 050 : 5mm 040 : 4mm 100 : 1.0mm
L: Esquerda 060 : 6mm 050 : 5mm 150 : 1.5mm
080 : 8mm 070 : 7mm 200 : 2.0mm
300 : 3.0mm

As Barras EZ séo vendidas
em caixas com 1 peca

G103



(Canal de face

EZFG

Canal %

Externo

Interno

Face

Luvas aplicaveis

Luva Inserto aplicavel para canal de face interna
EZH-CT I e - Fabricante de mdquinas
(Comprimento em Comori tEZHbI-IIP — EZH-ST dal Didm. da haste L
balanco ajustével com furo de refrigeracdo) (Comprimento em balango ajustavel) @ F43 alva EZFG apllcavels
@F39 @ F41 DCON(mm) DCON(mm)
EZH 04012ST-80 EZFGF/L  050040-... 4
S o 05012ST-80 12 EZFGR/.  060050-... 5 (Uso geral)
07012ST-80 EZFGF/.  080070-... 7
EZH 04016HP-100 EZH 04016ST-100 EZFG?L 050040-... 4
S 05016HP-100 05016ST-100 16 EZFG®.  060050-... 5 (Uso geral)
07016HP-100 07016ST-100 EZFG?.  080070-... 7
EZH  04019CT-120 EZH 04019HP-120 EZH 04019ST-120 EZFGFL  050040-... 4
05019CT-120 05019HP-120 05019ST-120 19.05 EZFGF/L  060050-... 5 (itizen Machinery
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZFGFL  080070-... 7
EZH  04020CT-120 EZH 04020HP-120 EZH 04020ST-120 EZFG?L 050040-... 4 Equro
05020CT-120 05020HP-120 050208T-120 2 EZFGY. 060050-... 5  Tsugami
Citizen Machinery
07020CT-120 07020HP-120 07020ST-120 EZFGRi.  080070-... 7 (Uso geral)
EZH  04022(T-135 EZH  04022HP-135 EZH 040225T-135 EZFGR/L  050040-... 4
Star Micronics
05022(T-135 05022HP-135 050225T-135 22 EZFGFL  060050-... 5 Nomura DS
Tsugami
07022CT-135 07022HP-135 070225T-135 EZFGF/L  080070-... 7 g
EZH  04025.0CT-135 EZH 04025.0HP-135 EZH 04025.05T-135 EZFGFL  050040-... 4 Equro
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 25 EZFGY. 060050-... 5  Tsugami
Citizen Machinery
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.0ST-135 EZFGR/iL  080070-... 7 (Uso geral)
EZH  04025.4CT-120 EZH  04025.4HP-120 EZH 04025.45T-120 EZFGR/L  050040-... 4
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 254 EZFGR/.  060050-... 5 Citizen Machinery
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZFGFL  080070-... 7
- Escolha luvas (DCB) que coincidam com a dimenséo DCON dos insertos de canal de face.
- 0 pino de ajuste ndo pode ser instalado em luvas EZH-ST Para balango da barra ajustével com pino, use luvas EZH-CT / HP.
- Fabricantes de maquinas em ordem aleatdria
Condigoes de corte recomendadas
Classes do Inserto EZFG"/.050040-100 | EZFG%.050040-150
. EZFG?/.060050-100 EZFG?/.060050-150 EZFG"4.060050-200 )
Material EZFG.080070-100 | EZFGY.080070-150 | EZFG.080070-200 | EZFG¥:.080070-300 | Observacoes
MEGACOAT Metal duro
PR1225 GWO05 f (mm/rev)
' *
Aqo carbono / Aco liga - ~0.02 ~0.03 ~0.04 ~0.05
30~100
o * )
Aco inoxidavel - ~0.01 ~0.02 ~0.02 ~0.03 Com refrig.
30~80
Metais ndo ferrosos - ‘;0 ~0.03 ~0.05 ~0.06 ~0.08

G104
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(Canal de face NFG

VNFG (Canal interno / Canal de face)

LU 1 LU 1
S
9 o - -CDX fo . CDX
s o) sz o
% %7 ] ‘ & ‘ &
o | | ‘ LF LF
Yrrri zsﬂzé — = Eﬁ —
Fig. 1 Fig. 2
Mostrado verséo a direita
Dimensodes
Didm. externo do . . Tolerancia a
o - Dimenséo (mm) (mm) Metal duro | &
é PVD | - | - | Porta-ferramenta
Descricdo s £ aplicavel
= | DAXN | DAXX >< W [ w
= iy | e (W| S |RE|H [LF|LU|WF min. | max. 9 2 g 5 @ F48~F51 @
UNFGR 081010 12 o oo )
0820-10 Tl | o [ 2] 2 Pos[3o e 10|73 | 00311003 1@ @@ SUNRL-1N S
0830-10 0 (oo 313 . 0|0 S..-SVNRT2N
VNFGR  0820-10NB 212 : Mro| S--SVNR12SN
0830-10NB 1 313 0.05[3.9(29.6| 10 | 7.3 [-0.03|+0.03| 2 MTO

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
0 didm. externo do canal DAXN (0) significa que vocé pode fazer o canal inicial dentro de DAXN ~ DAXX e, em sequida, amplid-lo para o centro.

CondigOes de corte recomendadas

Classe rec dada (Vc: m/min)
MEGACOAT | Metal duroPVD |  Metal duro VNFGO810 VNFG0820 VNFGO830 g
Material %
3
PR1225 PR930 Kw10 °
f (mm/rev)
Ago carbono / Aco liga * x ~0.02 ~0.04 ~0.05
30~100 30~100
Aco inoxiddvel * w ~0.01 ~0.02 ~0.03 Com refrig,
30~100 30~80
Metais nao ferrosos *3(;0 ~0.04 ~0.06 ~0.08

¥ :12 recomendacdo Y :22 recomendacio

As barras de haste do sistema
sao vendidas em caixas com 5 pecas
Insertos (BN e PCD sdo vendidos
@ :ltem standard  MTO0 : Produzido sob pedido em caixa com 1 peca

G105



(Canal de face Barras duplas

TWFG (Canal de face, tipo horizontal)

Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~)
Diam. externo Dimensio (mm) Tolerdncia |Angulo| Metal
do canal (mm) (mm) ) duro
8 D Porta-ferramenta
Inserto Descricdo 5 ghlene
;% DAXN | DAXX o | x| re w | w RA @ G106
=| (min.) | (max.) min. | max. § § g G107
TWFGL 050 0.5 1 15 @ 0e®
080 08 | 1.5 15 @0 0e®
= 100 6 | o | 1] 22 2 eele
= ; 125 2 125 | 22 | 005 [-003[+003] 2 |@ @@ TV
(0) (o) S..-STWL15
150 1.5 | 22 2 oee
180 1.8 3 2 oee
200 2 3 2 ooe®

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
O diam. externo do canal DAXN (0) significa que vocé pode fazer o canal inicial dentro de DAXN ~ DAXX e, em seguida, amplid-lo para o centro.
Mostrado versao a esquerda

Canal E‘B

Condicoes de corte recomendadas @ G109

bteno | OTW (Canal de face, haste quadrada para tipo horizontal)

Interno o
o i
Face i i - - ‘ ‘ "
® I QL= $ &3
i LF ' LH
. i ‘—’-"T ] =
” - 1 :
. $
Fig. 1 Fig. 2

Mostrado versao a esquerda | Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo. | (Para porta-ferramenta direito para torneamento interno, consulte a pagina F56.)

Dimensodes do porta-ferramenta

z Pegas de reposicdo
=
= Dimensdo (mm
S i) Parafuso Chave o
Descricio 2 = Insertos aplicaveis
¢ = @ G106
&
LS| H|[B|LH|HF|LF[WF ‘é
STWL  1010F-15 o [rojiof [10] |0]
1212F-15 [ ]
— 3 (12|12 - | 12— 12| 1 | SB-3080TR | LTW-10S TWFGL...
121215 o] .
1616K-15 [ ] 16 | 16 16 16
STWL 2020K-15 [ ] 20 | 20 20 (125] 25
—1 3 25 2 | SB-3080TR | LTW-10S TWFGL...
2525M-15 [ ] 25|25 25 (1501 32

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel:“CDX" do inserto.

As barras duplas sao vendidas em
@ : ltem standard caixas com 5 pegas

G106



Canal de face Barras duplas

STW (Canal de face, haste redonda para inserto tipo horizontal)

orta-ferramenta

;
t
|
|
.
T
|
|
|
i | =
Comprimento do deslocamento a

partir do centro
até aponta da aresta

até a ponta da ar

Fig. 1 Fig. 2

Mostrado verséo a esquerda | Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo. | (Para porta-ferramenta direito para torneamento interno, consulte a pag. F57.)

Dimensdes do porta-ferramenta

o Pegas de reposicdo
P -
= Dimensao (mm) S
=3 =8 Parafuso Chave o
Descricio 2 E| = Insertos aplicaveis
¢ His @ G106
g
= v —
SR NG ‘é / g
©
|V
S12F-  STWL15 e 12 11| |80
S14H-  STWL15 o 14 13 100 B
3 22— 1820 [Ndo| 1 | SB-3080TR | LTW-10S TWEFGL...
S15F- STWL15 ® (15875 15 8
S16F- STWL15 ® | 16
$19G-  STWL15 [ 90
19.05 17 P 185
S19K-  STWL15 ) || [120] 18 ]
$20G-  STWL15 [ ] 90
20 18 Py 195 .
S20K-  STWL15 ) 30 |- [120 Nao| 2 | SB-3080TR | LTW-10S TWFGL...
S22K- STWL15 | 2 120|125 [215]
$25.0)-  STWL15 e 25 » m 22 ﬁ
S25K- STWL15 ® | 254 120 25

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX” do inserto.

@ : ltem standard
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(Canal de face

Barras duplas

Canal %

Externo

Interno

Face

TWFGT (Canal de face, tipo vertical)

oM

Metainaoferosos ol v

Materiais duros (~ 40HRC)

Materiais duros (40HRC ~)

Diam. externo do Dimensio (mm) Tolerincia |Angulo| Metal
canal (mm) (mm) ) duro
g PVD | - | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b aplicével
| DAXN | DAXX w | (w a
= (min.) | (max.) W k) Re min. | max. RAL SiA g ®6109
TWFGTR 050 0.5 1 15 |(@:®|®
080 08 | 15 15 |(@:®|®
100 6 - 1 2.2 2 |eoel®
125 2 0 (e0) 125 | 2.2 | 0.05 [-0.03(+0.03] 2 |®:® @ SIWSR..-15T
150 15 | 22 2 |eoel®
180 18 3 2 |ee®
200 2 3 2 |eoe®

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

0 didm. externo do canal DAXN (0) significa que vocé pode fazer o canal inicial dentro de DAXN ~ DAXX e,

em sequida, amplid-lo para o centro.

Mostrado versdo a direita

@ : ltem standard

G108

Condicoes de corte recomendadas @ G109

As barras duplas sao vendidas em
caixas com 5 pecas



(Canal de face Barras duplas

STWS (Canal de face, haste quadrada para tipo vertical, formato em L)

20
=
g /]
S . !
5 b= -
IIJ* 1
LF
/]
w [l
. Lol
I
Mostrado versao a direita
Dimensodes do porta-ferramenta
- Pegas de reposicdo
=]
£
= Dimensdo (mm)
=3 Parafuso Chave L
Desaicio 2 Insertos aplicdveis
@ G108 g@
_ @
H| B |LU|HF|Z|LF|DX{WF| F=
: E E
c
STWSR ~ 1010F-15T ° 85 S
—1 10| 10 09 — 10
1010JX-15T ) iy 120 L
1212F-15T ® 85| 3 SB-3080TR | LTW-10S TWFGTR...
12|12 1217 — 12
12120%-15T ° ol ]
1616JX-15T ® (16162016 3 16
(DX indica a distancia entre o porta-ferramenta e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX” do inserto.
Condicdes de corte recomendadas TWFG / TWFGT
TWFGLO50
Classe recomendada (Vc:m/min) TWFGL080 TWFGL125 TWFGL180
TWFGL100 TWFGL150 TWFGL200
Material TWFGTR050 TWFGTR125 TWFGTR180 Observagdes
MEGACOAT Metal duro PVD Metal duro TWFGTR080 TWFGTR150 TWFGTR200
TWFGTR100
PR1535 PR1025 Kw10 £ (mm/rev)
Aco carbono / Aco liga * w - ~0.02 ~0.03 ~0.04
30~100 30~100
Aco inoxidavel * & - ~0.01 ~0.02 ~0.02 Com refrig.
30~80 30~80
- *
Metais ndo ferrosos - - 300 ~0.03 ~0.04 ~0.06

* 12 recomendacao i‘(:za recomendacao

@ : ltem standard
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(Canal de face

KGDF

Canal gﬁ

Externo
Interno

Face

KGDF: Canal de face

O porta-ferramentas do tipo destacdvel (suporte + Iamina) e o porta-ferramentas do tipo integral estao disponiveis.

Atende a uma ampla série de aplicagdes de canal de face por meio da troca das laminas

Porta-ferramentas do tipo destacavel

Novo sistema de fixacao de insertos "W Grip"

O "W Grip', estrutura de insercdo exclusivo, que proporciona rigidez e usinagem estével
1. Impede uma superficie de usinagem anormal e / ou quebra do inserto
resultante do deslizamento do inserto.

2. Melhora a precisao de instalacdo na repeticdo da montagem
Os insertos GDFM e GDFMS nao sao aplicaveis aos porta-ferramentas de
canal externo KGD, corte e porta-ferramentas de canal interno KGDI

Controle do cavaco suave

Porta-ferramenta

Inserto

Porta-ferramenta

Tecnologia W grip

Perfis superior e inferior
da fixacdo do inserto

O quebra-cavaco GM para uso geral, GH para canal de alto avanco e DM para canal profundo estdo disponiveis

Vantagens do quebra-cavacos

o geral

GH: Canal em alto avanco

Superficie gradualmente elevada:
Enrola gradualmente o cavaco.

Superficie lisa da aresta de
corte em toda sua extensao:
Melhora a quebra do cavaco
e mantém seu escoamento
em diregao constante.

Parte concava no meio:
Controla o cavaco para cima.

Pontos projetados do lado central:
Conforma o cavaco
suavemente. Controle do
cavaco estavel durante a
expansdo lateral.

Parte inclinada:

constante.

Linha plana da aresta de corte:
Melhora o controle do cavaco.

Linha negativa da aresta de corte:
Melhora a resisténcia da aresta.

Superficie ingreme perto da aresta de corte:
Bom controle do cavaco durante fresamento lateral.

Aresta frontal curva:
Mantém o formato do cavaco.

Cavacos curvos de forma

DM: Canal profundo

Parede pendendo para dentro:
Melhora a quebra do cavaco
e mantém o escoamento em
diregdo constante

Parte cncava no meio:
Aumenta a quebra do cavaco.

Superficie lisa até a parede
vertical oposta:

Reduz o esforgo de corte,
melhora a quebra do cavaco
e mantém o escoamento em
diregdo constante.

Controle do cavacos do quebra-cavaco GM

(anal de face (¢62) Expansdo lateral

Py K ;‘: E‘:R Af"f,:rf e Y €
§ 3 j E%: E

33 $ T

L\ — £

A 8

e 2

0.05 0.08 0.1 ©
3

Taxa de avanco f (mm/rev) E

ap (mm)

Condigées de corte: Vc = 150 m/min, f = 0.05 ~ 0.2 mm/rev, GDFM5020N-040GM, SCM415, com refrig.

f (mm/rev)

G110

Torneamento
08 |
0.5
0.2
0.05 0.1 0.15
f (mm/rev)



(Canal de face KGDF

GDFM/GDMFS
Materiais duros (~ 40HRC) H
Materiais duros (40HRC ~)
Dimenso (mm) Tolerdncia | Metal | Cer-
(mm) duro | met
g PV [-]| - Porta-ferramenta
e e g w S RE | INSL ncl\|,r\: rg\)l( oaloleis @Gir?lhlclaflG120
EECEF
GDFM 2020N-020GM 2| 2 39 1 02 | 21 [-0.03(+0.03|@: @ [ ] KGDF%L...-2...
GDFM 3020N-030GM 2] 3 43 | 03 | 20 [-0.03 |+0.03|®@: @ [ ] KGDF%L...-3...
a/i ) GDFM 4020N-040GM 2| 4 45 | 04 | 20 |-0.03 |+0.03|®@ @ [ ] KGDF¥L...-4...
=5 iﬁ GDFM gg;gxggggm 2| 5 | 45 gg 20 [-0.04|+0.04 :: : KGDFL..5...
e GDFI G020N-040GM 2| 6 | 45 04 20 [-0.04|+0.04 e e . KGDF?....-6.
6020N-080GM ’ 0.8 ’ Tee o T
GDFM 4020N-040GH 2| 4 45 | 04 | 20 |-0.03|+0.03|® @ KGDF¥L...-4... @
/ EE@ GDFM ﬁgﬁgﬁggﬂgﬂ 2| 5 | 45 gg 20 |-0.04|+0.04 : : KGDF¥....-5... %
== GDFM  6020N-040GH 04 eoe ~
Alto avanco 6020N-080GH 2| 6 | 45 08 20 [-0.04|+0.04 i KGDF?....-6...
GDFM 3020N-030DM 2| 3 43 | 03 | 20 [-0.03|+0.03|®@ @ [ ] KGDF%L...-3...
% . GDFM 4020N-040DM 2| 4 45 | 04 | 20 |-0.03|+0.03|® @ [ KGDF%L...-4...
= iﬁ GDFM  5020N-040DM | 2| 5 | 45 | 04 | 20 |-0.04|+0.04{@ @ ®  KGDFfL..S..
Canal profundo | GDFM 6020N-040DM 21 6 | 45 | 04 | 20 [-0.04]|+004/@ @ ®|  KGDF%...-6...
GDFMS  3020N-030DM 1] 3 | 43|03 | 20 [-003[+0.03|@:@® ®|  KGDF%L..-3...
GDFMS  4020N-040DM 1 4 | 45| 04 | 20 |-003|+0.03|@: @ ®|  KGDF%..-4...
V GDFMS  5020N-040DM 1 5 | 45| 04 | 20 |-0.04|+0.04|@:® ®  KGDF%L..-5...
GDFMS  6020N-040DM 1] 6 | 45 | 04 | 20 |-0.04|+0.04|@:® ®  KGDF%L..-6...
GDFG 3020N-020GS 20 3 | 4302 | 20 |-02]+02 ° KGDFL...-3...
GDFG 4020N-040GS 2| 4 45 | 04 | 20 |-0.2 |+0.2 (] KGDF?....-4...
/ GDFG 5020N-040GS 2] 5 45 | 04 | 20 |-0.2 |[+0.2 (] KGDF?....-5...
GDFG 6020N-040GS 2] 6 45 | 04 | 20 |-0.2 |+0.2 ® KGDF?....-6...
GDFM 3020N-150R-CM |2 | 3 43 | 15 | 20 (-0.03|+003|®@:® (@ KGDF%....-3...
GDFM 4020N-200R-CM [ 2| 4 45 2 21 [-0.03 (+003|®@® (@ KGDF%...-4...
/ GDFM 5020N-250R-CM | 2| 5 45 | 25 | 21 |-0.04|+004|@: @ (@ KGDF%....-5...
Raio completo GDFM 6020N-300R-CM |2 | 6 45 3 22 [-0.04(+004|@® @ KGDF%L...-6...

0 GDFM40/50/60-CM difere de outras descricdes em comprimento (INSL) para evitar a interferéncia Condigoes de corte recomendadas @ G122
entre o porta-ferramenta e a pega usinada.

Sistema de identificacao de insertos

GPF M| S 3|0 2|0 N-Oll’»O D|M

| Série | Simholo de tolerancia Ne de arestas Larg. da aresta Compr.doinserto | | Lado da ferramenta Canto(RE) Simbolo do quebra-cavaco
M: Classe M S/indicaao: 2-arestas 20:2mm 20:20mm N : Neutro 020:0.2mm GM: Canal e tomeamento
S:1-aresta 30:3mm 030:0.3mm DM: Canal profundo
: 040:0.4mm GH:: Canal em alto avango

150R : 1.5mm (Raio completo)] | CM: Raio completo

@ : ltem standard

G111



(Canal de face

KGDF

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

KGDF: Identificacao do conjunto porta-ferramenta

Descricao da unidade
(A descricao da unidade nao é impressa)

Lado esquerdo : KGDFL...S

Mostrado versao a esquerda

-

Lado direito : KGDFR...S

Mostrado versao a direita

-

Lamina

(A descricao da lamina é impressa)

Lado esquerdo : KGDFL...-C

Mostrado versdo a esquerda

Lado direito : KGDFR...-C

Mostrado versao a direita

+

« Ldmina direita para suporte esquerdo, lamina esquerda para suporte direito.
« A descricao da unidade nao esta impressa no produto. Ela esta impressa na etiqueta da caixa.

« A combinacao de suporte e [amina (ambos vendidos separadamente) pode constituir o conjunto correspondente.
« O parafuso de fixagao do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixacao da lamina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) que estao incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.

Parafuso de fixagdo Parafuso de fixagao have
(para grampo de inserto) (para lamina)
g
BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

G112

Suporte
(A descricdo do suporte € impressa)

Lado direito : KGDR...-C

Mostrado versao a direita

Lado esquedo : KGDL...-C

Mostrado versao a esquerda




(Canal de face KGDF

Diam. externo do canal DAXN / DAXX

0 diam. externo do canal em DAXN ~ DAXX refere-se a faixa disponivel para o
canal inicial na peca ndo processada (Consulte a Fig. 1).

Em sequida, vocé pode alargar para o centro em diregdo ao centro (excluindo os
modelos listados na tabela abaixo) e para o exterior de acordo com os limites da
méquina.

m

w

¥

[@h)

Fig. 1

Limite de torneamento em direcdo ao centro

Tornear em direcéo ao centro pode fazer com que o porta-ferramentas interfira com a parede do canal dependendo do didmetro do corte inicial.

od 25 26 27 28eacima
Descricdo od ()

KGDF¥.-25-3A-C  +  KGD'/22020-C
KGDFR/-25-3A-C  +  KGD'/a2525-C 4 2 0 =

Interferéncia KGDFY.-25-4A-C  + KGDL/2020-C é =
KGDFR/-25-4A-C  +  KGDY/R2525-C 6 3 0 § =
KGDFL-25-58-C  + KGD'/42020-C £ v
KGDFYL-25-58-C + KGDYk2525-C ! 4 ! £

Diam. da Saliéncia Restante gd KGDF/-25-6B-C  +  KGD'/z2020-C =
KGDFY.-25-6B-C  + K&D“k2525-C ’ 4 !

Exemplo:
Porta-ferramenta montado de KGDFR-25-3A-C e KGDL2020-C com o @25 como primeiro corte em dire¢do ao centro causara interferéncia com
alamina do porta-ferramenta se od for 4,0 mm.
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(Canal de face KGDF

KGDF (Canal de face / Tipo destacavel 0°)

LF

o7 |cox

SE— i

WF
&)
B

w
w

T =TI
1 1 LT

Mostrado versao a direita Mostrado versédo a esquerda

(Lamina direita e suporte esquerdo) (Lamina esquerda e suporte direito)

Dimensdes do porta-ferramenta (Lamina e suporte)

=== Diam.
<1 E = £ | externodo L
HEIFE canal y . Descricio do Dimens&o (mm)
Slz| 8| (mm) Descrido da lamina
HEITETHERE @121 suporte
s|e|2|=|E|E
E@égéig; O I T E L
2lEIZ|E|E
2 — A_O_ (=) (=)
g 25 | 30 [KGDFR -25-2A-C
© 30 | 35 -30-2A-C
v 35| 45 352AC
45 | 60 -45-2A-C 33 115
60 | 80 -60-2A-C
I 80 | 100 -80-2A-C
100 | 130 -100-2A-C
Externo 120 317725 130 [KGDFR  -252B.C KGDL2020-C | 20 | 20 36 20112 L24.5
30 | 35 -30-2B-C
Interno 35 | 45 -35-2BC
— 45 | 60 -45-2B-C
Face B 60 [ 80 6028C 3 120
80 | 100 -80-2B-C
100 | 130 -100-2B-C
25 | 30 [KGDFR -25-2A-C
30 | 35 -30-2A-C
35 | 45 -35-2A-C
6 | 45 | 60 -45-2A-C 33 140
60 | 80 -60-2A-C
80 | 100 -80-2A-C
, | [700[ 10 -100-2A-C ] ]
0°] 2 |25 317725 130 [KGDFR  -25-2BC KGDL2525-C | 25 | 25 3_625 7 £29.5
30 | 35 -30-2B-C
35 | 45 -35-2B-C
45 | 60 -45-2B-C
15 760 [ 80 60-28C 3 145
80 | 100 -80-2B-C
100 | 130 -100-2B-C
25 | 30 [KGDFR -25-2A-C
30 | 35 -30-2A-C
35 | 45 -35-2A-C
6 | 45 | 60 -45-2A-C 33 160
60 | 80 -60-2A-C
80 | 100 -80-2A-C
100 | 130 -100-2A-C
132 317725 130 [KGDFR  -252BC KGDL3232-C | 32 32i32 - E%.S
30 | 35 -30-2B-C
35 | 45 -35-2B-C
45 | 60 -45-2B-C
B 60 [ 80 60-28-C 3 165
80 | 100 -80-2B-C
100 | 130 -100-2B-C
1. KGDF: Lamina direita para suporte esquerdo, lamina esquerda para suporte direito. Insertos aplicaveis @ G111

0 suporte é aplicdvel a todas as laminas com sentido correspondente.
2. (DX: Profundidade méxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o CDX seja de 20 mm ou mais, a profundidade maxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas seré de 18 mm.)
0s porta-ferramentas acima também sdo aplicéveis para corte.

3. 0 parafuso de fixagdo do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixacdo da ldmina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) que estdo incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.
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(Canal de face

KGDF

Dimensoes do porta-ferramenta (Lamina e suporte)

€|=|€| Diam.

E | E| £ | extemodo o
El=|g|8| an Descrigao do Dimensdo (mm)
<1382 _(mm Descrigio da lamina
HEIEIEEE 56121 suporte
2|82 |Z|E| 8
e @Gy g |1 [ | B | |wr

s|=|E S| 3

25 | 30 [KGDFT -253AC
13 [30 [ 40 303AC 36 118
20 [ 50 203AC ) )
50 [ 65 [KGDF7 -50-3B-C
15 6518 6538 " 0
o ¥ 85 110 8538 KGD'42020-C | 20 | 20 | 38| 20 | 12 |"2a5
110 [ 145 T1038C L L
50 [ 65 [KGDFTe 503CC
21 653G 4 kd
8 [ 110 8530C
5 i s T703CC 8 130
25 [ 30 [KGDF. 253AC
13 [30 [ % 303AC 36 143
20 [ 50 203AC ) )
50 | 65 [KGDFY -50-38-C
15 6518 6538 " s
e | 3 |ros| P 80 8538 KaDY2525-C | 25 | 25 | 38| 25| 7 [ |a95
110 [ 145 T1038C L L
50 [ 65 [KGDFT 503CC
2% 653CC » 152
8 (110 8530C
5 i s T703CC ® 135
25 [ 30 [KGOF. 253AC
13 [30 [ 40 303AC 36 163
20 [ 50 203AC ) )
50 [ 65 |KGDFY. 5038
5 [65 8 6538 3 65
32| ¥ 85 (10 8538 KaD3232-C [ 32 |32 | 38| 32| - |1 [365
110 [ 145 71038C ] ]
50 [ 65 [KGDFTe 503CC
216 653CC » 172
8 110 B530C
5 s T703CC 8 175
3125 | 35 [KGDFIL 25-0AC 36 18]
35 [ 50 [KGDFT -354B-C
50 [ 70 5048
70 (100 048
15 Ho0 50 100-48-C 38 120
150 [ 220 50-48C
0| [0 22048.C__| KGD2020C |20 (20| |20 [12] |45
35 [ 50 [KGDFT. 35-4CC
50 [ 70 5040
70 (100 04
5 o050 T00-40C 8 130
150 [220 T50-4CC
20 = 04CC
T3 25 | 35 [KGDFI. -25-4AC 36 i
35 [ 50 [KGDF% -354B-C
5070 5048
70 (100 048
1 o050 100-48-C 38 15
150 [ 220 5048
|4 s [0 22048.C__| KGDYR255C | 25 (25| | 25| 7 | |95
35 [ 50 [KGDFT. 35-4CC
50 [ 70 S04
70 (100 04
5 00 150 700-4C.C 8 195
150 [220 T504CC
20 [ = 04CC
T3 25 | 35 [KGDFT. 25-4AC 36 163
35 [ 50 [KGDF% -354B-C
50 [ 70 5048
70 (100 7048
1 o050 100-48-C 38 165
150 [ 220 5048
32| [20] 22048-C | KeDY3232-C |32 (32| [32] - | [36s
35 [ 50 [KGDFT. 35-4CC
50 [ 70 5040
70 (100 J0-4CC
25 o0 150 700-4C.C 8 175
150 [ 220 5040
20 o 2204CC

1. KGDF: Lamina direita para suporte esquerdo, lamina esquerda para suporte direito.

0 suporte é aplicavel a todas as [aminas com sentido correspondente.

2. (DX: Profundidade maxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade maxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)
0s porta-ferramentas acima também sao aplicéveis para corte.

3. 0 parafuso de fixacdo do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixagdo da lamina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) que estéo incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.

Insertos aplicaveis @ G111

Canal Eﬁ

G115



(Canal de face

KGDF

Canal Eﬁ

Externo

Interno

Face

Dimensdes do porta-ferramenta (Ldmina e suporte)

€|=|¢€| Dim.
L E z £ | externodo o
HEIEE (canal B . Descrigio do Dimensdo (mm)
=lz|8| mm) Descricdo da lamina
HEEEI R @121 suporte
22|22 |E|E
ZElels5[E(=]| 2 @G43 |yl g | H[HF| S| LF|wF
2IE|5|Z2 |2 =
S — § (=) (=Y
2 | 35 [KGDFL -255B.C
3550 3558
5075 50.5BC
15 [75 [115 75-5BC 38 120
115 [ 180 T15-58-C
180 | 235 180-58-C
25 [ 23558 ] ]
20| 25 | 35 [KGOF% -25.5CC = [125]
(| 530 e KeDA2020-C (20| 20| |20|12| [as
75 [ 115 755
5 {15180 1155 ® 130
180 | 235 180-5C
B5 [ = 23550C ] ]
75 [ 115 [KGDF% 755D
115 [ 180 11550
2 3 18050 % 137
35 [ 23550
2 | 35 [KGDFT. -25-58C
35 | 50 35-5BC
5075 50.5BC
15 [75 [ 115 75-58C 38 145
115 [ 180 T15-58C
180 | 235 180-58C
25 [ = 23558 ] ]
20 [ 25 | 35 [KGOF% 2550 = 150
. 35 [ 50 355 !
els [ s KeD2525C |25 25| |25 7| |95
75 [ 115 755
5 {15 180 155 ® 13
180 | 235 180-5C.C
35 [ 2355 ] ]
75 | 115 [KGDFY. 75-5D-C
115 [ 180 115-50-C
2 8BS 18050 % 162
35 [ 235:50-C
25 | 35 [KGDFT. -25-5BC
3550 3558
075 50.5BC
15 [75 [ 115 75-58C 38 165
115 [ 180 115-58-C
180 | 235 180-58C
25 [ = 23558 ] ]
20| 25 | 35 [KGOF% -25-5CC = 170]
3550 355 !
] R o KeD3232:C [32|32| [32]-| Pss
75 [ 115 755CC
5 715 [ 180 1550 8 175
180 | 235 1805
35 [ 2355 ] ]
75 | 115 [KGDFY. 75-5D-C
115 [ 180 1550
2 8BS 18050 % 182
235 [ 3550.C

1. KGDF: Lamina direita para suporte esquerdo, lamina esquerda para suporte direito.

0 suporte é aplicavel a todas as [aminas com sentido correspondente.

2. (DX: Profundidade maxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade maxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)
0s porta-ferramentas acima também sao aplicéveis para corte.

3. 0 parafuso de fixacdo do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixagdo da lamina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) que estéo incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.

G116

Insertos aplicaveis @ G111



(Canal de face KGDF

Dimensdes do porta-ferramenta (Lamina e suporte)

€|=|€| Diam.
Ll E z £ | externodo o
HEFE canal N _ Descricdo do Dimensdo (mm)
Slz|B8|e (mm) Descrigdo da lamina
HEIEHERE 56121 suporte
2| s|2|2| | E
Eggggi @63 |y g | [He | B | 1w
s [ = ;é_ = =
25 | 35 |KGDF* -25-6B-C
35 | 50 -35-6B-C
50 | 75 -50-6B-C
15075 [ 115 -75-6B-C 38 120
115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
35 | oo 235-6B-C . .
20 | 25 | 35 |KGDF*L -25-6C-C 143 | 1125
35 | 50 -35-6(-C L
[ 120 50 75 50°60C KGD/&2020-C | 20 | 20 20|12 24.5
75 | 115 -75-6(-C
5 715 [ T80 115.6CC ® 130
180 | 235 -180-6C-C
B5 | o 2356(-C . .
75 | 115 |KGDF*A -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
2 g0 B 180-6DC % 137
235 | oo -235-6D-C
25 | 35 |KGDF* -25-6B-C
35 | 50 35-6B-C =
50 | 75 -50-6B-C %
15075 [ 115 -75-6B-C 38 145 |9
115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
735 | oo 235-6B-C . .
20| 25 | 35 [KGDF -256CC 53] 150
o 35 | 50 -35-6(-C L
0°| 6 |25 S0 75 5060C KGD*/R2525-C | 25 | 25 2517 29.5
75 | 115 -75-6(-C
5 115 | 180 -115-6(-C ® 135
180 | 235 -180-6(-C
B5 | o 2356(-C . .
75 | 115 |KGDF*  -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
2 3 18060.C % 162
235 | o -235-6D-C
25 | 35 |KGDF* -25-6B-C
35 | 50 -35-6B-C
50 | 75 -50-6B-C
15175 [ 115 -75-6B-C 38 165
115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
B5 [ 235-6B-C . .
20 | 25 | 35 |KGDF*L -25-6C-C 143 | 1170/
35 | 50 -35-6(-C L
32 50 75 5060C KGD*/&3232-C | 32 | 32 321 - 36.5
75 | 115 -75-6C-C
5 115 | 180 -115-6(-C ® 175
180 | 235 -180-6(-C
B35 235-6(C . .
75 | 115 |KGDF* -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
32 180 | 235 -180-6D-C % 182
235 | o -235-6D-C
1. KGDF: Lamina direita para suporte esquerdo, Iamina esquerda para suporte direito. Insertos aplicaveis @ G111

0 suporte é aplicavel a todas as laminas com sentido correspondente.
2. (DX: Profundidade maxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade maxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)
0s porta-ferramentas acima também sdo aplicaveis para corte.

3. 0 parafuso de fixacdo do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixagdo da lamina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) que estdo incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.
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(Canal de face KGDF-Z

HF

KGDF-Z (Canal de face)
CDX
%Tj g H 2 -
%1 LF
LH
[_ T -

Mostrado verséo a direita

Dimensodes do porta-ferramenta

. Pegas de reposicdo
Diam.
Disponi- | externo Dimensio (mm) Parafuso
bilidade | do canal a;a:sﬁoo ¢ Chave | lcévei
- (mm) Xag nsertos aplicaveis
@ Descricao ® G111
E|E| .|
— RIL|[=|=|(W[S|[H|B [LH|HF|LF[WF
© 2=
C sl a
S [kedFr 202050382 o|e|50]6
2020K65-3B-Z ® @ 65|85
2020 20 (125]20.3
2020K85-3B-Z ®|® 38|10 CDEM 3020
2020K110-3B-Z ® | ® 110145
Externo 3115 30.5 HH5X16 LW-4 GDFMS 3020...
2525M50-3B-2 ® @ 50|65 GDFG 3020
2525M65-3B-2 ® @ 65|85
Interno 25025 251501253
2525M85-3B-Z ®® 38|10
Face 2525M110-3B-Z ® | ® 110145
KGDF%.  2020K50-4B-Z ®(® 5|70
2020K70-4B-2 ® | ® 70100 2020 20 |125]20.3 CDEM 4020,
2020K100-4B-Z ® | ® 100150
4115 30.5 HH5X16 LW-4 GDFMS 4020...
2525M50-4B-Z ®(® 5|70 GDFG 4020
2525M70-4B-Z ® | ® 70100 25|25 25 (150(25.3
2525M100-4B-2 ® | ® 100150
KGDF%.  2020K50-5B-Z ® @ 5|75
2020K75-5B-Z ®® 75|15 20| 20 20 (125]203 GDEM 5020,
2020K115-5B-Z ® | ® 115180
5115 30.5 HH5X16 LW-4 GDFMS 5020...
2525M50-5B-2 ® @ 5|75 GDFG 5020
2525M75-5B-Z ®|® | 75]|115 25025 25 (150(25.3
2525M115-5B-Z ® | ® 115180
Sistema de identificacdo do porta-ferramenta KGDF-Z
Diam. externo do canal (min.) : DAXN
Verséo da unidade 50 50mm
Série R Direito
KGDF Canal de face L Esquerdo 15 115mm
I I
Tamanho da haste Compr. do porta-ferramenta Largura Profund. do canal Tipo do porta-ferramenta
2020 [J20mm K 125mm 3 3mm B:15mm Z:Tipointegral
2525 £125mm M 150 mm 4 4mm

@ : ltem standard
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(Canal de face

KGDF

KGDF (Canal de face / Tipo destacavel 90°)

= &)
_l]cw
LF
Mostrado versao a direita (Lamina direita e suporte direito)
Dimensdes do porta-ferramenta (Lamina e suporte)
=[=[E| Diam. o =|=|E| Dim. -
o E E § externoldo Dimensdo - E E ;<E, externoldo Dimensdo
Z|=|z|S| @m Descricao do Z|=|=|8| @ Descricao do
< |28 || _(mm Descrigao da lamina (mm) <2 |8 = |__(mm) Descrigao da lamina (mm)
Sle|l=lS=|= G121 suporte HEER RN 11 suporte
2lelelz|E|E ® 2le|l2|Z|E|E ®
SHHEHEE @ Jrw |<IE15IS| 2 |5 @642 e |wr
HEIEIERE s|=|E|3|3
25 | 30 [KGDFR -25-2A-C 13| 25 | 35 [KGDFR -25-4A-C 1527 §
30 | 35 -30-2A-C 35 | 50 |KGDFR -35-4B-C ©
35 | 45 -35-2A-C 50 | 70 -50-4B-C v
6 [ 45 ] 60 -45-2A-C 497 15 [L70 [ 100 -70-4B-C 547
60 | 80 -60-2A-C 100 | 150 -100-4B-C ’
80 | 100 -80-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
100 | 130 -100-2A-C [ 20 220 | o -220-4B-C | KGDS%.2020-C | 125
2057125 [ 30 [RGDFR 25.2BC KGD3R2020-C 1 125 1527 35 [ 50 [KGDFR  -35-4C-C ]
30 | 35 -30-2B-C 50 | 70 -50-4C-C
35 | 45 -35-28-C 25 [0 100 -70-4C-C 647
15 |45 [ 60 -45-28-C 547 100 | 150 -100-4C-C ’
60 | 80 -60-28-C : 150 | 220 -150-4C-C
80 | 100 -80-28-C | 4 20 [ -220-4C-C
90| 2 100 | 130 -100-2B-C 13 | 25 | 35 [KGDFR -25-4A-C 152.7]
25 | 30 [KGDFR -25-2A-C 35 | 50 [KGDFR -35-4B-C
30 | 35 -30-2A-C 50 | 70 -50-4B-C
35 | 45 -35-2A-C 15 |70 | 100 -70-4B-C 547
6 [ 45 [ 60 -45-2A-C 49.7 100 | 150 -100-4B-C :
60 | 80 -60-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
80 | 100 -80-2A-C (5 20 [ -220-4B-C_| KGDS.2525-C[150| |
100 | 130 -100-2A-C 35 | 50 |KGDFR -35-4C-C
D551 25 [ 30 [KGDFR 25.28C KEDSR2525-C 150@ 50 [ 70 -50-4C-C
30 | 35 -30-2B-C 2% 70 | 100 -70-4C-C 647
35 | 45 -35-28-C 100 | 150 -100-4C-C :
15 45 | 60 -45-2B-C 547 150 | 220 -150-4C-C
60 | 80 -60-28-C : 20 [ -220-4C-C
80_| 100 -80-28-C Insertos aplicaveis @ G111
100 | 130 -100-2B-C
25 | 30 [KGDF¥ -25-3A-C
13130 | 40 -30-3A-C 52.7
40 | 50 -40-3A-C .
50 | 65 |KGDF% -50-3B-C
15 |65 8 -65-38-C 547
(120 85 [ 110 -85-3B-C KGDS#.2020-C | 125 |
110 | 145 -110-3B-C .
50 | 65 [KGDF% -50-3C-C Suporte: Direito
2 s 653C.C 5%7]
85 | 110 -85-3C-C
o 3 B o5 103G 617 &
25 | 30 [KGDF% -25-3A-C Direito
1330 ] 40 -30-3A-C 527 Lsmine: Direita
40 | 50 -40-3A-C i
50 [ 65 [KGDF¥ -50-3B-C ]
15 65 | 85 -65-3B-C 547
(125 85 | 110 -85-38-C KGDS?.2525-C | 150 |
110 [ 145 110-3BC -
50 | 65 [KGDF% -50-3C-C
2 5% 653CC 5971
85 | 110 -85-3C-C
5 o8 T103CC 617

-0 tipo KGDF 90° ndo esta disponivel como unidade (suporte + Idmina). Adquira o suporte e a ldmina separadamente.

- Lamina direita para suporte direito, lamina esquerda para suporte esquerdo.

- 0 parafuso de fixacdo do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixacao da ldmina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) que estdo incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.
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(Canal de face

KGDF

Canal %

Externo

Interno

Face

Dimensdes do porta-ferramenta (Ldmina e suporte)

£|=|E| Diam. o £|l=|=]| Dim. -
E|E|E externoldo Dimensdo E|E|E externoldo Dimensdo
HEIE L Descrigdo do Zl=|g|8| an Descrigdo do
215 8| g |_(mm) Descricdo da lamina (mm) Sl2|E e Descricdo da lamina (mm)
2le|l=|2| = = suporte Sle|l=|2| = = suporte
S22 E|E @ G121 Sle|2|2|E| 8 @ G121
ElelE|lf|2 s ®63 1 plwe| |E|g|EIS| 2|8 ®G43 e | we
HEIIEAE HEIEIERE
25 | 35 [KGDF% -25-5B-C 25 | 35 [KGDFFL  -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 35-6B-C
50 | 75 50-5B-C 50 [ 75 50-68-C
15 [ 75 [ 1715 75-5B-C 547 15 [ 75 [ 115 -75-6B-C 547
115 [ 180 “115-5B-C 115 [ 180 115-6B-C
180 [ 235 -180-5B-C 180 [ 235 -180-6B-C
B5 | 235-5B-C I 235-6B-C
20 | 25 [ 35 [KGDFL -25-5C-C 159.7] 20 [ 25 [ 35 [KGDF:  -25-6C-C 159.7]
10 gg ;g ggggg KGDS™.2020-C | 125 10 gg ;g —ggggg K6DS7.2020-C | 125
75 [ 115 755C-C 75 [ 115 75-6CC
5 715 T80 “T15-5C-C 647 5 715180 115-6(-C 647
180 [ 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6(-C
B5 | 235-5C-C 35 | 235-6(-C
75 | 115 |[KGDF¥. -75-5D-C I 75 | 115 [KGDF%  -75-6D-C I
115 [ 180 -115-5DC 115 [ 180 -115-6D-C
2 R0 35 -180-5DC 77 2 a3 -180-6D-C 77
o s B5 | i -235-5D-C w0l 6 35 | i -235-6D-C
25 | 35 [KGDF% -25-5B-C 25 | 35 [KGDFFL  -25-6B-C
35 [ 50 -35-5B-C 35 [ 50 -35-6B-C
50 [ 75 50-5B-C 50 [ 75 50-6B-C
15 [ 75 [ 115 75-5B-C 547 15 [ 75 | 115 75-6B-C 547
115 [ 180 -115-5B-C 115 | 180 -115-6B-C
180 [ 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
B5 | -235-5B-C 35 | -235-6B-C
20 [ 25 | 35 [KGDFL -25-5C-C 159.7] 20 25 [ 35 [KGDFFL  -25-6C-C 159.7]
| e S Kabsass ¢ 150 wH R BEL Kabsouass(| 150
75 [ 115 755CC 75 [ 115 75-6(-C
5 715 T80 “T15-5C-C 647 5 715 T80 115-6C-C 647
180 [ 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6(-C
B5 | -235-5C-C 35 | 235-6(-C
75 [ 115 |[KGDF¥ -75-5D-C I 75 | 115 [KGDF%  -75-6D-C I
115 | 180 -115-5D-C 115 [ 180 -115-6D-C
2 R0 35 -180-5DC 77 2 503 -180-6D-C n7
35| o -235-5DC B5 [ -235-6D-C

-0 tipo KGDF 90° ndo esta disponivel como unidade (suporte + Idmina). Adquira o suporte e a ldmina separadamente.

-Lamina direita para suporte direito, ldmina esquerda para suporte esquerdo.

Insertos aplicaveis @ G111

- 0 parafuso de fixacdo do inserto (BH6X10TR), o parafuso de fixacdo da Idmina (SB-601207TR) e a chave (LTW-25) que estdo incluidos no porta-ferramentas podem ser usados.

Sistema de identificacao da lamina de canal de face

Versao da [amina Largura
R: Direito 2:2mm - 5:5mm
L: Esquerdo 3:3mm  6:6mm
4:4mm

Simbolo da lamina

C: Aplicavel ao porta-ferramentas
com sufixo "-C"

KGDF ﬁ@ﬂ Ipﬂ

G120

Did. externo do canal (min.): DAXN

Profundidade do canal

Indica o didmetro externo minimo
adequado para o canal de face inicial

A:6/13mm
B:13/15mm

Inserto de 2 arestas

(insertos de 1 aresta também
podem ser usados.)

C:20mm~25mm

D:32mm

Inserto de 1 aresta

Descricao

Ne do lote v

Exemplo de impressao da descri¢cao da lamina




(Canal de face

KGDF

Dimensodes da lamina

g Diam. =
= externo L E
= do canal Dlstideinny = Porta-ferramentas
o i=3 (mm) Y Insertos aplicdveis o
Formato Descrico da lamina = S aplicaveis
2|z < @ G111
RILIS| S|t 1|8 @ G43
> > =
S| 3 5
KGDFR  -25-2A-C D 25 | 30
30-2AC D 30 [ 35
35-2AC D 35 | 45
45-2AC D 45 | 60 |4435] 6
60-2A-C D 60 | 80
-80-2A-C D 80 [ 100
100-2A-C D 700 | 130
KGDFR  25-28-C ° 2 [ 30 (4735 3] 2| 2 | GDFM2020N-020GM
30-28-C D 30 [ 35
35-28-C D 35 [ 45
45-28-C D 45 | 60
60-2B-C ° 60 [ 80 |3 P
-80-28-C D 80 [ 100
~100-2B-C D 700 | 130
KGDFL -25-3AC DIIFSE
303AC ® | ® [ 30 | 40 |4735] 13
403AC ® @ 40| %
-50-3B-C ® | ® | 5 |65 GDFM 3020...
~65-38-C ® @65 [ 8 |, (s
~85-38-C ® @[3 (10| 2|3 GDFMS 3020...
~110-38-C ® [ @ [ 110145 COFC 3020
KGDFT. -50-3C-C ® (@56
6530C o e 6 & 0P 2
-85-3C-C ® @[3 [110
T03cC (e e [0 0P| B
KGDFT. -25-4A-C ® | ® |25 |3 (4135 1B
35-4BC ® @ 35| %
-50-4B-C ® @570
-70-4B-C ® | ® | 70 [100
-100-4B-C ® | @ | 100 150 #3515 GDFM 4020...
~150-4B-C ® [ @ [ 150220
220-4B-C o0 [0 » 3] 4 GDFMS 4020...
KGDF7. -35-4C-C ® (@[3 | %
50-4(-C ® | ®| 5| 70 GDFG 4020...
70-4C-C ® [ ® [ 70 [100
7004cC__ [ @ [ @ [T00 50|00 B )
150-4C-C ® | ® 150220 KGD /...-C
220-4CC o0 20 » N
KGOFT. -25-5B-C oo 55 U
35-5BC ® @35 %
~50-5B-C DIEERS
L -75-5B-C ® | @ | 75 [ 1154935 15
115-58-C ® | ® | 115180
~180-5B-C ® [ ® [ 180 | 235
235-5B-C o025 »
25-5C-C ® [ ® | 25 | 35 [5435] 20 GDFM 5020...
35-5C-C ® @35 | %
e o o5 415 GDFMS 5020...
75-5C-C ® @ |75 115
55cc (e e 1518000 & 6DFG 5020..
1805C-C ® | ® [ 180 | 235
2355C.C o025 »
75-5D-C ®|® | /5 115
T155D-C ® [ @ [ 115180
78050C [ e [ e [0 235 0| ¥
2355D-C o025 »
KGDF7. -25-6B-C DIES
35-6B-C ® @355
~50-6B-C ® (@[5 |75
75-6B-C ® | ® | 75 | 115 (4935] 15
~115-68-C ® [ ® [ 115130
~180-6B-C ® [ ® [ 180 | 235
235-6B-C o0 25 =
25-6(-C ® | ® | 25 | 35 [5435] 20 GDFM 6020...
35-60-C ® @3 |5
T o e 5 516 GDFMS 6020...
-75-6(-C ®|@®| /5 |115 GDFG 6020...
qi56cC e [e [ Ti5 [ B
~180-6-C ® [ ® [ 180 | 235
235-6(-C o025 »
75-6D-C ® (@ |75 115
115-60-C ® [ ® [ 115130
780-60C [ @ [ @ [180 | 235 |0 2
235-60-C o025 »

@ : ltem standard

G121

Canal Eﬁ



Canal de face KGDF
Condi¢des de corte recomendadas
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) L
S
. <
Material Cermet MEGACOAT <
TN620 TN90 PR1225 PR1215 S
Aqo carbono = Gl * *
60~200 80~200 60~160 80~160
) PAg * * AS 3,
Aco liga It
60~160 70~160 60~150 60~150 g
* % “é
Aco inoxidavel - - £
! 50~120 50120 | &
' *
Ferro fundido - - -
80~160
*: 12 recomendagéo i\(: 22 recomendagao
Canal Canal lateral (fresamento lateral) Torneamento
z o
=
g 9] f v — f
z
b < = % 5
© —
I == S
= 1 //,%Z hed ‘
m 0 gréfico abaixo indica o valor m 0 gréfico abaixo indica o valor de
de avango mais recomendado (f) de avanco mais recomendado (f)
©
& £ T
v E 6 £ 3.0 *2 mm de largura: Indisponivel para torneamento
s B s & =
g £ g E
| & £ 20
S| & o3 s g
Externo = T - 1.0~
2 s s
= § ] ] ] ] § | | | | | 1
<
Interno 3 005 010 015 020 0.25 - 005 0.0 0.15 020 025 0.30 0.05 010 015 020 025 030
f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
Face =
S.
g _ —
= 3 £
£| £ £
£ = = 3.0 [
2 v v ’E
| £ g
= 5 ] g .E,_ 20 |
=) © © 5
g 3 3 CW=5mm
£ © © 1.0 - cw=4mm
g 5 5
| ! ! ! ! ! 2 I I I I I L I L L
= 5 005 010 015 020 025 030 3 005 0.0 0415 020 025 030 0.05 0.10 0.15 0.0 025 0.30
S £ (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
_| £ €
AR o e ——— £
|5 3.0—
I R i E— — g
gl £° s A
I S — R g £ 200 [owm
Es| & 5 g
2 © © g CW=4mm
I R B 8 o e
s E g CW=3mm
= 3
2 o I l l l 2 I l l l 1 I l
= 3 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 - 0.05 0.10 0.15 020 0.25 0.30 0.05 0.10 0.15 020 0.5 0.30
f(mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev)
E E
E E
3 s 3.0
£ K z CW=5mm
= g g £ 20
28| & H &
S
; g 1.0
& )
S | | | | | = | | | | | L1 1 1
= 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 = 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 010 020 030 040 050
f (mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)
No caso de expansao lateral Material: C50
aterial:

- Se ap for menor, defina um avanco mais alto.
« Se ap for maior, defina um avan¢o mais baixo.

1. Os valores acima sao baseados na condicdo em que o CDX do porta-ferramentas seja de 15 mm ou menos.
2. Se 0 CDX do porta-ferramenta for superior a 15 mm, defina os valores para torneamento em 90% ou menos dos acima.
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(Canal de face

KGDF

Guia para canal de face

1. Selecédo do porta-ferramenta

Verifique a faixa de "diam. externo do canal" aplicavel, bem como a largura e a
profundidade do canal.

2. Condig6es de corte (taxa de avanco : f)
Na usinagem em aco, defina a taxa de avanco (f) para que os cavacos sejam cr
em uma forma helicoidal no corte.

3. Como alargar o canal (fresamento em mergulho e torneamento)

Inicie a usinagem de fora para dentro.
O controle do cavaco sera melhor assim.

iados

Torneamento em mergulho (canal + expansao do canal)

Torneamento

4. Guia para torneamento
A. Quando a profundidade de corte (ap) for

superiora 0,5 mm

1. Execute o canal em mergulho.

2. Retorne a ferramenta 0,1 mm. Deixar de
retornar a ferramenta para tras antes da
usinagem transversal resultard em uma carga
desequilibrada aplicada em apenas um lado da
aresta de corte.

3. Realize o torneamento (consulte a Fig. 1)

Ao alargar a largura da face do canal (consulte a Fig. 2).
Aplique o "torneamento gradual”.
Em seguida, execute o acabamento.

B. Quando o (ap) for inferior a 0,5 mm

1. Execute o canal em mergulho.
2. Realize o torneamento.

E possivel usinar sem interrupcéo.
(consulte a Fig. 3)

Fig. 2

G123
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Canal de face GVF-AA

GVF-AA

Materiais duros (~ 40HRC) [ ][@] "
Materiais duros (40HRC ~)
) - Tolerdncia | Metal
Dimensao (mm)
(mm) duro
g PVD | - | Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = aplicavel
S w | w
=| (W [ X | S RE | INSL | W1 || e e @ G125
SEE
GVFR 100-005AA 1 CH )
RE GFVSL....-08AA
g, b | Sale]
()4 /+0.02 -
i ST VAL 100-005AA 2 1 22 | 45 [ 005 12 | 43 |-0.02(+0.02 S eole
200-005AA 2 o oo o0
300-005AA 3 CH )

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
Os insertos GVF¥L....005AA ndo sdo compativeis com GVFY...—OOOA (consulte a pdg. G126) porque seu angulo de folga lateral é de 10°.

Diam. externo do canal de GFVS-AA (aplicavel GFVT-AA)

©
c
©
9

Diém.
externo
do canal
Descricdo (mm) Insertos aplicaveis o )
v oo ®Disponivel até o infinito oo no caso de usinagem
Externo DAXN | DAXX Leeottt . do primeiro canal superior DAXN.
— ] (min.) | (max.) ) I~ " PP
Interno N ces®’ “® Ao usinar na diregdo do diametro externo, nao ha limite MAX. para
— GFVS®.  2020K-08AA obe .* bt o usinagem de canal adicional.
Face L et S I LR VA
2525M-08KA (0).] (eo)
&0 usinar o canal inicial na face em DAXN 08 Ttrresecceaiopg alargar a largura do canal para o didmetro interno.
(aso o canal inicial seja menor que esse valor, Usinagem até o centro da peca
o porta-ferramenta interfere na peca independente da largura do inserto.

6(Didm. da saliéncia)

£ B g H
E E E 2 H
s E S S
= 2 2
Z
| L !
| 2 | 1 e
: H ! :
H I i i

Instalando GVFL100-005AA | Instalando GVFL300-005AA

Instalando GVFL100-005AA | Instalando GVFL300-005AA

Condi¢oes de corte recomendadas GFVS-AA / GFVT-AA

Classe recomendada (Vc: m/min)
Canal Torneamento*
Material MEGACOAT Metal duro PVD Metal duro Observagoes
PR1225 PR930 KW10 f (mm/rev) ap (mm) f (mm/rev)
! * bAY N -
Aco carbono / Aco liga 50~100 502100 0.01~0.05 Max. 0.5 0.01~0.05
. Y DA N N .
Aco inoxiddvel 50-80 50-80 0.01~0.03 Max.0.3 0.01~0.02 Com refrig.
Metais nao ferrosos 3(;0 0.01~0.08 Max. 0.5 0.01~0.08
* ap deve ser definido para menor que o raio R(RE) no torneamento com largura de aresta de 1,0 mm (GVF?.100-005AA). * :12 recomendagao 71}(:23 recomendagéo

@ : ltem standard
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(Canal de face

GVF-AA

GFVS-AA (Canal de face)

LF

j
LH °

v

M

MEREd

GFVSR-AA

GFVSL-AA

Dimensodes do porta-ferramenta

Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo

Pegas de reposi¢ao
Disponi- | Diam. externo Dimensio (mm) Contntod
bilidade | do canal (mm) onjunto do Chave
Descrico grampo Insertos aplicdveis
¢ @ G124
&
R L | DA DMK g | | e || =]
(min.) | (max.) E
GFVS"  2020K-08AA [ AN J o 20|20 20 (125 25
: 8 22 18 ssv | P GVFh....AN
2525M-08AA o|@| (0 | (o 25|25 25 {150 32

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

0 valor () do didm. externo do canal (DAXX) € o valor do didmetro externo maximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito o).
0 valor () do didm. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.

GFVT-AA (Canal de face)

Canal %

W\

: &
5 {8
|
2 LF
o T =l
' I

GFVTR-AA

GFVTL-AA

Dimensdes do porta-ferramenta

Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo

Pecas de reposicao
Disponi- | Didm. externo Dimenso (mm) .
bilidade | do canal (mm) Conjunto o (have
Desaricio grampo Insertos aplicaveis
: @ G124
B0
’
R L | DA DMK g | | ur || =
(min.) | (max.) g
GFVT%.  2020K-08AA [ AN J o 20|20 20 |125( 25
: 8 22 14 @ssv | s GVFY.-..AA
2525M-08AA o|o®| (0) | (o 25|25 25 {150 32

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

0 valor () do didm. externo do canal (DAXX) € o valor do didmetro externo maximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito o).
0 valor () do didm. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.

@ : ltem standard

G125



(Canal de face

GVF

Canal gﬁ

Externo

Interno

Face

GVF

°
°
Materiais duros (~ 40HRC) [ ][@] H
Materiais duros (40HRC ~)
] Tolerancia | Metal | Cer- s
(mm) duro | met | &
) Porta-f
5 WD | - _ _ ortzpleizrale:’r;enta
Inserto Descrigdo I
= w | w @ G127~
S| W [ x| S | REINSLp W ] qslolzzle G129
= E SR
GVFR 200-020A 2 o000 0
230-020A 23 o (@00
250-020A 25 000 GFVR...-201A
270-020A 2.7 o |0 GIFVR...-201A
290-020A 29 CH )
340-020A 34 O]
VL 200-020A 2 ) 23 | 45| 02 12 43 {-0.03|+0.03 coloee
230-020A 23 o |0
250-020A 25 o000 GFVL...-201A
270-020A 27 °o |o GIFVL...-201A
290-020A 29 o (@00
340-020A 34 00
GVFR  250-020B 25 | 48 SO0 00 2%1:38 *1
300-0208 3 | 48 000 L8
350-0208 35 | 48 000 GIFVR...-..1B
400-0208 4 | 53 000 GVR-28 *2
. 430-0208 43 | 53 o o000 GFVSL...-.2B
4 460-0208 46 | 53 o |oe ngvaRLzzg
W03 490-0208 49 | 53 000
GUEL  250-0208 205 [ag | > | 92| 20|58 | 0B +00 g glele® G *3
1313 300-020B 3 48 00000 GFVTR::-::TB
350-0208 35 | 48 000 GIFVL...-.1
400-0208 4 | 53 000 L8 *4
430-0208 43 | 53 o o000 GFVSR...-.2B
460-0208 46 | 53 o |o® GFVTR...-.2B
490-0208 49 | 53 eoloee GIFVL....28
GVFR  350-040C 35 | 68 o olooe GR...1C %5
400-040C 4 | 68 eoeo0o00
450-040C 45 | 68 000
500-040C 5 83 (MO M)
550-040C 55 | 83 eooe o
600-040C 6 83 o o000
GVFL 350-040C 2 35| 68 ! 04 7 7|0e|+00 o o000 EE&RGC
400-040C 4 6.8 o000 0 VTR 1C
450-040C 45 | 68 000 GIFVL...-.1C
500-040C 5 83 oo o000 EE%RZEC
550-040C 55| 83 oo o TR 2¢
600-040C 6 83 o000 GIFVL....~..2C
GVFR  250-020B 25 | 48 ° -
EL z 300-0208 3 | 48 °
oo 7 400-0208 53 MTO! *)
wo |, |GVEL 2500208 Vs [as | 2| 02| 20|38 |003|+003 o
W+0,03 3
”tﬁj & 300-0208 3 | 48 )
] 400-0208 53 MTO! *4
aresta
GVFR 350-040C 1| 35 | 68 7 0.4 27 7 [-0.03[+0.03 MTO! *5
GVFR  200-100AR 2 1 eoele
GFVR...-201A
o 5 i i
;vs T 2y 23 [ AS | T 2| 43 |03 [+ 003 S
| o F onao 250-125AR 25 125 o |o it
e ] ﬁ 300-150AR 3 15 0
¥ IGVFR - 300-150BR 3 | 48 1.5 L) *1
Raio completo 400-200BR 4 | 53 2 oeol0 *)
GVFL  300-150BR 23 Tag | 2 | as | 20| 2|00+ 00 g ol %3
400-200BR 4 | 53 2 ool *4

Mostrado verséo a direita

CDX exibe a profundidade de canal disponivel.
@ :ltem standard  MTO0 : Produzido sob pedido

G126

Condigoes de corte recomendadas @ G146

Insertos CBN e PCD séo vendidos
em caixa com 1 peca



(Canal de face GVF

GFV (Canal de face)

cox cox
i H
w «© -] =
H H
NS
i 2 LH . 5
%7/% o LF LH LF 2 ‘N@@V‘
Gy J ¢
! @x‘ | | ﬁ 55
i i |
IS ARln 1 - T
~.. GFVR GFVL T
g GFVR..-201A GFVL.-201A /
|

Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
Disponi- | Diam. externo TR . .
bilidade | do canal (mm) Conjuntodo | Conjunto do Chave Chave
Descricio grampo grampo Insertos aplicaveis
¢ @ G126
O
R{ | DX DAXK oy g | i | e | o |wr '\-/ '\-/
(min.) | (max.) g g ©
&
GFVFL  2020K-201A ® 0| o0 202020 | 21 (125 25 GVF#.200 ~ 340-..A v
22 (PS-5V - - FT-15
2525M-201A o|®| (12) | (=) 2525|2326 (150( 32 GVF¥.200 ~ 300-...AR
GFVRL  2020K-351B [ AN J 46 20 (20| 28 | 21 [125| 25 GVF%.250 ~ 350-...
2525M-351B ®| 0| 35 50 | [25]25]30] 2615032 GVF¥.300-150BR
2020K-3528 ®|®| (25 | () 51 20 (20| 28 | 21 (125 25 GVF#.400 ~ 490-...8
2525M-352B [ JKJ " 12525(30(26(150] 32 GVF?.400-200BR
2020K-501B [ AN J 46 20 (20| 28 | 21 [125| 25 GVF%.250 ~ 350-...
2525M-501B ®|®| 5 70 | [25]25]30]| 2615032 GVF¥.300-150BR
- (PS-6V LW-3 -
2020K-5028 ®|®| (25 | (o 51 20|20 | 28 | 21 (125 25 GVF#.400 ~ 490-...8
2525M-502B [ JKJ " 125]25(30(26(150] 32 GVF%.400-200BR
2020K-7018 [ AN J 46 20 (20| 28 | 21 (125 25 GVF%.250 ~ 350-...
2525M-701B ®|®| 70 | 100 | [25]25/[30] 2615032 GVF¥.300-150BR
2020K-7028 @@ (25 | () 51 20 (20| 28 | 21 (125 25 GVF#.400 ~ 490-...8
2525M-702B [ JKJ " 12525(30(26(150] 32 GVF?/.400-200BR
GFVRL  2525M-501C ® ®| 50 | 70 [66] GVF?/.350 ~ 450-...C
2525M-502C ®|®| (25 | () |81 GVF%.500 ~ 600-...C
2525M-701C ®|®| 70 | 100 [6.6] GVF¥.350 ~ 450-...C
2525M-702C ®|® | (25 | (=) |81 VF, ~ 600-...
25(25|35( 26 [150(32| - PS8V | Lw-4 - GVFY.500 ~ 600-..C
2525M-1001C ® [ ®| 100 | 150 |66] GVF%.350 ~ 450-...C
2525M-1002C ®|®| (25 | () |81 GVF%.500 ~ 600-...C
2525M-1501C ® | ®| 150 | 250 |66 GVF?.350 ~ 450-..C
2525M-1502C ®|® | (25 | (=) |81 GVF¥.500 ~ 600-...C

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

0 valor () do didm. externo do canal (DAXX) € o valor do didmetro externo maximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito o).

0 valor () do didm. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.
0s porta-ferramentas padrdo sao projetados com a posicao da aresta 1,0mm acima do centro. Ao usar porta-ferramentas ndo padronizados, defina a posicdo da aresta 1,0mm acima do centro.

Selecédo do porta-ferramenta e do inserto
Porta-fermamenta Direito Porta-feramenta Esquerdo

Inserto Direito Inserto Esquerdo

I@
O
I
o4

o ]_

i
5©
B

@ : ltem standard
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(Canal

de face

GVF

Canal %

Externo

Interno

Face

Diam. externo do canal do GFV
(1) ex.) GFVPL...-201A

Didm. externo do
Descricdo canal (mm) Insertos aplicaveis

DAXN DAXX

(min.) (max.)
GFVAL  2020K-201A 20 oo GVF.200 ~,340-.2k
2525M-201A | (12) | (o) GVF7.200 ~ 300-...AR

® Ao usinar o canal inicial na face em DAXN @20

Caso o canal inicial seja menor do que isso, o porta-ferramentas
interfere na peca. O diam. da saliéncia depende da largura do inserto.

=
S

2

<

E]

©

= = °
£ Z g E
< — <| =
=] 1 ee
| ~

g © IEE
=) K °

2(largura)
3.4(largura)

Instalando GVFR200-020A Instalando GVFR340-020A

® Disponivel até o infinito « no caso de
usinagem do primeiro canal superior DAXN.

® Ao usinar na direcao do diametro externo, ndo ha limite
MAX. para usinagem de canal adicional.

® Ao alargar a largura do canal para o diametro interno.

0 didgmetro do canal de face DAXN (12) é o limite; o porta-ferramenta interfere na peca

quando inferior a12. O porta-ferramenta interfere na pela quando esta proximo ao centro.

=] éﬁ a| 8 Z ‘
33 O ||
Instalando GVFR200-020A Instalando GVFR340-020A

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

(2) ex) GFV....-351B/352B (igual a GFVL..- OOO B ou GFV...- OOOC)

Diam. externo do

Descri¢do canal mrm) Insertos aplicaveis
DAXN DAXX
(min.) (max.)

GFVAL  2020K-351B GVF%.250 ~ 350-..8
2525M-351B 35 50 GVF%.300-150BR
2020K-3528 (25) (o) GVE400 ~ 490-...B

- 2525M-3528 GVF?.400-200BR

® Ao usinar o canalinicial na face em DAXN @35

Caso o canal irficial seja menor do que isso, o porta-ferramentas
interfere na’peca.O diam. da saliéncia depende da largura do inserto.

235 (DAXN)
235 (DAXN)

4.9(largura)

2.5(largura)

Instalando GVFR250-0208 Instalando GVFR490-020B

® Ao ampliar a largura do canal para o didmetro interno.
O diam. da saliéncia 25 é a limitacdo independentemente da largura do inserto,

o F possivel alargar o canal até o infinito s no
caso de usinagem do canalinicial dentro da
faixa DAXN ~ DAXX e entdo ampliando para o

diametro externo.

®Na usinagem do canal inicial na face em DAXX @50.

Caso o canal inicial seja feito maior que isso, o porta-ferramenta
interfere na peca. O diam. da saliéncia depende da largura do inserto

7
g |3 42 \
8 g © \
1 % i
Instalando GVFR250-020B Instalando GVFR490-020B

até mesmo ampliando a largura do canal para o centro a partir do canal inicial em DAXN (235) ou DAXX (250).

O porta-ferramenta interfere na peca quando esta mais préximo ao centro.

_ 7
~ g - € |
BN (ORR
A%; : ‘
Instalando GVFR250-020B Instalando GVFR490-020B

G128

250 (DAXX)

=

7
%
.

50 (DAXX)
225

(Diém. min. da saliéncia)

7|

2

125

(Ampliarlargura do
canal para o centro)

Instalando GVFR250-020B

Instalando GVFR490-020B




(Canal de face GVF

GFVS (Canal de face)
X
i
y @yl 5
el )
| —
A ‘ " H & .
f —+ \ i
w 2 f i
- \—( Il \'@ T @7%%0 ﬁ,i
‘ — % T
— GFVSR GFVSL

Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo
Este porta-ferramenta pode usinar vérios diametros de canal de face com a substituicdo da lamina.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
Disponi- | Diam. externo i) Coninto d
bilidade | do canal (mm) Lamina Parafuso | PO Chave
Descricio grampo Insertos aplicdveis
g @ G126 —
©
2D ,Q@ c
DAXN | DAXX —— 4. ©
R|L T X | H| B |LH|[HF]|LF|WF -@ -‘ W]
GFVS"  2020K-351B (A 20| 20| 30 | 21 [125| 25 GVF:250 ~ 350-...B
5.1(4.6 SF.-351B
2525M-351B ®|(®| 35 5 46) 250253226150 32 ’ GVF/:300-150BR
2020K-3528 @@ | (25 | () 202030 | 21 |125| 25 . GVF4:400 ~ 490-..B
2525M-352B [ K 5161 2512503226 (150 32 SF7h-3528 GVF/;400-200BR
2020K-501B [ JKJ 20|20 | 30 | 21 [125] 25 L ~ 350-...
5146) SF7.-5018 OVF 250 ~ 350-..8
2525M-501B ®|(® | 5 70 2525|3226 (150] 32 HHAXT2 sV W-3 GVF&300-150BR
2020K-5028 ®|®| (25 | (0 516.) 20|20 | 30 | 21 [125| 25 SF-502B GVF“/-400 ~ 490-..B
2525M-502B [ JKJ 12525032 | 26 [150( 32 ' GVF-/:400-200BR
2020K-701B [ B 20| 20| 30 | 21 [125| 25 GVF:250 ~ 350-...B
5.1(4.6 SF.-701B
2525M-701B ®|(®| 70 | 100 (46) 25(25(32 26150 32 ’ GVF/:300-150BR
2020K-7028 ®|®| (25 | () 202030 | 21 |125| 25 . GVF4:400 ~ 490-...B
2525M-702B [ K 5161 2512503226 (150| 32 SFh7028 GVF/;400-200BR
GFVSL.  2525M-501C ® | ®| 5 | 70 [8.1(*5.1) SF-501C GVF/.350 ~ 450-...C
2525M-502C ®|®| (25 | () |81(81) SF?-502C GVF4&500 ~ 600-...C
2525M-701C ® [ ®| 70 | 100 [8.1(*5.1) SF-701C GVF&350 ~ 450-...C
- o (@ (25 (=3 1(8. B/ - L ~ A00-
2525M-702C (25) | (e0) |8.1(8.1) 55 125 132 | 26 1150l 32 SF?/-702C HHAXT2 PS-8V W4 GVF&500 ~ 600-...C
2525M-1001C ® | ® | 100 | 150 [8.1(*5.1) SF¥.-1001C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-1002C ®|®| (25 | (o) [81(8.1) SF.-1002C GVF:500 ~ 600-...C
2525M-1501C ® | ® | 150 | 250 [8.1(*5.1) SF.-1501C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-1502C @ ®| (25 | () [8.1(8.1) SF.-1502C GVF:500 ~ 600-...C

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

Ovalor () do diam. externo do canal (DAXX) é o valor do diametro externo méximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito eo).

0valor () do diam. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.
0s porta-ferramentas padréo séo projetados com a posicao da aresta 1,0mm acima do centro. Ao usar porta-ferramentas nao padronizados, defina a posicao da aresta 1,0mm acima do centro.
(DX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. A profundidade de canal é aquela mencionada em( ).

0 GFVS é composto por um porta-ferramenta e uma ldmina. Se a Idmina estiver danificada, substitua-a por uma nova conforme listado na tabelaem G131.

(ex.) GFVSR2020K-HB + SFR-351B = GFVSR2020K-351B

*GVF/-400~450-040C: (DX is 6.6
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(Canal de face

GVF

Canal %

Externo

Interno

Face

GFVT (Canal de face)
1 w @ 3
® = | ::::L
' 5
HE ] 2alz LA LF
- A
Ki\i\\\m\e\\\“m@“% !
-~ T
Ji—
}-I
GFVTR GFVTL
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo
Este porta-ferramenta pode usinar vérios diametros de canal de face com a substituicdo da lamina.
Dimensdes do porta-ferramenta
Pecas de reposicdo
Disponi- | Diam. externo D Coniuntod
bilidade | do canal (mm) Lamina Parafuso | r Ol Chave o
Desaricio grampo Insertos aplicaveis
g @ G126
DAXN | DAXX p— 7 |
R|L (min) | (max) (DX | H | B |LH|HF|LF|WF § =
FVT?.  2020K-351B [ 2K 2020 | 22 | 21 {125/ 30 v ~ 350-...
G L 5.1(46) SF.-351B GVF:250 ~ 350-...B
2525M-351B ® O 35 50 2525|2526 (150| 35 GVF:300-150BR
2020K-3528 ®|®| (25 | () 20 20| 22| 21 {12530 GVF/-400 ~ 490-..B
51(5.1) SF9.-3528 I
2525M-352B [ AN J 2512502526 (150| 35 GVF/;400-200BR
2020K-501B [ AN J 2020|2221 |125| 30 GVF:250 ~ 350-...B
5.1(46) SFL-501B I
2525M-501B ® (@ 5 70 2525|2526 (150| 35 GVF:300-150BR
HH4X12 (PS-6V Lw-3
2020K-5028 ®|®| (25 | () 2020 22 | 21 {12530 GVF/-400 ~ 490-..B
5.1(5.1) SF%.-502B
2525M-502B [ AN J 2512502526 (150| 35 GVF/;400-200BR
2020K-701B [ AN J 2020|2221 |125| 30 Y ~ 350-...
5.1(46) SFL-701B OVF250 ~ 350-.8
2525M-701B ®(®| 70 | 100 2525|2526 (150| 35 GVF4:300-150BR
2020K-7028 ®|®| (25 | () 2020 22 | 21 {12530 VFY ~ 490-...
51(5.1) SFF/.-7028 GVF4400 ~ 450-..8
2525M-702B [ AN J 2512502526 (150| 35 GVF/;400-200BR
GFVT%.  2525M-501C ® | ®| 5 | 70 [8.1(*5.1) SFR/-501C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-502C ®|® | (25 | (=) |81(8.1) SF-502C GVF4:500 ~ 600-...C
2525M-701C ®|® | 70 | 100 (8.1(*5.1) SF.-701C GVF*/350 ~ 450-...C
2525M-702C ®|® | (25 | () |8.1(8.1 SFA/.-702C L ~ 600-...
(8.1) 2525|2726 (150 38 - HH4X12 (PS-8v Lw-4 GVF/500 ~ 600-..C
2525M-1001C ® | ®| 100 | 150 [8.1(*5.1) SF.-1001C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-1002C ®|® | (25 | (=) |81(8.1) SF.-1002C GVF4:500 ~ 600-...C
2525M-1501C ®|®| 150 | 250 (8.1(*5.1) SF¥.-1501C GVF+.350 ~ 450-...C
2525M-1502C ®|® | (25 | (=) |81(8.1) SF.-1502C GVF4&500 ~ 600-...C

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

0 valor () do didm. externo do canal (DAXX) € o valor do didmetro externo maximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito o).
0 valor () do didm. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.

0s porta-ferramentas padrdo sao projetados com a posicao da aresta 1,0mm acima do centro. Ao usar porta-ferramentas ndo padronizados, defina a posicdo da aresta 1,0mm acima do centro.
(DX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. A profundidade de canal é aquela mencionada em( ).
0 GFVS é composto por um porta-ferramenta e uma ldmina. Se a Idmina estiver danificada, substitua-a por uma nova conforme listado na tabelaem G131.
(ex.) GFVTR2020K-HB + SFR-351B = GFVTR2020K-351B

*GVF4/2400~450-040C: (DX é 6.6
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(Canal de face

GVF

Selecao do porta-ferramentas e do inserto

[

GFVS GFVT
Porta-fenamenta Direito Porta-ferramenta Esquerdo Porta-ferramenta Direito Porta-ferramenta Esquerdo
Inserto Esquerdo Inserto Direito Inserto Esquerdo Inserto Direito
0 2 2
-L'-I |._ -L"II
v ]._ _ ‘._ _v_ ‘._ - [_
S .

[]
[0

Combinagao do porta-ferramenta e lamina

Descrigdo do porta-ferramenta [ispnibidade o 12 |Descricdo do porta-ferramenta ) . Como identificar com o porta-
(estampado abaixo) R|L st (descricdo da unidade) EQUICRIELIL DR ferramentas e a lamina de canal de face
7. 3518 | GFVSTL200K 3518 e — o ]
3508 | GFVTR/L2020K 358 | :)Aortar?err:m:nta o Conjunto do grampo & Emt{ora GRVSR2525M-HC
R e a— —_— esteja marcado no
GFVSR/ 12020K-HB LAk & & porta-ferramentas para canal de
GFVT*.2020K-HB o e % % face, 0 tamanho do didmetro de
-101 -101 corte é desconhecido.
-702B -702B Como posso identifica-lo?
SF/L -351B GFVSRL2525M  -351B A:Retire a lamina. A descrigio da
-352B GFVTH/LZSZSM -352B lémina esté na parte de trds.
GFVS7/.2525M-HB [ X ) -501B -5018 Verifique a descrigdo do
GFVTR/L2525M-HB 3K ) -502B -502B porta-ferramentas no catélogo.
-701B -701B Se”SFR-1001C" estiver
W W <§ integrado a“GFVSR2525M-HC’,
S 501C GFVSP/L2525M 501C Poreuso g adescri¢do do porta-ferramentas
502C | GFVT.2525M 502 | ORS00
-701C -701C
GFVS7/.2525M-HC [ N J -702C -702C
GFVT?/L2525M-HC [ 2N J -1001C -1001C
-1002C -1002C
-1501C -1501C Lamina (parte traseira) Lamina (lado frontal)
-1 502( -1 502( (com descricao da lamina)

- Ldmina direita para suporte direito, Idmina esquerda para suporte esquerdo.
- Ainstalacdo do GFVT também segue o exemplo de instalagao do GFVS

@ : ltem standard

G131

Canal %



(Canal de face GVF

Dimensdes da lamina

Disponi- Diam. externo do
. o Dimensao (mm) canal (mm) o -
Formato Descrigdo | bilidade DAXN | DAXX Insertos aplicaveis Porta-ferramentas aplicaveis
RIL| L H{T/| W |(min.)|(max.)
GVF£250~350-020B
R -
] — SFL 3518 |e|e ; 20 i | s | GVEIN-1SOBR
T 3528 ol e 34 GVF#400~490-0208
) GVF#400-200BR B e
S S |e|e 20 GVF4250~350-0208 VM OOOCL]
- 305 | 15 |47 | sp | 70 | GVFA300-150BR -OOCB
—| -502B C 3K ] ' ’ 3.4 GVF#400~490-0208 Gravacdo do porta-ferramenta
. L
_— GYF400-2008R GRV(S/MROOOCT -8
¥ o |e|e 20 GUFRS0- S50
o 708 oo v 34 0 100 GVF#400~490-0208
&i ' GVF4400-2008R
SF. -501C @@ 15 28 [ o | 4 [ _GVFA350~450-040C
5020 |e|e 43 GVF500~600-040C o
Lado gravado S 701C |e|e 28 GVF4350~450-040C GRY(SMAOOOCL]
Formato da ponta 20 70 100 ] ~ N,
501G, 701C, -702C [ JKJ 35 75 43 GVF'£500~600-040C -000OC
o 1001C. 1501C SFPL -1001C |@ @ | 128 00 | 150 | GVFA350~450-040C Gravagio do porta-ferramenta
© Mostrado versao a direita 100 |o|® 43 GVFA500~600-040C GRV(S YOO HC
- Lamina direita para suporte direito, SFRL  -1501C ) 7 28 150 250 GVF4350~450-040C
lamina esquerda para suporte esquerdo. -1502 (@@ 43 GVF4500~600-040C

Diam. externo do canal de GFVS / GFVT
ex.) GFVS%....-351B/352B

©
S (igual a GFVS*L...-OOOB, ....-00OOC@® G129
v GFVT#....-O0O0B, ...-O0OC @)G130)
Diam externo do
Descri¢do canal (mm) Insertos aplicéveis
Externo DAXN DAXX o [ possivel alargar o canal até o infinito e no caso de
(min.) | (max.) usinagem do canal inicial dentro da faixa DAXN ~
Interno GFVS".  2020K-351B GVFY:250 ~ 350-..8 DAXX e entao ampliando para o didmetro externo
2525M-351B 35 50 GVF/:300-150BR
Face 2020-3528 (25) | (o) GYF:800 ~ 490-..B
2525M-352B GVF/z400-200BR

® Ao usinar o canal inicial na face em DAXN @35 # Na usinagem do canal inicial na face em DAXX 250

Caso o canal inicial seja feito maior que isso, o porta-ferramentas
interfere na peca. O didmetro da saliéncia depende da largura do inserto.

Caso o canal inicial seja menor do que isso, o porta-ferramentas interfere na
peca.O didm. da saliéncia depende da largura do inserto.

35 (DAXN)
35 (DAXN)
250 (DAXX)
(Diam. da saliéncia)
50 (DAXX)
(Diam. da saliéncia)

(Diam. da saliéncia)
Diam. da saliéncia)

2.5(largura)

4.9(largura)
2.5(largura)
49(largura)

Instalando GVFL250-020B Instalando GVFL490-020B Instalando GVFL250-020B Instalando GVFL490-020B

® Ao ampliar a largura do canal para o didmetro interno
O didm. da saliéncia 925 é a limitagdo independentemente da largura do inserto, até mesmo ampliando a largura do canal para o centro a partir do canal
inicial em DAXN (@35) or DAXX (250). O porta-ferramentas interfere na peca quando esta mais préximo do centro.

250 (DAXX)
250 (DAXX)
Diam. min. da saliéncia

235 (DAXN)
925
@35 (DAXN)
Diam. min. de saliéncia

125

(Ampliar largura do
canal para o centro)
(Ampliar largura do
canal para o centro)
canal para o centro)

Instalando GVFL250-020B Instalando GVFL490-020B Instalando GVFL250-020B Instalando GVFL490-020B

@ :ltem standard R:Apenas sentido direito L:Apenas sentido esquerdo [ ]: Verifique disponibilidade
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(Canal de face GVF

GIFV (Canal de face)

DX | =
z j S
=SB e
Didm.extemo do il LH ‘ H Didm.exemodocanl
LF
N
\ 1 El
GIFVR GIFVL
GIFVR3532B-201A GIFVL3532B-201A
Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
Dimensdes do porta-ferramenta
Pecas de reposicdo
Disponi- | Diam. externo e . .
bilidade | do canal (mm) Conjuntodo | Conjunto do Chave Chave
Desaicio grampo grampo Insertos aplicaveis
g @ G126
S —
R | [DAN DMKV 2Bl iy |1 |we| S | S S
(min.) |(max.)| & | & g g g
|V
GIFV3  3532B-201A [ AN J (?g) (:) 3503212230 23(250|16 | CPS-5V - - FT-15 GVF%....-..AR)
GIFVF.  3532B-351B ® O 35 50 3 146 GVF%.250 ~ 350-...B(R)
3532B-352B o|®| (25 | () 5.1 ¥ ~ 490-...
32 —30(30(250( 16 - (PS-6V Lw-3 - GVFYL400 ~ 450-.8(R)
5032B-501B @ ®| 5 [ 70 5 46| GVF%.250 ~ 350-...B(R)
5032B-502B [ (25) | (o) 5.1 GVF?/.400 ~ 490-...B(R)
GIFV.  5032B-501C [ JKJ 6.6 VF*350 ~ 450-04
L 0070 Vol 3 22 30|35 |250| 16| - PS8V | LW-4 - GVFY350 ~ 450-040C
5032B-502C o|®| (25 | () 8.1 GVF%.500 ~ 600-040C

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
0s porta-ferramentas sao projetados com a posicdo da aresta 1,0mm acima do centro.

O diam. externo do canal depende da aplicacdo

Diam.inteynodo | Diam, externo do canal
Aplicaces Descri¢do ] DAXN | DAXX e Observagdes
“ | [min] | [max.] ’
GIFVAL 3532B-201A oo
g GIFVAL 3532B-351B 35 5
3 J 3532B-3528
é 5 s 5032B-501B - oo
] , 8 5032B-5028 5 70
£ GIFVRL 5032B-501C
5032B-502C
GIFVF 3532B-201A 12 hod Se g D1 > 58-2CW, o diametro do canal de face pode ser expandido
z 7 GIFVAA 3532B-351B 35 50 para o diam. interno do canal (MIN.) em direcdo ao centro.
= 3532B-352B (W = Largura da aresta
H 5 . 5032B-501B . 00
£ / s 5032B-502B Se ¢ D1 > 75-2CW, o didmetro do canal de face pode ser expandido
g //\ \ GIFVRL 5032B-501C 50 70 para didm. interno do canal (MIN.) em direcdo ao centro.
= 2 b~ 5032B-502C (W = Largura da aresta
R GIFVAL 3532B-201A 12 oo
g GIFVA/L 3532B-351B 35 5
H 3532B-352B
‘2 5032B-501B % oo
2 5032B-502B 50 70
£ GIFVY  5032B-501C
5032B-502C

0 valor () do didm. externo do canal (DAXX) € o valor do didmetro externo maximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito o).
0valor () do diam. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.
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Canal de face KFMS
[}
o
[ ] ©
[
[ ]
Materiais duros (~ 40HRC) O "
Materiais duros (40HRC ~)
_ Tolerancia =
Dimenséo (mm) : Metal duro | E
(mm) 3
g S| P |- |- | Porta-ferramenta
Inserto Descri¢ao b5 aplicavel
: 2 w | w P
=| (W S RE | INSL . i ® G135,G136
min. | max. |82 K2
SHEEEEE
FMM 30-03 1 3 35 | 03 12 |-0.05|+0.05|® ® .§. o0 KFMS#...-3
5 FMM 40-04 1 4 35| 04 12 [-0.05|+005|0|® @@ @ ® KFMSF....-4
— i
E wm FMM 50-04 1 5 35| 04 12 [-005|+005|@|@ @ @00
Orientado a controle do
cavaco/ Classe M KFMS™..-5
FMM 60-04 11 6 35| 04 12 [-0.05|+005|@|@®: ‘@@ ®
= FMN 3 1 3 35 1025 | 12 |-0.05|+0.05|®@ §. o0 KFMS#....-3
c
© & A g
b g FMN 4 1 4 35 1025 | 12 |-0.05|+0.05|®@ 0@ O KFMSF....-4
INSL Gl © 1
FMN 5 1 5 35 1025 | 12 |-0.05|+0.05® oo e
Orientado a corte afiado
Externo / Classe M KFMSL...-5
FMN 6 11 6 35 1025 | 12 |-0.05|+0.05|®@ ‘0@
Interno - < — — :
Os insertos FMN sao apenas para canal profundo e néo séo aplicaveis ao torneamento
Face
Condicbes de corte recomendadas
Classe recomendada (Vc: m/min) Canal de face (FMM / FMN) Torneamento (FMM)
Vel Cermet Metal duro CVD Metal duro PVD Metal duro Largura da aresta (mm) Largura da aresta (mm) %
aterial £
o < Cal = ) =) 3.0 4.0 5.0/6.0 3.0 4.0 5.0/6.0 2
2 2 2 g 2 = =
= S a a a = f (mm/rev) f(mm/rev)
RAY RAS * * . _ - - N - - -
Aco carbono 100220 802200 802200 | 80~200 0.03~0.05 0.03~0.08 0.05~0.10 0.05~0.10 0.05~0.25 0.10~0.30
: oS RS RAd * . _ - - - - - -
Ao liga 80-200 702180 702180 | 70~180 0.03~0.05 0.03~0.08 0.05~0.10 0.05~0.10 0.05~0.25 0.10~0.30
L DA DA . . N y N » N " -
Aco inoxidével 70~160 60~150 60~150 | 60150 0.03~0.05 0.03~0.08 0.05~0.10 0.05~0.10 0.05~0.25 0.10~0.30 %
) £
Ferro fundido - - 80180 | 70-150 0.03~0.05 0.03~0.08 0.05~0.10 0.05~0.10 0.05~0.25 0.10~0.30 S
Ligas de aluminio - - - 200~500 0.03~0.05 0.03~0.08 0.05~0.10 0.05~0.10 0.05~0.25 0.10~0.30
< . . . . * N » N » " "
Latdo 100~200 0.03~0.05 0.03~0.08 0.05~0.10 0.05~0.10 0.05~0.25 0.10~0.30

- Defina a taxa de avanco de 1/100 da largura da aresta no primeiro canal e verifique o escoamento do cavaco.
« Os insertos do tipo FMN sdo apenas para canais profundos e, quando usados para torneamento, ajuste o ap = 0,2 mm ou menor.

Consulte as observacdes abaixo para as condi¢des de torneamento.

ap efde FMM
Condigdes de corte recomendadas
ap (MAX.) (mm) menos de 50% da largura da aresta
f(MAX.) (mm/rev) menos de 3~5% da largura da aresta

ap x f devem ser conforme a seguir

ap < 0.5CW
f<[0.03(Min.) ~ 0.05(Max.)]CW

Larg. da aresta (mm) 3.0

Carga (mm?)

40 5.0

6.0

apxf ~0.09

~0.14 ~0.25

~0.36

apxf<0.01CW

@ : ltem standard
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(Canal de face KEMS

KFMS (Canal de face)
1 KFMSL... e |. E':’_@
'E CDX:=/>20mm
KFMSR...
O] .
CDX I
LH
- y - T 7 *I II II
tz
Dimensdes do porta-ferramenta
Peqas de reposicdo
Dﬁs.poni— Diédm. externo e ) Parafiso e
bilidade | do canal (mm) " Chave
Descrigio fixagao Insertos aplicaveis
@ G134 E@
DAXN | DAXX | = = o
R|L min) | max) | © H|B[LH|HF| & |LF| WF [£|w / -
C
KFMS. 202025303 ° RES S
2020K3040-3 ° 30 | 40 |13 39 6.1
2020K4050-3 ° 40 | 50 | - |
2020K5065-3 ° 50 | 65 » 20 (20 p 20 125( 207 HH5X20
2020K6585-3 ° 65 | 85 N
2020K85110-3 ° 85 | 110 2 |44 | ; ’
2020K110145-3 ° 110 | 145 44 FMM30-03
3 LW-4
2525M2530-3 e|le®| 25 | 3 FMN3
2525M3040-3 e|e®| 30 | 4 13 39 6.1
2525M4050-3 e @ 4 | 5 | |
2525M5065-3 e l®| 50 | 65 » 25|25 p 25| - [150] 25.7 HH5X25
2525M6585-3 o @ 65 | 8 |
2525M85110-3 oo | 0| “ ’
2525M110145-3 ®|®| 110 | 145
KFMS™.  2020K2535-4 ° 25 | 35 |12 3 7.1
2020K3550-4 ° 35 | 50 |20 | -
2020K5070-4 ° 5 | 70 |
2020K70100-4 ° 70 | 100 20|20 20 125 20.7 HH5X20
2020K100150-4 ° 100 | 150 |25 44 ’
2020K150220-4 ° 150 | 220 °
2020K220800-4 ° 20 | oo FMM40-04
4 LW-4
2525M2535-4 e|l@| 25| 35 |12 3 7.1 FMN4
2525M3550-4 e|®| 35 | 5 |2 |
2525M5070-4 e|l®| 50 | 70
2525M70100-4 e|e®| 70 | 100 2525 25| - [150] 25.7 HH5X25
2525M100150-4 ®|®| 100 | 150 |25 44 |
2525M150220-4 ®|®| 15 | 220
2525M220800-4 o @] 20|

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
Diam. externo do canal : A faixa do didmetro do canal inicial.
KFMS seré substituido por KiDF=> G114 ~ G118
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(Canal de face KEMS

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
Dﬁs.poni— Diédm. externo D Paafiso e
bilidade | do canal (mm) N Chave
Descrigio fixagao Inseg)os Gaﬁli;i‘veis
DAXN | DAXX | > == o
R|L (min) | (max) S| H|B|[LHIHF| &S |[LF| WF|S|W /
KFMS®A 2020K2535-5 [ ] 25 35 2 39
2020K3550-5 [ ] 35 50 | -
2020K5075-5 [ ] 50 75 L
2020K75115-5 [ ] 75 | 15 20|20 20 125 é?;) HH5X20
2020K115180-5 [ ] 115 | 180 |25 44 5
2020K180235-5 [ 180 | 235 FMMS0-04
2020K235800-5 [ ] 235 | oo |5 -4 FMN5
2525M2535-5 e @ 2 35 (6) FMM60-04
2525M3550-5 oo | 0 |” » FMN6
2525M5075-5 ® @ 5 75 |25 E
2525M75115-5 ®(®| 75 | 115 25|25 25| - 150 (;g;) HH5X25
2525M115180-5 ®|®| 115 | 180
@ 2525M180235-5 ® | ®| 180 | 235 = °!
ol 2525M235800-5 ® (@ | 235 | oo
5 (DX exibe a profundidade de canal disponivel.

Diam. externo do canal : A faixa do didmetro do canal inicial.
Para KFMS™L....-5 o porta-ferramentas é compativel com um inserto com 6 mm de largura. O valor () mostra a dimens&o de um inserto com 6 mm de largura.
KFMS serd substituido por KaDF=> G114 ~ G118

Externo Selecdo do porta-ferramenta e do inserto
Porta-femamenta Direito Porta-ferramenta Esquerdo
Interno Inserto (Neutro) Inserto (Neutro) ‘
Face @) | @ \
— 1 —

Limite de torneamento em direc¢do ao centro

Tornear em direcdo ao centro faz com que o porta-ferramentas interfira com a parede do canal dependendo do didmetro do corte inicial.

od DMIN: | 25 2% 77 |8eacma| .
- 0 KFMSR 2525M2530-3 com @ 25 como primeiro corte em direcdo ao centro causard atrito com

Descrigio od (mm) alamina do porta-ferramenta se o d for 4,0 mm.
KFMST/ 2020K2530-3 4 ) 0 0 _— )
KFMSH/L 2525M2530-3 *0 valor () mostra a dimensao usando o inserto FMM60-04

Interferéndia KEMST  2020K2535-4
KFMSR/L 2525M2535-4 6 3 0 (sem saliéncia

Diam. da saliéncia restante o d KFMSP/L 2020K2535-5 7 4 1 restante)
KFMS/ 2525M2535-5 *(5) *(2) *(0)

@ : ltem standard
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(Canal de face KFMS-8

GMM/GMG/GMGA

fonoidiel [ | [e

Metais nao ferrosos ...

Materiais duros (~ 40HRC) Ole® H
Materiais duros (40HRC ~)
-~ k5
Dimensdo (mm) iz Metal duro | E
(mm) 3
g S| P |- |- | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b aplicavel
S| W | S | RE | INSL G - @ G138
min. | max. || 82K (2|
glg2gz|2
Slaiaial=

O 4o|6MG  8030050MG | 2| 8 | 55 | 05 | 30 003 |+0m3[0)0 OO

Orientado a corte afiado /
(lasse de precisdo
(quebra-cavaco retificado)

E-i\! '

mjﬁ GMGA  8030-400R 20 8 | 55| 4 | 30 |-002]+002 o KFMS...-8

CW=0.

Canal %

Raio completo / Orienta-
do a corte afiado / Classe
de precisdo

GMM2420-02

s NI | GMM 8030-080MW 201 8 551 08 | 30 [-0.05|+0.05[0O(0:0:0)10

Orientado a controle do
cavaco / Classe M

No caso de uso de um inserto de raio completo com porta-ferramentas KFMS-8, vocé precisa modificar o canto Condigoes de corte recomendadas @ G143
dalamina do porta-ferramentas.

O Verifique disponibilidade

G137



(Canal de face

KFMS-8

Canal %

Externo
Interno

Face

KFMS-8 (Canal de face)
=
- Oy — R |
H = * cox_|O @ @
///// & ‘ LF
LH
o :
/ \
@
I
KFMSR...-8 KFMSL...-8
Dimensodes do porta-ferramenta
Pecas de reposicao
Disponi- | Diam. externo Dimensio (mm) Parafitsod
bilidade | do canal (mm) ara usP ¢ Chave
Destricao fixagdo Insertos aplicdveis
@ G137
DAXN | DAXX | »< =
R UL iy [y | S| 1| 8 | 1| 1| B [ 1F [ wF|cw /
KFMSY.  2525Ms464-8 ole| 0| & -
63 | 8 #
2525M6382-8 oo ol [
2525M80115-8 oo (800) (1;5) nl2s| || [150] 26 GMG030-050MG
105 Tie 12 40 8 | HH6X25 | LW-5 GMGA8030-400R
2525M105160-8 oo vl 6 GMM8030-080MW
2525M155510-8 ol | .
3232P155510-8 ° O | (o) 32(3n 32| - [170] 33

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.
0valor () do diam. externo do canal (DAXX) é o valor do diametro externo méximo apés o canal inicial entre DAXN ~ DAXX. (é possivel ampliar o canal para o infinito eo).
0valor () do diam. interno do canal (DAXN) é o didmetro minimo da saliéncia remanescente no centro ao ampliar a largura do canal para um valor inferior apds o canal inicial entre DAXN ~ DAXX.

@ : ltem standard
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(Canal de face

KFTB

FTK

fonoidael | [0 [ M|

Metai o ferosos el N

Materiais duros (~ 40HRC) O

Materiais duros (40HRC ~)

Dimensao Tolerdncia | Metal

(mm) (mm) duro
Z S|Z| - | Porta-ferramenta
Inserto Descrigdo b aplicavel
3 w [ w
g| W R min. | max. |S[[2 ®G140
e
FTK 4 11 4 |025|-005|+005|0 @@ KFTB....-4S
«\‘: N
§
'%\ %)
FTK 5 11 5 |025(-005|+005|0 @@ KFTBL...-55

@ : ltem standard

Condicoes de corte recomendadas @ G146

G139

Canal @



(Canal de face

KFTB

Canal %

Externo
Interno

Face

KFTB (Ldmina de canal de face)

. @0%} w
£ £
238 | Y
| —=
CDX
A
= 1 a— =
LF
KFTBR KFTBL
Dimensodes do porta-ferramenta
Disponi- | Didm. externo do —
L Dimensdo (mm)
bilidade | _canal (mm) - Bloco porta-ferramenta
Descricao InseétDos (AR aplicdvel
DAXN | DAXX | =< G139
R|L ti | S|H|A|C|LF|CW ® H50, H51
KFTB™.  65100-4S ®| O 65 100 | 25 | 4]
90150-4S o 0 %9 150 |30 52
32 150| 4 FTK4
150250-4S ® | ® | 140 | 250 30 10 KPKTB..-32JCT
250800-45 e 0 230 oo 3.2 KTKTB..-32
KFTB%.  90150-5S ® 0 9% 150 |30 52 KTKTBF..-32
150250-5S5 ® 0 15 250 [3232 _ 0 |150| 5 FTKS
250800-55 ®|® | 25 oo |38 4

(DX exibe a profundidade de canal disponivel.

Diam. externo do canal : A faixa do didmetro inicial do canal.
0 inserto tem um sistema de autofixago e nao é adequado para canais de tolerancia apertada (tolerancia=0.05mm).
Golpeie levemente o inserto com um martelo de plastico. (A extremidade do inserto ndo toca o porta-ferramentas.)

0 porta-ferramentas KFTB".65100-4S é projetado com a posicao da aresta 4mm acima do centro.
* A dimensdo H mostra a distancia entre os vértices virtuais.

Selecado de lamina e inserto

Combinacao de lamina + KTKTB

Lamina Direito

Inserto Neutro

(Montagem inversa)

R
o o o o

Bloco
KTKTB

i

Lamina
KFTBR  +

<= I

(Montagem normal)

Lamina

Esquerdo

Inserto

Neutro

A\

(Montagem normal)

-=I!
Lamina
KFTBL  +

Bloco
KTKTB

o o o o

<

(Montagem inversa)

Combinacdo de lamina + KTKTBF
Lamina | Direito Lamina Esquerdo
Inserto Neutro Inserto Neutro
(Montagem inversa) (Montagem normal)
<z s
—=° ° ol—0m, =000\
Lamina Bloco Lamina Bloco
KFTBR + KTKTBF KFTBL + KTKTBF
- ©oeo —
(Montagem normal) (Montagem inversa)

@ : ltem standard

G140



Condicoes de corte recomendadas

Insertos GBA - Quebra-cavacos retificado

Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min)

(1) f para canal (mm/rev)

(2) f para torneamento (mm/rev)
MEGACOAT Cermet meAConT | MESACOAT| el quropyp | Metalduo| - caN | P (3)aspammmeamemo(mm)

Material

Observagoes

BAOOM | BAOOH | BAOOW | BAOOM | BAOO
033~120-... 125~225-... 230~325-... 330~350-... 400~480-...

(1)0.03~0.08 | (1)0.04~0.09 | (1)
(2) Naorecom. | (2)0.04~0.09 | (2)
(3) Naorecom. | (3)Max.0.3 (3)
(1)0.03~0.07 | (1)0.04~0.08 | (1)
(2) Nao recom. | (2) 0.04~0.08 | (2)
(3) Nao recom. | (3) Max. 0.3 3)
(1)0.03~0.07 | (1)0.04~0.08 | (1)
(2) Naorecom. | (2)0.04~0.08 | (2)
(3) Naorecom. | (3)Max.0.3 (3)
(1)0.03~0.08 | (1)0.04~0.09 | (1)
(2) Nao recom. | (2) 0.04~0.09 | (2) 0.05~0.1
@) B)
(1) (1
@2 (2)
@) B)
(1) (1
2 )
) B)
(1)
()]
€]

PV7040
TN620
TC40
TN9O
PR1215
PR1625
PR930
PR905
Kw10
KBN510
KBN525
KPD0O01
(KPDO10)

(1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.12
(2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
(3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8
(1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1
(2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
(3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8
(10.05~0.1 | (1)0.05~0.1
(2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
(3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8
0.05~0.1 | (1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.12
@)
3)
1
2)
3)
Q)
@)
[€))

e | 15050 | 6% | 15750 | 15750 | %0 | %0 | sl

oo | 15750 | oo | ot | s | ¥ | oo | o0 | | -

wotigd | | || o | ko | o |0 | |

fnddo | : - : : : | ¥ | T | 5o

domne |- : - : - : : | oK

- ) ] ] ] ] ] B Naorecom. | (3) Max. 0.5
(1002005

Mm;l:s : R ; R _ . R - - 80‘520 - - (2) Nao recom.
(3) Nao recom.

0.05~0.1 (2)0.05~0.1
Max. 0.5 (3) Max. 0.8
0.08~0.15 | (1)0.08~0.15
0.08~0.15 | (2)0.08~0.15
Max. 0.8 (3) Max. 0.8
0.08~0.15 | (1)0.08~0.15
0.08~0.15 | (2)0.08~0.15
Max. 0.8 (3) Max. 0.8

Nao recom. | (3) Max. 0.3
0.05~0.12 | (1)0.05~0.15
Néo recom. | (2) 0.05~0.15
Naorecom. | (3) Max.0.5
0.05~0.12 | (1)0.05~0.15
Naorecom. | (2)0.05~0.15

Com refrigeracao

* A condicao de corte acima é para canal externo. Defina a velocidade de corte e 0 avango 10% inferior ao canal interno. * 112 recomendacao i\(iza recomendagéo

Canal

Insertos GBA - Quebra-cavaco GM

(1) f para canal (mm/rev)
(lasses de insertos recomendadas (Vc: m/min) (2) f para torneamento (mm/rev) 8
o (3) ap para torneamento (mm) g
Cermet | MEGACOATNANO| MEGACOAT GBA437L GBA437/. GBA437/. GBA437/: GBA437, 2
620 PR1625 PRI215 140-0106M 150-0206M 175-0206M~230-020GM | 250-030GM~ 350-030GM 400-040GM
* * ¥ (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.12 (1)0.03~0.12 (1)0.04~0.15 (1)0.05~0.15
Aco carbono (2)0.03~0.08 (2)0.03~0.08 (2)0.03~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
80~240 80~220 80~220 | (3)Max.0.2 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 g
* * ‘A’ (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.12 (1)0.03~0.12 (1) 0.04~0.15 (1)0.05~0.15 5
Agoliga (2)0.03~0.08 (2)0.03~0.08 (2)0.03~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 2
80~220 80~200 80~200 | (3) Max.0.2 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 2
* PG (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.1 (1)0.04~0.12 (1)0.04~0.12 §
Aco inoxidavel - (2)0.03~0.08 (2)0.03~0.08 (2)0.03~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
60~150 60~150 | (3) Max.0.2 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max.0.5 (3) Max.0.8
* A condigdo de corte acima é para canal externo. Defina a velocidade de corte e 0 avanco 20% inferior ao canal interno. * :12 recomendagao i‘\z;za recomendagao
Insertos GBA - Quebra-cavaco MY
. (1) f para canal (mm/rev)
(assesde 'F‘fce:r:ﬁ/‘rﬁ;‘)’me"dad” (2) f para torneamento (mm/rev) 2
Material (3) ap para torneamento (mm) g
Cermet GBA43%/L GBA43%L GBA43%. GBA43%. GBA43. 2
TNG020 175-020MY~200-020MY | 230-020MY~265-030MY 300-030MY 330-030MY~350-030MY 400-040MY
¥ (1)0.03~0.08 (1)0.04~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12
Aco carbono (2)0.03~0.08 (2)0.04~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
150~220 (3) Max.0.3 (3) Max.0.3 (3) Max.0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max.0.8 8
e (1)0.03~0.07 (1)0.04~0.08 (1)0.05~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1 g
Agoliga (2)0.03~0.1 (2)0.04~0.08 (2)0.05~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 £
130~200 (3) Max.0.3 (3) Max.0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 3]
% (1)0.03~0.07 (1)0.04~0.08 (1)0.05~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1 §
Agoinoidavel (2)0.03~0.1 (2)0.04~0.08 (2)0.05~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
70~150 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8

* A condigéo de corte acima é para canal externo. Defina a velocidade de corte e 0 avanco 10% inferior ao canal interno.
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Condicoes de corte recomendadas

GBF
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) (1) f para canal (mm/rev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO Metal duro (2) f para torneamento (mm/rev) ;E,
Material «n 9 o (3) ap para torneamento (mm) é
= E g GBF32%1 025053 GBF32%.065 — 095 GBF32%/.100 - 145 GBF3%/.150 - 300 S
(1)0.01~0.05 (1)0.02~0.07 (1) 0.03~0.08 (1)0.03~0.08
Aco carbono 803;80 70?*;60 2) Ne:xo recom. (2) N?o recom. (2)0.03~0.06 (2) 0.03~0.06
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
(1)0.01~0.04 (1)0.02~0.06 (1) 0.03~0.07 (1)0.03~0.07
Aco liga 803280 70?*;60 2) Ne:xo recom. 2) N?o recom. (2)0.02~0.05 (2) 0.02~0.05
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
(1)0.01~0.04 (1)0.02~0.06 (1) 0.03~0.07 (1)0.03~0.07
Aco inoxiddvel 602%30 50?;20 2) Ne:xo recom. (2) N?o recom. (2)0.02~0.05 (2) 0.02~0.05 §
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2 8
(1) 0.01~0.05 (1)0.02~0.07 (1) 0.03~0.08 (1)0.03~0.08 €
Ferro fundido 60ﬁ00 (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.03~0.06 (2) 0.03~0.06 5
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
(1) 0.01~0.05 (1)0.02~0.07 (1) 0.03~0.08 (1)0.03~0.08
Aluminio 1505400 (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.03~0.06 (2) 0.03~0.06
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
(1)0.01~0.04 (1)0.02~0.06 (1) 0.03~0.07 (1)0.03~0.07
Latao 1505300 (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.02~0.05 (2) 0.02~0.05
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) Max. 0.2 (3) Max. 0.2
% :1a recomendacao 7ﬁ(:2a recomendagéo
©
§ Insertos GBF-000F (RE=0.00)
(lasses de insertos recomendadas (Vc: m/min) (1) f para canal (mm/rev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO Metal duro (2) f para torneamento (mm/rev) g
Material = " - (3) ap para torneamento (mm) §
= = s GBF32TL GBF327 GBF32TL GBF327 S
025 ~ 053 - 000F 065 ~ 095 - 000F 100 ~ 145 - 000F 150 ~ 200 - 000F
(1)0.005~0.03 (1)0.01~0.04 (1)0.01~0.05 (1)0.01~0.05
Aco carbono * w - (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.01~0.04 (2)0.01~0.04
80 ~180 70 ~160 - -
(3) Néo recom. (3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.2
(1) 0.005~0.025 (1)0.01~0.03 (1)0.01~0.04 (1)0.01~0.04
Ao liga * w - (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.01~0.03 (2)0.01~0.03
80 ~180 70 ~160 - -
(3) Néo recom. (3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.2
(1)0.005~0.02 (1)0.01~0.025 (1)0.01~0.03 (1)0.01~0.03
Ago inoxidavel 60 73*71 30 50 Lk] 2 - (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.01~0.025 (2)0.01~0.025 §
(3) Néo recom. (3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.2 &
(1)0.005~0.03 (1)0.01~0.04 (1)0.01~0.05 (1)0.01~0.05 %:‘
Ferro fundido - 60 Lk] 00 (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.01~0.04 (2)0.01~0.04 §
(3) Néo recom. (3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.2
(1)0.005~0.03 (1)0.01~0.04 (1)0.01~0.05 (1)0.01~0.05
Aluminio - 150‘5400 (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.01~0.04 (2)0.01~0.04
(3) Nao recom. (3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.2
(1)0.01~0.03 (1)0.01~0.04 (1)0.01~0.05 (1)0.01~0.05
Latédo - 150‘5300 (2) Nao recom. (2) Nao recom. (2)0.01~0.04 (2)0.01~0.04
(3) Néo recom. (3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.2

* :12 recomendagao i\g :22 recomendagao

Insertos GBF-GL

(lasses de insertos recomendadas (Vc : m/min) (1) f para canal (mm/rev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO (2) f para torneamento (mm/rev) g
Material - = (3) ap para torneamento (mm) g
= = GBF32R075 - 005GL GBF32R095 - 100-005GL GBF32R150 - 200-010GL GBF32R300 - 010GL <
(1) 0.02~0.07 (1)0.03~0.08 (1)0.03~0.08 (1)0.04~0.1
Aco carbono 30 ‘~*180 70 E\(%O (2) Nao recom. (2)0.03~0.06 (2)0.03~0.06 (2)0.04~0.08
(3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.3 (3) MAX. 0.5 °
(1) 0.02~0.06 (1)0.03~0.07 (1)0.03~0.07 (1)0.04~0.09 a%
Acoliga 80‘~*180 70?(160 (2) Nao recom. (2)0.03~0.06 (2)0.03~0.06 (2)0.04~0.08 g
(3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.3 (3) MAX. 0.5 £
(1) 0.02~0.06 (1)0.03~0.07 (1)0.03~0.07 (1)0.04~0.09 S
Aco inoxidavel 60 ?JBO 50 jZO (2) Nao recom. (2)0.03~0.06 (2)0.03~0.06 (2)0.04~0.08
(3) Nao recom. (3) MAX. 0.2 (3) MAX. 0.3 (3) MAX. 0.5

G142
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Condicoes de corte recomendadas

GMG/GMM / GMN / GMGA
(lasses de insertos recomendadas (Vc: m/min) Canal Torneamento
il Cermet | Metalduro Metal duro PVD Metal duro Largura da aresta (mm) Largura da aresta (mm) i
ateria 2
- 9 - = = = 2030 | 40 | 50 [ 60/80 | 20030 [ 40 [ 50 [ e0/a0 |
2 | g | 2 &8 g/|¢& s
= IS a a a = f(mm/rev) f(mm/rev)
DAY w w * . . - - - - - - - -
Aco carbono 1002220 | 80200 | 80200 | 80~200 0.05~0.15 | 0.10~0.25 | 0.15~0.35 | 0.20~0.35 | 0.10~0.20 | 0.15~0.30 | 0.20~0.40 | 0.25~0.40
' RAS KoY ) ) - - - N - - - -
Aco liga 80200 | 70=180 | 70-180 | 70~180 0.05~0.15 0.10~0.25 0.15~0.35 0.20~0.35 0.10~0.20 0.15~0.30 0.20~0.40 0.25~0.40 )
Aco inoxidével 20160 | 60~150 | 60150 | 60150 - - 0.05~0.15 0.10~0.20 0.15~0.35 0.20~0.35 0.10~0.20 0.15~0.25 0.20~0.40 0.25~0.40 §
; ] ] ) ] * AS - . . - ~ N . N k=
Ferro fundido 100~200| 70=150 0.05~0.20 | 0.10~0.30 | 0.15~0.40 | 0.20~0.40 | 0.10~0.25 | 0.15~0.35 | 0.20~0.45 | 0.25~0.45 §
Ligas de aluminio - - - - - 20(f500 0.05~0.20 | 0.08~0.25 | 0.10~0.25 | 0.12~0.30 | 0.10~0.20 | 0.10~0.25 | 0.10~0.25 | 0.15~0.30
Latao - - - - - 10037200 0.05~0.15 | 0.08~0.20 | 0.10~0.25 | 0.12~0.30 | 0.10~0.20 | 0.10~0.25 | 0.10~0.25 | 0.15~0.30

Y :12 recomendacio Y :22 recomendacio
Consulte as observagdes abaixo para as condi¢coes de torneamento
1. Ao usar porta-ferramentas KGM

Condicdes de corte recomendadas f cw
ap (MAX.) (mm) menor que 80% da largura da aresta ap < 0.8CW
f (MAX.) (mm/rev) menor que 10% da largura da aresta f<0.1CW ‘ 2
(ap) x (f) ndo devem exceder 1/2 de ap (MAX.) x f (MAX.) S % ! RE
1| 2
Cargatm) Larg daaresta (mm)| 5 0~).5 3.0 40 5.0 6.0 8.0 <= ‘ S
apxf ~0.20 ~0.36 ~0.64 ~1.00 ~1.44 ~2.56 | ’/\‘
ap xf <3 x 0.8CW x 0.1CW=0.04CW?
2. Ao usar o porta-ferramentas KGM-T (tipo de canal profundo) - use 90% das condi¢des KGM
3. Ao usar porta-ferramentas KGMM / KGMS / KFMS-8
Condicdes de corte recomendadas
ap (MAX.) (mm) menor que 50% da largura da aresta ap <0.5CW
f(MAX.) (mm/rev) menor que 4% da largura da aresta f < 0.04CW
(@p) x (f) deve ser conforme a sequir. (50% ou menor do KGM)
Gl Larg. daaresta (mm)| 30~ 5 30 40 5.0 6.0 8.0
apxf ~0.10 ~0.18 ~0.32 ~0.50 ~0.72 ~1.28
ap x f < 0.02CW*
4. Ao usar porta-ferramenta KIGM (ap) x (f) deve ser conforme a seguir. (menor de 70% do KGM)
Condicdes de corte recomendadas Carga(mm?) arg{Caaresta{mm} 3.0 4.0 5.0
ap (MAX.) (mm) menor que 70% da largura da aresta ap <0.7CW
apxf ~0.25 ~0.44 ~0.70
f(MAX.) (mm/rev) menor que 8% da largura da aresta f<0.08CW apxf<0 04CW?
GMG / GMM / GMGA 8030 - Canal de face
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) Canal de face Torneamento .
— Cermet | Metal duro CVD Metal duro PVD Metal duro Largura da aresta (mm) Largura da aresta (mm) ?‘é«
ateria =
: | 8 |z ls g |z [» [ | T ——
[=2) [=a) (=2}
= = & & & g f (mm/rev) f (mm/rev) °
RAY w w * . ; - ~
Aco carbono 1002220 802160 802160 | 80160 0.1~0.2 0.1~0.25
. N W w * . ) - ~
Asoliga 80~160 70~160 70~160 | 70~160 01~02 01~ .
L * De . . N N S
Aco inoxidavel 704140 602130 60~130 | 602130 0.1~0.2 0.1~0.25 g
i ] _ ; . * EAS - . K
Ferro fundido 80-180 | 704130 0.1~0.3 0.1~0.35 £
. - ] . . . . * - - <
Ligas de aluminio 200~300 0.08~0.25 0.08~0.30
< . . . . . * » 5
Latdo 100~150 0.08~0.25 0.08~0.30

* :12 recomendacgédo i\z:Za recomendacéo
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Condicoes de corte recomendadas

Canal

EZG
EZG".060060-...
Classes de insertos EZ67/.040040-... EZ67/.070070-...
(Ve: m/min) A L A L
EZGR030030-.S EZG%.050050-... EZG"/.080070-...
Material EZG".040040-...S EZG"/.060060-...5 Observagdes
MEGACOAT Metal duro EZG%/.050050-...5 EZG"/.070070-...S
EZG%.080070-...S
PR1225 GWO5 f (mm/rev)
' *
Aco carbono / Aco liga - ~0.02 ~0.03 ~0.05
30~100
Com
Aco inoxidavel * - ~0.01 ~0.02 ~0.03 L
30~80 refrigeracdo
Metais ndo ferrosos - * - ~0.05 ~0.08
~300
* :12 recomendagao
VNG
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min)
MEGACONT | MetalduroPVD |  Metalduro VNGo4 VNGOS
Material VNGO5 VNGO7 Observagoes
PR1225 PR930 KW10
f (mm/rev)
Aco carbono / Aco liga * = ~0.03 ~0.05
30~100 30~100
Aco inoxidével * & ~0.02 ~0.03 Com refrigeracdo
30~80 30~80
Metais nao ferrosos * ~0.05 ~0.08
~300
* :12 recomendagao i\(:za recomendagao
SIGC
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) (1) f para canal (mm/rev)
,\';’l AENG g f’(l).GTS Mﬁ\lG:l\f(())AT (2) f para torneamento (mm/rev)
Material Observagdes
(3) ap para torneamento (mm)
PR1725 PR1535 oo GCI0%L, GCT2%, GCI07L, GC12
e 100~ 200.... 250 ~300...
(1)0.01~0.03 (1) 0.02~0.04 (1) 0.02~0.04
Ago carbono * ﬂ? (2)0.01~0.03 (2) 0.02~0.04 (2) 0.02~0.04
50~80 50~80
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
(1)0.01~0.03 (1) 0.02~0.04 (1) 0.02~0.04
Aco liga * = (2)0.01~0.03 (2)0.02~0.04 (2) 0.02~0.04 Com refrigeracdo
50~80 50~80
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
(1)0.01~0.03 (1)0.01~0.03 (1) 0.01~0.03
Aco inoxidvel & * (2)0.01~0.03 (2)0.01~0.03 (2)0.01~0.03
50~80 50~80
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1

* :12 recomendagao ﬁ{ﬂa recomendagao
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Condicoes de corte recomendadas

Quebra-cavaco retificado: GE®/.--

A(R), GE*1L--B(R)

Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min)

(1) f para canal (mm/rev)

Cermet MEGACOAT Metal duro PVD Metal duro (2) f para torneamento (mm/rev)
Material Observagoes
(3) ap para torneamento (mm)
TNG020 PR1225 PR102S kW10 w0 G 100-300-1008R Gl DL
e * e (1)0.01~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04
Ao carbono 2)001~0.03 (2)0.02~0.04 (20.02~004
50~80 50~80 50~80 (3) Max, 005 (3) Max, 0.05 (3) Max.0.1
. e * e (1)001~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04
Aqoliga - 2)001~0.03 (2)0.02~0.04 2)0.02~0.04
50~80 50~80 50~80 (3) Max, 005 (3) Max. 005 (3)Max.0.1
- * e (1)001~0.03 (1)0.01~0.03 (1)0.01~0.03
Acoinoxidavel - - 2)001~0.03 (2)0.01~0.03 2)0.01~0.03
50~80 50~80 (3) Max, 005 (3) Max. 005 (3) Max.0.1 oo
* (1)001~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04 omeligeragao
Ferro fundido - - 2)001~0.03 (2)0.02~0.04 2)002~0.04
50~80 (3) Max, 005 (3) Max. 005 (3) Max.0.1
* (1)001~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04
Aluminio - 2)001~0.03 (2)0.02~0.04 2)0.02~0.04
50~100 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2
* (1)001~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04
Latdo : - 2)001~0.03 (2)0.02~0.04 2)0.02~0.04
50~100 (3)Max.0.1 (3) Max. 0.1 (3) Max.0.2

* Use classe com revestimento PVD ou metal duro para torneamento com largura de aresta de 1T mm. (GE?.100-005A / 100-005B)

*:12 recomendacdo ¥:22 recomendagao

Quebra-cavaco retificado: GE¥.--C(R), GE?/.-~D(R), GE.--E
(lasses de insertos recomendadas (Vc: m/min) (1) f para canal (mm/rev)
Comet | MEGACORT | MU | yetar gurg (2 fpara tomeamento (/<)
(3) ap para torneamento (mm)
G/ G/ o
100~200010C | 250~350-020C 8
Material 200-100R 250~300-150CR g
TN620 | PRIZZ5 | PRIOZS | Gwis | GE: GE e T -
0-1450100 | 150~1950100 | 200-280 0]
G GE Sl eoe | L G GEL
100-010F 150~195-010F -2 250~330-020F 350~430-020E | 450~500-020E
e * e (1)0.03~008 (1)0.03~008 (1)0.04~009 (1)0.04~009 (1)005~0.12 (1)005~0.12 (1)0.05~0.12
Aco carbono (2)0.03~008 (2)0.03~008 (2)0.04~009 (2)0.04~009 2)0.05-0.1 (20.05~01 (2)0.05~0.1
120~180 | 60~140 | 60~140 (3) Max.03 (3) Max. 03 () Max.03 () Max.03 () Max. 0.5 (3)Max.05 (3)Max.05
* * 7 (1)0.03~007 (1)0.03~007 (1)0.04~008 (1)0.04~008 (1)0.05~0.1 (1)0.05~01 (1)0.05~0.1
Acoliga (2)0.03-0.1 (2)0.03-0.1 (2)0.04~008 (2)0.04~0.08 (2)0.05~01 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
100~160 | 60~120 | 60~120 (3) Max.03 (3) Max.03 (3)Max.03 (3)Max.03 (3)Max.05 (3)Max.05 (3)Max.05
7 * 7 (1)0.03~007 (1)0.03~007 (1)0.04~008 (1)0.04~008 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1
Acoinovidavel (2)0.03-0.1 (2)0.03-0.1 (2)0.04~0.08 (2)0.04~0.08 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 2
70~130 | 60~110 | 60~110 G Max 03 G Max 03 (3)Max.03 (3)Max.03 (3)Max. 05 (3)Max. 05 (3)Max. 05 g
* (1)0.03~008 (1)0.03~008 (1)0.04~009 (1)0.04~009 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 moss~012 | &
Ferrofundido (2)0.03~008 (2)0.03~008 (2)0.04~009 (2)0.04~0.09 (2)0.05-0.1 (2)005~01 (2)0.05~01 &
60~100 [ 3)max.03 (3) Max.03 (3)Max.03 (3)Max.03 (3)Max.05 (3)Max.05 (3)Max.05
* (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.15 (1)0.05~0.15 (1)0.08~0.15 (1)0.08~0.15 (1)0.08~0.15
Aluminio (2)0.05-0.12 (2)0.05-0.12 (2)0.05-0.15 (2)0.05-0.15 (2)0.08~0.15 2)0.08~015 2)0.08~015
150~300 |~ 3) Max. 05 (3)Max.05 (3) Max.05 (3)Max.05 (3) Max. 038 (3) Max. 08 (3) Max. 08
* (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.15 (1)0.05~0.15 (1)0.08~0.15 (1)0.08~0.15 (1)0.08~0.15
Latdo (2)0.05-0.12 (2)0.05-0.12 (2)0.05~0.15 (2)0.05~0.15 (2)0.08~0.15 2)0.08~015 2)0.08~015
100~250 ™ @) Max.05 (3) Max. 05 3)Max.05 3)Max.05 (3) Max.08 (3) Max.08 (3) Max.08

*Use classe com revestimento PVD ou metal duro para torneamento com largura de aresta de 1 mm. (GE#; 100-010C / 100-010D / 100-010E)

Quebra-cavaco moldado: GER--CM, GER-~-DM, GER--EM

*:12 recomendacéo +¢:22 recomendacao

Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min)

(1) f para canal (mm/rev)

Cermet MEGACOAT Met;‘}guro Metal duro (2) f para torneamento (mm/rev)
(3) ap para torneamento (mm)
. GER GER )
it 150~200-010CM 250~350-020CM Observagdes
™60 | PRIZS | PRI | GWIS [ @ @
150~200-0100M 230~250-0200M | 300~400-0200M
GER GER GER GER
150~200-010EM 250~300-00EM | 350~400-00EM | 450~500-020EM
* e (1)0.03~01 (1)003~0.12 (1)0.04~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12
Ao carbono (2)0.03~0.1 2)003~0.1 2)004~0.1 20.05~0.1 (20.05~0.1 (2)0.05~0.1
60~160 | 60~160 (3) Max.1.0 (3)Max 15 3)Max15 (@) Max15 (3)Max.1.5 () Max15
* e (1)0.03~01 (1)0.03~0.1 (1)0.04~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12
Ao liga (20.03~0.1 2)003~0.1 2)004~0.1 (20.05~0.1 (2)0.05~0.1 2)0.05~0.1 Com efigeragio
60~140 | 60~140 (3) Max.1.0 (3)Max 15 (3)Max 15 (@) Max15 (3)Max15 () Max 15
* e (1)0.03~0.8 (1)0.03~0.08 (1)0.04~0.08 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1
Ao inoxidavel - (2)0.03~0.1 (2)003~0.1 2)004~0.1 2005~0.1 2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
60~110 | 60~110 (3) Max.1.0 (3)Max15 (3)Max15 (3)Max15 (3)Max.1.5 () Max15

*: 12 recomendagdo +#: 22 recomendagéo
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Condicoes de corte recomendadas

Insertos GV - Quebra-cavaco retificado

. X . f (mm/rev) = (1) Canal, (2) Torneamento
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) ap (mm) = (3) Tormeamento
R wi
ra— MEGA | Metal | Metal 1005;’0{;_ 55 VR GVFLL GVAL g
Material COAT |duroPVD| duro | g0 | 145~185-.8 | 200~280-.8 | 300~400-.8 =
= By g
g|s | g |8|8|¢ o VAL VAL VAL VAL VAL
= = 2 = &g E | 200300 AR 200-100BR 300-150BR | 280~300-.C | 340~400-.C | 430~500-..C
oot R I I B I R R S SRR e
0 carbono - .05~0. .04~0. .U>~0. .04~0. .05~0. .U>~0.
¢ 120~180|120~180| 80~120 | 80~160 | 80~140 B)Max.03 | B)Max.03 | (B)Max.03 | B)Max.0.5 | B)Max.03 | 3)Max.05 | (3) Max.0.5
Aol Ko ol s | a0 o | s 8%88§ i 8%8'8§~8'?7 0004008 | (100s-01 | ()00i-00e | (loss-01 | (oo or
0l1ga - L.05~0. .04~0. LU>~0. .04~0. .05~0. LU>~0.
1 100~160|100~160| 80~100 | 80~140 | 80~120 (3) Max. 0 B)Max.03 | (B)Max.03 | (3)Max.05 | 3)Max.03 | (B)Max.05 | (3)Max.0.5
e | x| # 1003~0 (1)0.03~0.07 | (1)0.04~0.08 | (1)0.05~0.1 | (1)0.04~0.08 | (1)0.05~01 | (1)0.05~0.1 |.&
Aco inoxidavel - - (2)0.03~0 (20.03~0.1 | (2)0.04~0.08 | (2)0.05~0.1 | (2)0.04~0.08 | (2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1 | &
70~130 60~100 | 60~130 | 60~110 (3) Max. 0 B)Max.03 | (B)Max.03 | (3)Max.05 | B)Max.03 | (3)Max.05 | B)Max.05 | &
(1)0.03~ oos (10.03~0.08 | (1)0.04~0.09 | (1)0.05~0.12 | (1)0.04~0.09 | (1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.12 | €
Ferro fundido - - - - - (2)0.03~0.08 | (2)0.03~0.08 | (2)0.04~0.09 | (2)0.05~0.1 | (2)0.04~0.09 |(2)0.05~0.1 | (2)0.05~0.1 | g
60~100 | (3)Max.03 | 3)Max.03 | B)Max.03 | (B)Max.05 | B)Max.03 [ ()Max.05 | (B)Max.05 | S
K | N005~0.12 [ (1)0.05~0.12 | (1)0.05~015 | (008~0.15 | (1)0.05~0.15 | (1)0.08~0.15 | (1)0.08~0.15
Ligas de aluminio ) . ) . ) (2)0.05~0.12 | (2)0.05~0.12 | (2)0.05~0.15 | (2)0.08~0.15 | (2)0.05~0.15 | (2)0.08~0.15 | (2)0.08~0.15
150~300| 3)Max.05 | B)Max.0.5 | 3)Max.05 | (3)Max.0.8 | B)Max.0.5 | (3)Max.08 | (3) Max.0.8
(1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.15 | (1)0.08~0.15 | (1)0.05~0.15 | (1)0.08~0.15 | (1)0.08~0.15
Latdo - - - - - (2)0.05~0.12 | (2)0.05~0.12 | (2)0.05~0.15 | (2)0.08~0.15 | (2)0.05~0.15 | (2)0.08~0.15 | (2)0.08~0.15
100~250| (3)Max.0.5 | 3)Max.05 | (3)Max.0.5 | 3)Max.08 | 3)Max.05 | (3)Max.0.8 | (3) Max.0.8

* Use MEGACOAT, metal duro PVD ou metal duro para torneamento com largura de aresta de Tmm (GV#.100SS / 100S / 100A) * :12 recomendacéo i\(:za recomendacao

Insertos GVF - Quebra-cavaco retificado

Canal %

(lasses de insertos recomendadas (Vc: m/min) LI(J“E[T[/T: ;!\2 (=3 )(1T3)r(:élaali,]g)tgorneamento
Metal duro GUFL GUFL GUFL GUFL GUFL g
Material T MEGACOAT| pyp | Metal durol 5503404 | 250~350.B | 400~490.B | 350~450.C | 500~600.C | S
o 3
s < s 9 2 S o 0{)LAR VF VF ©
= = = § = = ~300-150AR 300-150BR 400-200BR
(1)0.03~0.08 (1) 0.04~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12
Ao carbono i\*’ 7’/\*7 i? * i\*’ - (2)0.03~0.08 (2)0.04~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
¢ 150~220 | 150~220 | 100~150 | 80~200 | 80~180 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8
(1)0.03~0.07 (1) 0.04~0.08 (1)0.05~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.1
Aco liga ¥ W A * Y - (2)0.03~0.1 (2)0.04~0.08 (2)0.05~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
% 130~200 | 130~200 | 80~130 | 80~180 | 80~160 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8
Aol e vk | DonToy | Doeicak | lodos |Bo%od Dol | §
o inoxidavel - - .03~0. .04~0. .05~0. .05~ .05~0. ]
70~150 60~100 | 80~150 | 60~130 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 g
* (1)0.03~0.08 (1) 0.04~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 s
Ferro fundido - - - - - (2)0.03~0.08 (2)0.04~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1 £
60~100 | (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.3 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 S
(1)0.05~0.12 (1)0.05~0.15 (1)0.05~0.15 (1)0.08~0.15 (1)0.08~0.15
Ligas de aluminio - - - - - (2)0.05~0.12 (2)0.05~0.15 (2)0.05~0.15 (2)0.08~0.15 (2)0.08~0.15
150~400 | (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8
* (10.05~0.12 (1)0.05~0.15 (1)0.05~0.15 (1)0.08~0.15 (1)0.08~0.15
Latdo - - - - - (2)0.05~0.12 (2)0.05~0.15 (2)0.05~0.15 (2)0.08~0.15 (2)0.08~0.15
150~300 | (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8
Aplique uma quantidade suficiente de refrigerante % :12 recomendagdo Y :2° recomendagéo
O ap deve ser inferior a 0,5 mm se um bom acabamento superficial for necessario
FTK
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) Largura da aresta (mm) 8
Material Cermet Metal duro CVD Metal duro PVD Metal duro 40 5.0 %
N9 (R9025 PR930 kW10 f (mm/rev) =
e * oS : - ~
Aco carbono 1202200 80~180 602130 0.05~0.15 0.05~0.15
- Y * oS : - ~
Aco liga 100-160 70~150 60-130 0.05~0.15 0.05~0.15 .
N e AY VAY } - ~ T
Aco inoxidavel 802150 60-140 502120 0.05~0.15 0.05~0.15 g
' , ] ] * N . ®
Ferro fundido 50100 0.10~0.30 0.10~0.30 £
. o . . ) Y N N =
Ligas de aluminio 200~450 0.05~0.25 0.05~0.25
< . . . Y » -
Latao 100~200 0.05~0.25 0.05~0.25
) @i recomendacéo 71(123 recomendagéo
Insertos GMN (CBN / PCD)
Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min) f (mm/rev) = (1) Canal, (2) Torneamento g
Material (BN PCD ap (mm) = (3) Torneamento s
KBN510, KBN525 KPD0O0T (KPDO10) GMN2 GMN3 GMN4, GMN5 GMN6 é
) * (1)0.05~0.15 (1)0.05~0.15 (1)0.08~0.18 (1)0.10~0.20
Ligas de aluminio - (2)0.05~0.15 (2)0.05~0.15 (2)0.08~0.18 (2)0.10~0.20
150~2,000 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8
(1)0.05~0.15 (1)0.05~0.15 (1)0.08~0.18 (1)0.10~0.20 &
Latao - (2)0.05~0.15 (2)0.05~0.15 (2)0.08~0.18 (2)0.10~0.20 &
200~800 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 (3) Max. 0.8 S
* (1) 0.04~0.09 (1)0.05~0.1 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.15 “§
Ferro fundido - (2)0.04~0.09 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.12 (2)0.05~0.15 £
150~400 (3) Max. 03 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.8 S
(1)0.02~0.05 (1)0.03~0.07 (1)0.03~0.08 (1)0.05~0.1
Materiais duros - (2)0.01~0.03 (2)0.01~0.05 (2)0.03~0.08 (2)0.05~0.1
80~120 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2 (3) Max. 03 (3) Max. 0.
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Condicoes de corte recomendadas

KGDI - Condig¢oes de corte recomendadas (Vc)

Classes de insertos recomendadas (Vc: m/min)
4}
) Quebra- MEGACOAT &
Material Cermet MEGACOAT Metal duro £
cavaco NANO 2
o
TN620 TN90 PR1535 PR1225 PR1215 GW15
roah o | % | % | kx| *
BEILED 100~220 | 100~220 | 80~150 | 80~200 | 100~200
Aco liga ¥ ¥ RAS * Y
80~200 80~200 70~150 70~180 80~180
N | % | x| * | * g
PILDIRE al 70~180 | 70~180 | 60~150 | 60~150 | 60~150 g
(] g
Ferro fundi GS - - - - £
erro fundido 100~200 &
Ligas de aluminio 200~500
Lata R - - R R
atao 100~200

*: 12 recomendagao *2 22 recomendagao

KGDI - Condic¢oes de corte recomendadas (f e ap)

(anal Torneamento (anal Torneamento

Canal

cw cw
f cw

w

Quebra-cavaco
ap
Quebra-cavaco

] ;

f
I 0 gréfico abaixo indica o valor do I 0 grifico abaixo indica o valor do
avanco mais recomendado (f) avanco mais recomendado (f)
Largura da aresta (mm) ap (mm)

30 —_

= : —| £

E’, 4 e s ] 20 Amm — g_ E 576 promemeroeoeenees -

S 2mm S| & - —

a 3 — 10 2mm ~ 5

E 2 g % l ol.‘ l ulz l OL 0.1 0.2 03 0.4 0.5

= 3 . . .

01 02 0 * ] * 02 S f (mm/rev) f(mmirev)
f (mm/rev) f(mm/rev)
Canal Processamento adicional da ponta do porta-ferramentas
w quando o quebra-cavacos CM é instalado

S -

[

S

S —

=

5

=

o

f

[ 0 gréfico abaixo indica o valor do
avanco mais recomendado (f)

E
Z § * Por meio de leve chanframento da ponta do suporte em
o .n ’ .
= é LR S — cerca de 0,5 mm, o diam. min. de corte pode ser reduzido.
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ou igual ao raio (RE).
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Guia para canal externo / Canal de face

Canal %

Guia para canal externo

Ponto (1) (Torneamento apds canal)

1) Profundidade de canal 0,5mm ou maior: Para desbaste (Consulte a Fig. 1)

Antes do torneamento, recue a ferramenta para trds cerca de 0,1 mm apds o canal em vez de tornear logo depois

do canal.

(Deixar de recuar a ferramenta para trds antes da usinagem transversal resultard em uma carga desequilibrada
aplicada em apenas um lado da aresta de corte.)
2) Profundidade de canal 0,5mm ou menor: Para acabamento (Consulte a Fig. 2)

0 torneamento subsequente ao canal é possivel porque as profundidades de canal raso provocam uma pequena
carga na aresta de corte. (Nao é necessario um recuo.)

Ponto (Il)

1) Ao alargar a largura do canal (consulte a Fig. 3), aplique o "Torneamento Gradual".

2) 0 canal e as paredes laterais alargados devem ser acabados por dltimo.

(Para melhor controle do cavaco, recomenda-se um ap de 0,5 mm ou mais.)

Observacdo) Se a peca ndo estiver apoiada no centro, reduza a taxa de avanco

ao fazer o canal em direcdo ao centro.

Guia para canal de face

<Selecdo do porta-ferramentas>

(1) Escolha a melhor ferramenta dependendo da largura do canal.

0 didm. externo do canal listado no catélogo indica a faixa disponivel (entre DAXN e DAXX) para o canal
inicial na peca de trabalho ndo processada (Consulte a Fig. 1)

.t

(2) Confirme a profundidade de canal (CD)

¥

(3) Recomenda-se instalar o porta-ferramentas na posicdo reversa. (Fig. 2)

(Isso proporcionara um fluxo de cavacos suave e a eliminacdo de cavacos)

<Guia para torneamento>

A direcdo do torneamento deve ser do didmetro externo ao interno,

conforme a Fig. 3
Isso melhora o escoamento do cavaco.

Fig.3
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Antes do torneamento, puxe a ferramenta
para trds cercade 0,1 mm
apds o canal. (Profundidade de canal de 0,5
mm ou mais no desbaste)
Fig. 1

0.1mm

Torneamento subsequente ao canal
(Profundidade de canal de 0,5 mm ou

menos no acabamento)
Fig.3 Fig. 2
<
g
=4 o4
5 8
(@)
Fig.1
Porta-ferramenta Direito Porta-ferramenta Esquerdo
Inserto (Neutro) Inserto (Neutro)

@)
1l —

-
=]

L

3
ml

Fig. 2 Lado e rotagdo do porta-ferramentas




Guia para canal de face

Guia para canal de face (continuagio)

Ponto (1) (Torneamento apds canal)

1) Profundidade de canal 0,5mm ou maior : Para deshaste (Consulte a Fig. 4)

Antes do torneamento, recue a ferramenta cerca de 0,1 mm apds o canal em vez de tornear logo depois do canal.

(A falha em recuar a ferramenta para trds antes da usinagem transversal resultard em uma carga desequilibrada

aplicada em apenas um lado da aresta de corte.)

2) Profundidade de canal 0,5mm ou menos : Para acabamento (Consulte a Fig. 5)

0 torneamento subsequente ao canal é possivel porque as profundidades de canal raso provocam uma pequena
carga na aresta de corte.

(Nao é necessario um recuo.)

Ponto (Il)

1) Ao alargar a largura do canal (Consulte a Fig. 6)

Aplique o0 “torneamento gradual”.

2) 0 canal e as paredes laterais alargados devem ser acabados por dltimo.

(Para melhor controle do cavaco, recomenda-se um ap de 0,5 mm ou maior.)

Resolugdo de problemas

Antes do torneamento, recue a ferramenta para trds cerca de 0,1 mm

ap6s o canal. (Profundidade de Canal de 0,5 mm ou maior no deshaste)

Fig. 4

Torneamento subsequente ao canal

Canal %

(Profundidade de Canal de 0,5 mm ou menor no acabamento)
Fig.5

0.1mm

Fig. 6

Problema Medidas corretivas
(1) Aumente a velocidade de corte somente para o
processo de acahamento. ‘
(Isso pode solucionar com a maioria dos casos.) { 1
Se 0 método nao for bem-sucedido, tente - }
. 90" £5'
0 trao esbranquicado 0 seguinte(2). @ ‘
permanece na parte inferior (2) Verifique a paralelismo da aresta do inserto. SN —T }
do canal. :
(Ajuste: Aplique a aresta do inserto na
face da peqa e ajuste o porta-ferramenta
dentro do dngulo de + 5' (Fig. 7)
Fig.7
(1) Instale o porta-ferramenta na posigao reversa.
0s cavacos estdo Ajuste o fluxo do refrigerante para a aresta de corte.
emaranhados. (2) Ao alargar a ranhura, nao faga um canal profundo.

Em vez disso, repita o canal e o torneamento raso.

Trincas do inserto no

torneamento.

Inverta a diregdo do faceamento.

0 canal ndo estd reto.

Verifique o paralelismo da aresta.
Diminua a taxa de avanco.
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