Ferramentas CBN & PCD

Linha CBN Q
Insertos negativos Tipo CN €]
Tipo DN (q[]

Tipo SN 12

Tipo TN 13

Tipo VN (14

Tipo WN Q5

Tipo CN / Sélido (16

Tipo RN/ Sdlido Q7

Tipo SN/ Sélido 8

Tipo TN/ Sélido 19

Insertos positivos Tipo CC Q20
Tipo CP (@)}

Tipo DC 2

Tipo TP 3

Tipo VB Q6

Tipo VC Q7

TipoWB Q38

Insertos de canal GBA Q9
GDGS 30

GMN 31

Barra sélida EZB-NB 32
Linha PCD 33
Insertos negativos Tipo CN (34
Tipo DN @35

Tipo TN a6

Tipo VN a7

TipoWN 8

Insertos positivos Tipo CC 39
Tipo CP 41

Tipo DC 42

Tipo SP 43

TipoTB (44

Tipo TC 45

Tipo TP (46

Tipo VB (49

Tipo VC (50

Tipo WB /WP 1

Insertos de canal GBA/TGF (52
GV/GVF (53

GDGS (54

GMN (55

GMGW (56

TKF (57

Barra sélida EZB-NB (58
VNBR-NB 59

VNGR-NB (60

VNFGR-NB @61

Insertos de fresamento (62
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Linha (BN

Sistema de identificacao (Insertos de torneamento / CBN)

cInJcTaTzfosfoa]s0izzs

"Slstema de Identificagdo de Insertos Indexéveis de Torneamento” @ Veja a pagina B2 | |

C

@

Tipo de inserto Descrigdo Prep. de Aresta Opgdo do fabricante Compr. da aresta Ne de arestas Reafiagdo
[a) CNGA120404MEF F MEF 2
]
o CNGA120404ME4 ME4 Curt 4 (Multi-arestas de dupla face)
o3 501225 urto
= N CNGA120404501225ME ME (Aresta 2 Néo recomendado
3 ’ CNGA120404500545MEP 500545 MEP Pequena) 2
CNGA120404501225SE S01225 SE 1
CNMN120404502020 $S02020 Sem indicagdo (Somente KBN900) Longo Multi-arestas Possivel
CCMWO09T304MEF F MEF 2
CCMW09T304T00815ME T00815 ME Qurto 2
Positivo (Aresta Nao recomendado
CCMWO09T304501225MES S01225 MES Pequena) 2
CCMWO09T304T00815SE T00815 SE 1

Sobre a reafiacao
« A reafiacéo é possivel para insertos sem indicagao na opgao do fabricante. A reafiacao pode néo ser possivel dependendo da condicao da aresta.

- A reafiagao nao é recomendada para insertos com o a identificagdo do fabricante “ME” ou “SE".

Sistema de identificacdo da preparacdo da aresta (aracteristicas da largura e do angulo do chanfro

Prep. de aresta Largura e angulo do chanfro
Simbolo | Espec. da aresta de corte Exemplo Formato Pequeno < » Grande ‘
F Aresta afiada F Aresta afiada B Esfc
(Toom - raim |
E Aresta de E008 R0.08 mm aresta de corte honeada ("'eﬁffnﬂ:d‘;’m — Largura
corte honeada Resisténcia B Rui
resta decort 012 a0 desgaste 0a uim
T resta ce corte T01215 | 0.12mmx 15° aresta de corte chanfrada 150
chanfrada ¢ [ Ruim <«—— Boa ]
afratura
0.12
Are;ta]?ed(me 0.12 mm x 25° aresta de corte Aresta de corte chanfrada
S ¢ ha(:l:;d: e 501225 chanfrada e honeada 25\ L oneado Aplicagio [ Continua «——> Interrompido] (chanfrada + honeada)

Preparacao da aresta de corte

Tipo positivo (usinagem de materiais duros)

501225
MES ‘
501035

Tipo negativo (usinagem de materiais duros)

Bom Bom

g

A

Esforco de corte / corte afiado

Esforco de corte / corte afiado

S01730
MET (SET) 504030 MET (SET)
MEH
Resisténcia a fraturas e resisténcia da aresta de corte B Resisténcia a fraturas e resisténcia da aresta de corte » Boa
= Boa
g Prep. de aresta Aplicagdo e caracteristicas i Prep. de aresta Aplicagdo e caracteristicas
fabricante : fabricante :
o Alta velocidade, corte continuo. Tipo chanfreado.
MEP 5005451 0.05 mm x 45°+ Aresta de corte honeada Excelente resisténcia a craterizagdo ME T00815 0.08 mm x 15° Orientado para corte
ME 501225 | 0.12 mm X 25°+ Aresta de corte honeada | Uso geral. afiado, menos rebarbas.
MET 501730 | 0.17 mm x 30°+ Aresta de corte honeada |Resisténcia superior a fraturas. MES 501225 |0.12mm x 25°+ Aresta de corte honeada | Uso geral.
°. Corte interrompido em alto avango. MET 507035 |0.10 mm x 35+ Arestade corte honeada | & MEMOmPide
MEH S04030 | 0.40 mm x 30°+ Aresta de corte honeada Prevencio contra descamacio, Orientado para usinagem estével.
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Linha (BN

Insertos CBN para usinagem de materiais duros

série de qUebra-cavacos H

O exclusivo quebra-cavaco tridimensional proporciona excelente controle de cavacos na usinagem de

materiais endurecidos. 3 estilos de quebra-cavacos para uma ampla gama de aplica¢des de usinagem.

Anteparo amplo

Proporciona cavacos curvos estaveis

Quebra-cavacos Aplicacoes Faixa de corte recomendada
H H Quebra cavacos em pequenos pedagos Acabamento
- em aco endurecido
55HRC ou mais

Prof. de corte pequena

Superficie de saida

Controle do cavaco estével
para regides com baixa dureza

ap=0.1~03mm
Acabamento
HL em ago endurecido
Controle do cavaco estavel para 55HRC ou menos
interior mais macio de materiais duros
Estrutura de multiplas etapas ‘ Rem0§a0 da .
H D . . camada endurecida Prof. de corte grande
Bom para uma ampla série de condicoes .
Da camada endurecida a ap=03~0.7mm

camada ndo endurecida

MEGACOAT CBN
Propriedades do revestimento PVD

40
35
&L TiCN
$ 30 ° o
E 5 o TIAIN MEGACOAT/
o TiN MEGACOAT TOUGH
8 20 L ]

15

10

400 600 800 1,000 1,200

Temperatura de oxidacao (°C)

|III Baixa  Resisténcia a oxidagao Alta

Vantagens do MEGACOAT

Longa vida util da ferramenta e usinagem estavel devido a
sua resisténcia a temperatura e dureza superiores.
Melhora da estabilidade por meio da prevencao a
craterizacao (oxidacao, desgaste por difusao).

A alta estabilidade térmica e suavidade da superficie
proporciona excelente acabamento de superficial.
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Linha (BN

Novo CBN revestido para usinagem de material endurecido

KBNO020

Longa vida util da ferramenta e resultados estaveis com resisténcia ao desgaste e resisténcia a fratura.

Suporta uma ampla gama de aplicac¢oes e reduz o custo de usinagem de materiais endurecidos.

1 A combinacao da nova tecnologia de revestimento e alto teor de CBN proporciona
excepcional resisténcia ao desgaste e a fratura

CBN & PCD @ (@]

Resisténcia ao desgaste

O novo revestimento “MEGACOAT TOUGH" elimina a delaminacdo das camadas.
CBN Excelente resisténcia ao desgaste

PCD KBNO020

Comparacao resisténcia ao desgaste (Avaliagao interna) "

0.12

0.10
ao Resisténcia
ao desgaste

b ﬁ

0.06

Desgaste da ponta (mm)

0.04

0.02
m KBNO20
M Concorrente A

0 3 6 9 12 15 18 20 21 24 27

Tempo de Corte (min)

Condigbes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0.2 mm, f = 0.1 mm/rev, com refrig.
Material: SCM415# 60HRC

Resisténcia a fratura

Novo revestimento + alto teor de CBN proporciona maior resisténcia a desgaste a fratura.
Excelente resisténcia a fratura

Comparacao de usinagem continua a interrompida (Avaliagao interna)

Resisténcia
a fratura
o ﬁ
Concorrente A
0 5,000 10,000 15,000 20,000

Numero de impactos (vezes)

Condicoes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0.2 mm, f = 0.2 mm/rev, sem refrig.
Material: SCM415H 60HRC
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Linha (BN

Recém-desenvolvido revestimento "MEGACOAT TOUGH"

Caracteristicas

Adicionada uma camada de adesado entre a camada de alta
resisténcia ao desgaste e o substrato CBN. Reduz o delaminacédo das

camadas obtendo longa vida util e usinagem estavel.

Camada de alta resisténcia ao desgaste TiAIN +
Componentes resistentes a oxidagdo.

TiAIN

Suprime a oxidacdo/desgaste por difusdo

\/-{{{{[£<£]s] Nova tecnologia

Interface para alivio de tensées

AITiCrN

Camada de alta adesao

Duas camadas dedicadas ao CBN.
Melhor adesao entre o CBN e a camada de alta resisténcia ao desgaste.
Suprime a delaminagao das camadas.

Alto teor de CBN com ligante TiN de alta pureza
Resisténcia do CBN aprimorado

[ Material |
SCr420H
[ Inserto |

DNGA150404501225ME

Aplicacao

Acabamento externo

Engrenagem solar

S45C (Cementado e temperado)

CCMW09T308501035MET

Aplicacao

Acabamento em torneamento interno para peca
ranhurada (Interrompido)

Solucao para pecas automotivas

Eixo CVT
/ -

Imagem das camadas

M=GACOAT

TOUGH | can |

CBN & PCD @ ‘@)

(Imagem)

L d
>
R

3N

(Imagem)
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Linha (BN

Mapa de aplicacao

Materiais duros Estrutura hibrida dos graos (KBNO5M)
(KBNOSM \ Estrutura mista de CBN de microgrdo e CBN de grdo espesso
~ KBN020) CBN com caracteristicas de alta dureza, tenacidade e resisténcia térmica
Estrutura CBN

KBN25M

KBN35M
L

Baixa<+—Velocidade de corte—Alta

CBN & PCD @ (@]

~—
CBN de gréo espesso
(Aof,?il:]?,?emo pid |médio pid Desbasrt_el severo A difuséo de calor é promovida pelo CBN de gréo espesso
O @ &3 <& CBN micrograo Alta condutividade térmica

KBNO020 : 12 classe recomendada para uma ampla gama de aplica¢des, desde usinagem continua (acabamento de alta velocidade) até usinagem interrompida.
(@:]\ KBNO5M : Aplicdvel desde usinagem continua (acabamento em alta velocidade) até com corte interrompido. Estdo disponiveis insertos com quebra-cavacos.

KBN25M : Alta estabilidade para usinagem geral.
PCD KBN35M : CBN em estrutura tipo colmeia (Resisténcia superior a fratura em corte interrompido severo).

Materiais laminados (Ferro fundido resfriado) Aco sinterizado Ferro fundido
—
KBN70M
KBN475

KBN900

KBN900

Baixa Velocidade de corte Alta

Baixa Velocidade de corte Alta
Baixa Velocidade de corte Alta

KBN60M
Acabamento Médio Desbaste Acabamento Médio Deshaste Acabamento Médio Desbaste
Continuo pido leve i ido severo Continuo Interrompido leve Interrompido Continuo Interrompido leve Interrompido
O O ) < O O o O O &

Condigoes de corte recomendadas

Classe do inserto Pardmetros de corte
Material usinado Dureza Aplicacao
recomendada Vc: (m/min) ap: (mm) f: (mm/rev)
Acabamento geral Continuo ~ Interrompido KBN020 80 - 150 - 200 | 0.05 - 02 - 05 | 005 - 02 - 045
Quebra-cavacos HH para acabamento de ago endurecido Continuo ~ Interrompido KBNO5M 100 - 150 - 200 | 01 - 02 - 03 | 01 - 015 - 025
Acima de 55HRC Usinagem estavel de alta eficiéncia I pido leve ~ | pid KBN020 80 - 150 - 200 | 0.05 - 02 - 05 [005 - 02 - 045
Interrupcao (ap pequeno) Interrompido ~ Interrompido severo KBN020 80 - 130 - 180 | 0.05 - 02 - 05 | 005 - 02 - 04
Materiais duros Usinagem pesada Continuo ~ Interrompido KBN90O 70 - 90 - 10| 05 - 10 - 20 | 005 - 01 - 02
Quebra-cavacos HL para acabamento de aco endurecido Continuo ~ Interrompido KBNO5M 100 - 150 - 200 | 01 - 02 - 03 [ 0.1 - 015 - 025
Abaixo de 55HRC
Acabamento Continuo *PT600M 60 - 8 - 120 02 - 05 - 07 005 - 01 - 0.15
Remocao
da camada Quebra-cavacos HD Continuo ~ Interrompido KBNO5M 100 - 150 - 200 | 03 - 05 - 07 [ 0.1 - 015 - 025
endurecida
Acabamento Continuo ~ Interrompido leve KBN475 400 - 800 - 1200 0.05 - 02 - 05 | 01 - 02 - 03
Acabamento Continuo ~ Interrompido leve KBN60M 300 - 500 - 700 [ 0.05 - 02 - 05 | 01 - 02 - 03
Ferro fundido cinzento Abaixo de 250HB
Acabamento de alta eficiéncia Continuo ~ Interrompido leve KBN900 500 - 900 - 1200 01 - 05 - 1.0 [0.05 - 01 - 02
Usinagem pesada Continuo ~ Interrompido KBN900 500 - 700 - 900 [ 05 - 15 - 30 | 01 - 03 - 05
Materiais laminados Acabamento Continuo ~ Interrompido KBN25M 80 - 120 - 160 | 0.05 - 03 - 05 | 005 - 0.08 - 0.
_ ) Acima de 55HRC
(Ferro fundido resfriado) Usinagem pesada Continuo ~ Interrompido KBN900 70 - 90 - 10| 03 - 07 - 10 [005 - 01 - 0.15
- Acabamento Continuo ~ Interrompido leve KBN570 50 - 150 - 250 | 0.05 - 0.15 - 0.25 [ 0.03 - 0.1 - 02
Aco sinterizado
- Acabamento Continuo ~ Interrompido KBN70M 100 - 200 - 250 | 005 - 02 - 03 | 005 - 0.5 - 025

*PT600M: MEGACOAT em ceramica de Al,0;+TiC
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Linha (BN

Estudos de caso

SCr420H (58HRC)

SCM415 (55HRC)

« Engrenagem

- Externo, faceamento & chanfro
V=130 m/min

«ap=0.6mm

«f=0.12mm/rev

« Com refrig.

+ (NGA120408501225ME (KBNO5M)

« Estator

«Torneamento interno

V=170 m/min

«ap=04mm

«f=0.1mm/rev

« Com refrig.

+ (NGA120408501225ME (KBNO5M)

o072
076
080

600 pgs/aresta

KBNOSM 300 pgs/aresta
Concorrente C 200 pes/aresta

KBNO5M
Concorrente D 300 pgs/aresta

« KBNO5M atingiu uma vida util da ferramenta 1.5 vezes superior ao concorrente C.
« Sua vida dtil da ferramenta maior contribui para redugéo de custos.

Avaliagéo do usuario

« KBNO5M atingiu uma vida Util da ferramenta duas vezes superior ao concorrente D.
« Sua vida util da ferramenta maior contribui para redugdo de custos.

Avaliagao do usuario

SCr420H (58HRC)

$Cr20 (61~65HRC)

« Polia

- Faceamento (Continuo)

+Vc=120 m/min
+ap=0.15~0.2mm

«f=0.24 mm/rev

« Com refrig.

+ DNGA120408500545MEP (KBNO5SM)

« Engrenagem

« Externo & faceamento (Interrompido)
V=120 m/min

«ap=0.15mm

«f=0.1~0.15 mm/rev (Externo)

« Com refrig.

+ (NGA120408504030MEH (KBNO5M)

KBNO5M-MEP

(Prep. da aresta: 0.05 x 45°) 150 pgsfaresta

KBNO5M-MEH
(Prep. da Aresta: 0.40 < 30°)

150 pgs/aresta

KBNO5M-ME

(Prep. da aresta: 0.12 x 25%) 100 pos/aresta

Concorrente F

100 pgs/aresta

Concorrente E 100 pgs/aresta

I}

Vida itil da ferramenta do tipo KBNOSM-ME (Prep. da aresta: 0.12 X 25° chanfro + honeado R foi igual a do concorrente E.

«Tipo KBNOSM-MEP (Prep. da aresta: 0.05 X 45° chanfro + honeado R) atingiu uma vida il da ferramenta 1.5 vezes
maior, evitando craterizagdo.

KBNOSM-MEP

KBNO5SM-ME Concorrente E

Avaliacao do usuario

« Em comparagéo com o concorrente F, o tipo KBNOSM-MEH (Prep. da aresta: 0.40 x 30° chanfro
+ honeado R) atingiu uma vida dtil da ferramenta 1.5 vezes maior.
« Sem lascamento no corte interrompido e maior produtividade.
Aaresta de corte do concorrente F apresentou muito lascamento.
« Ataxa de avanco pode ser aumentada de 0.15 para 0.25 mm/rev no faceamento.

« Atingiu tempo de ciclo e reducdo de custos.

Avaliagéo do usuario

Aco Endurecido SCM440 (55 ~ 62HRC)

SCr420H (59HRC)

« Pinhdo

«Vc=130 m/min
«ap=0.05mm

«f=0.08 mm/rev

« Sem refrig.

+ (NGM120408ME-HH (KBNO5M)

« Embreagem

«Vc=100 m/min

«ap=0.15mm

«f=0.10 mm/rev

« Com refrig.

« WNGA080408501225ME (KBN020)

KBNO5M Quebra-cavaco HH 70 pgs/aresta

KBN020 650 pgs/aresta

Concorrente G

- 30 pes/aresta

Concorrente H

400 pes/aresta

0 quebra-cavacos HH manteve a vida util da ferramenta 2.3 vezes maior do
que a do concorrente F.
0 quebra-cavacos moldado proporcionou um controle estével de cavacos.

Avaliagéo do usuario

0 KBNO020 pode proporcionar usinagem estavel e longa vida util da ferramenta.

Avaliagéo do usuario

Cc7
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Linha (BN Insertos negativos

Romboidal 80°

Como ler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte
Simboo Epedfiao  Bempb
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
c T Chanfrada 101215 0.12mm X 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado = [} -
@ 5 Dimenséo (mm) (BN
g |
(=3 +—
[a) . S |8 PVD : Porta-ferramentas
O Inserto Descricdo g S apliciveis
a 2 (S
@ I I R R I = R
z ¥ HEHEEEEEEEEE
(W] =
(NGA 120404501215MEW 0.4 26 @@ @ [ ]
120408501215MEW| S01225 | 2| 12.7 | 476 | 5.16 | 0.8 25 00000 (3 J
120412501215MEW 12 25 @0e:0:e
CNGA 120404500545MEP 04 | 26 [ ]
120408500545MEP 08 | 26 [}
120412500545MEP 12 25 [ ]
120416500545MEP 00545 | 2| 127 | 476 | 5.16 1.6 34 [ ]
120420500545MEP 2 3.4 [}
120424500545 MEP 24 33 [}
5 CNGA 120404MEF 04 | 26 [} [}
120408MEF F 20127 | 476 | 516 | 08 | 26 [} [}
120412MEF 12 | 25 °
(NGA 120404ME4 0.4 26 [ J
ﬂ 120408ME4 S01225 | 4| 127 | 476 | 5.16 | 0.8 26 [ J
@ 120412ME4 12 25 [}
Face dupl
et D8~D10
Sélido F116
CNGA 120404101215ME 04 | 26 o0 F125
120408T01215ME | T01215 | 2| 12.7 | 476 | 5.16 | 0.8 | 2.6 o0
Canal F126
120412101215ME 12 | 25 o0
(NGA 120402501225ME 0.2 26 @O0 @ @ [ J
120404501225ME 0.4 26 000000 000
120408501225ME 0.8 26 000000 000
120412501225ME | S01225 | 2| 12.7 | 476 | 5.16 | 12 25 000000 @ @
120416501225ME 1.6 34 (@@
120420501225ME 2 34 @@
120424501225ME 24 33 [ J
(NGA 120404501730MET 0.4 26 @0 00 [ J
120408501730MET 0.8 26 @0 00 [
120412501730MET 12 25 @00 00
120416501730MET 01730 | 2| 127 | 476 | 5.16 1.6 34 @@
120420501730MET 2 34 [}
120424501730MET 24 33 [}
CNGA 120404504030MEH 04 | 26 [ ]
120408504030MEH 08 | 26 @@
120412504030MEH 12 | 25 @@
120416504030MEH S04030 | 2\ 12.7 1 476 1 516 16 | 3.4 [}
120420504030MEH 2 3.4 [}
Interrompido 120424504030MEH 24 | 33 [J

Os insertos CBN & PCD sdo
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 pega
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Romboidal 80°

Prep. da aresta de corte

Comoler as paginas de"Insertos de torneamenta” @ Consulte a pagina B15

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
§ Dimenséo (mm)
o
S “
8 |8 =
- 2 |2 &-| Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo 5 |2 || aplicéveis
2 (B
£ (= IC S D1 RE LE =
=3
E g
R=3
=
Ger
d ) o B (NGM 120404ME-HH 04 | 26 |@®
gl 120408ME-HH E 201127 | 476 | 516 | 08 | 26 |@
120412ME-HH 12 | 25 |@
Acabamento
de aco endurecido
(55HRC ou mais)
e -
O Flz|ton  1vomei 04 | 26 |@ Eﬁ 6D'°
1 i 120408ME-HL E 201127 | 476 | 516 | 08 | 26 |@ F125
120412ME-HL 12 | 25 |@
Acabamento F126
de ?-ﬁko endurecido
(55HRC ou menos)
=4 | CNGM  120404ME-HD 04 | 26 |®
&l 120408ME-HD S01235 [ 2| 127 | 476 | 516 | 0.8 | 26 |®@
120412ME-HD 12 | 25 |@
Remocdo da
camada endurecida

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca
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Linha (BN Insertos negativos

Romboidal 55°

Comoler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte
Simbolo Epedfiago  Bemlo
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
c T (hanfrada 01215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmX 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado £ 3 o -
§ Dimensao (mm) (BN
=L
o -
[a) . S |8 PVD : Porta-ferramentas
(W) Inserto Descricdo g S aplicaveis
5 0 4 T N T O O 0 0 O P
= S EE52225 2888
U —

DNGA 150404500545 MEP 04 | 2.6 [ J
150408500545 MEP 08 | 22 [ J
150412500545 MEP 12 | 19 [}
150416500545MEP S00545 | 2| 127 | 476 | 5.16 16 | 38 [}

150420500545 MEP 2 35 [}
150424500545 MEP 24 | 31 [}
DNGA 150404MEF 04 | 26 ° )
150408 MEF F 20127 | 476 | 516 | 08 | 2.2 [} °
150412MEF 12 | 19 (] D13~D17
Aresta afiada F118,F130
F132~F134
=0 . |DNGA  150404ME4 04| 26 | ‘@
A b E 150408ME4 S01225 | 4] 127 | 476 | 516 | 0.8 | 2.2 [}
b 150412ME4 1219 | ‘@
Face dupla

DNGA  150404T01215ME 04 | 26 oo
150408T01215ME | T01215 | 2| 127 | 476 | 5.16 | 0.8 | 2.2 . .
150412701215ME 12 | 19 H .

Sélido
DNGA  150604T01215ME | T01215 |2 | 127 | 635 | 5.16 | 04 | 26 ° :31113; D17
Canal

DNGA 150401501225ME 0.1 28 @@ ‘@
150402501225ME 02 | 27 @@ ‘@ (3 J
150404501225ME 04 | 26 00O 000 (000 D13~D17
150408501225ME 08 | 22 @@ 000 (000 ~
150412501225ME S01225 12| 127 | 476 | 516 12 |19 @@ ‘@ [ E;gﬂ;i{;
150416501225ME 16 | 38 (@@
150420501225ME 2 35 [}
150424501225ME 24 | 31 [}

DNGA 150604501225ME 04 | 26 @@ ‘@ i le D13~D17
150608501225ME | S01225 | 2| 127 | 635 | 516 | 08 | 22 (@@ @ ® @ [ ] F118
150612501225ME 12 | 19 [} [} :

DNGA 150404501730MET 04 | 26 @@ @®@® [
150408501730MET 08 | 22 @@ @@ ®

13 TPV, &) S01730 2| 12.7 | 476 | 5.16 12119 1600 @ ¢ |?11‘?£I|)=1 ;0
sy 150416501730MET Tt 16 | 38 |eie F132~F134
Loy o = 150420501730MET 2 (35| @
sl 150424501730MET 24 | 31 [ J
Tenaz DNGA  150604501730MET 04 | 26 (@ @0 ® D13-D17
150608501730MET | S01730 | 2| 127 | 635 | 516 | 08 | 19 (@@ O:@®:® [ ] E118
150612501730MET 12 | 19 [}
DNGA 150404504030MEH 04 | 26 @@
o 150408504030MEH 08 | 22 (@@
ey D13~D17
y Fl= . . [ ]
E Lt Pt 2 S04030 | 2| 12.7 | 476 | 5.16 1211918 F118,F130
ok 150416504030MEH 16 | 3.8 [} F132~F134
150420504030MEH 2 3.5 [}
Interrompido 150424504030MEH 24 | 31 [}

Os insertos CBN & PCD sdo
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 pega

c10



Romboidal

55°

Prep. da aresta de corte

Comoler as paginas de"Inertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
g Dimensdo (mm)
o
S “
8 |8 =
- 2 |2 &-| Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo 5 |2 || aplicéveis
2 (B
£ (= IC S D1 RE LE =
< E
g =
=
LE
AR
@' DNGM  150404ME-HH 04 | 26 |o
£ 150408ME-HH E 201127 | 476 | 516 | 08 | 22 |@
150412ME-HH 12 119 |@
Acabamento
de aco endurecido
(55HRC ou mais)
@ DNGM  150404ME-HL 04 | 26 |® D13~D17
£ _ 150408ME-HL E 20127 | 476 | 516 | 08 | 22 |®| F118,F130
150412ME-HL 12 | 19 |@| F132~F134
Acabamento
de ?-ﬁko endurecido
(55HRC ou menos)
~E v S
\‘, = DNGM 150404ME-HD 04 | 26 |@®
( ‘\O < 5] 150408ME-HD S01235 [ 2| 127 | 476 | 516 | 0.8 | 22 |®@
150412ME-HD 12 | 19 |@
Remocdo da
camada endurecida

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

c1

CBN & PCD @ ‘@)



Linha (BN Insertos negativos

Quadrado 90°

Comoler as paginas de"Inertos de torneamenta” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte
Simbolo Epedfiago  Bemlo
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
c T Chanfrada 01215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
@ 5 Dimenséo (mm) (BN
3 g
o -
[a) . S |8 PVD " | Porta-ferramentas
O Inserto Descricdo g S anlicaveis
= o 1 U L T 8 L
z ! E5885¢
(@) =
( ") Fiarlsnea  120408s00545Mep 08|18 | ‘@
.1 N . 120412500545 MEP S00545 | 2| 127 | 476 | 5.16 12 | 22 [}
CBN LT
d | ‘E SNGA 120408MEF 08 | 18 [}
Q © m 120412MEF P2 27| 47615161 45 | ) °
a S «é’
Aresta afiada
SNGA 120408T01215ME 0.8 °
120412T01215ME T01215 | 2| 127 | 476 | 5.16 12 1.8 -
D19~D21
F136
SNGA 120404501225ME 0.4 000
120408501225ME | S01225 | 2| 127 | 476 | 516 | 08 | 1.3 @@ @® (@@
120412501225ME 1.2 o
Sélido e
Gl i SNGA 120404501730MET 04 | 18 (@@
an 120408501730MET | S01730 | 2| 127 | 476 [ 516 | 08 | 1.8 (@ @@ ®
120412501730MET 12 | 22 @@ @@
LE_ &
—
I *’j SNGA 120408504030MEH 08 | 18 [ ]
| o
g © : 120412504030MEH S04030 | 2| 127 | 476 | 5.16 12 | 22 [}
FHEMNOSM Ic s
Interrompido

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

c12



Linha (BN Insertos negativos

LY o
Triangulo 60 g .
9 Como ler as paginas de " Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15
Prep. da aresta de corte
Simboo Epedfiao  Bempb
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada c
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado £ 3 [} -
5 Dimenséo (mm) (BN @
3 |g
o -
- S |8 PVD : Porta-ferramentas o)
Inserto Descricdo g S apliciveis o
o = [a
SlE ||| " |sEEgasE st 3
S B =z
= (]
TNGA 160404500545MEP 04 | 27 [ ]
160408500545MEP | S00545 |3 |9.525| 476 | 3.81 | 0.8 | 2.4 [ ]
160412500545MEP 12 | 21 [ ]
TNGA 160404MEF 04 | 27 [ ] [
160408MEF F 319525( 476 | 3.81 | 08 | 24 [ ] [ ]
160412MEF 12 | 21 [ ]
TNGA 160404ME6 04 | 27 [}
160408ME6 S01225 | 6]9.525| 476 | 3.81 | 0.8 | 2.4 [ ]
160412ME6 12 | 21 [}
Face dupla
D22~D25
TNGA 160404701215ME 04 | 27 o0 D27,D28
160408T01215ME | T01215 |3 |9.525| 476 | 3.81 | 0.8 | 2.4 o0 F120
160412701215ME 12 | 21 o0 F137
F138
TNGA 160401501225ME 01|29 @@ '@
160402501225ME 02 | 28 (@@ O ®@®O@ ( M ]
160404501225ME | S01225 | 319.525| 476 | 381 | 04 | 27 @@ 00 @@ |0:0:®
160408501225ME 08 | 24 000000 000
160412501225ME 12 | 21 (@@ @ [ ]
TNGA 160404501730MET 04 | 27 @@ @@ [ ]
160408501730MET | S01730 |3 |9.525| 476 | 381 | 08 | 24 (@@ @@ [ ]
160412501730MET 12 | 21 (@@ @@ [ ]
TNGA 160404504030MEH 04 | 27 @@
160408504030MEH | S04030 | 3 |9.525| 476 | 3.81 | 08 | 24 (@@
160412504030MEH 12 | 21 [ ]
Interrompido

Os insertos CBN & PCD sdo
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 pega

Cc13



Linha (BN

Insertos negativos

Romboidal 35°

Prep. da aresta de corte

Como ler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
c T (hanfrada 01215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmX 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado = [} -
@ 5 Dimenséo (mm) (BN
3 |y
o -
[a) Inserto T— B g PVD : Porta-ferramentas
g g € Z | s | o |ne |t aplicaveis
< s |Z SEE553355588
P = gsszzs322es
S g
LE &
ﬂj NGA  160404500545MEP 4| 2| @
0 e sl 160408500545MEP 500545 1219525 | 476 | 381 08 | 18 [}
Acabamento
PCD
e
= ‘Q' ﬂ;{ VNGA 160404MEF 0.4 2 [} [}
W ] sl 160408MEF F 2|9325| 476 | 381 08 | 18 [}
5 Aresta afiada
”ﬂj WNGA  160404ME4 4| 2| @
j 4 inl 160408ME4 S01225 | 419.525| 4.76 | 3.81 08 | 18 °
- Face dupla
UNGA  160404T01215ME 04 | 2 oe® D30~D39
160408T01215ME 101215 | 219525 | 476 | 381 08 | 18 [}
Sdlido Elj
ol Tl L [WNGA  160401501225ME 01|26 @ Oe
160402501225ME 02 | 23 (@@ 00 @ o e
160404501225ME S01225 1219525 | 476 | 381 0.4 2 000000 00 e
160408501225ME 08 | 1.8 (@@ @ @O |@®
‘Q' ﬂ;{ VNGA 160404501730MET 0.4 2 |oe ®e@ ®
e sl 160408501730MET 01730 | 219525 | 476 | 381 08 | 18 (@@ @@ [ )
Tenaz
LE &
ﬂj UNGA  160404504030MEH 04| 2 | ‘@
e sl 160408504030MEH S04030 | 21 9.525 | 476 | 381 08 | 18 [}
Interrompido

@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade

C14

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Trigono 80°

Prep. da aresta de corte

Comoler as paginas de"Inertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

F Aresta afiada B Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado
g Dimensao (mm)
<
S n
o =
- B |2 Al Porta-ferramentas
Inserto Descricdo s S aplichvels
a |S
ié; = IC S D1 RE LE § % % é % E a
= CHEEEEE
=
SO
WNGA  080404MEF 0.4 2 [ ]
4@' jﬁ 080408MEF Fo3] 127 | 4761316 | g5 | 26 °
sl
Aresta afiada
WNGA  080404T01215ME 0.4 2 [ ]
T01215 | 3| 127 | 476 | 5.16
S 080408T01215ME 08 | 26 [ D43~D46
Y%
i F140
(o) |f= F142
s |WNGA  080404501225ME 0.4 2 o000 00®0® F143
080408501225ME | S01225 | 3| 127 | 476 | 516 | 08 | 26 @ @@ ©®O® @
080412501225ME 12 | 25 [ H
© 80°<y
X m WNGA  080404S01730MET 0.4 2 @ eoe
@, IE 080408501730MET | S01730 |3 | 127 | 476 | 516 | 0.8 | 26 (@ ‘@@
ic sl 080412501730MET 12 | 25 [}
Tenaz

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

C15

CBN & PCD @ ‘@)



Romboidal 80° / Sélido

Como ler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte

CBN & PCD @ (@]

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
=
4} Dimensao (mm)
<
S “
g | g =
. T | € &-| Porta-ferramentas
Inserto Descricdo c S 1 aplicaveis
s 18 ] s e lg] *
IS
= 5
g =
=
CNMN 090308502020 08 |@
090312502020 502020 | 4 9.525 | 3.18 1 le D60
CNMN 120412502020 12 |@
120416502020 $02020 | 4| 127 | 476 16 @ D49

o

CD

@ : Item standard

C16

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Redondo / Sdlido

Como ler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
=
S Dimensao (mm)
<
S
2 s
- = &-| Porta-ferramentas
Inserto Descricdo c 1 aplicaveis
g Ic s g ™
2 z
g =
=
RNMN 090300502020 502020 9.525 3.18 [ J
D61
I RNMN 120300502020 | S02020 | 127 318
]
RNMN 120400502020 502020 127 476 ®| D58,D61

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

c17

CBN & PCD @ ‘@)



CBN & PCD @ (@]

(@)
@
=z

o

CD

Negativo

4 : oA ;|

Quadrado 90° / Sélido

Comoler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
i)
4} Dimensao (mm)
<
S “
g | g =
. T | € &-| Porta-ferramentas
Inserto Descricdo s & — licévei
s |2 Ic 5 RE |- aplicaveis
s |[= 8
< E
=
=
SNMN 090308502020 08 |@
N 090312502020 502020 | 8 | 9.525 | 3.18 1 e
SNMN~ 120308502020 08 |@ D63, De4
I 120312502020 02020 |81 127 | 3.8 12 |@
SNMN 120412502020 12 |@
JiL 120416502020 S02020 (8| 127 | 476 | 16 |@ gggNS 6544
120420502020 2 |@ !

@ : Item standard

c18

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Triangulo 60° / Sélido

Como ler as pdginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
=
3 Dimenséo (mm)
<
S “
g |5 s
. T | € &-| Porta-ferramentas
Inserto Descricdo c S 1 aplicaveis
s 18 ] s e lg] *
IS
= 5
g =
=
60-< TNMN 110308502020 $02020 | 6| 635 | 3.18 | 08 |®| D66,F146
I TNMN 160408502020 08 |@
- 160412502020 S02020 | 6| 9.525 | 4.76 1 le D56

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

c19

CBN & PCD @ ‘@)



Linha (BN

Insertos positivos

CBN & PCD @ (@]

P

CD

Positivo

BN Hola ¢

Romboidal 80°

F

Prep. da aresta de corte

Aresta afiada

F

Aresta afiada

Como ler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmX 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado = [} -
@ Dimensao (mm) (BN
=L
o -
. S |8 PVD Porta-ferramentas
Inserto Descricdo c S aplicaveis
SISl | s |01 | RE|LE |[geszzzzloene *
= S 2aass 3ihbhia
2 SEHCEHEHEHEHEHE] [SHSHAHS
=
LE ~ &
= _ E26~E28
6( . ﬂ Tl ccMW  09T304MEF 04 | 19 o o E5
v a=q | G 09T308MEF F 2(93%5| 397 | 44 08 | 18 [} F60~F62
v * F122
Aresta afiada
(MW 060202T00815ME 0.2 2 0@ 0 00 ®:® | E26,E28,E54
060204T00815ME | T00815 [2| 635(238| 28 | 04 | 19 |@@ O @:®@:@: (@@®® |F31,F32
060208T00815ME 08 | 18 (@@ O 00O |00 F60~F62
(CMW  09T302T00815ME 0.2 ] ee @@ ®: |E26~E28,E54
09T304T00815ME | T00815 [2[9.525(3.97 | 44 | 04 | 19 (0@ 0 ©:0:0:0 ® ®:®: |F60~F62
09T308T00815ME 08 | 1.8 @@0 00 0:® 0@ @@ |F122
aw 060040T2MES | || e | s | g | 04| 19 [@@ B g? gg ES4
060208501225MES 08 | 18 (@@ F60~F62
E26~E28, E54
(CMW  09T304501225MES 04|19 @@ !
09T308S01225MES S01225 | 29.525| 3.97 | 44 08 | 13 lee F60~F62
F122
E26~E28
(CMW  09T304501035MET 04|19 @@ O @@ ) E54
09T308501035MET S01035 1 219525 397 | 44 08 | 1.8 @@ O @@ F60~F62
F122
(CMW  030102T00815SE 0.2 o:e
030104T00815E T00815 | 1| 3.5 | 14 | 19 04 1.4 N F31
F32
(CMW  040102T00815SE 0.2 o:e F60
040104T008155E T00815 | 1| 43 | 1.8 | 23 04 14 " o F62
E26, E28, E54
(CMW  060202T00815SE 0.2 2
T00815 | 1| 6.35 | 2.38 | 2.8 F31,F32
060204T00815SE 04 | 19 [} F60~F62
E26~E28, E54
(CMW  09T302T00815SE 0.2 2 !
09T304T00815E T00815 | 1]9.525| 3.97 | 44 04 | 19 F60~F62
F122
(CMW  030102501035SET 0.2 o:e
0301045010355ET | 00 | 1] 35 | M| 19 g | 14 Oe ° F31
F32
(CMW  040102501035SET 0.2 o:e F60
’ F62
040104501035SET 01035 | 11 43 ) 181 23 0.4 14 o:e ® 6
E26, E28, E54
(CMW  060204S01035SET | S01035 | 1| 635 | 238 | 2.8 | 04 | 1.9 ®: |(F31,F32
Tenaz F60~F62
E26~E28, E54
(CMW  09T304S01035SET | S01035 | 1(9.525| 3.97 | 44 | 04 | 19 ®: | F60~F62
F122

@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade

C20

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca




Linha (BN Insertos positivos

Romboidal 80°

Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte a pégina B15

Prep. da aresta de corte
Simbolo Epedfiago  bemo
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada c
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
§ Dimenséo (mm) (BN @
g |
=] +—
. S |8 YD | Porta-ferramentas [a)
Inserto Descricdo g S apliciveis O
o ES] [a
A I I N R I = - R =
= i =z
= |9
(PGB 080204T00815ME | T00815 | 2| 7.94 | 238 | 3.5 | 04 | 19 (@@ ‘@ e o
(PGB 090302T00815ME 02 |19 (@@ [}
090304TO08T5ME | T00815 [2[9525(3.18 | 45 | 04 | 19 |@.®@ @ :©/0 0@
090308T00815ME 08 | 25 [}
(PGB 090304501225MES 04 |19 @@
090308501225MES 01225 1219525 318 | 45 08 | 25 (@@
F64
(PGB 080204501035MET 04 | 19 |@ ° ° Fes
080208501035MET S01035 12| 794 1 238 | 35 08 | 22 |@ [ ]
(PGB 090304501035MET 04 | 19 (@:@:O:@ °
090308501035MET S01035 1219525 | 318 | 45 08 | 25 @@ @@
(PGB 080202T00815SE 0.2 [ 3
080204T00815E T00815 | 1| 7.94 | 238 | 3.5 04 19 oo
(PGB 090302T00815SE 0.2 [ H J
090304008 155E T00815 | 1]9.525| 3.18 | 45 04 1.9 pePs

Os insertos CBN & PCD sdo
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 pega

C21



Linha (BN

Insertos positivos

CBN & PCD @ (@]

Romboidal 55°

F

Prep. da aresta de corte

Aresta afiada

F

Aresta afiada

Como ler as paginas deInsertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado = [} -
@ Dimensao (mm) (BN
=L
o -
. S |8 PVD Porta-ferramentas
Inserto Descricdo c S aplicaveis
SISl | s |01 | RE|LE |[geszzzzloene *
) S 8288 S RThns
= SccrosezBEE
=
i E23,
! A E29~E32,E34
E?\E DCMW  11T304MEF 04 | 17 [} ® |E35, E55, E56
‘ . 11T308MEF 2(9325| 397 | 44 08 | 19 [} ® | F66~F68
F70~F72
Aresta afiada F74~F76,F123
E29,E31,E34

DCMW  070202T00815ME 02 |19 @@ O:0:®:@® ©®®: |E35E55E56
070204T00815ME | T00815 [2| 635 (238 | 28 | 04 | 1.7 |@® @ @@ (0 0® |F66~F68
070208T00815ME 08 | 19 @@ @@ ®: |(F70~F72

F74~F76
E23,

DCMW  11T302T00815ME 02 | 19 @000 00 ®:®: |E20~F32,E34
117304T00815ME 04 |17 0000000 ®:®:®: [E35ES55E56
117308T00815ME T00815 | 219525 | 397 | 44 08 | 19 @@ 0o @00 @ O®® @O |F66~F68
11T312T00815ME 12119 (@@ F70~F72

F74~F76,F123
E23,

DCMW  117302501225MES 0219 e Eggfgg 553;‘
117304S01225MES | S01225 | 2|1 9.525| 397 | 44 | 04 | 17 |@@ [} F66:~ F68'
117308501225MES 08 | 19 (@@ [} F70~F72

F74~F76,F123
E29,E31,E34

DCMW  070202501035MET 02 | 19 |@ [ M ) E35, E55, E56
070204S01035MET | S01035 2| 635|238 | 28 | 04 | 1.7 |@ o0 F66~F68
070208501035MET 08 | 19 |@ [} F70~F72

F74~F76
E23,

DCMW 11T302501035MET 02 |19 @@ ‘@@ ®: F29~E32,E34
117304S01035MET 04 | 17 @00 @@ ®: (E35,E55,E56
117308501035MET S01035 | 219525 | 397 | 44 08 | 19 (@ Oi@:@® ®: (F66~F68
117312501035MET 12119 |@ O ‘e F70~F72

F74~F76,F123
E29,E31,E34
E35, E55, E56
DCMW  070202T00815SE 02 | 19 [ ) ® (el
T00815 | 1| 6.35 | 2.38 | 2.8 F66~F68
i 070204T00815SE 04 | 17 [ ) ®0 L0.F72
o F74~F76
5 E23,
> E29~E32,E34
DCMW  11T302T00815SE 02 | 19 ®:®: |E35,E55 E56
117304T00815SE TO0815 | 119.525 | 397 | 44 04 | 17 ® o |F66~F68
F70~F72
F74~F76,F123
E29,E31,E34
E35, E55, E56
DCMW  070204S01035SET | S01035 | 1| 635 | 238 | 2.8 | 04 | 1.7 ®: | F66~F68
e F70~F72
£y s F74~F76
s E23,
E29~E32, E34
Tenaz DCMW  11T302501035SET 02 | 19 ®: | E35,E55,E56
117304501035SET S01035 | 1193251 397 | 44 04 | 17 ®: | F66~F68
F70~F72
F74~F76,F123

@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade

C22

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca




Linha (BN Insertos positivos

LY o
Triangulo 60 y y
9 Como ler as paginas de“Insertos de toreamento” @ Consulte a pagina B15
Prep. da aresta de corte
Simbolo Epedfiago  Bemlo
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada C
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado () -
@ Dimensao (mm) (BN
=L
o -
. S |8 YD : Porta-ferramentas [a)
Inserto Descricdo c S aplicaveis O
S < G N T 2 T A 0 O 5
3 Sgc3233250 u
= SHCHCHEHSHE IS H = S ) )
= |9
’ E39
TPGB 110304MEF 04 | 21 [} [}
F 31635318 | 35 F80~F82
110308MEF 08 | 18 ° [} F84, F85
TPGB 110302700815ME 02 | 23 (@@ @ ©O© 00 E39
110304T00815ME | T00815 |3 | 635|318 | 35 | 04 | 21 (@@ 0O 0 00O 0@ F80~F82
110308T00815ME 08 | 1.8 (@@ @ ©O @ F84, F85
TPGB 160304T00815ME 04 | 18 o o 00 F80~F82
160308T00815ME TO0815 |31 9.525 | 318 | 43 08 | 15 [} ol® F84
(PGB 110304501225MES 04|21 |@e ° E39
S01225 [ 3] 635 | 3.18 | 3.5 ) ’ F80~F82
110308501225MES 08 | 18 (@@ [} F84, F85
TPGB 110302501035MET 02 | 23 (@ Oe@ E39
110304S01035MET | S01035 | 3| 635 | 3.18 | 35 | 04 | 21 (@@ O:@:@ F80~F82
A v 110308501035MET 08 | 18 (@@ O @@ F84, F85
N #j
s TPGB 160304501035MET 04 | 18 |@ [} F80~F82
Tenaz 160308501035MET S01035 1319525 | 318 | 43 08 | 15 |@ F84
TPGB 080202T00815SE 02 | 18 [} ®:® (E39
080204T00815SE TO0815 | 1| 476 | 238 | 25 04 | 16 o:e ®:®: |F80~F82,F86
TPGB 090202100815SE 02 | 18 o:e ®:® (F33,F34
090204T00815SE TO0815 | 11536 | 238 | 3 04 | 16 o:e ®:® |(F80~F82, F86
- | TPGB 110302T00815SE 02 | 19 O [ 3 E39
110304T00815SE | 700815 | 1| 635 | 3.18 | 35 | 04 | 1.8 O o0 F80~F82
110308T00815SE 08 | 15 [} F84, F85
TPGB 160302700815SE 02 | 19 o0 F80~F82
160304T00815SE TOO815 | 119.525 | 318 | 43 04 | 18 F84
TPGB 080202501035SET 02 | 18 [ ) E39
080204501035SET S01035 | 11 476 | 238 | 25 04 | 16 [ ) ®: (F80~F82,F86
TPGB 090202501035SET 02 | 18 [} F33,F34
090204501035SET S01035 | 11 556 | 238 |3 04 | 16 [} ®: (F80~F82,F86
TPGB 110304501035SET 04 | 18 ®: (E39,F80~F82
110308501035SET S01035 1111 635 | 318 | 35 08 | 15 ® |F84,F85
TPGB 160304501035SET | S01035 | 19525 3.18 | 45 | 04 | 1.8 H ) £22~F82

Os insertos CBN & PCD sdo
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 pega
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Triangulo 60°

Como ler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte
Simboo Epedfiao  Bempb
F Aresta afiada B Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
C T (hanfrada 01215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado
g Dimensao (mm)
<
S n
o =
a - B |2 PYD - | porta-ferramentas
o Inserto Descricdo s S aplicavels
a s |5
03 ié; % |( S D1 RE LE g ‘% % a
=z = 538
5 g =22
w] =
"|TPGW  160404T00815ME 04 | 18 °
ﬁ[ 160408T00815ME TO0BTS | 319525 | 476 | 44 08 | 15 O
S
PCD
TPGW 160404501035MET 04 | 18 (@ ‘@
160408501035MET S01035 1319525 | 476 | 44 08 | 15 (@ @ i
TPGW 160404T00815SE T00815 | 1]9.525| 476 | 44 | 04 1.8 [}

Solido

Canal

@ :Iltem standard O : Verificar a disponibilidade
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Triangulo 60°

Prep. da aresta de corte

Comoler as paginas de"Insertos de torneamenta” @ Consulte a pagina B15

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado
E Dimensdo (mm)
<
S “
2 | g -
- S a Porta-ferramentas
Inserto Descricdo s & apliciveis
= =
g |= IC S RE LE = =a
H SEE
=
"| TBGN 060102100815 0.2 [ ]
060104700815 T00815 [ 3| 397 | 159 | 0.4 - [ H J -
060108700815 0.8 O|e
Tipo “full face” CBN
TPGN 110304T00815ME | T00815 | 3| 6.35 | 3.18 | 0.4 | 25 [
TPGN 110304T00815SE | 700815 | 1] 635 | 3.18 | 04 | 2.5 [ ]
TPGN  160302100815SE 02 | 26 e F113
160304T00815SE | T00815 | 1{9.525| 3.18 | 0.4 | 24 [ M J
160308T00815SE 08 | 2.1 [ ]
| TPGN 110304S01035SET | S01035 1] 635 | 3.18 | 04 | 2.5 [ ]
TPGN 160304501035SET | S01035 | 1{9.525| 3.18 | 04 | 24 [ ]

@ : Standard item O : Verificar a disponibilidade

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca
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Linha (BN

Insertos positivos

CBN & PCD @ (@]

o

CD

Positivo

AV

S\ Balial ¢

Solido

Canal

Romboidal 35°

Prep. da aresta de corte

Como ler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmX 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado = [} -
§ Dimensao (mm) (BN
S |3
o -
- S |8 PVD : Porta-ferramentas
Inserto Descricdo g S aplicaveis
S < TG N T 2 T A O O UG O O s
OO N M O I~
= Szzcsaaes8s
(=
VBGW  110304MEF o ol eas Lans | ag | 04| 2 e o ﬁggf;‘f' ES8
ﬂ. . 110308MEF 08 | 17 [} (] F94~F99
el dt @% E41~E43
Ll VBGW  160404MEF 0.4 2 [}
160408 MEF F 219525 476 | 44 08 | 17 F90, Fo1
Aresta afiada : : F94~F99
VBGW  110302T00815ME 02 | 24 @@ 0@ ®: |E40~E43,E58
110304T00815ME | T00815 | 2| 6.35 | 3.18 | 2.8 | 0.4 YR H HeH } ®: |F90,F91
Fe 110308T00815ME 08 | 17 @@ ‘@ ®: |F94~F99
“ _mj VBGW  160402T00815ME 02 | 24 @@ 0@ ®: (E41~E43
160404T00815ME | T00815 | 2| 9.525 | 476 | 44 | 04 AR H HOH J ®: (F90,Fo1
160408T00815ME 08 | 17 (@@ 0@ ®: |F94~F99
VBGW  110304S01225MES | ¢ | [ oo | g | g | 04| 2 (@@ ° ﬁggf;‘f' E>8
%. . 110308501225MES 08 | 17 [ ) F94~F99
.‘ Eﬁ E41~E43
Ll VBGW  160404501225MES 0.4 2 |ee -
S01225 | 2]9525| 476 | 44 F90, F91
Uso geral 160408501225MES 08 | 17 F94~F99
VBGW  110302501035MET 02 | 24 |@ [} E40~E43,E58
p 110304501035MET | S01035 | 2| 6.35 | 3.18 | 2.8 | 04 2 @eei0:ee ®: (F90,F91
2y 110308501035MET 08 | 1.7 |@ [ 3 F94~F99
e O it
‘ s |VBGW  160402501035MET 02 | 24 (@ 0@ E41~E43
160404501035MET | S01035 | 2 (9.525| 476 | 44 | 04 VA H HOH M ) ®: (F90,F91
Tenaz 160408501035MET 08 | 17 |@ Oee F94~F99
veow 110302100815t | o || o [ e | gg | 02 | 28 Oe oo ﬁ‘g‘gf;‘f' ES8
110304T00815SE 04 | 24 o:e [ 3 F94~F99
VBGW  160402T00815SE 02 | 24 ®® [E41~E43
160404T00815SE | T00815 | 1]9.525| 476 | 44 | 04 2 O 0@ |[F90,F91
160408T00815SE 08 | 17 ®: (F94~F99
E40~E43, E58
VBGW  110304S01035SET 0.4 2 [} !
S01035 [ 1] 635 3.18 | 2.8 F90, F91
110308501035SET 08 | 17 [ ) F94~F99
E41~E43
VBGW  160404501035SET 0.4 2 [}
S01035 | 1]9.525| 476 | 44 F90, F91
Tenaz 160408501035SET 08 | 17 [} F94~F99

@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade
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Linha (BN Insertos positivos

Romboidal 35°

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte

F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada c
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
§ Dimenséo (mm) (BN @
3 |g
o -
. S |8 PYD | Porta-ferramentas [a)
Inserto Descricdo g S apliciveis O
o = [a
%_ =| IC S D1 RE LE Sééﬁéﬁﬁa 3
= Szzasoss =z
= i XXX XX a)
= (]
o o | VCGW  080202T00815ME 02| 2 @@ i@ |ee@
E%t 080204T00815ME | T00815 |2 | 476 | 238 | 23 | 04 ? o0 000 e
080208T00815ME 08 | 1.7 [ ] [ ]
o U2y [ VCGW 080202501035MET 0.2 2 |® [ ]
N - .‘ @%‘; 080204501035MET | 01035 |2 | 476 | 238 | 23 | 04 | 2 |@ | ‘@
Ll 080208501035MET 08 | 17 |@ [ ]
Tenaz E59
F90, F91
F94~F99
2% | VCGW 080202100815SE 02 | 24 o L)
6 ‘ @% 080204T00815SE TO0815 | 11 476 1 238 | 23 0.4 2 O [ M ]
&L
Vew 080204501035SET 0.4 2 [ ]
080208501035SET 01035 | 11 476 | 238 | 23 08 | 1.8 [ ]
Tenaz

Os insertos CBN & PCD sdo
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 pega
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Trigono 80°

Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte
Simboo Epedfiao  Bempb
F Aresta afiada B Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado
§ Dimenséo (mm)
<
S n
o =
- B |2 PYD | - | porta-ferramentas
Inserto Descricdo s S aplicavels
=5
g |2 1| s | D1 | RE|LE zzl2a
2 SEEE
=
=
WBGW  060102T00815L-SE 0.2 0000
060104T00815L-SE T00815 | 1] 3.97 | 1.59 | 2.3 04 1.9 ole
CBN WBGW  080202T00815L-SE 0.2 O el ‘@
080204T00815L-SE TO0815 | 11 476 | 238 | 23 0.4 23 0:'00:0 F36
PCD
F100~F102
waow  06010280103siseT | (| | (02| | e 00~F10
Positivo 060104S01035LSET ’ ’ ’ 0.4 ’ [ I
WBGW  080202501035LSET 0.2 [ ]
080204S01035LSET S01035 | 1| 476 | 2.38 | 2.3 04 23 ol o

By>royal

Solido

Canal

Os insertos CBN & PCD sao
@ :ltem standard O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 peca
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GBA

Prep. da aresta de corte

F Aresta afiada F

E Honeada R E008
T Chanfrada 101215
S Chanfrada e honeada R 501225

R0.08mm honeada
0.12mm x 15° chanfrada
0.12mm x 25° chanfrada e honeada R

Aresta afiada

Aco sinterizado

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

]
S Dimensao (mm) Tolerancia (mm)
2 |y
= £ -
. S |8 Porta-ferramentas
Inserto Descricdo c S av | ow 1 apliciveis
g ; W | X | IC S D1 RE | LE . . |oin .
= min. | max. [2: S
S zz
= ==
i=
GBA43R  125-020 125 | 2 o0
150-020 15 | 35 o0
200-020 2 35 -0.03|+0.03 (@ ®
250-020 25 4 [ H )
300-020 3 4 [ H )
E008 |1 127 | 476 | 55| 02 | 19 2;34517
GBA43L  125-020 125 | 2 [}
(anal externo / interno 150-020 15 35 e 0
200-020 2 35 -0.03[+0.03|®:®
250-020 25 4 [}
300-020 3 4 °

Mostrado verséo direita

CDX representa a profundidade maxima do canal.

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca
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CBN

Positivo

SANABINE

Solido

Canal

GDGS

F

E
T
S

Prep. da aresta de corte

Aresta afiada F
Honeada R E008
Chanfrada 101215

Chanfrada e honeada R 501225

0.12mm x 25° chanfrada e honeada R

Aresta afiada
R0.08mm honeada
0.12mm x 15° chanfrada

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Aco sinterizado
§ Dimenséo (mm) Tolerancia (mm)
2 |y
2 |7 = -
- 2 |2 & " | Porta-ferramentas
Inserto Descricdo s S av | aw anlicaveis
g |2 av | s [ e ms|owe | QW p
= min. | méx. | 3|5
H e
=
E008 [
GDGS 2020N-020NB 1 2 43 102 20 29 |-0.03 [+0.03—
002 ®
E008 [ )
GDGS 3020N-040NB 11 3 | 43| 04 | 20 | 29 [-003|+003—T— G34~G42
E002 ®
T 16DGS  4020N-040NB 10 4 |43 | 04| 20 | 29 [-003|+0.03—
9 8 £002 °
(anal externo
E008 °
GDGS 5020N-040NB 1 5 43 | 04 20 29 |-0.03 [+0.03—
E002
G34
G40~G42
GDGS 6020N-040NB E008 |1 6 43 | 04 20 29 |-0.03|+003|®

@ : Item standard
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GMN

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Prep. da aresta de corte
[simbolo| | Epedfiaio | | Bempo |
F Aresta afiada F Aresta afiada
E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada C
S Chanfrada e honeada R S01225  0.12mm X 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado
§ Dimenséo (mm) Tolerancia (mm)
2 |y
2 |7 -
Inserto Descrigio 2 | g Porta-ferramentas 8
2 |8 T | aplicéveis
E 1Zlaw | s | me |mst| e [ WO | ol o
= min. | max. | e %]
H g8 Z
= |9
LE‘ﬂa §
LL TolaMN 2 E008 |1] 2 | 43| 02 | 20 | 29 [-005|+0.05[0i0 gg';’
(anal externo
LE_»,(_l §
EE me
LL, £oleMn 3 008 |1 3 | 43 | 04 | 20 | 29 [-0.05 [+0.05/0:i0
5
(anal externo
G55~G58
L o é
LL, O lGMN 4 E008 | 1| 4 | 43 | 04 | 20 | 29 [-005|+005[0:0
5
(Canal externo

Osinsertos (BN & PCD sao
(O : Verificar a disponibilidade vendidos em caixas com 1 peca
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Linha (BN Barra sélida

EZB-NB (Torneamento interno)

/ﬁ” WF
Sy
0

6.4

i o b=—=
&

] = —1 EZBRO30 ‘
s |

e ——71 % - 3[

EZBR040~EZBR070

Mostrado verséo direita

Dimensaos

CBN & PCD @ (@]

Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte a pégina B15

Prep. da aresta de corte

F Aresta afiada F Aresta afiada
CBN E Honeada R E008 R0.08mm honeada
T Chanfrada 101215 0.12mm x 15° chanfrada
PCD S (ChanfradaehoneadaR 501225  0.12mmx 25° chanfrada e honeada R
Aco sinterizado -
Positivo £ .. =
S Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) |&3
3 «
= s -
Descricao % g = aplicavel
s |y | @ F38~F4
E g ; DMIN | DCON H LF L WF WF2 RE R,E R,E = ®F38 3
min. | max. |3
S =
H :
=
A EZBR 030030-003NB T00815 | 1 3 3 2.6 38.8 13 1.25 0.3 | 0.035 |-0.015|+0.015|® EZH030...
EZBR 040040-003NB T00815 | 1 4 4 3.6 43.8 20 1.75 0.5 | 0.035 |-0.015|+0.015|® EZH040...
e EZBR 050050-003NB T00815 | 1 5 5 4.6 58.1 25 2.25 0.5 | 0.035 |-0.015|+0.015|® EZH050...
EZBR 060060-003NB T00815 | 1 6 6 5.6 66.1 30 2.75 0.5 | 0.035 |-0.015|+0.015|® EZH060...
@ EZBR 070070-003NB T00815 | 1 7 7 6.6 74.1 35 3.25 0.5 | 0.035 |-0.015|+0.015|® EZH070...
Sélido
Canal

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD

Sistema de identificacao (Insertos de torneamento / PCD)

CINIMm|m]i2foafo2

clclclwlosfortor

Sistema de identificagdo de insertos de torneamento @) Consulte a pagina B2

m

Tipo de inserto Descrigdo Opgéo do fabricante 1 Opgao do fabricante 2 Nome da série Comprimento da aresta N° de arestas Reafiacao
CNMM120402M-SE M SE Aresta pequena Curta (Aresta pequena) 1 Nao recomendada
. Longa (85% do comprimento em
Negativo CNMM120402M-NE (Indica que a ferramenta é para NE Aresta new value . o 1 .
porta-f as negativo) comparacdo a aresta de corte sem indicagao) Possivel
CNMM120402M Sem indicacdo - Longa 1
CCGWO040101SE SE Aresta pequena Curta (Aresta pequena) 1 Néo recomendada
" Longa (85% do comprimento em
Positivo CCGWO040101NE - NE Aresta new value " o 1 .
comparacdo a aresta de corte sem indicagdo) Possivel
CCGWO040101 Sem indicacdo - Longa 1
- Sem simbolos de preparagdo da aresta para insertos PCD. A maioria das preparagdes da aresta dos insertos PCD é aresta afiada.
+“M"na opgao do fabricante 1 indica que os insertos s&o aplicaveis a porta-ferramentas negativo.
Sobre a reafiacao:
« A reafiagao é possivel para os insertos “NE” e sem simbolo na opgao do fabricante 2.
« A reafiacdo pode nao ser possivel conforme a condigao da aresta.
- A reafiagao nao é recomendada para insertos “SE” na opgao do fabricante 2.
Mapa de aplicacao
KPD230 Classes Aplicacdes Caracteristicas
©
ﬁ ( « Usinagem em alta velocidade de metais ndo | - 0 diamante micrograo da melhor qualidade
Iv KP D09_1 ferrosos e latao « Elevada resisténcia da aresta e resisténcia
a Tamanho médio do « Usinagem em alta velocidade de plasticos superior ao desgaste, resisténcia a fraturas e
g grao inferior a 0.5 ym « Usinagem de metal duro desempenho de aresta afiada
o
e
o | - Usinagem em alta velocidade de metais ndgo | - Bom equilibrio entre resisténcia ao desgaste
§ \_ A KPDO10 ferrosos e latdo e resisténcia a flexdo
fé Tamanho médio dograo 10pm | * Usinagem em alta velocidade de pldsticos « Uso geral
2 4 « Usinagem de metal duro
!
2
5 KPDO10 KPD230 « Usinagem em alta velocidade de metais ndo | + 0 PCD de alta densidade com mistura de
_ B B ferrosos e latdo graos espessos e finos oferece excelente
Mistura de grao fino com grdo de . . - ca ca
tamanho médio de 2~30ym e | * Usinagem em alta velocidade de plasticos resisténcia ao desgaste e resisténcia a fraturas

Baixa<+—Resisténcia a fratura (tenacidade)—Alta grao espesso
Continua Interrompido leve Interrompido
O O o KPD250 « Usinagem em alta velocidade de liga de «PCD de grdo espesso
Tamanho médio do grao 25 ym | aluminio com alto teor de silicio Tamanho méd. do grao 25 ym
Feito sob encomenda « Usinagem de metal duro « Resisténcia superior ao desgaste
Parametros de corte recomendados
(lasse Pardmetros de corte
Material usinado ) 2 Vc ap (mm) f Observacdes
g € (m/min) Aresta pequena e Insertos negativos (mm/rev)
= = insertos positivos
Ligas de aluminio
94 . [} O 300 ~ 1,500 ~1.0 ~2.0 0.03~0.5
Ligas de zinco
Cobre, Latao, Bronze [ O 300 ~ 1,000 ~1.0 ~2.0 0.03~0.5 Tanto sem refrigeracio
Ligas de magnésio ° O 400 ~ 1,200 ~1.0 ~2.0 0.03~05 como com refrigeragio
Metal duro [ O 10~30 ~0.3 ~0.3 0.03~0.1
Ligas de titanio ([ O 100 ~ 200 ~1.0 ~2.0 0.05~0.2 Com refrigeracdo
Plésticos reforcados com fibra de vidro
) [ J O 100 ~ 600 ~1.0 ~2.0 0.05~0.5
Fibra de carbono N
— Sem refrigeracao
Placa de plastico com carga de
] . [ O 400 ~ 800 ~1.0 ~2.0 0.05~0.5
particulas de silicio

@: 12 Recomendacdo  (: 22 Recomendagdo
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Linha PCD

Insertos negativos

CBN & PCD @ (@]

=8>80

Solido

Canal

Romboidal

80°

Preparacdo da aresta de corte

Como ler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD
S s
£ |l= -
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descricao = | = — aplicéveis
o =1
2| I« S D1 RE E [Zie
8 S
g_ E=
=
LE &, 10
: “‘r o | CNMM  120402M-SE 02 | 28 (@@
, v i 120404M-SE Fl1] 127|476 | 516 | 04 | 28 |@@®
—— 5 120408M-SE 08 | 27 |@e®
Aresta pequena
SR D8~D10
: “‘r )| oMM 120402M-NE 02 | 51 (e | P 6‘
o 120404M-NE Fol1| 127 | 476 | 516 | 04 5 |@ F125
— = 120408M-NE 08 | 49 |@ F126
Aresta new value
oot [CNMM 120402 02 | 58 |@®
SN\ 120404M 04 | 58 |@:®
2B 120408M FAAT]R7 4761316 o5 | 57 |ee
— [ 120412M 12 | 56 |@e®

@ : Item standard
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Linha PCD Insertos negativos

Romboidal 55°

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacdo da aresta de corte

Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD c
S | g
g | .
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descricao = | = — anlicaveis
SISl 1 | s | o | R oo P
3 S8
g_ E= D
= ]
[aW
LE . 06
T | DN 1504020-SE 02 | 28 |@e Z
. ﬁ% 150404M-SE Fol1] 127 | 476 | 516 | 04 | 26 |@@ ]
sl 150408M-SE 0.8 22 |@e®
Aresta pequena
i S’V‘””m DNMM  150402M-NE 02 | 52 |® | D13~D17
‘ ARAE 150404M-NE Fl1] 127 | 476 | 516 | 04 5 |® | F118,F130
Bl 150408M-NE 08 | 46 |@ F132~F134
Aresta new value
960, | DNMM  150402M 02 | 59 (@@
Y o @3} 150404M F 1| 127 | 476 | 516 | 04 | 58 |@®
5 150408M 08 | 54 |@e®

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

C35



Linha PCD

Insertos negativos

CBN & PCD @ (@]

CBN

Vo

A
Ed
£

Solido

PCD
S

Canal

LY o
Triangulo 60 g .
9 Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD
S |5
2 |8 -
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descricéo 5 | e 7 | aplicéveis
SISl ic | s | o | R || ®
a [= Sie
2 28
g_ S~
=
TNMM  160402M-SE 0.2 27 |@e®
160404M-SE F 119525 | 476 | 3.81 0.4 26 (@@
160408M-SE 0.8 23 |@:e®
D22~D25
TNMM  160402M-NE 0.2 32 (@ D27,D28
160404M-NE F 119525 | 476 | 3.81 0.4 31 (@ F120
160408M-NE 0.8 28 |@ F137
F138
TNMM  160402M 0.2 38 (@@
160404M 0.4 36 (@@
160408M FopT] 955 | 476 | 38 0.8 33 (@@
160412M 12 3 °

@ : Item standard

C36

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD

Insertos negativos

Romboidal 35°

Preparacdo da aresta de corte

Como ler as paginas de"Insertos de torneamenta” @ Consulte a pagina B15

Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD
S s
o —
. S |2 " | Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo = | 7 | aplicaveis
S 2 | s | o1 | R | |_io *
a [= Sie
= g8
g_ E=
2
iy, | UNMM 160402M-SE 02 | 29 @@
o o E%‘ 160404M-SE Fol1)9ss| 476 | 381 | 04 | 25 @@
160408M-SE 08 | 16 (@@
Aresta pequena
Aty | VNMM 160402M-NE 02 | 47 |@
o Eﬁ‘ 160404M-NE Fol1]955| 476 | 381 | 04 | 42 |@ D30~D39
160408M-NE 08 | 34 |@
Aresta new value
oot [VNMM 160402M 02 | 53 |@e®
o P 160404M Fol|oss| 476|381 | 04 | 48 |0
I sl 160408M 08 | 4 |@

@ : Item standard

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

C37

CBN & PCD @ ‘@)



CBN & PCD @ (@]

Negat

& & S
g -
E § E

Linha PCD Insertos negativos
ré o
Trigono 80 ; »
9 Como ler as paginas de“Insertos de toreamento” @ Consulte a pagina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD
S |5
2 |8 -
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descricéo 5 | e 7| aplicaveis
SISl ic | s | o | R || ®
a [= Sie
2 28
g_ S~
=
WNMM  080402M-SE 0.2 28 (@
080404M-SE F 1 127 | 476 | 5.16 0.4 28 (@@
080408M-SE 0.8 27 °
D43~D46
F140
F142
F143
WNMM  080402M-NE 0.2 [ ]
080404M-NE F 11 127 | 476 | 516 04 5 °
Aresta new value

@ : Item standard

C38

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD

Insertos positivos

Romboidal 80° g g
Como ler as paginas de " Insertos de torneamento” @ Consulte apégina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
g Dimensao (mm) PCD
S |5
S | g -
- S| 2 Porta-ferramentas
Inserto Descricao Sle —— anlicéveis
SISl 1 | s | o | R oo P
2 25
=, =i
£
ew 040101SE 0.1 [}
040102SE F 1 43 1.8 23 0.2 13 |@ :;Z:)' i:;
£ o, 040104SE 0.4 [} !
<t T | CCGW 060201SE 0.1 [ ] E26, E28, E54
i ! 8 060202SE Fol1|635 | 238 | 28 | 02 | 23 |@ |F31,F32
L 060204SE 0.4 [ ] F60~F62
Aresta pequena cew 09T302SE 0.2 [ ] E26~E28, E54
09T304SE F | 1]9525 | 397 4.4 0.4 27 |@ F60~F62
09T308SE 0.8 (] F122
ew 040101NE 0.1 17 |@ F31,F32
040102NE F ! 43 18 23 0.2 16 |@ F60, F62
LE o | ccaw 060201NE 0.1 31 |@ E26, E28, E54
[~ P 7 060202NE F 1] 635 238 28 0.2 3 |@ F31,F32
\© ) i £ 060204NE 04 | 3 |® |F60~F62
sl
(CGW  09T301NE 01 | 34 (@ | £28 E5a
Aresta new value 09T302NE Fol1loss | 397 | 44 0.2 34 |® F60~F62
09T304NE ' ' Tl 04|34 e s
09T308NE 0.8 33 |e:
GW 040101 0.1 °
040102 F 1 43 1.8 23 0.2 19 |@:@® EZ;’ E:;
040104 04 (X '
ew 060201 0.1 ®| E26, E28, E54
060202 F 1] 635 | 238 28 0.2 3.5 ®| F31,F32
060204 0.4 ®| F60~F62
ew 097301 0.1 38 (@ E26~E28, E54
LI F 119525 | 397 44 0.2 38 |00 F60~F62
097304 ' ' Tl oa | 37 |eel 0T
097308 0.8 3.6 ‘@
o LI F 1] 635 238 28 0.2 22 ® Eg?’ IE:gg’ =
e [~ 7 - . . . ’
@ ) 060204SE 0.4 [} F60~F62
D L3 [comr 097301SE 0.1 °
— G 09T3025E 02 o |E26~E28,E54
F | 1]9525 | 397 4.4 ’ 2.7 i | F6O~F62
Aresta pequena 09T304SE 04 o
09T308SE 0.8 o
M1 060201NE 0.1 [ ] E26, E28, E54
e 060202NE F 1] 635 238 28 0.2 28 (@ F31,F32
@ £} REE 060204NE 0.4 ® | F60~F62
o W5
i cmT 09T301NE 0.1 34 |@ E26~E28, E54
- B, F 119525 | 397 44 02 e F60~F62
Aresta new value 09T304NE ' ' ' 0.4 34 o F122
09T308NE 0.8 33 |@:
Mt 060201 0.1 33 |@:@®|E26,E28,E54
060202 F 1] 635 | 238 28 0.2 33 (@@ F31,F32
e ‘%ﬂv X 060204 04 | 32 |® ®|F60~F62
=l \I
‘? 7 i QM 097301 o1 |39 [eel e Ese
sl 091302 Folv|osas| o7 | a4 | 22 | 32 |®® reo~Fe2
097304 ’ ' ' 0.4 3.9 05. F122
097308 0.8 3.8 ‘@

@ : Item standard

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

C39

CBN & PCD @ ‘@)



CBN & PCD @ (@]

yraylH

Solido

Romboidal 80°

Preparacdo da aresta de corte

Como ler as paginas de"Insertos de torneamenta” @ Consulte a pagina B15

Todos os itens PCD F Aresta afiada
B Dimenso (mm)
S |5
2| g " | Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo S| = 1 apliciveis
12 ic | s | | R | L |_io P
s | = =]
8 =3
S =
2 ==
£
mT 09T302APD 0.2 [} E26~E28, E54
09T304APD F 119525 | 397 44 0.4 27 |@ F60~F62
09T308APD 0.8 [ F122
Controle de cavacos

@ : Item standard

C40

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD

Insertos positivos

Romboidal 80°

Preparacdo da aresta de corte

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD
S |3
2 | B -
- S| E Porta-ferramentas
Inserto Descricéo = | 7 | aplicéveis
12 ic | s | | R | L |_io P
a [= Sie
3 S8
g_ E=
=
(PMH 090302SE 0.2 [}
090304SE F 119525 | 318 45 04 2.7 °
CPMH 080202NE 0.2 )
F 1 794 | 238 35 3.2
LE P A4 [ ]
m 3 080204NE 0
C! CPMH  090301NE 0l | 34 |@ IF:::
= 090302N 02 | 34 |®
Arest | 090304NE F 1935 | 318 43 04 34 |@
restanewvalue 090308NE 08 | 33 |@
(PMH 080201 0.1 [}
080202 F 1| 7.9 238 35 0.2 37 @@
b1 4 080204 04 oo
(OF | T2 [comioson 01 | 4 | e
Sl 090302 02|39 @@
090304 F 1955 | 318 4s 0.4 39 (@@
090308 0.8 3.8 [ ]

@ : Item standard

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

Ca1

CBN & PCD @ ‘@)



Linha PCD

Insertos positivos

C
@)
O
a
)
P
[2a)
)

Solido

Canal

1 o
Romboidal 55 » g
Como ler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte apégina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
g Dimensao (mm) PCD
S |5
S | g -
- S| 2 Porta-ferramentas
Inserto Descricao Sle — anlicéveis
SISl 1 | s | o | R oo P
3 si3
=, =i
=
E29,E31,E34
DCMT  070201SE 0.1 ®: |E35,E55,E56
070202SE F 1] 635 | 238 28 0.2 27 |® |F66~F68
070204SE 0.4 ® |[F70~F72
F74~F76
E23,
DCMT 11T301SE 0.1 ®: |E29~E32,E34
Aresta pequena 11T302SE 0.2 ® |E35,E55,E56
11T304SE F 1] 935 | 397 A4 0.4 27 ® |F66~F68
11T308SE 0.8 ®: |F70~F72
F74~F76,F123
E29,E31,E34
DCMT  070201NE 0.1 34 |@: |E35,E55 E56
070202NE F 1] 635 | 238 | 28 0.2 34 |® |F66~F68
070204NE 0.4 32 |@: [F70~F72
F74~F76
E23,
| DCMT 11T301NE 0.1 34 |®@: |E29~E32,E34
Aresta new value
11T302NE 0.2 33 |® |E35,E55,E56
11T304NE F 1] 935 | 397 44 0.4 32 |® |F66~F68
11T308NE 0.8 28 |®: |F70~F72
F74~F76,F123
E29,E31,E34
DCMT 070201 0.1 4 |® @|E35,E55,E56
070202 F 1] 635 | 238 28 0.2 39 |® ®|F66~F68
Y 070204 0.4 37 |®:@|F70~F72
e F74~F76
\YA E
o ' JE E23,
DCMT 117301 0.1 4 |@® @ E29~E32,E34
117302 0.2 39 |®@: @|E35,E55,E56
117304 F 1] 955 | 397 A 0.4 3.7 |® ® F66~F68
117308 0.8 33 |®:@®F70~F72
F74~F76,F123
DCMT 070202R-NE 0.2 33 (@ E29, 31, E34
E35, E55, E56
070202|'NE ........... F 11 635 238 28 02 33 o F66~F68
070204R-NE ’ ’ ' 0.4 32 |@ F70~F72
070204L-NE 0.4 32 |@ F74~E76
E23,
\ | DCMT  11T302R-NE 0.2 33 |@: |E29~E32,E34
resta new value
11T302L-NE 0.2 33 |@: |E35,E55,E56
11T304R-NE FopT| o5 ] 397 | 44 0.4 32 |@: |F66~F68
11T304L-NE 0.4 32 |@: [F70~F72
F74~F76,F123
. 5 E23,
AN [y o
E‘@E DCMT  11T302APD 02 ° Egg EE:: :::
11T304APD F 119525 | 397 44 0.4 27 |@ ! !
11T308APD 08 o |F66-F68
' F70~F72
Controle de cavacos F74~F76,F123

@ : Item standard

C42

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Quadrado 90°

Preparacdo da aresta de corte

Comoler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Todos os itens PCD F Aresta afiada
B Dimenso (mm)
S |s
S| " | Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo S| = 1 apliciveis
g2 « s RE e |
s | = =]
8 =3
S =
Ag- X
£
LE,
e <}”ﬂ
[ SPGN 120304NE F 1 127 3.18 0.4 36 |@
ic Ji‘
Aresta new value
F112
‘_?E‘ RE #}
-
) [ SPGN 120304 F 1 12.7 3.18 0.4 4.2 [ J
| 5L

@ : Item standard

Osinsertos (BN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca

c43

CBN & PCD @ ‘@)



Linha PCD

Insertos positivos

CBN & PCD @ (@]

Solido

Canal

LY o
Triangulo 60 » g
9 Como ler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte apégina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD
S |5
2 |8 -
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descricéo 5 | e 7 | aplicéveis
12 ic | s | | R | L |_io P
a [= Sie
2 HE
g_ S~
=
E s osotozne 02 | 21 |@
j 060104NE Pyt 3om | 150 ] 24 0.4 19 |@
sk
Aresta new value
" | TBGW 060102 0.2 24 @
060104 F 1) 3 159 24 0.4 22 (@
F33,F34
F80~F82
F86, F87
| TBMT 06010TNE 0.1 22 |@
060102NE 0.2 21 |@
060104NE BT 39 150 24 0.4 2 |®
060108NE 0.8 17 |®@
Aresta new value
60° & 5
Z\ Ty |TBMT 060102 02 | 25 |@e®
6 Ej 060104 F 11 3.97 1.59 24 0.4 23 [ ]
‘Q\ - 060108 0.8 2 |®

@ : Item standard

Ca4

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD Insertos positivos

LY o
Triangulo 60 » »
9 Como ler as paginas deInsertos de torneamento” @ Consulte apagina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) PCD c
S |5
2 |8 -
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descricéo 5 | e 7 | aplicéveis
12 ic | s | | R | L |_io P
a [= Sie
< S8
g_ S~ D
= O
o
5]
o z
TCGW 110302SE 0.2 25 [ ]
(W)
110304SE FoyT]ess |38 28 0.4 24 )
TeGw  1103020E 02 | 33 |@
110304NE F 1] 6% 318 28 0.4 32 |@
10°,
T [t 10301 01 | 26 | ‘@
K 5 110302SE F 1] 635 | 318 | 28 0.2 25 ° E38
sl 110304SE 0.4 24 [
Aresta pequena
| TCMT 080202NE F 1| 476 | 238 25 0.2 21 (@
TCMT 110302NE F 11 635 3.18 28 0.2 34 |@
* | TCMT 080202 0.2 24 [
080204 FopT|ase | 238 25 0.4 2.2 °

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

C45



Linha PCD

Insertos positivos

CBN & PCD @ (@]

o

CD

Positivo

Y > [olNe) ¢

LY o
Triangulo 60 y y
9 Como ler as paginas deInsertos de toreamento” @ Consulte a pagina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
g Dimensao (mm) PCD
S |5
S | g -
- S| 2 Porta-ferramentas
Inserto Descricao Sle — anlicéveis
SISl 1 | s | o | R oo P
8 S8
=, =i
£
TPGB 090202SE 0.2 [}
090204SE F 1] 556 | 238 32 0.4 21 @ :zzgf_?s‘; F86
090208SE 0.8 [ ] '
" TPGB 110301SE 0.1 27 |® @®E39
110302SE F 11 635 | 318 33 0.2 26 |®:® F80~F82
110304SE 0.4 25 |®:®|F84,F85
Arestapequena—rpeg 1603025E 02 | 26 |® ® F80~F82
160304SE FopT|oss | 3 47 0.4 24 |®@:@®|F84
TPGB 080202NE 0.2 22 (@ E39
080204NE F 1| 476 | 238 23 0.4 21 (@
080208NE 08 | 18 |o |FBO~FB2F86
A .| TPGB 090202NE 02 | 27 |® |F33,F34
{} EE( 090204NE FopT| s | 238 32 0.4 26 |® |F80~F82,F86
[5 ' |TPGB 110302NE 02 | 34 |@ |[E39
Aresta newvalie 110304NE Fl1]635 |31 | 33 | 04 | 33 |@ |F80~F82
110308NE 0.8 3 |®: |F84,F85
TPGB 160304NE 0.4 32 |® |F80~F82
160308NE F 19355 | 318 47 0.8 29 (@ |F84
TPGB 080202 0.2 26 (@ @®E39
w 080204 FopT| 4| 238 23 0.4 24 |®:®|F80~F82,F86
V4 PGB 090202 02 | 32 |® [F33,F34
& e . . ,
C“ Ej’ 090204 Fopm| 56| 2381 32| 44 | '3 | e|F80~F82, F86
sl TPGB 110302 0.2 39 |@:@®E39
110304 F 11 635 | 318 33 0.4 37 |®:® F80~F82
110308 0.8 34 ®|F84,F85

@ : Item standard

C46

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD Insertos positivos

LY o
Triangulo 60 » g
9 Como ler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte apégina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
g Dimensao (mm) PCD C
S |3
2|5 -
- S| 2 Porta-ferramentas
Inserto Descricao Sle — anlicéveis
SISl 1 | s | o | R oo P
3 S8
g_ S~ D
= g
TPMH 080202SE Foll a76 | 238 23 0.2 2 |® |E39 ]
080204SE 0.4 18 |® |F80~F82, F86 =
TPMH 090202SE P 11 556 | 238 32 0.2 24 |®: |F33,F34 8
090204SE ’ ’ ’ 0.4 22 |®: |F80~F82,F86
TPMH 110301SE 0.1 2.7 ® E39
110302SE F 1] 635 | 318 33 0.2 26 (@ @ F80~F82
Aresta pequena 110304SE 0.4 25 |@:®|F84,F85
TPMH 160302SE 0.2 26 (@ |F80~F82
160304SE F 19355 | 318 47 0.4 24 |@:®|F84
TPMH 080201NE 0.1 23 |@ E39
080202NE F | 1] 476 | 238 23 0.2 22 |@
080204NE 04 | 21 |@ |FBO~FB2F86
TPMH 090201NE 0.1 27 |@
090202NE 0.2 26 |® |F33,F34
090204NE Fopn|sse| 238 32 0.4 25 0 F80~F82, F86
090208NE 0.8 22 |@:
TPMH 110301NE 0.1 34 |@ E39
Aresta new value 1103020 Folr]ess |318] 33| % |3 |® |rso~Fs2
110304NE 0.4 32 |@: F84 F85
110308NE 0.8 29 |@: !
TPMH 160304NE 0.4 33 |@: |F80~F82
160308NE Foym|oss | 3 47 0.8 3 |® |F84
TPMH 080202 0.2 25 |®@:@®E39
080204 F 1] 476 | 238 23 0.4 23 |®:®|F80~F82,F86
TPMH 090201 0.1 3 |@
090202 F 1] 556 | 238 3.2 0.2 29 (@@ :z:g:j?s‘; 86
090204 0.4 28 (@@ '
" | TPMH 110301 0.1 39 (@@ E39
110302 Fol1e3s | 318 ] 33 | %2 | 3 ®®kgors2
110304 0.4 3.7 ‘@ F84, F85
110308 0.8 34 ‘@ !
TPMH 160302 02 4 |ee®
160304 F 119525 | 318 47 0.4 38 (@@
160308 0.8 3.6 [ ]
E39
U TORLE | g |y | 02| 381
’ : F84, F85
TPMT 110302APD 0.2 26 (@ |E39
110304APD F 1] 635 | 318 33 0.4 25 |®: |F80~F82
110308APD 0.8 25 |®@ |F84,F85
Controle de cavacos

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

Ca7



Linha PCD Insertos positivos

LY o
Triangulo 60 » g
9 Como ler as paginas de " Insertos de torneamento” @ Consulte apégina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
c @ Dimensao (mm) PCD
S |s
8| B -
- S| @ Porta-ferramentas
Inserto Descricéo 5| o 7 | aplicéveis
gl2| « s RE | LE oo P
< g8
D g_ S~
) =
a
o3 » TPGN 110301SE 0.1 26 |®@
= V4 1103025 Fl1| 635 | 318 0.2 25 |ee
om A 11
9] W 110304SE 0.4 24 |@:@
‘.\ ol TPGN 160301SE 0.1 26 [ ]
160302SE F 1 9.525 3.18 0.2 26 (@@
Aresta pequena 160304SE 0.4 24 |eie
CBN
"|TPGN  160304NE 0.4 32 |e F113
160308NE FLTI 2 38 0s | 29 e
Aresta new value
50 & TPGN 110302 0.2 39 |@:e
7K W) 110304 LT 2% s | 37 |ee
[/ D TPGN 160304 04 | 37 |ee
B L 160308 PPV ™5 38 og | 34 | @
(]

A
Ed
£

Solido

Canal

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

C48



Linha PCD Insertos positivos

Romboidal 35°

Comoler as paginas de "Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
g Dimensao (mm) PCD C
S s
g | g -
- S| 2 Porta-ferramentas
Inserto Descricao Sle - anlicéveis
SISl 1 | s | o | R oo P
3 28
- 8 g
VBMT  110301SE 01 | 25 |® | E40~E43 3
110302SE 02 | 23 |®@ | E58 =
st 110304SE PP 63 | 3181 28 0 o4 | 19 o F90, F91 o)
o ‘! @3 110308SE 08 | 19 |@: F94~F99
5| VBMT  160401SE 01 | 27 |e
1604025E 02 | 25 |@ | E41~E43
Aresta pequena T Folrfoss | am6 | 44 | | 5] |g | FOOFO
160408SE 08 | 2 |o | FOAF
VBMT  110301NE 01 | 26 |@ E40~E43
110302NE 02 | 24 |® | E58
T‘ 110304NE FopT] 635 318 28 o 2 |e | F90,F91
-~ ﬁ%«i 110308NE 08 | 31 |e | Foa~Fo9
Lh e 160401 01 | 28 |@
I 160402NE 02 | 26 |® E41~E43
Aresta new value Fol11955 | 476 | 44 ’ ’ F90, F91
160404NE 04 | 22 |® | o) oo
160408NE 0.8 3 (e
VBMT 110301 0.1 3 |@i®| E40~E43
110302 02 | 28 |@®| E58
110304 PP | 38 28 o4 | 24 (@] Foo,Fo1
o sl Eﬁ 110308 08 | 35 |@ @ F94~F99
‘ | VBMT 160401 01 | 32 |@
Ll 160402 02 | 3 |ee| E41~E43
Fo|1]9525 | 476 | 44 : ~| F90,F91
160404 04 | 26 @@ Lo oo
160408 08 | 35 @@

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

C49



Linha PCD Insertos positivos

Romboidal 35°

Comoler as paginas de"Inertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
c @ Dimensao (mm) PCD
S |5
a |5 .
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo 5|2 7 | aplicaveis
S 2 | s | o1 | R | |_io *
a [= Sie
3 g8
D g_ E=
(W] =
[a W
oa 107
Z A [VOMT 0802025E 02 °
o @ Eﬁ 080204SE Foli|arms | 238 | 23 | 04 | 14 |@
- 080208SE 08 °
Aresta pequena
oN ig T |VCMT - 080201NE 01 | 17 |@ Eso
s@ Eﬁ 080202NE Folalaze | 238 | 23| % M |® F90, F91
#D i 080204NE ' : Tl o4 | 18 |@ '
L : : ~
080208NE 08 | 19 |@ F94~F99
Aresta new value
+ VCMT 080201 0.1 2 °
) : 080202 0.2 ) |ee
= JIETS B
/o/ ‘@ Eﬁi& 080204 FAT{ 47812381 23 1 04 | 21 ee
— 080208 08 | 22 |ee
s

Solido

Canal

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca

C50



Linha PCD

Insertos positivos

ré o
Trigono 80 g g
9 Como ler as paginas de " Insertos de torneamento” @ Consulte apégina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
E Dimensao (mm) PCD
S |5
2|5 -
- S| e Porta-ferramentas
Inserto Descrigdo = | 7 | aplicéveis
S 2 | s | o1 | R | |_io *
a [= Sie
2 HE
g_ S~
£
% WBMT  060102L-SE F 1 397 159 23 0.2 13 |@
Eil
WBMT  080202L-SE F 1| 476 238 23 0.2 16 |@
WBMT  060101L-NE 0.1 17 |@
% 060102L-NE F 1 397 159 23 0.2 16 |@
B 060104L-NE 04 | 16 (@ | F36
= F100~F102
WBMT  080202L-NE 0.2 [ ]
Aresta new value 080204L-NE Fopv| 4] 238 23 0.4 21 (]
WBMT  060101L 0.1 [}
060102L F 1| 397 1.59 23 0.2 19 |@:@®
060104L 0.4 (3 J
WBMT  080202L 0.2 24 @@
080204L F 1| 476 238 23 0.4 23 @@
WPMT 110202SE F 11 635 238 2.8 0.2 21 |®@
80° < 10
NI
’A 1
\ jj WPMT  110202NE F[1]635]238 | 28 | 02 | 27 |@ | F100~F102
BEN
Aresta new value
WPMT 110202 F 1] 635 | 238 28 0.2 3.1 [ ]

@ : Item standard

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD

Insertos de canal

Positivo

Lo/
/N
7
[\
Sélido

GBA/TGF

Preparacdo da aresta de corte

Comoler as paginas de"Inertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) Tolerancia (mm)| PCD
S |5
2 |5 -

Inserto e =2 Porta-ferramentas
< @ . e
1B ow | x| | s [on | pe e | W] W] | aplices
= = min. | max. |S:2
E EE
g_ XN
=

GBA32R  125-010 1.25 2 [ M J
150-010 F 1] 15 2 [9525]3.18 | 44 | 0.1 17 [-0.03|+0.03|®:®
200-010 2 25 )
GBA43R  125-010 1.25 2 [ ]
150-010 15 | 35 e
200-010 2 | 35 ) g;g"G”
oo 250-010 25 | 4 oo
I RE RE, |
n § 5 300-010 3 4 [ M J
‘ = F {1 127 | 476 | 55 | 0.1 19 [-0.03|+0.03 ——
) GBA43L  125-010 125 | 2 ®
150-010 15 | 35 CH)
200-010 2 35 [ H )
250-010 25 4 o0
300-010 3 4 °
E TGF32R  125-010 1.25 2 1.7 0 KTGFR....-16
150-010 F [1] 15 2 [9525]3.18 | 46 | 0.1 1.7 [-0.03|+0.03|J KTGFR....-16F
200-010 2 25 19 O S...-KTGFL16

CDX representa a profundidade maxima do canal.
Mostrado verséo direita

@ :ltem standard [ ]: Excluido do préximo catalogo

C52

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD Insertos de canal

GV/GVF

Como ler as péginas deInsertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
@ Dimensao (mm) Tolerancia (mm) § c
S |5
8 |8 -
Inserto e =2 Porta-ferramentas
< @ —— . s .
SIS aw |ox| s | re |ms|w || W] _ | apliches
= = min. | max. [
= g
2 = )
= O
o
DX 2% [<%}
; GVR 145-020A 1.45 [ %
INSL X -
. . (@]
w003 200-020A F |1 ) 23 5 0.2 12 4 0.03 [+0.03 e
1aresta
G86~G88
DX 2°
INSL. |
w003 250-0208 F |1 25 32 | 55 ] 02 15 45 |-0.03|+0.03 °
A
1aresta
GVFR 250-020B 25 | 48 [
. 300-020B 3 438 °
;L (e 400-0208 4 | 53 MTO
:;t ) F o1 5 02 | 20 | 58 [-0.03|+0.03— G127~G130
C%@s GVFL  250-0208 25 | 48 e | G133
R — 300-0208 3| 48 °
laresta 400-0208 4 | 53 MTO
GVFR 350-040C F [1] 35| 68 7 0.4 27 7 [-0.03 |+0.03(mTO

CDX representa a profundidade maxima do canal.
Mostrado versédo direita

Os insertos CBN & PCD sdo
@ : Item standard MT0 : Feito sob encomenda vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD

Insertos de canal

P

Positivo

Lo/
/N
7
[\
Sélido

CD

Como ler as paginas de“Insertos de toreamento” @ Consulte a pagina B15
Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
E Dimensao (mm) Tolerancia (mm) §
S s
2|5 -
Inserto e sl e Porta-ferramentas

< @ i S
SIS ow | s | re[mst| e | W[ | aplces
=|= min. | max. |
= £
g- =
=

GDGS 2020N-020NB F 1) 2 43 | 02 20 29 |-0.03|+0.03|@®

GDGS 3020N-020NB F 1) 3 43 | 02 20 29 [-0.03(+0.03|® G34~G42

[ e GDGS 4020N-020NB F o1 4 | 43|02 20 | 29 [-0.03(+0.03|®
—tss
GDGS 5020N-020NB F 1] 5 43 | 02 20 29 |-0.03|+0.03|@®
G34
G40~G42
GDGS 6020N-020NB Fl1) 6 | 43| 02| 20 | 29 [-0.03(+0.03|®

@ : Item standard

C54

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD

Insertos de canal

GMN

Preparacdo da aresta de corte

Todos os itens PCD F

Aresta afiada

Inserto

Descricao

Tipo de preparacdo da aresta

Ne de arestas

Como ler as paginas deInsertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Dimensdo (mm)

Tolerancia (mm)

PCD

w

RE

INSL

LE

W
min.

w
méx.

KPD0O1
KPDO10

Porta-ferramentas
aplicdveis

ha

GMN

-

43

0.2

20

29

-0.05

+0.05

G55
G57

ha

GMN

43

0.2

20

2.9

-0.05

+0.05

GMN

43

0.2

20

2.9

-0.05

+0.05

[E ﬂ_f
¥

iu/f

R CW=0.05

:

GMN

43

0.2

20

2.9

-0.05

+0.05

G55~G58

!
o | T
CW=£0.05

A

AVA VA VA VA
4}

:

GMN

43

0.2

20

2.9

-0.05

+0.05

®]

G56
G57

(O : Verificar a disponibilidade

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD

Insertos de canal

P

Positivo

Lo/
/N
7
[\
Sélido

CD

GMGW

Preparacdo da aresta de corte

Comoler as paginas de"Insertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

GMGW Honeado R
E Dimensdo (mm) Tolerancia (mm) Q
S |5
2 |5
Inserto e =2 Porta-ferramentas

< @ 1 T
SIS aw | s | re mse| e [ WD | aplicaves
= = min. | max. (S
E g
g_ 53
=

GMGW  6030-30R F 1] 6 55 3 30 | 45 [-0.03[+0.03|@

GMGW  8030-40R F [1] 8 55 4 30 6 [-0.03]+0.03 ®

G67
GMGW  8030-40R-HR F 1] 8 55 4 30 5 1-0.03]|+0.03®

0s insertos GMGW sdo utilizados exclusivamente com o porta-ferramentas KGMW. Eles ndo podem ser utilizados em outros porta-ferramentas devido ao seu angulo de instalagdo diferente.
Preparacdo da aresta de insertos GMGW: Aresta de corte afiada R.

@ : Item standard

C56

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca



Linha PCD Insertos de canal

TKF

Como ler as paginas deInsertos de torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
% Dimensao (mm) Angulo Tolerancia (mm) S c
E (o) a-
=E
8|5 - 4
Inserto Descricio Sl= ov | cw RE | RE |— Port; fﬁz;r;sntas
g ; CW | CDX| S [ ST | DI | RE | LE | WI [PSIR%| . o | &R | () | = P
min. | max. [ . .8
& min. [ méx. |3
=4 = o
= O
o
p %]
¢ =
g TKF12R  200-AGT 2 ) )
’ 250-ACT Fl1 25 48 | 87 (83| 5 [0142] 3 0 [-0.03[+0.03[-005| 0 P @]
TKF12R  200-AS 2 ]
TKF12L  200-AS Fl1) 2|5 |87 73] 5 |01[53] 3 0 [-0.03[+003(-005| 0 |®@ E
TKFI2R  250-AS 25 ° E:Z
TKF16R  250-AS °
TKEI6L 250-AS Fl1]25] 8 |95 8 510163 4 0 |[-0.03{+0.03/-005| 0 e
TKF12R  150-NB 15135 2 [}
200-NB FI1] 2 4 |87 (83| 5 |01 3 3 0 |-0.03[{+0.03(-005| 0 |®@
250-NB 25| 4 3 [}

Mostrado verséo direita

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD Barra sélida

EZB-NB (Torneamento interno)

>
50 S o 5°
= /2 i
5 O = — = E — B-
== o d;s/ o | s/
\L-/ & = Qb
p LF

EZBR030

EZBR040~EZBR070

Mostrado verséo direita

conseeo (O I
1 !

Dimensdes , )
Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte a pginaB15

CBN Preparagao da aresta de corte
PCD Todos os itens PCD F Aresta afiada
it Dimensao (mm) Tolerancia (mm) §
2 Luva aplicavel
E Descricao % RE R ® :;i?
=l
= | DMIN [ DCON | H LF WU | WF | WF2 | RE gt || mEn |= F43
:
A EZBR 040040-003NB 1] 4 4 3.6 | 488 | 20 | 1.75 | 0.5 [0.035] -0.015 | +0.015 |@ EZH040...
EZBR 050050-003NB 115 5 46 | 581 | 25 | 225 0.5 [0.035]-0.015 [ +0.015 |@ EZH050...
7 EZBR 060060-003NB 11 6 6 56 | 66.1 | 30 | 275 | 05 [0.035]-0.015]+0.015|® EZH060...
j EZBR 070070-003NB 1017 7 6.6 | 741 | 35 | 325 | 05 [0.035]-0.015]+0.015|® EZH070...

Solido

Canal

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD Barra sélida

VNB-NB (Torneamento interno)

LU 1

W 107
— T g

6
27

WEF2
H
CBN & PCD @ N

Mostrado verséo direita

Dimensoes Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte apaginaB15

Preparacéo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
Dimensdo (mm) §
. i " | Porta-ferramentas
Descrigéo < || aplicaveis
z DMIN H LF ] WF WF. RE = P

s
VNBR 0411-02NB 30.8 1 [}
VNBR 0420-02NB ! 4 366 39.8 20 35 05 0.2 [}
= . [ ]
VNBR 0511-02NB 1 5 39 30.8 M 5 07 w1

VNBR 0520-02NB 39.8 20 [J F48~F51
VNBR 0620-02NB i 6 39 39.8 20 53 1 02 @]
VNBR 0630-02NB ) 49.8 30 ) [J
VNBR 0720-02NB 39.8 20 [J
VNBR 0730-02NB ! ! 39 49.8 30 6.2 ! 0.2 [}

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD Barra sélida

VNG (Canal interno)

7 %(vﬂ\z
fl

CW=0.03

Mostrado verséo direita

CBN & PCD @ (@]
PR
&
AN

Dimensoes Como ler as pginas de“Insertos de tomeamento” @ (onsulte a pagina B15

CBN Preparacao da aresta de corte
PCD Todos os itens PCD F Aresta afiada
Positivo Dimensao (mm) Tolerancia (mm) | S
Descriio % _ Porta-ferramentas
/o/ Zlomn| ow | ox | Ho| | w | we [ we | oge | V| W] aplicves
min. | méx. | 8
I
i
A VNGR 0410-TINB 1 4 ! 08 | 39 | 308 | N 35 01 | 005]-003|+0.03 MO
VNGR  0420-11INB 2 ’ ' ' ’ ) ' ' 7 |mTO
VNGR 0510-11NB 1 MTO
7 1] s 1|39 [308] 11| 44 | 01 [ 005 |-003|+0.03—
VNGR 0520-11NB 2 MTO FAS~F51
@ VNGR 0610-20N8 1 6 ! 1.8 | 39 | 398 | 20 | 52 | 03 | 005 |-0.03|+0.03 MIO
VNGR 0620-20NB 2 ’ ' ’ ’ ’ ' ' 7 |mTO
Salido VNGR 0710-20NB 1 MTO
1 7 2 39 1398 | 20 6.2 | 03 | 005 ]-003 0.03 —
NGR _ 0720-20NB 2 % o
Canal (DX representa a profundidade méxima do canal.

Os insertos CBN & PCD sao
MTO : Feito sob encomenda vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD

Barra solida

VNFG (Canal de face)

N

N %)
+ '?’,bl/

LU 1
B o] CDX
sz %
&
LF

Dimensoes

Como ler as paginas de“Insertos de torneamento” @ Consulte a pégina B15

Preparacao da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
Diam. externo
daranhura Dimensao (mm) Q
“ (mm)
- i Porta-ferramentas
Descricao > . I
s aplicaveis
= —
DA,X N DA,X X (W [ DX | H LIF | LU | WF | RE | —
(min.) | (méx.) 8
=
UNFGR  0820-10NB 1 2 2 39 1296 | 10 | 7.3 | 0.05 [mMTO
8 - F48
F50
0 | () F51
VNFGR  0830-10NB 1 3 3 39 1296 | 10 | 73 | 0.05 [mTO

(DX representa a profundidade méxima do canal.

0 didm. externo da ranhura DAXN (0) significa que a ranhura inicial deve ser entre DAXN ~ DAXX e depois podendo alargé-la até o centro.

MTO0 : Feito sob encomenda

Mostrado verséo direita

Os insertos CBN & PCD sao
vendidos em caixas com 1 peca
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Linha PCD Insertos de fresamento

Insertos disponiveis

Preparacdo da aresta de corte
Todos os itens PCD F Aresta afiada
c Dimensdo (mm) Angulo (%) PCD
- g " | Porta-ferramentas
Inserto Descricao = aplicaveis
; IC S D1 RE | INSL | LE | BCH [ BS [ W1 | AN AS Sieig P
SIS
D XXX
O
a
%]
aza SDKN 1203AUFN-NE 3.1 [ ]
(U] 1203AURN 11127 | 318 - - - 36 0.5 1.2 - 15 23 P
CBN
SEEN 1203AFFN-NE 3 [ ]
1203AFFN 1127 | 318 - - - 35 0.5 14 - 20 25 e
Positivo
TEEN 1603PTFR-NE 4.1 e o
‘ 1603PTFR 119525 3.18 - - - 47 06 | 14 - 20 22 oo
A TEKN  2204PTFR-NE 42 o o
‘ PR IREEA %% N B N vl T IRE I B [ U7 b Y
e
@ BDGT 11T302FR 0.2 e o
i ™ 11T304FR 1) - [ 38|28 04 |15(38] - | -]67| 13|80 @
\OA’ ;-‘-QE 11T308FR 08 o o
107 = -~ LARAS
Canal LB e
{@ BDGT 11T302FR-LE 0.2 o o
A 11T304FR-LE 1 - 38 | 28 | 04 | 115 | 5.2 - - 6.7 13 18 |@ @ M64~M68
11T308FR-LE 0.8 o o
BDMT 11T302FR 0.2 e o
11T304R 1 - 38 | 2.8 04 n 3.6 - - 6.7 13 18 -~
BDMT 170402FR 0.2 o 0
170404FR 1 - 49 | 44 04 17 44 - - 9.6 13 18 ~B- M65~M68
NDCW 150302FRX-NE 1 - 318 | 44 | 02 15 5.1 - - 19525 - 15 (@ @
7 EC e M149
10°
NDCW 150302FRX 1 - 318 | 44 | 0.2 15 5.7 - - 19525 - 15 |@e

Inserto com sentido, versao direita

Os insertos CBN & PCD sao
@ : Item standard vendidos em caixas com 1 peca
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