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Introducdo

Sistema de identificacao de insertos indexaveis para torneamento

Simbolo Formato Simbolo | Furo | Formatodofuro | Quebra-cavaco Formato
H Hexagonal N Nao ) )
0 Oct: |
ctagona " - -
P Pentagoonal R Néo - facelnia | 2 Ol
S Quadgra m Simbolo Tolerancia (mm) F Face dupla %
T Triangular (Classe) | Altura da ponta Espessura | Tamanhodo I.C. A Nao 7 vt
_g C Romboidal 80° A 40,005 0025 M Com furo Reinia | V2 g
: o F +0.013
[] D Romboidal 55 G Face dupla w2
£ E Romboidal 75° C . +0.025 +0.025 s
8 P Romboidal 50° H 0013 0013 w Es\n;ﬁg:]of; Nao iy i/
£ M| Romboidal 86° ] £ 005 +0.05 T 40°-60° facetnia | AV VAT
o v Romboidal 35° Simbolo | Angulo de folga G = +0.13 -
e R I D s | || S
8_ L Retangular B 5° K* +0.013 +0.025 U 40°- 60° Face dupla i)
K% A Paralelogramo 85° C 7 L* +0.025 +0.05-+0.15 R
g B | Paralelogramo 82° D 1500 * " B Com furo e Nao v/ i/
¢>\3 o M +0.08-+0.18 013 um chanfro
6 K Paralelogramo 55 E w NE | TR 10025 H 70°-90° Face tnica /i
R Redondo o * R R
'g F 250»& U +0.13-+0.38 +0.13 +0.08-+0.25 C Comfuroe Nio i)
= 0 angulo exibido corresponde G 30° * Periferia do inserto é retificada. dois chanfros 70°
v a0 angulo agudo para insertos o
o romboidais e p N e A diferenga de tolerancia depende do tamanho J -9 Face dupla 27
o P e doinserto. X R R R R
E «1» Simbolo do formato @ Simbolo do angulo defolga 3» Simbolo de tolerancia «4» Furo / Simbolo do quebra-cavaco

o I K110 K B [
Anst I3 ICN 0 K N N

«5» Simbolo do comprimento da aresta «5» Tamanho «6» Simbolo da espessura «7» Simbolo do raio R(RE)

«8» Opgao do
(o) M dol.C. (ANSI) 150 ANSI 150 ANSI
Tarmanho o manho Espessura RaioR (RE) Raio R (RE) (Rl
WOl {1 Espessura | ' Simbolo Simbolo
E g ® |E| A L @ (mm) ol colo () Simbolo | (polega- | Simbolo (mm) (polegadas) Simbolo de
e N e L s L - ) Canto 00 000 0 sentido, Smbalo de
das) 159 01 116 1 acentuado : d
03 | 04 03 | 06 397 | 582 | 12 198 T 5/64 12 0.03 003 001 01 eI Gl
04 | 05 04 | 08 | 08 476 | 316 | 15 238 02 3/32 15 0.05 005 002 013
05 5 278 n - - 0.1 01 004 0
05 | 06 0 | 0 03 | 556 | 732 | 18 3.18 03 18 2 02 02 008 05
06 6 3.97 3 5/32 25 04 04 1/64 1
06 | 07 06 | 11 | 11 | 04 | 635 | 14 2 476 04 3/16 3 08 08 132 2
08 | 09 o7 | 1 05 | 794 | 516 | 25 556 05 7132 35 12 1 3/64 3
08 8 6.35 06 1/4 4 16 16 116 4
09 [ 11 [ 09 [ 09 | 16 | 16 | 06 | 9525 | 38 3 701 7 5716 5 20 o S/64 :
12 | 10 10 9525 | 09 38 6 24 2% 3/32 6
2 12 28 28 7764 7
s 2222w 2| n 4 S D 12 2 7 3
6 | 19 [ 15 [ 15 | 27 | 27 | 10 [ 15875 58 5 0 (olegades)
16 16 ou
19 | 3 | 19 | 19| 33| 33 | 1B |1905 ]| 3 | 6 s @ Inserto Mo Inserto 0
redondo . redondo
20 20 (sistema
métrico
2 7 5 2 38 2222525 Lk ! Espessura exibida como a distancia entre )
a superficie inferior e 0 ponto mais alto da
B3 | 5 | 5| 4| a4 | 17| 254 1 8 .
32| 38 | 31 | 31 | 4| 54| 21 | 3155 | 14| 10 aresta de corte.
32 32
- Representa o comprimento da aresta conforme norma IS0.
- A ANSI mostra o didgmetro do circulo inscrito em polegadas.
Sistema de identificacdo de insertos positivos
Quando usar tolerancia para menos para o Raio R(RE)
CCGT060201TM E P - SK CCGT060201TM ER-U SF
Tolerancia para Tolerancia para : :
menos no Raio R(RE) menos no Raio R(RE) para o Raio R(RE) conforme a Fig. 1, usar um

inserto com Raio R(RE)=0,2 mm pode resultar

em um raio maior que o especificado.
_ Menos que R0.2

Use um inserto com raio R(RE) com
tolerancia para menos.

Aresta afiada

‘ L (aso uma tolerancia para menos seja especificada

Super fino
Insert de ala qualidade

Fig. 1 Exemplo de um raio R especificado no desenho

‘ Polido ‘ ‘ Quebra- (ava(os Sentido do inserto

‘ Quebra-cavacos
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Quebra-cavaco negativo

]
-
o
(%
£
©
(]
c
e
[e]
-
©
—
(3]
[oX
2
(%
>
T
x
(Y]
e
£
v
[e]
=
—
[
wv
£

Ago (Quebra-cavaco moldado)

e Nome Formato Vantagens s Nome Formato Vantagens
«orte «rte
« Inserto Wiper
- Bom controle do '::S(tj:lttou;a
(avaco na operagao pon
de acahamento propordona um
 Excelente controle do cavaco
E=| rugosidade £ estdvel em uma
% WE da superfici, % pp ampla faixa da taxa
T 2l pelo controle da El deavango
< adesio < + Menor esforco
- Menor esforco de de corte com sua
corte om aresta de corte
aresta de corte afiada e superficie
afiada de saida lisa
« Controle do cavaco
estdvel em uma
° ampla faixa de
) = taxa de avango,
e i I 0.09 « Inserto Wiper =
£ j ; . i quebrando
2w 7' A,_.k s % :om controle % PQ 0 cavaco de
s 20° 0 cavacoem E forma eficaz
< I baixas remogdes = o
<] « Equilibrio entre
<< z
aafiacdoe
resisténcia da
borda
. Inserto Wiper £ « Acabamento para
B P 2 1 0"% usinagem leve
+zom 5| 6P + Bom controle do
° acabamento S —
3 superficial em = (avaco
= usinagem de alto
% avanco
£ - Alta produtividade °
s com controle do 3
= Cavaco suave em = 0.1 * Desempenho de
& corte afiado com
uma ampla gama g | HQ 15 angulo de saida 3-D
de aplicaoes £ 9 .
3 — e dupla de projecao
2
« Inserto Wiper 0.1
° « Possivel ° . « Bom controle do
= dobrar a taxa de = 7 cavaco para ap
= avanco mantendo = / variados, como em
= um acabamento £ (] cOpia
v =
£ liso £ | 012 « Aplicével em
s « Alta eficiéncia e 2 i faceamento
= bom controle do = 12 ascendente
cavaco
Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)
s (AQO) (A@O) 5(A(}O / Comprimento da Aresta = 12, 16) (Ago / (omprimento da Aresta = 16)
5 5
WE
4r (RD=1.2 4t “Tep 81 Ps
=1 =1 231 |pg @ =
£ WE E £ - E i
= =4 o ¢ = Padrao
&2 <)L < Pp s 4t
| N O M )
Ll — L — ———— 10, — .
01 02 03 04 05 06 0.7 01 02 03 04 05 06 01 02 03 04 05 02 04 06 08 10
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
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Quebra-cavaco negativo

Ago (Quebra-cavaco moldado)

Faixa de e Formato Vantagens Faclz:tge Nome Formato Vantagens

i

« Melhor formagdo
do cavaco em
pequenas
usinagens e alta
taxa de avanco

- Escoamento do
cavaco aprimorado
em cpia e no
faceamento
ascendente

« 0 esforco de corte
em usinagem em
alto avanco

« Estrutura com
suporte no
assentamento

ad PT

Acabamento - Médio / Faceamento ascendente
Médio - Deshaste / Taxa de alto avango

- Usinagem estavel
com bom equilibrio
entre afiacdo e
resisténcia da aresta

-Bvitao
emaranhamento do

5°\15° cavaco em alta taxa

— deavanco

«Bom controle do
cavaco em baixa taxa
de avanco

«Usinagem estavel
eampla faixa de
controle do cavaco

+ Quebra-cavaco de
aresta resistente

« Ampla estrutura
de assentamento e
controle suave do
(avaco, mesmo em
usinagem com alta
taxa de avango

0.08

Insertos indexaveis para torneamento

—

PG GT

Médio - Desbaste

Médio - Deshaste / Taxa de alto avano

+ Quebra-cavaco com
aresta resistente

« Estavel para
usinagem continua
e usinagem
levemente
interrompida

GS

Wﬁ « Baixo esforco de
14° corte e aplicdvel

5°% a desbastes com

— grande ap

Médio - Desbaste

Desbaste
Padrdo (Sem indicacao)

+ Quebra-cavaco de
uso geral

- Mais estavel em
virtude da grande
sua superficie de
contato

PS

Médio - Desbaste

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

S(AW / Comprimento da Aresta = 12, 16) s (Ago / Comprimento da Aresta = 12) 0 (Ao / Comprimento da Aresta = 16)

Padréo
41 4+ PG GT

o
T

PS
« 3l
6]

o
T

31 \eg

Padrao

ap (mm)

=~
T

[pp

1 S 6 4) 2»

n .~ HQ, . . . . .
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 02 04 06 08 10
f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)

f L s L
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Quebra-cavaco negativo

Ago (Quebra-cavaco moldado)

Faixa de Faiva de

Nome Formato Vantagens Nome Formato Vantagens
«orte corte

=l
. il s
Para usinagem g . Operacio de
pesada = petet
: ) B deshaste e alta taxa
& interrompida e = de avango
2 B
g PH sg?:;g; ;’:ituaa 2 PX - Quebra-cavaco com
= A
aresta de corte z baixoesforgo de
B corte
reforcada 2
[=)

Face tnica

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

(Ao / Compr. da Aresta =12, 16, 19) (Ao / Comprimento da Aresta = 12, 16, 19)

]
-
o
(%
£
©
(]
c
e
[e]
-
©
—
(3]
[oX
2
(%
>
T
x
(Y]
e
£
v
[e]
=
—
[
wv
£

12
PX(19)
10|
B . | qus)
E —_
£ Eol ‘
R =
.
— p (o
02 04 06 08 1.0

f (mm/rev) 02 04 06 08 10

f (mm/rev)

A(;O (copia / rebaixamento, ap variado)

Nome Formato Vantagens

+ Quebra-cavaco assimétrico
para cépia

+ Bom controle do cavaco em
ap variados pela larga faixa da
aresta de corte principal

VO =0 T

Acabamento - Médio

[-13°

/ «Bom controle do cavaco em

ap variados, como em copia e
rebaixamento

VE

Acabamento - Médio

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

(Ago) (Ago)
4 4
3 r 3 r
€ €
E £
s 27 = 27
1r e 1r
01 02 03 04 01 02 03 04
f(mm/rev) f(mm/rev)
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Quebra-cavaco negativo

AQO baixo carbono (tubo / chapa laminada / aco laminado)

Faiva de Nome Formato Vantagens it Nome Formato Vantagens
«orte «orte
0.15 0.2
15° « Excelente controle 9° « Quebra do cavaco
o I'.-
£ :I(; ;i‘:;:lgg:je . - _ consistente com o
£ | XF - usinagem de aco e g XQ 017 sua face de saida b=
2 4 L baixo carbono com E—— 4Tr :‘So:i;da e design g
[ F11e baixo ap 7"%(\/_ P o
(]
30
£
[e]
et
o©
0.18 02 8_
4° o T - Quebra do cavaco 2
s {k’_ﬁ - Cavacos curtos no @ 7 g Ff consistente com g
< b4 ™
2|y acabamento em 21 xs sua face e saida )
3 0.11 virtude do corte 3 ) . ]
2 iado 2 especial e design do o
2 _— o 3%’—f angulo de saida c
wv
(e}
L ol
S
(]
(%]
£

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

(Ao de baixo carbono)

5

4,
30
£
St

LD
+ XF
S N

o

102 03 04 05
f(mm/rev)

Aco / Aco inoxidavel (para torno automatico)

Nome Formato Vantagens (Aco) (Ago inoxidavel)
corte 5 5
« Usinagem em tornos ar 4
= automaticos -3t =3t
p « Desempenho de corte E E
g aﬁa}ip equivalente a insertos § N 'é ok
% SK ) positivos
£ . 1 35% « 0 design dos ressaltos em
= 2 etapas proporciona controle 1 1
= - FP-SK: do cavaco confidvel em varios FP-5K, SK FP-SK, 5K
Aresta afiada polida ap —t L . .
_SK: Honeado 005 01 035 02 025 005 01 015 02 025
f (mm/rev) f (mm/rev)
(Ago)
« Bom em tornos automaticos 12
(Ao usinar pecas de diametro 1
@ médio a grande)
é « Desempenho de corte superior 10
o gracas a sua por aresta afiada
c'é FP-TK e superficie polida 9 Tipo LD-D
= « A geometria suave do quebra- s
= cavaco melhora o fluxo do
cavaco com menor adesdo 7
« Cavacos enrolados longos =
£
g
5
« Aplicével em profundidades de 4 Tipo LD-T
corte maiores do que muitos 3
quebra-cavacos convencionais
« Possibilita a usinagem de alta 2
& precisao em um Unico passe
§ LD « Formato do quebra-cavaco 1
S otimizado para varias
profundidades de corte 005 01 015 02 025
- Controle do cavaco estavel f(mm/rev)
em uma ampla gama de
aplicacoes
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Quebra-cavaco negativo
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Aco inoxidavel / liga resistente ao calor / liga de titanio

Faira de

Nome
«orte

Formato

Vantagens

Faixa de
«orte

Nome

Formato

Vantagens

MQ

Acabamento

- Grande angulo de
saida

- Baixo esfor¢o
de corte e bom
controle do cavaco

Médio - Deshaste

K

« A geometria suave
do quebra-cavaco
melhora o fluxo do
(avaco com menos
adesdo

« Cavacos enrolados
longos

MS

Médio - Desbaste

« Afiagdo e resisténcia
superiores da aresta
de corte gragas ao seu
beiral positivo

« Aresisténcia da
aresta inibe o
danos causados na
aproximagdo de
paredes

Médio - Deshaste

ST

s

« Menor esforco de
corte devido a0
maior angulo de
saida

+ Menos entalhes em
funcdo do design
especial

MU

Médio - Desbaste

- 0seu grande
angulo de saida
reduz o seu esforco
de corte

« Menos rebarbas
pela diminui¢do dos
danos causados por
entalhamento

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

ap (mm)

(Ago inoxidavel)

NS

ST

e

MU

MQ MS

0.1

0.2 0.3 0.4
f(mm/rev)

0.5

Liga resistente ao calor

ap (mm)

(Ligas resistentes ao calor)

ap (mm)

0.1

0.2 03
f(mm/rev)

Nome

Formato

Vantagens

SQ

Acabamento - Médio

« Eficaz para
supressao de
rebarbas e reducdo
de entalhes pela
aresta de corte
inclinada (na
direcdo (-))

SG

Deshaste

« Resisténcia da aresta
bem equilibrada

«Redugdo do esforo
de corte para
usinagem estavel em
alta carga

« 0 quebra-cavaco
raso e ligeiramente
curvado controla o
(avaco suavemente

SX

Deshaste

- Aaresta de corte
inclinada reduz o
esforco de corte

« Menos rebarbas
gragas ao seu
design da aresta de
corte exclusivo

B8

0.4

ap (mm)

ap (mm)

J N A = NN -C V=)

0.5

(Ligas de titanio)

0.1 0.2

03

f(mm/rev)

(Ligas resistentes ao calor)

5Q(12)

5Q(19)

5(16)

0.1

02 03 04 05
f (mm/rev)

(Ligas resistentes ao calor)

I s6
)

(19

0.1

02 03 04 05 06

f (mm/rev)

ap (mm)

0.4

0.5

(Ligas resistentes ao calor)

SX(12)

f(mm/rev)




Quebra-cavaco negativo

Ferro fundido (Série K)

iz || T it Vantagens Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

(Ferro fundido)

« Quebra-cavaco com corte 10
afiado

« A geometria da aresta é
adequada para pegas que 8 KQ
exigem corte afiado, como em
paredes finas

KQ

Orientado a corte afiado

0.28 i 2
30 Tf_ \ 14° « Excelente equilibrio entre

afiacdo e resisténcia
« Estabilidade em corte continuo N

02 04 06 08 10
f (mm/rev)

KG

Desbaste

«Bom para corte interrompido
severo

+ Quebra-cavaco com aresta
resistente

« Melhor posicionamento de
indexagdo no alojamento do
porta-ferramentas, para maior
confiabilidade

Insertos indexaveis para torneamento [% :

KH

Deshaste

Ferro fundido

Raade - . Vantagens Finade| e Formato Vantagens
are are

«Tipo padrdo para —
corte continuo a
interrompido leve aC
(Baixo esforco de
corte)

« Para corte
interrompido
severo
(quebra-cavaco
de aresta tenaz)

Padrao (Sem Indicagdo)

« Para desbaste
« Adequado para
corte interrompido

PH Severo e para
—— pecas com crosta
em funcdo da sua

aresta de corte
reforcada

Orientacdo pela estabilidade

+ Quebra-cavaco
para alta taxa
de avango para
corte continuo a
interrompido leve

=

<

Orientacdo a corte afiado

«Tipo padrdo para
corte interrompido
leve & interrompido
(Orientado a
estabilidade)

Sem quebra-cavaco
(**Tipo MA)

5

+ Quebra-cavaco para
alta taxa de avango
para corte
interrompido leve a

interrompido 40 (Sem indicagéo)

Taxa de avanco
Baixo ¢————— AltO

Sem quebra-cavaco

Continuo ‘Interrompidoleve Interrompido | Interrompido severo

B9



Metal nao ferroso

e Nome Formato Vantagens o Nome Formato Vantagens
are arte
ra
- Grande angulo ’\/
2 . «Quebra-cavaco
£ , /‘ desaidae £ 00" do
g A3 = superfce isa § AH pControle do
- o | ’\_/_ ~Bom controledo |- ¢ & cavaco suave e
5 =
= _ €avaco e menos 2 -
=2 adesio menos adesao
Classe G: Aresta afiada
Classe M: Prep. de aresta
honeada

(T[]
[e]
-
c
()
€
©
[J]
c
S
(o)
+—
©
S
©
o
M
()
>
O
x
[}
©
£
(%]
[o]
=)
p -
()
(%]
<

ap (mm)

N~

w

—_

(Metais ndo ferrosos)

RN

B10

01 02 03 04 05

f(mm/rev)

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

ap=2mm

f=0.2mm/rev

ap=2mm
f=0.3mm/rev

ap=2mm
f=0.2mm/rev

ap=2mm
f=0.3 mm/rev




Quebra-cavaco negativo

Ago (Quebra-cavaco retificado)

il Nome Formato Vantagens it Nome Formato Vantagens
«orte «orte
VA4S
+ Aresta afiada e °
menos esforco de o 52 + Adequado para =
o ~ 3 £ : . <
2 = ' 15° corte g ,/ ‘ 02 usinagem geral (]
_§ S ﬁ \ «Bom controle 3 C : T auma taxa de ,Ev
E g I — = 14° 9}
2 ; k do cavacoe = ( | J\g F\/— avanco de 0,20 a c
escoamento = — 0,35mm/rev 5
+—
suave ©
©
o
]
(7]
>
T
X
([
= « Aplicavel '8
g a materiais ‘%
2 15 « Ideal para & y 32 aderentes, g
= £ [/ Q 0.2 usinagem geral § __./ “ 379 como ago baixo g
HY -\ el s | || Y S R
= — 0,25mm/rev 2 de saida e
é adequado para
= aco inoxidavel
Eficécia do quebra-cavaco retificado
1. Menor esforco de corte e aresta especializada
2. Melhor resisténcia a adesao
3. Melhor precisdo da dimensao e precisao da superficie acabada
4. Direcao do escoamento do cavaco controlado
Especificacao de B, C e quebra-cavacos retificados paralelo
| LBB | Tipo de inserto Tamanho Nome do quebra-cavaco LBB GAN R
0.1~0.2 ‘ (NGG 09,12 Sem indicacdo (Similara () 22 14° 1.0
WNGG 06 Sem indicacdo (Similara () 22 14° 1.0
11,16 B 1.5 14° 0.5
TNGG
16,22 C 22 4° 1.0
DNGG 11,15 Sem indicacdo (Similara () 2.5 14° 2.0
VNGG 16 Sem indicacdo (Similar a B) 1.5 14° 0.5
09,12 B 1.5 4° 0.5
SNGG
12 C 22 14° 1.0
Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)
(Ago / Comprimento da Aresta = 11) s (Aco / Compr. da Aresta = 16) 10 (Aco / Compr. da Aresta = 22)
4t 4t 8 |
C
B
= 3 =
£ E E
s 2t g4t D
C
a | :
25R
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 02 04 06 08 10
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
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Quebra-cavaco positivo

Insertos indexaveis para torneamento % :

Ago (Quebra-cavaco moldado)

Nome Formato Vantagens Nome Formato Vantagens
o
» 5 « Bom escoamento
o 20° + Aplicével em = do cavaco em uma
E CF acelabamento com S K amBIa faixa pela
= baixo ap (0,02a0,2 z saliéncia central
— mm) = e ampla saida do
S quebra-cavaco
- i + Quebra-cavaco para - 12 recomendagdo
£ L . 150 tomeamento intemo %’H‘ « Controle do cavaco
E PF para acabamento o estdvel em uma ampla
£ h
s ) aplicdvel em ap a partir |5 faixa de taxa de avango
— de0,15~0,6mm g PP - Vida il da ferramenta
s estavel em virtude
Cavacos = do design especial da
o) aresta com afiagéo e
g 7.5° % fragmentados em resisténcia aprimorada
E GF pequenos pedagos
S 7 em usinagem com
< onag 2 - Desempenho
ap baixo |5 -
£ | pp consistente na
3 quebra do cavaco em
2 « Ampla gama de 2 acabamento
= 50 J(t condides, usando
o @ T/_ alargura ideal do e
£ £
£ quebra-cavaco 2 +Bom controle do
£ deacordo coma = GP Cavaco
< profundidade de corte =2
« Quebra-cavaco para
. acabamento aplicdvel
£ ) ! entre,2~15mm 2 « Bom controle do
g « Aface de saida, g VF avaco para ap
3 - face inferior e face 2 variados, como copia
2 do quebra-cavaco < e rebaixamento
proporciona controle do
cavaco estdvel.
« Desempenho de corte
s preciso em virtude do seu 2
- 2 . =
£ grande dngulo de saida 2
£ -Agendesaliéncacental | | 2 + Quebra-cavaco
3
S melhorou o controle do s | HQ de uso geral para
= (avaco em uma ampla £ usinagem média
faixa da taxa de avango s
<T
- « Bom desempenho
€ de corte
z + Aplicdvel em ambas - b
=1 . - = . -1
E direcdes em torno 2| ¢ Quebra-cavaco para
automatico = cavacos curtos
« Inserto Wiper
- Bom acabamento 8
£ = superficial e bom £
e = 10° =) 2 . -
E | wp --Q — controle do cavaco s | = Quebra-cavaco de
5 : g
g \/ em alto avango = | aresta resistente
+ Reduz superficie s
raspada =
Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)
A (Ago) (o)
0)
o) 20 s L (Ago / Compr. da Aresta = 07,11)
Sk SKS Acabamento 4
Nl 15 r K
Usogeral ; (Ao) _ 3
E ir E m H )
Y 5L = GF | E ) -4 «
17— 05 F L Agbamento s 1 1
— a
005 01 015 02 005 o1 015 02 005 01 015 02 01 02 03 04 05 01 02 03 o4
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev)
. (Aco) o (Ao Compr. da Aresta = 08, 09) (Ago / Comprimento da Aresta = 11)
N o , ) (Ago / Comprimento da Aresta = 11) padiio
—~ X _
E
E2r _02 2 b V(G _2f £
B E z i E =
£ < [T AF) H HQ ~ | Ho
Tr "o Ty g T
PP 07) - oP)
r———] n n L L L L n n L 6P L
01 02 03 04 005 01 015 02 01 02 03 04 01 02 03 04 01 02 03 04
f(mmrey) flmmirey)  (mmirey) f(mmes) f(mmrey)
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Quebra-cavaco positivo

Ago (Quebra-cavaco retificado)

e Nome Formato Vantagens i) Nome Formato Vantagens
«orte «orte
= « Bom controle -dGranqde 3“&‘{'" AL
o | = e saida e baixo
g% 1 40# do cavaco no 2 esforco de corte VA4S
£ E acabamento para E| A - Quebra-cavaco
= | E usinagem leve com =2 ; S
2 £ bai forco d S estreito com c
b5 aixo esforco de =
22} corte controle do cavaco (]
consistente g
(]
[
S
e}
«Bom controle = +Quebra-cavaco =
£ do cavacono ;-3 de uso geral para ©
g F acabamento para > usinagem média 8_
3 usinagem leve com | B +Bom equilibrio "
< baixo esforco de = entre controle ‘0
corte :é do cavaco e corte ‘>“
afiado 5
©
£
wv
= - Direciona os + Aplicdvel a ie)
= . S
£ | p cavacos em direao usinagem dealta o]
3 a entrada do furo S| ¢ remocio 2
o 3 @ —
b - Aresta afiada = - Bom fluxo do
Cavaco e menor
resisténcia
= « Corte afiado e .
2 Y bom acabamento o ' 30 % - Corte preciso e
superficil 2| H ? u\\ cavacos enrolados
4 | E curtos
- Largura do quebra-
cavaco aumentando . . "
.,‘% 14«»# progressivamente e Especificacdo de A, B, Ce quebra-cavaco retificado paralelo
s | ) controle do cavaco
5 I para vérios ap
= « Aplicdvel em tornos
automdticos
Tipo de inserto Tamanho Nome do quebra-cavaco BB GAN R
- + Bom controle do .
E 30"‘ > cavaco em baixa il A 10 17 05
s | U taxa de avanco e ap TPGR 11,16 B 1.5 14° 0.5
g | variado com baixo 16 C 22 14° 10
esforco de corte 09 Sem indicagdo (Similar a B) 15 1% 05
SPGR PRTSR—
12 Sem indicagdo (Similara C) 2.2 14° 1.0
Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)
(Ao / Comprimento da Aresta = 08, 09) ) (Ao)
05 (Ago / Compr. da Aresta = 04) g L W, E 1k
£ = 2
£ G/ F/FSF C)/ E >
< 0 L L L L L ; . -
005 01 015 02 o1 02 03 o4 00501 015 02
f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)
' (Ao / Compr. da Aresta = 07) . (Ao / Comprimento da Aresta=11) (Ac0)
4
3 b 3 U/USF s L 3 (hol
= : UJusE z = H(11/16)
E 2+ En E 2+ _2r
g i g | , & g
: 11 JsF A B £
1R 1H I "t
e _F/FSF - EJESE H(09/11)
01 02 03 04 01 02 03 04 01 02 03 04 01 . 02 03 04
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) (mm/fev)
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Quebra-cavaco positivo

AQO baixo carbono (tubo / chapa laminada / aco laminado)

e Nome Formato Vantagens L) Nome Formato Vantagens
«orte «orte
0.05
~ « Ampla faixa
- Quebra 2 zoogg de controle
o E=| do cavaco = docavacoe
c 2|y consistente, 2 XQ desempenho de
(] 3 mesmo para aco E corte afiado
1 < baixo carbono = 20‘%& « Adequado para aco
8 ematerial aderente | | < baixo carbono e
c material aderente
e}
+—
©
S
©
o
-3 Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)
s
) 4 (Ao de baixo carbono) Quebra-cavaco XP Quebra-cavaco XQ
©
£
8 3L 10 25
€
g — s 055 20
£ E 2+ E ;
= B 05 A3 £ 15
1L 03 - e 10
- 01 015 02 025 07
! ! L f(mm/rev)
05
0.1 0.2 0.3 0.4 :
f (mm/rev) 0.1 015 02 025
f (mm/rev)
Aco inoxidavel
Faclox’atge Nome Formato s Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)
0° + Bom escoamento do o
(avaco no torneamento (Aco inoxidavel)
interno 2
E=| « Cavacos enrolados
g 02 curtos =
3 ) « Evita 0 emaranhamento ETt
< ! do cavaco no porta- =8
7° ferramenta e estabiliza
arugosidade da . ) )
superficie
P 01 02 03 04
f (mm/rev)
Metal nao ferroso
it Nome Formato Vantagens pls Nome Formato Vantagens
«orte «orte
- Grande dngulo
«Aarestacurvaeo B de saida, fluxo do
formato do quebra- 2 !
= cavaco suave e
=] 270 cavaco resultam em . i ' 30# menos adesio
2 5° bom controledocavaco | | £ | A3 .
£ | AP . ) ] » « Desempenho de
=2 \/ + Aaresta de corte afiada £ = " ;
< &E="" roporciona excelente g corte superior
s P o R gragas a aresta
acabamento superficial afiada
« Quebra-cavaco polido

Abrangéncia do quebra-cavaco (ap indica a medida no raio)

(Metais ndo ferrosos)

« Canal do cavaco

=] . 4
=2 ' 25° positivo e bom Quebra-cavaco AH
- p controle do cavaco
£ | M @ f com baixo esforco 3+
£ 3 (= de corte
S — pe
E _ - Asuperficie polida £ VAs e
= reduza adesdo = 2r
Wav2 [V, ¥i
1L
fuss e

0.4

f(mm/rev)
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Como ler as paginas de “Insertos para torneamento”

Como ler as paginas de “Insertos para torneamento”

- Consulte abaixo o guia do contetido da péagina de “Insertos para

(lassificacao de uso As classes recomendadas para cada
Torneamento” #: Interrompido / 12 Escolha aplicagdo e materiais da peca sao
- Algumas informacées sdo iguais ao Capitulo C &%: Interrompido / 22 Escolha mostradas agui.

@: Interrompido leve / 12 Escolha
(©: Interrompido leve / 22 Escolha

@: Continuo / 12 Escolha

(: Continuo / 22 Escolha

(Caso a dureza seja 45HRC ou inferior)

torneamento | Q B
Bl

©
S
©
o
]
(]
S
R
Insertos indexaveis para torneamento (Negativur Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet %
£
Raio de corte do inserto w
. o [e]
Romboidal 80 s deInsertos para torneamento” @ Consulte a pigina B15 "G:J
(%]
c
W Ago inoxidavel ornn M -
| |o
£ ; / S
[
£
o Dimensdo (mm) Metal duro Cermet
S Ssglg
® 3E %I + () ssl o | - | Porta-
o Inserto Descricao E,; s | | |Y¥Fr—rr—rr ————+——— feramenta
. ~ . s 2818 "
Dimensbes do inserto = F] | S| V| R cenocnmnandd o oo ol Wi
g 3333333533385 === 22
O
x
[
2 s
@ E CNMG 120404WF 104l 127 476 | 516 04 o ® oo
S 2 T AT6 5.
I E 120408WF o8 o ='F B°5 Porta-ferramenta
£ aplicével
Quebra- £ (MG 120404WP 04 Jo oo or
i :E 120408WP. 24| 1274615161 op fe oe0 oo oo o0

Negativo Com Aresta Wiper ’/
3 A |
E : b fowme 120400 04 o FD181 6mo
»s 120408WE 7 | 4 y Fne
\/ 120412WE 12 F126

amento - Médio | Acabamento - Médio

Com Avesta Wiper
. JCNMG  120404WQ 04 o oo
120408WQ 20 4] 127|476 | 516 | 08 oo o0
Ap|ica§§0 : 120412wQ 12 o o0 o0 ° L
=W com AvestaWiper

L/
®
i
g
IO\

= C(NMG 120402pPP 02 je o oo
g 120404PP 04 Jo o oo
2
5 e £l EARCSARN RS ol R o
1204120 12 o oo
Ceramica (NMG 090404GP 04 oo o @ D10
o 0904086P M N R R Y ee | o Fi26
Imagem da aparéndia doinserto : i wmm ale
Consulte a pagina B3 para = 1204046P 3| 4] 127|476 |56 | 04 f@
. 120408GP 08 jo ~|
cores dos insertos Ef1 6'310
2 MG 120404p0 04 fo s
H 120408PQ 3 4| 127|476 |56 | 08 @
= 1204120 12 fe
Consulte "Precauges insertos Wiper" em R34 e R35 para Queb s WF/WE. A

Abrangéncia do quebra-cavaco

Ne do mapa dafaixa de
> 1 2 3 4

quebra-cavacoindicado

(o) (h0) (Ago /Compr. da Aresta = 12, 16)
5

o/ Compr. da hresta=09)

ap (mm)

wo
we +

ap(mm)
ap (mm)

aplmm)
m‘}

Ho,
0102 03 04 05 06 07 01 02 03 04 05 05 01 02 03 04 05 o 02 03 04 05
flmmiren) fmmires) fimmiren) (e

| @:Item standard [ : Excluido do proximo catalogo |

B16 A

Disponibilidade

B15



Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

: e . -
B % B l @ @ H =8 85 Insertos indexaveis para torneamento [g]

Ceramica

Romboidal 80°

Comoler as pdginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot | LT[ [[Joeef | [][[[[] ™ |

Dimenséo (mm) Metal duro
SS| »
=2 g o S - Porta-
Inserto Descricao g,; s - ferramenta
§§: LS |0 RE ooy amngmngal |o o aplicével
5388323588550 0 0P 0EEEES
% (NMG 120404WF 04 |@ 0000 o:0
£
g 120408WF V412747615161 44 e eo00 o0
£ (NMG  120404WP 04 |®@ 0000000 o0
1=
;:; 120408WP 2410274761516 | s g o0 o000 o0
Com Aresta Wiper
L A CNMG  120404WE 04 [® cooe oo oo FD181 6D1 0
DGR 120408WE 1 (4127|476 | 516 | 08 |@ o000 o0 o0 F125
B 120412WE 12 |®@ 0000 o0 ()
S ) F126
= Com Aresta Wiper
= (NMG ~ 120404WQ 04 |@ e 000000 o0 °
120408WQ 2 |4|1127 476 516 | 08 0000000000000 o0 o0
! 120412WQ 12 0:0:0:0 [ X ) [ X ) { ] [ ]
=< Com Aresta Wiper
(NMa 120402PP 02 |® 000 { } (JCH X J o:0
120404PP 04 |@ o000 [ ) 000 o0
e 120408PP 3|4 127|476 ] 516 08 |®@ 0000 O o000 ( X J
120412PP 12 |@ o0 oeee | 00
(NMG  090404GP 0.4 o0 e D10
o 090408GP A4 | 4]9325] 476 | 381 0.8 o0 ® F126
= CNMG 1204026 02 |o oo oo oo (000
= 120404GP 3 (4127|476 |516| 04 |@ o0o oo o0 o0
120408GP 08 |@ 0000 00 o0 ®:®| D8~D10
o : F116
2 (MG 1204040 04 [® ceee ooce | oo E gg
£ 120408PQ 3 4] 127|476 516 | 08 |@ o000 eeee | 00
= 120412PQ 12 |@ eeoe eece | oo
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R34 e R35 para Quebra-cavaco WF/WE.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Aco) (Aco) (Ago / Compr. da Aresta = 12, 16)
SF SF
WE
4r (RE)=1.2 4r 4T
= N =3l ’E3 Ll @ , (Aco / Compr. da Aresta = 09)
£ £ E
= WE = = €]
&2y Sy \ ~ 2 2[
| | N — | )
L L L E
[; = (—
01 02 03 04 05 06 07 02 03 04 05 06 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)

@ : Item standard []: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

ainoidivel | [ [ [ ||| eeel [|[][[[] m |
AD
V4D
e]
=
c
]
IS
©
Dimensao (mm) Metal duro Cermet QC’
S sla o
E £l8 D) =) . Porta- ped
Inserto Descricao | = ferramenta ©
S8l IC | S | DI | RE |4 aplicavel >
= T Qi 2
s g
O
)
(NMG 090404HQ 04 ® 000 ©0 o o0 ® D10 ge)
090408HQ 149554761381 15 lseeee o6 o o0 (0 o Fi26 £
g o
= (NMG ~ 120404HQ 04 oo00000000000000 000 E
E 120408HQ 2 (4| 127|476 | 516 | 03 0 0o0oeeeeeeeoeeeee o000 @
i 120412HQ 12 |0 eee ee oo o0 o o =
=2 D8~D10
(NGG 120408HQ 0.8 (i J F116
120412HQ 2| 4] 127 476 | 516 1.2 o0 F125
F126
o (NMG  120404CQ 04 00000 000 oo | 00
E 120408CQ 2 (4127|476 | 516 | 08 000000000 000 000
s 120412CQ 1] oo 0000000 O
£
3 NMG  160608CQ 03 00000 o0
16061200 2| 415875) 635 | 635 | 0 |0 o oe o D10
D8~D10
- (NMaG 120408CJ 08 000000000 F116
2 1204120) 2|47 A6 1516 ) lgeeee ee® F125
2 F126
£
= (NMG 1606120 12 |® @ @ @
< | Faceamento ascendente 1606160) 2 | 415875 635 | 6.35 16 lo eee ® D10
D8~D10
= (NMG ~ 120404TN-V 0.4 ° F116
= 120408TN-V 3| AT AT6 ) 516 g ° F125
F126
(NMG 090404GS 04 @ @00 ) (o J ® D10
£ 090408GS 1| 419525 | 476 | 381 08 00000 00 o0 O @ Fl126
< CNMG 12040465 04 |0 eee oo o0 | i ‘@
z 12040865 4 |4| 127|476 |516| 08 |eeeee ee o0 | i ‘@
1204126GS 12 @ eee ee D8~D10
F116
g _ (NMG  120404PG oo o oo | @0 F125
2| & 120408PG 1) o (000 | @0 F126
2 \/ 120412P6 A |4 127 ] 476 | 516 3 o | o0 °
= 120416PG LX)
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ao / Compr. da Aresta =12, 16) 5 (Ago / Compr. da Aresta = 12)
Padrao —
4t & 4 G GT
, (Ago / Compr. da Aresta = 09) E‘ b, «© R (Aco) ’E 3 PS
= a = N
B2 l& ~ 205 g0 ™ ~2 W
= |GP £
i —_— Tr St 1 S
b’ m PT
011 0‘»2 013 014 05 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 0:1 0:2 013 O‘A 0.5
f (mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ : Item standard []: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

= = h
B I> l @ n =8 28 Insertos indexaveis para torneamento o]

Ceramica

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot | LTI ][] []Jowel | [][[[[[] m |

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo

B18

Dimensao (mm) Metal duro Cermet
S g @ ==
55 4] = PV Porta-
Inserto Descricao o - ferramenta
F=-{ o o T T TR O (e
< ] Ao n NN n N R R NRLR ARS8
S385333358558885=
CNMG 120404PS 04 |@ (] (L H A o0 ®| D8~D10
o« 120408PS 08 |®@ [ ] 0000 { H ® F116
2 120412p5 VA IRT A6 1516 ) e eoo0e o F125
< 120416PS 16 |@ o o0 o F126
= (NMG 1606125 12 |® eocoe o0
160616PS 2 | 4(15875) 635 | 6.35 16 le o000 D10
D8~D10
C(NMG  120408PT 08 |® 0000 ()
o 1 |4]127 | 476 | 5.16 i F116,
2 120412PT 12 |®@ 0:0:0:0 () F125 F126
2 (NMG  160608PT 08 |® o000 )
= 160612PT 2 [4(15875| 635|635 | 1.2 |@ [ 3 o J [ ] D10
160616PT 16 |®@ [ 3 o J o
E (NMG  1204086T 08 [® eeee oo O
2 12041267 VAT A58 ) e oo oo D8~D10
= Alto avango F116

(NMaG 120404 04 0000000000 :-'-...'. [ ] .:‘:gg
120408 08 0000000000 000000000 000
120412 T | 4] 127 | 476 ] 516 1] 0000 00000 000000 [ ]

120416 1.6 000 O
§ (NMG 160608 08 |® ° L)
2 160612 2 | 4115875 635|635 | 1.2 (0eee @ e0e0 000
160616 1.6 00 O ‘@
1 D10

(NMG 190608 08 | ®o00 @ E
190612 3 [4]1905|635(79% | 12 eeee 060606
190616 16 0000 @ ()

(NMa 120408PH 0.8 00000000 D8~D10
120412PH 4 141127 476 (516 | 1.2 0000000000 i F116,
120416PH 16 0000 @ 000 () F125F126

(NMG  160608PH 08 |® 0000 ()

§ 160612PH 4 | 4115875[635(635| 1.2 0000000000 000
& 160616PH 16 0000 oeeee o0

(NMG  190608PH 08 |@ eeo0e o0 D10
190612PH 12 |®@ 0000 000
190616PH A [[100] 6351 76 e eeo oo
190624PH 24 |@ o0 :

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
X (Ao / Compr. da Aresta = 12,16, 19)
(Aco / Compr. da Avesta = 12) " (Ao / Compr. da Aresta = 16) 1U(At;o / Comprimento da Aresta = 16, 19)
’ Padrdo — Padréo (19)
4l PG GT 8 PT 8+ Ar j
PS
PS —6 4 6l
3 £ = |
£ E E
= - =4 = 4r
2 % L
L 2 — Padrio 2¢ -
5 « Padréo (16)
01 02 03 04 05 02 04 06 08 10 02 04 06 08 10 02 04 05 08 10
f (mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev)



Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot L LT[ [TIT]]] m ]

Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
E=RS] a ~
€35 D PVD [S PVD - Porta-
Inserto Descricao o —{ ferramenta
S| 0| S |0 RE ol il oo | | apliivel
CNMM  120408PX 0.8 000000 Ef;sm 0
120412PX 1 |2|127 476|516 12 eeeeeee F125
120416PX 16 |® | ‘@ F126
- (NMM  160608PX 08 |@ (]
2 160612PX 1 |2(15875] 635635 | 12 (@ eee ee
3 160616PX 16 |0 oeeeee
L D10
Alto avanco / Face tnica CNMM 190608PX 08 |® ° °
190612PX 12 |0 eeeeee
190616PX T{2]PB163517% 1 10 lg eeeeee
190624PX 24 |@ LX) °
K CNMG  120404XF 0.4 ooee | 00
£ 120408XF 2| 4| 127 146|516 g ooce | o0
k] CNMG  120404XP 04 0 o0 o® OO
= 120408XP 2|4 127 | 476 ] 516 08 @ eee0e0e o0ee | oo D8~D10
= F116
= F125
2 F126
K MG 120404XQ 04 0o 00000 oeoo 000
5 120408XQ 2|4 127 | 476 ] 516 08 0000000 o000 | 00
§ CNMG ~ 120408XS 2 (4| 127|476 |516| 08 0000000 o000 (000
E (NGG 120402MFP-SK 0.2 (]
s - <0. o 00
g 120404MFP-SK 3|4 127 A6 15160 g4 e 00 ° D8~D10
3 E63
F116
g F125
E (NGG  120404FP-TK 04 o00 F126
2 120408FP-TK 3|4 12T AT6 3160 g o 00
= Polido / Aresta afiada

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2 3
2 (Aco/ Comprimento da Aresta = 12, 16,19) )
PX (19) (Aco de baixo carbono) ] (ho) (Acoinosidive)
10
PX (16 4r 4t
g P06
E g3t 3}
£ H E
B a2t =2 |
H X N |
L 1+ -
a = 3D
01 02 ()‘_3 014 0.5 005 01 015 02 025
02 04 06 08 1.0 f(mm/rev) f(mm/rev)
f (mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

= = h
@ I> l @ n =8 28 Insertos indexaveis para torneamento o]

Ceramica

Romboidal 80°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

D1

ooitie 00 | [o] [ M|

Dimenséo (mm) Metal duro
E=RS] @
€35 (VD| PVD [-| Porta-
Inserto Descricao o ferramenta
c oloc b2
g % =| IC S D1 RE oalana aplicével
288855
(NGG 120404TK 0.4 [J
. 120408TK 1 |4]127 | 476 | 5.6 08 °
S |Médio - Deshaste / Aresta
2 afiada
% (NMG 120404TK 04 @@ [
= 120408TK V4127 14761576 1 o0 lge| i@ |D8~D10
£ F116
£ F125
& F126
C(NMG 120404MQ 04 GO0/0000
120408MQ 14| 127 476 56 08 oo0000
C(NMG  1204045Q 0.4 o e
_ 1204085Q 3 |4]127|476|516 | 08 o0
S 12041250 12 o0
£ MG 16061250 12] |ee
g 16061650 3 | 415875 6.35 | 6.35 16 pips
2| Acabamento - Médio D10
(NMG  1906125Q 1.2 o0
1906165 3 [419.05] 635|794 16 o0
(NMG 120404MS 04 ©00:000
120408MS 08 @00 000
P 120412M5 V[ T2T 47615161 45 le D8~D10
s . 120416MS 16 F116
S Médio - Desbaste F125
£ (NMG ~ 120404MU 04 (@ o/@ 000 F126
B 120408MU 1 |4]127 476|516 | 08 (@:0/000O
S 120412MU 12 |ee/®e®
2 (NMG 160608MU 03 0000e®
g 160612MU 1 |4]15875[ 635|635 | 12 @000
= ” 160616MU 16 | oeee®
Médio - Desbaste D10
C(NMG 190612MU 1.2 000
190616MU 2 [419.05] 635 | 7.94 16 oo
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Aco inoxidavel) (Ao inoxidavel) (Ligas resistentes ao calor)
5t " s
al 6 s(19)
5
E W B 3 =
£ = £
& "ol 73 1
Liga resistente ao calor w 2 |
. - 1F (Comprimento da Avesta=19)
Liga de titanio o v 1
@ Consultea 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05
pagina B8 f (mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot | [ ][]0 | M|

Dimenséo (mm) Metal duro
E=RS] @
€35 WD | PVD |-| Porta-
Inserto Descricao o ferramenta
g | 1| s | o R o clana Wi
333EE2ER
aa alal D8~D10
G 1 |4]127 | 476 | 5.16 08 _ii | |F116,F125
12041256 12 o000
s F126
g (MG 16061256 12 ceee
% 16061656 1 [4(15.875] 635 | 635 16 ool
£ Deshaste D10
C(NMG 19061256 1.2 0000
19061656 1 [4[19.05] 635 | 7.94 16 oo 0l®
CNMM 1204XR-SX LX)
1204XL-5X 2 |2|127 | 442|516 | - pe < D8~D10
g CNMM  1606XR-SX oo
% 1606XL-SX 2 | 215875 59 | 635 | - ol
2| Deshaste / Face tnica D10
CNMM  1906XR-SX LX)
1906XL-SX 2 |2(1905]|59|79%| - o
2 C(NMG  120404KQ 04 |@:®@®
E 120408KQ 3 |4]127 (476|516 | 08 |@0@
2 120412KQ 12 |e@@
£ (MG 120404K6 FD181“6D1°
2 120408KG 3 |4]127 | 476 | 516
£ 12041266 F125
2 F126
Deshaste
£ & D>, QMG 120408 08 @0®
~§ k 120412KH 3 (4127 (476|516 | 1.2 |@e@
& 120416KH 16 [@0®
Deshaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ligas resistentes ao calor) (Ligas resistentes ao calor) (Ferro fundido)
! ! SX(12) 10
6 5609) 61 SK(19) s |
5T s6(12) 5 \ ::::::\ kQ
4 SG(16) E4f .‘I"'x:\\l 'gﬁ r KH
53 =3l RN =
© © i ' A
2 [N o
ol [ 2
1 Tf R A
0:1 0:2 0.‘3 0.‘4 0.‘5 01 02 03 04 05 0.2 04 0.6 0.8 1.0
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

g B Qb
l @ n =8 28 Insertos indexaveis para torneamento Bl

Ceramica

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para tormeamento” @ Consulte a pagina B15

oot L[ [T[][] M

Dimens&o (mm) Telitr |
met
S glg
sEE D -IE5  Porta-
Inserto Descricao E.*, &l = ferramenta
=1 = 'oc s
gqéz IC S D1 | RE cngzngld |g aplicavel
S3S33ZECE
C(NMG  120404C 04 00000 D8~D10
s 120408¢ 08 00000 F116
E 120412¢ VIR ME1316] ) leee ee F125
g 120416¢ 16 000 ee F126
Desbaste (NMG  160612C 1 |4[15875| 635|635 | 12 @ @@ @ D10
£ CNMG 12040875 03 (000000
E 12041225 VA T127] 47613161 1) leeeeee
2 CNMG  120408GC 08 (0o 0000 D8~D10
E 1204126¢ VAT 61516 ) leeeee F116
= 9 F125
Deshaste F126
CNGA 120404 04 o o
120408 - 4] 127 476 | sa6 | o |o
E \/ T Jome 12004 04 (0 00eee/eele
g 120408 03 000000000
£ - 4] 127|476 | 516
Sem quebra-cavaco 120412 12 (000000
120416 16 0ee®

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

(Ferro fundido)

8T padrao)
6C

ap (mm)
~ o

02 04 06 08 10
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Aot [ [[[][[]]] m |
AD
V4B
O
=
c
9]
&
Metal
imensa o
Dimenséo (mm) duro Cermet c
E=RS] @ o
58 DIC|-| PvD | - | Porte- ©
Inserto Descricao o ferramenta ©
g‘g Sl s | o | R aplicavel o
ko)
>
T
X
(9
g - (NGG  120404R-A3 04 |@ol@® °
£ _ (120404L-A3 04 |®0@ ‘a
= 120408R-A3 L A R I I Y L
= | Acabamento - Médio / 120408L-A3 08 (@o|® g
Aresta afiada c
g D8~D10
2 (NGG  120404AH 04 |@ie® F116
E — 1 (4] 127 1476|596 | o g ele F125
= Acabamento - Médio / F126
Aresta afiada
2 CNMG  120404AH
l:: 120408AH 1 4] 127 | 476 | 5.16
=
(NGG 090402R-S 0.2 o0 000
s J0%0d02L-s 0.2 oo @00
2 090404R-S 04 o0 000
1=
I N\ oaLs 2B 8158 04 | lojee leeel o
Aresta afiada / Orientado 090408R-S 0.8 [J () F126
a acabamento superficial 090408L-S 08 ° °
(NGG 090404L 0.4 )
0904081 2 | 4]9525] 476 | 3.81 08 -
§ (NGG  120404R 04 eoo000
120404L 0.4 000000
120408R 3|4 127 | 476 ] 516 0.8 000000
120408L 0.8 000 00
£ (NGG 120404R-25R 0.4 000 000 D8~D10
| 120404L-25R 04 o000 @00
Sl @AY [ 000 A F116
2 120408R-25R 34| 12T | 4761316 g ojee | 00 [,
= | Baixaforca de corte sl 08 oo ®® Fi26
‘52 (NGG 1204042 3 (4127|476 | 516 | 04 (]
g
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
s (Metais nao ferrosos) s (Ao / Comprimento da Aresta = 09) s (Ao / Comprimento da Aresta = 12)
4 4 . 4l #/1(Sem indicagao)
(Sem indicacao) =
= g3 3T /
£ £ £ I~
ot g2t gt !
1 L 1} @ 1}
BR

01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

], enoiwe  JITITIITITITIIT]] ™ ]
AB ‘ a
VA4S |
@]
€
(55
“C-’ Dimensao (mm) Metal duro Cermet
B s a 4
pd €38 WD S| PWD - Porta-
S Inserto Descricao o — ferramenta
% oo g bz
% g“g’.% IC S D1 RE fongemng loooloog aplicavel
v SS3838z8YEazsFEs
T
X
)
° DNMX  150404WF 04 (00000 oo ®e(D13~D17
o 150408 WF 1 |4]127 | 476 | 516 | 08 0000 [ X J ®@® F118,F130
8 2 150412WF 12 eeee0e® oo ®o|F132~F134
@ £
%) £
£ = DNMX  150604WF 04 00 @0® (30 o0 D13~D17
Com Aresta Wiper 150608WF 1 |4]127]635]516 | 08 (@:eeee (X} o0 F118
Quebra-
v 150612WF 12 (oo eee o0 L)
DNMG  150402PP 02 (@ eoee® oeeoeo o0 D13~D17
150404PP 04 00000 000000 ( X J
150408PP 3| 4| 127 | 476 | 516 08 00000 ©06000e o0 F118,F130
=} F132~F134
= 150412PP 12 00000 0000 o0
£
m < DNMG  150602PP 2@ oo o oo
150604PP 04 G000 o |0 ®® D13~D17
@ 150608PP 3412716351576 | 15 lgeee o ool F118
150612PP 12 |@ [ ] ® o0
S
DNMG 110404GP 04 | 000 00 [ ] D16
A 110408GP 2 | 4195251 476 | 381 08 @000 [ ] (] F128
% - DNMG  150402GP 02 @000 o0 000|000 Di3~D17
§ - H 150404GP 3 |4(127 476|516 | 04 0006 6 006 |/0eeeF118 F130
@ =2 150408GP 08 o000 0ee oo0e |eeeFi32~F134
e DNMG  150602GP 0.2 ° ) .
150604GP 3 |4| 127 | 635|516 04 ° o 2 138 D17
150608GP 0.8 ° )
DNMG  150404PQ 04 00000 0000 ® 0| D13~D17
° 150408PQ 3 |4(127 (476|516 | 08 00000 ©060ee ® @ F118,F130
= 150412PQ 12 00000 000066 ®:®|F132~F134
g
% DNMG 150604PQ 04 00000 [ X X J o0 D13~D17
= 150608PQ 3 (41127 ]635|516| 08 @ee0®0®0® o000 0 ( H F118
150612PQ 12 (@ @@ o000 o0
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R34 e R35 para Quebra-cavaco WF.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3

(Ao) (Ago / Compr. da Aresta = 15)

(Ago / Comprimento da Aresta =11)
4 41 ep

PP

ap (mm)
ap (mm)
ap (mm)
=

3

1 &p 1
" .
01 02 03 04 05

01 02 03 04 05 06 07 f(mm/rev)
f (mm/rev)

01 02 03 04 05
f(mm/rev)

@ : Item standard []: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

oot | [ [ [[][Jefeel | [[[[][] M |

S -
55° =
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
gls
S 2|8 D SE | - Porta-
Inserto Descricao T gls ferramenta
EEIZIIc | s | 0| RE o aplicével
= Sood
SSSS
DNMG 110402HQ 02 (@ 000 oo (] (] D16
110404HQ 14|95 476 | 38 o000 i o0 ° ® e F128
g DNMG  150404HQ oo ececeo000e 0006 DI3-DI7
é 150408HQ 2 (4127|476 | 516 0000000000000 000 F118,F130
£ 150412HQ o0 000 o000 000 F132~F134
2 DNMG  150604HQ eccee oolojole °
150608HQ 2 |4 127|635 | 56 o oo ooloele ° 311138“ D17
150612HQ (] ( ) oo L)

DNMG 150404CQ 04 000000000 00 /000 D13~D17
§ 150408CQ 2 |41 127 476|516 | 08 000000000 00 |000F118 F130
= 15041200 12 (o000 000 eeeo | @@ FI32~F134
£ DNMG 1506040 04 |0 o0 o6 ° D13-D17
g 150608CQ 2 |4)1127]1635(516| 08 00000000 F118

150612CQ 1] 00000 ©0
D13~D17
S DNMG 150408CJ 08 (@ @®e (N} J
2 2 | 4127 | 476 | 5.16 F118,F130
p 1504120 120 oo oo F132-F134
£ DNMG  150608C) 03 [0 o0 | ee D13~D17
= 2 | 4127 | 635|516
= | Faceamento ascendente 150612C) 12 eee®e® o0 F118
. . ! D13~D17
) G M 5 L] 17| are | 526 | 24 * [P iz
. F132~F134
DNMG 110404GS 04 (@ 000 00 o0 |0 @ D16
110408GS 4 | 4|95 476 | 381 08 00000 OO0 .;.;D [J ;. F128
2 DNMG  150404GS 04 |0 o0 | e ) ®|D13~D17
5: 150408GS 4 |4 127|476 516 | 08 (@ @00 @0 0[] ® F118,F130
E 150412GS 12 | @e () | F132~F134
DNMG 150604GS 04 |@ o D13~D17
150608GS 4| 4| 1271635 516 08 |@ (] F118
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ao / Compr. da Aresta = 15) S (Ao)
(Ago / Comprimento da Aresta = 11) (Ac0) Padrao
4t 3 4b PG q
’ s
EZ’ 53 ] EZ* . 23*
=40 T2l |H g S RN —
“ PP |/
—. ¢ 1t e e
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 G (f‘T "
f(mmire) 01 02 03 04 05 f(mm/rev) 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Comoler as pdginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

] . poinoidaed [ [ [ [[[|[||@@@ [[|]] ™ |
AB ‘ &)
&[] ||
o
€
o
“C-’ Dimensao (mm) Metal duro Cermet
B S8 a =
pd €38 (4] = P | - Porta-
S Inserto Descricao S s —{ ferramenta
o gg‘oz’ IC 1S | DT | RE |oo i cmmginndalo o olo o aplicive
2 533322328388 5505¢
O
)
© DNMG  150404PG 04 (000® o0 o000
£ 150408P6 s il Lase | sgg | 08 (@0 @@@ ooooool?:f‘;?:go
o o 150412PG o : 12 |eeee® o oo @ ¢
~ E F132~F134
o £ @ 150416PG 16 @ | ‘@
c <
- ;% DNMG  150604PG 04 0000 (OO0
Quebra- 150608PG 114l 127 Less | 516 | 08 (@@@0@® e/ e 0@®0 DI3~D17
@D 150612PG e ' 12 leee® o oo o F118
150616PG 16 |@
Negativo
DNMG  150404PS 04 oo0ee oeeee | o0 ® 13-D17
150408PS 08 oooooeeeeee | oo e >
o 150412PS V4|17 147615761 15 |9 eee eee e E;; ';113_;&
E g 150416PS 1.6 ()
@ ;‘% DNMG  150604PS 04 (00000 00 00
150608PS 08 0ee0e o000 D13~D17
150612PS V4127163515761 1, lgeeee eee e F118
150616PS 16 |0 eee eoe
seaee oee D13~D17
e LY ggﬁgg 1 4] 127476 | 516 ?g oo oeo oo : F118, F130
j g 6 - TERT F132~F134
Ceramica E gigigi i i
Alto avango DNMG 150608PT 1 14l 127 635 | 506 0.8 R°R°E°E D13~D17
150612PT 12 eeee000 F118
aee D13~D17
Uil Egﬁg 1 [4]127 | 476|516 ?g : ;; B F118,F130
g - F132~F134
5
Alto avanco DNMG 150608GT 08 00000 00 D13~D17
1506126GT T4 27163515161 1) g eee ee F118

Abrangéncia do quebra-cavaco
1

(Aco)

Padrao

PS.

ap (mm)

NS

1 [GS
GS(11)

01 02 03 04 05
f(mm/rev)

PT

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Como ler as péginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

], penoiwe LTI M ﬂ
‘ & AD
|| V4B
O
S b=
55° a— <
S
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet QC’
E=RS] @ B
=58 o S - Porta- P
Inserto Descricao o - —{ ferramenta ©
gg; Lo E %sﬁségﬁsﬁnséﬂﬂ%xessaoosés 2plicivel o
S33533555859505 2258 T
T
5
DNMG 150404 04 000000 o0 D13~D17 S
150408 1 (4127 (476|516 | 08 0000000000 ®| F118,F130 £
& 150412 12 | eee000 F132~F134 3
=S -
& DNMG 150604 ° ]
150608 1 4127635516 | 0. o o000 i 00 :31113; D17 é
150612 1] 0000 O 006 o
DNMG  150408PH 08 000000000 o0 D13~D17
150412PH 2 (4127|476 | 516 | 1.2 |@0@:0:0 [ 3} [ 3 ) F118,F130
¥ 150416PH 16 |® (H ) F132~F134
& DNMG  150608PH 03 0000 o o000 . © D13-D17
150612PH 2 |4]11271635(516| 1.2 0000 000 [ ) F118
150616PH 16 |® [ 3 X J [ )
DNMM  150408PX 08 |® ® [} D13~D17
150412PX 2 |2(127 [ 476|516 | 12 |@ (X} J [ F118,F130
£ 150416PX 16 |@ F132~F134
& DNMM  150608PX 08 |® () ®
ol B = D13~D17
Alto avanco / Face tinica 150612PX 2 |2(127]635(516| 12 |@ 000 000 F118
150616PX 16 |®@ ®
E DNMG  150404XF 0.4 o eoo | o0
= 150408XF 3|4 127|476 ] 516 0.8 o 000 @0 D13~D17
& ) F118,F130
Acabamento / Baixo ap F132~F134
o DNMG 150404XP 04 |@ 000 000 0 000 (000
é 150408XP 3|4 127 | 476 ] 516 08 |@ 0000000 0 000 (000
z DNMG  150604XP 0.4 o @ ® | D13~D17
= Acabamento 150608XP 3| 4| 127|635 516 0.8 o o ® | F118
s DNMG  150404XQ 04 |@ e0o oo (o 000 000
] 3 (4127|476 | 516
= R J 000 00 O o000 | oo
5 150408XQ 0.8 D13~D17
- F118,F130
o F132~F134
?;; DNMG 150408XS 3 |41127 476|516 | 08 |@ 00 00 00 o0
= Desbaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
s (Ao) 10 (Ago) S (Aco de baixo carbono)
Padrdo
4l PG T 8 | 4
ps \
| [ :; %4 | N <
1 65 2 f THXF %
G (11) ‘ T l _— —
01 02 03 04 05 02 04 06 08 10 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

] | [omoidie  Jele] | [Cle[0] [| M|
AB ‘ a
V4B ||
[©]
€
© :
“C’ Dimensao (mm) Metal duro
B S8 a :
e S 5|8 apf PD [-F  Porte-
S Inserto Descricao S s ferramenta
'g- gg‘oz’ IC 1S |00 RE ol Jof  aplicivel
2 S3E2EEELS
T
X
[} o
© 2
S DNGG  150402MFP-SK <02 ooel (o
0 2 - :
o £ 150404MFP-SK T 4] 127 476 516 <04 000 (O
3 2 Polido / Aresta afiada
£
Quebra- - DNMG  150402R-LD 02 oo
cavacos & o 150404R-LD 2 | 4] 127 476 516 0.4 (X
;§ DNGG  150404FP-TK 04 eee| | (D13~D17
2 150408FP-TK VA T2 A6 56 eee | |F118F130
E =2 F132~F134
Polido / Aresta afiada
DNGG 150404TK 0.4 °
g 314|127 {476 | 536 | o o
Médio - Deshaste /
A Aresta afiada
e DNMG  150404TK 3 |4l 17 | azs | 516 | 04 |@@ °
j . 150408TK ' ’ ’ 08 @@ °
Ceramica g
; Médio - Desbaste | DNMG 150604TK 04 (@@ { ] D13~D17
= 150608TK 34 TRTI635 516 16 g ° F118
= D13~D17
DG ggiggmg 3 [4]127 | 476 | 5.16 8;' : : : : : : F118,F130
R F132~F134
Acabamento - Médio | DNMG ~ 150604MQ 04 oeo0® ©® O | D13~D17
150608MQ 34127635 ) 516 08 @oo®®: @ @ |F118
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ac0) (Aco inoxidavel) (Ao) (Aco inoxidavel)
° 12F 5 Is ~\
T
4t oL ol
31/ £ 3¢t M
E E 6t £
far ‘ ® 2,
1L | | 3r Liga resistente ao calor J
1 sk, s L Ligas de titanio " o T
005 01 015 02 025 000 a0 02 @ Consultea 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev) pégina B8 f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Como ler as paginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte apginaB15

m Aoioidael o0 | @ | M |
[a)
S -
55° e
Dimenséo (mm) Metal duro
E=RS] @
€35 (WD| PVD [-| Porta-
Inserto Descricao o ferramenta
S 10| S | D1 | RE |winlrnul | aplicivel
= 5| SRS 2R|S
SSE2ES
DNMG 1504045Q 0.4 o0 D13~D17
5 1504085Q 1 [4]127 | 476 | 516 | 0.8 () F118,F130
4 1504125Q 1.2 (M) F132~F134
H |DNM6 15060450 04| lee
| Acabamento- Médio 15060850 1 4] 127635516 | 08 oo 21113; D17
1506125Q 1.2 o:0
DNMG  150404MS 04 ©'©|00®:®®D13~D17
150408MS 2 (4127|476 | 516 | 08 |eo:o/®0®®®F118, F130
150412MS 1) |@:e/®e:®e F132~F134
g DNMG  150604MS 04 0oj0ee
g|  Medo-Destaste 150608MS 2 |4| 127 | 635|516 | 05 [@@lesl | DT3PV
2 150612MS 12 ee/0ee®
e soleeeleD13~D17
E Ll ggjggmg 2 (4127|476 | 516 gg eoocele F118,F130
s B e el e F132~F134
Médio - Desbaste | DNMG ~ 150604MU 04 @:®®®®e® D13~D17
150608MU 2 | 411271635 ) 516 08 ooo0eee F118
aigio|D13~D17
- B Egi?;;zg 3 |4 127 | 476 | 5.16 (1)2 ~i i | "|F118,F130
3 : @0 0% F132~F134
g Deshaste DNMG  1506085G 08 ®eee DI3~D17
15061256 346355161 4, | leeele| F118
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Liga resistente ao calor) (Aco inoxidavel) (Liga resistente ao calor)
5 5 5r
4 4t 4t
B 1 ERe S6
. Liga resistente ao calor
1 SQ R . 11 1+
Liga de titanio
01 02 03 04 05 @ Consultea o1 02 03 04 05 o1 02 03 04 05
f (mm/rev) pégina B8 f(mm/rev) f(mm/rev)

: Item standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

: BB . A
@ % I> l @H n! §5 Insertos indexaveis para torneamento [%:

Ceramica

Romboidal 55°

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

] | Aoinoidivel ||| ]] M |
()
Y
S -
55° =
Dimenséo (mm) Metal duro
S8y
S 2|8 oD Porta-
Inserto Descricao T gls ferramenta
S| 10| S | 0| RE | apliciel
- Z3E3s
~ D13~D17
s Bhlie Egiggﬁg 1 (4] 127 | 476 | 5.16 gg ; ; ; F118,F130
g i F132~F134
5 DNMG  150604KQ 04 [0@®  |D13~D17
Orientado a corte afiado 150608KQ T |4] 127|635 516 08 @:0® F118
DNMG  150404KG 04 @0®@® D13~D17
150408KG 1 (4]127 476|516 | 08 (@:@@® F118,F130
£ @ 150412KG 12 |@@® i |F132~F134
£ DNMG  150604KG 04 0@
Desbaste 150608KG 1 [4]127 1635|516 | 08 |@:@:@® FD11_|3 g D17
150612KG 12 ©00®
D13~D17
DNMG 150408KH 08 @0e®
1 [4]127 | 476 | 5.16 F118,F130
8 BTty 4
E @ 150412KH 12 |®:@:® F132~F134
5 DNMG 150608KH 0.8 @0 D13~D17
Deshaste 150612KH T |4] 127|635 ] 516 12 00®® F118
DNMG 150404C 04 @®® ®D13~D17
150408C 2 (4127|476 | 516 | 08 |@:®® :@®F118 F130
2 150412C 12 ([@e@® @ F132~F134
=
g DNMG 150604 04 000 @
Desbaste 150608C 2 (4] 127]635|516| 08 [@e® @ ::311138” D17
150612C 12 |@:e:e
aaaaa D13~D17
s -~ B Egiggiz 2 | 4127 | 476 | 5.16 ?g i IF118,F130
E \-_g. [T F132~F134
B N diaiaiaio
£ DNMG 15060825 2 14| 127 | 635 | 516 08 @eo0e® D13~D17
Deshaste 15061225 ’ : : 12 0o0o®e®e® F118
.ol D13~D17
s B Egj?ggg 2 | 4127 | 476 | 5.16 ?g . : F118,F130
E o F132~F134
g DNMG  1506086C 08 [@@® @ D13~D17
Deshaste 150612GC 2|4 127|635 ] 516 12 00® F118
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
(Ferro fundido) (Ferro fundido)
10 10
8t 8t PH (Interrompido /
I Interrompido severo)
;E‘ﬁ KQ M EG r 15
T4t g
2 2t
) ([Paqréo)

02 04 06 08 10
f (mm/rev)

0.2

04 06 08 10
f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

], penoiswe LI ITITT LTI M
‘ & AD
[ | V4B
O
S b=
55° e 3
€
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet g
E=RS] @ B
258 D) DIC[S -  PWD - Porta- s
Inserto Descricdo o —1{ ferramenta ©
c oloc g .z
%dgﬂoz IC | S | D1 | RE cngmugedddl lvosa | oo aplicavel %
2223555080855 222 '§
S
X
D13~D17 %
- UL Egigg - | 4127 | 476 | 5.16 :. :‘ - F118,F130 £
£ °°° F132~F134 8
< £
: 2
£ DNMA 150604 04 @:0:® D13~D17 c
Sem quebra-cavaco 150608 T 631516 o5 leeeee F118 -
2 ﬂ DNGG 150404R-A3 0.4 o0 O
£ @, 150404L-A3 0.4 oo (@
= 150408R-A3 L B el R Y oo (o D13~D17
= Acabgmentoﬁ- Médio / 1504081-A3 0.8 o0 |0 F118,F130
resta afiada F132~F134
DNGG 150404AH 0.4 o0 |0
g 150408AH VA T2TAT6 56 g oo (o
El . DNGG  150604AH 04 ° D13~D17
=| Médio- Deshaste /
Aresta afiada 150608AH T |4] 127|635 ] 516 0.8 ° F118
g P
gl o D13~D17
2 v BhlE ggigg:ﬂ 1 (4] 127 | 476 | 5.16 gg : : : F118,F130
E : F132~F134
Médio - Desbaste
DNGG  110402R-S 0.2 ) e
s o nodoLs 0.2 ° °
2 110404R-S 0.4 ® e
£
3 odoaws S e R R Y ) )
Aresta afiada / Orientado 110408R-S 0.8 e D16
aacabamento superficial 110408L-S 0.8 n F128
DNGG  110404R ) [}
1104041 2 [4]9525( 476 | 3.81 | 04 ° °
z @ DNGG  150404R 0.4 oo 0000 loee
150404L 0.4 oo @000 (000
1504088 2 (4127|476 | 5.16 08 ole eee loee F118,F130
F132~F134
150408L 0.8 (L) 00 000
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
s (Metais nao ferrosos) s (Ao)
s 4t F(15),
E 3 M E A
gt SRR
LY B
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [% =

Paralelogramo 55°

Como ler as paginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot || [ M|

Dimensao (mm) Metal duro
S8l g
E 55 D Porta-
Inserto Descricao E.',E = ferramenta
E=1ia=] e
é Sle IC S RE o0 i aplicavel
S i3
g KNMX  160405R-1 0.5 () °
2 = 160405L-1 05 | @ i @
£ % 160410R-1 V2] 9| A6 e o
= 160410L-1 1 ° °

Abrangéncia do quebra-cavaco

1
(Ao)

. ¢

3t
£
B

1Lk

0.1 02 03 04 05
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Redondo

Como ler as paginas de“Insertos para toneamento” @ Consulte a pagina B15

------- —1 Aginoddavel | | | AD
) V4D

=

— c

£

S s

> - o

<

8

Dimensao (mm) Metal duro Cermet ©

S 8

g D PWD| - | Porta- o

Inserto Descricao S & —{ ferramenta (3]

£§8 IC S D1 aplicavel %

29 25e58880888e8 5

SSSSSSSSSTalFE ©

£

w

8

RNMG 090300 1 9.525 3.18 381 |@ (H ) o o0e §

c

& D42 -
'i‘: RNMG 120400 1 127 476 516 |0/000:0000000ee

g
RNMG 150600 1 | 15.875 6.35 635 |@00e: e ) -

Abrangéncia do quebra-cavaco
1

(Aco)

02 04 06 08 1.0
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g]

o
Quadrado 90 — . .
Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
) L[]
g Y —
@ 1 o o povongve T[] [[[[[efe@ [[[][[]] M |
= ()
\ / A
. e v
€ —
S
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
S g @ ==
55 D == PVD - Porta-
Inserto Descricao o - —{ ferramenta
Eglg| 10| s | 01| R foi i il i | aplicavel
= SNMG  120404PQ 04 |@ oeo e0ee | 00
% 120408PQ 1 8| 127|476 |51 | 08 |@ 0000 e
i 120412PQ 12 |@ ooe
= SNMG  120404HQ 04 |® eoe o0 e0ooe (000
£ 120408HQ 1 (8| 127 476|516 | 08 |@ 0000 00000000000 000
= 120412HQ 12 |@ oo oo o000 000
2 SNMG ~ 120408PG 08 |® SU00 o ooe | o0
'5: 120412PG 2 |8(127 (476|516 | 12 |@ 0000 ® L ) .F136
E 120416PG 16 (@ (] (]
2 SNMG  120408PS 08 |® o000 000000
'z 120412PS 2 |8(127 476|516 | 12 |@ 0000 000
3 120416PS 16 |® 00 o0
£ SNMG  120408PT 08 |® ee0ee oo o
g 120412PT 2 |8] 127 476 | 516 12 |@ 00 o0 o
=
Alto avango
SNMG 090304 04 |@ ® [} 00 0060 D20
090308 11819555318 1381) 15 lseee o @ ° ee00 000 D21
SNMG 120404 0.4 o000 O (} 000 000
o 120408 08 (0000 0000000000000 0000 ®e0 o D21
2 120412 2 |8|127 | 476|516 | 12 @eeeeeees00000 o O 0 O
< 120416 16 @00e o . o006 0o e @ o
120420 2 00 o ° e @ @
SNMG 190612 1.2 ®
190616 3 |8[19.05| 635 | 7.94 16 ° -
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Aco / Comprimento da Aresta = 09, 12) s (Aco/ Compr. da Aresta = 12) 10 (Aco / Comprimento da Aresta = 19)
Padrdo .
4 4l w6 s | Padrdo
Padrdo P
3 (Comprimento da Aresta = 09) = g6
£ B E £
%2 .ﬁ PQ St T4
! \‘ " 2’
PT
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 02 04 06 08 10
f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

o
Quadrado 20 Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
e . Y
g A P
@ 1 o o lpovongae IO @]
= ()
N ) A AB
& ' — VAo
S e)
S c
]
€
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet g
E=RS] @ - B
S 25 D S PD | - | Porta- s
= Ol =
Inserto Descricao Sl - — ferramenta ©
s8l® : : e Q
Sge| | S |V F eoroamongonag loge logf Pidd ©
£3533352528259:00222 o
O
x
)
SNMG ~ 120408PH 08 (0000 @ @00 D19~D21 °
120412PH 1 (8127 (476|516 | 12 00006 00000 F136 A
120416PH 16 eeeee® . o000 g
7]
% =
2 SNMG 150612PH 12 @000 o 000 o —=
= 150616PH T |8[15875] 6351 6351 14 lee@e
SNMG ~ 190612PH 12 |® o0 00
190616PH 1|8 19051 635 794 16 (@ 0000
SNMM ~ 120408PX 08 |@ o000
120412PX 2 (4127|476 | 516 | 12 |@ 0000 FD113’9;D21
120416PX 16 |@
g SNMM ~ 150612PX 12 |@ oo
i 150616PK 2 | 415875 635 | 635 16 le
SNMM 190612PX 12 |@ { o J { ]
190616PX 2 [411905]|635|794| 16 |@ 000 00
190624PX 24 |@ o0 O
§ SNMG 120408XP 3 (8127|476 |516| 08 |@ o0 00 0000 OO
§ SNMG 120408XQ 3 (8127|476 |516| 08 |@ o0 00 o000 00 ::)1139;021
§ SNMG 120408XS 3 (8127|476 |516| 08 |@ 000 O 0000 OO0
= Deshaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ao/ %mprimento da Aresta=12,15,19) " (A0) s (Ago baixo carbono)
PH(19)
10 N 10 4
_ 8  PH(15) 8
PH(12) | ﬂ\
[ — 2 PX(12) B &“
o2 f(:‘:,m /?QS) 08 1 02 04 06 08 10 01 02 03 04 05
f (mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

(T[]
o
o
C
(]
£
o
(]
C
S
@]
o
©
S
©
o
A
(O]
>
O
X
(]
©
£
(%]
o
kel
S
(]
wv
[

o
Quadrado 90 - . "
Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
Ve . Y
: k Aot [ | [ [lofe] [ o] | M
O | ¢ 5
\. /)
N e Y
€ —
S
Dimenséo (mm) Metal duro
s @
€35 D PVD |-| Porta-
Inserto Descricdo o ferramenta
gg‘oz’ s |01 | RE | ol | aplichvel
EEEEr e
h o 1[s|n7[ars|sis| 24| Soleese
8 D19~D21
E SNMG 12040405 04 eeloeele 36
g 120408MS 08 eo0ooe
s 120412MS VBT AT6 ) 5160, ee0000
z 120416MS 1.6 o000 00
< SNMG  190612MU 12 oolo
190616MU 1 |8)19.05]| 635 | 7.94 16 o ole -
Médio - Deshaste
= SNMG 1204085G 0.8 ©:0:00D19~D21
I 12041256 2|8 127 476 | 516 1.2 ®:0 0 0F136
% SNMG 19061256 12 eoole
2 Deshaste 19061656 218119051 6351 794 46 o000
- SNMG  120408K6 08 (00e
E 120412KG 3B RTATESI6] ) leee
= SNMG 120408KH 08 |@:0:0
E 120412KH 3 8| 127 476|516 | 12 [@ew® D15-D21
k3 120416KH 16 00®
- SNMG  120408C 03 (@000
E 120412¢ A B TRTIATE 161 ) leeee
Deshaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ago inoxiddvel) (Liga resistente ao calor) (Ferro fundido) (Ferro fundido)
5 MU (Compr. da 1[; SG(19) 10 10
Aresta = 19) g L
4t ; 8 8 PH (Interrompido /
_ MS _ L . Interrompido severo),
£ EMaa g’ " £’ 3
%Z L gy B4t g4t
Liga resistente ao calor | z 5 | , I7e
Liga de titanio \\‘MQ — 1 —= ((Padii)
@) Consultea 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 06 02 04 06 08 10 02 04 06 08 10
pagina B8 f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

o
uadrado 90 3 »
Q Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
N ‘ v
@ (. _ leoinoidve [ [[[[[]]]]] m |
= )
\ /
. e | A A .
& — V40
S 2
> < c
9]
€
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet g
= S
228 D -| VWD | - Porta- ©
Inserto Descricao S s ferramenta ©
=1 E=1ia=] s Q_
£ gl= IC S D1 | RE cwngmnallsog aplicavel @
3333335 E= g
O
x
]
5 2
E SNMG 12040875 08 000000 =
= wv
c 12041225 1 | 8| 127 | 476 | 5.16 12 leee ® 9
- ]
wv
£
5 SNMG  1204086C 08 (000 ®
E 1204126 VBT ME1316] 1) leee ee
D19~D21
F136
SNGA 120404 0.4 ®
120408 - |8 127 | 476 | 5.16 08 ole
E SNMA 120404 04 [0ee ®
- Sem quebra-cavaco At 08 000000
¢ 120412 - 8127 476|516 | 12 [eeeeee
120416 16 000 ©e
120420 2 o0 o
£ SNGG  090304R-B 0.4 .
2 (09030418 . 04 ° D20
g 090308R-B 2 | 8[9.525(3.18 | 3.81 08 D21
§ 090308L-B 0.8
& SNGG 120404R-C 0.4 o o000
£ 2 [8] 127|476 | 516 gg N R'R°E
£ 1204081-C 08 °
£ SNMG 120404R-C 0.4
g J120d04-C 04 D19~D21
g 120408R-C 2|8 127 476 | 516 0.8 F136
= 120408L-C 0.8
£ SNGG 120404R-25R 0.4
§ 120404L-25R 0.4
;'_; _ 120408R-25R 2|81 127 1476 | 516 0.8
= | Baixaforca de corte sl 08
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
0 (Ferro fundido) S[Ago / Comprimento da Aresta = 09, 12)
8 4

o

PH (Interrompido / [

Interrompido severo), 3l

s £

L g2t Ei
2+ o 1t &

ap (mm)

FS

( (Padrao) ‘ ‘ ‘ ?5R
02 04 06 08 10 01 02 03 04 05
f (mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

Insertos indexaveis para torneamento [%

Quadrado 90°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

R [
' A o Aginosidivel [ [ [ | M|
\, Y
N\ e v
&
sl
Dimensao (mm) ”gﬁ:;l
S 8w
S 28 QD | Porta-
= Ol =
i1 Descricdo Sl g ferramenta
EE2| i | s | we aplicavel
2 3= cog ¥
SET
g SNMN 120408 05 loeeP52~D54
I - 8] 127 | 476 99" b3
2 120412 12 |leee Dea
Sem quebra-cavaco

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60°

60°

Como ler as pdginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot | L[ [][][eleel [[[][][] m |

Dimensao (mm) Metal duro Cermet
E=RS] @ ==
g g g D) == PWD - Porta-
Inserto Descricao o - ferramenta
SEIS|IC | S | D1 | RE | il ol | ioi| aplicavel
= T e i drnanandede Al IS et
R R R P R P e =
g TNMX  160404WF 04 00000 o0 o0 D22~D25
_§ 160408 WF 1 [6]9525|476 | 381 | 08 ©0:00:0@® o0 o0 F137
g 160412WF 12 eeee0® 13 o0
o TNMG  160402PP 02 (00000 @ sooe | o002
2 160404PP 3 l6loss|aze | 31 | 04 (@0 @00 @ oe00 ..F126
£ 160408PP ’ ’ ’ 08 00000 o000 oo .3,
160412PP 12 @ eee o000 oo 0
TNMG 110404GP 0.4 o0 (@0 :0/D24,D25
- 110408GP 21616351476 226 0.8 ee: |® oF138
£
£ TNMG ~ 160402GP 02 eeeeeeee [|o®®
= 160404GP 3 16/9525(476 (381 | 04 00000000 [ee®e
160408GP 08 oo “|e e e[P22~D25
ST D27, D28
= F120
= TNMG  160404PQ ) o0 @ e oF137
£ 160408PQ 3 |6]9525|476|381| 08 (@eeee e o o|F138
= 160412PQ 12 |0 ee ° oo
. ) ) ®o (o @
- TNMG 110404HQ 2 16l 635 | 476 | 2.26 04 @ @ o O D24, D25
2 y 110408HQ 08 00000 ©0 o eeo[le ®F138
g ﬁﬁa .| ™G 1604040 ° 0
g M‘% 160408HQ 3 |6|9525| 476 | 381 ° O D22~D25
160412HQ L D27,D28
F120
- TNMG  160404(Q 04 00000 o000 oo e 000137
8 1604080 3 16[9525( 476|381 | 08 0@ 000000 eoo |0oeeofFi3s
2 160412€Q 12 (00000 @00 oo ‘@
g 3
€ TNMG 220408CQ 08 ©:0:000 ©O0 D24, D25
< | Faceamento ascendente !
2204120Q 416|127 | 476 | 516 12 @ ©®® { } F137
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R34 e R35 para Quebra-cavaco WF.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Aco) s (Ago / Comprimento da Aresta = 16) 10 (Ago / Compr. da Aresta = 22)
5 ; (Aco/ Compr. da Aresta = 11)
4 4r 8 Padrao
= L &s =3l Q@ L Ps
£ 3 2 E3 £ 6
% 2 § @ Ih % 2+ P[?Q ) é s
T h' PP
k 13 : . . . 1 2t
01 02 03 04 05 &P Q

f (mm/rev)

01 02 03 04 05 06 07

f (mm/rev)

01 02 03 04 05
f(mm/rev)

02 04 06 08 10
f (mm/rev)

@ : Item standard []: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

z B . -
@ % Hl @ @ n! 55 Insertos indexaveis para torneamento [g]

Ceramica

Triangulo 60°

60°

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

oot | LT[ [T ][] []Jowel | [][[[[][] m |

> S |-
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
gl g
258 4] = PVD - Porta-
Inserto Descricao o - ferramenta
3] 15 TG S 1T O U O aplicavel
< ] Ao NN NRR L RN LR RS
§SSS33SSoSSE8E8SSSE R
o TNMG 110404GS 04 |® o (J o0 ®|D24, D25
2 110408GS 1]6]635 476226 08 |® ® ® F138
£ TNMG 16040465 04 |@ eo0o oo o0 | o
= 16040865 2 |619525] 476 | 381 | ¢ lg eece oo oo | o
2 y TNMG  160404PG 04 |@ eoo0 o | o00 | @ 3§§~|)Dzzg
‘5: / 160408PG 2 |6(9525( 476|381 | 08 |@ 0000 (] (X X J (] E1 26
2| (SN 160412PG 12 |@ eoo0o ° () o137
F138
TNMG  160404PS 04 |@ 0000000000 (1) °
160408PS 2 |6(9525( 476|381 | 08 |@ 0000000000 (X )] (]
& 160412PS 12 @ o000 o000 O
2 NMG 22040495 04 |o ecoe oo
= 220408PS 08 |® 0000 00000 D24, D25
220412PS 316|127 | 476 | 516 12 |@ 0000 00 o F137
220416PS 16 |® oo : 00
E TNMG 16040897 08 |® 000000 o
2 160412PT 2 |619525] 476 | 381 12 @ 000 (X
g
Alto avango
2 Ay D22~D25
< ) TNMG 160408GT 08 |®@ 0000 00 O D27,D28
2 4 .
p 6041eT 2 [6|9525] 476 | 381 | 1 [g . e 120
g &_ - F137
Alto avanco F138
TNMG 160404 04 000000000 | 00 o000000O (000
160408 03 0000000000 00 00000O0OO (000
160412 2 |6(9525(476|381| 12 @000 O 006 00 ® (] ()
& / 160416 1.6 00 O ®
Hil e 160420 2 | eoe @ °
A
—
TNMG 220404 04 | e0® ‘@ D24, D25
220408 3 |6(127 476|516 | 08 @000 00000 00 (] .F137
220412 12 0000 o eee oo
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
5 (Ao / Compr. da Aresta = 16) 10 (Ao / Compr. da Aresta = 22)
; (Ao / Compr. da Aresta =11) Padrao ]
4r F;GS % 8r Padrao
= N 231 gor P
AP é i
Sl gt - Sl
h' —
. o6 ) |
01 02 03 04 05 d Q

f(mm/rev)

0.1

02 03 04 05
f (mm/rev)

0.2

04 06
f (mm/rev)

08 10

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° g y
9 Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
ainoidavd [ [ { L] m
AD
V4B
o
2
c
9]
€
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet g
E=RS] @ - B
=58 ) S D | - | Porta p
Inserto Descricdo = g ; ferra.m’enta g
%dgﬂoz IC S D1 RE §952§§E32ﬂ3§55§>«9 = aplicdvel @
S3333383332838°k = Y
O
x
D22~D25 L
D27,D28 £
1L 123:?2:;: 1 [6]9525| 476 | 3.81 (1)2 : F120 8
: F137 +
s F138 g
Z £
TNMG 220408PH 08 |@ 0000 (]
220412PH 16| 127 476|516 | 12 |® (SIS IS IS 212:9 D25
220416PH 16 |®@ (]
D22~D25
D27,D28
TNMM  160408PX 08 |@ [ ] [ ] !
2 |3[9525| 476 | 3.81 F120
160412PX 12 |@ [ [ ] F137
§ F138
TNMM  220408PX 08 |@ ° °
Altoavango/ Facednica 220412PX 2 3] 127|476 | 576 ] 12 |@ ° ° FDf;‘; D25
220416PX 1.6 |®@ (
S TNMG  160404XF 0.4 oooe | 00
£ 160408XF 31619505\ 476 | 3811 ¢ oooe | o0
= Acabamento / Ap baixo
K TNMG  160404XP 04 |@ oo | 00 [eoeo 0o
3 160408XP 3| 6]9325] 476 | 381 08 |® 0000000 0000 | 00D22~-D25
= D27,D28
F120
.§ F137
g TNMG 160404XQ 04 |@ 000 00 0000 |000Fi38
= 160408XQ 316|952 476 | 381 08 |® o000 00 0000 000
§ TNMG 160408XS 3 |16/9525(476 | 381 | 08 |@ [ 3 X J
= Desbaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
0 (Aco) " (A0) s (Aco de baixo carbono)
8 PH(22) s L N

[ PH(16)

ap (mm)

EN

02 04 06 08 10
f(mm/rev)

02 04 06 08 10
f (mm/rev)

1 FXF ©°

=

_—

0.1

02 03 04 05
f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° g .
9 Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
Aot (elo] [ fe[] | [ | M|
AB
V4D 5
[©] _—
c
Q S
% > -
] A Cer-
c Dimensao (mm) Metal duro met
[e] S8l w
© 2§ ap| P |-[pvD
o . 23| e Porta-ferramenta
o} Inserto Descricao Sl i
E=1ia=]
z e e R
2 SIEREEET ==
T
X
(]
©
£ TNGG  160401MFP-SK <0.1 oo | o
8 2 160402MFP-SK 1 |6]9525( 476 | 3.81 | <0.2 00 ®
b z - 160404MFP-SK <04 oo | o
v £ | Polido/ Aresta afiada
£ g
£ TNGG  160402M-5K <02 ®® p2r-p25
160404M-SK 1 |6]9525] 476 | 3.81 <04 o0 D27, D28
E64
F120
z TNMG  160402R-LD 02 oo F137
£ D 2 |6(9525| 476 | 381 | ) M - F138
£ INGG  160404FP-TK 0.4 coeo
= 160408FP-TK 2 [6]9525] 476 | 3.81 08 i
=
s TNGG  160404TK 04 °
E 160408TK 3 [69.525] 476 | 3.81 08 °
2| Médio - Desbaste /
= Aresta afiada
% TNMG 160404TK 04 @@ [ ]
G | £ . 316(9525| 476 | 381 | o |g e o
D22~D25
TNMG  160404MQ 04 o000 @ |0 D27, D28
- 316(9525(476 381 | o S olee o o F120
5 F137
s F138
2 TNMG  160404MS o o |0
& 160408MS 3 [69525] 476 | 3.81 o o |0
z 160412MS [ IO ]
TNMG  160404MU 04 o0 0 |0
160408MU 3 [6(9525] 476 | 3.81 08 o0 o |®
Médio - Deshaste
Abran g éncia do qu ebra-cavaco Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
1 2 3
(Ac0) (Ago inoxidavel) (Ago inoxiddvel)
s 5
(Aco)
4 r 4
e3fr o €3
£ — £
£ = £
g2t ‘ £ 6 =)
1L | B | Liga resistente ao calor
| ep-t, K Liga de titanio
005 01 015 02 05 s o o1 o 02 @ (onsultea 01 02 03 04 05
f (mm/rev) f(mmirer) pa'gina B8 f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° ,
9 Como ler as paginas de”Insertos para torneamento” @ Consulte apégina B15
60°
__ ainoidad [ [ [ [ [ ][[[[[@@ | [[[[[[] ™M |
AD
V4B
[e)
c
S @
= ~t E
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet g
E=RS] @ B
=58 <) PD [-[pvD| - | Porta- s
Inserto Descricao o - ferramenta ©
gg‘oz’ IC [ S | D1 | RE %gﬁg%gﬁgﬁmggﬂﬂﬂﬂmmﬁggg o aplicive >
S33338305898080 00500257 g
O
)
= TNMG  160404R-ST 04 |® o000 o eo0e00 'g
g 160404L—ST ....................... 1 6195251 476 | 3.81 04 |® Lt o 0:00:00D2>-D25 ‘;
< 160408R-ST 08 |@ (XX ) ° ®|® ®D27,D28 o
= 160408L-ST 08 |@ o000 ° o/® ®F120 o
F137 2
= TNMG  1604085G 0.8 o000 F138 -
% 16041256 2 [69.525] 476 | 3.81 12 PSPy
% TNMG 2204085G 0.8 o000 D24, D25
£ 22041256 21611271 4761516 | 4, Y F137
E NG 160404KQ 04 | eoe®
g 160408KQ 3 |6]9.525( 476 | 3.81 08 eeoe
§ TNMG 160404KG 0.4 000
é 160408KG 3 |16]9525(476 | 381 | 08 00
2 160412KG 1.2 00
= TNMG 160408KH 0.8 00
= 160412KH 3 [6(9525] 476 | 3.81 | 1.2 000
£ 160416KH 16| eee D22~D25
Deshaste D27, D28
F120
g NMG  160404C 04| eee @ 0
= 160408C 4 |6[955| 476|381 | 08 | @0® @ °
2 160412C 1.2 00
Desbaste
3 TNMG 16040825 08 | eoee® °
g 16041225 4 |6[9525| 476 | 3.81 12 eoe0 @
2 TNMG  160408GC 08 | e000®
g 1604126¢ 4 [69.525] 476 | 3.81 12 eee °
Desbaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Aco inoxidavel) (Liga resistente ao calor) (Ferro fundido) (Ferro fundido)
5 10 10
5 622
4 4 8 7KQ 87 PH (Interrompido /
5l —6 b —6l Interrompido severo),
£ g’ £ " £ s
2t = 3 sS4t 4t
GC
Tr 1H [see) 2r 17
: : ‘((Padré‘o)
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 02 04 06 08 10 02 04 06 08 10
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° y .
9 Como ler as paginas de"Insertos para tormeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
__ poinoidad [T ]ITIT]IT] ] M |
AB
V45
o
c
] S
e > <t
(55
“C’ Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
B E=RS] a N
b 2 8|8 QD DLC|-|S/PVD| - | Porta-
= O =
S Inserto Descricao Sl ferramenta
Q_ =1 E=1ia=} s
@ §§°z IC S D1 | RE cwngmugleddl oo aplicavel
g 555330250052
O
0}
D24
o B
k= TNGA 110304 6] 635|318 | 226 | 04 ® D25
wv
2] TNGA 160404 04 o (o
+ =\ - ’
§ . 160408 619525| 476 | 3.81 08 o o
£ |E
g TNMA 160404 04 00000 eeoee
Quebra- B prere— 160408 08 (000000 eoo0e
s 160412 - |6]9525| 476 | 381 | 12 (@@ @ @@
160416 16 (000 ®
160420 2 eeo® O
g / TNGG  160404R-A3 0.4 oo0 D22~D25
< 160404LA3 04 oo D27, D28
/o/ E gt 1 [6]9525( 476 | 381 |- & D27,
= | Acabamento - Médio/ 160408L-A3 08 oole F137
Aresta afiada F138
= NGG 160404AH 0.4 00
% i ASTAN 160408AH T [6[9525] 476 | 3.81 08 o ole
= Mé;\iio t De%b?jste/
resta aflada
A7 T
2 TNMG  160404AH 04 oole
@ '_E 160408AH 1 |6)9525| 476 | 3.81 08 eoole
Ceramica = Médio - Desbaste

Abrangéncia do quebra-cavaco
1

(Metais ndo ferrosos)

1r L
01 02 03 04 05
f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° g g
9 Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
Aginoidivel @] [ [ [ [[][] m |
AD
V4B
o
=
c
]
€
©
Dimenséo (mm) Metal duro| Cermet g
E=RS] @ B
£55 PVD |-| PVD - Porta- ©
Inserto Descricao = £ ; : ferramenta ©
§§°z IC | S | D1 | RE anggggggoogig aplicavel 3
SEEEsSEoaEEs e
O
)
- TNEG  160402R-SSF 02| o | eee leeeD22D25 g
2 160402L-SSF 0.2 o 0.0 ® ! =
|l LA/ | I 0
g 160404R-SSF 2|6]9555 | 476 381 g o | eoo E gg Ie]
Precisio / Aresta afiada ey 04 C *ne F138 e
c
TNGG 110402R-S 0.2 ® -
110402L-S 0.2 @
............................................ D24
110404R-S 0.4
oL R R R R 0>
110408R-S 0.8
110408L-S 0.8
£ TNGG  160401R-S 01 oo °
2| OO 01 o0 | O D3
Aresta afiada / Orientado _ PPSPY PSPSPS ~
aacabamento superficial 160402R-S g; R°N R°R°® E : : : D27,D28
2 |6]9525] 476 | 3.81 [t [SETEELTUTEL TS LTSS VIR 20
04 000 0000 ] F137
Jleod0dLs 04 (000 0000 F138
160408R-S 08 @00 000
160408L-S 08 |@®® eooo (000
TNGG 110302R-B 0.2 o 00 00
110302L-B 0.2 o 00 00e D24
110304R-B 4166353181226 0.4 o 00 eee D25
110304L-B 0.4 o 00 [ 3 o J
E NGG 160304R-B 3 |6(9525(3.18 381 | 04 [ -
g
% TNGG 160402R-B 0.2 o0 000
= 160402L-8 02 oo/ ooe D22~D25
evioars N A A v o loeee ::312276 D28
1604048 PRI 04| el leeee F137
160408R-B 0.8 00 F138
160408L-B 0.8 LM M) °
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
s (Ao / Comprimento da Aresta = 11) 5 (Ago / Comprimento da Aresta = 16)
4 4
C
B31 =3t 8
£ E
PRt g2t
et |
25R
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° g .
9 Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
__ ol O] [ T[] [ 1] m |
AB
V45
o
c
] S
% > <t
Metal
o A
c Dimenséo (mm) duro Cermet
o S8l
e 258 PD|-|  PVD - | Porte-
S Inserto Descricao S s ferramenta
'g- = S| | s | o ke aslolaesss aplicavel
2 EFE S8
O
x
)
'g TNGG 160402R-C 0.2 e ()
‘@ leoaoalC 02 e ®
2 160404R-C 14 [ olojeeee jeee g§§~gzz:
E 160404"_( ........................ 1 6195251 476 | 3.81 0.4 oe0o00e 000 F1 26
Z 160408R-C PP [ 0s | ejejesee (eeel S
L J60d08LC . 08 | 0/0/0.0.00. 000, .,
160412R-C 1.2 o000 (000
. 160412L-C 1.2 o000 (000
3 NG 220404R-C 04 o oo .
] 2204041-C 0.4 o o O
= 220408R-C 2|6 7| 476 ] 516 1 o oo D
220408L-C 0.8 { ] o @
TNMG  160404R-C 0.4 000 (000D12-D25
L JBOA0ALC 04 ee0eo |000D27 D28
160408R-C 1 [6[9525] 476 | 381 | 08 000 000F120
Jooa0sLC .. 08 So8 osri3;
160412R-C 1.2 () F138
g NGG 110402R 0.2 (J
I N L L L D24
ke 110404R 0.4 (]
: onos BN el o | P2
= 110408R 0.8 °
@ina | 2 INGG  160404R-25R 04 loole| o0e 000 ggg“gzzg
K 160404L-25R 04 GO0/0 000 000 !
QI ............................................ ‘l 6 9.525 4.76 3.81 E = P 5 o G F12°
2| A 160408R-25R 08 @00 o006 0066 F137
=1 paa forca de corte 160408L-25R 08 o0 o006 006 F138
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
(Ao / Comprimento da Aresta = 16) 10 (Ao / Compr. da Aresta = 22)
4 8 I
C
3 ? 61
£ £
N "l D
C
1F 2L
25R
01 02 03 04 05 02 04 06 08 10
f (mm/rev) f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 35°

Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

&
‘ aoinoidivel | L LTI Jo@f [J[T]]][]] m |
/ = o AD
V4D
o
N 35 S 2
[
(]
€
©
Dimensao (mm) Metal duro Cermet QC’
E=RS] @ B
228 o S| e | - | Porta- P
Inserto Descricao o - —| ferramenta ©
%gg LS |01 RE o oo cmmnnng lacae | iog Wl o
S2323300238880808SE 02222 g
O
)
- UNMG  160402PP 02 |@ o000 o o oo | 00 o]
g ; 160404PP 04 |@ ee00  © o eo0 | 00 £
g @
g 160408PP V49525 4761 3811 44 e o0 o oo | 00 3
160412PP 12 |@ o o00 | 00 5
wv
[
£ P UNMG  160402GP 02 |@ ° eooo 000 =
= f‘w 160404GP 1 |4]9525| 476|381 | 04 |@ ° ° eooo 000
g =~ 160408GP 08 |® ° ° eo0 ]
_ UNMG  160404R-VC 04 |@ ee00 o o000 | 00
£ leoaodLve 04 |@ g o oee | 00
. o 160408R-VC 08 |@ (3L ) o 000 o0
E 3
K> J6MBNC S e e R oo o ooe | oo
E 160412R-VC 12 |@ () : o e0e0 | 00
1604121-VC 12 |@ () o o0 | 00
2 VNMG  160404VF 04 |o e0ee 00 (o 000 | 00
160408VF 3 |4]9525] 476|381 | 08 |@ o000 00 o o0 | 00
: 160412VF 12 |@ eeo oo (Y ®|D30~D39
2 UNMG  160404PQ 04 |® eooe o o o0e | o0
160408PQ 1 [4]9525| 476|381 | 08 |@ o000 o0 o oo | 00
: 160412PQ 12 |@ o000 o o o0 | 00
2 |VNMG  160404HQ 04 | ®00cccce (o c0e j0ee
W 160408HQ 1 [4]9525] 476|381 | 08 |@ eo000000 o 000 000
: 160412HQ 12 |@ 0000000 0 o0 | @
- VNMG 160404TN-V 0.4 o
E 160408TN-V 3 [49525]| 476 | 3.81 | 0.8 (]
160412TN-V 1.2 o
g . UNMG 160404 04 0000000000 00000 | OO0 000
2 @ 160408 3| 4]93B] 4763811 12 leeeeeeeeseeeeseceesce (00
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Aco) (Aco)
5 (A0 5
4 4t 4
R 3 Padrao /TN-V
5l 3 sl
2t =2 r Sa2t
| | b
01 02 03 04 05 0‘.1 0‘.2 0‘.3 014 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

z B . -
@NB l @ @ n! 55 Insertos indexaveis para torneamento [g]

=2
2
ES
g

Romboidal 35°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot | [ | @l [ olelo] | [][]] M |

Dimensao (mm) Metal duro Cermet
ESRS] @
€38 D PWD |- PWD | - | Porta-
Inserto Descricao Lo - ferramenta
Sl 10| S | 01| RE | e oo o| aPlicavel
= = b SN RIS I IS e
SRR e
0 VNG 160402MFP-SK <02 ooeo °
§ 160404MFP-SK 1| 4]9525| 476 | 381 <04 00 [
=
& | _Polido/ Aresta afiada
£
Ly = UNGG  160402M-SK <02 80000
160404M-SK 1| 4]9925| 476 | 381 <04 0000 e
VNMG  160404MQ 0.4 o000 O (@
_ 160408MQ 2 | 4]9555| 476 | 381 0.8 o000 o |0
S | Acbamento- Médio
£ UNMG  160404MS 04 eooe o |0
= 160408MS 2 [4(9525] 476 | 381 | 08 o000 o @
z 160412MS 1.2 o000 ©
é Médio - Deshaste D30~D39
VNMG 160404MU 0.4 o000 o (O
160408MU 2| 4|9325| 476 | 381 0.8 o000 O (O
Médio - Deshaste
s UNMG 16040456 0.4 oo o |0
g° 16040856 3|4]938] 4761381 4 oo o (@
= Deshaste
- VNMG  160408KG 03 |0'e'®
s T 4 | 4]9525| 476 | 381 | 0 |Sige
Deshaste
- JEAZT [UNMG  160408KH 08 (0@
g 160412KH 4 [49525] 476 | 3.81 12 leee
Deshaste
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
5 ) (Aco inoxidivel S (Ligas resistentes ao calor) s (Ferro fundido)
by 5 KH
3 b 4
=3 MU _ 4
£ FP-SK,SK = 3 E
SR (Ago inoxidavel) E’_Z [ MQ E = 3
2 B 56 ~
) L
Tr FP-SK 5K T !
5K, 1
;  (Ac0) | . . M
005 01 015 02 025 01 ‘:'2 03 04 05 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 06
f(mm/rev) (mm/rey) flmmirer) flmmirey)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 35°

Como ler as péginas deInsertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot Jel [T [][][] M |

S

AB
V4B
[©]
=
c
9
s
Metal
imens3 Q
Dimenséo (mm) duro Cermet c
28| w o
58 mj-| P | - | Pota ©
Inserto Descricao S s ferramenta ©
=1 E=1ia=] s
£g= IC | S | D1 | RE aolols aplicavel %
EELD 0
T
X
[
s 2
k= VNGA 160404 0.4 oo =
= - (%)
c 160408 419.525| 476 | 3.81 08 ole 49
Sem quebra-cavaco 3
£
° VNGG 160402R-S 02 |@ o0 °
g o 160402L-5 02 |® () ()
E| TP | s
g 160404R-S V]9 AT6 ] 3B, oo ® 30-D39
Aresta afiada / Orientado 160404L-S 04 |@ PY ) °
a acabamento superficial
VNGG 160402R 02 | ‘® 000 000
leoaoal 02 | @ | 006 666
2 160404R 04 | o0 @00 @0
! O e TIPEIAE 0s | ole) wee (0w
160408R 0.8 o0 0006 00
160408L 0.8 o 000 00

Abrangéncia do quebra-cavaco
1

(Aco)

*/ (Sem indicagéo)

10

01 02 03 04 05
f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

= k= h
a |> l @ n =8 28 Insertos indexaveis para torneamento o]

Ceramica

° o
Trigonal 80 3 »
9 Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
80°
— ainoidavd [ [ [ [ [T ][[[[[] ™M |
Y
ay
A
»! S g
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
S8lyg
s§ g D S | - Porta-
Inserto Descricdo o — ferramenta
SEIZI 10| S [0 | RE | iiiciminia |oieie | o] aplicivel
= = SR NRRNASENORIS TS
SSSSSSSSClzaaa|mEs
AN
g WNMG  080404WF oo o0
£
g 080408WF 1 |6 127 | 476 | 5.16 oo o0
% WNMG  080404WP 04 0000 000 00 ( X ]
£
5 080408 WP 261127 1476|5161 o5 lgeeeeeee e oo
Com Aresta Wiper
£ AN D43~D46
= [ﬁl\\ WNMG  080404WE 04 0000 [ X} ®:0140
080408WE 1(6[127|476 |516| 08 [@eeee oo oo,
: - 080412WE 1) |ee0e® o0 ®:0|F143
< |  Com Aresta Wiper
= WNMG  080404WQ 04 [0 @00 o0 00 1| e®
080408WQ 2 (6127|476 | 516 | 08 00000000 OO0 LX)
E 080412WQ 1) 00000000 { J (]
WNMG  080402PP 0 Go000e [ ) LX)
080404PP 04 |@ { ] o o0
:z 080408PP 416|127 | 476 | 516 08 |@ (] ® (N
080412PP 12 |@ (] ® o0
WNMG  060404GP 0.4 ® D45
- 060408GP 316|955 476 | 381 0.8 ® F140
£ WG gggjgggg 4 |6| 127|476 | 516 gg o
’ D43~D46|
F140
g F142
= WNMG  080404PQ 04 0:0:0:0:0 o000 0 ..F143
% 080408PQ 4 16|127 476 516 | 08 00000 ©00066 o0
5 080412PQ 12 eeeee @
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R34 e R35 para Quebra-cavaco WF / WE.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ago / Comprimento da Aresta = 08)
. (Ago)
j 3 (Aco / Compr. da Aresta = 06) . Q
o e | o] 0
- ‘ £ m i
ERal L
1
) - AN
01 02 03 04 05 06 07 01 02 03 04 05 06 0.1 0.2 0.3 04 05 0.1 0.2 03 04 05
fimmires) fmm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

- o
Trigonal 80 ,
9 Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
80°
o ot [ [ [ ][] ][el@e [ [][[]][ M |
v A .
Lo V4B
| o
c
S 7}
> - I
©
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet QC’
E=RS] @ B
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Inserto Descricao o - — ferramenta ©
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O
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WNMG  06T304HQ 04 |@ (X J ° o0 0 o ©
B c
06T308HQ 1 [6[9525] 397 | 3.81 08 le =
5 2
= WNMG  060404HQ 04 ee00® OO o eeo[lle ‘e D45 ]
1§ 060408HQ T|6[955] 47613811 s leeeee e o oo e @ F140 é
2 WNMG  080404HQ 04 0000000 .
080408HQ 2 |6(127 476|516 | 08 0000000 °
080412HQ 12 ee0ee® ® °
§ ‘i{b.k
= ‘3" "c‘ WNMG  080404CQ 04 @000 () 000 ®:0|D43~D46
E _-,?_%5\ X 080408CQ 2 |6[127|476 |56 | 08 |ee0e 00000 ®e0 |00 0F140
= ‘___—‘Lﬁ,,& 0804120Q 12 eeeee eeoe oo (o o142
= | Fac ascendente F143
E WNMG  080408C) 08 (@ @00 e
z 0804120) 2|6 RT|AT61516] 1) leeee e
WNMG  060404GS 04 @ 000 ©e e @ @ D45
g 060408GS 619325 | 476 | 381 08 G0000 ©O0 ee: @ o F140
2 WNMG 0804046 3 40 oo oo oo | o
= 080408GS 6127 | 476 | 516 | 08 00000 @O () { ]
080412GS 12 @ @ee oee
% WNMG  080404PG 04 00 @®® o oo | o0
E 080408PG 03 (000 0@® o eoe | 00
2 080412PG 36| TTA61516] 1) leeeee °
= 080416PG 16 |0000® D43~D46,
F140
& WNMG  080404PS 04 00000 00000 (X J o|F142
E 080408PS 03 (00000000000 L) o|F143
2 08041295 3|6 127147615161 1) 90000000 @
= 080416PS 16 00 0e® )
E| AN | WNMG  080408PT 03 (00000000000
o 080412PT 361127 147615161 1, lgeeee eeee
= Alto avango
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ago / Comprimento da Aresta = 08) 5 (Ao / Compr. da Aresta = 08)
; (Ao / Compr. da Aresta = 06) 51 " @ ol Padrao ] P
PS
ep E Ho, (1 ¢] 3
21 Eare ‘ £
£ a g EP) LA
EENE 1 h | J
(U GP o
L L . . L . . . PT
0.1 02 03 04 05 0.1 02 03 04 05 . . . .
f (mm/rev) f(mm/rev) 01 02 03 04 05
f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g]

=
o

e
=zt
=
3

H%Dl@@nl

Ceramica

- o
Trigonal 80 3 g
9 Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
80°
— ainoidavd [ [ [ [[[[]][[[[[o@e [|]]][[[[] ™M |
Y
ay
A
»! S g
Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
S g @ ==
55 D =-1S P - Porta-
Inserto Descricao o - ferramenta
F=0={ 15 I I 0 O O aplicavel
= 5 Fep st et =t Nt Rt foal P8 R =5
S332228888532085. 550
E WNMG  0804086T 08 [® eecooe u
2 080412GT 617 (47615761 17 lo ee0000
z
Py WNMG 080404 04 000000 00 00 o0 o0o0 000
& 080408 6| 127 | 476 | 516 | 083 |0/0/0. 0000000000000 000006 000
< 080412 12 o 00000 oo0eeeeeee
£ WNMG  080408PH 03 0000000000
g 080412PH 21611271476 |516 1 1, lge0e eeeee
K WNMG  080404XP 04 |® SOOROD o e0e | 00
£ 080408XP 316|127 4761576 | 5 g oo oo o o0 | o0
s D43~D46
F140
g F142
£ ol B F143
g WNMG  080404XQ 3 6| 127 | 476 | 516 04 |@ 00000 o o000 o0
3 080408XQ T ’ 08 |® oo o000 o e0e® (Y
§ WNMG  080408XS 3 (6127|476 516 | 08 |@ (HH HHJ 0[] o
E WNGG  080404TK 0.4 °
g o 080408TK 416127 | 476 516 0.8 @
‘S| Médio-Deshaste /
s Aresta afiada
% WNMG  080404TK 0.4 000
g _ 080408TK A 161127 147615161 o oo®
Médio - Desbaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ago baixo carbono) (Ago inoxiddvel)
0 (Aco) 0 (Aco) 5 5
8 8 4r 4
E 6 Padrdo g 6 E3 [ §3
S SN st %2
Liga resistente ao calor
XP
2 2 Tr & s 1
6 » | Liga de titénio ) T
02 04 06 08 10 02 04 06 08 10 01 02 03 04 05 @) (onsultea 01 02 03 04 05
f(mm/rev) f(mmy/rev) f (mm/rev) pa’gina B8 f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Trigonal 80°

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

— oioidael [ [ [ @] | [o] | m |
oy
»! S g
Dimensao (mm) Metal duro
S8y
258 QD | PWD |-| Porta-
Inserto Descricao S S - ferramenta
g 'g | I S | DI | RE cungny mm ol aplicavel
33585z
WNMG  080404MQ 0.4 o
) 080408MQ 1 (6] 127 | 476 | 5.16 08 °
£ WNMG  080404MS 04 SOCO0
& 080408MS 1 [6]127 | 476 | 516 | 0.8 00000
3 080412M5 12 o000
WNMG  080404MU 0.4 000000
080408MU V6] 127 | 4761576 | g S PSTSINDS
g D43~D46
s WNMG 08040856 0.8 000 /0F140
B 08041256 21611271 4761516 | 4, oo 00142
g F143
Deshaste
£ ’/‘& % |WNMG  080404KQ 04 (@@@®
% = e 080408KQ 3 (6|127 (476|516 | 08 @e®e®
Rz 080412KQ 12 |ee®
Orientado a corte afiado
b= WNMG  080404KG
2 080408KG 3 |6|127 476|516
2 080412KG
Desbaste
2 ,éa%. WNMG  080408KH
2 ¢ 9& 080412KH 3 6| 127|476 516
= <5 080416KH
Deshaste
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ago inoxidavel) (Ligas resistentes ao calor) (Ferro fundido)

w

ap (mm)

~

Liga resistente ao calor
Liga de titanio

@ Consultea
pigina B8

01 02 03 04 05
f (mm/rev)

ap (mm)

01 02 03 04 05
f(mm/rev)

KQ
KH

02 04 06 08 10
f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

- o
Trigonal 80 3 g
9 Como ler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
80°
— ainoidavd [ [ [ [[[[]]]][[][ m |
AD Y
V4B L0
[e) ||
c
] S
e > -
©
“C’ Dimenséo (mm) Metal duro Cermet
B E=RS] a N
2 SEE D DLC |- §|z -| Porta-
o = Ol =
S Inserto Descricao Sl ferramenta
Q_ =1 E=1ia=] .z
@ gqé.% IC [ S | DI [ RE cwnggngead (o aplicdvel
2 833339222567
O
x
9]
ge]
£ = WNMG  080404C 04 00000
8 ~§ 080408C 1 [6]127 | 476 | 516 | 0.8 00000 O
£ k3 080412C 12 e0® @
]
wv
£
Quebra E WNMG 08040875 03 000000
avacos E 08041225 VS| T2T 47615161 1) leeeee
Negativo
£ WNMG  0804086C 03 00 00e® DA3~D46
E : F140
/57 g 0804126C V(6|17 147615161 1) leee ® F142
Desbaste F143
gl £ WNMA 080408 03 000 e °
E o 080412 T8 12761516, lseeeee
f Sem quebra-cavaco
k- WNGG  080404AH 04 8500
= 080408AH 2 |6] 127 476 | 516 0.8 o 00
-
Ceramica » WNGG  060402R-S 0.2 ° PY
s De0dLs 02 ® |.|®
5 060404R-S 0.4 o e
1=
3| il Osvoas e e Rl e o | o
Aresta afiada / Orientado 060408R-S 0.8 ) D45
a acabamento superficial 060408L-S 08 O
) F140
e WNGG  060404R o | |®
=2 0604041 3 |6[9525( 476|381 | 04 ° °
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ferro fundido) (Metais nao ferrosos)
10 5
(Ao)
81 PH (Interrompido / 4r 4 )
Interrompido severo), /. (Sem indicagdo)
g6 % B ’
E E =
Fqt g2t E2r
: O
2t 1 T
: : ‘C(Padré‘o) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
02 04 06 08 10 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05
f (mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Ferramentas pequenas de dupla face(omoler as paginas de“Insertos para toreamento” @ Consulte a pagina B15

Aot 0@ [0] M|
AB
V4B
O
=
c
4]
€
©
Dimensao (mm) Metal duro g
=is(h S
o S =
- 258 PVD Porta-ferramenta ©
Inserto Descricao | = e ©
c oloc
S I O B LN [ S S % o
HEEE K]
alaiaia >
T
X
o )
= ge]
2 NGU  07030TMFP-SK <tijee o <
2 - : 0
£ 070302MFP-SK V4] 75 318 36 <02|@®:@® [ ] _8
2 Polido / Aresta afiada 3
z £
E CNMU  070302€-GK 200 o
g 070304E-GK V4] 75 318 36 04 @@ [}
z
E60
= CNGU 0703005MFR-F <0.05 [ ]
2 07030TMFR-F <0.1 o0 0
1=
g 070302MFR-F V47513181360 1ileeee
070304MFR-F <04 [ 3% M J
s CNGU 0703005MFR-U <005/ @ °
= 07030TMFR-U <0l|®o:®:®@:@®
5 070302MFR-U V47313181361 e eee
Aresta afiada 070304MFR-U <04 [ 3% M J
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Sistema de identificacdo de ferramentas pequenas de dupla face Quando uma tolerancia para menos € especificada para o Raio R(RE)

CNGU070301 M F P SK CNGU070301 M E B _ u (aso uma tolerancia para menos seja especificada para o raio R(RE) como a Fig. 1, usar um

inserto com raio R(RE)=0,2 mm pode resultar em um raio maior que o especificado.
Tolerancia para menos no | Toleréncia para menos no |
Raio R(RE) Raio R(RE)
Aresta afiada Aresta afiada

Use um inserto com raio R(RE) com tolerdncia para menos.
’ Polido ‘ ’ Quebra-cavaco ’ Sentido do inserto

’ Quebra-cavaco ‘

DNGUO08030TMER-U

Tolerancia para menos no |

Raio R(RE)

’ Quebra-cavaco ‘ Fig. 1 Exemplo de um raio R especificado no desenho

’ Sentido do inserto

Abrangéncia do quebra-cavaco
1

(Ao)

005 01 015 02
f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

z B . -
@ % H l @H n! 55 Insertos indexaveis para torneamento [g]

Ceramica

Ferramentas pequenas de dupla face

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

onoite ool Jo] M|

A
ay
ok
S
Dimensao (mm) Metal duro
E=RS] @
- <58 PVD Porta-ferramenta
Inserto Descricao | = aplicavel
SRS IC] S0 R | ¥
2§ NEEER
= o DNGU  08030TMFP-SK <0l|ee® ‘e
% 080302MFP-SK 1 (4] 7 318 | 36 |[<02|@®@: @ [ J
i 080304MFP-SK <04|@0 @ @
< | Polido / Aresta afiada
§ DNMU  080302E-GK 02 ®@:® [
e 080304E-GK T4 7 31836 04 @ ® [
z
Honeado
2 o 5 DNGU  080301MFR-F <0.1 ) ®
5 v 080302MFR-F 1 |4] 7 [318] 36 |<02|@0:@0:@:@® E61
2 080304MFR-F <04 [ °
Aresta afiada
g DNGU  080301MFR-U <0.1 o 0.0
g 080302MFR-U 1 (4] 7 [318] 36 |<02|0:@:@:@
& 080304MFR-U <04|@:@ [ )
Aresta afiada
g DNGU  080301MER-U <0.1 (3}
;E; 080302MER-U 1 |4 7 |38 36 |<02 o0
& 080304MER-U <04 e:0
Honeado

Quebra-cavaco Selection (Insertos negativos)

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Faixa de Corte

Nome

Segdo transversal

Vantagens

Acabamento - Médio

SK

Quebra-cavaco de baixo esforco de corte projetado para controle do cavaco em aco e aco inoxidavel.
0 desempenho de corte é semelhante ao de insertos positivos de tamanhos comparaveis.

Bom escoamento do cavaco em uma ampla faixa devido ao ponto de saliéncia do quebra-cavaco e saida para grandes

Médio - Desbaste GK
cavacos.
Acabamento F Bom controle do cavaco no acabamento com baixo esforco de corte.
Avanco baixo 1] Bom controle do cavaco em baixa taxa de avanco, variedade de ap, com baixo esforco de corte.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

(Ao)

0.05

01 0

f (mm/rev)

1502
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Ferramentas pequenas de dupla face Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

60°
Agioidael 0@ [0] M|
7 \ 4 AB
a V4B
s I} 9
c
S 7}
= s
Dimensao (mm) Metal duro g
=is(h S
o S =
- 258 PVD Porta-ferramenta ©
Inserto Descricao S sl S b ©
53| | s o1 | Re aplicavel S
2 3= HEEE u
Fixixiax v
alaiaia >
T
)
° TNGU 0903005MFR-F <0.05|@ 'g
= 090301MFR-F <ll|e®o® ® =
£ (%)
i 090302MFR-F T6]53%6318] 3 <0200 ® @ o
Aresta afiada 090304MFR-F <400 @ @ g
£
g / TNGU 090301MFR-U <0.1 ® [
g / 090302MFR-U 1 (6[55 (318 3 |<02|0:0:@:@ E62
= 090304MFR-U <400 @ @
Aresta afiada
§ / TNGU 090304MER-U 1 |6]55 318 3 |<04 [ 3 J
Honeado

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1
(Ao)
4
U
3t
€
Ear
g
1k
C——
0.05 0.1 0.15 0.2
f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
RN - i Ainodavel | [ of@] Jo] M|
AD : @ 2 )
VA N TV
o
£ Do S f AN
(] -
£ =
“C’ Dimensao (mm) An(g;]lo Metal duro
B S8 a
e €38 DIC| PVD | Porta-
S Inserto Descricdo S s ferramenta
o SEEIZ| 10| S | D1 | RE | AN ooy aplicavel
2 = 3 SSERE
g SRS
<
()
2
= 6T 03010TMP-CF <01 oo0coe
wv
g 030102MP-CF V23 M2 002 7 leelesee
o s
0 s
£ |3
e Polido / Arestaafiada | CCGT  04010TMP-CF 2ol as | s | g [<01| ; [@ojecee
avacos 040102MP-CF S A <02 eofocee ..
Positivo F32
F60
(6T 030101MFP-PF 2 Lolss [l 5 [<01] o o 62
/57 030102MFP-PF 2t <02 o 0
: £ (6T 04010TMFP-PF <01 o o
£
1 040102MFP-PF 212043118 ) 240 o) T o o
f Polido / Aresta afiada
(CGT  06020TMFP-PF <01 o o .
e 060202MFP-PF 2 |2]635|238] 3 |<02] 7 o o 0
060204MFP-PF <04 o o,
@ F31
Cerdmica (6T 060201MFP-GF <01 oo 3?2
060202MFP-GF 2 2635 |238| 3 |<02] 7 e e e o F60~F62
o 060204MFP-GF <04 ecoe
z
g E26~E28
Polido/ Arestaafada 09T302MFP-GF 2 [2]9525|397 | 47 |<02| 7 ) :fzg Fo2
09T304MFP-GF <04 eeee "

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
(Aco) (Aco inoxidavel)
03 (Aco) s s
4t 4t
Bl € 6 3
£ 3 L
E = = 6 )
01+ “2t c2t
‘ ‘ ) T GF_pF s O pr
005 01 015 02 ¢ )
f(mm/rev) 005 01 015 02 005 01 015 02
f(mm/rev) f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
= W o T L A N N E TN E N,
N\ v
. ! 3 [}
% S / AN
R Angulo Z
Dimenséo (mm) " Metal duro | £
.. () £
o o g
258 DIC| PVD |§ Porta-
Inserto Descricao | = ferramenta
SEIS|IIC | S | DI | RE | AN |oiufuyununun| aplicivel
= SSRARRD
SREEEFR
(T 060200SMFP-SKS <005 coele Egg' E28
060201MFP-SKS 1 (2163 (238| 3 [<01| 7 00:0/0 F31 F32
P 060202MFP-SKS <0.2 o000 F60:~F62
£
2 (@) 09T3005MFP-SKS <0.05 ©0:0® E26~E28
Polido / Aresta afiada 09T301MFP-SKS <01 0:0:0/0 E54
09T302MFP-SKS 1| 2]9555) 397 47 <0.2 ! 0:0:0/0 F60~F62
09T304MFP-SKS <04 0000 F122
6T 060201MFP-SK <0 S Egg' E28
060202MFP-SK 102163238 3 [<02| 7 |©0000:00 F31 F32
o 060204MFP-SK <04 000000 F60:~F62
£
) Polido / Aresta afiada e LI S <01 R°R°R°E E§2~E28
09T302MFP-SK 1 (2|9525|397 | 47 [<02| 7 |®000 006 F60~F62
09T304MFP-SK <04 000000 F122
E26, E28
et 060201MP-CK <0.1 00006 o E54
060202MP-CK 1]2]635 238 3 <0.2 ! oeee o |F31,F32
£ F60~F62
g
g2 E26~E28
Polido / Aresta afiada | CCGT 09T301MP-CK <0.1 00 0o o |E54
09T302MP-CK 1| 2]9555) 397 | 47 <0.2 ! 0000 o F60~F62
F122
(6T 060201MFP-6Q <01 ccee Egg' E28
o 060202MFP-GQ 2 [2)635]238 | 3 |<02] 7 0000 F31 F32
% 060204MFP-GQ <04 0000 | 0-F62
g
§ Polido / Aresta afiada G IR o <01 M EggNEzs
09T302MFP-GQ 2 [29525]397 | 47 | <02 7 0000 F60~F62
09T304MFP-GQ <04 o000 F122
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
(Aco) (Ago inoxidavel) (Aco) (Aco inoxidavel)
5F 5+ 5 5+
4+ 4+ 4 - 4+
z Uso geral = l(lK ! . -
23» %B—D/mqm é}, GQ §3_m
2 b 2 b =)L =5k
Acabamento =< hcabamento
T ] T e 1h GF pr 1 B
(F )y (F
o5 01 0102 005 01 01502 005 01 015 02 005 01 015 02
f(mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

g z EH Qb
= l @ n &5 Insertos indexaveis para torneamento Bl

o eonoitwe [T LTI [eefjel Jol [[][][][] M |
o)
Y
Dimenséo (mm) Ang;:lo Metal duro Cermet
E=RS] 9
2E 8 D D[S PWD - Porta-
Inserto Descricao S 5| T ferramenta
Eglg| 10| s | 01| RE AN il i it | [ aplicével
CMT  060202WP 02 ° 000 o o 0 ® @[E26, 28, ES4
A 060204WP 1 (2(635]238| 3 |04 7 |@ 000 o ‘o 0 ®o[F31,F32
- L, 060208WP 08 ° oo o o 0 ® o|F60~F62
g \\,// CMT  09T302WP 02 ° SIS ° oo ® ®|F26-£28, 54
Com Aresta Wiper 09T304WP 1 |2(955]397| 47 |04 | 7 |@ eooe o o 0 ® ®[F60~62
09T308WP 08 ° ee0e o i o L) ®:0F122
CMT  060202PP 2 loless | ass| 5 [02] 5 1o oo o0 o o 00e | 00 Eg? gg B4
= 060204PP ’ i 0.4 (] 0000 o0 O (0 000 oo '
g F60~F62
z (M 09T302PP 02 ° 0 o0 o (o 000 | ®0f2-08E4
= 09T304PP 2 |2]955(397 | 47 | 04| 7 |@ 000 o0 o (o 000 | eofiF0
09T308PP 0.8 (] 0000 o0 O (0 000 .E. F122
CMT  0602026K 2 ol ess | oz | 25 | 02| 5 |® eeee o o oolel coe | 00 g? gg B4
060204GK ’ i : 0.4 0000 00000 O o o000 o000 .'. F60,~F62
= T 09T3026K 2 | losss | ssr | aa [ 02] 5 1o 000 cocee o coe eee | ool IEE
s 09T304GK : : : 0.4 0000 00000 00000 O 000 000 oo
£ F122
£ M 120404GK 04 0000 o000e ococoe oole| 00 | 00
120408GK 2 (2| 127|476 | 55 | 08 | 7 |eeee eeeee eeeee eee e0e | 00 E28
1204126K 12 ° 00 o o o |0 f
- CMT  060202HQ 2 o s | oz | 25 | 02| 5 1o e0ee o0 oo o eole ooomooog?'gg'm
£ 060204HQ e Bl N BV ° ®c0e ceceel o ecoecce jo0e
z CMT  09T302HQ 02 ° 000 00000 o o0 000 (0006 L5
g 09T304HQ 2 |2(9525(397 | 44 | 04| 7 |® ®00e e0o0ee o ce00cee 000t
09T308HQ 08 ° 000 c0coe o eoe eeo jeeef2
(T 060201 01 o | e0e (0002t
060202 2 |2]635|238] 28 |02 7 o | 000 0oef:in
060204 04 o | oo |00
£ 6T 097301 0.1 o | eoe joee
= 097302 2 |2]955|397 | 44 | 02| 7 o | e0e loeey ;s
097304 0.4 (] 000 000
F122
[() 097308 2 | 2]9525(397 | 44 0.8 7] 0000000000000 0060 O 0000000 000

Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R36 e R37 para Quebra-cavaco WP.

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

(Ago / Comprimento da Aresta = 09)

(Ao)

Padréo

1 LN
1* 0
01 02 03 04 05 a

f(mm/rev) 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

ap (mm)

ap (mm)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as pdginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
g | e Jelel [ e[ 0 [ M|
N\ v
@) =
: @ = - o AD
N v O
1 o
2 s| AN 2
> - ()
: s
Dimensao (mm) A“?,”"’ Metal duro g
() c =
s @ o
58 ap| e ||| Porta- ©
Inserto Descricao = £ ; ferramenta ©
SESZ[ 10| S | D1 | RE | AN |olorcimininin of | | aplicavel 3
= 5 LN SNARKND IS 2
SS22rraaEEF o
\©
X
ccar 0602005MF <0.05 o0 o E26, E28 %
060201MF <0.1 oo o E54 £
060202MF 112|635 238 28 <0.2 ! 0000 F31,F32 3
2 060204MF <04 o000 F60~F62 ‘5
= (9 09T3005MF <0.05 oo o 2
Aresta afada 09T30IMF 1 |2|os2s| 397 | 4a | <0 7 RoR°
09T302MF <0.2 CH X H ) E26~E28
09T304MF <04 000 E54
:,_g F60~F62
iE CCMT 09T304MQ 0.4 eooe o o [F122
= 09T308MQ 2219551357 4T 1 g | 7 leeee @ (e
=l Al - Médio
CCET 0301003R-FSF 0.03 o
0301003LFSF 003 -
030101R-FSF 0.1 ()
030101L-FSF 0.1 o @
030102R-FSF 3234 0.2 ! o @
o (030102LFSE 02 o 19
5 030104R-FSF 04 °
£ 030104L-FSF 0.4 e |®
Precisdo / Aresta afiada e LS 01 .
nan ®
0 0.2 o @
OIS e e e PR o |o
040104R-FSF 0.4 o F31
040104L-FSF 0.4 ® |® F32
(e O30100SMLFSE 1 (| | | | <005 < F60
030101MR-FSF <01 (] F62
JO3010MMLESE b <01 o
030102MR-FSF 3 1235 | 14|19 |<02| 7 o
Jonomuest <02 -
° 030104MR-FSF <04 (]
2 030104ML-FSF <04 [ J
g . CCT 0401005MLFSE F | | | | | <005 ®
Preciséo / Aresta afiada 040101MR-FSF <01 C
JQA010MMLESE b <01 L4
040102MR-FSF 4 |2 43 | 18 | 23 |<02] 7 L]
JMOTMLFSE <02 L
040104ML-FSF <04 (]
040104MR-FSF <04 (]
Inserto com raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
' (Ago / Comprimento da Aresta = 09)
Padrao 5 (Ago inoxidavel)
_ 3 « ’ <\ ‘ _ _ 05 (Ao / Compr. da Aresta = 03) s (Ao / Compr. da Aresta = 04)
£
£2 Ert £ FIFSF £ Q—’F/FSF
il - ‘ ‘ 005 01 015 02 005 0 015 02
E 01 02 03 04 f (mm/rev) f (mm/rev)
T n , f(mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
RN D penesse [l olel Jolol [I ][] M |
AD _ @ = - (@]
LT ([9] . S j [y
[©]
£ 2. S fan
9 > -
£ -
“C’ Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
o Sglq
+— s S| 2 - o
© - 258 DLC PVD PVD Porta-ferramenta
S Inserto Descricao Sl - - anlicével
o EEZ| 10| s |01 | R M oulnmenaloeaa|oag
g B SSEEEEEEsEEE2et
T
0}
o CCET 0301005MR-F <0.05 o o
£ JO0100SMLE ] <005 bd| 3
3 030101MR-F <0.1 o o ° °
=
— - . [ ]
S OBOIOTMLE 11l s | v | e (501 5 [@0f @ @ | leee o
2 030102MR-F <0.2 o 0 [ [
- o Lsoomuk <02 ool 000 oo bt
Qwebra g 030104MR-F <04 o o ° °
@vacos £ 030104ML-F <04 oo o000 eeeo o0
; Aresta afiada CCET 040101MR-F <0.1 [ JE ] [} [
LdnomeE ) <01 e O O e00 oo
040102MR-F <02 o0 e [ [
RO PIAEITIE <] 7 ool eee | jeee | oe
E 040104MR-F <04 o 0 [} [
040104ML-F <04 [ M J [ 3 H J 000 [ X J
@ 6 0301003LF 003 e
030101R-F 0.1 oe
oo s ol e
030102R-F 11235141902 7 L) °
LBO0LE 02, ole e F31
A 030104R-F 0.4 oe ° F32
e 030104L-F 0.4 e ° F60
(6T 0401003LF 003, < F62
040101R-F 0.1 o0
@ LosotonL-F 01 kg o
040102R-F 2 (2] 43| 18| 23|02 7 eoe )
Ceramica 0.2 ole °
s 04 0 °
£ 040104L-F 04 0 °
< Lo mwmedls <00 ®
Aresta afiada 030101MR-F <01 [ ]
JowoMLE <01 ®
030102MR-F 1 1235|1419 |<02] 7 ®
BOeMLEE <02 C
030104MR-F <04 [}
030104ML-F <04 [J
(6T 0401005MLE b || <005 <
JoaotonmLE <01 o
040102MR-F <02 [}
CONOMLE o Tl B Bl U F B W W
040104MR-F <04 [}
040104ML-F <04 [J
. Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
_ 05 (Ago / Compr. da Aresta = 03) _ 05 (Ao / Compr. da Aresta = 04)
E F/ESF £ Q—/F/FSF
= " 5, o
005 01 015 02 005 01 015 02
f(mm/rev) f (mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
RN B N N NE CHEE NN
: @ 20 & ADQ
. S j [} ’E]
O
2. s| /AN 2
> - 9]
: £
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet QC’
E=RS] @ B
€38 DIC| PVD | PVD | - Porta- s
Inserto Descricao = £ ; ferramenta ©
g S| 1| S| 01| RE | AN T T T aplicavel 3
= E
2
CCET 09T301MR-P <01 [} -8
s omomee L ) <01 ® E26~E28 £
2 09T302MR-P <0.2 ° E54 2
£ @]
: _ oM b il el B Bl PYF 1 I . F60~F62 £
o 09T304MR-P <04 ® F122 3
resta afiada c
09T304ML-P <04 [ ) -
CCET 0602003FR-USF 0.03 () E26
0602003FL-USF 003 ° E28
060201FR-USF 0.1 () [} E54
OSOOIRLUSE B e el Bl ISR . F31
060202FR-USF 0.2 () o F32
060202FL-USF 0.2 ) () F60~F62
CCET 09T3003FR-USF 0.03 () [}
003 o E26~E28
0 0.1 o [} E54
(OBORLUSE o o el R Bl SR o F60~F62
- 09T302FR-USF 0.2 () ® F122
g 09T302FL-USF 0.2 ° °
£ CCET 0602005MFR-USF <0.05 [} E26
| ot JoeoosMrLUsE ||| || <005 |e E28
060201MFR-USF 2 120635 | 238 | 28 <0.1 7 ] E54
06020IMFLUSE ' ’ Tl e F31
060202MFR-USF <0.2 ) F32
060202MFL-USF <02 () F60~F62
CCET 09T3005MFR-USF <0.05 [}
VOOT0OSMELUSE | || <005 ;- E26~E28
09T301TMFR-USF <0.1 () E54
OTOMELUSE o I il e IRl P XTI F60~F62
09T302MFR-USF <0.2 () F122
09T302MFL-USF <0.2 )
CCET 0602005MFR-U <0.05 o o000 E26
JO602005MFLU | | | <005 .9 e e E28
060201MFR-U <01 o0 000 (000 060 FE54
OSOMALY 22OF 228 01] 7 el @ @ le@e| eelFs1
060202MFR-U <0.2 o0 000 000 06032
. 060202MFL-U <0.2 00 000 0060 060 F60~F62
g CCET 09T3005MFL-U <0.05 o eoeoe
£ VOOT0OSMERU. <005 .9 @ e
“ Nestaafada 09T301MFL-U <0.1 o0 000 (0060 060 F26-E28
LOSTORRY 3 |2 loss| 397 | a4 |S01| ; (00| @@ 000 eEs
09T302MFL-U ’ ’ <02 o0 000 0060 060 Fs0~F62
JO9BOMRRU <02 00 000 000 ooFi22
09T304MFL-U <04 oo o o
09T304MFR-U <04 e o o
Abrangén cia do qu ebra-cavaco Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerdncia para menos no Raio.
1 2 3
(Ago / Comprimento da Aresta = 09)
(Aco) “r
2k N (Ao / Comprimento da Aresta = 06) 3L
_ I E U/USF
E’_ 1h EZ s =
005 01 015 02 n 5w 01 02 03 04
f (mm/rev) e Flmmires)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Comoler as pdginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Y

<
-
v |
] T(

oot [ [ M

o \.
% \
AB _ @ fa)
V4 E] N _/"
[e)
£ 2. S fan
9] > -
£ .
S Angulo| Metal [&
0] =
c Dimenséo (mm) @ | duo |8
[°) S8lyg
s > % Z pVD[-|-| Porta-
g Inserto Descricdo = g ; ferra.menta
@ % gl= IC S DT | RE [ AN 5 2lely aplicavel
] =222
> ciE|=
\©
)
'g () 0602003FR-U 0.03 ®® (E26
A 0602003FL-U 003, ®® |E28
o 060201FR-U 0.1 ®|®|® E54
=
5 OSROLY R el et R R R S
¢ 060202FR-U 02 olojo|F32
- 060202FL-U 0.2 ®|®|®(F60~F62
Quebra
@vacos ccer 09T3003FR-U 0.03 o 00
bost JO9T3003FLY 0.03 ®® |E26~E28
ositivo | I I s e I I A A I B
09T301FR-U 0.1 ©®(® e E54
DY 2R PBITL A 01 | 7| elele|Fe0~F62
n 09T302FR-U 0.2 e®® F122
E 09T302FL-U 0.2 oeoe
=3 ccat 0602005MFR-U <0.05 ®
O T N U S N <oos| |e | | |E26
. K 3 060201MFR-U <0.1 (] E28
[5] Aresta e IRV N (P S U § <01l , (e | | Es4
060202MFR-U T ]2]635]238] 28 <0.2 ! (] F31
AN BT N S B B & 2| e || [F32
060204MFR-U <04 o F60~F62
a4 060204MFL-U <04 °
@ (GT  09T3005MFR-U <0.05 °
VOOOOSMELY | <005 ®
o 09T301MFR-U <0.1 o E26~E28
Cerdmica
09T301MF|"U ................... 2 2195251 397 4.4 < 01 7 ° E54
09T302MFR-U ’ ’ <02 [ F60~F62
JOOBOMELY <02 bd F122
09T304MFR-U <04 ]
09T304MFL-U <04 (]

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

(Aco / Comprimento da Aresta = 06)

U/USF

ap (mm)

0.1 0.2 0.
f(mm/rev)

3

0.4

2
(Ago / Comprimento da Aresta = 09)

4 L
3 L

E U/USF
g2
'I L

0.1 0.2 0.3
f(mm/rev)

@ : Iltem standard

B64



Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
g o | e el L[] I]] M
N\ v
: @ 20 & ADQ
. S 3 [} ’E]
O
% S / AN £
> - 9]
S
©
Dimenséo (mm) © Metal duro|  Cermet QC’
E=RS] @ B
€38 PD | PVD | - | Porta- s
Inserto Descricao o - —{ ferramenta ©
g BIE| 0| s | 0| RE AN e oo ] aplichel o
EraeSSSE22 ‘o
P et e = 2
T
)
(q) 060201ER-U 0.1 o0 ® |[E26 ke
(060201ELU AN 000000023 E
060202ER-U 0.2 o0 0000054 o
OSO0RLY e Rt Bl P oecionelrs 5
060204ER-U 0.4 oo 000 32 2
060204EL-U 0.4 0|0:0:0/00 0 F60~F62 -
(@) 09T301ER-U 0.1 o000 000
JO9BOMELY AN 0000000 26-E28
09T302ER-U 0.2 0000000 LE54
. OOBOEY S el el B PR o0 0 ole 0 0| F60-F62
2 09T304ER-U 0.4 o000 000 F122
£ 09T304EL-U 04 eooo00e
Honeado (6T 060202MER-U <02 ° E26, E28
060202MEL-U <02 () E54
060204MER-U 112|635 238 28 <04 ! [} F31,F32
060204MEL-U <04 [} F60~F62
(er  O9T30WMER-U ®
09T302MER-U ° E§2~E28
0 2 (29525 397 7 [ ] F60~F62
g o F122
09T304MEL-U [}
CCET 0602005MFR-J o0
060201MFRJ eee :;2' E28
_O600MMFLY 3 |2|635 | 238 7 |eee F31 F32
060202MFR-J eoe F60-F62
s 060202MFL-J OO0
g (CET 09T301MFR-J <01 ooe
= LWL L <01 oo E26~E28
Aresta afiada 09T302MFR-J <02 eoo E54
OOBOMAL o I e B i Y P R F60~F62
09T304MFR-J <04 000 F122
09T304MFL-J <04 ( H J
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ao / Comprimento da Aresta = 09) ' (Aco)
4 L
(Ago / Compril da Aresta = 06) 3L 3L 1(09)
B B )l U/ USF E,l
B U/USF & &
ES .1 1 1(06)
TR TR 01 02 03 04 01 02 03 o4
f(mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 80°

Como ler as paginas de"Insertos para toreamento” @ Consulte a pagina B15

&
— o DT L B N TR
’@ N S j [}
e}
£ 2. S fan
(] > ~
£ .
S Angulo| Metal
(]
c Dimenséo (mm) @ | duro
o S8lyg
_,; =g % DLC|-| Porta-
S Inserto Descricao E.*,E s ferramenta
=1 E=1ia=] .z
% £ gl= IC S DI | RE [ AN 2o aplicavel
o =
O
x
< £26, E28, E54
£ 9] LA 1 |2)635 23| 3 | %] 7 |® F31'F32’
: ’ . ° '
§ é 060204AP 0.4 F60~F62
< g ccat 09T302AP 0.2 o (@
= /)\crael;gan;%natga/ 09T304AP 1 (2(9525(397 | 47 [ 04| 7 |@ |®
Quebra 09T308AP 0.8 o (@
D E26~E28
- (6T 09T302R-A3 oele ﬁgg feo
BCIE I S oo
n 09T304R-A3 04" O30
- B PIRPEPT M | T eee
E g 09T308R-A3 0.8 LR )
£ 09T308L-A3 0.8 ee0l®
@ = (6T 120402R-A3 02 oo
. = Acabgmetntoﬁ» bgédio/ 120402L-A3 0.2 o0
okt R, 7.7 St IS (N NN NN NN W
H 120404R-A3 0.4 ol®
03 o R el I VR B I e
A 120408R-A3 0.8 ol®
120408L-A3 0.8 ]
%
g E26~E28
A o | et 09T304AH 0.4 ®0|®E54
@ E \/ 09T308AH 2| 2{955 1397 | A4 e | T e e|@|Fe0~F62
- 2| Acabamento - Médio / F122
(eramia O Aestaafiada
£26, E28, E54
405, gggig; - |2]635] 238 28 g; 7 :F31,F32
o ’ F60~F62
2 GwW 097300 0 ®|E26~E28
& 097301 0.1 ®| E54
Sem quebra-cavaco 097302 S R el YR ®|F60~F62
097304 0.4 ®| F122
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
. (Metais ndo ferrosos) . (Metais nao ferrosos)
3 F 3+
5
s Eaf

ap (mm)

(09) (06)
1k
W

09)

=5
1k

0.1 0.2

f(mm/rev)

03 04

0.1

0.2
f(mm/rev)

03 0.4

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 80° —— . y
Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
&
= | et J1JIITIT ] Jelepolelolol LI 11111111 ® |
O« 1], .° AD
N } ! VAN
2. s| /AN 2
o 9
- s
Dimenséo (mm) An(g;llo Metal duro Cermet QC’
= g s o .§
38 QD PD |-[5 P - | Portafer- ©
Inserto Descrigao NS —| ramenta o
§§§ (O T T 2 IR 5 O 0 N e O O aplicavel >
S232232323082088 22558502 F 22 c
R
CPMT 080202PP 02 ° o0 o0 L
g osaogpp | 22|72 100 | Ve 0 oo £
5 (PMT  090302PP 02 ° L3 0 3
g 090304PP 2 |29525]318 | 44 | 04 n @ { H J ( X "q:)‘
090308PP 0.8 [ (] o0 2
s CPMT 080204GP 2 (2794|238 33 | 04 n e () o0 @ [ X X J -
£
£ (PMT  090304GP 0.4 ° oo | 00 eeo0 °
= ooos0s6p | 2 [2[PB| 3 A4 | g | T U e0o0 00 eoe °
2 (PMH  080204HQ 04 ° o eo0o0e0o o00 |0 e
z ooooga | 2|77 los | T e o 00000 o000 o coo e
£ CPMH  090304HQ 04 ° o000 o000 |0 il
g 090308HQ 21219555318 | 45 1 gp | 1T g o0o000 oo (0 e
(PMH 080204 0.4 ° o0 oo o | ]
e 080208 22| 794238 35 0.8 1 (] [ 3 e X J o (@
= :
(PMH 090304 04 e 00000 000 00 00 000 |0 O
090308 2| 219525 318 | 45 0.8 ' lee0eccecccsce oo oee O
§ CPMT 080204XP 12|79 (238 33 | 04 n @ 00 ® 00 0 000 ( M
§ F64
£ (PMT  090304XP 04 ° oo o0 oo (o ®0| o5
= 090308XP 129525 318 | 44 0.8 i (] o000 00 o | (X
K CPMT  090304XQ 04 ° o000 00 o eo0 | o0
= 090308XQ V2|95 381441 o0 | T g o000 00 o eeol ]| o0
CPMH 080204R-Y 0.4 00 o000 000
s 080204 | 3 |2]794]238| 35 | 04 | 1 oolel | 000 (0oe
= 080208L-Y 0.8 ®
E CPMH  090304R-Y 0.4 ooo | o0 (000
= 090304L-Y 0.4 00 o 000
i “000308RY 3 |29525]318 | 45 08 n ®
090308L-Y 0.8 L () [ ]
CPMB 080202 0.2 ®
- 080204 - 201794238 35| 04 n ®
= 080208 08 °
§ CPMB 090302 0.2 ®
Sem quebra-cavaco 090304 - |2]9525] 338 | 45 | 04 | M °
090308 0.8 ®
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
. (Ac0) ' (Ago de baixo carbono) . (Aco)
Padrdo
3t % ] L - 3t
Eal " s £yl
B s Y
1+ XP 1r 1k
01 02 03 04 0102 03 04 01 02 03 o4
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [%

Romboidal 55°

o,

S

Como ler as paginas de"Insertos para tormeamento” @ Consulte a pagina B15

oot | [l O] [ M|

\15 50 S| AN
R Angulo Z
Dimensao (mm) " Metal duro g
() 3
28| w
2E5 DC| PV |-[§] Porta-
Inserto Descricao T gls ferramenta
S 10| S | D1 | RE | AN (oo ||| aplicavel
= T SSIRARKR =D
SREEEEEEl
o o DCGT  070202CF 1 |2]635(238| 28 |02 7 ® *
- DEGT  11T302CF 1 |2(9525(397 | 44 [ 02| 7 ° )
Aresta afiada
DCGT  070201MP-CF <0.1 ® M
5 o 070202MP-CF V2] 635|238 28 qy] 7 oo !
- DG TTTS0THP-CF 1 |2]os5| 397 | 44 |S0T] 7 |09 it~ *
Polido / Aresta afiada T1T302MP-CF <02 it ed
DCGT 070201MFP-GF <0.1 o000
- 070202MFP-GF 1 (2(635(238| 3 [<02] 7 M M) *
5 070204MFP-GF <04 o000
g DG T1T301MFP-GF <01 ecoe
Polido / Aresta afiada 11T302MFP-GF 1 |2[955]397 | 47 |<02| 7 0000 )
11T304MFP-GF <04 0000
DCGT  0702005MFP-SKS <0.05 { 3] ®
070201MFP-SKS 2 |2(635(238| 3 |<01] 7 00 ® *
g > 7 - 070202MFP-SKS <0.2 00 ®
5| SUUZ T imwsmests <005 eoe | o
< 11T301MFP-SKS <0.1 00 e
Poido/ retaafida 11T302MFP-SKS o K e B I PV I ooe (o
11T304MFP-SKS <04 000 L
DCGT 070201MFP-SK <0.1 000000 ()
- = 070202MFP-SK 2 |2]635]238| 3 |<02| 7 |oe0000 @ "
5 @ 070204MFP-SK <04 oe0000 | |0
g DT TIT30MFP-SK <01 ececee o
Polido / Aresta afiada 11T302MFP-SK 2 |2(9525|397 | 47 |<02| 7 |eejeeee | @ *
11T304MFP-SK <04 000000 )
DCGT  070201CK 01 e .
§ 070202CK 2 (2]635]238| 28 0w 7 e 1
g DCGT  11T301CK 01 e .
11T302¢K 2 |2(9525|397 | 44 02 7 ° 2
DCGT  070201MP-CK <0.1 eo0o00e N
£ 070202MP-CK 212163512381 28| 051 7 leeleeee !
i DCGT 11T301MP-CK 2 12losas | 307 | a4 |< 0.1 7 (ooe0ee ® %
Polido / Aresta afiada T1T302MP-CK <02 000000 o
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07  E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
(Ao) (Aqo inoxidavel) (Ac0) (Ago inoxidavel)
54 5+ T ST
SKS (1) SKS (1)
4L 4L 4+ 5.07) Acabamento « 4 ks (07) Acabamento
. . . Acabamento Usogeral . Acabamento
E 3L @ E, 3L E, 3L E 3L Uso geral
&l il | o« Sl "l
>< habamento
1L 1L o L Acabamento L
G F
005 01 015 02 005 0.1 015 02 0.05 0.1 015 02 0.05 0.1 015 02
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 55°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

- hginoidiel [ [T [[[e [l [T[[[[]] m |
\4
i ()]
; 1
\15 50 S| AN
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
s a -
255 D P[5 PO - Porta-
Inserto Descricao o —| ferramenta
SEIZI 10| S [ D1 | RE | AN |l o] |oiaial | oo aplicvel
= 5| QAo n AR RRRRRNA= SNSRI S8
S338s8zrrrsosaacAE
DCGT 070201MFP-GQ B68 <0.1 0000
£ 070202MFP-GQ 1 |2] 635238 3 |<02f 7 eoo0 *|
& 070204MFP-GQ <04 o000
£ DCGT  11T301MFP-GQ B68 <0.1 e o000
21 Polido/ Aresta afiada 11T302MFP-GQ 1 219525|397 | 47 |<02| 7 0000 *2
11T304MFP-GQ <04 o000
DCMX 070202WP 0.2 00000 [ ] L J (X ]
- ) 070204WP 1 (2]635(238]| 3 0.4 7 00000 { ] (X J ( X ] *
£ é@}, 070208WP 08 o000 o | |00 o0
3 S oo o 02 eccce (o o | o0 oo
Com Aresta Wiper 117304WP 1 |2(9525(397 | 47 | 04 7 00000 ® (] L J (X ] *2
117308WP 0.8 00000 [ ] L J ( X ]
DCMX 070204R-WP (] (] ° .
£ 070204-WP 1 (2]635(238]| 3 0.4 7 ° ° ° 1
1=
= DCMX  11T304R-WP ° ° °
= 1 129525397 | 47 | 04 7 *2
Com Aresta Wiper 11T304L-WP ® ® ()
DCMT 070202PP 0.2 [ J o0 O o06e ( X J .
070204PP 2 |2)635 238 3 0.4 ! [ J o0 O (0000 o:0 !
= DCMT  11T302PP 02 e0000 00 o [soee | o0
117304PP 2 [2(9525]397 | 47 | 04 7 00000 o0 O (eeooe ( ] *2
117308PP 0.8 00000 o0 O (0000 ( X J
DCMT 070202GP 0.2 e 00 o O 00 006 o000 .
070204GP 3 |2|635 |23 28 0.4 ! o 00 00 o 00 o000 000 !
DCMT 11T304GP 0.4 o 00000 O 00 000 000 .
117308GP 412|930 | 397 | 44 0.8 ! o 00 o o 00 000 000 2
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R36 e R37 para Quebra-cavaco WP.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ao) (Ao / Comprimento da Aresta = 11)
; (Ao) 4 4
- il (Ao / da Aresta = 07) 31 Padrao
EY —
5-17 527 ) Padrdo EZ— Ho
y " : -
‘ ‘ ‘ ‘ 1L (1) =1 .0 B
01 02 03 04 05 Ha X
’ ’ ’ ' ’ — XP (GP) ‘ “XP (GP)
f(mm/rev) 01 02 03 04 01 02 03 04 0.1 0.2 03 04
f (mm/rev) f(mm/rev) f (mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [%

Romboidal 55°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

—_ pooidad [ [T [ ][] [eelel o] [J[[]][][ m |
\A
\ a)
% : ) - ffr
\(5 5o s AN
Dimenséo (mm) Ang;:lo Metal duro Cermet
S 9 ~
255 o) PD S PWD - |Porta-fer-
Inserto Descricao S 5| T ramenta
<3| G T VA2 U T 0 0 O 0 aplicavel
DCMT  0702026K 0.2 ‘0 o o ooe 000 | o0
£ 0702046K 1 (2635 (23828 |04 7 ) o o o ee00 | @0
s 070208GK 0.8 000 o0 o0 o o000 eee | 00
% DCMT 117302GK 0.2 (] 000 00 00 O 000 o000 ( X ]
E 117304GK 1[2(955(397| 44 | 04 | 7 |0 @@0 00000 00o0ee o oo eee | o0 =
117308GK 0.8 0000 00000 00000 O 000 o000 ( X ]
DCMT 070202HQ 0.2 (] 000 00 { ] o 000 000
g 070204HQ 2 (2635|238 28 0.4 7 |@ o000 00 o @ 00000 000 *1
o 3 = 070208HQ 0.8 (] o000 00 o 0 0000000 000
E DCMT 117302HQ 0.2 (] 0000 00 o @ 000 000
E 11T304HQ 3 (2(9525(397 | 44 | 04| 7 |@ o000 00000 o eoo 000 *
117308HQ 0.8 (J o000 00 o o 000 000
DCGT 070201 0.1 o | eoo 000
070202 2 (2635|238 |28 |02 7 o | eoo 000
070204 0.4 o | eoo j00e
DCGT 117301 0.1 o | eoo j00e
111302 3 (2(9525(397 | 44 | 02| 7 o | eoo 000
117304 0.4 o | eoo 000
- o DCMT 117308 3 (2(9525(397| 44 | 08| 7 | @0@ ‘@ ° eoo0000 000
= DEGT  0702005M <0.05 °
070201M <0.1 ° .
e 2 |2]635|238 | 28 |_ 00| 7 o 1
070204M <04 °
DCGT  11T3005M <0.05 °
11T301M <01 ° .
T 3 |2(9525(397 | 44 | o) 7 o 2
11T304M <04 °
DCGT  0702005MF <0.05 o0 o
070201MF <0.1 e00e .
T 2 |2(635|238 |28 | _ o7 el o 1
s o 070204MF <04 0000
= DCGT  11T3005MF <005 oo o
11T301MF <01 o000
Aresta afiad *
resta afiada i 3 |2|9525(397 | 44 | 0|7 N eR o 2
11T304MF <04 o000

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2 3
' (Ago) . (Aco / Comprimento da Aresta = 11)
3| 3 (Ao / Comprimento da Aresta = 07) 3L Padrio
- padi —
£ « _at i a2l W
3 £ 2
1 b 1t u
Ho XQ
XP (GP) ) - j XP[GF)
0.1 02 0.3 0.1 0.2 03 04 0.1 0.2 03 0.4
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 55°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

- hgioidael [ [[[] ][l |l [[[[[]][] m | ﬂ
e \4
\ | .5 AD
A o
o S AN .E
\155 ol e ]
: &
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet g
Sglx N S
= 2|2 . . +
- 288 D PVD S P Porta-ferramenta ©
Inserto Descricao Sl - e o
E8s| IC | s |01 RE|M & 2=z ,S
g SEEZES o
s PP g
g O
x
)
o
- DCMT 070204XP 1 (2)635]238| 28 | 04 7 |® ee o6 o000 0000 00 *1 £
g 3
s b=
E;f DCMT — 11T302XP 0.2 o o0 o0 OOROODORCD Q
< 11T304XP 1 2(9525(397 | 44 | 04 7 00000060 o000 0000 |00 £
117308XP 0.8 o e0000 ooo (eoee (00
o 2
s DCMT  117304XQ 0.4 oo o0 e0ee o0
= 11T308XQ 1219555397 | 44 08 ! o000 o000 |00
= Acabamento - Médio
3 DCMT  070202MQ 02 eooce |o .
o 070204MQ 212163523 3 0.4 ! 00000 (] !
=l DCMT  11T302MQ 02 oo o
% Acabamento - Médio 117304MQ 2 [2(9525]397 | 47 | 04 7 00000 (] *2
E 117308MQ 0.8 o000 (@
&

*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

(Ago baixo carbono)

X
Eaf L

1r . I |
0.1 0.2 03 04
- =~Xp (”)‘ f (mm/rev)
0.1 0.2 03 0.4
f (mm/rev)

(Ago inoxidavel)

ap (mm)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Romboidal 55°

Comoler as paginas de "Inertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

— hginodael [ [ Pl [T [[] m |
Y
\ )
¢ LS =y
\15 5o _ S B AN
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
s @
- S5t DLC|  PWD PD | - | portaferramenta
Inserto Descricdo = g g e
Sgle| IC S D1 RE | AN [Sinfwinininoloioiol
=5 S5 RS IS EINININ
SEEEEESTaa
DCET 0702003R-FSF 0.03 (]
0702003LFSF 003, b
070201R-FSF 0.1 o
LO70201L-FSF AR L4 *
070202R-FSF 1]2]635 238 28 0.2 ! o (] !
LO70202L-FSF 02 ° Ld
070204R-FSF 0.4 () (]
070204L-FSF 0.4 () [
DCET T1T3003R-FSF 003, C
11T301R-FSF 0.1 o (]
CNBOILESE 01 .
11T302R-FSF 2 [2(9525]397 | 44 | 02 7 () ® *2
g T o o
£ o 1 ° '
s 11T304L-FSF ° °
Preciséo / Aresta afiada | DCET 0702005MR-FSF <0.05 (]
JO02005MUFSE b | | <005 b
070201MR-FSF <0.1 [
_O70200MLFSE 1 [2)635]238| 28 | <01} 7 ® i
070202MR-FSF <0.2 (]
JO00MLFSE <02 bt
070204MR-FSF <04 (J
DCET  T1T3005MR-FSF <0.05 [
Al <01 ®
117302MR-FSF 2 |2(9525(397 | 44 |<02]| 7 (] *2
JNmoaMuEsE L <02 bt
11T304MR-FSF <04 (]
DCET 0702005MR-F <0.05 o o000
Joroa00sMLE | <005 ¢
070201MR-F <0.1 o0 O o 000 o0
070201ML-F <0.1 o0 O o 000 o0 N
“o70a0aMRE 1126351238128 1651 7 |ee| e e eee e !
070202ML-F <0.2 o0 o o o000 o0
g Co70204MR-ETT L | | <04 oo o o [0oe o0
£ o 070204ML-F <04 e o o 000 o060
£ DCET  TIT0OSMRF | | | | | <005 o0 o o
Aresta afiada 11T301MR-F <01 o0 o o o000 o0
nBowmeE b L <01 o0 o o 000 00
117302MR-F 2 [29525]397 | 44 |<02| 7 |@e0 o006 006 00 *2
B2 N A I A B <02 00 000 0006 00
117304MR-F <04 o0 o000 000 00
11T304ML-F <04 o0 000 000 00
P Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco )
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
1 2 *2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76,F123
(Ao / Comprimento da Aresta = 07) . (Ao / Comprimento da Aresta = 11)
3 3k U/USF
R Y R T _
£l £f
= o )/55F
TH 1
EMF/FSF EWF/FSF
01 02 03 04 01 02 03 04
f (mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 55°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

- Agioidal oo [ [ m |
v
\ | B AD
/ O 1 VA4S
A o
AN =
o
\155 Nl 3
A = £
o Angulo| Metal |2 ]
Dimenséo (mm) © duro | & c
B L
Insert T 28¢ PYD'| =1~ | porta-ferramenta ©
nserto escricao gg = aplicével 8_
=i O I U PR B O 2
EE|E|E (%
== >
2
[}
DCGT  0702003R-F 003 ° S
OTO00LF 003 o £
070201R-F A oo 8
L070201LF 0.1 ole x ]
070202R-F V26323828 s T elele ] 2
L0702020F 0.2 oo -
070204R-F 04" 100
0702041-F 04 00
DCGT  11T3003R-F 003 0
0.03 °
0.1 oo e
LANMB0ILE 0.1 o0 *
T30RF 2 (209525397 | 44 |07 T [glele 2
B0 02 o0e
- 11T304R-F 04 800
5 o 11T304L-F 0.4 oloje
£ DCGT  0702005MR-F <005 °
resta afiada 0702005MLE <005 o
070201MR-F <01 °
Loro20mMLE <01 o ™ .
GO0 1 |2]635|238| 28 [T 7 [g 1
L07020MLE <02 ®
070204MR-F <04 °
070204ML-F <04 °
DCGT  11T3005MRF <005 °
T1T301MR-F <01 °
CMBOIMLE <01 ®
11T302MR-F 2 |2(9525|397 | 44 |<02] 7 |@ o)
LNB0MLE <02 ®
11T304MR-F <04 °
T1T304MLF <04 °

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
. (Ago / Comprimento da Aresta = 07) . (Ago / Comprimento da Aresta = 11)
3r 3 U/UsF
— | U/USF — |
E _|: £
E2r E2r
g | J =
: 1105
1H 1H
: F/FSF :
) ‘ ‘ = F/EF ‘
0.1 02 03 0.4 0.1 0.2 03 04
f(mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Romboidal 55°

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

_ inodivel L@ [ [ J[[]]  m |
Y
\ a)
/ O }fv
\1550 S| AN
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
S8 @
. S8 DL PVD PVD " | Porta-ferramenta
Inserto Descricao | = aplicavel
EESi s o RN oo o p
SEiRteEs
DCET  0702003FR-USF 0.03 °
0702003FL-USF 0.03 o
070201FR-USF 01 ° .,
OO R e e . 1
070202FR-USF 02 ° °
070202FL-USF 02 ° °
DCET  11T3003FR-USF 0.03 °
CMT3003FL-USE 0.03 L
11T301FR-USF 01 ° ° .
N MBS o e e Il Y . ’
5 0 11T302FR-USF 02 o o
£ 11T302FL-USF 02 ° °
Predsio  Arestaafiada | pegr 070200SMFR-USF <005 )
_OTQ0IMFRUSE. <0l o )
070202MFR-USF T |2]635 238128 1051 7 ° !
070202MFL-USF <02 °
DCET  11T3005MFR-USE <0.05 bt
11T301MFR-USF <04 .
CIT30IMELUSE 2 12)9525(397 | 44 | <01 7 ° 2
11T302MFR-USF <02 .
11T302MFL-USF <02 °
DCET  0702003FR-U 1 |2]635 238 28 |003| 7 °
DCET  0702005MFR-U <0.05 o o @
<01 oo eee |0 ° -
1 ]2]635 238 28 [<01| 7 @@ @ @ |0 °
. <02 oo/ ‘000 (000 o0
g 070202MFL-U <02 oo o o 000 00
= DCET  T1T3005MFR-U <0.05 o o000
resta aiada 11T30IMFR-U <01 oo eee |o °
CMTOIMELU. <01 oo o o |0 g «
TIT302MFR-U 212193513971 44 1551 T (ge| eee [eee ee 2
JMTB0MELU <02 o0 o000 000 00
11T304MFR-U 204 oo eoe

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
. (Ao / Comprimento da Aresta = 07) . (Ao / Comprimento da Aresta = 11)
3L 3 U/USF
— | U/USF — |
E_|: £
Eap: E2r
= ~ )/55F
1 T
H F/FSF H
= ‘ ‘ = IR ‘
0.1 0.2 0.3 0.4 0.1 0.2 03 0.4
f (mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 55°

Como ler as péginas deInsertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

T N (5 I I

o,

} AN
N Angulo| Metal | Cer-
Dimenséo (mm) © duro | met
E=RS] a =
S 5|8 PVD | - 1Z] - | porta-ferramenta
Inserto Descricao Sl - aplicivel
i B L U P
= £EZ|E
DCGT 0702003FR-U 0.03 ([}
0.03 [}
01 oo fo .
ooy T ROE 28 gy | T ele] lef T
070202FR-U 0.2 [ ] [ )
070202FL-U 0.2 [ ] [ )
DCGT 11T3003FR-U 0.03 oo (o
0.03 [} [ ]
01 oo fo .
w2 RSB T A o | T elel o] 7
11T302FR-U 0.2 (0 JimiK )
1T302FL-U 0.2 oo (o
g 0 DCGT  0702005MFR-U <0.05 °
= JO702005MFLU. <0.05 ot
Aresta afiada 070201MFR-U <0.1 [
JO7020IMFLY <01 ot *
070202MFR-U 1 |2]635]238| 28 Pry 7 ® 1
JO70202MFLY <02 ot
070204MFR-U <04 [
070204MFL-U <04 [
DCGT  T1T3005MER-U . <005 ®
TT301MFR-U <0.1 [ ]
JMTBOIMELU <01 ot
11T302MFR-U 3 |12]9525(397 | 44 |<02| 7 |@ *2
JMTBOMELU <02 s
11T304MFR-U <04 [
11T304MFL-U <04 [

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
. (Ago / Comprimento da Aresta = 07) . (Ago / Comprimento da Aresta = 11)
3r 3k U/USF
— | U/USF _
E _|: £
E2r E2r
g | J =
: 1105
1H 1H
: F/FSF :
= ‘ ‘ =</ ‘
0.1 02 03 0.4 0.1 0.2 03
f(mm/rev) f(mm/rev)

0.4

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

Insertos indexaveis para torneamento [g]

Romboidal 55°

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

_ inoidavel  Jopojol [ L[] [ ] M|
|5
y : j}ﬁr
\(5 50 s| AN
Dimenséao (mm) A“?,”"’ Lzl Cermet
() duro
S8 a
Insert Descries e85 2 IR " | Porta-ferramenta
nserto escricao g,g = aplicével
= TG A 1T " I O O
= = SHE SRS
EEEEEEE2E
DCGT  070201ER-U 0.1 0 °
J070201ELU 0.1 ° °
070202ER-U 02 olooolece .
ooy [ TPREER T eleeeeee
070204ER-U 0.4 ojooeclece
070204EL-U 0.4 oleceeee
DCGT  11T301ER-U 01 OO0
CNM0TELY 01 Ld bod °
117302ER-U 02 ole0o o000 .
mory 2 PEPTIA o 17 eleeeless
s 11T304ER-U 0.4 0000000
g 0 11T304EL-U 0.4 ojecoeece
= DCGT  O7020IMERU <01 )
Honeado 070202MER-U <02 L J
O00MELY 1 (2] 635 238 | 28 |<02] 7 | ‘e "
070204MER-U <04 °
070204MEL-U <04 °
DCGT  11T301MER-U <01 °
CATTB0IMELU <01 L
11T302MER-U <02 °
memey [ 2 PPPET M ] T | e
11T304MER-U <04 °
11T304MEL-U <04 °
DCET  11T3003FR-ISF 0.03 °
CATT3003FLISE 0.03 ®
11T301FR-ISF 0.1 ° *
morst (2R M | T e
e 11T302FR-JSF 02 °
2 11T302FL-JSF 02 °
Precisio / Arestaafiada | DCET  11T3005MFR-JSF <005 °
<01 °
11T302MFR-ISF 2219551397 | Ad 1oyt T T
11T302MFL-JSF <02 °

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76

*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
. (Ao / Comprimento da Aresta = 07) . (Ao / Comprimento da Aresta = 11)
3t 3 U/USF
— | U/USF _
E_|: £
Eap: E2r
= ~ )/55F
1H 1
H F/FSF H
= ‘ ‘ = IR ‘
0.1 0.2 0.3 0.4 0.1 0.2 03
f (mm/rev) f (mm/rev)

0.4

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 55°

Como ler as péginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

— onoidael  Joj@l o[l [ [ ][] [[]]] M |
\ a AB
w RN og
o
s Jsl I
: £
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet g
% gl 5 o -§
- S 5E PVD TS VD " | Porta-ferramenta ©
Inserto Descricdo Sl : : aplicivel ]
SIS | s |01 | RE AN | “ P Q
= 5 SRS RIS =[S 2 RB S8 EE 0
e e e S P P o
ool o a- \%
)
DCET 07 <0.05 o0 @ T
07 <0.1 o0 o =
JO7020TMEL |1 (2] 635 238 ) 28 | <01 7 o o 1 S
070202MFR- <02 o0 o o
_ 070202MFL-J <02 o0 o é
g DCET <005 o o
= <0.1 eee ° °
Aresta afiada CIMT30WMEL) <01 o o (] (]
11T302MFR-J 2 |2]9525]397 | 44 [<02| 7 oo ° °
CIMT302MEL) <02 o o [ ] o
11T304MFR-J <04 oo
11T304MFL-) <04 °
DCGT  11T301FR-J 0.1 ole °
0.1 °
2 (2[9505397 | 44 |pise| T ole .
11T302FL-) 0.2 ole °
g DCGT  1TT300MFRJ <005| |
g 11T301MFR-J <01 °
< L L <01 (]
resta afiada 11T302MFR-) 2 2955|397 | 44 [<02] 7 |@ .
MRS <2 |e 2
11T304MFR-J <04 °
11T304MFL-) <04 °
DCGT  T1T3003ER ... 0.03 ®
T1T301ER- 0.1 D) YY) oo
CIMOEL 0.1 [] (]
11T302ER-J 2 |2]9525(397 | 44 | 02| 7 0 o0 (000
JMT02EL) 0.2 4 L4 ®
g T1T304ER-J 04 o0 00 (000
s T1T304EL-) 0.4 0 e0e (000
Honeado DCGT  11T3005MER-J <0.05 [ ]
i <01 bl
CIMT302MER | 2 [2]9.525 (397 | 44 | <02 7 °
T1T304MER-) <04 °
T1T304MEL-J <04 °

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
*1:TipoDC.07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76
*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
. (Ago / Comprimento da Aresta = 07) . (Ago / Comprimento da Aresta = 11)
3r 3 U/UsF
— | U/USF — |
E _|: £
E2r E2r
g | J =
: 1105
1H 1H
: F/FSF :
= ‘ ‘ =</ ‘
0.1 02 03 0.4 0.1 0.2 03 04
f(mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Romboidal 55°

Comoler as pdginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

_ Agioidivel [ || [ M |
Y
‘ | .o
/ ~» }Tf
\1550 S| AN
N Angulo| Metal
Dimenséo (mm) © duro
E=RS] @
- S5|E DLC Porta-ferramenta
Inserto Descricao Sl - aplicivel
=i IO B I R P
252
DCGT  070202AP 02 o |o N
g <>O 070204AP 1126351238128 ) 0017 e |e !
= DEGT 1173024 02 o |o
= Acabamento / 11T304AP 1 [2(9525|397 | 44 | 04 7 @ |@
Aresta afiada 11T308AP 08 o |o
DCGT 117302R-A3 0.2 o 00
g JMTB0LA3 0.2 oo
£ 11T304R-A3 0.4 0
: e R PEIT A 0 1T e elel
= | Acabamento - Médio / 11T308R-A3 0.8 o0
Aresta afiada 117308L-A3 08 o0
*% DCGT 11T304AH 0.4 o 00
If_i 11T308AH 2 | 2]9525(397 | 44 08 7 o ole
e Acabamento - Médio /
Aresta afiada
DCGW 070201 0.1 [ ] .
- 070202 - [2]635] 238 28 02 7 ps 1
E DEGW 117301 0.1 °
Sem quebra-cvaco 111302 - |2|9525) 397 | 44 | 02 | 7 ° 2
1171304 0.4 [}

*1:TipoDC..07 E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68,F70~F72, F74~F76

*2:TipoDC.11  E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56 F66~F68, F70~F72, F74~F76, F123

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

2

(Metais ndo ferrosos)

M)
1k

(07)

0.1

0.2

f(mm/rev)

03 0.

(Metais ndo ferrosos)

)t
17 °

4

0.2
f (mm/rev)

03 0.4
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 55° , ,
Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
— Aot Jo[o] | M| AD
T VA4S
: )
) 2
c
! &
11°
> S ~ 8
<
i © o
Dimensdo (mm) An(gi;Jlo Metal duro| € s
J S
o S| w ©
E 2|2 PVD . Porta- %
Inserto Descricao E.',E s ferramenta o
SEIS|IC | S | DI | R | AN [, aplicavel =
= T Qs | 8 x
=i 2|2 [}
£ = o
£
DPET 0.03 ° 8
0.1 ° @
07 1 (2(635]238] 28 02 n P é\
070202L-FSF 0.2 ®
DPET  T1T3003R-FSF 0.03 °
< L 01 bt
§ o T1T300RFSE 2 |2(9525]397 | 44 03 n o l®
£ 11T302L-FSF 0.2 [ N )
Precisdo / Aresta afiada
DPET 070202MR-FSF [ ]
070202ML-FSF 1 (2]635(238] 28 [<02| N P
DPET T1T300SMR-FSE <005 b4
CIITS0WMRESE 2 |2(9525|397 | 44 (<01 11 | @
11T302MR-FSF <0.2 [ ]
DPET 0 0.03 °
07 0.1 [ ] E37
CO70200FLUSE 11 21635 (238 28 | 0.1 T b
070202FR-USF 0.2 ([ ]
070202FL-USF 0.2 ([ ]
DPET TIT3003FRUSE 0.03 ®
11T301FR-USF 0.1 [ ]
g CNDOIRLUSE 1202195251 397 | 44| 01 1 T s
g 11T302FR-USF 0.2 [ N )
2 11T302FL-USF 0.2 [ N )
Precisdo / Aresta afiada
DRET— G70200MERCUSE .. <005 ®
(O70200MFR-USF | 1121635238 | 28 [ <01} 11 | @
070202MFR-USF <0.2 [ ]
DPET <0.05 [ ]
| 2 |2|955(397 | 44 [<01]| 11 | @
11T302MFR-USF <0.2 [ ]

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2

' (Ao / Comprimento da Aresta = 07) . (Ago / Comprimento da Aresta=11)

3r 3+ U/USF
E €
E2r E2r
F g

U/Usk
1+ 1F
=< F/FSF =
0.1 0.2 0.3 0.4 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 70°

o

Insertos indexaveis para torneamento [g] =

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot Je[olc] | ] M|

> AAN
» S ey
Dimensao (mm) A“‘i”"’ Metal duro E
() S
E=RS] a
- S5|E D |- Porta-ferramenta
Inserto Descrigao Sl il
=1 E=1ia=]
f-1 1 BTG B BT B L P O R
=z 222
JCET 030102R-FSF 0.2 [ ]
g JO30102LFSE V235 | 1419 02 7 o |®
£ 030104L-FSF 04 ®
2 JET 030101MR-FSF .
Precisdo / Aresta afiada 03010TMLFSF 12|35 1419 (<01 7 °
JCET 030102MR-F <0.2 [ M J
J030102MLFE <02 oo F78
g 030104MR-F 1123 14 19 <04 7 [ M J E79
Aesta afiada 030104ML-F <04 [ M J
Jat 030101R-F 0.1 [ ]
. 0.1 olele
0 02 olo|e
3 oot (TR g | T elefe
A 030104R-F 0.4 o (@
resta afiada
030104L-F 0.4 o (@

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1
(Aco)
) ¢
151
€
E1t
s | , F/FSF
0.05 0.1 0.15 0.2
f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Redondo

Como ler as paginas de"Insertos para tormeamento” @ Consulte a pagina B15

[y
O o lpowoiwe ]I [[e ][] M |
= (&)
A
[©]
=
c
]
; £
Dimensao (mm) An(%;llo Metal duro Cermet g
S S
© < _ _ R
- 28 D PVD Porta-ferramenta ©
Inserto Descricao S aplicavel ©
E8l i | s ot | | " R A P o
2 3 GiginigDisinniginiaitolgiglay u
£322238338338¢835:5:22 o
\©
o}
c— ©
o h RCMX 1003M0 1 0 |38 | 36 7 |@ o 000000 0000 K=
£ Wy 3
RCMX 1204M0 1 12 | 476 | 42 7 000000000 00 0000 "5
- D40 E
é RCGX 1003M0-AQ 2 10 | 318 | 3.6 7 [ ]
= Acabamento - Médio

Formato do quebra-cavaco de RCMX... varia conforme a classe (cermet / Cermet Revestido PVD / Metal duro revestido CVD)

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

(Ago)

(Metais nao ferrosos)

4 Tipo 12 3

Tipo 10
€ 2r
£ AQ
72

1 . . . .
0.1 02 03 04 05
f(mm/rev)

ap (mm)

01 02 03 04 05
f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [%

o
Quadrado 90 I . "
Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
/ N — peonoiae [ {IIIII]{II]IT] ™M |
)
N %
&1
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
s @
- S5 g VD PD | - | porta-ferramenta
Inserto Descrigao Sel3 - - aplicivel
S5
e N R R R e
£33883550E0258
E SCMT 09T304HQ 0.4 000000000
Z 09T308HQ VIR (13914 1 05| 7 |o eeeeeeessese ’
g
E SPGH 090304L 1 [4)9525|318 | 46 | 04 | N o F111

Abrangéncia do quebra-cavaco
1

(Ao / Comprimento da Aresta = 09)

ap (mm)

.
0.1 0.2 03 04
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Quadrado 90°

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

h oot | L[] [][[e [[][][][]] ™ |

& “ ﬁAN

IC

0.1 0.2 03 04

f(mm/rev)

0.1 0.2 03 0.

f(mm/rev)

4

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo

Dimensao (mm) An(g;]lo Metal duro
S8lyg
o S| S o
- 238 Qo = " |Porta-ferramenta
Inserto Descri¢do Sel S - 7 s
53| | s e | oan aplicavel
2 5= e S R R B N A S 828
5332383888250 008 0 2E2
SPMR  090304G 0.4 o o
B 0903086 1 [4]9525] 3.18 08 n o o
2 SPMR 1203046 0.4 [}
1203086 2 | 41127 |38 08 n °
SPMR 090304 0.4 o0
. 090308 1 |49525]3.18 08 n o0
2 SPMR 120304 0.4 o000 o
120308 24 TT 3T g | T eo o
SPGR 090304R 0.4 o0 CH X
090304L 0.4 o0 0.0
- 090308R 149525 38 0.8 " o0 0:0:0
E 090308L 0.8 (X J 00 F112
g SPGR 1203048 04 oo (ooe
120304L 0.4 () 0:0:0
120308R 2411271378 0.8 R (X J 000
120308L 0.8 (X J 00
SPGN 090304 0.4 ®
090308 - [ 4195251 3.18 08 n °
SPGN 120304 0.4 [ J
s 120308 - [ 4127|318 08 n °
S SPMN 120304 04
&= 120308 - | 4127 [ 318 | 0.8 1 (M o ] [ ) o0
Sem quebra-cavaco 120312 12 Y
SPMN 120408 0.8 000
120412 - | 4127 | 476 12 n eoe
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
. (Ao / Compr. da Aresta = 12)
(Ao / Compr. da Aresta = 09) 3L
E
L E Z L
L ‘| L
#/, (Sem indicagao) "/, (Sem indicagao)

B83
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o
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

>
8

Insertos indexaveis para torneamento [g]

Triangulo 60° y y
9 Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
60°
/v\ . hgiodael [ [ [ [ [l [J][[[]] m |
Q)
N -
-
N Angulo
Dimenséo (mm) © Metal duro
S8l
258 o -
Inserto Descrigéo E.*, s : Port:—pfﬁz;avr;enta
E=1ia=] i
.g E = Ic 5 D1 RE AN Sioinin ol ol_|= oo
= T Qi e e T =|>s|= =
£222232 SEISS =
H A TBGT  060102CF 1 [3[397[159] 23|02 5
Aresta afiada
= TBGT 060101MP-CF <0.1
B A 060102MP-CF IR R e PV I
Polido / Aresta afiada
£ TBGT 06010TMFP-PF <0.1 o e
5 060102MFP-PF 2 |3(397 159 23 |<02] 5 o o
2 060104MFP-PF <04 o o
Polido / Aresta afiada
£ TBMT  0601020P 02 e 000000 eeeo000
£
£ 060104DP P38 04| ° leeeeeee L0000
F33,F34
TBET  0601005MR <005 o o F80~F82
060N00SML <005 o o Feo,Fe7
= 06010TMR <01 o O
2 06010TML <0.1 o O
‘:é 060102MR 3 (3397|159 24 202 5 ® o
JoeoromL <02 Lthdid
060104MR <04 000
060104ML <04 00
TB6T  060t003L 0.03 b
060101R 0.1 L0
g 01 o0
g 3 (3397|159 24| 02 5 o0 000000
g 0.2 olo| 000000
0.4 oo/ @000
060104L 0.4 o0 @00 [
z TBGW 060102 02 ° °
g 060104 - 131397159 | 24 0.4 5 ° °
Sem quebra-cavaco

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2 3
(Ao / Compr. da Aresta = 06) (Ao / Compr. da Aresta = 06)
0.4 08 (Aco)
03 1 06 b 15F
€ = €
Eot E 4l Eqt
B3 = o PF =
DP (/)
0.1 02 F 05
0.05 0.1 0.15 0.2 005 010 015 020 0.05 0.1 0.15 02
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Triangulo 60° y .
9 Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
/v\ - ot Ll [ ] M
_ |4 AD
. .. 3 V40
< N / i I} o
N =
> 5| fan c
= : s
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet g
% Sl s o -§
Inserto Descricao 3 E g - MR T | ortaferament S
258 aplicavel P}
SE=| O] 3 | DB g cngalang loaaoos by
SS333338c8 8= 8S 222 v
: \©
x
9}
o
A TCMX  090204WP 1 (3[556|238| 25| 04| 7 |® o000 oo | 00 | o0 E
& ;
S| 4 Q
Com Aresta Wiper TCMX 110204WP 1 |3]635(238| 28 | 04 7 |@® 000 (M J (H ] ( i ] £
F88
TMT 090202HQ 2 |31 sss | 238 | 25 | 92| 5 eoceeee F89
090204HQ ' ’ |04 oeoo000
g TCMT 11020240 02 o
g 110204HQ 2 (3635|238 28 | 04 ] 000000000000 °
2 110208HQ 0.8 e 0000 000000 °
g
TCMT 16T304HQ 0.4 o o0 °
16T308HQ 2 |3(9525(397 | 44 | 08 7 0000 o o0 () -
16T312HQ 1.2 00:00 [}
TCET 0802003FR-USF 0.03 ()
0802003FL-USF 0.03 ()
" 2 |3|476 | 238 | 25 01 7 °
080202FR-USF 0.2 @
TCET 1103003FR-USF 0.03 o
g M103003FLUSE 0.03 4
g 110301FR-USF 0.1 ° E38
HIp A \ i 2 |3]635]318| 28 o1 7 °
Precisao / Aresta afiada 1 02 [
110302FL-USF 0.2 @
TCET T103005MFR-USF <0.05 ®
(TIOOMERUSE | 2 (3635|308 | 28 | <01 7 .
110302MFR-USF <0.2 (]

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R36 e R37 para Quebra-cavaco WP.

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

. (Ago / Compr. da Aresta = 08, 09,11)

(Ao)

z
E2r+
I y
. N ; ; 1

0.1 02 03 04 05

U/USF (1)

ap (mm)

U/USF (08)

f(mm/rev) 0.1 0.2 03 0.4
f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Triangulo 60° y g
9 Como ler as paginas de”Insertos para torneamento” @ Consulte apégina B15
60°
@ Agioidal _[ololof [ [ M|
- |
.- R ay
< S / I}
&
> s| fan
Dimensao (mm) A“?,”'“ Metal duro E
©) &
E=RS] a
- S 5|8 PYD | -1 - | porta-ferramenta
Inserto Descricao Sl . i
E=1ia=] i
SEZ| O[S || RE AN g
=z 2EE
TeGr  080201FR-U .. 0.1 o |®
080202FR-U 1 3476|238 25 | 02 7 oe0ee
080202FL-U 0.2 o o0
Teer  1103003FR-U_ . 0.03 o
110301FR-U 0.1 o0e0
LAN030TFLEU 1 3] 635 (338 28 | 01 | 7 ®
110302FR-U 0.2 oo®
110302FL-U 0.2 o0
g TCGT  OBO20IMFRU. <01| |e
§ 080202MFR-U 1 |3]|476 238 25 [<02| 7 |@
< 080202MFL-U <02 °
Aresta afiada
TCGT 1103005MFR-U <0.05 [
(J103005MFLU. <005 4
110301MFR-U <0.1 [}
1 (3635|318 28 <g; 7 :
<O E38
JN030aMFALU <02 ®
110304MFR-U <04 [}
110304MFL-U <04 [}
TCGT 080202ER-U e (o
080202EL-U 1 (3476|238 25 | 0.2 7 o |o
Ter  110301ER-U 0.1 ol
110302ER-U 0.2 e (o
o \ 1l 1 (3/635[318| 28 |02] 7 o |o
g n 0.4 o |o
£ 110304EL-U 0.4 o (O
Honeado
TCGT 080202MER-U 1 [3]476 238 | 25 [<02| 7 [ ]
TCGT 110302MER-U <0.2 [ ]
NOOMELY 1 3] 635 (318 | 28 [<02) 7 | ‘@
110304MER-U <04 [ ]

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

. (Ao / Compr. da Aresta =08, 09,11)

U/USF (1)

U/USF (08)

0.2
f(mm/rev)

03 0.4
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60°

60°

VA

Y

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

R I I I N

N
&
S
N Angulo| Metal
Dimensao (mm) @ | duro
S8 @
. S5l8 DLC | - | porta-ferramenta
Inserto Descricdo Sele aplicavel
= S| | s | D1 | RE| AN =glo
EHE
A TGT  110302R-A3 02 0
g JN0302LA3 0.2 e oo
£ 110304R-A3 0.4 (RO
£ R0 S B Il Il T I V3 B T
= | Acabamento - Médio / 110308R-A3 08 )
Aresta afiada 110308L-A3 08 0
E38

TGGW 080201 0.1 °
080202 3476 (238 | 25 | o | 7 o
£ - TG6W 110301 01 °
€M quebra-cavaco 110302 30635318 28 |02 ] 7 °
110304 04 °

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

(Metais nao ferrosos)

ap (mm)

. . .
0.1 0.2 0.3 0.4
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g]

Triangulo 60° - y
9 Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
60°
@ - ot [ [ [ ][ [l [[[]]] m |
O)
N
-
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
E=RS] a -
€35 VD P/D |5 PVD | - | Porta-
Inserto Descricao o —{ ferramenta
SEIZI 10| S [ D1 RE | AN |l o] |oioioloio| aplicvel
= “ SEn AR NRRINRTND S
ESSoolEEsrsClzzzlER
E39
TPGT 080202CF 1 (3476 1238|2302 | N [} F80~F82
g F86
=2 F33,F34
n TPGT 090202CF 1 (355 (2388|2802 ]| N [} F80~F82
resta afiada
F86
TPGT  080201MP-CF <01 oo o E39
_ 080202MP-CF 1 [3[476 (238 23 <02 n PEPERR F80~F82
s F86
= TPGT  090201MP-CF <01 oo o
Polido / Aresta afiada 090202MP-CF T3] 336238 28 <0.2 " 0000
£ TPGT 090201MFP-PF <0.1 { I
£ 090202MFP-PF 2 3556|238 | 28 [<02] 1 o o F33,F34
g 090204MFP-PF <04 o o F80~F82
Polido / Aresta afiada F86
TPMX 090202WP 0.2 00000 [ o0 00
A 090204WP 3 |3[55 (23| 28|04 | 11 @0 0000 () o0 |00
£ 090208WP 0.8 00000 { ] o0 00
Ny
£ TPMX  110302WP 02 ooo000e o | 00 (00
Com Aresta Wiper 110304WP 3 (3[635(318| 33|04 | 11 @0 0000 () oo |00
110308WP 0.8 00000 (] o0 (00
E39
F80~F82
£ TPMX 110304R-WP 0.4 () ® ) F84, F85
£ - !
§ 110304L-WP 3 |3]635]318]| 33 N ° ° °
F33,F34
TPMT 090202PP 0.2 o 00 00 o 0000060 !
- 090204PP 413155612381 281 4,1 1 lge0eelee o [soeelee E22~F82
g
£ TPMT 110302PP 0.2 o o0 00 o (@ ®|®®| 39
= 110304PP 5 (3[635(318|33 04| 11 0000000 O @ ®|®:® F80~F82
110308PP 0.8 o o000 o o (@ ®(®@ ®|F84, F85
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.
Consulte "Precaugdes ao usar insertos Wiper" em R36 e R37 para Quebra-cavaco WP.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4 5
04 (Aicu / Compr. da Aresta = 08, 09) 08 (Ao) . (Aco) (Ao / Comprimento da Aresta = 08, 09) (Aco / Comprimento da Aresta = 11)
03 | _ XQ
06 E 2t ol ot
ol B B g g
£ U " .« 5| & |
= 6=
01 02 03 04 05 . - - .
: : : . . . 0.1 02 03 04 01 02 03 04
005 f(mm’ev) 015 02 005 010 015 020 f(mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60° y y
9 Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
60°
4Va N moaiod LT[ {L{ ool [T m |
[ AD
(O) oE
N~ °
& 2
]
: £
Dimensao (mm) Ang;]lo Metal duro QC’
E=RS] 9 B
2y D = Porta- s
Inserto Descricao Eo ferramenta ©
gg‘oz’ ]S [ 01| RE | AN ot i e - aplicavel o
£33332383555% g @
O
)
F33,F34
TPMT 090202GP 0.2 (3L ) 00 ! ©
~ c
090204GP V356238128 o0 | T e e o oo 0 00| F80~F82 =
_ F86 g
g TPMT 1103046 2 aless | 5ms | a3 |04 ] o1 [® oo oo leoe §z3;3~rsz §
] 110308GP 0.8 [J o0 00 (o X} F84, F85 k=
TPMT  160304GP 3 (3955(318| 47 [ 04| 11 |@ eee o oo igg~F82
' —[F33,F34
TPMT  090202HQ 0.2 ° eo00 o0 00
090204HQ T3]536 2381281 0 1 1 |g o0 000000 o oo F80-F82
- F86
E TPMT  110302HQ 0.2 ° o0 ee (000E39
g 110304HQ 2 |3]1635(318| 33| 04 11 000000000 00 |0:0:0 F30~F82
£ 110308HQ 08 oo ocooe oo |0 ee|F34 F85
= TPMT  160302HQ 02 o ooe ooe
160304HQ 3 |3]19525(318 | 47 | 04 11 00ee o 0000 o 000 000 F84
160308HQ 0.8 000 O 0000 o 000 000
F33,F34
TPMT 090204XP 1 [3]55 238 28 | 04 n |@ (3} { ] 00 ®:® F80~F82
- F86
3 TPMT  110304XP 04 ° SO oo/F3?
< 2 [3]635[318] 33| .| 1 bt F80~F82
_r_é 110308XP 0.8 o 00 00 [ 3 ) F84, F85
=
TPMT 160304XP 0.4 [J 00 © ®:® F80~F82
160308XP 3 |3935 38 4 0.8 " [} o0 00 ®® F84
E39
° TPMT  110304XQ 04 ° e 00000 LX)
2 2 [3]635]318] 33 n OO F80~F82
= — TPMT 160304XQ 3 139521 318 47 | 04 1 [J : : - (X ) ®® F80~F82
Acabamento - Médio 160308XQ 44 | 08 ) o o @@ F84
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Ao / Comprimento da Aresta = 08, 09) (Ago / Comprimento da Aresta=11) (Ago / Comprimento da Aresta = 16)
XQ "

ap (mm)
ap (mm)
3
ap (mm)
=

0.1 0.2 03 0.4 0.1 0.2 03 04 0.1 0.2 03 0.4
f(mm/rev) f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo

B89



Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g]

Triangulo 60°

60°

4aVa

Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

oot (O o[ [T ]] ™ |

[
| @ J
. y
&
Dimensao (mm) An(?,;jlo Metal duro Cermet
S 2|y
228 PWD |-| PV - Porta-
Py = O =
Inserto Descricao Sl ferramenta
§§§ IC 1S 0T | RE AN i oo | oo aPlichel
SEcEEEcTEEEs
TPGH 080201R 0.1 o @
08001 0.1 ® ool ® s
080202R 0.2 0:0:0.0 0 o0 O o
L TP P 00| 1 leeeeel eee leee 2072
080204R 0.4 00000 o0 O o
080204L 0.4 000000000 000
TPGH 090201R 0.1 (] e
090201L 0.1 ® (0] ®
............................................ F33 F34
. [ ([ ) o0 O O !
LA 1 |3]55 | 238 32 02 n alalainigiol [2i i |F80~F82
oL 02 eccoo0cce ooe
090204R 0.4 000000 00 0 O
090204L 0.4 000000000 000
o TPGH 110202R 0.2 o 00
2 110202L 02 00000 000 000 [34
E| @ s | RO
3 1102048 21316351238 ) 37 1 1 g g ele ° F85
110204L 0.4 00000 000 000
TPGH 110302R 0.2 00000 o0 o
oo 02| |eceoceecee e0e
110304R 0.4 0000006 00 O
e PP 0a | 1 leeeeeleeee jeee 002
110308R 0.8 o 000 0600 (O !
110308L 0.8 00000 000 (O
TPGH 160302R 0.2 o 000 0600 000
160302 0.2 o 000 o000 000
160304R 0.4 o 000 o000 (0 F80~F82
emod PPPEIEIA 04 | T leeeelelesee |eeelFss
160308R 0.8 o e [
160308L 0.8 o 0000000 000
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
; (Ago / Comprimento da Aresta= 11, 16)
N (Ao / Comprimento da Aresta = 08, 09) b
£
= £ ".(16)
E1r s 1tk
01 02 03 o 0 02 03 o4
f(mm/rev) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Triangulo 60° , ,
9 Como ler as paginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte apginaB15
60°
@ Aot | [O0] M| AD
4 V4B
N LA 0
' @ / & £
© N :ﬁr 2
N ©
> S i AN 3
o Angulo| Metal 8
Dimensao (mm) @ | duro ©
S8l w ©
=g % PVD Porta- %
Inserto Descricao E.’,E = ferramenta T
SEIZ| [ s | o1 | RE| AN || apliciel S
= T g x
Eix v
= ©
£
wv
TPGH <0.1 ° L
<0.2 ®: 0 [E39 Qe
08020aML b1 13476 | 238 | 23 | <02] 11 | @@ F80~F82 £
080204MR <04 ® o |F86
080204ML <04 o0
TPGH  090201ML <ol e
090202MR <0.2 ® |F33,F34
0%0202ML T3] 556 238 | 32 | <02| 11 | @: @ F80~F82
090204MR <04 ®: 0 |F86
090204ML <04 [ BN J
z
= TPGH — mo2oamL <02 b4 F84
2 110204ML 23|63 238 3T gy T o| Fss5
TPGH 110302MR <0.2 [ BN J
Jnosoamt <02 ® 8 E39
110304MR 2 |3[1635(318] 33 |<04| 11 |@:®|F80~F82
osoamt <04 ®:® F84,F85
110308ML <0.8 [ BN J
TPGH  16030aML <02 ®
160304MR <04 ® |F80~F82
et LB AT ) T e e Fes
160308ML <08 °

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

; (Ago / Comprimento da Aresta=11,16)

(Ago / Comprimento da Aresta = 08, 09)
) Lo/ Comp A !
g
R,

z = /1(16)
Evt M "1t
|

f . . N . .

0.1 02 03 04 0.1 0.2 03 0.4

f (mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Triangulo 60° 3 g
9 Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
60°
/@\ Aot [@[0] | m |
—
AD :
V4B
@]
£
] R Angulo Z
c Dimensao (mm) @ | duo |8
[e] S8l w
..; =g % PVD [-| Porta-
T Inserto Descricao g, &l = ferramenta
2; £ B2 10| s | 01| RE| AN ] | aplicie
[J] PN
> &
T
X
(9
-g TPET 0802003L-FSF 0.03 ()
“a 0.1 ® [(E39
L 1 |3]476(238] 23|01 | 1 ®| (F80~F82
Q 0.2 ® [F86
< 080202L-FSF 0.2 o0
TPET 1103003R-FSF 0.03 o
1103003L-FSF 0.03 °
; 0.05 () E39
£ n 2 (3635318 33 | 01 n ©:0/® F80~F82
£ CT030TLFSE 0.1 ® 00 F84,F35
] 110302R-FSF 0.2 00
Precisdo / Aresta afiada 110302L-FSF 0.2 L)
TPET 080202ML-FSF 1 |3]476 (238 23 [<02| N . E39
' ’ ’ ’ F80~F82, F86
TPET T10300SML-FSE <0.05 b
110301MR-FSF <0.1 { ] E39
_M030IMLFSE 2 |3]6351318| 33 |<01 11 | ‘@ | FBO~F82
110302MR-FSF <0.2 o F84, F85
110302ML-FSF <0.2 [ )
TPEH 080201MR-P <0.1 o0
OBOOMLP <01l |ee | |
080202MR-P <0.2 ()
i oML PPV 0| 1T jee | |TEO-FE2
080204MR-P <04 o0
080204ML-P <04 o0
a TPEH 090201MR-P <0.1 ®:0
09020TML-P <0.1 ®:0
‘2 ............................................ F33 F34
2 090202MR-P <0.2 o0 !
£ |~
3 OOMLP PP 0| T ee | | FEOFE2
= 090204MR-P <04 0
Aresta afiada
090204ML-P <04 o0
TPEH 110301MR-P <0.1 ®:0
neowep <1l lee ||
110302MR-P <0.2 o0
NG PPOE R <] 1 jee | |TEOFE2
110304MR-P <04 o0 !
110304ML-P <04 o0
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
. (Ago / Comprimento da Aresta =11)
(Ao / Comprimento da Aresta = 08) 51
z USF
210 USF 27 2 L
£ ~ —
Fat 1t £ 11
n 0 3w 01 02 03 04 05 01 0B 02
f(mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Triangulo 60°

60°

VA

Como ler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot e[l [ [ []]] m |

- |
\ .- ay
< =/ ﬁfm
&
> s| fan
Dimenséo (mm) © Metal duro|  Cermet
S8 a
£5/% PD |-| PVD | - Porta-
Inserto Descrigao S S - —{ ferramenta
SEZ 0| s | DR AN o oo aplicivel
=< AN T NN N
ErfSRERFEE
TPGH 0.1 o0 F33,F34
1 (3(556[238]32[02]| 11 [@e® F80~F82
090204L-H 04 o0 F86
TPGH  110302R-H 0.2 (YY) °
LJ0302LH 0.2 0000000009
110304R-H 103635 39833 | % 11 (2% _*®°® _®Fs0-~Fs2
il 0.4 eoo00cc00e .
1n 0.8 000 ° '
110308L-H 0.8 o o000c0o00e
TPGH  160304R-H 04 o00 °
) L160304LH 04 0000000000 F30~F82
g e 1[3]9525308 | 47 ol T S ee Fsa
160308L-H 0.8 ooe °
TPGT  160402L-H 0.2 o000 00
(J60404LH 1 39525 476 | 45 | 04 | 11 ooe0000
160408L-H 0.8 °
E39
TPGH Hg:gimtﬂ 1 131635 | 318 | 33 :gi 1 : F80~F82
. F84, F85
TPGH  160304ML-H 1 |3 [955(318 | 47 [<04| 11 | @ E22~F82

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1
(As0)
3
H(11/16)

~2r
£

E

Bl

H(09/11)
0.1 0.2 03 0.4
f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Triangulo 60°
60°

VA

Como ler as paginas deInsertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

oot [l T[T ™|

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

/

g A
%\
> s| /AN
S Angulo
Dimens&o (mm) © Cermet
¢ s o
€38 = - Porta-
Inserto Descricao | = ferramenta
S8l IC | S | D[R |[MAN|g b b aplicavel
= I = =5 Q)
SEESSses
TET  OBOOTFLUSE 01 o E39
080202FR-USF 1 (3476 (238 23 |02 | N o0 ® F80~F82
080202FL-USF 02 () (J F86
TPET 110301FR-USF 0.1 ° E39
110301FL-USF 0.1 e (J
g 110302FR-USF 23|63 13181 33 1yl T e o |oS2
s 110302FL-USF 0. () (J ’
) Preciio/ Aestaafada | TPET 080202MFR-USF 13476 [238 ] 23 [<02| 1 | [ ﬁ:g F82
080202MFL-USF ' ) ’ ’ ]
] F86
TPET TIO30TMFL-USE . <01 ® E39
110302MFR-USF 2 [3]635(318] 33 |<02| M [J F80~F82
110302MFL-USF <02 [J F84, F85
TPGT 090202AP 0.2 (] ® F33,F34
g 090204AP 3 |3[55 (238 | 28|04 | 11 |@ ® F80~F82
k] 090208AP 0.8 ® ® F86
= ) |TPGT  110302AP 02 o i |0 E39
= e\(raeE?an;eﬁlgga/ 110304AP 3 |3[635(318| 33|04 | 11 |@® ® F80~F82
110308AP 0.8 ® ® F84, F85
TPGB 080202 0.2 ] ) E39
080204 - (3476238 23 | 04 | 1 ® e0l® F80~F82
080208 0.8 ° F86
F33,F34
TPGB 090202 0.2 [ ( ¢
090204 - 3556238 32 04 1 ° oole F80~F82
F86
TPGB 1102005 0.05 ® ®
e 110201 0.1 ® ® F84
E 110202 I e A VR ° ° F85
2 ) 110204 0.4 o 000000
Sem quebra-cavaco | TPGB 1103005 0.05 ® ®
110301 0.1 ® ® E39
110302 - |3]1635(318| 3302 | N o 000000 F30~F32
110304 0.4 00000000 F34 F85
110308 0.8 00000000
TPGB 160304 0.4 0|00 00000 F30~F82
160308 TR A g | T o eeo000 s
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
(Metais nao ferrosos)

(Ao / Comprimento da Aresta = 08)

ap (mm)

. (Ago / Comprimento da Aresta =11)

ap (mm)

USF

FSF

0.1 0.2
f (mm/rev)

03

0.1 0.2 0.3 0.4
f(mm/rev)

ap (mm)

0.1

0.2 03 04
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Triangulo 60°

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

__ hinoidael [ [T [{[[][e@ [|][[[][] ™ | ﬂ
AD
)r VAE)
O
AAN 2
S 7
ne ‘ :
Dimensao (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet g
S gl s = -§
255 D = PWD - Porta- ©
Inserto Descricao S s - - ferramenta ©
s38|S icé Q
gqéz IC S RE | AN fomemrongonnanglano oo aplicavel @
=3333388888882s=S222 v
: : \Q
f )
TPMR 110304DP 0.4 o ke
£ 1103080P V36338 g | 1 ° £
g : 2
| TPMR  160304DP 0.4 ° £
160308DP 2 (39525 318 08 n b g
e TPMR 110304GP 1 |3]635(318| 04 n o0 o o
£
= TPMR 160304GP 2 [3]9525(318| 04| 1 |@ o060 00 . o0 e
g TPMR 110304HQ 1 131635 | 318 0.4 1 (] 000 00 00 o0 O o
= 110308HQ ’ ’ 0.8 (] 000 00 00 o0 O o
_'.E TPMR 160304HQ 2 13951 38 0.4 1 (] 000 00000 000 00O
=< 160308HQ : : 08 ° o000 00000 o000 000 F113
TPMR 0902026 0.2 [ J
090204G 33|56 238 0.4 n o0 [ J
2 TPMR 110304G 0.4 oo o o
2 1103086 1 |3]635]318 08 n p
TPMR 160304G 0.4 oo O o
160308G 23|95 318 0.8 n o0 O o
TPMR 110304 0.4 o000 O 00 o0 00 oo 000
- 110308 T3 ]38) 03| 1 leeeeee eee oo oo oo [eee
2 TPMR 160304 0.4 0000 00000 00 000
160308 213195251318 0.8 " 0000000000000 )
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3
' (Ao / Comprimento da Aresta = 11) . (Ao / Comprimento da Aresta = 16) \ (Aco/ Compr. da Aresta = 09)
3L Padrao 3l Padrao L
— G = _
Eaf E)t £l
= | Ha 5 | Ho =
-
01 02 03 04 01 02 03 04 01 02 03 04
f(mm/rev) f(mm/rev)

f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Ceramica

Triangulo 60°

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

__ aoioidaed [ [ [ L[ [[[[[] ™ |
AAN
S
Dimensao (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
E=RS] a
£5/% oD [-| PWD - | Porta-
Inserto Descricao o —| ferramenta
SISl IC | s | RE AN | | oo | | aplicavel
= T I A I I IS O [T etey
S33IIZSSecEEEEE
N
g B TPGR  090202LF 0.2 bd
£ 090204R-F 1 355|238 04 | M °
g (L_z 090204L-F 04 °
Aresta afiada
° \ TPGR  110302R-A 0.2 °
2 4 110302L-A 02 000 000
gl NN | AAEREER
g Z ' N 110304R-A ol N el e VR I ° °
= 110304L-A 0.4 o oo (000
TPGR  110304R-B 0.4 °
11030418 04 oeeo 000
110308R-B 2131635318 g M °
S \ 110308L-B 0.8 000 000
=
£ ' \ TPGR  160302R-B 0.2 eeo (000
£ C N LJ60302B 0.2 o0 o000
2 160304R-B 0.4 o o ooeo
6004 N e LA R YH oo
160308R-B 0.8 o @ o00
160308L-B 08 o eeo (@00 F113
\ TPGR 160304R-C 0.4 o000 000
£ ; 160304LC 0.4 o0eo o000
2 Z \ 160308R-C 33|05 38 g 1 ece (oo
= 160308L-C 0.8 eoeo 000
TPGN 090202 0.2 °
090204 TR 2B gy | T ° o
TPGN 110302 0.2 °
110304 - [3]635(318] 04 | T eeoe |0
110308 0.8 o000 : |0
£ TPGN 160304 0.4 oooe o
E 160308 TP g | T soce o
Semquebra-cavaco | TPMN 110304 0.4 oe0 o |0
110308 TP s | 1 eeeeeele
TPMN 160304 04 oo oo®
160308 - 131]9525(318] 08 | 11 |ee® eeee
160312 1.2 o0 o
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3

(Ago / Compr. da Aresta = 09)

w
T

~
T

ap (mm)

03

0.2

f(mm/rev)

0.4

(Ago / Compr. da Aresta =11)

ap (mm)

0.2
f(mm/rev)

0.3 0.4

(Aco / Compr. da Aresta = 16)

ap (mm)

0.1

0.2
f (mm/rev)

0.3 0.4

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Romboidal 35°

’
K35

5
= o

oot [ [ [ ][] ]leeelof] [|[][[[[] ™ | ﬂ

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

/S
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
= J
55 D PD 5 PV - | Porta-
Inserto Descricao o —{ ferramenta
gg‘oz’ IC ]S |01 | RE | AN oo i of [nioioo | oo aplicavel
) S855550850 8 cRREoREERRas
VBMT  110302PP 0.2 e 00 00 (0o 000 | 00 E‘S‘g”E‘B
110304PP 1 [2]635|318| 28 | 04 5 @0ee 000 o o00oe o0 F90, F91

g _ 110308PP 0.8 (Y} o000 (0o o000 () F94’~F99

5| <0O=> _

2 VBMT 160404PP 0.4 ‘® o000 o o000 ©®:® E41~E43
160408PP 2 [2(9525]| 476 | 44 | 08 5 L) 000 0 o000 ®:®| F90, FI1
160412PP 1.2 [ ] o0 (o o0 ®:®| F94~F99

E40~E43
VBMT 110304GP 1 [2]635|318| 28 | 04 5 o0 o:0:0 000 (000 :Egg Fo1
g = F94~F
£ E41~E43
VBMT  160404GP 04 (S Y U (Y oo (000
2 (29525 476 | 44 5 (2 J i 22 I F90, FI1
160408GP 0.8 o 0 ‘ o0 ( X ] 000 /000 . oo
VBMT  110302VF 0.2 o0 oo ecole| 00e | 00 E‘s‘g“E“?‘
110304VF 1 (2]635(318| 28 | 04 5 00000000 o000 o000 ( i ] F90, F91

s 110308VF 0.8 oo 000000 o000 o000 ®® o4 Foo

£

£ VBMT  160402VF 02 S0 050 ooe| 000 | 00

< E41~E43
160404VF 0.4 Y XY eole| e0e | o0
160408VF 2| 2|95 476 | 44 0.8 > 00 000 o006 000 | 00 :232':::9919
160412VF 1.2 o00 U0 o (o o0 (i)

E40~E43
VBMT 110304HQ 0.4 00000 00000000 (00058

g 110308HQ 1 [2]635 308 28 | gt 5 o000 ooeeeeee (000 F0 Fl

B F94~F99

§ VBMT  160404HQ 0.4 00000 oo000 00 000 F41~E43

= 160408HQ 2 |2)9525(476 | 44 | 08 5 00000 0000000000 F0, FI1
160412HQ 1.2 00 o (0 000 ®e FI4~F99
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2
(Aco / Compr. da Aresta = 11) (Ao / Comprimento da Aresta = 16)
Hi
20 Ho g2
E |w ; £ R vF
RN \ S
‘ W ‘ —
0.1 0.2 03 0.4 0.1 0.2 03 04
fmmire) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Romboidal 35°

’
K35

5
= o

Como ler as péginas deInsertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

oot el [l [ LT[ m ]

/S
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
S8y
£5/% D [-| PWD | - Porta-
Inserto Descrigéo S S - —{ ferramenta
=1 E=1ia=] L,
£ gl= IC S DT | RE [ AN qmsgaelessloos aplicavel
EEEESSR2FAE
VBET 1103003R-FSF 0.03 [ [J
(J103003L-FSF 0.03 ®
110301R-FSF 0.1 (] )
BRI B K Rl Rl I I . o
- 110302R-FSF 0.2 [ (]
g 0 110302L-FSF 0.2 L] [
g VBET  1103005MR-FSF <005 °
Precisio / Aresta afiada (1103005ML-FSE <0.05 °
110301MR-FSF <0.1 [ ]
nwowgse | RIOB 28 o0 5 o
110302MR-FSF <0.2 [}
110302ML-FSF <0.2 o
VBET 1103005MR-F <0.05 o 0
] L <0.05 o 0 E40~E43
g 1 <0.1 oo () ®|E58
£ o
3 oot RSP oq] 5 | e e | | ee| e[Fo0,Fo1
= 110302MR-F <02 o0e | (000 ®e|FI4~F99
Aresta afiada
110302ML-F <02 o 00 o000 o0
VBGT 1103003R-F 0.03 o0
L 0.03 L4
1 0.1 o0 o006 o
SR B K el e R T oo o
- 110302R-F 0.2 oo o006 o
g o 110302L-F 0.2 o0 [}
3 VBGT  1103005MR-F <005 °
Aresta afiada n <0.05 ®
1 <0.1 ®
R0 N K Bl el el P8 B
110302MR-F <0.2 [J
110302ML-F <0.2 [J

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1

4(Ago / Comprimento da Aresta =11, 16)

Y(16)

ap (mm)

()

[ c—— ] ;

f (mm/rev)

0.1 0.2 03

0.4
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 35°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
I L N O N T
e 4= o a2
N3 AN
O
S €
> < 9
: &
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet QC’
= S
228 VD [-[ PWD | - Porta- ©
Inserto Descricdo o - —{ ferramenta ©
EEZ | s | 0| R AN | | | ] aplicivel o
< P Ser) ] P S oot o—
Erra oSS EEE 9
ExcEFIS R R alrme 2
T
)
VBET 1103005MR-Y <0.05 o 0 o
< <005 o o £
= wv
% 110301ML-Y :gl : : 8
= L : 7]
g 110302MR Y V2| B3B8 0 e e | leeel e 2
k| 110302MLY <02 o ‘o o 00 o0 =
< Aresta aﬁada ............................................
110304MR-Y <04 e 0 o000 o0
110304ML-Y <04 o 0 000 060, 0-F43
VBGT 1103003R-Y 0.03 o0 E58
nesosLy 0.03 ° F90, Fo1
110301R-Y 0.1 olo| oole :oF94~F99
LhosonLy 0. ot b bt
110302R-Y 0.2 oo o060 O
IR B e R A RV R ole| oolo o
110304R-Y 0.4 oo o060 O
J10304LY 04 oo 000 O
110308R-Y 0.8 e [J
110308L-Y 0.8 oo [
VBGT 160402R-Y 0.2 o0 000000
1231323{ ........................ 8i S bl bt : : : : E41~E43
1 |2]9525( 476 | 44 ! 5 S i | F90, F91
160404L'Y ........................ 0.4 S| i FO4~F99
3 160408R-Y 0.8 L) L)
= 160408L-Y 08 oo °
E VBGT  1103005MR-Y <005 ° o
g Aresta afiada <003 b
<0.1 o @
CN030IMLY <01 bd E40~E43
110302MR-Y <0.2 o 0 E58
ey el Bl B PU P E Fo0, F91
110304MR-Y <04 o 0 F94~F99
JM03oAmLY <04 o o
110308MR-Y <08 [}
110308ML-Y <08 (]
VBGT 160402MR-Y <02 o @
160402ML-Y <02 ()
............................................ E41 ~E43
160404HR ¥ 1 [2]9555|a76| 44 |2 5 ® ©® F90, FO1
160404ML—Y 444444444444444444444 <04 b F94~F99
160408MR-Y <038 [}
160408ML-Y <038 [}
. Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1
4(Ago / Comprimento da Aresta =11, 16)
3L
€ Y(16)
Er
1k
(1)
[ —— i
01 02 03 04
f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g]

Romboidal 35°

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

&
—  penwed L[ eeclelclcll Il M
N2l
/ SR
&(35" AN
» S <
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet
E=RS] @
s§ g (W) PO g P | - | Porte-
Inserto Descricao S s —{ ferramenta
gqéz IC S D1 RE | AN fommonngandannnd oo loog aplicavel
§33555585 5z SSF2E
g 0 VCGT  110301MP-CF <01 o o
B 110302MP-CF V28338 2B gyl T
Polido / Aresta afiada
£ VCGT 110301MFP-GF <0.1 000 E44~E46
1=
£ 110302MFP-GF 2120635318 ) 28 ) o)1 7 o00 E59
Polido / Aresta afiada
2 g - VCGT 11030TMFP-SKS <0.1 0:0:0
£ 6= 110302MFP-SKS 3 |2635 |38 28 [<02] 7 SIS
2 110304MFP-SKS <04 00
Polido / Aresta afiada
E59
VMT 080202PP 0.2 00000 o0 O 0000 ( 0 J
£ 080204PP 4 |2 476|238 23 0.4 ! 00000 o0 O 0000 ( 0 J :232,;29919
2 VCMT 160404PP 0.4 0:0:0.0.0 o0 O 0000 o:0
160408PP 41219351476 | 441 e | 7 loeeee oo o eooe | o0
% VMT 080202VF 0.2 o 00 ( ) o 000000 ( X J
£
g 080204VF 412147612381 231 0, | 7 lgeeeeeee o oo0eee | o0
E59
F90, F91
§ F94~F99
2 VeMT 080202HQ 4 2] 476|238 23 0.2 7 o o0 () o oo000e o000
% 080204HQ ' i i 0.4 00000 00000 O 000000 000
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Ac0) . (Ac0) . (Ago)
03 (hso) 3t
3 b 3 b
EO‘Z’ EZ’ E,l £, PR(16)
Tort i N 5w o
SKS
) ! ) ‘ ‘ ‘ : s
005 01 015 02 005 01 015 02 005 010 015 020 01 02 03 o4
f(mm/rev) f (mm/rev) f(mmirey) f(mm/rev)

@ :Item standard [ ]: Excluido do préximo catalogo
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 35°

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

&
__ Aot [ [ @] | m |
Sou N A
e o a8
&(35" faN
2
RELS c
]
: &
Dimensao (mm) An(g;]lo Metal duro g
B S
€38 DLC|PVD|-| Porta- .
Inserto Descricao S s ferramenta ©
ggg IC | S | DI | RE| AN sglaxl aplicavel S
SozEE S
\©
X
)
VCET  110301MR-F <01 o0 °
s OOMLE <ol oo 9
2 110302MR-F <0.2 ®:0 +©
£ —
g > RIS B K Al el B PY P B N g
110304MR-F <04 o0 <
110304ML-F <04 o0
E44~E46
VCET  1103005MR-Y <0.05 o |eso
- <0.05 il
z <0.1 [
:| <= oLy <01 oo
Z 110302MR-Y V2|6 38 28 gy T O
g 110302ML-Y <0.2 ®:0
<< Aresta aﬁada B e rrrrsee” I I A I SPP e
110304MR-Y <04 o0
110304ML-Y <04 o0
H I
2| T |  160404AP 2 |2(9505]476 | 44 | 04| 7 |@ °
2 Acabamento /
Aresta afiada
2 vear 160404R-A3 0.4
£ @ 04 E41~E43
£ 3 |2|9525| 476 | 44 | T S| F90, F91
= | Acabamento - Médio / 160408L-A3 08 F94~F99
Aresta afiada
-é g veet 160404AH 3 [2(9525]| 476 | 44 | 04 7 |®e® o
= Acabamento - Médio /
Aresta afiada

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2 3
(Ac0) (Metais ndo ferrosos) . (Metais ndo ferrosos)
4 4
3+ 3 b 3L
E 5 =
£t £l £yl
g S g
T T 1 I
——=—F |, \ ) ) . . )
01 02 03 04 01 02 03 04 01 02 03 04
f(mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Romboidal 35°

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

&
__ oioidael [ | |ole] [ m |
Sl . A
N2l
/ SR
&(35*’ AN
» S <
R Angulo
Dimenséo (mm) © Metal duro
E=RS] @
€35 DIC[ PVD Porta-
Inserto Descricao o ferramenta
SEIS|IIC | S | DI | RE | AN |oiufuyunumen| aplicivel
=9 EER S
Sel=sxss
% 0 VPGT 110302CF 1 (2(635(318| 28 |02 | N o
Aresta afiada
5 o VPGT 110301MP-CF <01 000000
= 110302MP-CF 1216351381281 5] 1 leelesee
Polido / Aresta afiada E24
E47~E49
£ @ : } VPGT 110301MFP-GF <0.1 0000
£
3 110302MFP-GF 2121635138 ) 30 )] T ] leeee
Polido / Aresta afiada
P . VPGT 110301MFP-SKS <0.1 000
; 6= 110302MFP-SKS 3 |2|635 318 3 |<02 SIS
=2 110304MFP-SKS <04 000
Polido / Aresta afiada
VPGT 080201CK 0.1 ®| E48, E49
) 080202CK 41214761238 23 0.2 1 ®| F90, F91
g m VPG 110301CK 01 ®|E24
110302CK 4121635138 28 0.2 i ®| E47~E49
VPGT 080201MP-CK <0.1 ©00e0eee |E48 E49
£ @ 080202MP-CK 41214761238 23 <0.2 i 0:00:000: |FI0, FI1
z T >
s VPGT  11030MP-CK <01 eo0cee 24
Polido / Aresta afiada 110302MP-CK 412|635 1318 28 <02 " © 000006 E47~E49
Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2 3 4
(Aco) el 4 o) (Ao / Compr. da Aresta =08, 11)
03 .1 3
3 L
Tort s ® Sqt
" o Tr
- - 3 SKS
005 01 015 02 . . . . : . o1 02 03 04
f(mm/rev) 0.05 0.1 015 02 005 010 015 020  (mm/rev)
f(mm/rev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 35°

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

&
_ Aginoidiel _[oel)] | m |
Sou N A
(e AN 7 ag
N3 'aN S
S =
LI T
€
©
Dimensao (mm) € 5 g
s @ o
iohe|lE PVD |-| Porta- s
Inserto Descricao E.*, &l = ferramenta ©
=1 E=1ia=] s
£8< IC | S | DI | RE| AN comsle aplicavel S
ErEele v
aiaianif >
T
)
VPET 080201R-FSF 0.1 (] 'g
080201L-FSF 0.1 ®|®| E48, E49 =
080202R-FSF T2 Ae 23823 gy T o|e| F90, Fo1 8
080202L-FSF 0.2 oo o
wv
c
VPET  1103003R-FSF 003 9| -
110301R-FSF 0.1 () E24
(MM0301LFSF ]2 |2]635(338 ] 28 | 01 | O Ea0
110302R-FSF 0.2 (0]
£ 0 110302L-FSF 0.2 (0]
1=
g VPET  080201MR-FSF <01 °
Precisdo / Aresta afiada 0 <01 ° | E48, E49
0 1 2] 476|238 | 23 Iy n o F90, F91
080202ML-FSF <0.2 (]
VPET  1103005MR-FSF <005 ® .
110301MR-FSF <0.1 (] E24
1 2 |2(1635(318] 28 |<01| 11 |@
i Zoi|l e "|E47~E49
110302ML-FSF <0.2 (]
VPET 080201MR-F <0.1 ()
080201ML-F <0.1 o0 E48, E49
E 0 080202ML-F <02 o0
£
g VPET  TIOB00SMRF <00s| | e® |
Aresta afiada CMO30IMRE <01 00 | |E24
110302MR-F 2121635318 28 <0.2 i [} J E47~E49
110302ML-F <0.2 [} J

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
(Ao / Comprimento da Aresta = 08) 3 (Ao / Comprimento da Aresta = 11)

2 2 -
z = U/USF
E E
= U/USF = ]

1 1

F/FSF F/FSF
0.1 0.2 03 0.4 0.1 0.2 03 04
f (mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Romboidal 35°

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

&
- Aoioidaed  Jolelofol | M|
S P A
a
AB vy £\ Ty e i
V-40) 4
° 35° AN
= IS
[}
S
o Dimenséo (mm)
mm
E Imensao (0) 5
o S 8le
s > % g PVD |-| Porta-
S Inserto Descricao | = ferramenta
s2= Be
‘g- EEs IC | S | DI | RE | AN am9slg aplicavel
[ ErEele
> aiaianio
O
0}
2 VPET  080201FR-USF 0.1 °
= 080201FL-USF 0.1 ®| |E48,E49
8 080202FR-USF T2 Ae 23823 gy T o|e| Fo0, Fo1
o 080202FL-USF 0.2 ol
(%2}
= VPET  1103003FR-USF 0.03 °
JMO300SFLUSE | 0.03. 9
110301FR-USF 0.1 oo/ F24
. TOGORSE S R R B VR R R R 2
g @ 110302FR-USF 0.2 oo
£ 110302FL-USF 0.2 ol
Precisdo / Aresta afiada ¥
VPET  OB020IMFR-USF <ol ® i) |Eas, Ea0
080202MFR-USF 1 [2|476|238| 23 |[<02]| 11 |® F90. F91
080202MFL-USF <02 ° ’
VPET <0.05 ® il
<01 ° E24
2 (2635|318 28 <01 1 o | |44
110302MFR-USF <02 °
VPET  08020TMFR-U <01
<0.1 E48, E49
1 (2] 476|238 23 ool T Fo0, FO1
_ 080202MFL-U <02 L3
Gona | = <@ [vr 0wy <005 oo
& 1103005MFL-U <0.05 ele |
Aresta afiada <0.1 (X J
2 2635|318 28 <01 11 oo
<02 (]
110302MFL-U <02 oo | [E24
E47~E49
VPET  1103005MFR-J <0.05 ooo
g <0.1 o00
= 4@ =
5| T 2 [2]635(318| 28 [<01] 11
z <02
Aresta afiada 110302MFL-J <02

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2
(Ao / Comprimento da Aresta = 08) ; (Ao / Comprimento da Aresta = 11)

2F 2+
z = U/USF
E E
= U/USF = ]

1 1

F/FSF F/FSF
0.1 02 03 04 0.1 0.2 03 04
f(mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Trigonal 80°

Como ler as paginas de”Insertos para torneamento” @ Consulte apégina B15

80°
@ hginodiel [ [ [ ][] [ [[]][[] ™ |
AD
‘<:>; a) V48
\ y
< . ; o
< £
4]
. :
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet QC’
S gls o .§
255 D PD [ PWD | - | Porta- ©
Inserto Descricdo = g ; ferra.m’enta g
ggg IC S D1 RE | AN fongenguasnd loog aplicdvel @
[T A A e P et = b [ (7]
Sooou S SEaaa el |aain S
T
X
)
WBGT ~ 060101MPR-CF <0.1 e o '2
g _OGOT0INPLCE <01 ° o 2
S 060102MPR-CF V33T S 24 gy oo o e
Polido / Aresta afiada DO AL <02 Miadidd g
WBGT  060101MFPR-PF <0.1 o o -
060101TMFPL-PF <0.1 [ I )
060"02MFPR_PF 444444444444444 2 3 397 ]59 24 g 02 5 . .
E 060102MFPL-PF <02 °o o
£
§ WBGT  080201MFPR-PF <0.1 e o
Polido / Aresta afiada 080201MFPL-PF <0.1 [ I )
()80202MFPR.PF 444444444444444 2 31| 476 238 23 20 5 ® ®
080202MFPL-PF <0.2 o O
WBMT  060102R-DP 0.2 o oo o000 o
060102L-DP 0.2 o000 00 O 000000000
060104R-DP 3339|1923 0.4 5 o o000 o000 o
% 060104L-DP 0.4 o 00 00 O 000000000/ 3
£ F100~F102
g WBMT  080202R-DP 0.2 o o o006 oo ]
080202L-DP 0.2 o 000 6 o o000000060O
080204R_DP 444444444444444444444 3 3 476 238 23 04 5 * . . : o ; . * . .
080204L-DP 0.4 0000000 O 000000000
WBET 0601005ML-F <0.05 o O
<0.1 o o
<0.1 000
3 |13(1397 (159 23 |<02| 5 o o [ ] °
<0.2 CH H 000 00
£ 060104MR-F <04 o O [J [ ]
£ 060104ML-F <04 (X X J 00 00
= WBET  080201MR-F <01 ° °
. OBOWLE <o o o llo |
080202MR-F <0.2 @ o
OBOMLE S R R R I PP I © o ||ooe oo
080204MR-F <04 o @ o [}
080204ML-F <04 o @ 00 00

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco

1 2 3
(Ago / Compr. da Aresta = 06) (Aco) (Ago / Compr. da Aresta = 06, 08)

0. 08 ¢ 4

03 - 06 3r
€ = E
E02p E ol Eat
= = PF F

F
0.1 02k 1F DP

0.05 0.1 0.15 0.2 005 010 015 020 0.1 0.2 0.3 0.4

f(mm/rev) £ (mmirev) f (mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Trigonal 80°

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

80°
@ Aoioidivel (O[] [ | M|
AD
VA4S | @ ,. )
\ ;
o 3 y :
= <
(]
S
3 Dimensdo (mim)
E Imensao (mm (0) 5
[e] E=RS] a
‘; - § % g PVD [-[-| Porta-
S Inserto Descricao Sl ferramenta
o = g S| IC | s | D1 | RE| AN winielelo aplicavel
ko) s
> aaiaXx
O
x
()
2 WBGT ~ 0601003L-F 003, .
% 060101R-F 0.1 o
2 OB0IOILE 01 _olole
a 060102R-F 1 (3(397 (15|23 [02] 5 olo®
< J060102LF 02, bl
2 060104R-F 0.4 olo®
2 060104L-F 0.4 00
Mrestaafiada | WBGT  080201LF A .9.|®
080202R-F 0.2 olo®
J080202LF ]V | 3| 476|238 23 ] 02 | 5 2
080204R-F 0.4 )
080204L-F 04 ) F136
F100~F102
WBET  080201MR-P <0.1 °0
s 08020IMLP <01 oo
g 080202MR-P <02 L)
£
2 OSSN Nl Il el Bl PP B
oo 080204MR-P <0.4 o0
080204ML-P <04 )
- WBGW  060102L - 3]397 (159 23|02 5 ol®
o E WBGW 0802021 02 olo
Ceramica 2 : e NI _ 3476|238 23 % I R bt o
Sem quebra-cavaco 080204L 04 L

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

(Ago / Compr. da Aresta = 06, 08)

s ] Ees

005 01 015 02

(Aco)

ap (mm)
ap (mm)

0.1 0.2 0.3 0.4

f (mm/rev) f(mm/rev)

@ : Iltem standard
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Metal duro revestido / metal duro/ linha cermet

Trigonal 80° 3 g
9 Como ler as paginas de“Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15
80°
ot ([ []][leef o] [[][[]][ ™
AB
a) V4B
o
=
c
]
: s
Dimenséo (mm) An(g;]lo Metal duro Cermet g
S gls o .§
55 D PVD |-|5| PWD | - Porta- s
Inserto Descricao S s —{ ferramenta ©
§§°z IC S DI | RE [ AN gomennandsndlol lood oo aplicavel @
83532235582 Ez=F2F g
: \©
x
IR (0]
2 WPMT  110204GP 1 (31635238 | 28 (04| 11 |@ ‘@ (] oo o '8
£ .é
£ WPMT  160304GP 2 [39525]318 | 44 | 04 n (] () ° ‘qi)‘
wv
c
2 WPMT  110202HQ 0.2 000 [} oo o oeoe0 o -
= 110204HQ 1316351238128 1 5,11 loee ee e oo eeceece
z
2 WPMT  160304HQ 2 [30525] 308 | 44 0.4 1 000 00 00 00 OG000000
=< 160308HQ 0.8 000000000 00 0000000
WPGT — moa0aLy 02 b b
110204R-Y 1 (3[635(238( 28 |04 | M °
o 110204L-Y 0.4 e [ ) F100~F102
z WPGT  160304R-Y 04 °
g J6030ALY ]2 |[3[9525( 378 44 ] 04 1 T b b
£ 160308L-Y 08 oo
WPGT 110204MR-Y [}
110208MLY 1 |3]635(238| 28 [<04| N oo
WPGW 110202 0.2 (]
é 110204 - 31635238 28 0.4 n °
E| o> |weaw 160304 04 °
Sem quebra-cavaco 160308 T38| 318 44 0.8 i o

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.

Abrangéncia do quebra-cavaco
1 2

(Ao / Compr. da Aresta = 16)

(Ao / Compr. da Aresta = 11)

ap (mm)
3
ap (mm)
~
.

0.1 0.2 03 0.4 0.1 02 03 0.4
f(mm/rev) f (mm/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Insertos indexaveis para torneamento [% =

Ceramica

Romboidal 25°

D1

=
=z

Como ler as paginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

foioidd __________J@]o] M|

- Angulo| Metal
Dimensao (mm) @ | duro
- g PVD Porta-ferramenta
Inserto Descricao S aplicivel
=l
=| IC S D1 | RE [ AN 09
=H=
2 IBMT 131302GF 0.2 eo:0
5 13T304GF 2]1635(397 | 37 | 04 5 @@
2 137308GF 0.8 eo:0
E52, E53
F106~F110
E IBMT 137304R-GF-15D 21635(397 | 37 | 04 5 @@
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Insertos indexaveis para torneamento (Usinagem de rolamentos)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Redondo / Tipo SNMF o , iy
Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
Dimensao (mm) An%ulo £
0 |8
Inserto Descrigio % AL
¢ B aplicavel
=| X | INSL | IC S D1 RE | AN
Y
RCMT 1204M0-BB - - - 12 | 476 | 4.2 - 7 |®
D67
RCMT 1606M0-BB - - 16 | 635 | 55 - 7 |®
RPMT 1203M0-BB - - - 12 | 318 | 44 - mn |e
F114
Tom. extero /intemo / Faceamento | RPMT~ 1604M0-BB - - - 16 | 476 | 5.5 - 1 |e
SNMF 120406-21 15 0.6 [
Y B 120410-21 3 1 °
\ ‘ E Bl 120416-21 8| 31 | 127 - 4.76 - 1.6 - @ ::)16185
120421-21 32 21 °
Chanfro arredondad 120426-21 33 26 °
Ferramentas para usinagem de rolamentos
Chanfro arredondado
interno
CBSN-B
(F115)
Torneamento
interno
O SRCP-B
(F114)
O
©
Externo
Chanfro arredondado PRGC-BE
externo (D67)
CBSN
(D68)
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Insertos indexaveis para torneamento (Torneamento reverso) Metal duro revestido / metal duro /linha cermet

TKFB

Como ler as péginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Aginoddael _[ole[o[ [ M|
AB
V4B
@]
=
c
()
£ .
“C’ Dimensao (mm) An(%;llo Metal duro
S 2
© s PVD Porta-ferramenta
s Inserto Descricdo = -
3 3 aplicavel
o S| QW | X | S [ DI | RE|WI| a | 8 |nina
v N N2
T EEEE
> aiaia
G
)
e TKFB 12R15005M 15 | 26 <0.05 0.25 (3 HON )
E AN _ 12R28005M 2| 28 | 46 | 87 | 52 |<0.05] 3 0.3 - |o00@®
£ I é 12R28010M 28 | 46 <01 03 eoele
g O |1k 16r3s005m D as | ez Los |52 <98 4 [z | . (@@ @@
- 16R38010M ' ’ ’ <01 [ H )
Quebra
cavacos 2 oox TKFB 12L28005MR <0.05 ( 3 ]
=ty nosoovr | 2| BB 32| 2| |ee
fa
\ 7 TKFB 16L38005MR <0.05 ( 3} ]
@\ 16L38010MR 2038163195152 o] 4|03 - e E15
E16
/o/ i TKFB 12R28005P-GQ 005 ooo
, E%% oRsorseeq | 2| 28| MR s | 3| P leee
@ \‘ TKFB 16R38005P-GQ 0.05 (M J
i et el I B Il IR RO B el IR PS8
B TKFB 12R28005-GQ 0.05 [ M J
A I E%%' nrsoisee |2 BB s 2 || leee
% “ TKB  16R38005-GQ || 5o | ¢3 | g5 | 57 |00 4 | 15| 7 [®®®
16R38015-GQ ' ’ ’ ’ 0.15 ' (3 M J
@ Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com tolerancia para menos no Raio.
Ceramica
i i i a i Consulte as Tabelas 1e 2 Tabela 1 Tabela 2
Sistema de identificacdo do inserto ( )
Porta-ferramenta Direito Porta-ferramenta Esquerdo
Corte raso Uso geral Corte profundo
Inserto Direito Inserto Esquerdo
T'(lF B 1 I2 R 1 5 005 M R 135 28 Angulo frontal Direito Angulo frontal Esquerdo

Tipo de inserto Tamanho do inserto

- 2

Indica que o raio R(RE) tem uma
tolerancia para menos

m@» <@m

Sentido do inserto

TKFB12R15.. TKFB12R28.. TKFB16R38..

Largura do inserto
R: Direito

L: Esquerdo Sentidododngulo fontl de ot

R: Direito

Abrangéncia do quebra-cavaco

TKF B 1 2 R 28 005 P GQ TKFB12R28..GQ TKFB16R38...GQ
[ [ [ [ (Ao) (Aso)
6 6
Tipodeinserto | | Tamanho do inserto ‘ Raio R(RE) ‘ ’ Quebra-cavaco 6Q
57 57
oo £ £
Senido doingerto ‘ Largura do inserto ‘ Polido ‘ = 3 T 34
R: Direito
2 2
17 17
T T
0.1 0.2 0.1 02
f(mmy/rev) f(mmy/rev)
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Insertos indexaveis para torneamento (Torneamento reverso) Metal duro revestido / metal duro /linha cermet

Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

A noidivel CIE T
AP
VA4S
[©]
=
c
]
: £
— Angulo|Metal o
Dimensdo (mm) @ |duro e
2 8
. & PYD | porta-ferramenta ©
Inserto Descricao o 1 aplicavel o
Slow || s | o1 | Re [ wi PSR, P o
MmN (%]
2 [
aia >
T
X
]
s B °
sor= s | TKF 12R200-GTP 21 2 | 43 | 87 | 52 (008 3 0 @@ K=
" wwnk E15 3
e]
TKF 16R300-GTP 21 3 | 58|95 |52 [008]| 4 0 |@® 3
Canal e transversal £

Abrangéncia do quebra-cavaco

(Ag0) (Aco inoxidavel)
6 6
7 1 5
16
— 4 4
E £
£ E
g 3 5 3
21 2
2 12
11 i
T T
0.1 0.2 0.1 0.2
f(mm/rev) f(mm/rev)

@ : ltem standard

B111



Insertos indexaveis para torneamento (Torneamento reverso)

Metal duro revestido / metal duro / linha cermet

Cerdmica

: BB . A
l@ % |> l @ @ H =8 85 Insertos indexaveis para torneamento [%:

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15
Ainoidel ________[o[ [0l | | M|
Dimensao Metal duro é
(mm) S
- g D |- Porta-ferramenta
Inserto Descricdo S oA
= RE aplicével
= Ri8iRig|e|=
SEEEEE
ABS 15R4005M ) <005 |®@®:®
15R4015M <015 |@ie:®
E20
ABS 15R4005 ) 0.05 o 00
15R4015 0.15 o 00
ABW 15R4005M ) <005 |@@®:®
15R4015M <015 |@:@®:@®
E21
ABW 15R4005 ) 0.05 LI
15R4015 0.15 o 00
ABW 23R5005M ) <005 |@ @
23R5015M <015 |@:@®:®
E22
ABW 23R5005 ) 0.05 o 00
23R5015 0.15 o 00

Inserto com Raio R(RE) expresso com sinal de menor (por exemplo, <0.05, <0.1, <0.2 etc.) indica modelos com toleréncia para menos no Raio.
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Linha de ceramica

Romboidal 80°

Comoler as paginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparagao da aresta de corte
Simbolo  Epedfiao  Bemb
S Chanfrada e honeada R S01525  0.15mm X 25° chanfrada e honeada R
T Chanfrada T02025 0.20mm X 25° chanfrada A '
V4B
g Dimenso (mm) Cerdmica 2
@ [
R g
Z |8 =
. S |8 S| PVD : Porta-ferramenta %
Inserto Descri¢do s |3 » O
= |3 I s Lo | ore aplicavel c
s |= 2z 522888 5
3 glEE==ggsxc =
= ©
o
(NGA 120412501025 S01025| 4| 127 | 476 | 516 | 1.2 [} '5
3
)
(NGA 120404501525 0.4 [} 'g
120408501525 | S01525| 4| 12.7 | 476 | 5.16 | 0.8 [} =
120412501525 1.2 [} el
E
wv
(NGA 120404502025 0.4 [} £
120408502025 | S02025| 4| 12.7 | 476 | 5.16 | 0.8 [}
120412502025 1.2 [}
D8~D10
(NGA 120404702025 0.4 [ ] O F116
120408702025 T02025| 4| 127 | 476 | 516 | 0.8 |®| @@ @ @O F125
120412702025 12 (@ @@ @ @O F126
(NGA 120404503030 0.4 [}
120408503030 S03030| 4| 12.7 | 476 | 5.16 | 0.8 [}
120412503030 1.2 [}
(NMA 120408501525  [SO01525(4 | 12.7 | 476 | 516 | 0.8 [}
C(NMA 120408503030 0.8 [}
120412503030 S03030| 4| 12.7 | 476 | 5.16 2 e
CNGN 120408701020  [T01020| 4 | 12.7 | 476 | - 0.8 ®
CNGN 120412501025 | S01025| 4| 12.7 | 476 | - 1.2 [}
CNGN 120408102025 0.8 [ ] [
120412702025 T02025| 4 | 12.7 | 476 - 1.2 [ [
120416702025 1.6 [
& CNGN 120708501525 0.8 [}
i norisotszs | OPB A TR -y | e
¢ D49
% el oven 120704702025 04 °
120708702025 0.8 [
nozitoas  |TOROB 4| 2T TR - g, °
120716702025 1.6 [
CNGN 160708702025 0.8 [}
160712702025 T02025| 4 (15.875| 7.94 - 1.2 [
160716102025 1.6 [}
CNMN 120708702025 T02025| 4 | 127 | 7.94 - 0.8 [
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Linha de ceramica

Insertos indexaveis para torneamento [g] =

=
3

a
=t
=
3

Cerdmica

He v roolol

Romboidal 55°

S Chanfrada e honeada R

Preparagao da aresta de corte

0.15mm X 25° chanfrada e honeada R

S01525

Como ler as pdginas de"Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

T Chanfrada 102025 0.20mm X 25° chanfrada
% Dimensdo (mm) Ceramica
. g E PVD Porta-ferramenta
Inserto Descricdo s |8 A licae
= =
g (2| 10| s o | R sl
£ e
DNGA 150404501525 04 |@
150408501505 | V1525 | 4| 127 | 476 | 536 | o |
DNGA 150404502025 04 | ‘@
$02025| 4 | 127 | 476 | 5.16
150408502025 08 | ‘@ | o pr7
F118,F130
¢ DNGA  150404T02025 04 | ie|®| F132~F134
o i 150408702025  |T02025| 4 | 12.7 | 476 | 516 | 08 | ‘®|®
"1 150412702025 12| @
DNGA 150408503030  [S03030| 4| 127 | 476 | 5.16 | 0.8 |@
DNGA  150604T02025 04 | ‘@
150608702025  |T02025| 4 | 12.7 | 635 [ 516 | 08 | ® ::31113; D17
150612702025 12 | i@
DNGN 150704501525 04 |@
150708501525  |S01525(4 | 127 | 794 | - | 08 |®@
150712501525 12 |@
&
‘ D DNGN 150708502025 |S02025|4 | 127 | 794 | - | 08 | ‘@ D50
& L
DNGN 150704702025 04 °
150708702025 0.8 °
150712102025 | TOROB |4 T2T [T -,y °
150716102025 16 °
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Linha de ceramica

Romboidal 75°

Comoler as paginas de "Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacao da aresta de corte
Simbolo  Epedfiao  Bemb
S Chanfrada e honeada R S01525  0.15mm X 25° chanfrada e honeada R
T Chanfrada T02025 0.20mm X 25° chanfrada A .
V4B
g Dimenso (mm) | Ceramica 8
B c
g |8 e g
» S |8 & [ ° | Porta-ferramenta <
Inserto Descri¢do s |3 ) ]
= |2 aplicavel c
g (= IC S RE =
=5 % "y o
3 ° | =2 +
2 ©
- ©
o
v
ENGN 130708501525  [S01525(4 | 127 | 794 | 08 | @ E
& kS
Df D ENGN 130704702025 0.4 ° D51 S
f 130708702025 0.8 ® F145 £
&/ Ls 130712702025  |702025| 4 | 127 | 7.94 | 12 [} 3
130716702025 1.6 () E
130720702025 2 () P
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Linha de ceramica

Insertos indexaveis para torneamento [g] =

Cerdmica

He v e ody o

Redondo

Preparacdo da aresta de corte

Como ler as péginas de“Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

E Honeada R E005 Honeada R0.05mm
K Chanfrada dupla K15015 1.5mm x 15° chanfrada
S Chanfrada e honeada R S01525  0.15mm X 25° chanfrada e honeada R
T Chanfrada 102025 0.20mm X 25° chanfrada
% Dimensao (mm) Ceramica
Inserto Descricdo é v ) Port;—fﬁz;r;enta
g« S leglezzzy
s =2(=8181813
RNGN 090300701020  [T01020|  9.525 318 °
RNGN 090400501525  [S01525|  9.525 476 |@
RNGN 090400502025  |502025|  9.525 476 pel
RNGN 090400702025  [T02025| 9.525 476 0
RNGN  120400E003 F003 127 476 °
RNGN 120400701020  |T01020| 127 476 °
RNGN 120400501525  |S01525| 127 476 |@
RNGN 120400502025  |S02025| 127 476 °
RNGN 120400702025 |T02025| 127 476 0 °
RNGN  120700E003 F003 127 7.94 ° D58
RNGN  120700E005 E005 127 7.94 D61
RNGN 120700701020  |T01020| 127 7.94 °
RNGN  120700K15015  |K15015| 127 7.94 °
RNGN 120700501525  |S01525| 127 79 |e@
RNGN 120700502025  |S02025| 127 7.94 °
RNGN 120700702025  |T02025| 127 7.94 (30 °
RNGN 150700501525 | S01525| 15875 79 |e@
RNGN 150700502025  |S02025| 15875 7.94 ° D58
RNGN 150700702025  |T02025| 15.875 7.94 °
RNGN  190700E003 E003 |  19.05 7.94 °
RNGN 190700701020  [T01020|  19.05 7.94 0 )
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Linha de ceramica

Quadrado 90°

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparagao da aresta de corte
[simbolo. | Egedfiao [ Bemo |
S Chanfrada e honeada R $01525  0.15mm X 25° chanfrada e honeada R
T Chanfrada T02025 0.20mm X 25° chanfrada A '
V4B
s Dimensao (mm) Ceramica g
= | g
. 5 | € S| VD : Porta-ferramenta %
Inserto Descrigdo s | = " ]
= |3 aplicavel c
=" ¥ lglzEleszzss 5
H BIRE2=888E p
- ©
(o}
SNGA 120408501525 0.8 [} ]
120412501525 S01525( 8 | 12.7 | 476 | 5.16 12 ° %
X
[
—— 2. Egjﬁggiggi $02025( 8 | 12.7 | 476 | 5.16 ?g : -g
EQ v i ) D19~D21 A
e TINGA 120408102025 08 oo o o | FI36 L
120412702025 T02025| 8 | 12.7 | 476 | 5.16 | 1.2 o0 o O 3
120416702025 16 (@ @ o 0 £
SNMA 120408503030 S03030( 8| 12.7 | 476 | 516 | 0.8 [}
SNGN 120408700520 T00520| 8 | 12.7 | 476 - 0.8 [ ]
SNGN 120412701020 T01020| 8 | 12.7 | 4.76 - 1.2 [}
SNGN 120408501025 0.8 [}
120412501025 1.2 [}
120416501025 010251 8| 127 | 476 ) 1.6 [}
120420501025 2 [}
SNGN 120408501525 0.8 [}
120412501525 S01525| 8 | 12.7 | 4.76 - 1.2 [}
120416501525 1.6 [}
SNGN 120408502025 0.8 [ ]
120412502025 S02025( 8 | 12.7 | 4.76 - 1.2 [ ]
120416502025 1.6 [
SNGN 120404702025 0.4 o0
120408102025 0.8 oo 0 O
120412702025 T02025| 8 | 12.7 | 4.76 - 12 (@ @@ @ @O
120416702025 16 oo @ ‘@ D52~D54
— 120420702025 2 o o o D63
k u n B D64
el L ISNGN 120416503030 [ S03030( 8 | 127 [ 476 | - | 16 | |®@ N B
SNGN 120704501525 0.4 [}
120708501525 0.8 [}
120712501525 S01525| 8 | 12.7 | 7.94 - 1.2 [}
120716501525 1.6 [}
120720501525 2 °
SNGN 120708502025 0.8 [
120712502025 1.2 [ ]
120716502025 020251 8| 127 | 7.94 ) 1.6 [ ]
120720502025 2 [
SNGN 120704702025 0.4 [
120708102025 0.8 [
120712702025 T02025| 8 | 12.7 | 7.94 - 1.2 o0
120716702025 1.6 o0 o O
120720702025 2 o0
SNMN 120716702025 T02025|8 | 127 | 794 | - 1.6 [ ]
SNGN 150712702025 1.2 [ D52
150716702025 102025 8 |15.875) 7.94 ) 1.6 [ D53
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo)

Linha de ceramica

Insertos indexaveis para torneamento [g] :

Cerdmica

Triangulo 60°

S
T

Preparagao da aresta de corte

0.15mm X 25° chanfrada e honeada R

Chanfrada e honeada R
Chanfrada

S01525
102025

0.20mm X 25° chanfrada

Como ler as péginas deInsertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

% Dimensao (mm) Ceramica
L < |5 PVD - Porta-ferramenta
Inserto Descricdo s |8 il
= =l
= 4G T VT Y O 6 O
2 el EERRE
TNGA 160408700520 T00520| 6 [ 9.525 | 4.76 | 3.81 | 0.8 [
TNGA 160404501525 04 |@
160408501525 S01525| 6 |1 9.525| 476 | 3.81 | 0.8 |@
160412501525 12 |@ D22~D25
o D27
& TNGA 160404502025 0.4 [} D28
AL 5 160408502025 $02025| 6 | 9.525| 4.76 | 3.81 | 0.8 [ ] F120
inl 160412502025 12| e F137
F138
TNGA 160404702025 0.4 o0 @)
160408702025 T02025| 6 [9.525 | 4.76 | 3.81 | 0.8 o0 000
160412702025 1.2 [ ] [ M HeJ
TNGA 160408503030 S03030| 6 | 9.525| 476 | 3.81 | 0.8 |®@
TNGN 110304700520 0.4 LI} D66
110308700520 T00520( 6 | 6.35 | 3.18 - 0.8 L[} F146
110312700520 1.2 [ ]
TNGN 160404700520 0.4 [ ]
160408700520 T00520| 6 | 9.525 | 4.76 - 0.8 ®
160412700520 1.2 [ ]
TNGN 160404501025 0.4 [ ]
160408501025 S01025| 6 | 9.525 | 4.76 - 0.8 [
160412501025 1.2 [
60° &
Y% TNGN 160404501525 04 |@
‘k |:| 160408501525 S01525| 6 | 9.525 | 4.76 - 08 |®@
/| 160412501525 12 |@
-IC S [)56
TNGN 160404502025 0.4 [ ]
160408502025 $02025| 6 | 9.525 | 4.76 - 0.8 [}
160412502025 1.2 [ ]
TNGN 160404702025 0.4 [ ]
160408702025 T02025| 6 | 9.525 | 4.76 - 0.8 o0 oo
160412702025 1.2 e o
TNGN 160704702025 0.4 [ ]
160708702025 T02025| 6 | 9.525 | 7.94 - 0.8 [
160712102025 1.2 [ ]
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Insertos indexaveis para torneamento (Negativo) Linha de ceramica

Romboidal 35°

Como ler as paginas de"Insertos para toreamento” @ Consulte a pgina B15

Preparacao da aresta de corte
Simbolo  Epedfiao  Bemb
S Chanfrada e honeada R S01525  0.15mm X 25° chanfrada e honeada R
T Chanfrada T02025 0.20mm X 25° chanfrada A .
V4B
g Dimens3o (mm) Ceramica 8
S c
£ 3 (9]
L s |8 PD | - Porta-ferramenta %
Inserto Descricdo s |8 anlicavel O
g (S| s | o | R s P c
= Zig|yais o
H 2B=iE E
= ©
o
UNGA 160404501525 04 |@ -z
9]
160408501525 S01525| 4| 9.525| 4.76 | 3.81 08 |® \%
X
(9
VNGA 160404502025 0.4 ° -g
. 160408502025 S02025 | 41 9.525 | 4.76 | 3.81 08 ° 'g
=
< 30-039
s | VNGA 160404702025 04 | ‘ol@O £
160408702025 T02025| 4 [9.525| 4.76 | 3.81 | 0.8 LJ( Hel
160412702025 1.2 [}
VNMA 160408501525 | S01525| 4 |9.525| 476 | 3.81 | 0.8 (@
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo)

Linha de ceramica

Insertos indexaveis para torneamento [% =

Positivo

Cerdmica

He v eody o

Redondo

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

Preparagao da aresta de corte

E Honeada R E003 Honeada R0.03mm
T Chanfrada 101020 0.10mm X 20° Chanfrada
% Dimensdo (mm) A"?,”'° E
£ 0 |8
- g Porta-ferramenta
Inserto Descricdo = = -,
= aplicavel
%‘ IC S AN
RPGN 090300E003 E003 | 9.525 | 3.18 n (e
RPGN 090300701020  [T01020 | 9.525 | 3.18 n (e
AN -
s RPGN 120400E003 E003 | 127 4.76 n (e
RPGN 120400701020 | T01020| 12.7 476 n (e
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Linha de ceramica

Quadrado

Como ler as paginas de " Insertos para torneamento” @ Consulte a pagina B15

Preparacao da aresta de corte
Simbolo Epedfiao  Bempo
S Chanfrada e honeada R 500820 0.08mm X 20° chanfrada e honeada R
T Chanfrada 100820 0.08mm X 20° chanfrada A .
&[]
% Dimens&o (mm) A“?,”'° Ceramica 9
o ) c
R g
E & =N e
. 5 | & a Porta-ferramenta ©
Inserto Descri¢do s |3 ) O
> |8 aplicével c
g (=] IC S RE | AN =
=9 Z |\ o
] 2 2 -
= ©
8
SPGN 090308500820 500820 419.525| 318 | 08 | 11 | @ 3
2
SPGN 090308700820  (T00820 | 4 (9.525 | 3.18 | 0.8 | M [} %
g {. c
J y " F112 =
& s SPGN 120308500820 500820 4| 127 | 3.18| 08 | 11 | @ 8
-
2
SPGN 120308700820 0.8 ® c
120312700820 T00820( 4 | 12.7 | 3.18 12 n e
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Linha de ceramica

Triangulo

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

Preparagao da aresta de corte
Simbolo  Epedfiao  Bemb
S Chanfrada e honeada R 500820 0.08mm X 20° chanfrada e honeada R
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Insertos indexaveis para torneamento (Positivo) Linha de ceramica

Insertos para l'0|OS endureados Como ler as paginas de “Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

Preparagao da aresta de corte

E Honeada R E005 Honeada R0.05mm

K Chanfrada dupla K20003 2.0mm X 3° chanfrada

P Chanfrada dupla e honeada R P20015  2.0mm 15° chanfrada e honeada R
S Chanfrada e honeada R $01020  0.10mm X 20° chanfrada e honeada R
T Chanfrada 101020 0.10mm X 20° chanfrada
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Insertos indexaveis para torneamento (Canal)

Linha de ceramica

2 | 2= h >
=S l @ n 0 85 Insertos indexaveis para torneamento Bl

Insertos para canal

Preparacao da aresta de corte

S Chanfrada e honeada R 501020

0.10mm X 20° chanfrada e honeada R

Como ler as paginas de"Insertos para tomeamento” @ Consulte a pagina B15

T Chanfrada 101020 0.10mm X 20° chanfrada
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